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VITA LUMEX® AC: nejlepsi barevna vérnost.
Excelentni svétlena dynamika. Presné zpracovani.

Vazeni zakaznici
srdecné Vam blahoprejeme a dékujeme, Ze jste se rozhodli pro VITA LUMEX AC!

Diky VITA LUMEX AC ziskate celokeramicky fazetovaci systém pro fazetovani vSech béznych
keramickych material( konstrukei a pro vyrobu nahrad bez konstrukef, jako napf. fazet.

Aby bylo mozné VITA LUMEX AC pouZivat kdykoli a efektivng,
proctéte si pred prvnim pouZitim kompletné tento navod k pouziti.

Prejeme Vam mnoho radosti a hodné vybornych vysledkd!

Vas tym produktového managementu VITA

Vysvétleni znacek:

e Informace k systému a technice 0 Méjte na paméti Odkaz

o Upozornéni o Proces 0 Tipy
0 Vypalovani a Odkazy / tutorialy
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> 1. Materialovy systém / procesy

QN 1. Materialovy systém / procesy
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Upozornéni:
e Co? VITA LUMEX AC je sklokeramicky fazetovaci systém zesileny leucitem.
e K ¢emu? Pro fazetovani vSech béznych celokeramickych konstrukénich materiald (oxid zirkonicity,
LiSi sklo a Zivcova keramika) a titanovych konstrukef. Pro vyrobu rekonstrukei bez pouZiti konstrukce (napf. fazety).
e S ¢im? VITA LUMEX AC zahrnuje:
hmoty GINGIVA, OPAQUE, OPAQUE DENTINE, DENTINE a ENAMEL a rozlicné efektni hmoty
(napr. OPAL TRANSLUCENT, FLUO INTENSE a mnohem vice).



> 1. Materialovy systém / procesy

Procesni kroky v ordinaci a laboratori
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1. Uréovani barev

v
2. Preparace / sejmuti otisku

PRAXIS / PRAXE

v
3. Priprava konstrukce
. -

4. Naneseni wash*

ZUBNI LABORATOR

Opravné naneseni (alternativng)

1. Korektury tvaru
. -

8. Charakterizace

9. Priprava pro nasazeni

v
10. upevnéni

PRAXIS / PRAXE

*) Tento krok neni u lithium disilikdtovych konstrukci nutny, ale méize se provést alternativné. 5



> 2. Oblasti pouziti keramickych hmot

e 2. Oblasti pouziti keramickych hmot

VITA LUMEX® AC pfehled hmot
Zakladové hmoty

OPAQUE Pro maskovani substruktur

Barvy 2 Q opaque-0 Q opaque-1 Q opaque-2 Q opaque-3 Q opaque-4 ‘ opaque-5

l \ Podporuje intenzitu barvy zub(

POWER a kontrolu stupné fluorescence
WASH nebo jasu
Barvy ) | VITA classical A1-D4 a VITA SYSTEM 3D-MASTER hodnoty jasu LLO-LL5

OPAQUE
DENTINE

Pro reprodukci zékladni barvy u
tenkych tlousték stén / \

Barvy P | VITA classical A1-D4 a VITA SYSTEM 3D-MASTER

Pro reprodukci zékladni barvy v
oblasti krcku/téla

Barvy ) | VITA classical A1-D4 a VITA SYSTEM 3D-MASTER

)

ENAMEL Pro reprodukei hry barev/svétla
zubni skloviny

\

Barvy 3 Q light Q medium O intense Q clear Q fog




> 2. Oblasti pouziti keramickych hmot

Pro rekonstrukci ¢asti gingivy
(hmoty jsou nepriihledné a v pfipadé
potreby je Ize udélat prisvitnéjsimi

pomoci ENAMEL CLEAR) . ' l )

Barvy >

Q pale-papilla Q light-rose Q nectarine . grapefruit ‘ rosewood . purple
‘ deep-red ‘ dark-red

Efektni/dopliikové hmoty DENTINE

)\

DENTINE
MODIFIER

Pro Gpravu hmot DENTINE a
OPAQUE DENTINE a reprodukci
(icinkd v oblasti krcku a dentinu. (

Barvy 3

Q cloudy-white Q caramel Q honey Q copper ' brown

7/ \

CHROMA
INTENSE

Pro zvySeni

chromacity v ablasti krcku,
obzvlast v pfipadé tenkych
tlousték vrstvy

Barvy | 3 Q ivory Q almond Q hazelnut

K'nasmérovani fluorescence

z hloubky
Barvy | 3 Q arctic-white Q cream Q cappuccino Q sand Q sesame

Pro keramické gingivalni okraje a

korekce v okrajove oblasti ‘ ‘
Barvy 3 Q straw-yellow Q comn-yellow
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> 2. Oblasti pouziti keramickych hmot

Pro napodobenti
mamelond v incizalni oblasti

Barvy 4

Q saffron Q honey-melon

Efektni/dopliikové hmoty ENAMEL

Univerzalné pouZzitelné priihledné
hmoty sklovinovych efektil

pro reprodukci barevnych

efektli v incizalni oblasti

Barvy )

Q smoky-white Q light-blonde
‘ deep-blue Q foggy-grey

Q misty-rose

Q sunlight ‘ sun-intense Q waterdrop

L OPAL \

TRANS-
LUCENT

Pro reprodukci bélavych efektl

Barvy > Q opal-neutral Q opal-sky Q opal-azure
£ ™~ |
Pro reprodukci perletovych efektll
Barvy 3 Q shell
Pro reprodukci po vypalovani na
lesk s klesajici teplotou vypalovani
Barvy 2 Q neutral Q desert




> 3. Piiprava konstrukce

@ 3. Priprava konstrukce
€@ 3.1 Wash paleni u keramickych konstrukci

A

Vychozi situace. Naneste material wash. Konstrukce po wash paleni.

Wash paéleni Ize provadét pomoci hmot DENTINE, POWERWASH nebo i FLUO INTENSE.
Plati zde nasleduijici:

o VITA LUMEX AC je opticky sladén s predbarvenym materialem z oxidu zirkonicitého VITA YZ ST,
pokud jde o kompletni fazetovani.

o Pfi castecnem fazetovani nebo tzv. Micro Veneering je zakladni odstin zubu urceny télem konstrukce
(napf. lithium disilikat, Zivcova keramika).

e K dosazeni co nejlepsiho vysledku pfi kompletnim fazetovani na jinych materidlech konstrukce
se doporucuje nanesenti kryci vrstvy pomoci hmot VITA LUMEX AC POWERWASH (cca 0,2 mm).

e Materiély konstrukci od jinych vyrobcl mohou mit odli$né optické vlastnosti v disledku jejich predbarvent,
coz si mliZe vyzadat pouziti dalSich efektovych hmot.

Upozornéni:
e Pro dobré spojeni VITA LUMEX AC s keramickou konstrukei by se mélo provést Wash palenti.
© Hmotu DENTINE nebo POWERWASH smichejte s VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID do vodové fidké hmoty.
© Pomoci Stétecku naneste na Cistou a suchou konstrukci stejnomeérneé tak, aby ji kryla.
o Pro vétsi fluorescenci nebo opacitu z hloubky miiZete alternativné pouZit také napf. POWERWASH,
FLUO INTENSE nebo OPAQUE DENTINE.
e Pro hmoty OPAQUE pouzijte tekutinu VITA VM OPAQUE FLUID (BVMOF50, BYMOF250), pro zbylé keramické hmoty
tekutinu VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.
e Smichejte prasek Margin Pulver s VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID. Gingivalni okraj korunky miZete stabilizovat
fénem nebo salavym teplem u vstupu do pece.

0 Méjte na paméti:
e Tento krok neni u lithium disilikdotvych konstrukci nutny, ale mdzZe se provést alternativng.

0 Vypalovani:

Doporucené postupy pri wash paleni

o —> e cca —
VT c min oc/min tepl oc min VAC
Konstrukce
s oxidem 400 4.00 50 800 1.00 zap
zirkoni€itym
Sklo-
keramika 400 4.00 50 760 1.00 zap

PRIPRAVA
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> 3. Priprava konstrukce

o 3.2 Pripravy konstrukci z titanu stupen 1-5

LW Opiskovana konstrukce, tvar podporujici
keramiku s chladicim Zebrovim

0 Méjte na paméti:
e Korunkové a mistkové konstrukce jako zmenSeny tvar zubu s anatomickym a keramiku podporujicim vzhledem konstrukce
e Doporucena tloustka konstrukce minimalné 0,4—0,5 mm, nesmi se objevovat ostré hrany a prekryti
e Provedte dostatecné interdentalni dimenzovani spojek méstkd
e PIng fazetované mistkové cleny opatfené chladicim Zebrovim
e PouZivejte pouze vrtacky vhodné pro titan (nizké otacky cca 15000 ot/min a maly pfitlacny tlak),

brousit pouze v jednom sméru a zabranit prekryti.

e (Qtryskavejte v Ghlu 45° pomoci kvalitniho korundu 120 — 150 ym pfi 2 barech a vzdalenosti 3—5 cm
e Provedte pétiminutovou pasivaci (konstrukci nechte byt, bez opracovani)
e (isténi povrchu pomoci parnf isticky
e Bez oxidacniho paleni

0 Doporucené vypalovani pomoci OPAQUE:

Doporuceny postup pfi vypalovani OPAQUE na titanovych konstrukcich

o —> e cca — VG —_
VI°c min °C/min tepl. °C min °C min VAC
400 4.00 50 800 1.00 - - zap

Konstrukce s OPAQUE

0 Méjte na pameéti:

e barevné prifazeni hmot OPAQUE viz strana 40—44

e Provedte kryci vypalovani pomoci OPAQUE:
© Naneste prvni kryci vypalovani v tenké vrstve (jako napt. Wash paleni).
o Néaslednd kryci vypalovani by méla Uplné zakryt konstrukei.

e PouZiti titanového pojiva neni nutné, ale je mozné.* Pro lepsi smaceni titanového povrchu
lze do hmoty OPAQUE volitelné pfidat pfiblizné 50 % hmoty VITA AKZENT PLUS GLAZE LT.
Pro namichani OPAQUE se musi pouZzit VITA VM OPAQUE FLUID (BVMOF50, BYMOF250).

*) na produkty, které nebyly vyrobené nebo schvalené u VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co. KG,
nelze pfi pouzivani poskytnout zadnou zaruku, Je tfeba postupovat podle Gdajl vyrobce.

10



> 4. Standardni kompletni fazetovani

Q 4. Standardni kompletni fazetovani
@ 4.1 Schéma vrstev na pfikladu A2 pro konstrukce z titanu

ENAMEL
light

DENTINE
A2

OPAQUE

DENTINE MODIFIER
COPPER
+  (ca. 10-20%)

OPAQUE DENTINE
A2
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o Upozornéni:
e Pro intenzivnéj$i chromacitu se doporucuje pfidat 10 — 20 % DENTINE MODIFIER jako pfisadu do
OPAQUE DENTINE (pfifazeni barev viz grafika)
e Chcete-li zvysit hodnotu jasu v oblasti fezaci hrany, miizete do hmoty ENAMEL pridat koufoveé bily
TRANSLUCENT.

o Méjte na paméti:

Barevné prifazeni DENTINE MODIFIER pro OPAQUE DENTINE pro klasické odstiny VITA classical A1 — D4

Q copper Q honey v Q caramel ‘ brown

Primichejte 10 — 20 % do OPAQUE DENTINE v zavislosti na tloustce vrstvy
S S SN S

=
<T
=
o
=
[}
~N
<
L




> 4. Standardni kompletni fazetovani

Q 4.2 Schéma vrstev na prikladu A2 pro keramické konstrukce

ENAMEL
light

DENTINE
A2

WASHBRAND

Upozornéni:
e (Obecné se standardni kompletni fazetovani provadi pomoci hmot DENTINE a ENAMEL.
Alternativné Ize ale také pouZit jesté hmoty OPAQUE DENTINE.
e \/ nasledujici pfipadech doporucujeme dodatecné pouZiti hmot OPAQUE DENTINE:
© aby nedochézelo ke ztraté barev u meziclen(, obzvlast v oblasti gingivy,
© pro presnou reprodukci barevné intenzivnich mist, napf. okluzalnich plosek molara,
© pro podporu barevného G€inku pfi nedostatku mista (< 0,8 mm).

0 Méjte na paméti:
o \/ztah tlousték vrstev DENTINE a ENAMEL mUZe ovlivnit barevnou intenzitu restaurace.
Barevné intenzivnich vysledki se dosahne pomoci vysoké tlousky vrstvy hmot OPAQUE DENTINE-
a DENTINE, — ¢im vétsi podil vrsty ENAMEL, tim bledsi vypada konecny vysledek.
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> 4. Standardni kompletni fazetovani

€© 4.3 Naneseni DENTINE

Pfipravena konstrukce. |zolujte model. Naneseni OPAQUE DENTINE.

Naneseni DENTINE krok 1 ... ... krok 2 ... krok 3.

0 Upozornéni:

 Pro snadnéjsi sejmuti restaurace suchy model nejdrive izolujte pomoci VITA Modisal.
e Pro eliminace barevnych rozdili mezi korunkami a mezicleny se
na bazalni plochy a do cervikalni oblasti (Pontics) nanese hmota OPAQUE DENTINE.
e Pfinedostatku mista (zejména u $picakd) naneste pred nanasenim dentinu a skloviny slabou vrstvu
OPAQUE DENTINE. Tim se zajisti precizni reprodukce barev, specialné u tloustky vrstvy slabsi nez 0,8 mm.
e Pro dobrou orientaci ohledné velikosti, tvaru a postaveni zub{ provedte naneseni dentinu plné anatomicky.



> 4. Standardni kompletni fazetovani

€© 4.4 naneeseni ENAMEL, 1. Dentinové paleni

Naneste ENAMEL ...

Dentin redukujte pomoci Cut-back.

Q

... Vysledek po separaci.

Provedte interdentalni separaci ...

=
=
[N
pu—
D_x_
==
o<t
= =
— O
=
S~
<C
<< o=
o
=
<t
=
w

I Naneste kontaktni body.

o Upozornéni:

e Pro optimalni naneseni skloviny redukujte DENTINE v horni tfetiné.

e Rovnomérnou Uroven vlhkosti zajistite tim, Ze hmotu pred nanaSenim skloviny
opatrné Stéteckem navlhcite z palatinalni strany na interdentalnich mistech.

e ENAMEL se pro dopInéni tvaru korunky nanasi vicekrat po mensich davkach.

e Pro vyrovnani smrsténi pfi vypalovani tvar trochu pfedimenzujte.

e Pomoci lehce navihéeného separacniho noze se pred prvnim dentinovym pélenim
jednotlivé mUstkové ¢leny vidy interdentalné rozseparuji az na konstrukci.

e Po sejmuti mistku z modelu se kontaktni body dopIni hmotami DENTINE a ENAMEL.

e Potom se mistek nasadi na vypalovaci nosic.

e ENAMEL light je koncipovana pro prisvitny dcinek skloviny. Pokud se ma dosahnout
vy$3i opacity, Ize u svétlejSich barev zubi pouzit napf. TRANSLUCENT light-blonde,
u bélenych barev napf. TRANSLUCENT smoky-white.

0 Vypalovani:

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni*

° —> e cca —
VT°C min °C/min tepl. °C min VAC
400 6.00 50 760 1.00 zap

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukce.



> 4. Standardni kompletni fazetovani

o 4.5 Korekce tvaru, 2. dentinové paleni

//

Vlysledek po 1. dentinovém paleni. Naneste OPAQUE DENTINE/DENTINE.

Izolujte model.

N

Naneste ENAMEL ... ... krok 2.

o Upozornéni:

e Pfed nasazenim na suchy model se doporucuje provést naizolovani pomoci VITA Modisol.
Tim se zabrani, aby se bazalné nanaSeny material prilepoval k modelu.
e Korekce tvaru se provedou smérem od oblasti kréku pomoci OPAQUE DENTINE/DENTINE a ENAMEL.

0 Vypalovani:

Doporuceny postup pfi 2. dentinovém paleni*

° — e cca —
VT°c min °C/min tepl. °C min VAC
400 6.00 50 755 1.00 zap

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukee.



> 4. Standardni kompletni fazetovani

o 4.6 Opracovani restaurace

Zabruste kontaktni bod. Upravte tvar ...

Konetné opracovana restaurace.

o Upozornéni:

e Po vypaleni se nasadi na model a kontaktni body se zabrousi.

e Diamantem se provedou i mensi opravy tvaru, interdentalni prostory se opatrné oddéli pomoci diamantového kotoude.

Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni konstrukce.
e Pak se opracuje pfirozend struktura povrchu (napf. ristové ryhy nebo konvexni / konkavni plosky).

0 Méjte na paméti:
e Pred vypalovanim glazury nebo barev se musi restaurace dikladné ocistit od prachu po brousent,
a to bud kartackem na zuby pod tekouci vodou nebo se pouZzije parni tryska.
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> 4. Standardni kompletni fazetovani

0 4.7 Charakterizace/glazura restaurace

NI

CHROMA STAINS
A

, Priklad schéma pro charakterizaci.

|\

L Naneste glazuru.

1
¥ Naneste barvy.

o Upozornéni:

e \/ piipadé potreby Ize celou praci prekryt pripravkem VITA AKZENT Plus Glaze LT.
e Pro intenzivngjSi barvu v oblasti kréku pouZijte napr. VITA AKZENT PLUS CHROMA STAINS.
e Pro reprodukci individualni barevné charakteristiky pouZzijte napr. VITA AKZENT PLUS EFFECT STAINS.

0 Vypalovani:

Doporucené vypalovani glazury s
VITA AKZENT® PLUS GLAZE LT Powder*

° —> e cca —
LU min °C/min tepl. °C min VAC
400 4.00 80 750 1.00 -

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukee.
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> 5. Casteéné fazetovani po Cut-back

QN 5. Castecné fazetovani po Cut-back
@ 5.1 Schéma vrstev na pfikladu

)\

TRANSLUCENT
smoky-white

)\

TRANSLUCENT
waterdrop

)\

ENAMEL
light

)\

ENAMEL
clear

2:1

Upozornéni:
e Barva dentinu se vytvaii pomaci konstrukce Cut-back, individualni, incizalni charakterizace se provadi
pomoci keramickych hmot ENAMEL a TRANSLUCENT.

0 Méjte na paméti:
e Piredukci konstrukee v incizalni oblasti se musi dodrZovat daje vyrobce o minimalni tloustce stény!

20



> 5. Casteéné fazetovani po Cut-back
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> 5. Casteéné fazetovani po Cut-back

o 5.2 Washbrand a charakterizace

Anatomicky redukovana restaurace.

naneste wash material ...

R

Potom restauraci glazujte /
charakterizujte.

o Upozornéni:
e Pro Washbrand pouzijte ENAMEL, pfi menSich tloustkach vrstvy Ize pro Washbrand
pouZzit také VITA AKZENT PLUS GLAZE LT.
e Pro intenzivngjSi barvu v oblasti kréku pouZijte napr. VITA AKZENT PLUS CHROMA STAINS.
e Pro reprodukci individualni barevné charakteristiky pouZzijte napr. VITA AKZENT PLUS EFFECT STAINS.

Vysledek po vypéleni.

Méjte na paméti:
e Tento krok neni u lithium disilikdotvych konstrukci nutny, ale mizZe se provést alternativng.

Q Vypalovani:

Doporucené vypalovani u konstrukei s oxidem zirkonicitym

° — 7 cca —
vree min °C/min tepl. °C min VAC
400 4.00 50 800 1.00 zap

4

cca

Doporucené vypalovani u sklokeramiky

-] _> —»
VT°C min °C/min tepl. °C min VAC
400 4.00 50 760 1.00 zap
Odkazy / tutorialy:

e Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/cutback

22




> 5. Casteéné fazetovani po Cut-back

€© 5.3. Naneseni ENAMEL

Vysledek po vrstveni skloviny. restaurace po opracovani.

o Upozornéni:

e ENAMEL pro doplnéni tvaru korunky zacnéte nanaSet od prostredni tretiny korunky
ve vice menSich davkach. Pro vyrovnani smrSténi pfi vypalovani tvar trochu predimenzujte.

o Vypalovani

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni*

° — e cca —
VI°c min °C/min tepl. °C min VAC
400 6.00 50 760 1.00 zap

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukee.

PO CUT-BACK
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> 5. Casteéné fazetovani po Cut-back

o 5.4 Charakterizace/glazura restaurace

1

' CHROMA STAINS
CSA

EFFECT STAINS
01

EFFECT STAINS
1

, Priklad schéma pro charakterizaci.

¥ \/ysledek po nanesen barev.

LW \/{sledek po nanesen glazury.

o Upozornéni:

e \/ pfipadé potreby Ize celou praci prekryt pripravkem VITA AKZENT Plus Glaze LT.
® Pro intenzivnéjsi barvu v oblasti krcku pouZijte napr. VITA AKZENT PLUS CHROMA STAINS.
e Pro reprodukci individualni barevné charakteristiky pouZijte napf. VITA AKZENT PLUS EFFECT STAINS.

0 Méjte na paméti:
e Poufiti glazurovaci hmoty je alternativni, viz vypalovani glazury kapitola "Reprodukce barev / vypalovani".

Q Vypalovani:

Doporucené vypalovani glazury s
VITA AKZENT® PLUS GLAZE LT Powder*

o — e cca —
VI°c min °C/min tepl. °C min VAC
400 4.00 80 750 1.00 -

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukce.
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> 6. Individuélni kompletni fazetovani

@ 6. Individualni kompletni fazetovani
@ 6.1 Schéma vrstev: priklad mladého predniho zubu v A2

)

MAMELON
saffron

)

DENTINE
Al

)

MAMELON
honey-melon

)

DENTINE
A2

D

OPAQUE DENTINE

)

ENAMEL
clear

)

OPAL
TRANSLUCENT
opal-azure

50:50

)

PEARL
shell

)\

DENTINE

Al
ENAMEL
clear

)\

TRANSLUCENT
waterdrop

50:50

)\

ENAMEL
light
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> 6. Individualni kompletni fazetovani
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> 6. Individualni kompletni fazetovani

€ 6.2 Individuélni fazetovani mladého predniho zubu

-

Vysledek po wash paleni pomaci Vysledek po naneseni OPAQUE
DENTINE A2. DENTINE.

Provedte Cut-back.

)

Naneste ENAMEL.

%

Naneste hmoty EFFECT.

)

Hotova navrstvena restaurace. Restaurace po vypaleni.

Restauarace po opracovani.

Charakterizovana restaurace pomoci
VITA AKZENT PLUS.
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> 6. Individualni kompletni fazetovani

O e

e Na predloZeném prikladu se zvyrazni cervikalné pomoci CHROMA STAINS

a navic jesté poprasi pomoci hmot FLUO INTENSE.
e Popraseni povrchu pomoci FLUO INTENSE je vyhodné pro ziskani porézniho
povrchu, na kterém se pozdgji lame svétlo pfirozené vnikajici do restaurace.

0 Vypalovani:

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni*

o — P 4 cca —
VT°c min °C/min tepl. °C min VAC
400 6.00 50 760 1.00 zap

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukee.

Doporucené vypalovani glazury s
VITA AKZENT® PLUS GLAZE LT Powder*

. — o 4 cca —
VT °C min °C/min tepl. °C min VAC
400 4.00 80 750 1.00 -

*) plati jak pro konstrukce z oxidu zirkonicitého tak pro sklokeramické konstrukce.

a Odkazy / tutorialy:

e Nyni se vice dozvite ve video tutorialech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/young
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> 6. Individuélni kompletni fazetovani

@ 6.3 Schéma vrstev: priklad starSiho predniho zubu v A3

)

MAMELON
saffron

)

DENTINE
MODIFIER
honey

)

TRANSLUCENT
smoky-white

50:50

)

DENTINE

OPAQUE DENTINE

> ’:D
= =

)

MAMELON
honey-melon

)

TRANSLUCENT
sun-intense

)

ENAMEL
clear

)

TRANSLUCENT
waterdrop

50:50

ENAMEL
clear
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> 6. Individualni kompletni fazetovani
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> 6. Individualni kompletni fazetovani

€@ 6.4 Individuélni fazetovani stasiho predniho zubu

L \

Naneste material wash. Vysledek po wash paleni. Naneste OPAQUE DENTINE.

Pomoci DENTINE vytvorte tvar zubu. Provedte Cut-back. Naneste efektni hmoty ...

... 2. krok. Naneste ENAMEL. Vysledek po vypaleni.

L[ \ysledek po nanesent glazury. Vlysledek po charakterizaci.

o Vypalovani:

e |nformace k vypalovani dentinu a vypalovani na lesk 6.2.

Odkazy / tutorialy:
e Nyni se vice dozvite ve video tutorialech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/middle
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> 6. Individuélni kompletni fazetovani

@ 6.5 Schéma vrstev: priklad starSiho predniho zubu v A3.5

)\

EFFECT STAINS

06
DENTINE
A35

)\

OPAQUE DENTINE

A35

DENTINE
MODIFIER
honey

50:50

)

TRANSLUCENT
sun-intense

)

DENTINE
MODIFIER
caramel

)

EFFECT STAINS

>3

TRANSLUCENT
smoky-white

MAMELON
saffron

TRANSLUCENT
waterdrop

ENAMEL
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> 6. Individualni kompletni fazetovani
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> 6. Individualni kompletni fazetovani

€© 6.6 Individuélni fazetovani starého predniho zubu

Naneste material wash.

Vlysledek po wash palen.

Naneseni DENTINE po Cut-back. VloZte barvy pro malovani Naneste efektni hmoty.

VITA AKZENT PLUS.

)

Naneste efektni hmoty. Naneste ENAMEL. Vysledek po vypéleni.

Vysledek po vypracovani. LY \/ysledek po nanesenf glazury. LE? \/ysledek po charakterizaci.

0 Tip:
e Barvy VITA AKZENT PLUS se vyborné hodi pro vkladani béhem vrstveni,
aby se dosahly prirozené efekty z hloubky.

Vypalovani:
e Informace k vypalovani dentinu a vypalovani na lesk viz 6.2.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

@ 1. Reprodukce barev / vypalovani
@© 7.1 Piehled vypalovani keramiky / barev

Parametry vypalovani

Na Vt. °C —> e cca — ~a — V.
azev programu t. min °C/min tepl °C min °C min ac.
Wash péleni Zr0; 400 04:00 50 800 01:00 - - zap
Wash péleni sklokeramiky 400 04:00 50 760 01:00 - - zap
Opakerova paleni pomoci , , B B
OPAQUE (na /0 a titanu) 400 0400 20 800 0100 p
Vlypalovani okraje korunky s , ) B 3
MARGIN (na 210y a titanu) | 00 06:00 20 170 0r:00 zap
1. Dentinové péleni 400 06:00 50 760 01:00 500* - zap
2. Dentinové paleni 400 06:00 50 755 01:00 500* - zap
Paleni na lesk 400 00:00 80 750 01:00 500* - N
Fixacni vypalovani barev ) ) N B B
pomoci VITA AKZENT PLUS 400 04:00 80 700 01:00 500
Vlypalovani glazury s
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT 400 04:00 50 750 01:00 500% - -
Powder
Vypalovani glazury s
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT 400 08:00 50 750 01:00 500% - -
Paste
Vypalovani glazury s
VITA AKZENT PLUS 400 06:00 50 750 01:00 500* - -
FLUOGLAZE LT Spray
Korekéni paleni s ) ) N
CORRECTIVE 400 04:00 50 725 01:00 500 - zap

*) Pozvolné ochlazovéni az na odpovidajici teplotu je doporuceno vzdy pro posledni planované vypalovani fazetovaci keramiky Pozice zvedaciho
zafizeni u pfistroji VITA VACUMAT by pfitom méla byt vice jak 75%. Viypéleny vyrobek chranite pred pfimym proudénim vzduchu.

0 Upozornéni:

e \/ disledku nizkych tepelnych vodivosti obou materialli (Y-TZP a fazetovaci keramiky) se u jejich spojeni
mohou objevit silnéjsi rezidualni pnuti nez ta se kterymi se setkdvame u metalokeramik. Proti témto tepelnym
rezidualnim pnutim ve fazetovaci keramice Ize pouZit pomalé ochlazovani béhem posledniho vypalovani,
dokud teplota neklesne pod transformacni teplotu fazetovaci keramiky (u VITA LUMEX cca 550 °C).
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

0 Méjte na paméti:

e Tyto Udaje slouZi uzivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by kvalita povrchu, prisvitnost nebo stupen
lesku neodpavidaly vysledku vypalovani, provedeného za optimalnich podminek, je nutno program vypalovani
prislusné pfizpisobit.

e Pro pribéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu
paleného materialu po vypéleni.

e Keramika s nizkym bodem tanf je vidy citlivéjsi na zbytkovou vlhkost pfi vypalovani. Pfilis mnoho zbytkovée
vlhkosti po predsu$eni miize ovlivnit napf. barevny Gcinek pozdéjsi restaurace. V zavislosti na velikosti restaurace
a individualnich pracovnich zvyklostech Ize prodlouzenim pfedehfivani zpisobit zlepseni vysledku vypalovani.

e Pro dosaZeni optimalniho vysledku vypalovani na viceclennych mastkovych konstrukcich
(obzvl&st u velkoobjemovych mlstkovych ¢lenl) doporucujeme prodlouzeni doby zahfivani.

Vysvétleni symbolii

VT °C Startovaci teplota
. Doba predsouseni v minutach, doba zavirani
- Doba zahfivani v minutach, zvySovani teploty
°C/min ve stupnich Celsia za minutu
cca tepl °C Konecna teplota
;; daba, po kterou plisobf koneéna teplota
°oc Pozvolné ochlazovani
. Doba udrZovani pozvolného ochlazovani
Vac. min Doba trvéani vakua v minutach.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

@ 1.2 Reprodukce barev podle VITA classical A1-D4

7\

7\

OPAQUE 0PAQUE DENTINE
DENTINE MODIFIER
Q opaque-1 A1 Al Al Q light
Q opaque-2 A2 A2 A2 Q light
Q opaque-3 A3 A3 A3 Q light
LEE) (@) oponuet A35 A35 A35 () medium
‘ opaque-b A4 A4 Ad Q medium
Q opaque-1 B1 B1 B1 Q medium
Q opaque-2 B2 B2 B2 Q medium
Q arctic-white Q cloudy-
white
() opaques B3 B3 B3 Q nedium | () imense @ c=n Q caramel
Q clear Q cappuccino Q honey
opaque-4 B4 B4 B4 medium
Q Q Q fog O sand Q copper
sesame
b
Q opaque-2 C1 C1 C1 Q medium Q ‘ own
Q opaque-3 C2 C2 C2 Q medium
Q opaque-4 C3 C3 C3 Q light
Q opaque-4 C4 C4 C4 Q light
Q opaque-3 D2 D2 D2 Q medium
O opaque-4 D3 D3 D3 Q medium
Q opaque-4 D4 D4 D4 Q medium
Upozornéni: prirazeni hmot slouzi pouze pro orientaci!
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7\

CHROMA
INTENSE

Q ivory
Q almond
Q hazelnut

> 1. Reprodukce barev / vypalovani

Q straw-yellow
Q corn-yellow

Q saffron
Q honey-melon

Q smoky-white
O light-blonde
Q misty-rose
Q sunlight
‘ sun-intense
‘ deep-blue
Q waterdrop
O foggy-grey

L OPAL \

TRANS-
LUCENT

Q opal-neutral
Q opal-sky
Q opal-azure

Q shell

Q nectarine
‘ grapefruit
‘ rosewood

Q neutral
Q desert

*) Pomér smesi 1:1
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

QN 7.3 Reprodukce barev podle VITA SYSTEM 3D-MASTER

OPAQUE POWER OPAQUE DENTINE
WASH DENTINE MODIFIER

oM Q opaque-0 M1 M1 Q light
LLO )
om2 Q opaque-0 M2 M2 Q light
om3 Q opaque-0 0M3 0Mm3 Q light
M1 Q opaque-1 ™M1 M1 Q light
I LL1
LA () opaque- M2 1M2 () tgnt
211.5 Q opaque-2 2L15 2L15 Q light

2125 Q opaque-2 22,5 22,5 Q light
Q arctic-white Q

cloudy-
white

2m Q opaque-2 2M 2M1 Q light Q | O eream Q caramel
clear
Q cappuccino Q honey
LL2 ) Q fog
M2 opaque-2 M2 M2 light @ snd Q
copper

O sesame ‘ brown
Ul () opague-? M3 M3 () tgnt
IR () opacue2 2R15 ms () g
2R2.5 Q opaque-2 2R2.5 2R2.5 Q light
3115 [ 315 315 | () medum
3125 Q opague-3 325 325 Q medium
| 13

3M Q opaque-3 3M1 3M1 Q light
3m2 Q opaque-3 3M2 3M2 Q light

47 Upozornéni: prirazeni hmot slouzi pouze pro orientaci!




CHROMA
INTENSE

Q ivory
Q almond
Q hazelnut

> 1. Reprodukce barev / vypalovani

Q straw-yellow
Q corn-yellow

Q saffron
Q honey-melon

Q smoky-white
Q light-blonde
Q misty-rose
Q sunlight
‘ sun-intense
‘ deep-blue
Q waterdrop
Q foggy-grey

L OPAL \

TRANS-
LUCENT

Q opal-neutral
Q opal-sky
Q opal-azure

Q shell

Q nectarine
‘ grapefruit
‘ rosewood

Q neutral
Q desert

*) Pomér smesi 1:1
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

QN 7.3 Reprodukce barev podle VITA SYSTEM 3D-MASTER

OPAQUE POWER
WASH

3M3 Q opaque-3

7\

OPAQUE
DENTINE

5M3 ‘ opaque-5

RN () opague-d L3 3R15 w5 () g
3R25 3R25 Q medium

415 415 () gt

125 25 () tgnt

a1 a1 () g
LL4 M2 M2 Q intense
3 43 () intense

4R15 4R15 () g
4R2.5 4R2.5 Q intense

5M1 5M1 () g
5M2 ‘ opaque-5 LL> 5M2 5M2 Q intense
5M3 5M3 () intense

DENTINE
MODIFIER

Q cloudy-
white
Q caramel
Q honey
O copper

‘ brown

Upozornéni: prirazeni hmot slouzi pouze pro orientaci!
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CHROMA
INTENSE

Q ivory
Q almond
Q hazelnut

> 1. Reprodukce barev / vypalovani

Q straw-yellow
Q corn-yellow

Q saffron
Q honey-melon

Q smoky-white
Q light-blonde
Q misty-rose
Q sunlight
‘ sun-intense
‘ deep-blue
Q waterdrop
Q foggy-grey

L OPAL \

TRANS-
LUCENT

Q opal-neutral
Q opal-sky
O opal-azure

Q shell

Q nectarine
‘ grapefruit
‘ rosewood

Q neutral
Q desert

*) Pomér smesi 1:1
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> 8. Technické udaje / informace

e 8. Technické udaje / informace
Q 8.1 Technicko-fyzikalni udaje

VITA LUMEX AC

Fyzikalni vlastnosti Mérna jednotka Hodnota
Soucinitel tepelné roztaznosti (25 — 400 °C) 10° K" cca 8,8
Rozpustnost v kyselinach ug/cm? cca 10
Tribodova pevnost v ohybu MPa cca 100

e 8.2 Chemické slozeni

Si02 60-75
Al0s 3-10
K20 5-12
Naz0 4-11
B20s 5-12
Ca0 <3
Li:0 <3
Pigmenty <10

o Upozornéni:

e Uvedené technické/fyzikaIni hodnoty jsou typické vysledky méfeni a vychazeji ze zkusebnich internich vzorkd
firmy a firemnich méficich pfistroj.
e Pfi jiném vyrobnim postupu vzorkd a pfi pouZiti jinych méficich pfistroji je tfeba pocitat s jinymi vysledky méfeni.



> 8. Technické idaje / informace

Q 8.3 Zamyslené pouiti

o Upozornéni:

e \/yrobky VITA LUMEX jsou keramické materialy pro dentalni oSetfeni.

QN 8.4 Cilové skupina pacientii

Upozornéni:
e bez omezeni

@ 8.5 Piedpokladany uzivatel

Upozornéni:
e Pouze pro profesionalni uzivatele
e zubni techniky a lékare

Q 8.6 Indikace

0 Upozornéni:

Oblasti pouZiti:

e Kompletni a Castecné faztovani oxidu zirkonicitého

e Kompletni a Castecné fazetovani z lithiumdisilikatu

o (éstecné fazetovani z 7ivicové keramiky

¢ Rekonstrukce bez konstrukece

e Kompletni a Castecné fazetovani z titanu stupné 1-5

Materialy:

e Konstrukce z oxidu zirkonicitého (koeficient tepelné roztaznosti cca 10,0 a7 10,5 x 10° K7)
e Spodni konstrukce ze sklokeramiky (koeficient tepelné roztaznosti cca 9,0 az 10,5 x 10° K7)
e Titanové konstrukce (koeficient tepelné roztaznosti cca 9,0 az 10,5 x 10° K")

QN 8.7 Kontraindikace

o Upozornéni:

e Konstrukce s nevhodnymi hodnotami koeficientu tepelné roztaznosti a materialovymi vlastnostmi
e u pacientl, kteff vykazuji alergie na G¢inné latky nebo jsou na né citlivi
e pii nedostatku mista

Méjte na paméti:
e Pro produkt VITA SUPRINITY PC (lithium silikatova keramika zesflena oxidem zirkonicitym)
se musi pouzivat fazetovaci keramika VITA VM 11.

Q 8.8 Upozornéni k tloustkam vrstev

o Upozornéni:

e PFivytvareni keramické fazety musi byt po celé prekryvané ploSe
rovnomeérna tloustka vrstvy.

e Tloustka keramické vrstvy by vSak neméla byt vétsi nez celkova tlouStka 2 mm
(optiméalni je tlouStka vrstvy v rozmezi 0,7 az 1,2 mm).
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> 8. Technické udaje / informace

e 8.9 Vysvétleni symbolu

Vlyrobce
VITA Zahnfabrik

wl

Datum vyroby

Lékarsky vyrobek

Datum spotreby

Pouze pro odborny

EIRRL <RpE2

persondl Rx onIy Cislo vyrobku

Viz ndvod k pouiti Dﬂ (%Iglr(z)e\;yrobm dévky o
N

Symbol recyklace &3

PAP

o Upozornéni:

e Informace ohledné hlaseni zavaznych nezadoucich udalosti tykajicich se zdravotnickych prostredk,

e Prislusné bezpecnostni datové listy si mizete stahnout na www.vita-zahnfabrik.com/SDS.

e \/yrobky oznacené piktogramy pro nebezpeéné latky se musi likvidovat jako nebezpecny odpad.
Recyklovatelny odpad (napf. pfisluSenstvi, papir a plasty) se musi likvidovat prostfednictvim vhodnych
recyklacnich systému. Kontaminované zbytky vyrobku se v pfipadé potfeby musi pfedbézné upravit
podle regionalnich predpisil a oddélené zlikvidovat.

48

vSeobecnych rizik spojenych se stomatologickym oSetfenim, zbytkovych rizik a (pfipadné) souhrnl zprav
o klinické bezpecnosti a vykonnosti (SSCP) najdete na strance www.vita-zahnfabrik.com/product safety




> 8. Technické idaje / informace

Q 8.10 Bezpecnost prace, ochrana zdravi

Bezpecnost prace e P¥ipraci noste vhodné ochranné bryle / ochranu obliceje,
a ochrana zdravi ochranné rukavice a ochranny odév.
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> 8. Technické idaje / informace

QN 8.11 VITA systémova feseni

e Pro digitalni urovani barev pouZivejte VITA Easyshade V

Uréovani barev a pro tradicni urcovani barev VITA vzorniky.

; = - e /hotovte konstrukce pomoci CAD/CAM z oxidu zirkoniCitého

Zhotoveni 3 ' VITA YZ SOLUTIONS a divcové keramiky VITABLOCS nebo

konstrukei s o . L :
pomoci lisovaci techniky z lithium disilikatové keramiky

VITA AMBRIA.

F = : e Fazetujte vSechny béZné keramické konstrukce pomoci
azeta T (B wysoce estetické fazetovaci keramiky VITA LUMEX AC.

Charakterizace
Glazura

e Charakterizujte a glazujte nahrady
s VITA AKZENT PLUS barvami/glazurami.

\y

e Poufijte fazetovaci vypaleni a paleni barev ve vypalovaci
W ELTED jednotce VITA VACUMAT 6000 M.

e | eStéte restaurace doporucenym pfipravkem

Lesténi VITA Polish Cera.

. e Pripevnéte fazetované restaurace VITA LUMEX AC
upevneni plné adhezivné nebo samoadhezivné pomoci
@ < ' VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.
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RADI VAM POMUZEME

Vice informaci k produktim a k opracovani najdete na www.vita-zahnfabrik.com

© Horka linka prodeje a technické podpory © Technicka horka linka
Pro evidenci zakazek a pfi dotazech k dodavce, V pripadé technickych dotaz( ohledné
k Gidajiim o produktech a propagacnich produktovych feseni VITA mlzete
prostfedcich je vam k dispozici pan Udo Wolfner kontaktovat naseho technického poradce
a jeho tym podnikoveho prodeje. pana Ralfa Mehlina.
) Phone +49 (0) 7761/ 56 28 84 ) Telefon +49 (0) 7761/ 56 22 22
Fax +49 (0) 7761/ 56 22 99 Fax +49 (0) 7761/ 56 24 46
8-17 hod 8-17 hod

Mail info@vita-zahnfabrik.com Mail info@vita-zahnfabrik.com




Dalsi informace k VITA LUMEX AC naleznete na strankach
www.vita-zahnfabrik.com/lumex
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Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich poufiti.
Nerucime za 7adné Skody, které vzniknou v dlsledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pred pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamy$lenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéZ vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouZit v neslutitelné resp. nepfipustné kombinaci s materialy

nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materialu: 2023-03

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
Aktualni verzi naleznete na strankdch www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik a nasledujici produkty nesou znacku

VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Produkty / systémy ostatnich vyrobcl uvedené v tomto dokumentu jsou zaregistrované
zamky prislusnych vyrobed.

[ Rx only

Podékovani:
Dékujeme zubnimu technikovi Marcio Bredovi (Vitdria, Espirito Santo, Brazilie) za vyrobu
riznych rekonstrukci véetné zasadnich krokd pfi opracovani.

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel ¢/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

“ VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446

www.vita-zahnfabrik.com - info@Vvita-zahnfabrik.com
facebook.com/vita.zahnfabrik

10605T_0323_V06




