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Kompozitni materidl z akryldtového polymeru
k vyrobé dlouhodobych provizorii
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— Materidl a podminky zpracovani

VITA CAD-Temp monoColor a VITA CAD-Temp multiColor se skldda z jedinecného
bezvldknového, homogenniho a zesitovaného akryldtového polymeru s mikroplnivem,
takzvanym materidlem MRP.

Pomoci materidlu MRP (Microfiller Reinforced Polyacrylic) vyvinutého firmou

VITA se anorganicka pIniva zapolymerizuji do sité a jedine¢nym procesem dolisovani
VITA se vytvoii homogenni materidl bez obsahu metylmetaakrylatu. Tento material
se vyznacuje vynikajici kvalitou a vybornou odInosti proti odéru.

0 PMMA perly, nabobtnalé monomerem

= zesftovan monomer Fyzikalni vlastnosti*
a anorganické mikrocasticové plnivo Vlastnosti Jednotka Hodnota*
zapolymerizované do polymerové sité Pevnost v ohybu MPa (Nmm?) ~80

Modul pruznosti MPa (Nmm?) ca 2800
Teplota méknuti (DSC) °C all8
Anorg. obsah plniva hmotn.-% cal4
Absorpce vody odpovida normé EN 150 10477 Korunkové a mistkové pryskyficné materidly
Rozpustnost odpovida normé EN 150 10477 Korunkové a miistkové pryskyficné materidly
Barevnd stalost odpovidd normé EN IS0 22112 Umélé zuby pro zubni nahrady

* Uvedené technické/fyzikdIni hodnoty jsou typické vysledky méfeni a vychézeji ze zkuSebnich internich vzorki firmy
a firemnich méficich pfistrojd. Pfi jiném vyrobnim postupu vzorki a pfi pouziti jinych méficich pfistrojd je treba pocitat
s jinymi vysledky méfeni.

Indikace a podminky zpracovani

VITA CAD-Temp slouZi pro vyrobu vice¢lennych, pIné nebo ¢astecné anatomickych
dlouhodobych miistkovych provizorii az do rozpéti 2 meziclend a klinické dobé
pouzivani az 3 let. Podminky pro systémy CAD/CAM najdete v tdajich vyrobce stroje.

‘ <Y ‘ ‘
Indikace “
Korunka Korunka Mdstky prednich | Miistky postrannich Vrtaci $ablony
PRZ P0zZ zub0* zub{*
VITA CAD-Temp o o o ® )

@ doporuceno * Pii zamyslené dobé pouzivani vice nez 6 mésici doporucujeme pouze koncové mistky.

Barevny koncept
Existuji jednobarevné materidly (monoColor) nebo materialy se 4 barevnymi vrstvami
(multiColor).

oM1T* 1M2T 2M21 3m2t

CAD-Temp
monoColor

1M2T 2M21 3M2T

CAD-Temp
multiColor

Pro reprodukci bélenych zubii (k dispozici pouze ve velikosti CT-40)

Smérnice pro preparaci

ProtoZe jsou restaurace VITA CAD-Temp zpravidla nasledné prevedeny do definitivni
celokeramiky, plati bézné smérnice predepsané pro celokeramické restaurace.
Podrobné informace k tomu najdete v broZufe "Klinické aspekty v celokeramice"

¢. 1696.




— informace o materidlech

Vyhody
e Materidl umozriuje restaurace s klinickou dobou pouzivéani az 3 roky.*
e velmi vysokd homogenita materidlu diky primyslovému procesu polymerizace.
Zadné drézdéni dasné a zubni dfené zbytkovymi monomery,
protoze se jednd o kompozit bez obsahu metylmetaakrylatu.
e vysoka procesni bezpecnost diky:
— Zadné chyby pfi namichdvéni
; — 7adna smrstovani zplsobené polymerizaci
Provizorni kompletni ndhrada u mladého pacienta — 2édn)’, nepﬁjemnny zépach
s Dentinogenesis imperfecta pomoci korunek Mot v r L, Y
VITA CAD-Temp pro estetickou a funk¢ni rehabilitaci — Zadné rucni michani nebo kartuse
a korekturu vertikalniho rozméru okluze. Pro klinické pouZiti a specifickou indikaci peclivé optimalizovana,
Klinické odetiovant: rof. Dr. 0. Edelhoff, vyvazend kombinace vlastnosti, jako je napf. pevnost v ohybu a elasticita.
univerzita v Mnichové. ® vysoka tvarova stabilita, protoZ je podstatné pevnéjsi nez bézny plast.
E::“:::‘;;‘a"‘Z"‘,&’:;’:}";\i‘é""ikemiZTMLS"‘W“Q“ provizoria z VITA CAD-Temp Ize vicekrét sejmout z pahylu bez rizika fraktury.
' velmi dobra odolnost proti odéru (viz odkaz na literaturu).
e 74dné zaklinéni v podfezani jako u plastickych materidlQ.
e 74dné obtizné odstrafiovani prebytki materdlu.
e 7adniintraordlni vytvafeni tepla (exothermie) polymerizaci.
® i pii delsi dobé setrvéani v tstech Zz&dné bobtnéni.
© velmi dobré barevnd stabilita a estetika.
e prirozena priisvitnost a fluorescence.
e rentgenova neprihlednost.
velice dobrd lestitelnost (tim mala nachylnost k vytvéfeni plaku).
Ize barevné individualizovat mikrocdsticovym kompozitem VITA VM LC
vytvrzovanym svétlem.
© diky vyrobé CAD/CAM je zarucena vZdy snadna a rychla reprodukovatelnost
provizoria.
® vynikajici estetické vysledky s ekonomickym mnoZstvim vynalozené prace

Funkce provizorii z VITA CAD-Temp
e profylaktické funkce:
— zamezeni pohybu kotevnich zub.
— ochrana zubni hmoty pred bakteridlnimi, toxickymi a termickymi tcinky.

e diagnostickeé a estetické funkce:

ctyiclenné provizorium mistku pednich zubii — kontrola okluze.
individualizovano pomoci VITA VM

— kontrola fonetiky.
— kontrola vertikéIniho rozméru.
— kontrola estetického vysledku.
e terapeutické funkce:
— vytvarovani ddsné pro kontrolovany rlist papily pro pozdéjsi realizaci
v celokeramickych nahraddch.
—ndhrada implantatu béhem faze hojeni.
— korektura problém( celistnich kloub.
— korektura Zvykaci roviny.

*klinicka studie univerzity v Tibingenu. Viz odkaz na literaturu Hiittig, F., strana 15.




— Zpracovani
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/\ Upozornéni:
Je tfeba dodrZovat ndsledujici geometrie resp. min. tloustku stény:

Spojovaci plochy:

Miistky prednich zubi
Sjednim meziclenem 12 mm?
Sdvéma mezileny 12 mm?

Miistky postrannich zubii
Sjednim meziclenem 12 mm?
Sdvéma mezileny 16 mm?

Min. tloustky stén
Okluzélné: 1,5 mm ve stiedové fizuie
Cirkularné: 0,8 mm

Zasadné plati: stabilita a funkcnost je diilezitéjsi nez estetika

Po brouseni/frézovani (CAM) odstrarite odstrafite odpichovaci ¢ep karbidovou frézou
s jemnym ozubenim.

Pokud by po brouseni byly na povrchu vidét bilé fleky, které pochdzeji z brouseni
diamantovymni ndstroji, mohou se snadno odstranit karbidovou frézou, aniz by
utrpéla kvalita produktu.

/\ Upozornéni:
Obecné jsou pro dodatecné rucni opracovdni polymer( karbidové
ndstroje s jemnym ozubenim vyrazné vhodnéjsi neZ diamantové ndstroje.

Informace k doporucenym frézovacim ndstrojiim pro frézky jsou na strané 13.




VITA CAD-Temp® — ledténi

Kontrola okluze/artikulace

Dlouhodobé provizorium CAD-Temp na pracovnim modelu.

Restaurace z VITA CAD-Temp Ize predlestit silikonovym lesticim ndstrojem-
kartdckem s kozimi chloupky.

LeSténi do vysokého lesku se provadi béZnymi, také intraordlné pouZzitelnymi
plastovymi lesticimi prosttedky, jako jsou napf. Dia Glace (Yeti), lestici pasta
Opal (Renfert), Dental Diamond Stick (Shofu), Prisma Gloss (Dentsply).

Je tfeba zabranit nadmérnému vytvéreni tepla.

A\ Diilezité:

Peclivé provedené lesténi je nezbytnou
podminkou pro optimdini vysledek

a zabrariuje hromadeéni plaku a s tim
spojenym negativnim ovlivnénim barvy.

Hotové mistkové provizorium
na pracovnim modelu.




VITA CAD-Temp® — barevnd individualizace pomoci VITAVMsLC

Pro dosazeni vyssi estetiky Ize dlouhodobd provizoria z VITA CAD-Temp obzvlast v
transparentni oblasti u nahrad pfednich zub{ nebo ve vestibularni oblasti nahrad
postrannich zub(i barevné individualizovat pomoci VITA VM LC flow nebo pasty. UZ u
tenkych vrstev VITA VM LCIze doséhnout velmi dobrych vysledkd. Pro individualizaci
je k dispozici VITA VM LC CREATIVE KIT flow Edition, €. vyr. CVLCFCK. Postupujte podle
pokyn(i v ndvodu na zpracovani VITA VM LC ¢ 1200D.

U techniky Cut-Back je cilené pfibrouseni resp. redukce meznich oblasti pomoci
karbidové frézy se stiidavymi zuby podminkou pro plynuly pfechod mezi provizoriem
VITA CAD-Temp a mikrocasticovym kompozitem VITA VM LC vytvrzovanym svétlem.

Pro zajisténi spolehlivého spojeni mezi VITA CAD-Temp a VITA VM LC/ VITA VM LC flow
se povrch otryskd oxidem hlinitym (velikost zrna 50 pm) pfi tlaku 2 bary.

A\ Diilezité:
Maximdini redukce VITA CAD-Temp pro zajisténi dostatecné stability
provizoria VITA VM LC:

U provizorii v oblasti Transpa: max. 0,5 mm.

U provizorii postrannich zubd ve vestibuldrni oblasti: max. 0,3 mm.

VITA CAD-Temp . VITAVM LC ENAMEL




— barevnd individualizace pomoci VITAVM.LC

Pro spolehlivé spojeni se musi otryskand plocha peclivé vycistit vylu¢ovanym
stlacenym vzduchem (odlucovac vody) nebo pomoci Cistého Stétce a potfit VITA VM LC
MODELLING LIQUID. MODELLING LIQUID nechte plisobit po dobu cca 30 az max. 60 sek.
Nand3eni se usnadni tim, Ze se modelovaci ndstroj potfe VITA VM LC MODELLING
LIQUID. PouZivejte etrné.

/\ Dilezité:
Liguid se nesmi pouZivat pro fedéni hmot.

VITA VM LC MODELLING LIQUID je nebezpecnd ldtka.
Prislusné pokyny najdete na strané 15.

Barevna charakterizace pomoci VITA VM LC PAINT

V zévislosti na tom, jaky druh individualizace je zapotiebi, se nanese vhodnd barva:
k tomu je k dispozici deset riznych hmot VITA VM LC PAINT. MiiZe se michat

s VITAVM LC flow WINDOW. Pro fixaci hmot je tfeba provést priibéznou polymerizaci.

Udaje a instrukce k ¢asiim polymerizace najdete v ndvodu na zpracovani
VITAVM LC ¢. 1200.

/\ Diilezité:

VITA VM LC PAINT nesmi byt na povrchu a musi se dplné zakryt

pomoci dentinovych sklovinovych hmot nebo flow WINDOW.

Pri aplikaci hmot nesmi'v Zddném pripadé dojit k vzduchovym kapsdm.




— barevnd individualizace pomoci VITAVM.LC

Setrné dopInéni v horni tfetiné fazetovaci plochy (transparentni oblast resp.
vestibularni oblast) pomoci ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW nebo NEUTRAL.
PriibéZnou polymerizaci Ize provést kdykoli béhem vrstveni.

Nasledné konecnd polymerizace: Aby se nevytvarela inhibicni vrstva a zarovef pro
snadnéjsi vypracovani doporucujeme u kone¢né polymerizace pouZiti VITA VM LC GEL.
Gel v kryci vrstvé pfimo ze stikacky nebo ndstrojem nanést na celou fazetovanou
plochu. Provedte zavérenou polymerizaci.

Ndsledné odstrarite VITA VM LC GEL kompletné tekouci vodou.

Polymerizace
Udaje k polymerizaci a seznam vhodnych polymeriza¢nich néstroj
najdete v ndvodu na zpracovani VTAVM LC (€. 1200).

Pro v3echny korektury tvaru béhem individualizace se musi pouzit
karbidové frézky s jemnym ozubenim.

LeSténi

Potom se pfedlesti vhodnym silikonovym lesticim ndstrojem napf. z VITA ENAMIC
Polishing Set Technical a kartackem s kozimi chloupky. LeSténi na vysoky lesk se
provédi lestidlem na fazetovaci kompozita a vinénym / kozenym lesticim kotoucem
nebo plsténym koleckem. Je tfeba zabranit nadmérnému vytvareni tepla.

"= Upozornéni:
Peclivé provedend polymerizace a lesténi jsou nepostradatelné podminky pro optimdini
vysledek a zamezuji vytvdreni usazenin a s tim spojenych negativnich ovlivnéni barvy.




VITA CAD-Temp® — Cisténi

Dlouhé setrvani hotové prace v ultrazvukovém pfistroji mize
negativné ovlivnit kvalitu materidlu resp. spojeni VITA VM LC
sVITA CAD-Temp.

Doporucujeme proto krdtkou dobu setrvani cca 1 min.

Podil alkalického cisticiho roztoku: max. 10%.
Teplota: max. 40°C.

[ZZ Upozornéni:
Opdrovdni predstavuje zatiZeni horkem a tlakem
amélo by se mu obecné predchdzet.

Zhotovené miistkové provizorium individualizované pomoci VITAVM LC/
VITAVM LC flow z VITA CAD-Temp monoColor na pracovnim modelu.

10



VITA CAD-Temp” — klinické aspekty

VMK miistek 12-22 pied nahradou.

Preparace po odejmuti VMK m{stku.

DigitaIni méfeni barev pomoci VITA Easyshade.

Sniméni barev pomoci tycinek s barevnymi vzorky VITA SYSTEM 3D-MASTER Toothguid.

upevnéni

VZdy se hodi viechny provizorni cementy/upeviiovaci materidly. Z estetickych
ddvodd jsou vyhodou priisvitné materidly. Pokud se ma ndsledna definitivni ndhrada
pfipevnit adhezivné, musi se pouZit pfipeviiovaci materidly bez obsahu eugenolu.
Postupujte podle ndvod{i ke zpracovdni a tdajd pfisluSnych vyrobcd.

U dlouhodobych provizorii (> 4 tydny doby pouzZivani) jsou zapotiebi pravidelné kontroly a dodatecné testy, aby se
restaurace piipadné upevnila dodatecné.

Predbézna uprava restauraci VITA CAD-Temp pied upevnénim
Vnitini plochy restaurace otryskejte pomoci Al 0, (50-100 pm, tlak 1-2 bar)
nebo zdrsnéte hrubym diamantovym brusnym kotoucem.

1



VITA CAD-Temp® —Kklinické aspekty

Provizorium in situ.

Odstranéni prebytkd.

Provizorni ndhrada s miistkem z
VITA CAD-Temp monoColor na 12-22.

Konecny vysledek spliiuje vSechna prani.

12



— doporucené ndstroje a materidly

Doporuéené materialy
o Texturovy marker (SW Dental)

o Fazetovaci materidl (K&B Material) pro individualizaci:
VITA VM LC CREATIVE KIT flow Edition, VITA €. vyr. CVLCFCK

o Frézky s jemnym a hrubym stfidavym Sroubovitym ostiim ze slinutého karbidu.
pro ru¢ni dodatecnou tpravu.

o Lestici materidly, i pro intraordIni pouZiti
napf. Dia Glace (Yeti)
Opal Polierpaste (Renfert)
Dental Diamond Stick (Shofu)
Prisma Gloss (Dentsply)

o Upevniovaci materidly, které jsou uréeny pro cementovani provizornich materialG
na bazi akrylatu.

/\ Upozornéni:
DodrZujte informace o pouZiti a indikace
vyrobcii uvedenych vyrobka.

Doporucené nastroje pro frézku

o Spravny nastroj je velmi diileZity pro ekonomicky a kvalitativné dspésny vysledek.
Pro opracovani VITA CAD-Temp v upnutém stavu doporucujeme tvrdokovové frézky
potazené diamantovou vrstvou, prednostné v kulovitém tvaru. Tloustka navrstveni
je videdInim pFipadé 4-5um.

Doporuceni:

o ProVITA CAD-Temp se mohou pouZit stejné nastroje jako pro opracovani predhézné
slinovaného oxidu zirkonicitého.

/\ Upozornéni:

BéZné frézky pro PMMA jsou vétsinou nepovrstvené tvrdokovové
frézky a nejsou proto vhodné pro opracovani VITA CAD-Temp,
protoZe tento materidl obsahuje plnivo (komposit).

Nenavrstvené frézky jsou jiZ po nékolika restauracich tupé a nepouZitelné.
U tupého ndstroje vznikd vice tepla zpdsobeného tfenim, tim se polymer
roztavi a frézka se zandsi. Ndsledkem jsou ulomené frézy a defekty restauraci.

13



— tfidéni a sortimenty

Oznaceni Velll(ost i Barvy Normalni baleni | Velké baleni Zvlastnost
Kusii v baleni
CT-40 155x19x39mm | OM1T ECAOM1TCT402 ECA0M1TCT4010 | Drzdk
2/10 ks
TM2T EC41M2TCT402 ECATMZTCT4010 | Drzak
2M2T EC42M2TCT402 EC42M2TCT4010 | Drzak
3M2T EC43M2TCT402 EC43M2TCT4010 | Drzék
_‘5 CT-55 15,5x19x55mm | 1M2T EC41M2TCT5H51 - Drzak
§ 1 kusd
g 2M2T EC42M2TCT551 - Dridk
£
[— %
£ 3M2T EC43M2TCT551 - Dridk
(1)
LT
(=)
S CT-DISC for @100x20 mm 1M2T ECK1M2T1001 - Kod RFID
< KaVo Everest 1 kusti
=
=~ 2M2T ECK2M2T1001 - Kod RFID
3M2T ECK3M2T1001 - Kod RFID
CT-DISC 098,4x20 mm 1M2T ECTM2TD98201 - obvodova drazka
1 kusti
2M2T EC2M2TD98201 - obvodova drazka
3M2T EC3M2TD98201 - obvodova drazka
CTM-40 155x19x39mm | TM2T EC4ATM2TM402 EC41M2TMA4010 Drzak
2/10 ks
2M2T EC42M2TM402 EC42M2TM4010 Drzdk
S 3M2T EC43M2TM402 EC43M2TM4010 Driék
°
= CTM-85/40 18 x40 x 85 mm 1M2T EC4TM2TMB5401 | — Driak
E_ 1 kusd
£ 2M2T EC42M2TM85401 | — Drzak
5}
i
a o
S 3M2T EC43M2TMB85401 | — Drzak
<
= s
S CTM-DISC #98,4x18 mm 1M2T ECTM2TMD98181 | — obvodova drazka
1 kusti
2M2T EC2M2TMD98181 | — obvodovd drézka
3M2T EC3M2TMD98181 | — obvodova drazka
-P‘_{ -'_.-"E_

14




— tfidéni a sortimenty

C. vyr. CVLCFCK

VITAVMoLC CREATIVE KIT flow Edition

Pro individualizaci umélohmotnych zubd VITA a dovrstveni CAD Temp

Ks Obsah Material

4 2g VITAVM LC PAINT PT1, PT5, PT15, PT17

1 39 VITAVM LC flow WINDOW WIN

2 3g VITAVM LC flow EFFECT ENAMEL EE6, EE9
1 49 VITAVM LC flow NEUTRAL NT

1 4q VITAVM LC flow ENAMEL ENL

1 10ml VITAVM LC MODELLING LIQUID

1 5ml VITAVM LC GEL

1 - Stétec €. E 0 maliFsky Stétec

1 - navod na zpracovéani

15
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— bezpecnostni pokyny

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITAVMsLC MODELLING LIQUID
Obsahuje triethylglykolmetakrylt
(2-dimetylaminoetylmetakrylat)

Zplisobuje podrazdéni pokozky.
Zplisobuje vazné podrazdéni odi.
Mize drazdit dychaci cesty.
Mize zplisobit alergické reakce.

VITAVMsLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA (Pasten)
(obsahuje 2-dimetylaminoetylmeta-
krylat, triethylglykolmetakrylat)

Zplisobuje podrazdéni pokozky.
Zplisobuje vazné podrazdéni odi.
Mize zplisobit alergické reakce.

VITAVM.LC flow
Obsahuje triethylglykolmetakrylat
(2-dimetylaminoetylmetakryldt)

Zplisobuje podrazdéni pokozky.

Zplisobuje vazné podrazdéni oci.

Mize zpiisobit alergické reakce.

Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym t¢inkem.

VITAVMsLC PAINT
(obsahuje 2-dimetylaminoetylmeta-
krylat, triethylglykolmetakrylat)

Zplisobuje podrazdéni pokozky.

Zplsobuje vazné podrazdéni oci.

MZe zpiisobit alergické reakce.

Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym $kodlivym
cinkem.

S 0 o @

17




— bezpecnostni pokyny

Ochranny odév P¥i praci pouzivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje,
ochranné rukavice a ochranny odév.
Pokud se vytvéfi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku.

Pislusné bezpecnostni datové listy si mlzete stahnout na www.vita-zahnfabrik.com.
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— poznamky




Pomocdi jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizete system-
aticky urovat a dokonale reprodukovat viechny pfirozené barvy
zub.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER

Upozornéni: Nase produkty pouzivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti.
Nerucime za zadné skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pfed pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouziti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyz je produkt pouzit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materialy
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé 3kody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydéni tohoto informacniho materilu:

Vydéanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
Aktudlni verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik je certifikovana podle smérnic pro medicinské vyrobky a
nésledujici produkty nesou znacku C€oi:

VITA CAD-Temp® - VITAVMsLC - VITAVMGLC flow

Dékujeme mistru zubnimu techniku Kurtu Reichelovi z némeckého Hermeskeilu a panu
Dr. Andreasu Kurbadovi z némeckého Viersenu za pomoci s obrazovym materidlem.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ facebook.com/vita.zahnfabrik
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