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Ovladaci prvek pro vysokou efektivitu a hospodarnost
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Vazeny zakazniku, vazend zakaznice,

srdecné Vam blahopfejeme a mnohokrat dékujeme, Ze jste se rozhodli pro VITA vPad excellence
k obsluze a fizeni keramické vypalovaci pece VITA VACUMAT 6000 M, kombinovanou lisovaci pec
VITA VACUMAT 6000 MP anebo vysokorychlostni slinovaci pec VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

VITA vPad excellence odpovidd nejnovéjsimu technickému stavu a spliiuje viechny mezinarodni
bezpecnosti normy.

Pro bezpecnou a efektivni obsluhu zafizeni vPad excellence si pozorné prectéte tento
navod k obsluze véetné upozornéni. Navod k obsluze musi byt u zafizeni stéle k dispozici.
Musi si ho precist a pouZivat viechny osoby, které tento systém obsluhuji, o3etfuji a udrZuji.
Pfeji Vdm hodné dspéch pii prdci s pistrojem VITA!

Onur Yildirim
produktovy manazer pro dentalni pfistroje VITA a pfisluSenstvi, VITA Zahnfabrik

Vysvétleni znacek:

@ Informace k systému a technice 0 Méjte na paméti 0 Modifikovatelné parametry
o Upozornéni o Proces @ Horka linka a technicka podpora
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> 1. Systém

@ 1.5ystém

Systém VITA vPad excellence

VITA vPad excellence

Ovladani vice peci,

l l

VITA SWITCHBOX VITA MultiPump

Py = e

o Upozornéni:

® Pomoci vPad excellence miZete ovladat az ¢tyfi vypalovaci zafizeni:
o keramickou vypalovaci pec VITA VACUMAT 6000 M
© kombinovanou lisovaci pec VITA VACUMAT 6000 MP
ovysokorychlostni slinovaci pec VITA ZYRCOMAT 6000 MS
® VITA SWITCHBOX: adaptér k pripojeni 2-4 vypalovacich zafizeni k vPad excellence.
o VITA MultiPump: adaptér k pouZivani 1-4 vakuovych vypalovacich pfistrojli VITA s jednim vakuovym cerpadlem pro:
o keramickou vypalovaci pec VITA VACUMAT 6000 M
© kombinovanou lisovaci pec VITA VACUMAT 6000 MP
© VITA vPad excellence je kompatibilni s VITA SWITCHBOX a VITA MultiPump.



> 1. Systém 2. Prvni uvedeni do provozu

€ 1.1 0vladaci prvek

10 palcovy displej TFT

Misto pro zasunuti SD karty

USB porty (1+2)

PFipojka pro spojovaci kabel

Nastavitelny podstavec

o Upozornéni:

® (o? Ovladaci prvek az pro Ctyfi vypalovaci zafizeni.
® K ¢emu? Pro inteligentni ovlddani diky inteligentnimu menu.



1. Systém > 2. Prvni uvedeni do provozu 3. Obsluha

SYSTEM

@ 2. Prvni uvedeni do provozu

© 2.1 Piipojky VITA VACUMAT 6000 M

(k tomu viz rovnéz navod k obsluze VITA VACUMAT 6000 M)

Ukazatel stavu
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Pristrojové pojistky (viz ndvod k obsluze
VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP)
Pipojka pro vakuové cerpadlo VITA
Pripojka pro VITA SWITCHBOX Piipojka pro sftové napéti
Pfipojka pro VITA vPad comfort/ . =
VITA vPad excellence Hlavni vypinac =
=
(%}
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=
Pripojka pro vakuovou hadici
E
@ 2.2 Piipojky VITA VACUMAT 6000 MP S,
(k tomu viz rovnéz navod k obsluze VITA VACUMAT 6000 MP) & S
==
=T
oc
&
r
Ukazatel stavu =
"
<<
=
<C
=
=T
[='=
oo
wvn
=
<C
=
Pristrojové pojistky =
P¥ipojka pro stlaceny vzduch, =
max. 5 barii Pfipojka pro vakuové ¢erpadlo VITA z
(]
Pfipojka pro VITA SWITCHBOX Pripojka pro sitové napéti g
Pipojka pro VITA vPad comfort/ Hlavni vypinac

VITA vPad excellence

Regulator tlaku‘.3 bary

PFipojka pro vakuovou hadici

TECHNICKE UDAJE/
UPOZORNENI
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> 2. Prvni uvedeni do provozu

€ 2.3 Piipojky VITA VACUMAT 6000 MS

(k tomu rovnéz viz navod k obsluze VITA VACUMAT 6000 MS)

Ukazatel stavu

Pipojka pro VITA vPad comfort/

VITA vPad excellence
Pripojka pro VITA SWITCHBOX

Pfistrojové pojistky
Hlavni vypinac

Pripojka pro sitové napéti

@ 2.4 Uvedeni vypalovaciho systému do provozu

0 Upozornéni:

® Postupujte pfitom podle instrukei k instalaci a zprovoznéni uvedenych v ndvodu k obsluze VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP resp. VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

1. Propojte pfiloZzenym spojovacim kabelem VITA vPad excellence s VITA VACUMAT 6000 M/
VITA VACUMAT 6000 MP resp. VITA ZYRCOMAT 6000 MS.
2. Pipojte vakuové Cerpadlo VITA (pouze u VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP)
3. Pipojte hadici vakuového ¢erpadla VITA (pouze u VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP).
4. Pripojte sitovy kabel.
5. Zapnéte zafizeni hlavnim vypinacem.
6. Méreni drahy zvedaciho zafizeni: zvedaci zafizeni zajede do dolni pozice, pak do horni a nakonec opét do dolni polohy zvedaciho zafizeni.

® Propojte navic u VITA VACUMAT 6000 MP pfipojku stlaceného vzduchu (max. 5 bar) s requlatorem tlaku vakuového cerpadla VITA.
Pfipevnéte pfilozené hadicové objimky a upevnéte k tlakové hadici: 1x na vystupu z tlakového vzduchového potrubi laboratore a
1x na vstupu do cerpadla.

0 Méjte na paméti:
® Vypalovaci podstavec VITA / slinovaci podstavec nasadte na talif zvedaciho zafizeni!
® Uvedeni do provozu bez vypalovaciho / slinovaciho podstavce vede k poskozeni zafizeni v dlisledku pfilis vysokych teplot.

@ 2.5 VITA SWITCHBOX

® Pfi uvedeni do provozu dvou nebo vice vypalovacich zafizeni VITA s VITA vPad excellence a VITA SWITCHBOX dodrzujte Ciselné znaceni
pripojek na rozvadéci skfifice VITA.

o Upozornéni:

® Dentadlni pec VITA musi byt pfipojena vzdy k pfipojce ¢. 1.

@ 2.6 VITA MultiPump
® Pro napajeni az Ctyr vypalovacich zafizeni (VITA VACUMAT 6000 M resp.

VITA VACUMAT 6000 MP) soucasné s vakuovym cerpadlem VITA, pouZijte VITA MultiPump.



> 3. Obsluha

@3. Obsluha
3.1 Rizeni ovladaciho prvku gesty

6 € y Stirani
' - Pro pfistup napf. na dalsi pracovni plochu prejedte po ploSe doprava nebo doleva.

@— Zoomovani
Stazenim dvou prsti k sobé nebo roztazenim od sebe mizete fotografie nebo Pdf soubory zvétSovat

nebo zmensovat.

G & Rolovani
— — Pro prechod na pozadovanou stranku v Pdf pfejedte po plose dolii nebo nahoru.
& Kratky dotyk
Kratkym dotykem napf. vypalovaciho programu otevfete okno vypalovani.

& Dlouhy dotyk
Dlouhym dotykem aktivujete doplitkovou funkci, jako napf. menu tprav pracovni plochy nebo menu

Uprav tlacitek.

ﬂ— Otaceni
Fotografie Ize otdcet 0 90.
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2. Pruni uvedeni do provozu > 3. Obsluha 4. Nastaveni

o 3.2 Systémoveé funkce

Oblast pracovni plochy - Oznamovaci

Deaktivovand funkéni oblast ~ oblast Aktivované funkéni oblast Aktivované funkéni oblast
Upozornéni:
® Dotykem horni a postranni ¢asti obrazovky Ize aktivovat funkcni oblasti. Obé funkéni oblasti Ize opét deaktivovat dotykem Sipek
na okraji.

® Funk¢ni oblasti maji dodatecnd tlacitka, ktera Ize aktivovat v levé oblasti tahem po displeji nahoru/dol resp. v horni oblasti
tahem po displeji doleva/doprava.
® (Oznamovadi oblast zobrazuje aktudIné zvolené vypalovaci zafizeni, vybrany profil a jméno oteviené pracovni plochy.

Zpétky na tvodni
pracovni plochu Spravce soubord  Nastaveni Internetovy prohlizec

Aktudlni teplota
vypalovaciho prostoru

Pohyb talite zvedaciho
zafizeni nahoru

Ptehled multifunkéni pece

Pohyb talite zvedaciho
zafizeni dolli

Zména profilu

Klidovy rezim

Zobrazeni aktualni pracovni
plochy a moznost zmény
pracovni plochy

Vseobecnd napovéda

Teplota provozni
pfipravenosti

10



> 3. Obsluha

3.3 Klidovy rezim
(2 y Q

Upozornéni:

® (o? Stisknutim tlacitka na min. 2 sekundy prenastavite vypalovaci zafizeni do klidového rezimu. Akci provedte postupné pro
viechna pfipojena vypalovaci zafizeni. vPad excellence pfejde spolu s poslednim vypalovacim zafizenim do klidového rezimu.

® K cemu? Pro Setfeni energii.

ﬂ 3.4 Pohyb talite zvedaciho zafizeni nahoru a dolii ¥: ¥:J

Upozornéni:

® (o? Po kratkém dotyku tlacitka talife zvedaciho zafizeni se talif pohne o0 100% nahoru nebo dol{i.Pfi dlouhém dotyku tlacitka se
talif zvedaciho zafizeni pohybuje nahoru nebo dold po krocich.

® K cemu? KdyZ uz napi. nebudete vypalovaci zafizeni pouzivat, mlzZete s talifem zvedaciho zafizeni vyjet nahoru, aby nedochdzelo
k zapraseni resp. vytvareni vlihkosti ve vypalovaci komore.
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@ 3.5 Pripravna provozni teplota %

Upozornéni:

® (o7 Po kratkém stisknuti se vypalovaci komora uzavfe a teplota vypalovaciho prostoru stoupne na individudIné nastavitelnou
teplotu provozni pfipravenosti (pfednastaveni 500 C). Po dlouhém stisknuti tlacitka se vypalovaci komora uzavie a teplota
vypalovaciho prostoru se vytopi na pevné nastavenou teplotu vypalovaciho prostoru 200 C (tu nelze zménit). Po dosazeni
pfipravné provozni teploty by se teplota méla udrZet po dobu 20 minut. Potom je vypalovaci jednotka pfipravena pro vypalovéni.

® K cemu? Vyvarovani se ztraty ¢asu predehfatim vypalovaci jednotky pro rychlé spusténi vypalovani.

VITA AntiCon.
Je-li vypalovaci jednotka delsi dobu vypnutd, bude se vypalovaci komora po dalsim zapnuti a aktivaci teploty provozni
pfipravenosti zahfivat po dobu 5 minut pfi lehkém otevieni vypalovaci komory. Tak se miize vyparovat vodni kondenzét z izolace.

"



> 3. Obsluha

@ 3.6 Spravce pracovni plochy. J

Zpét do predchozi slozky

Filtr obrazkl
Filtr PDF dokumentii

Filtr vypalovacich
programi

0 Upozornéni:

® Sprévce soubord pro vytvéfeni individualniho profilu, pocitacti a flexibilni spravy soubord.

Zpét do predchozi slozky

® | ze kopirovat a mazat vypalovaci programy, dokumenty Pdf a obrazky.
® Ve slozce ,VITA” se nachdzeji predinstalované vypalovaci programy pro materidly VITA, které Ize pfenést do poZzadovaného profilu

a na pracovni plochu.

— Provést preneseni

+—— Smazat

—— Zpét na pracovni plochu

e Ve slozce,Ostatni” se nachdzeji predinstalované vypalovaci programy ostatnich materidl(i které Ize rovnéz prenést do
pozadovaného profilu a na pracovni plochu.

® Ve sloZce "Spofice obrazovky" najdete obrdzky, které se spusti po aktivaci spofice obrazovky.

© Po dlouhém stisknuti obrazku ve spravci soubori se obrazek otevre.
® Soubory vymazané na pracovni plose se uloZi do koSe a mohou se pfipadné z této slozky opét obnovit nebo definitivné vymazat.

12



> 3. Obsluha

o Priklad: prenos vypalovaciho programu do spravce soubori
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i’ Dotknéte se sprévce soubord. ” Zvolte slozku ,VITA". Zvolte napr. slozku,,VITABLOCS".
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n Zvolte napf. vypalovani,VITABLOCS E Zvolte slozku ,User”.
GLAZE LT SPRAY”,
- 4 £ 3 = 3

B ==t td B ==t t é B ==t 4
= | T

D e _ i D e _ : =
n Aktivujte napt. pracovni plochu n Provedte pienos. n Zpét na pracovni plochu

,New screen”. ,New screen”.

,I:; Ptenos byl ukoncen.

Upozornéni:
e Priklad pfenosu vypalovaciho programu,,VITABLOCS GLAZE LT SPRAY” im Profil ,User” na pracovni plochu,,New Screen”.
® Pro pfenos vypalovaciho programu do spravce soubori musite nejdfive zaloZit novy profil.

Profil ,VITA" a s ni spojené pracovni plochy nemiiZete ménit.
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2. Prvni uvedeni do provozu > 3. Obsluha 4. Nastaveni

o Priklad: import vypalovacich programii z USB flash disku

. .
& E

4
- N P
Q™ 3
a -

n Zvolte napf.,USB1”.

a4

~N
<<
=3
=
o
=
=2
o
=

o | -

t Vypalovaci programy byly importovény.

Upozornéni:

E Vyberte pracovni plochu.

® Do profilu,VITA” nelze naimportovat zadné vypalovaci programy.

14
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> 3. Obsluha

0 Priklad: export vypalovacich programii na USB flash disk

- k. - 1 -
i a i 4 i a

A
o y

- ERRERE (BN EEE B ENE
3 : — |3 | a4 E) — a4 o
(¥ = N Y P

n volte slozku,,Profil”. ” Lvolte profil. E Vyberte pracovni plochu.

& ‘.. & a & 2 E
ol s o R B =
3 c=o | =N\t d| | a = =
o | & s | = | o
4 A
n Vyberte exportované vypalovaci E Ivolte ,USB1”. n Potvrdte.
programy.
& 3

| I:_'_;:.Z._ v &

t Vypalovaci programy byly exportovany.

Upozornéni:
® Zeslozky ,VITA” nelze exportovat Zzadné vypalovaci programy.
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> 3. Obsluha

0 Ptiklad: import obrazki do slozky ,Spofric obrazovky”.
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n Pro zapojeni USB flash disku zvolte
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napf.,,USB 1°
-~ 3 [ |
4 F| & a
= R & o - F
Q=" t -

e
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n Potvrdte.

Upozornéni:
e Piklad importu obrdz

33.7 Internetovy

Ptenos byl ukoncen.

kil do slozky ,Spofi¢ obrazovky”.

prohlize¢ &)

Textové pole
Zrusit Zéloz
Aktualizovat

ka

Uvodni obrazovka

o

Zvolte slozku ,Spofi¢ obrazovky”.

Ipét
Dopredu —

:-ui-,m

|
ﬂ h'::ls www.vita-zahnfabrik cc.r"fr:n ‘I.l'ac“m:cs 27 him ~——— Adresni fadek

VITA it

VE YT oY

wlsct & ML TRy

q

e e -

[y AT

kb

e

0 Upozornéni:

® (0? Pomoci internetového prohlizece miizete spoustét internetové stranky na World Wide Webu.
® K ¢emu? Informace z World Wide Webu je mozné vidét pfimo v vPad excellence.
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2. Pruniuvedeni do provozu > 3. Obsluha 4. Nastaveni

SYSTEM

@ Priklad: spusténi internetové stranky a nastaveni zalozky

PRVNI UVEDENI DO
PROVOZU

WE WA Yoy |

EP Vymaite adresni
fadek.
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D Nastavte zalozku. E Pojmenujte zalozku. =
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[® Vygenerovany odkaz na pracovni plo3e. §
v
v P v e
0 3.8 VSeobecna napovéda E
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(W Zvolte VSeobecnd napovéda“. -
=
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=
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Upozornéni:
® (07 Zde najdete vSechny ndvody na zpracovéni a obsluhu k materialim
VITA CAD/CAM, fazetovacim materialGim VITA a pfistrojiim VITA integrovanych v softwaru.
® K cemu? Rychld technickd podpora diky pfedinstalovanym navodim na zpracovani a obsluhu.

TECHNICKE UDAJE/
UPOZORNENI

17

DALSI INFORMACE



2. Pruniuvedeni do provozu > 3. Obsluha 4. Nastaveni

© 3.9 Pichled multifunkéni pece H

Pouzité vypalovaci
zafizeni

Stav zafizeni

Zvoleny vypalovaci
program

Aktivni profil

Zbyla doba trvani
vypalovaciho programu

o Upozornéni:

® (0? Zde uvidite vsechna vypalovaci zafizeni, kterd mlzete fidit pomoci VITA vPad excellence.

® Zmény vypalovaciho zafizeni: pro zménu vypalovaciho zafizeni se dotknéte poZadované pece. Tato pak bude aktivni a mize se
pouzivat. Aktivni zafizeni se zobrazi v hlavnim menu v tlacitku Pfehled multifunkéni pece.

® Neni aktivni Zadné vypalovani: po stisknuti tlacitka vypalovaciho zafizeni se dostanete opét na prehled pro vybér vypalovaciho
programu.

 Vypalovani je aktivni: po stisknuti tlacitka vypalovaciho zafizeni nebo vypalovaciho programu se dostanete pfimo do zvoleného
vypalovaciho programu.

® K cemu? Umoziuje Vam piehledné a rychle ovlddat az ctyfi vypalovaci zafizeni.

© 3.10 Zména profilu gna

W Zvolte ,Zména profilu”.

Upozornéni:
® (0? Zde najdete profily zaloZené ve spravé profilii. V tomto prehledu mizete profily ménit.
® K cemu? Diky prehledu viech existujicich profili mlzete profily rychle ménit.
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@ 4. Nastaveni Q

Nastaveni prehledu multifunkéni  Nastaveni
pece a vypalovaci jednotky informace o zafizenich

Nastaveni
ovladaciho prvku

% | a a Aktualizace
B i

Nastaveni spravy 9 | Konfigurace WLAN
profilu
- D =
(NS}
>
=T
—
v
T
=
Nastaveni preruseni  Nastaveni automatické teploty
programu provozni pfipravenosti
Upozornéni:

® (0? Zde najdete informace a moznosti nastaveni pro vypalovaci / slinovaci jednotky a ovlddaci prvek.
® K cemu? Pro zménu tovarniho nastaveni, provadéni aktualizaci, nahled provoznich dat, konfiguraci WLAN a spravu profildi.

€© 4.1 Nastaveni ovladaciho prvku

» Lvolte ,Nastaveni ovladaciho prvku”. ”
o Upozornéni:

® Vynulovani nastaveni: zde se mohou nendvratné vymazat viechny individudini profily a pracovni plochy a obnovit
tovarni nastaveni. Doporucujeme nejdfive profily a pracovni plochy uloZit na USB flash disk. Po vynulovéni se opét pomoci
priivodce provede prvotni instalace.

® Spofic obrazovky: obrazky ve spravci soubori Ize aktivovat ve sloZce ,Spofi¢ obrazovky”.

® Nastaveni datumu: datum a cas Ize zménit.

® Nastaveni zemé: |ze nastavit jendotku teploty, formdt datumu a jazyk.

o Systémova ochrana: Ize uloZit heslo pro ulozeni. Po opétovném stisknuti tlacitka "Nastaveni" se objevi dotaz na heslo.

® Vymazani vyrovnavaci paméti: Ize smazat zadand internetova hesla, vymazavaci pamét a cookies.

19



> 4. Nastaveni

04.2 Nastaveni prehledu multifunk¢ni pece a vypalovaci jednotky i‘i‘

® o

a0 Identifikace vypalovaci jednotky

44380 A0 4B 4B
ah & g ‘ﬁ ﬂ 'ﬁ Zména oznacenf zafizeni

i -T -8 A
f

n Zvolte nastaveni pfehledu multifunkéni ” Nastaveni vypalovaci jednotky
pece a vypalovaci jednotky.

Upozornéni:

¢ |dentifikace vypalovaci jednotky: po stisknuti tlacitka se rozsviti svitici ty¢inka pfislusného zafizeni.
Vypalovaci jednotku Ize identifikovat.

® Zména oznaceni zafizeni: po kratkém stisknuti tlacitka vypalovaciho zafizeni Ize zménit jméno vypalovaci jednotky.

® Zména polohy vypalovacich zafrizeni: stisknutim tlacitka posouvaného vypalovaciho zafizeni, dokud nebude prisvitné
miiZete zménit polohu vypalovacich zafizeni. MiiZete ho pak posunout do poZzadované polohy.

0 Nastaveni vypalovaci jednotky

o <o)
R A LN 4B k] B 3 e
3393 e %
: e
Sy
B B i B

Zvolte "Nastaveni vypalovaci jednotky". ﬁZvolte +Zkouska stribrem”.

Upozornéni:
Kalibrovani teploty pomoci zkousky stibrem VITA VACUMAT 6000 M/MP:
® Program zkouska stfibrem Vdm umozni spolu se soupravou VITA pro zkousku stfibrem zkontrolovat teplotu ve vypalovaci
komore a dodatecné ji sefidit v rozsahu plus/minus 40 °C.
® Pfikalibrovani musite dodrZet pfedepsané pokyny k provedeni testu se vzorkem stfibra (viz ndvod v soupravé pro zkousku
stfibrem).
® Pro kalibrovani teploty vypalovaci komory mate k dispozici jiz naprogramovany program. Pro kontrolu teploty ve vypalovaci
komore pomoci zkousky stfibrem jsou nutné dvé operace:
1. musi se provést pfi 955 C (pfednastaveno v programu). Stfibro smi byt jen lehce zahusténé.
2. Priibéh programu: musi se provést pfi 965 °C. (tuto teplotu musite zadat).
Po tomto druhém priibéhu programu se stfibro musi roztavit do kulicky. MiiZete zaddvat odchylky v rozsahu plus/minus 40 °C.
® Vysledek zkousky stfibrem:
teplota je pfilis nizkd: opravte zaddni se znaménkem minus.
Je-li teplota pfilis vysoka, zadejte korigujici hodnotu bez znaminka (automaticky plus).
Hodnota opravy odpovida cca 1°Ca zadd se v zaddvacim poli nastaveni teploty.
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Kalibrovani teploty VITA ZYRCOMAT 6000 MS
® (Ohledné kalibrace teploty kontaktujte vase pfislusného servisniho partnera.

Cistici vypalovani v VITA ZYRCOMAT 6000 MS

® Po cca 300 provoznich hodindch se objevi hlaeni, aby se provedlo Cistici paleni.

® Po stisknuti tlacitka "Provést” se zobrazi pislusny program, ktery spustite tlacitkem "Start".

Provedeni ¢isticiho programu je nezbytné nutné, pokud jsou na oxidové vrstvé topnych téles usazeniny.

o (istici vypalovani slouzi jako regeneracni vypalovani topnych ty¢i, protoZe se zde, pokud je to nutné, opét vytvoii sklenéna
ochrannd vrstva (k tomu postupujte podle odstavce "Cistici program slinovaci komory" v ndvodu k obsluze slinovaci pece).
Pokud by na oxidové vrstvé byly silné usazeniny nebo by se zde vyskytovaly i po ¢isticim péleni, musite ¢istici paleni zopakovat.
Doporucujeme priib&znou vizualni kontrolu usazenin na topnych tycich. Cistici program p¥ipadné provedte po uplynuti
300 provoznich hodin.

® Potvrdte uloZeni konfigurace.

o (istici paleni |ze spustit také ruéné. Stisknéte k tomu tlacitko "Provést" a spustte paleni.

Cisténi vypalovanim ve VITA VACUMAT 6000 M/MP

® Po cca 100 provoznich hodindch se objevi hlaeni, aby se provedIo Cistici paleni. U toho programu se vypalovaci komora nahfeje
a lehce pootevre, aby se pfipadné necistoty mohly odpafit. Doporucujeme toto paleni provadét pravidelné.

o (isténi vypalovanim mizete kdykoli ukoncit.

o (iSténi vypalovanim Ize spustit také ru¢né. Stisknéte k tomu tlacitko "Provést" a spustte paleni.

=
(NN}
>
=
—
n
<C
=

0 Nastaveni zvuku
s <)

R 2 L LB M 8 __~—=ua 1
bt g TP
gasas | — — U

73 S A

= A = A

Zvolte "Nastaveni vypalovaci jednotky". ﬁ Zvolte "Nastaveni zvuku".

Upozornéni:

® 7de Ize nastavit rizné zvukové signdly: spusténi programu, konec programu, alarm / upozornéni na servis.
Pro tyto tfi zvukové signdly je k dispozici Sest volné volitelnych zvukovych schémat.

® Zvuky miZete otestovat pomocdi tlacitek "Spusténi programu™ a "Konec programu".
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> 4. Nastaveni

°Teplota pohotovostniho rezimu (standby)

o [ <o)
R AR LB 4D L] 4 -~ _—
L ]
393383 o —
i
. . e
=i _AB i A

Zvolte "Nastaveni vypalovaci jednotky". ”

0 Upozornéni:

® 7de mliZete zménit teplotu provozni pripravenosti (pohotovostni teplotu).

0 Nastaveni lisovaciho tlaku

Lo B
R A2 LB 4D E | 4 = —
e Tt
838389 e
_ . — MR
P
i _AB i _A

Zvolte "Nastaveni vypalovaci jednotky". ﬁlvolte“Lisovacitlak”.

Upozornéni:

© VITA VACUMAT 6000 MP je vybaven automatickou odvzdu3fovaci funkci. Nastaveni lisovaciho tlaku slouZi k tomu, aby se
zafizeni priibézné automaticky odvzdusnilo. Zbyly tlak v systému se tak sniZi a zobrazi se spravny tlak. Aktivaci pole 5.0 bar
nebo 3.0 bar se miize odvzdusnéni provadét rucné. Nastaveni 5 bar: Aktivujte pole "5 bar" a nastavte pomoci requlatoru tlaku
reguldtoru tlaku zabudovanym na zadni strané zafizeni niz3i lisovaci tlak (3 bar). Provedte tuto regulaci tlaku pomalu a po
ukonceni nastaveni tlaku vyckejte min. 4 sek, dokud se nenastavi kone¢nd hodnota tlaku. Regulaci provadéjte pomalu.

® Pokud se nastaveni tlaku odchyluje pilis, objevi se na obrazovce pfislusné hlaseni. Potvrdte hlaseni a proces lisovani bude
pokracovat.

® Reguldtorem tlaku miiZete dodate¢né upravovat tlak, kdyz lisovaci program bézi.
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04.3. Nastaveni-informace o zafizeni

._i_ﬁ] ::ﬂ a —==
= S a3

n Zvolte "Nastaveni ﬁ

informace o zafizenich".

o Upozornéni:

Export udajii vypalovani a udaji o zakazce:

o (/daje vypalovéni a tdaje o zakdzce se uloZi do ovlddaciho panelu a mohou se tlacitkem "Udaje o procesu" exportovat na
USB flash disk. Zapojte k tomu flash disk do USB portu a stisknéte tlacitko "Udaje o procesu".

® Pomoci USB flash disku midzete idaje o programu spravy vypalovacich tidajt (FDS Firing-Data-System) exportovat do PC.

Export provoznich dat/informaci o zafizeni/vSech udajii:

® Do ovlddaciho panelu se ukladaji vsechny priibéhy programii a provozni idaje. V pfipadé neuspokojivého vysledku vypalovani
nebo pfi chybach v priibéhu programu miiZete provozni tidaje, informace o zafizeni nebo i veSkerd data zafizeni exportovat na
USB flash disk a poslat je mailem k analyze na adresu instruments-service@vita-zahnfabrik.com. Pro pfenos provoznich tdajt/
informaci o zafizeni/viech udajli na USB flash disk zapojte prazdny flash disk do USB portu a stisknéte pfislu3né tlacitko
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3. 0bsluha > 4. Nastaveni 5. Sprava pracovni plochy

€@ 4.4 Nastaveni spravy profilu ﬂ

®
4530

%ﬂ
S

» Zvolte "Nastaveni spravy profilu".

Pojmenovéni profilu
Konfigurace profilu
UloZeni hesla
Aktivace/deaktivace hesla
Vytvoreni profilu
Kopirovani profilu

Import profilu

Export profilu

Smazani profilu

o Upozornéni:

® Pomoci spravce profilu vytvofite individudIni profil.

e Tento individualni profil miZzete pfejmenovat, nakonfigurovat, ochranit heslem, zkopirovat a smazat.
® Individudlni profily mdzete importovat a exportovat.

® Profil "VITA" nelze zménit.
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3. Obsluha > 4. Nastaveni 5. Sprava pracovni plochy

o Priklad: vytvoreni nového profilu

."&

Kliknéte na "Vytvofeni profilu".

|

tlacitko.

PRVNI UVEDENI DO
PROVOZU

E Nakonfigurujte Vase profilové {: ; ,

3

e
i

n Jako pfiklad se vyberou viechny
vypalovani VM13.

n Pro vybér v3ech vypalovani se dotknéte
tlacitka materidlu.

Sl |

n Po ukonceni volby stisknéte %‘ i
"Zpét", "

([ Automaticky vygenerovana pracovni
plocha pro VITABLOCS.

0 Upozornéni:

- P

_'.'._:s

=
=

"ﬁ

ﬂi

X potvrdte Va3 viber.

e

LY Automaticky vygenerovand pracovni
plocha pro VM13.

n Jednotlivé vyberte vypalovani k
VITABLOCS.

) Nové vytvoreny profil.

© Vybérem vypalovaciho programu se automaticky vygeneruje jedna nebo vice pracovnich ploch pro nové vytvoreny profil.
© Barvou pozadi pracovni plochy bude vzdy barva profilového tlacitka.
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> 4. Nastaveni

o Priklad: prejmenovani profilu.

L Vyberte profil a kliknéte na
"Prejmenovat profil".

o Upozornéni:

® Priklad pfejmenovani profilu.

0 Priklad: konfigurace profilu

Y¥ Pojmenujte Vas profil.

5

Vyberte profil a kliknéte na
"Nakonfigurovat profil".

o Upozornéni:

& Ll L LN
Iﬂ.gﬂ
indd

| . =

ﬁ Nakonfigurujte Va3e profilové
tlacitko.

® Barvou pozadi pracovni plochy bude vzdy barva profilového tlacitka.
® Pokud ménite barvu tlacitka profilu, dostanou vSechny ndsledné zaloZené pracovni plochy stejnou barvu jako barvu pozadi.
© Na zakladé riizné barevnych profild (a barev pracovni plochy) rozpoznéte ihned vlastni profil. To sniZuje riziko, Ze omylem

pouZijete cizi profily.

o Priklad: kopirovani profilu

LW Vyberte si profil, ktery se ma duplikovat.

o Upozornéni:

e Pfiklad kopirovani profilu.

26

/¥ Kliknéte na "Kopirovéani profilu".

-al
Pfejmenovany profil.
-
o a
al

EP Findlné nakonfigurované tlacitko.

FindIné duplikované tlacitko profilu.
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o Priklad: export profilu

FARBARA

L M =
o e

L Vyberte si profil, ktery se ma exportovat.

ARGARA

B =
o 4w

2l

b |

Kliknéte na "Export profilu".

4

n Zvolte "Piendset".
o Upozornéni:

R = B

E Pozadovany profil byl vyexportovan.

® Pro export profilu spojte USB flash disk s vPad.

© piiklad: import profilu

E Zvolte USB port.

=
(NN}
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n
<
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-
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2B |
Ivolte Import profilu”. ” Zvolte USB port.
-~ 3 [ ]
i a i a
A - - A - -
e X b Primie= X y .ﬂ

l | -

n Potvrdte operaci.
0 Upozornéni:

E Lvolte,, Zpét”.

® Pro import profilu spojte USB flash disk s vPad.
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04.5 Preruseni nastaveni

® ®
4% 3@

n Zvolte "Pferudeni nastaveni". ”
0 Upozornéni:

® Dotaz na potvrzeni: Md se vypalovani zastavit" Ize pfi poZadavku na prerudeni aktivovat a deaktivovat ve vypalovacim programu.
® Po aktivaci Ize vypalovani predcasné pierusit teprve po potvrzeni hlaseni.

04.6 Nastaveni automatické teploty provozni pripravenosti n

® ®
4530

@@%f .

n Zvolte "Nastaveni automatické teploty ﬁ
provozni pfipravenosti".

0 Upozornéni:

® Pfi aktivovaném pohotovostnim reZimu (auto standby) se vzdy objevi dotaz na Standby.
® Pokud pohotovostni reZzim (auto standby) neni aktivni, dotaz na Standby se neobjevi. Musi se pak spustit rucné.

Okamzik dotazu na pohotovostni rezim. Mozné pohotovostrni rezimy

Dotaz na

Otevrete vypalovaci program, Zadna akce, zaviete vypalovaci program
P Prog » Prog Stanby/Zadny stanby

Dotaz na
Ru¢né zastavené vypalovani, ukoneni vypalovéni Rychlé ochlazeni/Standby/
Zadny standby

Dotaz na
Vypaleni probéhlo Rychlé ochlazeni/Standby/
Zadny standby

Upozornéni:

® Rychlé ochlazeni je aktivované pouze tehdy, kdyZ je teplota vypalovaci komory o 50 °Cvy33i neZ teplota pohotovostniho rezimu.
Pak ziistdva zvedaci zafizeni ve spodni poloze a vakuové cerpadlo VITA se zapne. Po dosazeni teploty pohotovostniho rezim minus
50°C zvedaci zafizeni zajede a vypalovaci komora se ohfeje na teplotu pohotovostniho rezimu.

o Standby: standby se aktivuje.

e 74dny Standby: standby se neaktivuje.
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04.7 Nastaveni konfigurace WLAN

Q "ﬂ-g ==
““’--'-
el  ~—u __—2

E @&
o NG

s il

n Zvolte "Konfigurace WLAN". ”
o Upozornéni:

® Pro vytvoieni sitového pfipojeni si zde miiZete zvolit Vasi poZadovanou sit a pokud je to zapotfebi zadat sitovy klic.
Po ispésném pfipojeni Ize pouzit internetovy prohlizec.

=
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—
n
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4. Nastaveni > 5. Sprava pracovni plochy 6. Sprava tlacitek

VITA vPad excellence

30



> 5. Sprava pracovni plochy

@ 5. Sprava pracovni plochy

Pracovni plocha

® Purpurové ordmovand oblast predstavuje pracovni plochu. Je to pracovni plocha, na kterou Ize uklddat vypalovaci programy,
obrdzky, PDF a zélozky z internetového prohliZece.

0 5.1 Menu uprav pracovni plochy

Menu uprav pracovni plochy

a2l
a2l

200
200

P 1
o Upozornéni:

® PodrZte pracovni plochu stisknutou, dokud se neaktivuje menu tiprav pracovni plochy. Vypnuti se provadi kratkym dotykem
pracovni plochy.

=
=
(=)
o
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a-
<
=
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oc
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wv

VITA vPad excellence Pojmenovani pracovni plochy
Zména barvy pracovni plochy
a . . m Ulozeni informace o pracovni plose
vn.um mmswn. wmm: Nové vytvoreni pracovni plochy
Kopirovani pracovni plochy
Vyfiznuti pracovni plochy
VITABLDCE VITAELOCS WITRELOCS WITABLOLCS
GLAZE POWDER GLAZE PASTE ELAJEITSPRAY  GLAZELTPOWSER VloZeni pracovni plochy
a . Vymazani pracovni plochy
VITABLOCE WM e
mmm Kermuites COR

o Upozornéni:

® (Co? Menu dprav pracovni plochy slouZi pro spravu funkci pracovni plochy.
® K cemu? Rychlé a individudIni nastaveni pracovni plochy.
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€© 5.2 Pojmenovani pracovni plochy [ &%

—

E

E
i
i S Fi L)

200
200

Bl
s JisHie)
200

JD Zadejte jméno pracovni plochy.

” Pracovni plochu drzte stisknutou, ﬂ Zvolte "Pojmenovani pracovni plochy".

dokud se neaktivuje menu tprav
pracovni plochy.

oo |
il s i &)
T

200
200

20D
200 :

&¥ Pro ukonceni menu tiprav'se ﬁ FindIné pfejmenovana
dotknéte pracovni plochy. pracovni plocha.

Upozornéni:

® (o? S touto funkci mliZzete pracovni plochu individuaIné pojmenovat.
® K ¢emu? Napfiklad pro individudlni pfifazeni pracovni plochy pacientovi nebo indikaci.

© 5.3 Zména barvy pracovni plochy

5

e[l

ﬂ Zvolte "Zména barvy pracovni plochy". E Zvolte barvu pracovni plochy.

200
200
8o
s jieHl e
200 :

>

1’ Pracovni plochu drite stisknutou,
dokud se neaktivuje menu tprav
pracovni plochy.

3

&¥ Pro ukonéeni menu Gprav'se
dotknéte pracovni plochy.

<P Finalné zménéna barva pracovni plochy.

Upozornéni:
® (o? Urceni barvy pozadi kazdé jednotlivé pracovni plochy.
® K cemu? Pro lepsi rozliseni mezi vice pracovnimi plochami diky jasnému kédovani barev.
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SYSTEM

€@ 5.4 Ulozeni informaci o pracovni plose

I
H
PRVNI UVEDENI DO
PROVOZU

¥ Ivolte "Ulozeni informace o pracovni
dokud se neaktivuje menu tprav plose".
pracovni plochy.

L Pracovni plochu drZte stisknutou,

=

=T

[a=)

Pran st L \<T

Tigs tiss ;

(e]

' B B o _ =

=

» Nyni mdzZete uloZit informace o ﬁ [P "Symbol informaci" u jména pracovni =
pracovni ploe. plochy ukazuje, Ze byly uloZeny §

informace o této pracovni plose.

Upozornéni:
® (07 Zde je mozné uloZit informace o pfislusné pracovni plo3e.
® K ¢emu? Diky této funkci méte informace o pfislusné pracovni plose sdruzené na jednom misté.
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© 5.5 Nové vytvofeni pracovni plochy ()

Il ¢
SPRAVA TLACITEK

oo |

—
¢ r—

n Pracovni plochu drzte stisknutou, ﬁ Zvolte "Nové vytvofeni pracovni plochy". E FindIné pfidana pracovni plocha.
dokud se neaktivuje menu dprav
pracovni plochy.

0 Upozornéni:

® Vytvofenim nové pracovni plochy se nabizi nové pracovni plocha s 12 tlacitky.

il & il & Jij ¢
D00 :

OKNO VYPALOVANI

TECHNICKE UDAJE/
UPOZORNENI

33

DALSI INFORMACE
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€ 5.6 Kopirovani pracovni plochy

|

{]i »]
e fle

2/0/0
200 :

JD Pracovni plochu drzte stisknutou, ﬁ Zvolte "Kopirovani pracovni plochy".
dokud se neaktivuje menu tprav
pracovni plochy.

dokud se neaktivuje menu tprav
pracovni plochy.

s |
28

0/0/0
000

ﬁ FindIni kopie pracovni plochy.

» Zvolte "Vlozeni pracovni plochy".

Upozornéni:
® (0? Pomoci této funkce miize pracovni plochy duplikovat. Jméno zkopirované pracovni plochy se oznaci ¢islem v zdvorkach, napf. (2).

® K cemu? Tak miiZete napf. zménit duplikdt, zatimco origindl zistane zachovany.

© 5.7 Vyfiznuti pracovni plochy

@ =3
D

g
AT R

dokud se neaktivuje menu tprav menu Uprav.

pracovni plochy.

=3

o
-
-

e
EATIRE e

” Zvolte "VloZeni pracovni plochy". n Pfemisténd pracovni plocha.

Upozornéni:
® Diky této funkci mizete kompletni pracovni plochu kvili individudIni zméné pofadi pracovni plochy umistit do nové polohy.
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> 5. Sprava pracovni plochy

0 5.8 Vlozeni pracovni plochy ‘
0 Méjte na paméti:

® Tato funcke je aktivni pouze spolu s funkci kopirovani pracovni plochy a funkci vyfiznuti pracovni plochy.

() X Vymazani pracovni plochy .

=3 3

23 ooc
3

ks i
ik i
L |

1
I

Qo
& Jii =]
i e Jil e

e

T
E i
| i

t Pracovnl pIochu drzte stisknutou, JD Pro vymazani aktudIni pracovni
dokud se neaktivuje menu dprav plochy zvolte "Vymazani pracovni

pracovni plochy. plochy".

Upozornéni:
® Pokud se pracovni plocha nepouzivd, miiZe tato funkce vytvofit nové misto misto v paméti.

® Pokud doslo omylem k vymazani pracovni plochy, miiZe se tato plocha obnovit ve spravé soubori ze slozky kose.

35

=
=
(=)
o
<<
oc
a-
=
=
=T
o
[a
wv




5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

VITA vPad excellence
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5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

SYSTEM

@ 6. Sprava tlacitek
€ 6.1 Menu tpravy tlacitek

WITA wlad extallnmen WITA wlad extallmmen

a = 0o

[

- 0

PRVN{ UVEDENI DO
PROVOZU

n Tlacitko plochy drzte stisknuté, dokud ” Po dotyku oblasti pracovni plochy se =
se neaktivuje menu dpravy tlacitek. menu Uprav zavie. %
3
VITA vPad excellence Pojmenovani tlatitka
Konfigurace tlacitka %
. s v >
n m UlozZeni informaci o tlacitku =
Z
TABLOCE VTABLOCE Nové vytvoreni vypalovaciho programu =
Mui-Fizier-Brand GLATE SPRAY
Kopirovani tlacitka
Vyfiznuti tlacitka
=
Vlozeni tlacitka S
=z
Vymazani tlacitka a S
<< —
= o
=T
oc
(=T
wv

0 Upozornéni:

® Aktivni funkce menu tpravy tlacitek.

>
L
[l
o
<<
—
—
<
—
=
o
o
v

€ 6.2 Multifunkéni selekce

OKNO VYPALOVANI

if

» Tlacitko plochy drzte stisknuté, dokud ﬁ Pro jednu akci Ize pouzit vice tlacitek.
se neaktivuje menu dpravy tlacitek.

o Upozornéni:

® MizZete si soucasné vybrat az 12 tlacitek a pouZit pro tuto jednu aki. Pfi vicendsobném vybéru jsou funkce

"

,Pojmenovani tlacitka“, ,Konfigurace tlacitka” a,Informace o tlacitku” deaktivovany.

TECHNICKE UDAJE/
UPOZORNENI
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5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

o 6.3 Posunuti tlacitka

VITA v™ad excallence VITA v™ad excallence

L =
——n

Fi
Q \)é
—— &

| B8

(e Hle T

n Drite tlacitko tak dlouho stisknuté, ” Finalné posunuté tlacitko.
dokud nebude prisvitné a pak ho
posuiite.

o Upozornéni:

® (o? Tato funkce umoziiuje pfemisténi tlacitka na pracovni plose.
® K cemu? MiiZete tlacitka uspofddat do smyslupného poradi.

© 6.4 Pojmenovani tlacitka

WITA wPad axcalluncn WITA wPad ancallumn
2 =3 (w Mol
T o
an
o
B
» Tlacitko plochy drzte stisknuté, dokud ﬁ Zvolte "Pojmenovdni tlacitka". E Zadejte jméno tlacitka.

se neaktivuje menu dpravy tlacitek.

VITA vhad excaliunca WITA vPad excaliunca
(= Je! . aa =3
= —

%
o

n Pro ukonceni menu tprav se dotknéte n Findlné pojmenované tlacitko.
pracovni plochy.

o Upozornéni:

® (Co? Pomoci této funkce mizete zménit jméno tlacitka.
® K cemu? Tak si mizete zvolit individualni a zndmé oznaceni.

38



5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

© 6.5 Konfigurace tlacitka =

)
- O | g )
L Tlacitko plochy drite stisknuté, dokud yy Zvolte "Konfigurace tlacitka" E Vyberte si piktogram a barvu pozadi.
se neaktivuje menu dpravy tlacitek.
LY Pro ukonceni menu L¥ Findlné nakonfigurované tlacitko.
Uprav se dotknéte pracovni plochy.
o Upozornéni:
® (0? Pomoci této funkce si mlizete vybirat piktogramy a barvy pozadi pro vypalovaci programy.
® K ¢emu? Pro individudIni vytvareni tlacitka vypalovaciho programu.
39
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5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

© 6.6 UloZeni informaci o tlaitku ()

FURET
U] Mg e el

L a
ry Zvolte "Ulozeni informaci o tlacitku". E Pro aktivaci zadavaciho pole se
dotknéte zelené plochy.

L Tlacitko plochy drzte stisknuté, dokud
se neaktivuje menu dpravy tlacitek.

|
n Poznamenejte si individudlni % L® Pro ukonceni menu tprav se dotknéte 6

informace o tlacitku. pracovni plochy.

e ) -
il eW =8 8 i
4h A A @ A D e
tPro néhled uloZenych informaci se (P Pro zavieni okna se dotknéte E
dotknéte tlacitka. "tmavé"plochy.
Upozornéni:

® (0? Zde Ize ukladat a kdykoli aktivovat informace o tlacitku.
® K cemu? Maji-li se napf. zménit vypalovaci parametry, miZe se tato informace pfimo spojit s tlacitkem.
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5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

€ 6.7 Nové vytvoreni vypalovaciho programu !

=3 Q

e
e
n Tlacitko plochy drzte stisknuté, dokud _E Zvolte "Nové vytvoreni vypalovaciho _B Zvolte mezi typy vypalovaci kfivky.
se neaktivuje menu dpravy tlacitek. programu’”.
WITA vPd excellance WITA wPad cxcallance
QJ B =3
& R
n Pro ukonceni menu tprav se E Findlné pfidén)’( vypalovaci program.

dotknéte pracovni plochy.

o Upozornéni:

® Pomoci této funkce miiZete vytvaret a individualizovat nové vypalovaci programy.
® Navic k funkci,Nové vytvareni vypalovacich program{” se tlacitko s pfeddefinovanymi vypalovacimi parametry mize vytvofit
i pomoci spravce soubort.

Typy vypalovaci kiivky

Kfivka predsouseni= ~ —— KFivka lisovani
napf. suseni zabarevnych

zirkonovych restauraci

Jednostupriové kfivka = — Kfivka slinovani
standardni vypalovaci kivka
pro vétsinu vypalovacich

programd, které jsou na trhu

Dvoustupiovad kfivka = ——
specialni program, napf. IPS
e.max CAD krystalizace
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5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

© 6.8 Kopirovani tlacitka | M)

L Tlacitko plochy drite stisknuté, dokud /¥ Zvolte "Kopirovani tlacitka". E® Zvolte pracovni plochu a aktivujte menu
se neaktivuje menu dpravy tlacitek. Upravy tlacitek.

Zvolte "Vlozeni tlacitka". LY Findlné zkopirované tlacitko.

o Upozornéni:
® (o? Tato funkce umoziiuji duplikovéni tlacitka na libovolny pocet pracovnich ploch. Tlacitko origindlniho vypalovaciho
programu z{istava i nadale zachovano. Jméno zkopirovaného tlacitka se oznadi cislem v zavorkdach, napf. (2).
® K cemu? Miizete program originalniho vypalovani nap. zkopirovat a pak ho upravit. Origindlni vypalovaci program ziistava
nedotceny.

© 6.9 Vyfiznuti tlacitka

LW Tlacitko plochy drzte stisknuté, dokud
se neaktivuje menu Upravy tlacitek.

[y Zvolte "Vyfiznuti tlacitka".

LY Zvolte pracovni plochu, do které se Aktivujte menu dpravy tladitek. [P Findlné vyfiznuté tlacitko.
ma tlacitko vlozit.

Upozornéni:
® (o? Mlzete tlacitko vyfiznout a premistit.
® K cemu? Tak se napt. nemusi modifikovany vypalovaci program sloZité rekonstruovat.
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5. Sprava pracovni plochy > 6. Sprava tlacitek 7. Okno vypalovani

© 6.10 Viozeni tlatitka. | BEN)

Upozornéni:
® Tato funkce je moZnd pouze spolu s funkci kopirovani a funkci vystiihnuti.

SYSTEM

PRVNI UVEDENI DO
PROVOZU

© 6.11 Vymazani tlatitka |5l

=
<C
[a=)
=
=
(e)
LW Tlacitko plochy drite stisknuté, dokud ZIvolte "Vymazani tlacitka". EP Findlné vymazané tlacitko.
se neaktivuje menu dpravy tlacitek.
=
L =
o Upozornéni: =
® (o? Vybrané tlacitko se diky této funki vymaze. ﬁ
® K cemu? Pokud se tlacitko nepouzivd, miiZe tato funkce vytvofit nové misto misto v paméti.
Omylem vymazana tlacitka Ize obnovit ve spravci souborti ze zdrojové slozky Kos.
=
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= o
<c
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OKNO VYPALOVANI

TECHNICKE UDAJE /
UPOZORNENI
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6. Sprava tlacitek > 7. Okno vypalovani 8. Technické tdaje/upozornént

VITABLOCS
Mal-Fixier-Brand
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> 7. Okno vypalovani

€ 7. Okno vypalovani

€© 7.1 Vypalovaci program: jedno a dvoustupiiova kfivka

~— @gEeE2ee

-
-

o 5 : : o ; =
K S > |
n Zvolte vypalovaci program. ﬁ Multifunkéni pec: vypalovaci program JB Pro piechod do okna vypalovéni kratce
podrZte stisknuty, pokud se ma provést stisknéte vypalovaci program.
jiny vypalovaci program.
:'I: u el Fimas Wi Sma
- | 24 -3 =
A o8 =8 = |
48 .8 .8 @@ a2 23

” Okno vypalovani s jednostupriovou

kfivkou.
Doba zvy3ovéni/
gradient Teplota vypalovani a doba
jejiho udrzovani
Aktudlni teplota Emm e ‘ u VITABLOCS
vypalovaciho prostoru 38°C Mal-Fixier-Brand (% 0322 ———— Doba trvéni vypalovaciho
programu
~ _——
L~ —
>

Teplota predsouseni ~ ————=* Q & _I E m @ j—— Teplota ochlazeni

wo
Poloha zvedaciho ——gﬂ Ib-m el ) “E Q—— Pozice zvedaciho zafizeni

zafizeni predsouseni pro ochlazovani

pa el i R

Predvakuum [ HIlavni vakuum

=
\<C
=
o
—
<C
o
>
=
o
=
2
(=)

Udaje 0 zakézce  no¢nirezim Ulozit Spusténi programu/
zastaveni programu
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> 7. Okno vypalovani

o Upozornéni:

© 7ménéné vypalovaci parametry se pouZiji pro aktivni vypalovani. Pokud by vypalovaci programy mély zlistat zménéné trvale,

musi se uloZit.

o (daje o zakdzce: slouZi pro zajisténi kvality a zpétnou sledovatelnost

® Nocni rezim: stisknutim tohoto tlacitka aktivujete nocni program, tzn. Ze po dobé&hnuti vypalovaciho programu a poklesu teploty
vypalovaci komory na 200°C zvedaci zafizeni opét zajede a vypne se displej a ohfev. Pro opétovné zapnuti zafizeni musite hlavni
vypinac nejprve vypnout a potom opét zapnout. Nocni reZim se musi aktivovat pfed spusténim vypalovaciho programu.

® Dvoustupriova kfivka vypalovani ma ve srovnani s jednostupfiovou kfivkou dodatecny gradient/dobu ndrlistu a teplotu

vypalovéni/dobu udrZovani.

© U jedné samostatné pfipojené pece se po krdtkém dotyku vypalovaciho programu otevfe prehled vypalovacich programd.
® U vice pfipojenych peci se po vybéru vypalovaciho programu otevie vybér multifunkénich peci.

® Ve vybéru multifunkénich peci se vypalovaci program nastavi na prvni pe, ktera je k dispozici pro tento typ vypalovani.

® Ma-li se pouzit jind pec, podrzte vypalovaci program stisknuty a posurite ho na dalsi pec, kterd je k dispozici.

® Pokud se jen kratce dotknete vypalovaciho programu, otevie se okno vypalovani.

0 Funkce asistenta
L B o - Pl
P Rty CF Rl P N
U8l - | . s e
i v@ o3 L T
A .. & A 2 e e | =l

Dotknéte se funkce asistenta.

LY Priklad okluzniho papiru.

n"ﬂ'K
il

8 3 Ve OR
- #

(-] E-
™ s
- e A | .3‘
Y piehled videf k bodu "Priprava
restaurace”.
Upozornéni:

JD Zvolte napf. bod 1 "Pfiprava restaurace".

E Po dotyku pojmu s modrym pozadim se
obrazek/video otevre.

n T FY
Ly
9 Ve .
e g
3 Dl e el
VP el T R [V i 0
- g Y T
s

nmn
Ly

EE Eltade Wy
Yrog | |
TerL
o I

| 2

n Zde se dostanete na piehled materialli
k bodu "Priprava restaurace".

® (o? Softwarovd funkce asistenta pro podporované vypalovani krok za krokem.
® K cemu? Zde ziskate podporu ve formé navodii krok za krokem pro body "Pfiprava restaurace”, "VloZeni restaurace do pece" a

"Dodatecna dprava restaurace”,
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> 7. Okno vypalovani

© Udaje o zakazce
L A -
d -8
i e o

| - 2 B
Dotknéte se ddajii o zakdzce.

o Upozornéni:

® (o? Funkce pro zajisténi kvality a zpétnou sledovatelnost

® K cemu? Automaticky se uloZi ¢islo zakdzky, jméno, poznamka, profil, ndzev materidlu, jméno vypalovaciho programu,
Udaje o vypalovacim programu, pozadované a skutecné hodnoty, typ zafizeni, sériové Cislo zafizeni, datum a Cas.

® Data miiZete pozdéji vyexportovat na USB flash disk a prekopirovat do pocitace pro dalsi zpracovani v programu FDS
(firing data system).

°Teplota a doba predsouseni

s B .. -
4 -2 o | + 2

| e | = |

4a B .® m A o B

Modifikovatelné parametry:
e teplota predsouseni 60°C — 800°C
® doba predsouseni: 0:00 min — 60:00 min

o Upozornéni:

® Jobrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.
® Predsouseni slouZi k odpareni zpracovanych tekutin pfed vlastnim vypalovénim.
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> 7. Okno vypalovani

0 Poloha zvedaciho zafizeni predsouseni

:: uuw [0
8 2@ 9 4
e B = |
: .2 .8 = A =22

D

Q Modifikovatelné parametry:
poloha zvedaciho zafizeni
® Hodnota c: nejvyssi poloha zvedaciho zafizeni Zadani: min. hodnota b — max. 100 %
® Hodnota b: prostfedni poloha zvedaciho zafizeni Zadani: min. hodnota a — max. hodnota ¢

Nastaveni polohy zvedaciho zafizeni:
© Zadejte polohu zvedaciho zafizeni v % pouZijte pomoci,Potvrdit” nebo
o tlacitky se Sipkami najedte se zvedacim zafizenim do pozadované polohy a pomoci,Enter” pouZijte hodnotu.

Nastaveni hodnoty ¢asu pro polohu:
® Dotknéte se zaddvaciho pole pro a nebo b a zadejte cas.
o (as pro ¢ se vypocita automaticky.

o Méjte na paméti:
® (ilové hodnoty jednotlivych poloh zvedaciho zafizeni zavisi na celkové dobé predsouseni.
® Jednotlivé casové hodnoty Ize nastavit spole¢né pouze na max. celkovou dobu pfedsouseni.

© Piedvakuum
. B ..
- 2@ -2 ';_!

=R LA
e | A 8 B8 a3

D

Q Modifikovatelné parametry:
doba predvakua: 0:00 min — 60:00 min

o Upozornéni:

® Nastavenim predvakua zajistite, Ze se ve vypalovaci komore bude vytvaret vakuum
jesté pred aktivaci zvy3ovani teploty.

® 7adanim ¢asového tdaje 0:00 predvakuum vypnete.

® Jobrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

® Pomoci predvakua miiZete alternativné vypalovat specidlni keramiky.
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> 7. Okno vypalovani

€@ Doba zvy3ovani/gradient

Q Modifikovatelné parametry:
® Doba zvy3ovéni: 0:05 — 120:00 min
® Gradient zvySovani: 2 °C/min — 120 °C/min

o Upozornéni:

® Po zaddni teploty pfedsouseni nebo teploty vypalovani se doba zvySovani automaticky vypocitd a prizplsobi.

® Po zadani gradientu nebo doby zvySovani se jind hodnota automaticky prizplsobi. Vlastni zadavané hodnoty
se zobrazi nad cislenym polem.

® U dvoustupriové vypalovaci kfivky plati pro hodnoty programy v 2. dobé zvy3ovéni teploty stejny postup pro
zadavani a editaci parametrd.

® Pro spolehlivé vysledky vypalovéni s dobrym stupném lesku a spravnou reprodukci barev.

o Hlavni vakuum
2=
»a ) 4
LA +: L2
@ .a m A

P 1

Modifikovatelné parametry:

® Doba hlavniho vakua: 0:00 min — 180:00 min

® Hodnota vakua: 0% - 100 %

e Startovaci teplota: min. teplota predsouseni — max. teplota vypalovéni

o Upozornéni:

® Hodnoty Casu a teploty pro zapnuti a vypnuti vakuového ¢erpadla zavisi na zadanych hodnotéch programu. Pokud zménite
konecnou teplotu nebo teplotu predsouseni, pak se odpovidajicim zplisobem upravi ¢as trvani vakua po dobu zvySovéni.

® Doporuceni: nejdfive nastavte parametr teploty a az nakonec vakuum.

® Maximalni doba hlavniho vakua se vypocitavé z doby pro zvysovéni plus doby pro udrzovani pfi konecné teploté.

® 7obrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

© Hlavni vakuum zbavuje keramiku vzduchu, ktery je jinak v keramice uzavieny a keramika se miize mlécné zakalovat.
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> 7. Okno vypalovani

OTepIota vypalovani a doba jejiho udrzovani

4 u p— &4 u o
. CREm———— Bimaz nE [T Bimz
[ i 1

@ @ | i e e b
T E E LB ) ) L@
48 .82 .82 1 L =R 48 .2 .2 @ a2 2

P 1 P 2

Q Modifikovatelné parametry:
® Teplota vypalovaci komory: teplota pfedsouseni plus 10 °C— 1200 °C
® Doba udrzovani: 0:00 min — 60:00 min

o Upozornéni:

® 7obrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

® U dvoustupiové vypalovaci kfivky plati pro hodnoty programy v 2. dobé zvySovani teploty stejny postup pro zaddvani a editaci
parametrd.

® Pro spolehlivé vysledky vypalovéni s dobrym stupném lesku a spravnou reprodukci barev.

OTepIota ochlazeni
!-: uﬂm Bima g—; uwm B
-':,l =@ -3
s =8 =8
- I G - 4 B A . B D

D P 2

Modifikovatelné parametry:
® Teplota ochlazeni: 60 °C — 900 °C nebo teplota udrzovani minus 10 °C
® Rozsah zaddvané hodnoty 0 — 60:00 Min./Sek.

Upozornéni:

e Tlacitko "Aktivace ochlazovani" se automaticky aktivuje po zadani teploty nebo ¢asu a musi se potvrdit.
Zobrazi se mozny rozsah zadévanych hodnot nad numerickym polem.

® Deaktivace ochlazovani: potrdte tlacitko "Aktivace ochlazovani”.

® Pro pomalé ochlazovani restaurace bez vytvareni termického napéti v materidlu.
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> 7. Okno vypalovani

@ Pozice zvedaciho zafizeni pro ochlazovani

é u - d u p—
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P 1

Q Modifikovatelné parametry:
® Pozice zvedaciho zafizeni, ochlazovani: 0 % — 100 %

Upozornéni:

® 7obrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

® To slouZi pro nastaveni rychlosti, pfi které se dosahne teplota ochlazovani.
Cim vice je pec uzaviena, tim pomaleji probihé ochlazovani.
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> 7. Okno vypalovani

0 7.2 Vypalovaci program: krivka lisovani
!1 j J ! .g : -0 g - (5 ‘; gy O

3%6&
1
3

LRl

2 ﬂ S e U8 |

L

: : 2 o2 ol
. 23 -4 8 .8 . 2B
n Zvolte lisovaci program. ﬂ Multifunkéni pec: vypalovaci program JB Pro prechod do okna vypalovani kratce
podrzte stisknuty, pokud se ma provést stisknéte vypalovaci program.
jiny vypalovaci program.
Doba zvySovéni/ Doba lisovéni a
gradient tlak lisovani 1
Teplota vypalovéni a Doba lisovéni a
doba jejiho udrzovani tlak lisovani 2
AktudIni teplota _ ‘ PM 8 3 bar
vypalovaciho prostoru el 1 Pellet (* 200 ————— Doba trvani vypalovaciho
programu

Startovaci teplota

‘E o m = 1ﬁ uxa 03.3 - ﬂ—— Teplota ochlazeni/doba
A M g e e = ochlazeni
. 100% § )
Hlavni vakuum :*r)_zlg_;gg“] ﬂ_ﬁ—— Pozice zvedaciho zafizeni

pro ochlazovani
Funkce asistenta ~ —— | .oa % _% _% - I _ﬂ

Udaje 0 zakdzce noéni rezim Ulozit Spusténi programu/
zastaveni programu

o Upozornéni:

® 7ménéné vypalovaci parametry jsou k pouziti pro aktivni vypalovéni. Pokud by vypalovaci programy mély zdistat zménéné
trvale, musi se uloZit.

® Nocni rezim: stisknutim tohto tlacitka aktivujete nocni program, tzn. Ze po dobéhnuti vypalovaciho programu a poklesu teploty
vypalovaci komory na 200°C zvedaci zafizeni opét zajede a vypne se displej a ohfev. Pro opétovné zapnuti zafizeni musite
hlavni vypina¢ nejprve vypnout a potom opét zapnout. Nocni reZim se musi aktivovat pfed spusténim vypalovaciho programu.

® VSechna tlacitka (s vyjimkou: startovaci teplota, doba lisovéni/lisovaci tlak 1, lisovani/lisovaci tlak 2) jsou pospany v 7.1.

© Hlavni vakuum nelze u lisovaciho programu ménit. Vakuum se nastavi automaticky podle celkové doby lisovani.

® U jedné samostatné pfipojené pece se po krdtkém dotyku vypalovaciho programu otevfe prehled vypalovacich programd.

U vice pfipojenych peci se po vybéru vypalovaciho programu otevie vybér multifunkénich peci.

® Ve vybéru multifunkénich peci se vypalovaci program nastavi na prvni pe, ktera je k dispozici pro tento typ vypalovani.

® Ma-li se pouZit jind pec, podrZte vypalovaci program stisknuty a posufite ho na dalsi pec, kterd je k dispozici.

® Pokud se jen kratce dotknete vypalovaciho programu, otevie se okno vypalovani.
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> 7. Okno vypalovani

€@ Startovaci teplota
. i o
_. £ [ ‘
L
@ A .| = =
P 1
Upozornéni:

e Startovaci teplota: 60 C—800 C
® 7obrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

€ Doba lisovani a tlak lisovani 1

g el Grmm g Aihelies Simm

%o LA
-4 .2 .2 2l
P

Upozornéni:

® Doba lisovani: 0:00 min — 120:00 min

® Tlak lisovani: Tlacitkem "Zména tlaku" zvolite tlak lisovani.

® 7adand doba lisovani 1 se automaticky ukondi, jakmile lisovnik dosahne své koncové polohy a jiz nedochdzi k zédné méfitelné
zméné dréhy. Nasledné se automaticky prepne na dobu lisovani 2.

€@ Doba lisovani a tlak lisovani 2

‘ Y ‘ Y N
g et rmn g et i

- *<Zt

FEE E XK = | 3

< 5a) L =

=

«8 2 .8 2B 1 al S

D S
Upozornéni:

® Doba lisovani: 0:00 min — 120:00 min
® Tlak lisovani: Tlacitkem "Zména tlaku" zvolite tlak lisovani.
® Doba lisovani 2 uplyne podle nastaveného ¢asu.
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> 7. Okno vypalovani

OSpuﬁténi lisovaciho programu
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n Lisovaci program spustte JDPotvdte hldseni. Tim sjede zvedaci JBPO vloZeni materidlu k lisovani potvrdte

bez lisovaného objektu. zafizeni do spodni polohy. hldseni. Zvvedaci zafizeni najede do

vypalovaci komory.
o Upozornéni:

® Béhem zajizdéni lisovaného dilu bude pfitlacny vélec v kratkych intervalech vyjizdét a zajizdét.
Po zajeti se pfi nespravném poctu keramickych tablet zobrazi hlaseni.
o Cervena kfivka: priibéh teploty, svétle 3edd kiivka: priibéh vakua, cernd kfivka: priibéh tlaku.
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> 7. Okno vypalovani

© 7.3 Vypalovaci program: kfivka slinovani

VITA +Pd sxcslience ﬂ < ¥ L6 .‘._; E e @ana
s s = -3 -3 E |
=3 @/ -m -8
e B - = |
= : : : & |
L ] a2 4 8 .8 B = ]
” Zvolte slinovaci program. ﬁ Multifunkéni pec: vypalovaci program n Pro prechod do okna vypalovani kratce
podrzte stisknuty a posurite, pokud se stisknéte vypalovaci program.

ma provést jiny vypalovaci program.

1.faze: gradient/doba
zvySovani/Pre-dry

. . 2. faze: teplota vypalovaci komory/doba udrzovani
2. faze: gradient/

doba zvySovani ) ) 3. faze: teplota vypalovaci komory/doba udrZovani
3. faze: gradient/
doba zvysovani
Aktudlni teplota —_— a YZ[T Universal
vypalovaciho prostoru T —— Doba trvéni vypalovaciho
programu

(% 5ze18 —
> AT ) »
B N g -
f 4 1 3
a m @lﬂ C 3 : 1. fize ochlazovani
— ) - - - \

A ﬂ J.—" = 'ﬂ E' L— 2. faze ochlazovani
Teplota/doba predsouseni/ - 1-‘_ - 4 o
poloha zvedaciho zafizeni/Pre-dry 1 o g i . .
= ] - —— 3. faze ochlazovani

-

—— Volba rezimu ochlazovani 1-3

B/ B
Gradient/doba zvy3ovani/Pre-dry — . 004

/

S

Startovaci teplota

o4

T i

Funkce asistenta  Udaje o zakézce | notnirezim Parametry Vypalovaci program
programu Spustit/zastavit

1.faze: teplota vypalovaci  UloZit
komory/doba udrzovani

o Upozornéni:

® 7ménéné vypalovaci parametry jsou k pouZiti pro aktivni vypalovéni. Pokud by vypalovaci programy mély z{istat zménéné trvale,
musi se ulozit.

® Popis tlacitka na spodni okraji displeje najdete v 7.1.

® Ve vysokorychlostnim rezimu (gradient vice nez 20 (/min) jsou topné tyce velmi silné zatizeny. Musite pocitat s kratsi dobou
provozu.

® U jedné samostatné pfipojené pece se po krdtkém dotyku vypalovaciho programu otevfe prehled vypalovacich programd.

U vice pfipojenych peci se po vybéru vypalovaciho programu otevie vybér multifunkénich peci.

® Ve vybéru multifunkCnich peci se vypalovaci program nastavi na prvni pe, ktera je k dispozici pro tento typ vypalovani.

® Ma-li se pouZit jind pec, podrZte vypalovaci program stisknuty a posuiite ho na dalsi pec, kterd je k dispozici.

® Pokud se jen kratce dotknete vypalovaciho programu, otevie se okno vypalovani.

® K jednotlivym fazim se obrazi mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.
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6. Sprava tlacitek > 7. Okno vypalovani 8. Technické tdaje/upozornént

OAktivace/deaktivace predsouseni (VITA Pre-dry)

-2 8 a8 a3

Y

1. faze: zvolte gradient/dobu zvySovani

!'t Emm f 1T
] m:l a2
<@/ -2
48/ 2 &
/. -
” Ulozte zménu.

o Upozornéni:

!'t E Aauw !'t E e oo L !-t E e Baun
-3 B e :
sl ol
‘8@ a
” Zvolte teplou vypalovaci komory/ ? Aktivujte Pre-dry. E Ndsledné potvrdte.
dobu udrZovani.
o Aktivace/deaktivace 1. faze
—*C Emm Samm !-: amm Bamm
8/ . . '
= 8
- &)

ﬁ Aktivujte 1. fazi.

® Pro deaktivaci Pre-dry a 1. faze, zruste pfislusné fajfky a potvrdte. UloZte zménu.
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6. Sprava tlacitek > 7. Okno vypalovani 8. Technické tdaje/upozornént

SYSTEM

OAktivace/deaktivace kontrolovaného ochlazovani

PRVNI UVEDENI DO
PROVOZU

@ .8 .® o

E Potvrdte.

’ E
—C =T
=
o
= )

n Zvolte 2. fazi ochlazovani. n Potvrdte. é
=
=

!1 gmu LETE !1
o= 2
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o
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£ Qe JEEC QN T - A a2 = >3
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nZvolte3.fézioch|azovén|'. (P 3. faze ochlazovani: zvolte EPotvrdie. §
,Kontrolované ochlazovani”. 2
. (B e
o= 2 &
)/ m 2
— 3 <
@/ . . =
/ | =
<C
e . &
28 LB 3 &K% a8 a8 n

m UloZte zménu.

Upozornéni:
® Pro deaktivaci fazi ochlazovani 1 - 3 zruste pfislusné fajfky a potvrdte. UloZte zménu.
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TECHNICKE UDAJE/
UPOZORNENI
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6. Sprava tlacitek > 7. Okno vypalovani 8. Technické tdaje/upozornént

o ReZim ochlazovani 1
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P 1
o Upozornéni:

® Fazi ochlazovani mlzete nastavit individudlné.

o Rezim ochlazovani 2

. E!“_:.j-'._: s
8 -3
g!F; 8
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=/ 8
a8 B -2 &8 a8 a8

D
o Upozornéni:

 Existuji tfi pevné nastavené pozice ochlazovani.

® Poloha zvedaciho zafizeni pfi ndsledujicich teplotéch
oteplota: > 1200 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 80 %
o teplota: < 1200 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 60 %
o teplota: < 900 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 40 %
o teplota: < 400 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 0 %

0 Rezim ochlazovani 3

. E"_:;'._: S
w8/ -8
g!;i -8
v '
=/ B
8 B -3 8 a8 a8

D
o Upozornéni:

® Zvedaci zafizeni zlistane v horni poloze a po ochlazeni na 400 °C zajede do spodni polohy.

58



> 7. Okno vypalovani

@ 7.4 Zmény po spusténi programu

o Upozornéni:

® Po spusténi vypalovaciho programu miZete ménit parametry programu. Aby se predeslo chybnému vypalovani, nelze provadét
zmény, které automaticky ovliviiuji nastaveni jinych ¢asti programu, napf. nelze ménit dobu zvySovani, od kterého se odviji
automatické nastaveni doby vakua.

0 Méjte na paméti:
® M{zZete ménit pouze neaktivni oblasti programu. Oblasti program, které Ize jeSté ménit poznate podle zobrazeni tlacitek
(tlacitko je tmavé).
® Pokud zvolite ¢ast programu, kterou Ize dosud editovat, a ta se mezitim spusti, pak se obrazovka pfepne na kfivku vypalovéni
a program bézi déle s hodnotami, které byly nastaveny pdvodné.
® PFi zméné konecné teploty zlistava gradient °C/min vzdy zachovan a odpovidajicim zplisobem se upravi doba riistu teploty
a doba vakua.
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7. 0kno vypalovani ) 8. Technické udaje/upozornéni 9. Dalsi informace

VITA vPad excellence
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> 8. Technické udaje/upozornéni

@ 8. Technické idaje

@ 8.1 Specifikace a symboly

Specifikace

Rozméry (3itka/hloubka/vyska) 260 mm/150 mm/200 mm

Hmotnost netto 1,6 kg

Teplota za provozu 10°Caz35°C

Vzdusna vlhkost za provozu Max. 80 % RH

Oblast pouziti Pouzivejte pouze ve vnitfnich prostorach.

Symboly

Oznaceni CE VITA vPad excellence odpovida platnym predpistim Evropské unie (EU).
c € Prohldseni o shodé si Ize vyzadat u VITA (oddéleni Regulatory Affairs) na:
www.vita-zahnfabrik.com
@ 8.2 Upozornéni

Podklady pro konstrukci zafizeni

e 7afizeni je zkonstruovano v souladu s aktudInim stavem techniky a podle uzndvanych technickych bezpecnostnich predpisd.

® Presto pfi neodborném pouzivani hrozi nebezpeci pro zdravi a Zivot uZivatele nebo tteti osoby, jakoz i riziko poskozeni pfistroje
¢i jinych materidlnich hodnot.

Nedovolené zpiisoby provozu

® K obsluze ovladaciho prvku nepouZivejte $picaté nebo horké predméty, nebot by mohly poskodit dotykovy disple;.

e PFistroj se nesmi provozovat se zdroji, vyrobky atd., na které se vztahuje nafizeni o nebezpecnych latkach nebo které by mohly
mit vliv na zdravi obsluhy. Dale se nesmi provozovat s pfisluSenstvim, na kterém proved| provozovatel Gpravy.

Dovolené zpiisoby provozu

e Se zafizenim smite pracovat pouze tehdy, kdyz jste si precetli a pochopili tento ndvod k obsluze a dodrZujete postupy v ném
popsané. Jiné nebo rozsitené pouzivani, jako napfiklad prace s jinymi nez predepsanymi vyrobky jakoZ i prace s nebezpecnymi
¢i Skodlivymi ldtkami, se povaZuje za pouZivani v rozporu s pfedepsanym tcelem poutziti.

® (Opravy a tdrzbu jakéhokoli druhu sméji provadét pouze specialné vyskoleni odbornici.

0 Méjte na paméti:
e Vlyrobce resp. dodavatel neodpovidd za nésledné Skody. Za riziko odpovidd vyhradné uzivatel.
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> 8. Technické udaje/upozornéni

@ 8.3 Bezpecnostni funkce
Pouziva-li se vypalovaci zafizeni s ovlddacim panelem VITA vPad comfort / VITA vPad excellence, je vybaveno nésledujicimi
bezpecnostnimi a monitorovacimi funkcemi:
1. Kontrola teplotniho snimace
2. Ochrana pred vypadkem sitového napéti
3. Ochrana proti pfiskfipnuti
4., Spinac teplotni ochrany
5. Automatické kalibrovani teploty
6. Rozpoznani tablet a lisovaci drdhy (VITA VACUMAT 6000 MP)

Kontrola snimace teploty
Kontrola snimace teploty rozpoznd vypadek snimace teploty ve slinovaci komore. Dojde-li k rozpoznani vypadku snimace teploty,
zabréni se zahfati slinovaci komory a zobrazi se chybové hlasen.

Ochrana pied vypadkem sitového napéti

Zafizeni je vybaveno ochranou pred vypadkem napéti. Tento prvek brani pferuseni aktivnich vypalovacich programd pfi kratkodobém
vypadku napéti v siti. Pokud je doba pferudeni sité kratsi nez 2 min., pobéZi aktivni program déle, ackoli byl displej na dobu vypadku
sité mimo provoz. Pokud je doba preruseni sité delSi nez 2 min., pak se aktivni program prerusi. Jakmile dojde k obnoveni sitového
napéti, zobrazi se na displeji chybové hlaseni.

Ochrana proti priskfipnuti

Hlavice vypalovacich zafizeni se fizena pocitatem pohybuje ve vertikalnim sméru. Pfitom se rozpoznaji pfiskfipnuté pfedméty a
pohon se pfip. vypne. Tak se zabrani traziim zpdsobenych pfiskfipnutim. Provoz systému je po vypnuti pohonu i nadale mozny bez
omezeni.

Spinac teplotni ochrany

Spinace teplotni ochrany jsou namontovény do télesa slinovaci jednotky a zamezuji prehfati slinovaci jednotky v pfipadé chybného
fungovani fizeni topeni vypnutim topeni. Pokud dojde k takové zavadé, zobrazi se chybové hlaseni. Po ochlazeni systému je pouZiti
slinovaciho systému mozné. To mliZe trvat néjakou dobu.

Automatické kalibrovani teploty

Automatické kalibrovéni teploty se provede po kazdém zapnuti zafizeni. Tato kalibrace teploty zaznamend resp. zkoriguje veskeré
zjisténé odchylky elektronickych soucdstek v oblasti pro méfeni a requlaci teploty. Diky tomu je i pfi dlouhodobém provozu zafizeni
dosazena konstantni teplota +/- 1 °C.

@ 8.4 Cisténi ovladaciho prvku
Displej ¢istéte v pravidelnych intervalech isticim prostfedkem urenym pro obrazovky.
o (istici prostfedky na displeje jsou obzvlast vhodné, protoze nedélaji zadné skrabance, maji antistaticky efekt a zpomaluji dal3i
znecisténi.
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> 9. Dalsi informace

@ 9. Dalsi informace

9.1 Rozsah dodavky VITA vPad excellence

Vyrobek Obsah dodavky

VITA vPad excellence

1x

navod k obsluze

Tx

Spojovaci kabel

1x

@ 9.2 VITA systémova feseni

Urcovani barev

CAD/CAM-
Vyroba

Barevna
modifikace*

Pripravné
vypalovani

Vypalovani

Lesténi

upevnéni

® Pouzivejte pro digitaIni ur¢ovani barev VITA Easyshade V a pro
tradicni uréovani barev napt VITA Linearguide 3D-MASTER nebo
VITA classical A1 - D4.

® Pro vyrobu CAD/CAM méte k dispozici vysoce estetickou Zivcovou keramiku
a sklokeramiku od firmy VITA — zvolte si prosté individudIné nejlepsi feseni
materidlu.

® Pouzijte u Zivcové keramiky a sklokeramiky VITA AKZENT Plus barvy a
glazurové hmoty.

© Aby bylo mozné umistit restauraci na nosic vypalovanych vyrobk,
pouZijte pfedepsané VITA Platinstifte a VITA Firing Paste.

® Krystalizacni vypalovani, vypalovani na lesk, s malovacimi
barvami a korekéni vypalovani provadéjte nejlépe pomoci
VITA VACUMAT 6000 M/MP.

® Pouzivejte u zivcové keramiky VITA pro silikdtovou keramiku vhodné
leStici nastroje (napt. VITA Karat diamantovou lestici sadu).

© Pro sklokeramiku VITA popuZijte v idedInim pfipadé
VITA SUPRINITY Polishing Set.

® Pipeviiujte restaurace ze Zivcové keramiky a sklokeramiky plné adhezivné

ﬂ\ﬁ\\ nebo samoadhezivné pomoci VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Upozornéni: materidl ze Zivcové keramiky Ize po brouseni a lesténi pfimo zaclenit. U sklokeramiky je
bezpodminecné nutné krystaliza¢ni vypalovani. 63
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> 9. Dalsi informace

@ 9.3 Chybova hlaseni

Detekce

Zobrazeni na displeji

Nedosahuje se vakua.

Program s vakuem se prerusi, pokud béhem
30 sekund nedosdhne hodnoty alespor 30 %.

Pficina / odstranéni zavady

® Vycistéte, zkontrolujte, vyméiite
tésnéni talife zvedaciho zafizeni.

® Vycistéte tésnici okraj na dné
vypalovaci komory. Ohledné
Cisténi viz navod k obsluze
VITA VACUMAT 6000 M resp.
VITA VACUMAT 6000 MP.

® Zkontrolujte vakuové cerpadlo
nezavisle na zafizeni.

® Zkontrolujte vakuovy systém
vypalovaciho zafizeni.

Ventildtor nefunguje.

Doslo k pferudeni prévé béziciho vypalovaciho
programu.

® Zkontrolujte pfipojku ventilatoru
na zakladni desce

® Vycistéte vétrak a pfipadné ho
vyméiite.

Zvedaci zafizeni je zablokovano.

Zvedaci zafizeni zajizdi pfilis hluboko.

® Koncovy spinac dolni polohy nespina.

® Pfi kontaktu s koncovym spina¢em
se musi rozsvitit prislusna LED
kontrolka.

® Zkontrolujte, nakalibrujte,
vyméiite koncovy spinac.

Teplota ve vypalovaci komofe je pies 1200 °C.

Na displeji se ukazuje vice nez 1200 °C.

® Chyba miiZe byt zpiisobena nékolika
pricinami. Pro jeji detekci/odstranéni
jsou nezhytné odborné znalosti a
specialni méfici pristroje

® Vyméiite zakladni desku CPU.

Zévada na snimaci teploty.

Program se pferusi.

® Zkontrolujte pipojeni termoclanku
na zakladni desce.

® Zkontrolujte pfipojeni termoclanku
k vypalovaci komore.

® Zkontrolujte pripojeni termoclanku
ve vypalovaci komofre.

® Vyméiite termoclanek.

Zadané teplota ve vypalovaci komore byla
vétsi/mensi déle nez 5:00 minut.

Zvy3eni teploty neodpovidd nastavenému casu.

® Zavada ohievu.
® Vadny triak.
® Zavada na ovladani triaku.

Regulace teploty zptsobila chybu.

Teplota se nezvysuje.

® Zavada vypalovaci mufle nebo triaku.

Chyba v komunikaci s ohfevem.

Z&dné nebo pfilis pomalé zvy3ovani teploty.

® Zavada vypalovaci mufle, vyméiite ji.

NepferuSovany tén trvajici cca 6 .

NepferuSovany ton.

® Vadné pojistky, vyménit.

® Zkontrolujte konektor pro pfipojeni
ohfevu na zakladni desce, vyméiite
CPU desku.

64




> 9. Dalsi informace

Dodatecné chybové hlaseni u VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Zobrazeni na displeji Detekce Pficina / odstranéni zavady

Zavada Power desky ventilatoru. BéZici program se prerusi, ohev se vypne. ® Zkontrolujte pfipojky
na zakladni desce.

® Zkontrolujte piip.
vyméiite ventilator.

Zévada snimace teploty. BéZici program se prerusi, ohfev se vypne. ® Zkontrolujte pfipojky
na zakladni desce.

® Zkontrolujte piip.
vyméiite ventilator.

Chyba relé. BéZici program se prerusi, ohfev se vypne. ® Vyméiite Power desku.

65

[N
o
<
=
oc
o
[
=
A

-

<

a




> 9. Dalsi informace

9.4 Zarucni ochrana a ochrana spotrebitele firmy VITA
Zarucni ochrana a ochrana spotiebitele firmy VITA najdete na webovych strankach firmy resp. pod nasledujicim odkazem
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Oefen/VITA-Garantie-50694,27568.html

9.5 Messenger aktualizaci

Na webovych strankach VITA Zahnfabrik jsou k dispozici ke staZeni aktualizace softwaru.Dale mate moZznost se na
http://www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger zaregistrovat a automaticky dostavat pres Update Messenger emaily
s aktudlnimi informacemi k zafizeni a aktualizacemi.

9.6 Nahradni dily

Nahradni dily musi splfiovat technické pozadavky stanovené vyrobcem. To je zajiSténo vZdy pouze pfi pouZiti origindlnich
néhradnich dild firmy VITA.

9.7 Konkurecni material

VITA vPad excellence obsahuje vypalovaci programy pro Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD, Celtra
Ceram, Celtra Press a nlce. Vypalovani k IPS e.max CAD se musi provadét na nosici Ivoclar Vivadent. Vypalovéani k IPS Empress CAD,
IPS e.max ZirCAD, Celtra Duo, Celtra Ceram a n!cese mohou provadét nap¥. na vostinovém vypalovacim podstavci W pomoci
platinovych hrotl VITA. Aktudlni vypalovaci parametry k Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press, IPS e.max CAD, IPS Empress CAD,
e.max ZirCAD a nlce se rozuméji jako smérné hodnoty. Nezdvisle na tom musi uZivatel i nadale sam kontrolovat zplsobilost pouzité
vybavy pro urceny pfipad pouZiti.

9.8 Informace k autorskym praviim
© Urheberrecht 2018, VITA Zahnfabrik. VSechna prava vyhrazena.

Tento dokument, software a jeho ¢asti jsou chranény autorskym zakonem. Nabyvatel produktu VITA vPad excellence je oprdvnény

software pouzivat v souladu s jeho urcenim. RozmnoZovani nebo zvefejriovani softwaru nebo predavani softwaru tretim osobam je
zakdzano, podobné to plati s ohledem na tpravy nebo jiné pretvareni softwaru.
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@ 9.7 Horka linka a technicka podpora

Radi vam pomiiZzeme

) Horka linka podpory prodeje ) Technicka horka linka
Pro evidenci zakdzek a pfi dotazech Pfi technickych dotazech ohledné
k doddvce, k tdajiim o produktech produktovych feSeni VITA mlzete
a propagacnich prostiedcich je vam kontaktovat nase technické poradce
k dispozici pan Udo Wolfner a jeho pana Ralfa Mehlina nebo pana
tym podnikového prodeje. Daniela Schneidera.
Telefon +49(0) 7761/ 56 28 84 Telefon +49(0)7761/56 22 22
Fax +49(0) 7761/56 22 99 Fax +49(0) 7761/56 24 46
8.00 az 17.00 hod CET 8.00 az 17.00 hodin CET
Mail info@vita-zahnfabrik.com Mail info@vita-zahnfabrik.com
D Servis pristrojii VITA ) Dalsi mezinarodni kontaktni tidaje naleznete na
K pfipadnym otdzkam z oblasti pfistroji VITA www.vita-zahnfabrik.com/contacts
je Vam kdykoli k dispozici tym ze servisniho
stfediska pfistroji VITA.

Telefon +49(0)7761/56 21 11

Fax +49 (0) 7761 56 21 02

8.00 az 17.00 hod CET

Mail instruments-service@vita-zahnfabrik.com
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Dalsi informace k VITA vPad excellence naleznete na strankach
www.vita-zahnfabrik.com
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Upozornéni: Nase produkty pouZzivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti.
Nerucime za zadné $kody, které vzniknou v ddsledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pfed pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouZit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucdsti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materidlu: 06.19

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
AktudIni verzi naleznete na strénkdch www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad excellence je CE oznacen ve smyslu evropské smérnice 2006/95/EU,
2004/108/EU a 2011/65/EU.

Produkty / systémy ostatnich vyrobcli uvedené v tomto dokumentu jsou
zaregistrované znamky pfislusnych vyrobci.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik
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