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1.1

1.2

Wprowadzenie
Instrukcja omawiajgca dziatanie pieca umozliwia uzytkownikowi odpowiednio obstugiwa¢ urzadzenie.

Instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczace wiasciwego, bezpiecznego i ekonomicznego
uzytkowania urzgdzenia. Uwazne przestudiowanie instrukcji uzytkowania pieca wyklucza zagrozenia,
koszty zwigzane z naprawg oraz przediuza dziatanie urzgdzenia.

Wszystkie ilustracje i szkice w instrukcji uzytkowania nie sg planem konstrukcyjnym pieca, lecz stuzg
0golnemu zrozumieniu dziatania urzadzenia.

Instrukcja obstugi pieca powinna zawsze znajdowac sie w jego poblizu i by¢ dostepna dla osoéb, ktére
sq zwigzane z pracami takimi jak:

obstuga,

usuwanie usterek w czasie pracy pieca,

konserwacja,

utrzymywanie urzadzenia w dobrym stanie (konserwacja, inspekcja, naprawa)

Piktogramy

Ten piktogram ostrzega przed niebezpiecznym napieciem. Przed otwarciem urzgdzenia
nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka sieci.

Ten piktogram ostrzega przed goracymi powierzchniami. Sg mozliwe poparzenia.
Ten piktogram ostrzega przed sytuacjami, w ktérych mogg zosta¢ poszkodowane osoby
lub uszkodzone urzadzenie.

Ten piktogram informuje o wskazéwkach, objasnieniach i tekstach uzupetniajgcych,
ktore utatwiajg uzytkowanie pieca.

>k

Ochrona praw autorskich

Instrukcje obstugi pieca nalezy traktowac¢ poufnie. Instrukcja powinna by¢ dostepna dla os6b
upowaznionych. Dostep do instrukcji oséb trzecich jest mozliwy tylko za pisemng zgodg firmy VITA
Zahnfabrik H. Rauter GmbH&Co.KG.

Dokumenty sg chronione paragrafem dotyczacym ochrony praw autorskich.

Rozpowszechnianie i powielanie dokumentow oraz streszczen jak rowniez uzywanie informacji
zawartych w tresci instrukcji jest zabronione jezeli wczesniej nie zostata wyraznie udzielona zgoda

Wszystkie prawa zwigzane z przemystowymi prawami ochronnymi zachowujemy dla siebie.
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2.2

Informacje techniczne

Opis ogdlny
Wysokowydajny w technice — bardzo doktadny czujnik temperatury
Ergonomiczna obstuga — zajmuje niewiele miejsca — optymalne wyniki napalania
Obudowa wykonana jest ze stali lakierowanej i stali szlachetne;j
Napalone prace odstawiamy na stolik
Komora napalania wykonana jest z materiatu izolacyjnego wysokiej jakosci
Mufla piecowa wykonana jest z tworzywa kwarcowego
Automatyczne nastawianie temperatury
Doktadnos¢ temperatury plus/minus 2 °C

Zewnetrzny panel sterowania wyposazony jest w:

Przejrzysty i kolorowy ekran dotykowy

Przejrzystq instrukcje obstugi

Wskazéwki dotyczgce mozliwosci wpisywania danych
Wewnetrzng pamieé dla okoto 200 programdéw napalania

Software Updates poprzez Memory Stick




3 Mozliwosci programow

3.1 Programy napalania

Zakres pamieci dla okoto 200 programéw napalania.
Nastawianie temperatury sygnalizujgcej gotowos¢ (patrz rozdziat 13).

Wolne programowanie 3 pozycje windy oraz regulator czasowy dla podsuszania (patrz rozdziat
16).

Wzrost temperatury z jednoczesnym wigczeniem pompy prézniowej.

Zmiana wartosci programu dla jednorazowego przebiegu programu (patrz rozdziat 15).
Wolne programowanie pozycji windy dla chtodzenia (patrz rozdziat 17).

Mozliwosé nastawienia czasu dziatania prézni.

Otwieranie komory napalania z jednoczesnym podtrzymywaniem temperatury poczatkowe;j
(patrz rozdziat 17).

Standby — Modus program nocny (patrz rozdziat 14).
Szybkie chtodzenie dla temperatury poczatkowej po ukonczeniu programu (patrz rozdziat 14).

3.2 Service (serwis) — programy (patrz rozdziat 19)
Wybdr jezykdw (niemiecki, angielski, francuski, hiszpanski, wioski)
Informacje (Software, Software-Update, nr urzadzenia, serwis -E-mail)
Display — nastawianie stopnia jasnosci i kontrastu
Kodowanie danych procesu — przesytanie danych
Nastawianie daty / czasu
Format — wyswietlanie temperatury w °C lub °F, data / czas 24 h/am/pm.
Nastawianie szybkosci posuwania sie windy.

Dane dotyczace dziatania urzadzenia (suma roboczogodzin, roboczogodziny mufli piecowej,
dane dotyczace mufli piecowe;j, ilos¢ rozpoczetych programoéw napalania)

Ustawianie (program dla testu przeprowadzanego za pomoca srebra, dane dla offset-u
temperatury, nastawianie prozni)

Przerwanie programu (klawisz Stop 1 lub przycisng¢ x 2 razy)




4  Wpisywanie w pamie¢ danych dotyczacych jakosci bezpieczenstwa

Wpisywanie w pamie¢ danych napalania — Soll (ma by¢) — i wartosci - sg (Istwerte) (patrz roz.
19.4)

Whpisywanie w pamie¢ nazwiska obstugujacego, nr urzgdzenia, daty napalania, nr zlecenia

Te dane zostajg wpisane w pamie¢ panelu sterowania i za pomocg Memory Stick przestane do
programu zarzadzania (FDS - Firing — Data — System) w PC.

0 * Program zarzadzania FDS jest dodatkowym wyposazeniem i nalezy go zamowic.

5 Funkcje bezpieczenstwa

Czujnik temperatury - dozér

Kontrola temperatury

Préznia - dozér

Ochrana przed spadkiem napiecia w sieci (patrz rozdziat 8.8)
Dozér dziatania windy
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Wymiary / waga urzadzenia

Piec
szerokosc: 220 mm
gtebokos¢: 320 mm
wysokos$¢: 420 mm
obudowa: stal/stal szlachetna
ciezar: 10,0 kg
komora napalania — powierzchnia uzytkowa: przekroj: 90 mm
wysokos$¢: 55 mm
komora napalania — maksymalna temperatura: 1200 °C

Panel sterowania

szerokosé: 195 mm
gtebokosé: 150 mm
wysoko$¢: 150 mm

obudowa: stal/stal szlachetna
ciezar: 1,0 kg

Dane czesci elektrycznych pieca i panela sterowania

podtaczenie do sieci: 230 wolt AC, 50 Hz
lub 100/110 wolt AC, 50/60 Hz
pobdr mocy: maks. 1500 wat

Dane czesci elektrycznych pompy prézniowej (wyposazenie dodatkowe)

podtaczenie do sieci: 230 wolt 50/60 Hz

lub 100/110 wolt, 50/60 Hz
pobdr mocy: maks 0,2 kW
ciezar: okoto 6,4 kg

Wyposazenie

Urzadzenie oraz wyposazenie znajdujg sie w specjalnym kartonie:
1 panel sterowania

1 kabel taczacy dla panelu sterowania

1 cokot szamotowy

1 kabel taczacy urzadzenie z siecig elektryczng
1 peseta do pieca

1 komplet podstawek do wypalania A + B

1 komplet nosnikéw G do wypalanych obiektow
1 instrukcja obstugi urzadzenia

1 sztyft obstugi dla panelu sterowania

Wyposazenie dodatkowe na zyczenie klienta:
pompa prozniowa: 230 wolt, 50/60 Hz
lub 100/110 wolt, 50/60 Hz

Program zarzadzajacy FDS (patrz rozdziat 4)

10



zdj. 1

O Ok WN -

stolik dla napalanych prac
wigcznik gtéwny

podtaczenie do prozni
potaczenie dla pompy prézniowej
podtaczenie do sieci

bezpieczniki

7

71

Ustawienie i podtaczenie pieca

Miejsce dziatania pieca

Urzadzenie powinno znajdowac sie
w suchym i dobrze ogrzanym
pomieszczeniu, w odlegtosci okoto 25
cm od Sciany.

W czasie transportu urzadzenia gdzie
warunki pogodowe wykazaty temp.
ponizej 15° C prosimy o 30 minutowg
przerwe przed podtgczeniem
urzadzenia do sieci w temp. pokojowe;j.

Piec powinien by¢ ustawiony na takim
meblu, aby praca urzgdzenia nie miata
negatywnego wptywu na jego
powierzchnie. Po pewnym okresie
dziatania pieca moze nastgpi¢
nieznaczne przebarwienie blatu mebla.

Chroni¢ urzadzenie przed dziataniem
promieni stonecznych.

Nie ustawia¢ przedmiotéw
tatwopalnych w zasiegu pieca.

Panel sterowania nie powinien
znajdowac sie w bezposredniej
bliskosci komory napalania.

11



zdj. 1
1 panel sterowania
2  cokot do napalania

10:34 23.06.2004 VITA

Datum | |23.06.2004]
Uhizeit | [10:33:07

Eingabe Datum / Uhrzeit

24°C

g X

inakliv

o f o | =

|1‘u:l:r.lm

libemehmen

7.2 Podtaczenie pieca do sieci

A Uwaga! Przed podtaczeniem pieca
prosimy o przestudiowanie uwag
dotyczacych ,bezpieczenstwa
i higieny pracy* (patrz rozdziat 8).

Piec i panel sterowania podigczy¢ za
pomoca kabla (2/1)

Podtaczy¢ pompe prézniowa (0)

Urzadzenie podtgczy¢ do sieci kablem
znajdujgcym sie w wyposazeniu
pieca(0). Jako kabla sieciowego
uzywamy kabel dla urzadzeh wysoko-
temperaturowych HO5RR-F 3G1,0 mm
verwenden. Podtaczenie pieca poprzez
przedtuzacz
z dodatkowymi gniazdkami nie jest
mozliwe. Przesilenie sieci moze
spowodowaé wybuch pozaru.

2

Wcisng¢ gtowny wiacznik, winda
Zjedzie na dot.

Talerz windy i uszczelke talerza windy
czyscimy lub wycieramy (transport
urzadzenia powoduje wstrzasy,
czasteczki izolacji komory napalania).

Osadzi¢ cokét do napalania na talerzu
windy (2/2) .

Klawiszem "Start" uaktywni¢ Standby-
dziatanie urzadzenia (patrz rozdziat 13).

W czasie pierwszego uruchomienia
urzadzenia nalezy nastawi¢ odpowiednio
date
i czas.

Nastawienie daty: DD:MM:RR.

Nastawienie czasu: HH:MM
Wiaczy¢ klawisz ,OK* — Display
wyswietla gtbwne menu.

Patrz rozdziat 19.5

12



7.3 Wylaczenie pieca, urzadzenie wylaczone z eksploatacji

7.4

W czasie kiedy piec nie jest eksploatowany winda musi znajdowac¢ w komorze napalania, urzadzenie

zostaje wylgczone za pomoca gtéwnego wiagcznika (patrz zdj. 1 punkt 2). Zamknieta komora napalania
chroni izolacje przed dostepem wilgoci.

Aby wylaczy¢ urzadzenie naciskamy klawisz "Gerat ausschalten" (wytaczy¢ urzadzenie), winda
wjezdza do gory i zamyka komore napalania, nastepnie nalezy wytaczy¢ piec za pomoca gtéwnego
wiacznika — patrz rozdziat 12.

Cykl nocny
Po wyborze programu napalania istnieje mozliwos¢ uaktywnienia automatycznego wytaczenia.

x Po zakonczeniu programu napalania i schtodzeniu komory napalania do 200 °C winda wjezdza
automatycznie, urzadzenie wtgcza cykl Standby.

13



8.1

Warunki bezpieczenstwa pracy

Przed witaczeniem urzadzenia prosimy o doktadne przestudiowanie warunkéw dziatania pie-
t : s ca!

Odpowiednie uzytkowanie urzadzenia

Podstawowy opis konstrukcji urzadzenia

Urzadzenie jest zbudowane wg najnowszych osiagniec techniki oraz wg uznanych regut
bezpieczenstwa.

Jednakze w przypadku nieodpowiedniego zastosowania moze wystgpi¢ zagrozenie zycia uzytkownika
lub 0s6b trzecich jak rowniez uszkodzenie urzadzenia.

Niedopuszczalne sposoby dziatania urzadzenia

Napedzanie urzadzenia za pomoca
zrédet energii, produktéw itd., ktére podlegajg grupie klasyfikacji substancji szkodliwych dla
ludzkiego organizmu lub w jakimkolwiek zakresie wywierajg szkodliwy wptyw na personel
obstugujacy ww. urzgdzenie.

lub wprowadzone przez uzytkownika zmiany instalacyjne

Dopuszczalne sposoby dziatania urzadzenia

Uzytkowanie urzadzenia jest dopuszczalne wtedy, kiedy personel w petni i z petnym zrozumieniem
zapoznat sie z instrukcjg obstugi pieca oraz opisanym tokiem uzytkowania. Wszystkie opisane
sposoby dziatania pieca powinny by¢ w petni przestrzegane przez uzytkownika.

Inne sposoby uzytkowania jak réwniez przerdbka innych materiatéw, ktore nie sa przeznaczone do
obrébki ww. urzadzeniem oraz stosowanie substancji niebezpiecznych dla zdrowia jest
niedopuszczalne.

Producent / dostawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wyniklte szkody. Ryzyko ponosi tylko
i wytgcznie uzytkownik.
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Vor Offnen des Gerites
Netzstecker ziehen.
Before opening
disconnect mains.
Avant d’ouvrir I"appareil
retirez la fichemale.

Antes de abrir el aparato
sacar el enchufe.

zdj. 3
1 talerz windy
2  stolik do ustawiania napalanych obiektow

8.2

Warunki bezpieczenstwa pracy

Symbol ten ostrzega przed niebezpiecznym
napieciem. Przed otwarciem urzadzenia
wtyczka powinna by¢ wyciggnieta z
gniazdka sieci elektrycznej.

w razie zdejmowania tylnej czesci

A obudowy pieca moze zaistnie¢ na
ptytce obwodu drukowanego
napiecie rzedu 400 wolt.
Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci w razie
wypadku wyniktego z powodu
porazenia pradem, ktéry zaistniat
w czasie demontazu tylnej
obudowy pieca przy
jednoczesnym dziataniu
urzadzenia.

W poblizu talerza windy (3/1) nie
A stawiamy zadnych przedmiotow.

W przypadku wtgczenia pieca winda

Zjezdza w dot.
Napalane obiekty stawiamy na stoliku
wycigganym z podstawy pieca (3/2).

Urzadzenia nie wolno wigczac¢ bez
umocowanego cokotu do napalania (0).

W czasie ciggtego dziatania (maks. temp.
koncowa i maks. czas napalania) czesci
skladowe komory napalania moga osiagna¢
temperature powyzej 70 °C.

W przypadku wigczonego urzadzenia do
sieci nie nalezy dotykaé otwartej komory
napalania, moze wystgpi¢
niebezpieczenstwo dotkniecia czesci, ktére
sq pod napieciem lub wykazujg bardzo
wysokg temperature.
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Czyszczenie urzadzenia

Przed kazdym czyszczeniem nalezy wyciagna¢ wtyczke urzadzenia z gniazdka sieciowego!

Czyszczenie komory napalania jest zbyteczne. Czyszczenie obudowy wilgotng szmatkg umozliwia
bezpieczne funkcjonowanie pieca.

W czasie jakiegokolwiek rodzaju czyszczenia nie uzywamy srodkéw czyszczacych oraz ptynéw
fatwopalnych.

Obstuga i czyszczenie panela sterowania

Panel sterowania obstugujemy tylko i wytacznie za pomocg dotgczonego sztyftu.
Inne sztyfty prowadzg do uszkodzenia ekranu dotykowego. .
Ekran regularnie czyscimy za pomocga $rodka przeznaczonego do czyszczenia ekrandéw.

Srodki te nie powodujg powstawania rys na powierzchni ekranu, dziatajg antystatycznie oraz
przeciwdziatajg powstawaniu kurzu.

Wszystkie uszkodzenia monitora zaistniate w czasie nieodpowiedniej obstugi lub btednego
czyszczenia nie podlegajg gwarancji.

8.5 Bezpieczniki

Na tylnej stronie pieca znajdujg sie 2
bezpieczniki. Plakietki informacyjne
objasniajg zastosowane bezpieczniki.
Bezpieczniki

o innych wartosciach nie moga by¢
zastosowane ww. urzadzeniu.

Model 230 wolt
T8H250V
Model 100/110 wolt

\? T15H 250 V
| S|

8.6 Oznaczenie CE
Oznaczenia CE okreslajg objasnienia

wigzgce prawnie podstawowe wymagania
dotyczace urzadzenia, wytyczna 73/23/EWG
(wytyczna dotyczaca niskiego napiecia) jak
réwniez wytyczna 89 336 / EWG (wytyczna
EMV).

16



8.7

8.8

8.9

8.10

Wentylator

Urzadzenie jest wyposazone w wentylator. Wentylator jest sterowany za pomocg temperatury.
Wiaczenie jak i wytaczenie oraz szybkosé sg regulowane automatycznie.

Wentylator zapobiega za duzemu nagrzaniu sie komponentéw urzgdzenia oraz odpowiada za ogdlne
warunki bezpieczenstwa dziatania urzadzenia. Awaria wentylatora zostaje wykazana na wyswietlaczu
— meldunek Error (patrz — meldunek btedéw). Warunki bezpieczenstwa nie zezwalajg na dziatanie
urzadzenia bez wentylatora. Nie nalezy w zadnym przypadku zakrywac¢ gornej czesci komory
napalania jak réwniez otworu tylnej czesci urzadzenia.

Spadek napiecia w sieci

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. Element ten zapobiega
przerwaniu programu i co za tym idzie eliminuje btgd w napalaniu ceramiki w czasie spadku napiecia.
Funkcja ochrony przed spadkiem napiecia wigcza sie w przypadku przerwy w doptywie pradu w
trakcie napalania ceramiki.

Spadek napiecia w sieci ponizej 10 sekund

Display wiacza sie ponownie, w polu info objawia sie informacja "Recover”. Informacja ta po
zakonczeniu programu zostaje automatycznie wygaszona, program dziata dalej i nie zostaje
przerwany.

Spadek napiecia w sieci powyzej 10 sekund.

Program zostaje przerwany, displey przestaje dziata¢. Po wyréwnaniu napiecia na display-u pojawia
sie informacja o przerwie w doptywie pragdu, za pomocg klawisza (Bestatigen ) — potwierdz, komunikat
zostaje wycofany.

po doptywie napiecia czas, ktéry przeznaczony jest do ponownego uruchomienia panelu
sterowania wynosi okoto 20 sekund.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Gwarancja i odpowiedzialnos¢ jest zgodna z zawartymi warunkami umowy.

W przypadku zmian dotyczacych oprogramowania bez zgody i wiedzy firmy VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co KG wygaszajq roszczenia zwigzane z gwarancjg i odpowiedzialnoscia.

Czesci zamienne

Czesci zamienne musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktére okresla producent. Wszystkie
wymogi zostajg spetnione w przypadku oryginalnych czesci zamiennych.
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10

Wzrost temperatury

W programie, wzrost temperatury zostaje wyswietlony w °C/min oraz w min/sek. Wpisywane przez
uzytkownika wartosci powinny znajdowac sie w przedziale od °C/min (20 °C — 120 °C) lub w min/sek.
(2:00 — 40:00). Druga wartos¢ zostaje wyliczona i wyswietlona automatycznie. Wartosci, ktore
znajdujg sie poza dopuszczalnym zakresem nie beda brane pod uwage, ostatnia dopuszczalna
wartos¢ zostanie ponownie wyswietlona. Wpisujgc wartos¢ dla wzrostu czasu w min/sek., ktérego
wzrost temperatury zostat obliczony i znajduje sie ponizej 20 °C/min lub przekracza gérng wartos$c
120° C/min nastepuje automatyczne wprowadzenie wzrost czasu w min/sek.

W przypadku zmiany temperatury podsuszania lub temperatury napalania po wprowadzeniu wzrostu
temperatury nastepuje korekta wartosci w °C/min, czas w min/sek. pozostaje niezmieniony tak dtugo
jak dtugo dane wartosci znajdujg sie w dopuszczalnym zakresie.

Automatyczne nastawianie temperatury

Po kazdym starcie programu napalania nastepuje automatyczne nastawienie temperatury, ktére
przeprowadza mikroprocesor.

Proces nastawiania temperatury uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia, ktére wystapity w
elektronice — czesci sktadowe w zakresie pomiaru i regulacji temperatury. Nastawianie temperatury
trwa 5 m/sek., na ogdlne odliczanie czasu proces ten nie ma wptywu. Réwniez w przypadku diugiej
eksploatacji pieca, dziatanie temperatury pozostaje niezmienne +/- 2 °C.
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11 Ogdlna obstuga pieca

Display obstugujemy tylko i wytacznie za
pomocg sztyftu, ktoéry znajduje sie w
wyposazeniu urzadzenia.

Obstuga za pomocg innych srodkéw
prowadzi do uszkodzenia ekranu
dotykowego oraz do btednego
funkcjonowania urzadzenia.

1414 13.08.2004 VITA ses-c 508°C 11.1 Wprowadzanie danych numerycznych

Prog.-Set 3 0 pola ,2“i ,3" sg wyswietlone kiedy

[500°C  [3:00 min W menu serwisu dane procesu ,,ein‘
sg wybrane — patrz rozdziaty 4

E7 “C/min .
liﬁiﬂﬂ i m l— i 19.4.
‘: [500°C Start |500 'C +: W przypadku uruchamiania pol
Stop |300°C przeznaczonych dla danych numerycznych
B0 % 600 min Daver| £: 00 min Ein/Aus zostaje wyswietlone pole dotykowe.
0% Benukzer Auftragsnummer L.
0% [via r . Uruchomienie pola:
Pole zostaje wyswietlone w kolorach.
- W przypadku wprowadzania nowych
Speich . o :
ﬂ M M wartosci, poprzednie warto$ci zostajg
.\ zlikwidowane (wygaszone).
1 2 3 lub
Lista informacyjna uruchomic¢ pole za ostatnig cyfrg
Zostajg wyswietlone mozliwe wartosci. za pomocg sztyftu: zostaje wyswietlony
Pole, w ktore zostaja wprowadzone wartosci. kursor. Za pomoca klawisza " " pojedynczo

likwidujemy cyfry.

wartosci dla czaséw trwania zawsze
0 za pomocg dwukropka np.:

czas 0 wprowadzenie = 1:00

(min/sek.)

lub

6 min = 6:00

Wartos¢ zatwierdzi¢ za pomocg

"OK".

Pole przeznaczone dla numeru pracy.
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10:48 23.06.2004 VITA 24°C
(Prog-Set1
[oo-C [1:00 min
(80 Clrin
: : ulifo|p|+ g
s |[200°C o] L
0% [oaomn fearalelbs e

0% B

Bitte Benutzem eing

Max. 20 Zeichen,

1 2 3 4

klawisze do przetgczania
znaki specjalne

klawisz odstepow

klawisz przetagczajacy dla cyfr

2 WN

1713 13.08.2004 vITA 59000
Prog.-Set 3
[0 = T30 min
Quickstart?
Vortrockentemperatur, 587 °C
Heizzeit 440 min
Gradient ! 68 “C/imin F— +;
Ja | Mein | Ein/Aus
Fagsnuminer
[20% ' [Heinz [

ﬂ% Speichem -

11.2

11.3

Wprowadzanie wartosci alfa-
numerycznych

W przypadku uruchomienia pola dla
wprowadzania wartosci dla uzytkownika
(mozna zobaczy¢ tylko w przypadku kiedy w
serwisie znajduja sie dane procesu — patrz
rozdziat 19.4 i 4 ) "Ein" zostaje wyswietlone
pole dotykowe.

Uruchomic¢ pole:

Pole zostaje wyswietlone w kolorach.

W czasie wprowadzania nowych wartosci,
stara warto$¢ zostaje wygaszona.

lub

uruchomic¢ pole za ostatnig cyfrg

za pomocg sztyftu: zostaje wyswietlony
kursor. Za pomoca klawisza " " pojedynczo
likwidujemy cyfry.

Szybki start dla programu napalania -
Quickstart

Quickstart zostaje wyswietlony wtedy, kiedy
w przypadku startu programu napalania
temperatura w komorze napalania jest
wyzsza niz wybrana temperatura
podsuszania.

Display wyswietla obraz, kt6ry znajduje sie
po lewej stronie.

Na podstawie niewielkich réznic temperatury
miedzy temperaturg podsuszania i
temperaturg koncowa wynika krotszy czas
wzrostu.

Gradient temperatury pozostaje ten sam,
a dopasowany czas wzrostu zostaje
wyswietlony.

Uruchamiajac klawisz "Ja" (tak) program
zostaje natychmiast rozpoczety.
Uruchamiajgc klawisz "Nein" (nie) program
zostaje rozpoczety jezeli temperatura
komory napalania osiggneta temperature
podsuszania.
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12 Start — Menu (menu)

. Display obstugujemy tylko i wytacznie za
15:10 11.08.2004
VITA 55600 pomoca sztyftu, ktory znajduje sie w
wyposazeniu urzadzenia.

“ / Obstuga za pomocg innych srodkéw

Heizung prowadzi do uszkodzenia ekranu
inakkiv dotykowego oraz do btednego

3 SEEmsa g 3 funkcjonowania urzadzenia.
Ernl] Po wiaczeniu gtéwnego wiacznika ukazuje

Standby sie na monitorze gtéwne menu.

4 pmmeat @E 600°C

8 Urzadzenie uruchamiamy za pomocg
5> s .u gtéwnego wiacznika.
Prog-Nr. Aervice Winda zjezdza na dét.
6 7 Na monitorze pojawia sie gtéwne
menu.

data/czas

klawisz windy — do gory

klawisz windy — na dét

wytaczy¢ piec

wybdr programéw

Zmiany w serwisie programow

Standby — zmiana temperatury

Start = Standby

wygaszenie systemu grzewczego
0 komora napalania — temperatura

= © 00 NO OO b WN -

21



13 Standby

13.1 Nastawienie Standby — temperatura

15:12 11.08.2004
VITA 47200 W menu Start przyciskamy klawisz
"Standby" (1) .
o . X
Heizung
inakkiv

kD |I=D

5 Standhby
Tk 600°C

-

Prog-Hr.  Service

150 LRI VITA 44006} Za pomocg klawiszy cyfrowych (2)
wprowadzamy dang wartos¢.

Przycisna¢ klawisz "OK" (3) lub
500] “ wprowadzong warto$¢ bez zmiany

1]2[3 "i':iz“f'g 2 temperatury zakonczyé klawiszem
; : g A/Bu"/ "Abbrechen" (4)(przerwac).
L2 [0]+]

Standby - Temperatur eingeben

min: 200°C max: 800°C 4"% Abb

3 4
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1513 11.08.2004 VITA 1 OOC
5 ]
Heizung
inaktiv

kD D

5 Standby
D _A 600°C

-

Prog-Mr.  Service

1514 11.08 2004 VITA 39400
& =
Heizung
aktiv

kD |1-:D

3 Standby
L G00-C

-

Prog-Hr. Servi

2 3

13.2

Standby start/zakonczenie W menu Start
przyciskamy klawisz "Standby" (1) .

Klawiszem "Offnen" (2) (otworzy¢)
wigczamy system grzewczy, winda
zjezdza na dot.

lub
Klawiszem "Stop" (3) zakanczamy
Standby, wylgczy¢ system grzewczy,
winda zjezdza na dot.

lub
Klawiszem "SchlieRen" (zamkngg¢)
wigczy¢ system grzewczy, winda
wjezdza do gory.

Jezeli w przeciggu 5 minut nie wtagczymy
zadnej funkgciji to system grzewczy zostanie
wytgczony.

Mozemy wybra¢ w programie nastepujgce
Standby:
Klawisze windy

Wybér programu
Serwis
Wylaczenie urzagdzenia
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14 Wybor programu napalania

15:16 11.08.2004 VITA 52700 W menu Start uruchomi¢ klawiszem
"Prog. Nr" (nr programu) (1).
= = L
3 z - Heizung
inaktiv
2
Standby
CDE 600°C
|
Prog-Hi\_ Service
1
15:17 11.08.2004 VITA 48800 Za pomoca klawiszy cyfrowych (2)
wprowadzamy nr programu (nr 1 —
200).
Klawiszem "Programm wahlen" (wybor
programu) (3).
l—ﬂ 2
112]3],
4|5/ 6
718/9
HLIES
Programm waklen _
3
15:40 11.08.2004 VITA 431 OC

Prog.-Set 3 0 Program nocny (4):

[300°C  [3:00 min Po zakonczeniu programu i

[E7 “Cimin schtodzeniu do 200 °C winda
[E:00 min VAC wjezdza do gory, system grzewczy
‘: EIES Start [S00°C +; i display zostaja wytaczone.
Stop |500 °C [ Aby wiqc.zyc prog. nocny
[50°%  [6:00 min Daver[E:00min [ EindAus uruchamiamy klawisz (4).
(0% Uaktywniony program nocny zostaje
0% wyswietlony na monitorze.

2| Start | Speichem ! Aby uruchomi¢ program wciskamy
klawisz "Start" (5).
4 5 6

Aby powrdci¢ do menu Start wciskamy
klawisz "Hauptmen(" (gtéwne menu -
6),
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1425 13.08.2004 VITA seec 50000 W oknie informacyjnym (8) zostaje
wyswietlony aktywny odcinek programu.

Prog.-Run 3 0C [E00m Przebieg czasu zostaje wyswietlony w

00 it postaci krzywej napalania (7 - kolor zielony).
E7 “Cémin
500 rriiry

vac

Start |500 °C

g Aby przerwaé program nalezy
+

Wert [100% uruchomic klawisz "Stop" (9).
B0 % |5U7 min Dauer| 500 rin w
S Benutzer Avftragsnummer
0%  [vita
\Fnrtmckenphasg'\ /-
8 9
1414 13.08.2004
VITA sesc 508°C Po ukonczeniu programu zostaje wywotany
sygnat dzwigkowy.
Prog.-5et 3
[300°C  [3:00 min Szybkie chtodzenie (10)
zybkie chtodzenie :
E7 *C/min y
£:00 min _vac | — Pompa zostaje wiaczona przy
‘: [E00°C Start |500 °C +; temperaturze napalania 50 °C, po-
Stop |300°C nizej temperatury sygnalizujacej
B0 % [6:00 min Dawer| 00 min Ein/Aus| gotowos$¢ nastepuje wjazd windy,
0% Benutzer Auftragsnummer a nastepnie ponownie piec dochodzi
0%  [vita do temperatury Standby.

(szybkie chtodzenie 10) zostaje tyko

wtedy wyswietlony, kiedy

10 temperatura w komorze napalania
jest wyzsza od temperatury
sygnalizujgcej gotowosc.

E Start | Speichem - Symbol "Schnellabkiihlung"
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15:42 11.08,2004 VITA 480°C
[Prog set3 [300°C  [2:00 min

E7 *Cémin VAC
E:00 rmin 4 .
‘: m Start | 500 °C +:

Stop |300°C

S0 % 600 min Dawer| 5:00 min Ein/Aus
2 [
1 A%

EM Speichemn -

15:43 11.08.2004 VITA o
453°C
Prog,-Set 3 1(2]3
[@00°C [300mn  [4]5]6 /
[E00min _vac |
I
‘: m Start | 500 °C +g
Stop 300 °C |
Dawer|5:00 min | Ein/Aus
Vortrockenzeit
min: 0:00 Min. mqaem:nn Min. OKy | __ Abr. |
2 3

1544 11.08 2004 vITA 43600
Prog.-Set 3
[300°C  [2:00 min ;
E7 *Ciémin
[E00min _vac |
B:00 ity : I—
‘: m Start | 500 °C +g
Stop |200°C
B0 % | [6:00 min Dauer| 6:00 min Ein/Aus
0%
I3
Vir 3 angep.

6

4| Star| Speic
5

15 Zmiana wartosci programu

W menu Start uruchomic¢ klawisz
"Prog. Nr" (nr programu).

Whpisa¢ numer programu.

Uruchomi¢ klawisz "Programm
wahlen" (wyboér programu).

Objasnienie dotyczace zmiany wartosci
programu nastepuje na przykfadzie czasu
podsuszania.

Uruchomi¢ pole "Vortrockenzeit" (1-
czas podsuszania).

Tekst w polu jest napisany ttustg czcionka.
W okienku informacyjnym (2) zostajg
wyswietlone mozliwe dopuszczalne
wartosci.

Za pomocg cyfrowych klawiszy (4)
wprowadzamy odpowiednig wartosé.

| potwierdzamy za pomocg klawisza
IIOK" (3).

Nie wpisywanie wartosci do pamieci

Uruchomi¢ klawisz "Start" (5).
program przebiega ze zmienionymi
wartosciami. Po zakonczeniu programu
powrot do zapisanych w pamieé
wartos$ci.

Wpisywanie wartosci do pamieci
Uruchomi¢ klawisz "Speichern” (6 -
zapis w pamiec).
Uruchomi¢ klawisz "Ja" (tak).

Uruchomi¢ klawisz "Start" (5).
Warto$¢ zostaje zapisana w pamiec,
program dziata ze zmienionymi
wartosciami. Po ukohczeniu programu,
nowe wartosci pozostajg wpisane w
pamiec.

Cykl ten jest wazny dla wszystkich
zmienianych wartosci w programach.
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16

Pozycja windy w czasie podsuszania

Dla fazy podsuszania mamy do wyboru 3 pozycje windy:
Pozycja 1 — dolna pozycja — mozliwa wartos¢ wynosi 0-30%, warto$¢ czasowa 0 — 2:00 min.

Pozycja 2 — srodkowa pozycja — mozliwa wartos¢ wynosi maks. 50%, wartos¢ czas. 0 — 2:00
min.

Pozycja 3 — gorna pozycja — mozliwa warto$¢ wynosi maks. 80%, wartos¢ czasu jest réznicg
w stosunku do czasu podsuszania i zostaje wyliczona i wprowadzona automatycznie.

Podstawowe wartosci sg wprowadzone przez producenta i wynosza;:
Pozycja1=0% czas =2:00 min.
Pozycja 2 =20 % czas = 2:00 min.
Pozycja 3 = 50 % czas = 2:00 min.

W przypadku zmiany dotyczacej czasu podsuszania dtuzszego niz 6:00 min, czas dla pozycji 1i 2
pozostaje bez zmian, a czas dla pozycji 3 odpowiednio przedtuzony.

W przypadku zmiany dotyczacej czasu podsuszania nizszego niz 3:00 min. faza podsuszania zostaje

przeprowadzona za pomocg pozycji 2, pozycja windy wynosi 50%.
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1545 11.08. 2004

Prog,-Set 3

Sk 402°C

[200°C [300 min

B7 *Cémin
- : VAC

E:00 min - I—

= s Start [S00 °C -
Stop | 300 °C
S0 % |6:00 min Daner| 5:00 min Ein/Aus
MN%
%

1]
1 / EM Speicherm _

1546 11.08 2004 VITA
3868
Prog.-Set 3 112(3
[200°C |00 min 4[5[6
EY “Cifmin I : E
E:00 min _vac |
> I
‘: m Start | 500 °C +g
Stop | 200 °C |
0% |6:00 min Dauer| 6:00 min || Ein/Aus
a0 %
0]
Vortrockenposition 1
min: 0% mace: 30%\ OK !K Abbr. |
2 3

148 11.08 2004

Prog.-Set 3

VITA 353°C

[200°C  [2:00 min

E7 *Ci'min
. ; VAC

B:00 min — ,—

e | |5 Start =
Stop [300°C

B0 % 600 min Dawer| 5:00 min Ein/Aug
20 %
10%

| St | speighem Hauptmenii |
5

6

16.1 Zmiana pozycji windy oraz czas pozycji
wprowadzony bezposrednio

Uruchomi¢ w menu Start klawisz
"Prog. Nr" (nr programu)

Wprowadzi¢ nr programu.

Uruchomi¢ klawisz "Programm
wahlen" (wybdér programu).

Przyktady: zmiana pozycji windy 1:
Uruchomi¢ pole "Liftposition 1" (1)
(pozycja windy).

Pole jest zaznaczone. W okienku
informacyjnym (2) zostajg wyswietlone
mozliwe

wartosci.

Za pomocg cyfrowych klawiszy (4)
wprowadzamy odpowiednig wartosé.
| potwierdzamy za pomoca klawisza
IIOK“ (3)'

Bez wpisywania wartosci do pamieci
Uruchomi¢ klawisz "Start" (5).
program przebiega ze zmienionymi
wartosciami. Po zakonczeniu programu
powr6t do zapisanych w pamieé
wartosci.

Wpisywanie wartosci do pamieci
Uruchomi¢ klawisz "Speichern" (6 -
zapis w pamiec).
Uruchomi¢ klawisz "Ja" (tak).

Uruchomi¢ klawisz "Start" (5).
Warto$¢ zostaje zapisana w pamiec,
program dziata ze zmienionymi
wartosciami. Po ukohczeniu programu,
nowe wartosci pozostajg wpisane w
pamiec.
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1351 11.08.2004

Prog.-Selt 3

: 500 °C
50%  [6:00 min

0%
0%

1%52 11.08. 2004

Prog.-Set 3

b= [ vy

L 461°C

[300°C [3:00 min

E7 "

E:00 min _vac | —
Stavt |500 °C +;
Stop |300°C
Dawer| 5:00 min Ein/Aus

E% Speichem -

e 438°C

[200°C

B7 *Cmin
B:00 min

[ 300 min

B0 %

400 mir

0%

200 min

0%

1553 11082004

Prog.-Set 3

200 min

VITA

1[2[3 4
[3:00 min 4 %+7
7

(300 °C

B7 *Cémin :
E:00 mi
: i | g
ad|[E00C s
|
&0 ?\6 00 rir "7 Eiin/Auz
N % (200 min
[ 2:00 min
VirPos\ Lift auf/ab
min: 0% Max: 30% OK,{ Abbr. |
Ly s
6 5

16.2 Zmiana pozycji windy i czasu pozycji

W menu podsuszania

Uruchomi¢ w menu Start klawisz
"Prog. Nr" (nr programu)

Wprowadzi¢ nr programu.

Uruchomi¢ klawisz "Programm
wahlen" (wybdér programu).

Uruchomi¢ symbol "Vortrocknen"
(podsuszanie) (1).

Uruchomi¢ symbol "Liftposition" (2)
(pozycja windy).
Winda zjezdza do pozycji 1, 2 lub 3.
Pola przynalezne do funkcji pozycja
i czas zostajg wyswietlone w kolorach
wytgczajac czas dla pozycji 3. Czas dla
tej pozycji zostaje wyliczony
automatycznie. Wprowadzenie wartosci
jest w tym przypadku niemozliwe.

Pozycje zostajg zmienione w nastepujacy
sposob:
Uruchomi¢ pole pozyciji (6).
Wartosci zostajg wprowadzone za
pomoca klawiatury (6).

Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).

lub
Winde uruchamiamy za pomocg
klawiszy windy (4) i jedziemy do
odpowiedniej pozycji. .

Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).
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1359 11.08 2004 WTA 30700

Prog.-Set 3

(300 °C

E7 “Cémin
B:00 min

A: SO0 *C
.
OO % (400 min Ein/Aus
0% 200 min -
10% | 200 min

[ 3:00 min ﬂ

7
15:59 11.08.2004 VITA 299°C:
— [ann et CTnn min ﬂ
Pru-g;amm - E .
Speichem? e g
say | Ngin | Einshus]

A
[10% |2.EIEINR
8

16:00 11.08.2004 VITA
[Prog.-Set3

peichem -

9

290°C

B7 “Cimnin
E:00 rnin

S00°C

o

B0 % (W00 min Ein/Aus
10 [20% |2:00 min -

10% [ 2:00 min

[200°C  [2:00 min ﬂ

Speichem - l:
A

Wocisna¢ klawisz "Speichern” (7)
(wpisywanie w pamiec).

Zmiana kodowania:
Uruchomié klawisz "Ja" (8) (tak).

Zmiana dla przebiegu programu:
Uruchomi¢ klawisz "Nein" (9) (nie).

Uruchomi¢ klawisz "Symbol” (10).
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17 Pozycja windy dla fazy chtodzenia

Uruchomi¢ w menu Start klawisz
"Prog. Nr" (nr programu)

Wprowadzi¢ nr programu.
Uruchomi¢ klawisz "Programm
wahlen" (wyboér programu).

W przypadku nie aktywnego
chtodzenia wtaczy¢ klawisz "Abkuhlen
Ein/Aus" (1) (chtodzenie
wiaczyé/wytaczyc€), wartosci
podstawowe zostajg wyswietlone na

16:01 11.08.2004 VITA 27800 displayu.
[Prog—set3

[300°C |00 min

17.1 Zmiana pozycji windy, chlodzenie

IH YAC | wprowadzamy bezposrednio.
,ﬂ BNk Start | 500 T +: Wiaczamy klawisz "Ein/Aus" (1) i
Stop |300 'C uaktywniamy faze chtodzenia.
B0 % |F:00 min Dawer| 500 min Ein/Aus
0%
0%
1
24| start | Speichem | [Hanptment |
16:02 11.08,2004 VITA 26900
Prog.-Set 3
[300°C {200 min
E7 “Cimin
E:00 min _VaC | .
| Start [S00 T B00 T
a 500 °C ; Wiaczamy pole "Liftposition" (2)

Stop | 300 °C TES

— e D o0 —— i/ (pozycja windy), zostaje wyswietlona
33 ; 600 min aner i | 1:00 rin /AN Klawiatura (3).
0% 2

EM Speichem _
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3 Wprowadzi¢ wartosci.

16:03 11.08.2004 VITA 26300 , Uaktywni¢ klawisz "OK" (4).

Prog.-Set 3 112]3
[300°C  [300 min 4|56
7169
E7 “Cémmiin Tole
£:00 min —
=] o Start [S00 T =
Stop | 300 °C
S0 % (600 min Dawer| 600 min  [1:00 min |~ EndAns
ME
0%

Abkiihlposition
min; 0% max: 100% /M __Avbr. |
7
4

16:06 11.05.2004 VITA 24400 Uaktywni¢ klawisz "Start" (5).
Po ukonczeniu procesu wartosci
Prog,-Set 3 pierwotne sg znowu aktywne.
[200°C  [2:00 mir
ST lub
E_? i min VAC Uaktywni¢ klawisz "Speichern" (6)
B:00 ity [500°C. LT .
: i Start [S00 C g (zapisa¢ w pamieci).
. o0t Stop SO0 °C oo % p Uaktywni¢ klawisz "Ja" (tak).
E0 % [6:00 min Daver| 500 min  [1:00 min | EndAus Klawisz "Ja" (tak) zostaje wyswietlony
20 % jezeli zostanie uaktywniony klawisz
0% "Speichern" (zapisa¢ w pamieci).

E;Pﬂ Speighem | [Haiptmenti]
5 6

16:07 11.08.2004 VITA 23400
; 17.2 Zmiana pozycji windy w czasie
Prog.-Set 3 chtodzenia, funkcje zapisujemy w menu

[300°C_ 300 min chiodzenie - Abkiihimenii

g?nncrmn _vac | i Uaktywni¢ symbol "Abkiihlen" —
,5 [E00°T Start (500 °C GO0 T g C:'hiod§en|e"(1), _ o
Stop [300°C [G0% ("Abkuhlen" — chtodzenie musi by¢
E0% (600 min Dawer(6:00 min  [1:00 min |~ En/Aus aktywne).
0% 1
0%

EM Speichem -
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16:10 11.08. 2004 VITA 21 goC

[300°C  [2:00 min

E7 "Cimin

B:00 rmin m ;k
+g 3
RtE
2

: S00°C 60 %
50% 1:00 min S
0%

0%

Speichem -

1610 11.08. 2004 v"[TA 21 SQC
5

Prog.-Set 3 1(2]3 6
[200°C ' [3:00 min 4|5 b

E7 *C/min r : 3 gl/
: E:00 ity B0 T :
& 500 -C +
0% T:00min | EliAus
0%
0%

Abkithlposition
min: 0% macx: 10005%

16:11 11.08.2004 ﬂTA 21 BQC

[200°C 300 min

£7 “C/min E |
5 E:00 min B00°C ;
A S00°C +
W0 %
0% T:00 min_ Eindus
0%
0%

ceherm | Hasptment]

Uaktywnic pole "%" (2) lub klawisz
"Lift" (winda 3).

Wprowadzi¢ wartos¢ (4).

lub
Uaktywni¢ klawisz "Lift Auf" (winda do
gory — 5) lub "Lift Ab" (winda na dot - 6).

Uaktywni¢ klawisz "OK" (7).

Uaktywni¢ symbol "Abkuhlen"
(chtodzenie - 8).
Uruchomié program ze zmienionymi
wartosciami.
Po ukonczeniu procesu nastepuje
powrot do starych wartosci.

lub
Uaktywni¢ klawisz "Speichern”
(zapisa¢ w pamiec - 9).
Uaktywni¢ klawisz "OK".
Klawisz "Ja" (tak) zostaje wyswietlony
jezeli zostanie uaktywniony klawisz
"Speichern" (zapisa¢ w pamieci).
Uaktywni¢ symbol "Abklhlen" —
chtodzenie (1).

Program ze zmieniong wartoscia.
Uaktywni¢ program.
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18 Nastawienie prézni

Uruchomi¢ w menu Start klawisz

16:14 11.08.2004
of™ f
VITA 199 C "Prog. Nr" (nr programu)
Prog.-Set 3 Wprowadzi¢ nr programu.
500 °C_[3:00 min Uruchomi¢ klawisz "Programm wahlen"

E7 “Crmin (wybor programu).

[6:00 min VA Uaktywnié klawisz VAC (1 — préznia).
‘: 500°C ::%7 e 1 Wigczyélwytaczy¢ proznie.

o A H " H n H A
t0% [600mn | Damer] [ Eindus Wiapz_yq klawisz "Speichern" (zapisa¢
0% w pamiec¢ - 2).

D W przypadku wyboru "Ein" warto$ci
: podstawowe zostajg przejete.
2| start| Speichem | [Hauptmeni |
J "Start" = za pomoca startu wzrostu
2 temperatury.
"Stop" = temperatura koncowa.
16:13 11.08.2004 "Dauer" (czas trwania) = rownowazna dla
o
VITA 204 C wzrastania czasu (Anstiegszeit).
Prog.-Set 3 _ 14 -25 : 3
[300°C_"13:00 i 71809 Przyktad: zmiana startu temperatury
B7 "C/min [ [o[«] Uaktywni¢ pole "Start" (3), zostaje
E:00 min wyswietlona klawiatura.

.: 500 °C kR T +2 Wprowadzi¢ wartosci.

E0%  [B:00 min ¢[E:00 min ] Einzfus | Uaktywni¢ klawisz "OK" (4) betatigen,

0% zmiana wyswietlanego obrazu.

0% wigczy¢ program ze zmienionymi

wartosciami — start.

Vakuum Start-Tempgeratu A i i

1 oK AbEr, Po ukonczeniu procesu nastepuje
LDE AL IS JALIHE 4 powrét do starych wartosci.

3 4

lub
Uruchomié klawisz "Speichern" (2 —
zapisa¢ w pamiec)
Uruchomi¢ klawisz "Ja"- Tak.
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W przypadku zmian w programach, temperatury podsuszania/temperatury startu, temperatury
koncowej, narastania czasu — czas przetgczania zostaje dopasowany automatycznie do funkgc;ji
wiaczenia i wytgczenia.

Czas dziatania pompy prézniowej jest rowny czasowi napalania.

Wskaznik prozni wyswietla wszystkie wartosci w %. Pomiar jest wykonywany pod cisnieniem
atmosferycznym na poziomie morza — 1000 mbar :

100% = - 1000 mbar (nie osiggnieto)
95 % = - 950 mbar lub 50 mbar - absolut
90 % = - 900 mbar lub 100 mbar - absolut

Osiagnieta warto$¢ prozni jest zalezna od wydajnosci podtgczonej pompy prézniowej i lezy w
przedziale od 85 do 95 % (150 mbar - 50 mbar - absolut).

Jezeli wartos¢ prézni w przeciggu 15 sekund w czasie dziatania programu napalania nie osiggnie 30
% , to program napalania zostaje przerwany i na displayu pojawia sie komunikat o nieosiagnietej
prozni (15 s < 30 %) w stanie zadowalajacym — patrz rozdziat 22 "Fehler! Verweisquelle konnte
nicht gefunden werden." — komunikat btedow.

Tworzenie sie wody kondensacyjnej w izolacji komory napalania jak réwniez w pompie prézniowej
prowadzi do tworzenia sie prozni w stopniu niewystarczajagcym. Ma to negatywny wptyw na proces
i wynik napalania ceramiki.

Dlatego nalezy unika¢ wilgoci — przed wytaczeniem pieca, nalezy zamkna¢ komore napalania
wjezdzajgc windg do gory.
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09:25 20.09.2004

VIIA 470°C
h Yersion Bed, IW Update

Sprache -

Bildschirnm Version Ofen |9-ﬂ4
Prozesadaten Gerate-1D Bed, |
Datum / Uhrzeit

Anzeige Formate Gerite-ID Ofen |ﬂ2l]l]4l]l]52
Liftgeschwindigkeit vITA |+49 T7T61 562 222

Betriebadaten -
Kalibrierungen &HWTA
Programme

Werkseinstellungen

B wyrt, Vita-Zahnfabrik. com
Ubemehmen

09:25 20.09.2004

ik 470°C
h Version Bed, IW Update

Sprache -

Bildschinm Version Ofen |9-ﬂ4
Prozesadaten Gerate-1D Bed, |
Datum / Uhrzeit

Anzeige Formate —IGEME'ID Ofen |82I]I]4I]I]52
Liftgeschwindigkeit VITA |+48 TI61 562 222

Betriebsdaten 5
Kalibrierungen %"‘"TA

Werkseinstellungen

Programme ‘

L=t vvrw, Vita-ZahnFabrik com
Ubemehmen

16:20 11.08.2004 vITA 1 7600
Infa rSprache

& Deutsch
Bildschinm
Prozessdaken " English
Datum / Uhrzeit = _
Anzeige Formate ¢ Francais
Liftgeschwindigkeit 'S -
Betriebsdaten Italiano
Kalibriemngen " Espaniol
Progranmime

{” Chinesizch

il v, Vita-ZahnFabrk com
Ubemehmen

19

19.1

Service — Programy
W menu Start — uruchomi¢ klawisz
"Service" (serwis).

Poszczegdlne pola uaktywniamy za pomocg
sztyftu.

Zaistniate zmiany wpisujemy do pamigci
klawiszem "Ubernehmen" (przejagé).

Informacje dotyczace Software
urzadzenia

Version Bed. = Software Bedienteil
Version Ofen = Software Ofen
Gerate — ID Bed. = Gerate Nr Bedienteil
Gerate — ID Ofen = Gerate Nr Ofen
VITA = Hotline Telefon Nr
Handler =VITA

Ww. pojecia - patrz stownik

Wyjasnienie klawisza "Update" patrz
rozdziat 20 "Software Update®.

Wyjasnienie klawisza - Werkseinstellungen
(nastawienie dziatania urzgdzenia patrz
rozdziat 21")

Wybor jezykow
Wybraé odpowiedni jezyk.
Uruchomié klawisz "Ubernehmen"
(przejagd).
Uruchomi¢ klawisz Taste
"Hauptmenu"(gtéwne menu).

i

Faktyczna informacja wyswietlona
na monitorze moze odbiegaé od
ilustracji przedstawionej po lewej
stronie.
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16:21 11.08.2004 VITA 17500 ~. 19.2 Nastawianie monitora

lnfo Nastawianie panelu dotykowego.
Sprache . . ..
el e T | Proces nastawiania nalezy przeprowadzic¢
Prozesadaten wtedy, kiedy w czasie dotkniecia pola na
Datwm £ Uhrzeit i i i
P Kontrast d|spla+y_u wydana komenda nie zostaje
Liftgeschwindigkeit wypetniona.
Betriebsdaten ﬂ J ﬂ Uruchomi¢ klawisz "Touch — Panel
Kalibrierungen Kalibrieren" (nastawianie panelu
Programme dotykowego).
Uruchomi¢ wyswietlone punkty na
_ ) ciemnym displayu do momentu kiedy
. ﬂ Wit Vita-Zahnfabak.com _ display znowu sie zaswieci.
Ubemehmen
Kontrast
Ustawi¢ odpowiedni kontrast za
pomoca przesuwnego wigcznika.
Uruchomié¢ klawisz "Ubernehmen"
16:21 11.08.2004 vITA 1 7300 - (przejqc’;)_
Iinfi
Sprache rozessdaten 19.3 Dane procesu
Bildschinm
¢ Ein
Datum / Uhrzeit =
e * Aus "Ein" (wlaczy¢) = dane procesu zostajg

Liftgeschwindigkeit | . . . R
Betriebsdaten Prozessdaten ”527 wpisane w pamigc panela sterowania.
Kalibrierungen

Programme ) | "Aus" (wytaczy€) = dane procesu nie zostajg
Exportieren wpisane w pamie¢ panela sterowania
"Prozessdaten" (dane procesu) = ilos¢
| www. Vita-Zahnfabrik.com _Hauptmenii | programéw napalania wpisanych w pamie¢
Ubemehmen

19.4 tadowanie programéw napalania ze
Stick-a

Wopisane do pamieci programy napalania
zostaja wyeksportowane na Stic.

Memorystick wsadzi¢ do gtéwnego
menu.

Uruchomi¢ klawisz Service (serwis)
Uruchomi¢ klawisz Info
Uruchomi¢ klawisz Update

Dane dotyczace napalania zostajg
przestane z Memorystick

Po przestaniu danych przechodzimy do
gtdwnego menu i wyciggamy Memorystick.
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16:21 11.08.2004

InFo

Sprache
Bildschirm
Prozessdaten

Anzeige Fornmate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programme

VITA

Datuim

&

f1°
| [F1.08.2004

Uhrzeit

| [16:21:52

B wvnr, Vita-Zahnfabrik. com

Ubemehmen

1455 13.08.2004

Info

Sprache
Bildschinm
Prozessdaten

Anzeige Fonmate
Liftgeschwindigkeit
Betriebadaten
Kalibrierungen
Programme

%4 | Datum eingeben {TT.MM.JJ Abbr. _

Ubemehmen

16:22 11.08.2004

linfi

Sprache

Bildschinn
Prozessdaten
Datum / Uhrzeit
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programme

VITA

Datum

364°C
|

Uhrzeit

| [145451

VITA

Temperatur Format

& Celsius

" Fahrenheit

= | | =
EIEEE
I"fu::nu

170°C

Datum £ Uhrzeit Fonmat
o 24h

T amdpm

B wyne, Vita-Zahnfabrik com

Ubemehmen

19.5

19.6

Data - czas

Uruchomié klawisz "Datum/Uhrzeit"
(data/czas).

Uruchomi¢ pole "Datum" (data) lub
"Uhrzeit" (czas).

Wprowadzenie daty = DD:MM:RR
Wprowadzenie czasu = HH: MM

Patrz rozdziat "Anzeige Formate" (doniesie
o formatach).

Uruchomié klawisz "Ubernehmen"
(przejagd).

Anzeige Format — doniesienie o
formatach

Nastawienie doniesienia o temperaturze
(Temperaturanzeige):

Doniesienie o temperaturze w °C

lub

doniesienie o temperaturze w °F

Nastawianie daty/czasy (Datum/Uhrzeit)
24 h lub am/pm

Uaktywni¢ odpowiednie opcje.
Uruchomié¢ klawisz "Ubernehmen"
(przejac).
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16:22 11.08. 2004 ﬂTﬂ 1 SBQC

InFo

Sprache
Bildschim
Prozessdaten -
Datum / Uhrzeit Vertikal

Anzeige Fonmate - >

Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrigmngen
Progranine

B wvnwe, Vita-Zahnfabrik. com
Ubemehmen

16:23 11.08.2004 WTH 1 670@%
Info Betriebsstunden | 12010
SPMh? Brennstunden Core | 02228
Bildschinn

Prozessdaten Brennstunden Heizung | 02228

Datum / Uhrzeit

Anzeige Formate Brennprogramme frei | 0%
Liftgeschwindigkeit  Alterungsqgrad Mufrel [ 0%
Betriebsdaten

Kalibriemngen
Programme

Zuriicksetzen |

B wyne, Vita-Zahnfabrik. com
Ubemehmen

19.7

19.8

Nastawianie szybkosci windy
(Liftgeschwindigkei)

Szybkos¢ dziatania windy ustawi¢ za
pomoca przesuwnego witacznika.
Uruchomi¢ przesuwny wiacznik.

Uruchomié klawisz "Ubernehmen
(przejagd).

Dane dotyczace dziatania urzadzenia

Czas dziatania urzadzenia w godz. -
(Betriebsstunden):
Calty czas dziatania urzadzenia.

Czas dziatania systemu grzewczego
w godz. (Brennstunden Heizung):
Calty czas dziatania.

Czas dziatania systemu grzewczego
w godz. (Brennstunden Heizung):
czas pracy mufli piecowe;j.

Wolne programy napalania (Brennprograme

frei):
Informacja w %, odnosi sie do maks 200
programoéw.

Proces starzenia sie mufli piecowe;j
(Alterungsgrad Brennmuffel):
Informacja w %, odnosi sie do 4000
roboczogodzin.
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19.9 Nastawianie wysokos$ci temperatur za pomoca laseczek srebra

Za pomocg ww. programu oraz za pomoca laseczek srebra (VITA — nr zaméwienia B 230) mozna
sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem nastawi¢ na nowo zakres temperatury
plus/minus 20 °C . nastawianie temperatury za pomoca laseczek srebra musi by¢ scisle
przestrzegane wediug opisu znajdujacego sie w zestawie. Odchylenia prowadza do btedéw pomiaru
oraz wadliwego nastawienia temperatury.

Aby odpowiednio nastawi¢ temperature napalania oddano do Panstwa dyspozycji odpowiedni
program.

Aby przeprowadzi¢ test temperatury napalania za pomocg prébek srebra nalezy zastosowa¢ 2 cykle
prog.

1 cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 955 °C (wartos¢ znajduje sie w programie). Po uptywie
programu probka srebra nie moze by¢ stopiona.

2 cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 965 °C. Wartosci dotyczace temperatur nalezy
wprowadzic.

Po uptywie programu srebro powinno stopi¢ sie do postaci kulki.

Odchylenia w zakresie plus/minus 20 °C mogq zosta¢ wprowadzone.

13:43 24.09.2004 | o Dane "Globaler Temperatur Offset"
VIIA 25 C (offset dla wszystkich temperatur):

Infix Uruchomi¢ pole "°C", zostaje

Sprache wyswietlona klawiatura.

IB":'I:::::;:IBH Globaler Temperatur-Offset | Wprowadzi¢ warto$é¢

Dﬁ?llzue'?g;l:l;f:si\ie S"benpf"'fe | jo-c Uruchomié¢ klawisz "Ubernehmen"

Liftgeschwindigkeit Vacuum Kalibrierng | (przejad).

Betriebsdaten

Nastawianie prézni patrz rozdziat 19.11

Programme »,Vakuum-Kalibrierung” (nastawianie

R;% préinLiJ). homi¢ klawisz "Vak
) ) ruchomi¢ klawisz "Vakuum—

. 34| rww.Vita-Zahnfabrik.com _Hauptmonii | Kalibrierung" (nastawianie prozni)

| Ubemehmen J winda wjezdza do gory, zostaje

wigczona pompa prozniowa, na
displayu zostajg wyswietlone wartosci
prézni.

19.10 Nastawianie prézni

Przed startem programu nalezy sprawdzi¢ czy pompa prézniowa pracuje z peing
wydajnoscia i czy system prézniowy (uszczelki) w piecu nie jest uszkodzony.

Za niski stopien prozni zwigzany z nieszczelnym systemem prézniowym w piecu nie moze
by¢ usuniety za pomocg tego programu.
Test wydajnosci pompy prézniowej nalezy przeprowadzi¢ za pomocg prézniomierza niezaleznie
od pieca.

Kontrole sytemu prézniowego pieca nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposéb:
Start programu nastepuje wraz z proznia.

Po uzyskaniu maksymalnej prézni (wskaznik nie wzrasta) wyja¢ wtyczke pompy z gniazdka
pieca.
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Wskaznik prézni nie opada:
Przeprowadzi¢ nastawianie prozni.

Wskaznik prézni opada:
Sprawdzi¢ uszczelki w piecu.
Szybkie opadanie wskaznika prézni jest zwigzane z nieszczelno$cig systemu prézniowego —
petna wartos$¢ prézni nie zostaje osiggnieta.
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16:23 11.08.2004 vITA 1 SSOC
InFo

Sprache

Bildschinm y :
Prozeszdaten Globaler Temperatur-Offset |

Datum / Uhrzeit Silber-Probe | |o-C
Anzeige Formate e
Liftgeschwindigkeit Vacuum-Kalibrierung |

Betriebsdaten

Progranimne

B www, Vita-ZahnFabrik com
Ubemehmen

09:07 14.02.2005 VITH 2200
ISM" h Trockenprogramin |
prache

Bildachinm top-Tastendruck:

Prozessdaten P

Datum ¢ Uhrzeit 0 el

Anzeige Formate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten

Kalibrierngen

" Bestitigung

B wvrye, Vita-Zahnfabrik. com
Ubemehmen

09:45 14.02.2005 VITA 32°C
Im [120°C  [3:00 min

| [Stait]

Przeprowadzi¢ nastawianie prozni

Przed nastawieniem przeczytaj roz. 19.10.
uruchomic¢ klawisz "Vacuum-—
Kalibrierung" (nastawianie prézni).
start prozni,
zostaje wyswietlone pole z wartoscig
prézni.
po osiggnieciu maksimum prozni
wytgcza sie pompa, a winda zjezdza na
dot (pozycja dolna windy).
Uruchomi¢ klawisz ,Ubernehmen"
(przejag).

19.11 Programy

"Stop Tastendruck" (Stop — nacisniecie
klawisza)

"Einfach" (fatwo)= przerwanie programu bez
potwierdzenia.

"Bestatigung" (potwierdzenie) = przerwanie
programu bez potwierdzenia.

Wybra¢ "Einfach" (tatwo) lub
.Bestatigung” (potwierdzenie).

Uruchomié klawisz - Ubernehmen
(przejagd).

19.12 Program suszenia

Zakres temperatury 130° C . 700° C

Czas podtrzymywania dla temperatury
koncowej 0 — 60:00 min
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[=] = “Wechseldatentrdger (H:
SRSY o
I) update

no$nik aktualizacji oprogramowania (H)

09:2% 20.09.2004

VIA 470°C
h Version Bed, W Update

Sprache —I
Bildschinm Version Ofen |9.l]4
Prozessdaten Gerite-1D Bed. |

Datwm £ Uhrzeit

Anzeige Formate Gerite-ID Ofen |82l]l]4lll]52
Liftgeschwindigkeit VITA |+49 7761 562 222

Betriebsdaten -
Kalibrierungen &I [viTA
Programme

Werkseinstellungen

B wyne, Vita-Zahnfabrik com
Ubemehmen

09:52 25.05.2004 VITA 25°C

T v:rcionBed. |[203 Update

Spmhe Version Ofen | |

Gerat auf Werkseinstellung zuricksetzen?

1

|

‘ —_—
1 761 262 222

1 -
|

1

B wyne Vita-Zahnfabrik com
Ubemehmen

20 Software Update

Software — Update zostaje zatadowany na
panel sterowania poprzez Memorystick.

W Memorystick nalezy stworzy¢ spis tresci.
Oznaczenie nosnika aktualizaciji
oprogramowania moze odbiegac¢ od normy.

i

Software Update zostaje skopiowany do
spisu tresci.

Przestrzega¢ pisowni matymi
literami.

Update zostaje przeniesiony do panela
sterowania w nastepujacy sposoéb:
urzgdzenie wytaczy¢ gtdbwnym
wigcznikiem.
Wiozy¢é Memorystick.
Uruchomi¢ klawisz "Service" (serwis).
Uruchomi¢ klawisz "Info".

Uruchomi¢ klawisz "Update", Software
zostaje przeniesiony.

Po przeniesieniu uruchomi¢ klawisz
,OK".

21 Odpowiednie nastawienie

urzadzenia - Werkseinstellungen

Aby odpowiednio nastawi¢ urzadzenie
nalezy uaktywnic¢ nastepujace funkcje:
Programy napalania ceramik VITA
patrz rozdziat 23.

Kontrast patrz rozdziat 19.2
Jezyk niemiecki patrz rozdziat 19.2

Nastawianie czasu DD:MM:RR, patrz
rozdziat 19.6

Stop - uaktywni¢ dotykowo patrz
rozdziat 19.12

Wylaczenie danych procesu

Wskaznik temperatury mierzony w °C, patrz
rozdziat 19.6

i

Wszystkie programy, ktére
odbiegajg od norm i tabel VITA
zostajg

wygaszone.
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22 Komunikaty zaistnialych btedow

Informacja na Displayu

Rozpoznanie

Kontrola/usuniecie btedu

Préznia nie zostata
osiggnieta

Przerwany zostaje program
prézni, jezeli w przeciggu 30
sekund nie zostanie osiggnieta
warto$¢ wynoszaca co najmniej
30%.

Przeprowadzi¢ kontrole uszczelki talerza
windy lub jg wymienié.

Wyczysci¢ uszczelnienie podstawy komory
napalania

Temat czyszczenia i konserwacji patrz roz.
8.3

Przeprowadzi¢ osobng kontrole pompy
prézniowej

Przeprowadzi¢ kontrole systemu
prézniowego patrz rozdziat 19.11

Przeprowadzi¢ kalibracje prozni patrz
rozdziat 19.11.

Pomiar prézni nie zostat
wykalibrowany

Informacja na dysplayu

Przeprowadzi¢ kalibracje prozni patrz
rozdziat 19.11

Nie funkcjonuje
wentylator

Program napalania zostaje
przerwany

Kontrola potgczenia wentylatora X7 na
ptytce obwodu drukowanego.

Wymiana lub czyszczenie wentylatora.

Winda zostata
zablokowana

Winda przesuwa sie za daleko
w dot

Nie wigcza sie wigcznik dla dolnej pozyciji
windy.

Kontrola potaczenia wigcznika krancowego
X8 na ptytce obwodu drukowanego, LED
nalezaca do uktadu powinna zaswiecic sie
w czasie uaktywnienia wigcznika
krancowego.

Kontrola/nastawienie/wymiana wigcznika
krancowego.

Temperatura w komorze
napalania powyzej
1200° C

Informacja na display wyswietla
temperature powyzej 1200 °C

Na ten btgd moze sie sktada¢ wiele
czynnikow. Aby rozpoznac i usungé ten
btad nalezy zastosowa¢ odpowiednie
urzadzenia pomiarowe oraz wiedze
fachowg (serwis techniczny).

CPU — wymiana ptytki z obwodem
drukowanym .

Defekt czujnika
temperatury 1

Program zostaje przerwany.

Przeprowadzi¢ kontrole potgczenia
termoelementu X 20 na ptytce obwodu
drukowanego.

Kontrola potgczenia termoelementu na
komorze napalania.

Kontrola potgczenia termoelementu w
komorze napalania.

Kontrola lub wymiana termoelementu

Wytadowana bateria

Informacja na dysplayu

Wymiana baterii na CPU — plytce obwodu
drukowanego.
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Informacja na Displayu

Rozpoznanie

Kontrola/usuniecie btedu

Wymagana temperatura
w komorze napalania
zostata przekroczona
lub lezy ponizej dtuzej
niz 5:00 min.

Informacja na dysplayu

Defekt systemu grzewczego
Za wolne podgrzewanie

Defekt dwukierunkowego trystora
triodowego (triak)

Defekt sterowania triaka

Regulator temp.
spowodowat btad

Wzrost temp. nie odpowiada

polecanemu czasowi.

Stary system grzewczy lub triak

Nie mozna odpowiednio
potaczyc¢ sie z
systemem grzewczym

Brak lub za szybki wzrost temp.

Defekt mufli piecowej, wymiana systemu
grzewczego .

Piec nie reaguje.

Informacja na dysplayu

Kontrola lub wymiana kabla taczacego
piec z panelem sterowania

Kontrola wtyczki kabla tgczacego z panela
sterowania lub wymiana panela sterowania

Kontrola wtyczki kabla tgczacego z pieca
lub wymiana kabla

Sygnat dzwigkowy
wynoszacy okoto 6
sekund.

Ciagty sygnat dzwiekowy

Defekt bezpiecznikéw patrz rozdziat 8.5
Wymiana uszkodzonych bezpiecznikéw

Kontrola wtyczki taczgcej system grzewczy
na ptytce z obwodem drukowanym CPU —
wymiana ptytki z obwodem drukowanym.
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23 Tabela napalania

231 VITAVM®7

Nr ;g(r;l;-t N P 2 | Temp. —> | Prézni.
Prog. | “wowa | min min. | °C/min | °K-°C | "0, min.

Napalanie VITAVM 7 EFFECT| 53 | 500 | 600 | 811 | 55 | 950 | 1.00 | 8.11
LINER

1. napalanie dentyny 54 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. napalanie dentyny 55 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Napalanie utwierdzajace farb 56 500 6.00 3.00 100 800 - -
Napalanie glazury 57 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie glazury masami .
VITA Akzent® Fluid 58 500 4.00 5.00 80 900 1.00
Napalanie glazury masa VITA

Akzent GLAZE 59 500 4.00 5.00 80 900 1.00
Napalanie korekcyjne z masg

VITAVM 7 CORRECTIVE 60 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00
23.2 VITAVM®9

Nr ;ztr:\zr;t N P | Temp. —> | Prézni.
prog. |\ wa | min. | min. |°Cimin | °k-°C | i | min.

Napalanie EFFECT BONDER 61 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Napalanie EFFECT BONDER

PASTE 62 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
Napalanie EFFECT LINER 63 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
1. napalanie dentyny 64 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. napalanie dentyny 65 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Napalanie glazury 66 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie glazury VITA Akzent 67 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie korekcyjne masa 68 | 500 | 400 | 420 | 60 | 760 | 1.00 | 4.20

CORRECTIVE
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23.3 VITAVM® 13

Nr | Temp. | —» ~ ~ Teon':p ~ —> | Prézni.

prog. |poczat.| g | min. | °C/min | oc | min. | min.
Utlenianie metalu 73 Prosimy o przestrzeganie wskazéwek producenta stopow!
Napalanie WASH OPAQE 74 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Napalanie WASH OPAQE 75 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
PASTE
Napalanie OPAQE 76 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQE PASTE Brand 77 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Napalanie masy MARGIN 78 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Napalanie EFFECT LINER 79 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. napalanie dentyny 80 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. napalanie dentyny 81 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
Napalanie glazury 82 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Napalanie glazury VITA Akzent 83 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Napalanie korekcyjne masg 84 500 4.00 6.00 60 800 1.00 6.00
CORRECTIVE
23.4 VITA VMK 95

Nr | Temp. | —p ~ ~ Teon':p ~ —» | Prézni.

prog. |poczat.| .. min. | °C/min .°C. min. min.
Utlenianie metalu 25 Prosimy o przestrzeganie wskazéwek producenta stopow!
z"vj‘:sa;?”ie opakera w proszku 26 | 600 | 200 | 400 | 8 | 950 | 1.00 | 4.00
R‘:::r:*;”ie opakera w pascie 27 | 500 | 600 | 600 | 75 | 950 | 1.00 | 6.00
Napalanie opakera w proszku 28 600 2.00 4.00 83 930 1.00 4.00
Napalanie opakera w pascie 29 500 6.00 6.00 72 930 1.00 6.00
.'.\f\jﬁaR'gTﬁ.masy przyszyjkowej 30 | 600 | 600 | 6.00 | 55 | 930 | 1.00 | 6.00
1. napalanie dentyny 31 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
2. napalanie dentyny 32 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
3. napalanie dentyny 33 600 6.00 6.00 53 920 1.00 6.00
Napalanie korekcyjne masg COR 34 600 4.00 6.00 50 900 1.00
Napalanie glazury 35 600 - 4.00 83 930 1.00 -
Nopalapie glazury masamiVITA | 35 | 600 | 400 | 400 | 83 | 930 | 100 | -
Napalanie glazury masag Akz 25 37 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -
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23.5 VITA OMEGA 900

Nr gggz-t N 2 | A | Temp. | —* |Prozni.

prog. ] min. min. | °C/min ok.°C | in. | min.
Utlenianie metalu 1 Prosimy o przestrzeganie wskazéwek producenta stopow!
Napalanie opakera w proszku 2 | 600 | 200 | 400 | 75 | 900 | 2.00 | 4.00
(wash)
Napalanie opakera w pascie 3 | 500 | 600 | 600 | 67 | 900 | 3.00 | .00
(wash)
Napalanie opakera w proszku 4 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
Napalanie opakera w pascie 5 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
Napalanie masy przyszyjkowej
"MARGIN" 6 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
1. napalanie dentyny 7 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
2. napalanie dentyny 8 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
Napalanie korekcyjne masg COR 9 600 4.00 6.00 33 800 1.00 6.00
Napalanie glazury 10 600 - 4.00 75 900 2.00 -
Napalanie glazury masami VITA .
Akzent® Fluid 11 600 4.00 4.00 75 900 2.00
Napalanie glazury masg Akz 25 12 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

23.6 VITA RESPONSE®

prog. ] min. min. |°C/min | °k-°C | .o min..
Utlenianie metalu 13 Prosimy o przestrzeganie wskazéwek producenta stopow!
Napalanie opakera w proszku 14 | 400 | 200 | 600 | 67 | 800 | 1.00 | 6.00
(wash)
Napalanie opakera w pascie 15 | 400 | 6.00 | 600 | 67 | 800 | 1.00 | 6.00
(wash)
Napalanie opakera w proszku 16 400 2.00 6.00 65 790 1.00 6.00
Napalanie opakera w pascie 17 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Napalanie masy przyszyjkowej
"MARGIN" 18 400 6.00 6.00 65 790 1.00 6.00
1. napalanie dentyny 19 400 6.00 6.00 63 780 1.00 6.00
2. napalanie dentyny 20 400 6.00 6.00 63 780 1.00 6.00
Napalanie korekcyjne masg COR 21 400 4.00 6.00 58 750 1.00 6.00
Napalanie glazury bez m. 22 | 400 | 200 | 400 | 95 | 780 | 1.00 | —
glazury
Napalanie glazury masg VITA
GLAZE-LT 23 400 4.00 4.00 90 760 1.00 -
Napalanie glazury masami VITA |\ = 54 | 400 | 400 | 400 | 93 | 770 | 100 | -
Akzent
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23.7 VITA TITANKERAMIK

Ne (TPl | T || Temp. - ™ | Préni
prog. °c min min. | °C/min | ok- °C min. |2 min.
Napalanie bondu w pascie 38 400 | 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Napalanie bondu w proszku 39 400 | 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Napalanie opakera 40 400 | 2.00 4.00 98 790 1.00 5.00
naRaanie masy przyszyjkowe] 41 | 400 | 600 | 700 | 53 | 770 | 1.00 | 8.00
1. napalanie dentyny 42 400 | 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
2. napalanie dentyny 43 400 | 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
Napalanie glazury bez m. glazury 44 400 - 4.00 93 770 1.00 5.00
Napalanie utwierdzajgce farb * 45 400 | 4.00 3.00 100 700 1.00 -
Napalanie glazury masa Akz25 46 400 | 4.00 4.00 93 770 1.00 5.00
* Do tego procesu napalania mozemy zastosowa¢ masy VITA Akzent.
23.8 VITADUR® ALPHA
Nr Temp. | — ~ A~ | Temp. ad Prgin
prog. |poczat.| ... min. | °C/min | °k-°C | " in. min.
Wypalanie masy jadra 47 600 - 6.00 87 1.120 2.00 6.00
Napalanie dentyny 48 600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00
1.+ 2. napalanie korekcyjne 49 600 6.00 6.00 59 950 1.00 6.00
Napalanie glazury 50 600 4.00 85 940 1.00 -
DRI - B 51 | 600 | 400 | 300 | 113 | 940 | 100 | -
hbaanie glazury m. glazury 52 | 600 | 400 | 300 | 107 | 920 | 100 | -
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23.9 Lutowanie w piecu VITA VACUMAT® 40 T

Metoda 1

Obiekt wraz z topnikiem i lutowiem w postaci kulki podgrza¢ w piecu podgrzewajgcym do 400 °C (czas
podgrzewania 15-20 min.

Program 93

Temperatura kohcowa to temperatura robocza danego lutowia + 50° C.
Podsuszanie: ~ 5.00 min.

Podgrzanie: 5.00 min.

Podtrzymanie:  3.00 min.

Metoda 2

Obiekt wraz z topnikiem jednakze jeszcze bez usytuowanego lutowia podgrza¢ w piecu
podgrzewajacym do 400 °C (czas podgrzewania 15-20 min).

Program 94

Temperatura konhcowa to temperatura robocza danego lutowia + 50° C.

Podsuszanie: 1.00 min.
Podgrzanie: 3.00 min.

Podtrzymanie:  4.00 min

23.10 VITA In-Ceram sprint

Program suszenia, patrz rozdziat 0
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23.11 Strona dla indywidualnych programéw uzytkownika

Wolne programy rozpoznajemy po wyswietlanych wartosciach "0".

Nr
prog.

Temp.
poczat
-kowa

-

min.

min.

°C/min

Temp.
ok. °C

min.

Prézn

min.

51




A

Automatyczne nastawianie temperatury 18

B

Bezpieczniki 16

M

Meldunek btedéw w proc. Prézni 35
Meldunki btedéw 43

Mozliwosci programéw 8

Miejsce dziatania pieca 11

Menu proc. podsuszania 29

Cc

Cykl nocny 13

Ciezary wiasciwe 10

Czyszczenie i konserwacja urzadzenia 16
Czas podsuszania 27

Czesci zamienne 17

N

Nastawianie czasu 38

Nastawianie wysokosci temperatur za pomocag
laseczek srebra 40

Nastawianie temperatury 18

Nastawienie szybko$ci windy 39

Nastawianie monitora 37

Nastawienie prozni 34

D

Dane dotyczace dziatania urzadzenia 39
Dane procesu 37

Dane uktadu elektrycznego 10

Data 38

Doniesienie o formatach 38

F

Faza podsuszania 27
Funkcje bezpieczenstwa 9

(o)

Odpowiednie nastawienie funkcji urzgdzenia 42
Obstuga i czyszczenie panela sterowania 16
Ochrona przed spadkiem napigcia 17

Ochrona praw autorskich 6

Odpowiednie uzytkowanie urzgdzenia 14
Odpowiedzialnos¢ 15, 17

Ogolna obstuga pieca 19

Opis ogolny 7

Odpowiedzialnos¢ 15, 17

Oznaczenia CE 16

G

Gwarancja 17

I

Informacje techniczne 7
Informacje dotyczace urzadzenia 36

K

Kalibracja prozni 40

P

Pozycja windy dla fazy chtodzenia 31, 32
Pozycja windy dla fazy chtodzenia 31
Pozycja windy w czasie podsuszania 27
Pozycja windy w czasie podsuszania 28
Piktogramy 6

Programy 41

Programy napalania 8

Plakietki informacyjne 15

Pierwsze podtaczenie pieca do sieci 12
Podtgczenie pieca do sieci 12

Prace zwigzane z czyszczeniem pieca 16
Program suszenia 41

Przeprowadzenie kalibracji prozni 41

L

I Lutowanie w piecu VITA VACUMAT® 40 T 48

S

Szybki start prog. napalania 20
Szybkie chtodzenie 8, 25
Serwis — programy 8

Serwis — programy 36
Software Update 42




Standby 22 V]
Start i wylaczenie Standby 23

Start menu 21

Strona dla indywidualnych programow
uzytkownika 50

Spadek napiecia w sieci 17

Stolik do ustawiania napalanych obiektow 15

Wartosci prézni 35

Wprowadzanie wartosci alfa-numerycznych 20
Wybor jezykéw 36

Wpisywanie w pamie¢ danych dotyczacych
jakosci, i bezpieczenstwa 9

Wybér programu napalania 24

T Wytaczenie pieca 13

Wyposazenie 10

Wentylator 17

Wprowadzanie danych numerycznych 19

Tabele napalania ceramik 45

Tworzenie sie wody kondensacyjnej 35 Wskazowki dotyczace BHP 14
Wzrost temperatury 18

U Wskaznik prézni 35
Wartosci prézni 35
Wstep 6

Uszkodzenia ekranu dotykowego 19, 21
Ustawienie i podtgczenie pieca 11

Ustawienie i podigczenie pieca 12 4

vV Zmiana pozycji windy w czasie chtodzenia 31, 32
Zmiana startu temperatury 34
Zmiana czasu podsuszania 26

VITA In-Ceram sprint 41 Zmiana pozyciji windy i czasu pozycji w menu

VITA OMEGA 900 47 podsuszania 29

VITA RESPONSE 47 Zmiana wartosci programu 26

x:iﬁ ;I'/IJ;\E?ERAMIK 48 Zmiana pozycji windy oraz czas pozycji
VITA VM9 45 wprowadzony bezposrednio 28

VITA VM95 46

VITADUR ALPHA 48

Informacje dotyczace Software urzadzenia

Version Bed. = Software Bedienteil wersja panel sterowania = oprogramowanie p. ster.
Version Ofen = Software Ofen wersja piec = oprogramowanie pieca

Gerate — ID Bed. = Gerate Nr Bedienteil urzadzenie = urzadzenie nr panel sterowania
Gerate — ID Ofen = Gerate Nr Ofen urzadzenie = urzadzenie nr piec

VITA = Hotline Telefon Nr  VITA — goraca linia nr telefonu

Sprzedawca =VITA posrednik = VITA
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