VITA VIONIC® SOLUTIONS

Descripcion del flujo de trabajo con 3Shape™

VITA - perfect match. VITA




El sistema de materiales para protesis confeccionadas digitalmente

Apreciados clientes:
iMuchas gracias por haber elegido VITA VIONIC SOLUTIONS!

Con VITA VIONIC SOLUTIONS elevara sus protesis confeccionadas digitalmente a un nuevo
nivel en términos de calidad, estética, eficiencia y posibilidades de aplicacion. Ofrecemos
productos perfectamente adaptados a sus necesidades individuales para su flujo de trabajo.
El sistema de materiales abierto optimiza cada paso del proceso CAD/CAM de confeccion de
protesis. La estética natural de los dientes y el ahorro de tiempo en los pasos de produccion
permiten crear restauraciones funcionales y personalizadas.

Lea detenida e integramente este folleto para garantizar la utilizacion sencilla y segura de
estos productos.

Encontrara informacion detallada sobre la confeccion CAD/CAM de protesis completas en el
manual del fabricante de su sistema CAD/CAM.

iLe deseamos mucha satisfaccion y resultados excelentes con VITA VIONIC SOLUTIONS!

El equipo de gestion de productos de VITA
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Q 1. Sistema de materiales

Proceso CAD

VITA VIONIC VIGO® &
VITA VIONIC® DIGITAL VIGO

Bases de datos de dientes
protésicos, incluidos 7 conceptos
de montaje para disefiar protesis.

Impresion o fresado
de la prueba en boca

VITA VIONIC®
WAX

Piezas en bruto de cera sintética
con estabilidad de forma y
termorresistentes

Confeccion de la base
de protesis definitiva

VITA VIONIC®
BASE DISC HI

Pieza en bruto de PMMA
con estabilidad cromatica y
resistente al impacto

Preparacion de los
dientes protésicos

VITA VIONIC
VIGO®

Dientes protésicos de composite
(polimero SE). Presentacion practica,

sin cera y lista para el uso de los dientes
protésicos en un blister

Opciones Colores Colores Colores
e V/[TA VIONIC VIGO® e White e classic pink e Colores VITA classical A1-D4®/Bleach:
o VITA VIONIC® DIGITAL VIGO ® Pink e classic pink translucent 0M1, A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
® soft pink
Socios de software CAD Geometrias Geometrias Geometrias

® 3Shape
® exocad

® 398,4 mm/Al 30 mm

© 398,5 mm/Al 30 mm

8 formas de dientes anteriores superiores

e 4 formas de dientes anteriores inferiores

e 4 formas de dientes posteriores
superiores y 4 inferiores
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VITA VIONIC®
DENT DISC multiColor
Vi ."'"l\
= N L)
e ‘F, .

Pieza en bruto para fresado de composite
MRP para protesis removibles

Fijacion de los dien-
tes en la base

VITA VIONIC®
BOND

Sistema de fijacion bicomponente
autopolimerizable basado en MMA

Personalizacion

VITAVMeLC flow —
VITA AKZENT® LC

VITAVMeLC flow
Composite para el cierre de espacios
interdentales

VITA AKZENT® LC
Sistema de maquillaje/glaseado para la
caracterizacion opcional

Colores
e Colores VITA classical A1-D4®/Bleach:
0M1, A1, A2, A3, A3.5, B3, D3

Presentacion

o VITA VIONIC BOND |, tarro, 2 ml
 VITA VIONIC BOND I, frasco, 1 ml
e Microbrush, 3 uds.

Colores

 VITAVMeLC f/ow: disponible en 5 colores
de encfa, entre otros

o VITA AKZENT® LC:
Articulos recomendados: white, cream,
pink, dark-red, blue, glaze

Geometrias
® (98,4 mm/Al 20 mm
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INDICACIONES Y EXPLICACIONES
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VITA VIONIC® SOLUTIONS: componentes de sistema
perfectamente adaptados para su flujo de trabajo digital.

& 2. Componentes del sistema

& 2.1 Bases de datos de dientes protésicos VITA VIONIC

SUS POSIBILIDADES EN EL DISENO DE PROTESIS

Base de datos de dientes protésicos
VITA VIONIC VIGO®

Informacion

e ;Qué? VITA VIONIC VIGO es una base de datos
de dientes protésicos gratuita que le ofrece 7
conceptos de montaje. Escoja entre conceptos de
montaje bucalizados y lingualizados, asi como el
concepto de protesis del doctor y catedratico A.
Gerber y montajes de mordida cruzada.

e ;Para qué? Para disefiar su protesis para prueba
en boca y su protesis completa definitiva usando
el diente protésico VITA VIONIC VIGO.

e ;Con qué? Los proveedores de software 3Shape
y exocad ofrecen gratuitamente la base de datos
de dientes protésicos en la categoria “Denture
Module”.

VITA VIONIC® DIGITAL VIGO
Base de datos de dientes protésicos

Informacion

e ;Qué? VITA VIONIC DIGITAL VIGO es la version ampliada de la
base de datos de dientes protesicos VITA. El producto permite
la modificacion individual de las geometrias de los dientes,
asi como la exportacion de datos de los elementos dentales
disefiados para fresar o imprimir sus protesis para prueba en
boca, protesis inmediatas y protesis definitivas.

e ;Para qué? Para disefiar protesis para prueba en boca,
protesis inmediatas y prtesis completas, tanto con el diente
preconfeccionado VITA VIONIC VIGO como con VITA VIONIC
DENT DISC multiColor.

e ;Con qué? Los proveedores de software 3Shape y exocad
ofrecen la base de datos de dientes protésicos en la categoria
del Denture Module. Se recomienda su uso a los clientes de
VITA VIONIC DENT DISC multiColor.

Atencion

e El proveedor de software activara la base de datos de
dientes protesicos tras verificar su nimero de dongle y
recibir el pago Unico.

e Encontrard mas informacion en:
www.vita-zahnfabrik.com/VionicDigitalVigo
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& 2.2 VITA VIONIC® WAX

VITA
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VITA VIONIC WAX Disc White Encerado para prueba en boca fresado
en tamafio completo

VITA VIONIC WAX Disc Pink Base de cera fresada para la
prueba en boca

VITA VIONIC VIGO

Informacion

e ;Qué? VITA VIONIC WAX es una pieza en bruto fresable de una cera sintética de alta calidad,
con estabilidad de forma y una elevada temperatura de fusion.

e ;Para qué?

o VITA VIONIC WAX White se utiliza para la confeccion rentable de encerados para prueba
en boca de tamafio completo. Se fresan integramente en cera (base con dientes incluidos)
y sirven para comprobar la estética, la linea media, el plano oclusal y a fonética.

o VITA VIONIC WAX Pink se utiliza para la confeccion de bases de protesis para la prueba en
boca. Para ello, los dientes protésicos y los elementos dentales se fijan en las cavidades
fresadas. Esto permite comprobar todos los parametros y, en su caso, realizar las correcciones
necesarias.

e ;Con qué? VITA VIONIC WAX esta disponible en los colores Pink y White.

VITA VIONIC DENT DISC MULTICOLOR

Atencion

e No esté indicado para la confeccion directa de protesis definitivas.

e Para el proceso de fresado se recomienda un mecanizado en himedo.
e Debe manipularse a temperatura ambiente.

e Debe protegerse de la luz solar directa.

e Encontrard mas informacion en: www.vita-zahnfabrik.com/VionicWax

INDICACIONES Y EXPLICACIONES
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Q 2.3 VITA VIONIC® BASE DISC HI

VITA VIONIC BASE DISC HI Base de protesis fresada

Informacion

e ;Qué? VITA VIONIC BASE DISC HI son piezas en bruto de fresado
dental precoloreadas hechas de PMMA resistente a impactos.

e ;Para qué? Para el fresado de bases de protesis para restauraciones
dentales remavibles.

e ;Con qué? VITA VIONIC BASE DISC HI esta disponible en tres colores
(classic pink, classic pink translucent, soft pink).

Atencion

e No debe utilizarse en pacientes alérgicos al PMMA.

e No debe utilizarse para la confeccion de esqueléticos con ganchos, barras,
bandas transversales estrechas y conectores sublinguales.

e Se puede rebasar y reparar con un material autopolimerizable convencional.

e Se recomienda utilizar instrumentos sin revestimiento para el proceso de fresado.

e Se recomiendan los siguientes parametros de fresado:

Desbastado

Herramienta 025 mm @ 1 mm (material residual)
Ndamero de revoluciones [rpm] 18000 45000

Avance X Y [mm/min] 2500 500

Avance Z [mm/min] 1500 500

Aproximacion X Y [mm)] 1,875 (75 % del diametro del fresado) 0,4 (40 % del diametro del fresado)
Aproximacion Z [mm] 1,25 0,2

Alisado

Herramienta 92,5 mm @ 2,5 mm (bolsas periodontales)| @ 1 mm (bolsas periodontales)
Nuamero de revoluciones [rpm] 18000 18000 45000

Avance X Y [mm/min] 2000 1000 1000

Avance Z [mm/min] 1500 500 500

Aproximacion X Y [mm)] 0,25 0,6 0,15
Aproximacion Z [mm] 0,25 0,3 0,15

Encontrard mas informacion en: www.vita-zahnfabrik.com/VionicBaseHi
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& 2.4 VITA VIONIC VIGO®

Informacion
e ;Qué? Los dientes VITA VIONIC VIGO son dientes protésicos de resina para tratamientos dentales.
e ;Para qué? El diente protésico VITA VIONIC VIGO esta indicado para la confeccion de protesis
completas permanentes y/o provisionales.
e ;Con qué? Disponible en las siguientes formas y en 7 colores VITA classical A1-D4/Bleach
(OM1, A1, A2, A3, A3.5, B3, D3):
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VITA VIONIC VIGO® Anteriores superiores

forma de
EIE]

triangular

VITA VIONIC VIGO
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VITA VIONIC VIGO® Posteriores

rectangular
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0Atenci6n

e Almacenamiento en el envase original a temperatura ambiente.

e Conservar en lugar seco.

e Proteger de la luz solar.

e Encontrara mas informacion en: www.vita-zahnfabrik.com/VionicVigo

INDICACIONES Y EXPLICACIONES
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& 2.5 VITA VIONIC® DENT DISC multiColor

VITA VIONIC DENT DISC multiColor

Informacion

Elementos dentales protésicos fresados

e ;Qué? VITA VIONIC DENT DISC multiColor es una pieza en bruto para fresado de composite
de color dental de PMMA con relleno inorganico.

e ;Para qué? Para la confeccion de pratesis con base de protesis fresada o impresa.”

El disco de composite MRP se utiliza para el fresado de los elementos dentales para protesis removibles.
e ;Con qué? VITA VIONIC DENT DISC multiColor esta disponible en las siguientes formas vy colores:
© Colores VITA classical A1-D4/Bleach: OM1, A1, A2, A3, A3.5, B3, D3

© 98,4 mm / altura 20 mm

Atencion

e Almacenar y procesar a temperatura ambiente.

e Durante el trabajo utilizar gafas de seguridad/proteccion facial.

e Realizar los trabajos de fresado manual con aspiracion.

e VITA VIONIC DENT DISC multiColor se puede fresar en seco o en htimedo.

e Herramientas recomendadas: fresas de metal duro integral (VHM) con revestimiento de diamante
(sindnimos: revestimiento de carbono o DLC), de manera analoga a la mecanizacion de didxido de circonio.

e Se recomiendan los siguientes parametros de fresado:

Desbastado

Herramienta 92,5 mm @ 1 mm (material residual)
Ntmero de revoluciones [rpm] 18000 45000

Avance X Y [mm/min] 2000 500

Avance Z [mm/min] 1500 500

Aproximacion X Y [mm)]

1,875 (75 % del diametro del fresado)

0,4 (40 % del diametro del fresado)

Aproximacion Z [mm]

1,25

0.2

Alisado

Herramienta #25mm g1 mm
Ndmero de revoluciones [rpm] 18000 45000
Avance X Y [mm/min] 2000 1500
Avance Z [mm/min] 1500 1000
Aproximacion X Y [mm)] 0,5 0,1-0,15
Aproximacion Z [mm] 0,5 0,1

Encontrard mas informacion en: www.vita-zahnfabrik.com/VionicDentDisc

10
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& 2.6 VITA VIONIC® BOND

Sistema de fijacion VITA VIONIC BOND

Informacion

e ;Qué? VITA VIONIC BOND es un sistema de fijacion bicomponente autopolimerizable
(BOND | + II) basado en metilmetacrilato (MMA).

e ;Para qué? Se utiliza para la fijacion definitiva de dientes protésicos VITA VIONIC VIGO
o VITA VIONIC DENT DISC multiColor en las cavidades de bases de protesis de
VITA VIONIC BASE HI confeccionadas mediante CAD/CAM.*

e ;Con qué? El VITA VIONIC BOND KIT consta de VITA VIONIC BOND | (tarro de vidrio),
VITA VIONIC BOND Il (frasco de vidrio) y aplicadores (microbrushes).

GAtencién
e Almacenar a oscuras y en seco en el frigorifico a entre 5y 10 °C, respetar la fecha de caducidad y proteger de
la radiacion solar.
e VITA VIONIC BOND contiene metilmetacrilato (MMA). El MMA es una sustancia peligrosa facilmente
inflamable y sensibilizante. Deben evitarse el contacto con la piel y la inhalacion de los vapores.
e Encontrard informacion detallada en las fichas de datos de seguridad disponibles en www.vita-zahnfabrik.com
e Encontrard mas informacion en: www.vita-zahnfabrik.com/VionicBond

*) Para obtener informacion sobre materiales y sistemas compatibles, visite: www.vita-zahnfabrik.com/VIONIC_compatibility.
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& 3. Flujo de trabajo con VITA VIONIC VIGO
03.1 El proceso CAD
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» Crear el caso y marcar los dientes qué
se deben sustituir; Type: Artificial Tooth
Type; Material: VITA VIONIC VIGO

Artificial Teeth; Manufacturing Process:
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D Crear la encia de la protesis:
Type: VITA VIONIC BASE with artificial
teeth; Material: VITA VIONIC BASE HI;
Manufacturing Pracess: Milling

U ;
—I_ B
|

i; Establecer el plano oclusal.

Milling VITA VIONIC BASE. VITA VIONIC BASE.
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Realizar el analisis de modelos Conﬂgurar las dimensiones exteriores Configurar las dimensiones exteriores

(superior e inferior). de la prétesis superior. de la protesis inferior.

3 ‘ t-' E ¥ ‘
B b= —_— i -
U i I; ;
Definir la direccion de insercion. Deben E Obturar las socavaduras del maxilar Definir la direccion de insercion. Deben
tenerse en cuenta las socavaduras. superior. tenerse en cuenta las socavaduras.
o =

o =%

Obturar las socavaduras del maxilar Seleccionar los dientes

inferior. VITA VIONIC VIGO conforme
al concepto de montaje.

PR JE [ R

[ e
n Nota: Haciendo clic en la flecha de seleccion se puede acceder a diferentes conceptos de montaje.

Seleccionar por separado para los cuadrantes izquierdo y derecho. Esta disponible un montaje
de mordida cruzada bilateral y unilateral.
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Informacion

e Utilizar para el analisis de modelos los puntos de referencia del rodete de mordida,
como el plano oclusal, la posicidn de los caninos y el punto incisal.

e El concepto de montaje se selecciona por cuadrantes. Los correspondientes cuadrantes
superiores e inferiores presentan siempre el mismo montaje funcional.

e |abase de datos de dientes protésicos VITA VIONIC VIGO ofrece 7 conceptos de
montaje diferentes y permite reproducir todas las clases de Angle.

e |as bases de datos de dientes protésicos VITA VIONIC permiten escoger mordidas
cruzadas unilaterales y bilaterales.

e Conforme al analisis de modelos, seleccionar los dientes anteriores y posteriores
adecuados, asi como el concepto de montaje deseado.

e Utilizar la funcion de grupo o la funcién para movimiento simétrico para conservar la
relacion funcional de los dientes. La funcion para el movimiento de dientes individuales
deberia limitarse a modificaciones estéticas anteriores.

MATERIAL'Y COMPONENTES DEL SISTEMA

Atencion
e Para obtener informacion mas detallada sobre el proceso CAD, consulte las
instrucciones de uso del proveedor de software.
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VITA VIONIC DENT DISC MULTICOLOR

INDICACIONES Y EXPLICACIONES
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€© 3.1 El proceso CAD

TSI
- iy #

_E Modificar mediante el Smile Composer
la posicion estética y funcional de los
dientes. Utilizar el escaneo del rodete
de cera para la alineacion.

Informacion

- 4

-E El kit de herramientas de escultura
(Sculpt Toolkit) se utiliza para
modificar la morfologia de la encia.

e Modificar con ayuda del rodete de mordida el montaje propuesto por el software.
e Sifuera preciso, utilizar el Sculpt Toolkit del asistente para personalizar la encia de acuerdo con sus preferencias.
e Ajustar una junta de adhesion de 0,04 mm o 40 um para el fresado de la base de la protesis.
e |a correccion del radio de la fresa en 3Shape debe corresponder al radio de la fresa utilizada para mecanizar el
VITA VIONIC BASE DISC HI en la fresadora. El radio de instrumento mas pequefio recomendado para VITA VIONIC BASE
DISC Hl es de T mm. No se requieren instrumentos de menor tamafio para el fresado de las bolsas periodontales.
e Es posible que las bases de protesis impresas (impresion 3D) requieran ajustes distintos.
Para mas informacion, consulte a su proveedor de material de impresion y/o visite la siguiente URL:
www.vita-zahnfabrik.com/vionic_compatibility.

Atencion

E Ajustar como estandar una junta de
adhesion de 0,04 mm o 40 um.

e Para obtener informacion mas detallada sobre el proceso CAD, consulte las instrucciones de uso del proveedor de software.
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Q3.2 El procesamiento CAM

0 Confeccion de encerados para prueba en boca de tamaiio completo (método alternativo 1)

B -Fr A lebrd bodoh i o)

MATERIAL'Y COMPONENTES DEL SISTEMA

para prueba en boca de tamafio el sistema de soporte. encerado para prueba en boca de
completo (superior e inferior) tamafo completo (maxilar superior).

Elle— - » Y g

o
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=
=
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LY Separar el encerado con una espétula Los encerados para prueba en boca
caliente para cera. Fundir los puntos de tamano completo en los modelos
de colocacion de los jitos a ras. maestros.

Informacion
e Este método se utiliza para confeccionar encerados para prueba en boca de tamafio completo (nota: existen dos métodos
para la confeccion de encerados para prueba en boca, véase la siguiente pagina).
e Funda o alise los sobrantes de los puntos de colocacion de los jitos a ras de la base de la protesis.
e Durante la prueba en boca se deben comprobar parametros basicos, tales como la linea media, el recorrido del plano oclusal
y la fonética.
e S todos los pardmetros son satisfactorios, puede fresar la base de prétesis definitiva y proceder a la modificacion CAM
de los dientes protésicos.
e Sifueran precisos cambios tras la prueba en boca, puede realizarlos digitalmente mediante el software CAD.
e A continuacion se confecciona mediante el método CAM la prétesis definitiva (sobre la base del montaje modificado o acabado).

VITA VIONIC DENT DISC MULTICOLOR

Atencion

e Para el proceso de fresado se recomienda un mecanizado en himedo.

e No debe confeccionarse una protesis definitiva mediante el método CAM hasta haber realizado la prueba en boca con el
encerado.

e En caso de realizar cambios importantes tras la prueba en boca con el encerado, se puede llevar a cabo otra prueba en boca
de control si fuera necesario.

e Es preciso desinfectar los encerados para prueba en boca de tamafio completo antes y después de la prueba en boca.

INDICACIONES Y EXPLICACIONES
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03.2 El procesamiento CAM

o Confeccion de encerados para prueba en boca con dientes preconfeccionados (método alternativo 2)

a

=
|

ﬁ Anidamiento de las bases de la

protesis (superior e inferior). el sistema de soporte. superior e inferior) para la prueba en
boca.

-~
S\
« %
L® Separar el encerado con una espatula 5 Preparacion de VITA VIONIC VIGO [P Fijar los dientes protésicos en las

caliente para cera. Fundir los puntos de (véase 6.3). cavidades mediante cera.
colocacion de los jitos a ras.

[P La base de cera acabada con los
dientes protésicos fijados con cera.

o Informacion
[ ]

Para el proceso de fresado se recomienda un mecanizado en himedo.

e Este método se utiliza para confeccionar bases de protesis para la prueba en boca con cera. Se fijan los dientes
VITA VIONIC VIGO en las cavidades fresadas (nota: existen dos métodos para la confeccion de encerados para
prueba en boca, véase la pagina anterior).

e Funda los sobrantes de los puntos de colocacion de los jitos a ras de la base de la protesis y fije los dientes
protésicos en las cavidades con cera de montaje para la prueba en boca.

e Durante la prueba en boca se deben comprobar pardmetros basicos, tales como la linea media, el recorrido del
plano oclusal y la fonética.

e Sitodos los parametros son satisfactorios, puede fresar la base de protesis definitiva, imprimirla o proceder a la
confeccion convencional.

o Sifueran precisos cambios tras la prueba en boca, puede realizarlos de forma digital (software CAD) o manual.

e Si se han realizado modificaciones significativas en el montaje de los dientes anteriores, se escanea la prueba
en boca como nuevo rodete de mordida y se madifica el montaje de los dientes mediante el software CAD.

e Es preciso desinfectar las protesis de cera antes y después de la prueba en boca.

e Sise van a utilizar los mismos dientes preconfeccionados también para el acabado de la protesis definitiva,
se deberan limpiar meticulosamente de cera y secar. Los residuos de cera, por ejemplo, o la humedad pueden
afectar negativamente a la adhesion con VIONIC BOND.



2. Componentes del sistema > 3. Flujo de trabajo con VITA VIONIC VIGO

o Confeccion de las bases de protesis definitivas
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Fresar la base de protesis inferior
de soporte. definitiva. definitiva.

o
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LY Separar del disco las bases de protesis. 1P Bases de protesis ya fresadas [P Arenar las cavidades fresadas de las =
Desbastar los puntos de colocacion de (se muestra el maxilar superior). bases de protesis. =
|os jitos a ras.
Informacion

e Separar las bases de protesis de los discos empleando una fresa apta para PMMA y desbastar los excedentes (jitos)
aras de la base.

* Arenar cuidadosamente con Al,Q, (50 pm, 2-3 bar) las cavidades fresadas en las bases de prétesis y eliminar las
virutas de fresado empleando aire comprimido libre de agua (separador de agua). Para ello, siga las instrucciones de
uso del equipo de arenado utilizado. Desaconsejamos realizar la limpieza con vapor 0 agua, ya que, en el siguiente
paso, la humedad puede afectar negativamente a la adhesion mediante VIONIC BOND.

e Como alternativa, es posible imprimir una base de protesis para el diente protésico VITA VIONIC VIGO.

Consulte los socios de sistemas validados en nuestra pagina web: www.vita-zahnfabrik.com/vionic_compatibility

Atencion
e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.

VITA VIONIC DENT DISC MULTICOLOR

aEnlaces/tutoriales
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/vionic/all/vigo/denturebase

INDICACIONES Y EXPLICACIONES



> 3. Flujo de trabajo con VITA VIONIC VIGO

€ 3.3 Fijacion

o Desembalaje de los dientes protésicos VITA VIONIC VIGO

VITAVIONICVIGO®

TR47/A3

1]2013-06 @
123456

® GRS
ORIz

VITA VIONIC VIGO'
TR47/A3

» Comprobar la etiqueta para garantizar la
eleccion correcta de los dientes.

]
LY Extraer los dientes del blister
empleando unas pinzas, por ejemplo.

y4 Abrir cuidadosamente la tapa del
blister para evitar que se caigan los
dientes.

Explicacion de la etiqueta de VITA VIONIC VIGO

VITA VIONIC VIGO

n Las instrucciones de uso indican qué
numero de diente se encuentra en
cada compartimento del blister.

maxilar superior

Indica la forma del diente
y el tamafio

La flecha hacia arriba significa «=———— T 24'— / A3

VITA VIONICVIGO®

/

e
9
= 2
(A]2019-06 =
2~
=)
[Lot] 123456 E = E’I
HOTMIBE T
@ 6789A/852019 =
0701123850 = €—

Indica el color del diente

o Informacion

e Usar guantes protectores sin talco para evitar la contaminacion
de las superficies de adhesion de los dientes VITA VIONIC VIGO.
e Abrir cuidadosamente los compartimentos individuales del blister

para evitar que se caigan los dientes.

e |eer detenidamente las instrucciones de uso.




> 3. Flujo de trabajo con VITA VIONIC VIGO

OFijacién de los dientes protésicos VITA VIONIC VIGO en la base

L Comprobar el ajuste de los dientes para descartar
ligeros contactos proximales no deseados.

LY Aplicar el sistema adhesivo en las k¥ Humedecer generosamente las cavidades AP Posicionar los dientes protésicos en las
superficies de adhesion de los dientes. fresadas con el sistema adhesivo. cavidades.

o
=
=
=
=
=
>
=
=

I® Fijar los dientes protésic (P Los dientes protésicos fijados definitiva-
gjerciendo una ligera presion. mente estan ahora listos para el
endurecimiento del VITA VIONIC BOND.

Informacién
e Antes de la adhesion, posicione todos los dientes sucesivamente en las cavidades de la base de la protesis fresada o impresa,
a fin de detectar y eliminar los contactos proximales no deseados que pudieran aparecer.
Los dientes deben poder colocarse en las cavidades sin tensiones, pero sin que se puedan girar de forma perceptible.
e Una porcion de VITA VIONIC BOND es suficiente para una protesis completa (1 protesis superior y 1 protesis inferior /
para 28 dientes).
e Mediante el aplicador, remueva ambos componentes durante 30 segundos sin formar burbujas.
e A continuacion, aplicar y procesar rapidamente el adhesivo a temperatura ambiente (> 20 °C). El adhesivo empieza a endurecerse al
cabo de 10 minutos.
e E| adhesivo fluido puede evaporarse si se manipula demasiado tiempo. Se recomienda una aplicacion generosa para garantizar que
esté humedecida toda la superficie de adhesion.
e Para obtener una union segura, una vez colocados los dientes, la protesis debe reposar sin carga durante 30 minutos, como minimo.
e El endurecimiento completo se lleva a cabo a continuacion durante 20 minutos al bafo marfa en una olla de presion (55 °C, 2 bar).
Como alternativa, el endurecimiento puede realizarse almacenando la protesis sin carga durante 12 horas a temperatura ambiente.
e |os excedentes que pueda haber tras el endurecimiento se pueden eliminar mediante arenado cuidadoso (1-2 bar).

0Atenci6n

e |a proporcion de mezcla de los componentes esta perfectamente equilibrada y no debe modificarse.

e En caso de que se altere la consistencia fluida del sistema de fijacion y, p. ej., este empiece a soltar hilos,
no se debe continuar utilizando VITA VIONIC BOND.

e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.

Enlaces/tutoriales
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/vionic/all/vigo/bond



> 3. Flujo de trabajo con VITA VIONIC VIGO

Q 3.4 Acabado
€© Acabado de las bases de protesis definitivas con VITA VM LC y VITA AKZENT LC

L Utilizar VITA VM LC MODELLING
LIQUID para humedecer.

Cerrar los espacios m-terdema\es con LY Utilizar los maquillajes VITA AKZENT LC [P Proceder al acabado y pulido de la
VITAVM LC flow. para la caracterizacion extraoral. superficie de la protesis.

"
[® Protesis completa finalizada, (P Comprobar la oclusion en el articulador.

confeccionada digitalmente.

Informacion

e VITAVM LC flow y VITA AKZENT LC son adecuados exclusivamente para la aplicacion extraoral.

* Arenar las partes relevantes de la protesis con Al,O, (50 ym, 2-3 bar), a fin de garantizar una buena union de VITA VM LC flow al
material de la base y a los dientes protésicos.

e Limpie con aire comprimido libre de agua (separador de agua) las superficies arenadas.

e Humedecer con VITA VM LC MODELLING LIQUID las superficies arenadas para lograr la unién entre los dientes protésicos
y los materiales VITA VM LC flow.

e A continuacion, utilice VITA VM LC flow para cerrar los pequefios intersticios (hay disponibles, entre otros, 5 colores gingivales
y Window).

e (Opcionalmente, personalizar la superficie arenada de la protesis con los materiales GINGIVA VITA AKZENT LC y VITA VM LC flow.

e Lleve a cabo el mecanizado de las superficies y el pulido del mismo modo como para la protesis completa analdgica.

e Compruebe la oclusion en el articulador. Se recomienda revisar la oclusion por parte del responsable del tratamiento una vez que
se haya establecido el equilibrio muscular, tras un periodo de uso aproximado de dos dias.

Atencion

e Para el uso del composite de microparticulas fotopolimerizable VITA VM LC flow y del sistema de maquillaje/glaseado
VITA AKZENT LC, tenga en cuenta las instrucciones de uso de estos productas.

e |os parametros para el fraguado pueden variar en funcion del aparato utilizado. Tenga en cuenta las recomendaciones
del fabricante (encontrara informacion detallada en www.vita-zahnfabrik.com/akzentlc y www.vita-zahnfabrik.com/vmlc).

e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.

Enlaces/tutoriales
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/vionic/all/vigo/finalization
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3. VITA VIONIC VIGO ? 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

€© 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

€ 4.1 El proceso CAD
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_D Crear el caso y marcar los dientes que se deben sustituir: _D Crear la encfa: Type: Base with designed teeth;
Type: Artificial Tooth Type; Material: VITA VIONIC VIGO Material: VITA VIONIC BASE HI; Manufacturing Process:
Artificial Teeth; Manufacturing Process: Milling Milling VITA VIONIC BASE.
VITA VIONIC BASE.
o _— - : sl
e = == = = | = R
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_B Colacar conectores en los dientes que se deben ferulizar. Escanear o impartar datos de escaneado, definir el plano

oclusal y realizar el habitual analisis de modelos.

i i £ Aww ‘ ﬁ’?;i

_‘-IHI'\ .!l\.l..n_rl

E Seleccmn en la base de dientes protésicos y posicionamiento Adaptacion de la oclusion a los antagonistas med|ante
aproximado del montaje de los dientes. el posicionamiento individual de los dientes; opcional:

morphing (modificacion individual) de la geometria del diente.
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Modelar la base de la protesis.

E Disefio de los conectores del puente.
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3. VITA VIONIC VIGO > 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor
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ane LS
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e
LR IS

A,

anr

_B Adaptar las penetraciones/los puntos de contacto en los
antagonistas y comprobar desde la vista basal.

_m Modelar la encia; ajustar la correccion del radio de la fresa
en funcion del diametro del instrumento mas pequefio
utilizado y de la anchura de la cavidad (junta de adhesion
recomendada: 80 um o 0,08 mm).

r ma

(S Y et

0

i

AN L E RS A

&R

LR 2

_m Base de pratesis disefiada.

OInformaci()n

e El montaje propuesto por el software se puede modificar.

e Sifuera preciso, utilizar el Sculpt Toolkit del asistente para personalizar la encia de acuerdo con sus preferencias.

e Ajustar una junta de adhesion de 0,08 mm u 80 pm para el fresado de la base de la protesis.

e |a correccion del radio de la fresa debe ajustarse en funcién del instrumento mas pequefo utilizado para procesar
el VITA VIONIC DENT DISC multiColor y el VITA VIONIC BASE DISC HI.

e Es posible que las bases de protesis impresas (impresion 3D) requieran ajustes distintos. Para mas informacion,

consulte a su proveedor de material de impresion.

Atencion

H
"
»
3
L]
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tamr
PLET
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ne,

anr

TasB

5 e

_m Arcada dentaria disefiada.

e Para obtener informacion més detallada sobre el proceso CAD, consulte las instrucciones de uso del proveedor de software.
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VITA VIONIC VIGO
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INDICACIONES Y EXPLICACIONES



3. VITA VIONIC VIGO > 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

°4.2 El procesamiento CAM

0 Confeccion de encerados para prueba en boca de tamafio completo de VITA VIONIC WAX

{1 Fijar el disco de cera White en Y4 Fresar el disco de cera para el encerado
el sistema de soporte. para prueba en boca de tamafio
completo (aqui: maxilar superior).

EP Separar el encerado con una espétula
caliente para cera.

OInformaci()n
e Este método se utiliza para confeccionar encerados para prueba en boca de tamafio completo.
e Para la prueba en boca de tamafio completo, funda o alise los sobrantes (jitos) a ras de la base de la protesis.
e Durante la prueba en boca se deben comprobar parametros basicos, tales como la linea media, el recorrido del plano oclusal
y la fonética.
e Sifueran precisas correcciones tras la prueba en boca, puede realizarlas digitalmente mediante el software CAD.
e A continuacion se confecciona mediante el método CAM la prétesis definitiva (sobre la base del montaje modificado o acabado).

GAtencién

e Para el proceso de fresado se recomienda un mecanizado en himedo.
No debe confeccionarse una protesis definitiva mediante el método CAM hasta haber realizado la prueba en boca con el encerado.
En caso de realizar cambios importantes tras la prueba en boca con el encerado, se puede llevar a cabo otra prueba en boca de
control si fuera necesario.

e Es preciso desinfectar los encerados para prueba en boca de tamafo completo antes y después de la prueba en boca.
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3. VITA VIONIC VIGO > 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

o Confeccion de la base de protesis definitiva de VITA VIONIC BASE DISC HI

MATERIAL'Y COMPONENTES DEL SISTEMA

kP Separar del disco la base de protesis.
Deshastar los puntos de colocacion de
los jitos a ras.

y3 Fresar la base de protesis
definitiva (aqui: maxilar superior).

LY Arenar las cavidades fresadas de la
(aqui: maxilar superior). base de protesis.

[P Base de protesis ya fresada

VITA VIONIC VIGO

OInformaci(m

e Durante el proceso CAD, comprobar que el grosor de pared minimo no sea inferiora 1 mm.
Para el anidamiento en el software CAM, comprobar que la base de prétesis esté centrada en la pieza en bruto.
e Separar las bases de protesis de los discos empleando una fresa apta para PMMA y desbastar los excedentes
(jitos) a ras de la base.
* Arenar cuidadosamente con Al,O, (de 50 a 125 pm, 1-2 bar) las cavidades fresadas en las bases de
protesis y eliminar las virutas de fresado empleando aire comprimido libre de agua (separador de agua).
Para ello, siga las instrucciones de uso del equipo de arenado utilizado.
e Desaconsejamos realizar la limpieza con vapor o agua, ya que, en el siguiente paso, la humedad puede afectar
negativamente a la adhesion mediante VIONIC BOND.
e |as bases de protesis de VITA VIONIC BASE DISC HI se pueden reparar y rebasar con un PMMA autopolimerizable
convencional.

Atencion
e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.
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aEnlaces/tutoriales
e Mas informacion en videotutoriales: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/vionic/all/vigo/denturebase

INDICACIONES Y EXPLICACIONES
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3. VITA VIONIC VIGO ? 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

o 4.2 El procesamiento CAM
o Confeccion de la arcada dentaria de la protesis con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

.:!II.|||.-
R

3D Crear/seleccionar VITA VIONIC DENT
DISC en el software CAM.

Importar la arcada dentaria/el
elemento dental al software CAM y

Colocar suficientes conectores para
exponer la restauracion a pocas vibracio-

nes durante el proceso de fresado.

posicionar en el disco.

P Desbastar los puntos de colocacion de
los jitos con la fresa de carburo de
tungsteno de dentado cruzado.

k¥ Separar la arcada dentaria/el elemento
dental del disco con fresas de carburo
de tungsteno de dentado cruzado.

¥ Fijar el VITA VIONIC DENT DISC multiColor
en el soporte de la fresadora. Fresar la
arcada dentaria/los elementos dentales.

Y Arenar la superficie de adhesion basal
con Al0O, (50 pm, 2-3 bar).

o Informacion

e |a transicion cromatica se puede modificar mediante el posicionamiento en altura de la restauracion dentro de
la pieza en bruto. Seleccionar la plantilla adecuada para composite. En la pagina 10 figuran los parametros de
fresado adecuados.

o Al fijar el VITA VIONIC DENT DISC multiColor, comprobar que el lado claro u oscuro del disco esté alineado
segln el anidamiento del software CAM.

e (Opcionalmente, la topograffa superficial de los dientes se puede retocar de forma manual.

* Antes de la adhesion, arenar las superficies de adhesion de los elementos dentales con AlLQ, (50 um, 2-3 bar)
y limpiar con aire comprimido libre de agua. Desaconsejamos realizar la limpieza con vapor o0 agua, ya que,
en el siguiente paso, la humedad puede afectar negativamente a la adhesién mediante VIONIC BOND.

Atencion
e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.
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> 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

& 4.3 Fijacion
OFijacién de la arcada dentaria de VITA VIONIC DENT DISC multiColor en la base de la protesis

(P Comprobar el ajuste de los dientes para
descartar ligeros contactos no deseados entre
la arcada dentaria y la base de la protesis.

| [
LY Aplicar el sistema adhesivo en las &P Humedecer generosamente las cavidades A Posicionar los dientes protésicos en
superficies de adhesion de los dientes. fresadas con el sistema adhesivo. las cavidades.

[P Fijar los dientes protésicos (P La protesis montada esta lista para el
ejerciendo una ligera presion. endurecimiento del adhesivo.

Informacién

e Compruebe el ajuste de la arcada dental/los elementos dentales en las cavidades de la base de la protesis antes de la adhesion
y elimine todos los contactos no deseados. En caso de que se produzcan tensiones (es decir, que los elementos dentales no se salgan
de la base de la protesis al girarlos), realice ajustes manuales. Compruebe que el ajuste de los elementos dentales en la base de la
protesis esté totalmente exento de tensiones.

e Una porcion de VITA VIONIC BOND es suficiente para una protesis completa (1 protesis superior y 1 protesis inferior o para 28 dientes).

e Mediante el aplicador, remueva ambos componentes durante 30 segundos sin formar burbujas.

e A continuacion, aplicar y procesar rapidamente el adhesivo a temperatura ambiente (> 20 °C). El adhesivo empieza a endurecerse al
caba de 10 minutos.

e Eladhesivo fluido puede evaporarse si se manipula demasiado tiempo. Se recomienda una aplicacion generosa para garantizar que
esté humedecida toda la superficie de adhesion.

e Para obtener una adhesion segura, una vez colocados los dientes, la protesis debe reposar sin carga durante 30 minutos, como minimo.

e El endurecimiento completo se lleva a cabo a continuacion durante 20 minutos al bafio maria en una olla de presion (55 °C, 2 bar).
Como alternativa, el endurecimiento puede realizarse almacenando la prétesis sin carga durante 12 horas a temperatura ambiente.

e |os excedentes que pueda haber tras el endurecimiento se pueden eliminar mediante arenado cuidadoso (1-2 bar).
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GAtencién

e La proporcion de mezcla de los componentes esta perfectamente equilibrada y no debe modificarse.

e En caso de que se altere la consistencia fluida del sistema de fijacion y, p. e]., este empiece a soltar hilos, no se debe continuar
utilizando VITA VIONIC BOND.

e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.
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3. VITA VIONIC VIGO > 4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor

& 4.4 Acabado

€@ Acabado de las bases de protesis definitivas con VITA VM LC y VITA AKZENT LC

L Utilizar VITA VM LC MODELLING Humedecer con VITA VM LC MODE-
LIQUID para humedecer. LLING LIQUID las superficies arenadas. para cerrar pequefios intersticios.

LY En su caso, cerrar los espacios k¥ Opcionalmente es posible personalizar P Aplicacién y endurecimiento de los
interdentales con VITA VM LC flow. la base de la protesis y la arcada maquillajes fotopolimerizables
dentaria con VITA AKZENT LC. VITA AKZENT LC.

Proceder al acabado y pulido de la

P Comprobar la oclusion en el

Prétesis completa finalizada,
superficie de la protesis. confeccionada digitalmente. articulador.

Informacién

e VITAVM LC flow y VITA AKZENT LC son adecuados exclusivamente para la aplicacion extraoral.

* Arenar los pequefios intersticios que puedan aparecer con Al,O, (50 ym, 2-3 bar), a fin de garantizar una buena union de
VITA VM LC flow al material de la base y a los dientes protésicos.

e Limpie con aire comprimido libre de agua (separador de agua) las superficies arenadas.

e Humedecer con VITA VM LC MODELLING LIQUID las superficies arenadas para lograr la union entre los dientes protésicos
y los materiales VITA VM LC flow.

e A continuacion, utilice VITA VM LC flow para cerrar los pequefios intersticios (hay disponibles, entre otros, 5 colores
gingivales y un material Window transparente).

e (Opcionalmente, personalizar la superficie trabajada de la base de la prétesis con los materiales GINGIVA VITA AKZENT LC
y VITA VM LC flow. Los elementos dentales también se pueden personalizar con VITA AKZENT LC.

e |leve a cabo el mecanizado de las superficies y el pulido del mismo modo como para la protesis completa analégica.

e Compruebe la oclusion en el articulador. Se recomienda revisar la oclusion por parte del responsable del tratamiento una
vez que se haya establecido el equilibrio muscular, tras un periodo de uso aproximado de dos dias.

GAtenci()n

e Para el uso del composite de microparticulas fotopolimerizable VITA VM LC flow y del sistema de maquillaje/glaseado
VITA AKZENT LC, tenga en cuenta las instrucciones de uso de los productos.

e |os parametros para el fraguado pueden variar en funcion del aparato utilizado. Tenga en cuenta las recomendaciones
del fabricante (encontrara informacion detallada en www.vita-zahnfabrik.com/akzentlc y www.vita-zahnfabrik.com/vmic).

e Utilice unas gafas de proteccion adecuadas y proteccion para la cara/respiratoria.

aEnlaces/tutoriales

e Mas informacion en el videotutorial: www.vita-zahnfabrik.com/vionic
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4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor > 5. Indicaciones y explicaciones

& 5.1 Notas y explicaciones sobre los simbolos

Producto sanitario Fabricante M

Solo para personal especializado Rx onIy Fecha de fabricacion &I

Observar las instrucciones de uso EE Fecha de caducidad g

No utilizar si el embalaje esta dafiado y @ . -
: . Referencia

observar las instrucciones de uso elerenc m

Almacenar en un lugar seco T Denominacion del lote LoT
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Proteger de la luz solar
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4. Flujo de trabajo con VITA VIONIC DENT DISC multiColor > 5. Indicaciones y explicaciones

& 5.2 Seguridad del producto

VITA VIONIC BOND |

Peligro H225 Liquido y vapores muy inflamables.

MATERIAL'Y COMPONENTES DEL SISTEMA

Atencion H315 Provoca irritacion cutanea.
H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
H335 Puede irritar las vias respiratorias.

S @

VITA VIONIC BOND 11

: Peligro H225 Liquido y vapores muy inflamables.
Atencion H315 Provoca irritacion cutanea.
@ H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
H335 Puede irritar las vias respiratorias.

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Atencion H315 Provoca irritacion cutanea.

H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
H319 Provoca irritacion ocular grave.

H335 Puede irritar las vias respiratorias.

VITA VIONIC VIGO

<

VITA VM LC flow GINGIVA

Atencién H315 Provoca irritacion cutanea.

H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

H319 Provoca irritacion ocular grave.

H412 Nocivo para los organismos acudticos, con efectos nocivos duraderos.
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VITA VM LC flow WINDO

i

Atencion H315 Provoca irritacion cutdnea.

H317 Puede provacar una reaccion alérgica en la piel.

H319 Provoca irritacion ocular grave.

H412 Nocivo para los organismos acudticos, con efectos nocivos duraderos.
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VITA AKZENT LC

VITA VIONIC DENT DISC MULTICOLOR

Peligro H225 Liquido y vapores muy inflamables.

H315 Provoca irritacion cutanea.

H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

H 318 Provoca lesiones oculares graves.

H335 Puede irritar las vias respiratorias.

H412 Nocivo para los organismos acudticos, con efectos nocivos duraderos.

P280 Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.

P305+P351+P338 EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS: Aclarar cuidadosamente
con agua durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto, si lleva y resulta facil.
Sequir aclarando.

P310 Llamar inmediatamente a un CENTRO DE TOXICOLOGIA/médico.

P403+P235 Almacenar en un lugar bien ventilado. Mantener en un lugar fresco.

SO

Higiene y seguridad Usese proteccion para los ojos/la cara, una mascarilla de proteccion respiratoria e
laboral indumentaria de proteccion.
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Estaremos encantados

de ayudarle.

Linea directa de apoyo a las ventas

Si desea hacer un pedido o0 una consulta sobre
envios, datos de productos o material publici-
tario, el equipo de nuestro servicio comercial
interno estara encantado de atenderle.

Tel. +49 7761 562-884
Fax +49 7761 562-299
De 8:00a 17:00 h CET
info@vita-zahnfabrik.com

Nota importante

Nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las
instrucciones de uso. Declinamos cualquier responsabilidad
por dafios derivados de la manipulacion o el tratamiento
incorrectos. El usuario debera comprobar, ademas, la idoneidad
del producto para el dmbito de aplicacion previsto antes de su
uso. Queda excluida cualquier responsabilidad por nuestra
parte por dafios derivados de la utilizacion del producto en una
combinacion incompatible o no admisible con materiales o
aparatos de otras fabricantes. La caja modular VITA Modulbox
no es necesariamente parte integrante del producto. Publicacion
de estas instrucciones de uso: 2023-10

Con la publicacién de estas instrucciones de uso pierden
su validez todas las ediciones anteriores. La version actual
puede consultarse en www.vita-zahnfabrik.com

M VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen
Germany

Linea directa de asistencia
técnica

Si desea realizar consultas técnicas sobre
las soluciones de producto de VITA, no
dude en ponerse en contacto con nosotros.

Tel. +49 7761 562-222
Fax +49 7761 562-446
De 8:00 a 17:00 h CET

info@vita-zahnfabrik.com

www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik esta certificada y los siguientes productos
llevan el marcado C€0124: VITA VIONIC VIGO®,
VITA VIONIC® DENT DISC multiColor, VITA VIONIC®
BOND, VITAVMLC//ow, VITAVM,LC MODELLING LIQUID

VITA AKZENT® LC

gebdi DENTAL—PRODUCTS GmbH esta certificada de
conformidad con la Directiva de productos sanitarios y el
siguiente producto lleva el marcado C€ VITA VIONIC®
WAX

La empresa Dental Direkt GmbH esta certificada segun la
Directiva de productos sanitarios y el siguiente producto
lleva el marcado

C€0482: VITA VIONIC® BASE DISC HI

Los productos/sistemas de otros fabricantes mencionados
en este documento son marcas registradas de sus respec-
tivos fabricantes.

Rx only

10823SP_1023_V01

Para mas informacion sobre VITA VIONIC SOLUTIONS,

simplemente escanee el codigo QR.

www.vita-zahnfabrik.com/vionic




