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Systém lisované keramiky pro brilantni, presné licované a spolehlivé restaurace

Vazeni zakaznici

srdecné Vam blahoprejeme a dékujem, Ze jste se rozhodli pro VITA AMBRIA!
Diky VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS ziskéte idealné vzajemné optimalizovany
materidlovy systém z lithiumslikatovych polotovar( zesilenych oxidem zirkonicitym

a rliznych systémovych komponent.

Pro spolehlivé a snadné zpracovani systémovych komponent VITA AMBRIA
si pfed prvnim pouZitim kompletné proctéte tuto informaci o pouZiti.

Pro podrobné informace k prislusnych systémovym komponentam si v dané
kapitole proctéte uvedenou informaci o pouZiti systémovée komponenty.

Pfejeme Va4m mnoho radosti a vyborné vysledky!
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Upozornéni:

e (Co? Lithiumsilikatovy sklokeramicky lisovaci sytém zesileny oxidem zirkonigitym.

e K ¢emu? Pro vyrobu gracilnich konstrukef jako jsou fazety, inleje, onleje a Castecné nebo kompletni korunky
a tficlenné mastky az k 2. premolaru.

e S ¢im? Keramicky lisovaci systém zahrnuje polotovary z lisovaci keramiky ve Ctyfech stupnich prisvitnosti
(T/HT/ST/MQ), systém mufli, zatmelovaci hmotu, tekutinu a raznik.



> 1. Materialovy systém / procesy 7. Smérnice o designu

© 1. Procesy
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ZATMELENI / LISOVANI /
VYJMUTI Z FORMY

| VAR WAL

TECHNIKA MALOVANI /
LESTENI

FAZETOVACI TECHNIKA

REPRODUKCE BAREV /
VYPALOVANI

VITA AMBRIA - < L *) voliteIny procesni krok odpadad u monoliticych nahrad.
efektivnost se systémem.

TECHNICKE UDAJE /
INFORMACE



> 1. Materialovy systém / procesy

o 1.1 Koncepty nahrad a varianty opracovani

Technika Indikace
opracovani
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MO
Medium O o @) O O O O o o @+ | @+ o o
Opacity**
T
() o @) O O O O ] o o [ ) () ()
Translucent
HT
High @ @) ® [ [ () ® @) O O O O @)
Translucent
ST
Super ) - O () e o @) - - - - - -
Translucent™*

@ doporuceno O moiné — nedoporucuje se

%)

U okluzélnich fazet (Table Tops) se nesmi pouzivat castecné fazetovani

**) Varianta ST a MO se nabizi pouze jako peleta S.
***) Omezeni hmotnosti, protoze momentéaIné existuje pouze jako peleta S.

o Upozornéni:

Dostupné materialy

o

VITA AMBRIA MO (Medium Opacity):

Diky své neprtsvitnosti jsou MO pelety vhodné pro spolehlivé zakryti zbarvenych pahyld nebo titanovych abutmentd.
VITA AMBRIA T (Translucent):

T pelety jsou diky své nizsi priisvitnosti a svému nastaveni na pfislusnou barvu dentinu obzvlast

vhodné pro vyrobu korunek a tficlennych mistki pomoci fazetovani a malovani.

VITA AMBRIA HT (High Translucent):

HT pelety jsou diky vySS$i prisvitnosti a barevnému podani, které odpovida smési dentinu a skloviny,

obzvlast vhodné pro vyrobu inlejd, onlejl, fazet a ¢astecnych korunek.

VITA AMBRIA ST (Super Translucent):

ST pelety se diky své vysoké prisvitnosti a vyraznému chameleonovému efektu primarné hodi pro inleje, onleje a fazety.

Power Glaze:

Pomoci VITA AKZENT PLUS GLAZE LT provedte vypaleni Power Glaze.

Rucni lesténi:

VITA CERAMICS Polishing Set pro profesionalni predlesténi a lesténi do vysokého lesku.

Technika malovani:

VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT a FLUOGLAZE LT pro barevnou charakterizaci a glazuru restauraci VITA AMBRIA.
Fazetovaci technika:

VITA LUMEX AC pro fazetovani anatomicky redukovanych restauraci z VITA AMBRIA.
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© 1.2 Dodateéna upozornéni k polotovariim AMBRIA MO

K dispozici jsou nasledujici barvy:

MO0-0 MO-1 MO0-2

neprlsvitna bélava neprlsvitna Zlutava neprisvitna cervenava

0 Upozornéni:

e Informace pro pfifazeni MO pelet AMBRIA k barvam zub( VITA je tfeba chapat jako doporuceni. Barva nebo barevny efekt
Uplného fazetovani na celokeramickych konstrukcich zavisi nejen na barvé konstrukce, ale i na podkladu (zbarvené pahyly,
titanové abutmenty), jakoZ i na pouzitém fixacnim materialu, a proto mlze byt za urcitych okolnosti nutné provést doplnéni
dalsimi hmotami (fazetovani) nebo barvami na malovani, pripadné pastovou keramikou (charakterizace).

Prifazeni MO polotovari VITA AMBRIA pro tplna fazetovani:

VITA classical A1-D4

Barva zubu Al A2 | A3 | A35 | A4 | B1 B2 | B3 B4 | CI C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4

Barva polotovaru | MO-1 | MO-1 | MO-2 | MO-2 | MO-2 | MO-0 | MO-1 | MO-2 | MO-2 | MO-1 | MO-1 | MO-1 | MO-2 | MO-1 | MO-2 | MO-1

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Barva zubu OM1 | OM2 | OM3 | TMT | TM2 | 2L1.5 | 2125 | 2M1 | 2M2 | 2M3 | 2R1.5 | 2R2.5 | 3L1.5 | 3L25 | 3M1
Barva polotovaru MO0-0 MO-1 MO-2 MO-1 MO0-2 MO-1
Barva zubu 3M2 | 3M3 | 3R15 | 3R25 | 4L15 | 4125 | 4M1 | 4M2 | 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5M1 | 5M2 | 5M3
Barva polotovaru MO0-2 MO0-2 MO-1 MO0-2
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Zmeéna stupné prusvitnosti u polotovari AMBRIA MO (na pfikladu 200 g mufli):

865 °C 870 °C 875°C 880 °C 885 °C
1589 °F 1598 °F 1607 °F 1616 °F 1625 °F
2
MO_O —— — — |
MO-1 - R.....}
MO-Z 1 _: I ——
Stredni neprisvitnost
Medium
opacity (M0)
Vy$si nepriisvitnost Vy3si prlsvitnost

0 Upozornéni:

e Parametry lisovani pro polotovary RO jsou uvedeny na strané 41. Pfizptisobeni prisvitnosti
pii 100 g muflich ma stejné teplotni rozdily, ale posouva se na teploty o 10 °C nize.

o Upozornéni:

e Uvedené teploty lisovani pro zménu priisvitnosti jsou orientacni a zavisi na prislusné lisovaci peci
(napt. kontrola prostrednictvim pravidelné kalibrace). V pfipadé potfeby by se mély teploty
lisovani pfedem otestovat pomoci zkuSebnich lisovani a pfipadné individualné upravit.

0 Méjte na paméti:
¢ Moznost zmény prisvitnosti se vztahuje jen na predlisky AMBRIA MO!
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0 1.3 Moznosti priibéhu praci a procest k variantam vyroby

Procesni kroky v ordinaci a laboratori

Urcovani barev

v

PRAXIS / PRAXE

Preparace / sejmuti otisku

v v

Ruéni modelace CAD/CAM modelovani

Zatmelovani

ZUBNi LABORATOR

v

Pressen / Lisovani

v

Vyjmuti z formy / opracovani

v

Power Glaze (volitelné)

v v v

Rucni lesténi Technika malovani Fazetovaci technika

Priprava pro zaclenéni

v

upevnéni

PRAXIS / PRAXE



> 2. Smérnice o designu

e 2. Smérnice k designu
© 2.1 Parametry designu

Minimalni tloustka VITA AMBRIA pfi technice malovani ((daje v mm)

. Korunky Mustky
Okluzalné Inlej Castecna —— -
Frot: Fazeta Onlej Eosinka Piedni Postranni O,blerlst fron- Oblast
zub zub talniho zubu | premolaru
. 10
cirkularné 1,0 0,3-0,6 Sy 1,5 1.2 15 1.2 15
Sitka zGzeni

incizdné - 1,0 04-07 1,0 15 15 15 15 15
okluzalné

Minimalni tlou

Stka VITA AMBRIA pfi technice Cut back ((idaje v mm)

. Korunky Miistky
Okluzalné Inlej Castecna
Eret Fazeta Onlej T Predni Postranni Predni Postranni
zub zub zub zub
cirkuldamé - 0,4 - 15 1.2 15 1.2 15
incizané - - 05 - 08 0.4 08 08 08
okluzalné

cirkularné - - - - 0,6 0.8 08 08
mmzallnev— B _ _ _ 06 0,8 0,8 08
okluzalng
Druh ¢ Podporujici tvar zubu
ruh Gpravy - - - - L PR o
lingvalni/palatindlni pIné anatomicky design
Priiez spojky - - - - - - 16 mm? 16 mm?
max. Sitka
spojkavého - - - - - - 11 9
clenu
Vysoce pevna konstrukce z lisovaci keramiky VITA AMBRIA musi byt min. 50 % celkové tloustky konecné restaurace.
Celkova tloustka (v zavislosti na indikaci) restaurace vyplyva z:
Korunky Mustky
Inlej Castecna - | Oblast
Fazeta Onlej korunka Piedni | Postranni frontalniho Oblas’t
zub zub premolaru
zubu
Tloustka konstrukce VITA AMBRIA 04 0,5 0,6 08 1.0 1,2 15
+
Maximéalni tloustka vrstvy fazety s
VITA LUMEX AC 04 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1.3
Celkova tloustka fazetovanych restauraci 0,8 1,0 1,2 15 1,8 2,2 2,8




> 2. Smérnice o designu

o Upozornéni:

e PYifazetovani se vylisuje redukovand konstrukce podporujici tvar zubu, ktera se potom pomoci fazetovaci keramiky
VITA LUMEX AC doplni do tvaru celého zubu.

e (Okluzalni fazety, inleje a onleje se nehodi pro fazetovani.

e TlouStka vrstvy VITA LUMEX AC by méla probihat rovnomérné po celé fazetované plose.

e VITA LUMEX AC by neméla byt vétsi neZ celkova tloustka 1,5 mm. Optimalni je tlousStka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm.

® Pozvolné ochlazovani pfi sile stény > 2,0 mm!

© 2.2 Vzhled piné anatomickych restauraci

, Vzhled korunky postranniho zubu , Vzhled korunky frontalniho zubu

o Upozornéni:

e Je tfeba dodrZovat minimalni tloustku stény platnou pro variantu materialu.
e Méla by se dodrZovat stejnomérna tloustka stény.

e 2.3 Vzhled pri Cut-back a fazetovani

, Vzhled konstrukce frontalniho zubu pro , Vzhled konstrukee frontalniho zubu pro
Cut-back fazetovani. Podporujici tvar zubu lingvalni/
palatinalni pIné anatomicky design
(vSimnéte si prosim povolené tloustky
stény na strané 10!)

o Upozornéni:

® Bezpodminecné je tfeba se vyvarovat ostrym hranam.

e U konstruket je tfeba dodrZovat minimalni tloustku stény.

e Pfivzhledu konstrukci je tfeba dbat na anatomicky zmenSeny tvar zubu.
e Podle anatomického priibéhu by se mély podporovat stolicky.

e TlouStka vrstvy fazety musi byt po celé fazetované ploSe rovnomérna.

o Méjte na paméti:
e U nahrad, které nesou implantat, mohou byt na abutmentu v zavislosti na procesu ostré hrany,
které mohou u pfisluSnych suprastruktur v pribéhu noSeni plisobit na vznik prasklin. Obecné
je tfeba se téchto ostrych hran vyvarovat a mohou se napt. pred skenovanim zaoblit voskem.
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> 2. Smérnice o designu

e 2.4 Vzhled konektoru u mustku

!
O Q Oblast prednich zubd

, Maximalni §itky mistkového ¢lenu v oblasti frontalnich a postrannich zubi

Oblast premolaru
Do $picaku

0 Méjte na paméti:
e Maximalni povolena Sitka mUstkového ¢lenu v oblasti frontélniho zubu a premolaru je rizna z diivodu rizné vysokého
zatizeni Zvykani.
e Povolena Sitka mastkového ¢lenu v oblasti frontalniho zubu je 11 mm a v oblasti premoldru (Spicak az k 2. premolaru)
9 mm a nesmi se prekrocit.

I Co nejustsi moin viika 3 Viska je stejna jako sitka 3 viska je mensi ne ke

o Upozornéni:

o Je tfeba zvolit co nejvétsi vysku plosek konektorG (obr.1).
e \/ySka by méla byt minimalné takova jako Sitka (obr. 1a 2).
e Je tfeba se kazdopadné vyvarovat ostrym zafeziim a hranam.
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© 3. Modelovani
© 3.1 Piprava modelu a pahylu

Vzorovy model s vyjimatelnymi pahyly. Model po naneseni vytvrzovaciho

prostredku na pahyl.

Upozornéni:

e Jako pracovni model se vytvori pahylovy nebo fezany model.

e Podsekfiva mista se musi vyblokovat.

e Doporucujeme naneseni vytvrzovaciho prostfedku pro vytvrzeni povrchu a ochranu pahylu.
e \/ytrzovaci prostfedek nesmi mit vliv na zménu objemu pahylu.
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> 3. Modelace

63.2 Nanos distancniho laku

1. vrstva distancniho laku max. Tmm 2. vrstva distancniho laku.
nad hranici preparace fazety. Stejny postup u korunek.

1. vrstva distanéniho laku max. Tmm 2. vrstva distancniho laku u mastka . 3. vrstva distancniho laku na
nad hranici preparace. interkorondlni plosky pilifovych zub.

YH P B ot

1. vrstva distancniho laku stejny postup 2. vrstva distancniho laku. 3. vrstva distancniho laku.
jako u inleju, onlejl a castecnych
korunek.

0 Upozornéni:

e U nanosu distanéniho laku by méla byt tloustka kazdé vrstvy +/- 10 ym.
e U restauraci VITA AMBRIA na abutmenty se postupuje podobné jako u restauraci na pfirozené pahyly.

.
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e 3.3 PIné anatomicka modelace

PIné anatomicka voskova modelace t PIné anatomicka voskova modelace
korunky frontalniho zubu. korunky postranniho zubu.

Voskova modelace inleje. n Licovani okraje modelace inleje.

o Upozornéni:

e Po vytvoreni modelace a pfipravy pahylu se provadi voskova modelace restaurace.
e Pred zatmelenim by se mély minimalné zesilit kontaktni body.
e (Obzvlast u inlejli je tfeba dbat interdentalné na dobré licovani okrajd.
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> 3. Modelace

€ 3.4 Modelace pi fazetovani/Cut-back

1P Ping anatomické voskova modelace
mastku. formu. silikonové formy.

PIné anatomicka voskova modelace
fazety.

Redukce v horni tfeting pro prelisovani.

o Upozornéni:

e Negjdrive provedte pIne anatomickou modelaci restauraci a pak provedte prelisovani.
e \oskovou modelaci pro techniku Cut back redukujte pouze v incisalni tfeting.

e Extremni konstrukce mamelond nesmi zplisobit zadné Spicky a hrany.

e Bezpodminecné dodrzujte minimalni tloustku lisovaného a vrstveného materialu.

0 Méjte na paméti:
e Pro bézné modelovani se smi pouZivat vyhradné organické, beze zbytku spalitelné vosky.
e Uvedené minimalni tloustky vrstvy a spojovaci prifezy je tfeba dodrzovat s ohledem na techniku zpracovani a indikaci.
Na hladkou a pfesnou modelaci je tfeba davat pozor hlavné na hranicich preparace.
e Pro zajiSténi Casové efektivniho opracovani po lisovani se nesmi premodelovéavat okraje preparaci.
e Pro presné licovani pIné anatomickych restauraci po nanosu barev a glazury nesmi byt voskova modelace v kontaktu,
protoZe hmoty zplsobi minimalni zménu objemu.

Pred redukci umistéte silikonovou Zkontrolujte redukci modelace u
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© 3.5 CAD/CAM modelovani

Upozornéni:
e U CAD/CAM modelace se musi provést nasledujici kroky:
o Skenovani modelu
o Konstruovanipomoci Design-Softwaru
o Frézovani restaurace z frézovaciho vosku nebo frézovacich umélych hmot

Méjte na paméti:
o Negjdfive se musi proveérit u frézovacich voskd, umélych hmot nebo hmot pro 3D tisk spalovani bez rezidui.
e Je tfeba dodrZovat uvedené minimalni tloustky vrstvy a spojovaci priifezy.
e Pfi pouZiti frézovanych umélych hmot nebo umélych hmot pro 3D tisk:
o Aby nedochazelo k nerovnostem na povrchu zatmelovaci hmoty béhem zahfivani, musi se uméla hmota pretahnout
slabou vrstvou vosku. Pfitom se doporucuje okraj korunky zkratit o cca 1-2 mm a vykryt cervikalnim voskem.
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© 3.6 Piipevnéni 100 g / 200 g muflového systém

Iﬂin. 10 mm

max.
16 mm

min.
10mm

Inlej v 100 g mufli

}in. 10 mm

}in. 10 mm

max. min. max.
16 mm émmm9 16 mm
5-10 mm
"""" 45-60° — 7
, Triclenny mUstek , Fazeta nebo korunka frontalniho zubu , Korunka postranniho zubu, onlej,
¢astecna korunka
Upozornéni:

e Aby bylo zajiSténo bezproblémového toku béhem lisovani musi se pripevnéni provést vzdy ve sméru toku a v nejsilngjsim misté.
e Musi se dodrzet minimélni vzdalenost voskovych objektd 10 mm k silikonovému krouzku.

e Nesmi se prekrocit maximalni délka (voskovy objekt + lisovaci kanal) 16 mm.

e Restaurace pfipojte k muflové zakladné v Ghlu 45 - 60°.

e Spravné upevnéni zkontrolujte pomoci muflového krouzku.

GTip:

e Pro snazsi zatmeleni doporucujeme korunky pfipevriovat vnitfni stranou smérem nahoru.

a0dkazy / tutorialy:
e Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue




> 3. Modelace

©) 3.7 Proces pii priveiiovani

Restaurace jednotlivych zubii

Triclenné mustky

Zakladna mufle

100ga200g

200 g

voskovy drat

@ 3—4 mm; u mistkd se "ztracenoou hlavou"

délka voskovaciho dratu

min. 5 mm, max. 10 mm

delka voskovaciho dratu véetné objektu

max. 16 mm

pfipeviovaci bod na
voskovaném objektu

nejsilngjsi misto Modelovani

na mustkovém clenu

Ghel pfipevnéni k voskovému objektu

axialné

Uhel pfipevnéni na zékladné mufle

u 100 g mufle: 80—90°; u 200 g mufle: 45—60°

vzhled pfipeviiovacich mist

kulaté a lehce vybihajici, bez rohl a hran

Vzdélenost mezi objekty

min. 3 mm

Vzdalenost od silikonového krouzku

min. 10 mm

S peleta (maly polotovar)

L peleta (velky polotovar)

Hmotnost vosku

azmax.0,75 g

azmax. 1,7g

Muflovy systém

100ga200g

pouze 200 g

0 Méjte na paméti:

e Pred zatmelovanim se musi stanovit hmotnost vosku véetné pfipevnéni, aby se mohly
urcit potfebné lisovaci tablety VITA AMBRIA.

e Nemohou se navzajem zatmelovat libovolné druhy restauraci (napr. inleje a korunky),
protoze podle druhu restauraci se zatmelovaci hmota musi michat v riizném pomeéru.

e V zavislosti na muflovém systému (100 g/200 g) plati r(izné poZadavky na upeviovani.

e U mufle 200 g se upeviiovani provadi v ahlu 45 —60°, u mufle 100 g strméji v Ghlu 80 —90°.

e Podle poctu anebo hmotnosti restauraci se voli muflovy systém 100 g nebo 200 g.

e PYi pouZiti Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent) se musi dodrZovat nasledujici: pokud se
zatmeluje pouze jednotlivy objekt, musi se spolecné upevnit druhy kratky slepy lisovaci kanal.

To zajiStuje, aby fadné fungovalo automatické vypinani lisovani lisovaci pece.



> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

e 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

© 4.1. Rizeni expanze

Koncentrace tekutiny

Indikace Roztok [%] Dest. voda [%]
Korunka 60-70 40-30
Triclenny mUstek 65—-75 35-25
Fazeta, Table Top 50-60 50-40
Inlej (1-/2-plocha) 35-45 65—-55
MOD inlej 40-50 60-50
Onlej 85—max. 90 15-10
Pomér smési mezi riiznymi koncentracemi michanych tekutin E =
=
25
Pomeér smési v % = michaci tekutina : voda (dest.) v ml 2~
==
Koncentrace 100 g 200 g 5 =
25 % 6:17 12:34 S 2
30% 7:16 14:32 N
35% 8:15 16:30
40% 9:14 18:28
45% 10:13 20:26
50 % 115:115 23:23
55 % 13:10 26: 20
60 % 14:9 28:18
65 % 15:8 30:16
70 % 16:7 32:14
5% 17:6 34:12
80 % 185:45 37:9
85 % 195:35 39:7
90 % 205:25 41:5

o Upozornéni:

e U premoldr{ a korunek frontélnich zub( je tfeba davat pozor na to, 7e v pfipadé
Gzkych tenkych preparaci vede k lepSim vysledkim licovani vy$si hodnota expanze.

e Uvedené expancni Udaje jsou pouze orientacni. Nelze vyloucit odchylky v disledku
rozdilnych preparacnich predloh, predehfivacich peci, teplot lisovani atd.

e PYi pouZiti umélych hmot se expanze miiZe od vySe uvedené tabulky liSit .

0 Méjte na paméti:
e Na 100 g prasku pouZijte 23 ml tekutiny.
e Na 200 g prasku pouZijte 46 ml tekutiny.



> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€ 4.2 Zatmeleni

LW Pred zatmelenim zkontrolujte hmotnost Zatmelovaci hmotu naplnte slabym EP Zatmelovaci hmotu napliite a7 po okraj.
vosku a upevnéni. praminkem a7 k restauracim.

LY Pro dodrZeni ¢asu nastavte stopky na
min. 20 minut.

Upozornéni:
e /atmeleni se provadi zatmelovaci hmotou VITA AMBRIA INVEST. Pro zatmeleni se pouZiva vhodny
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

0 Méjte na paméti:

e Pro vysledky lisovani bez tvorby bublinek Ize poufzit prostedky na zbaveni napéti ve vosku. Ty redukuji
napéti na povrchu a tak pomoci smoceni jemnou mlhovinou zesiluji tekutost zatmelovaci hmoty.

e Dodrzujte teplotu zpracovani zatmelovaci hmoty 18 az max. 25°C.

e /atmelovaci hmotu zamichejte, ale nesmite pfitom vdechovat prach. PouZivejte respirator.

e Provedte jemné zatmeleni kavit pomoci tenkého nastroje (napf. Stétecek) a dejte pozor,
aby nedoslo k poskozeni jemnych voskovych okraj.

e Slikonovy krouzek nasadte na muflovou zékladnu, aniz byste pfitom poskodili voskové objekty.

e Krouzek musf Uplné dosednout na muflovou zakladnu.

e Mufli za lehké vibrace naplfite opatrné aZ po okraj.

e Zatmerlenou mufli nechte bez vibraci ztuhnout.

e Po 20 - 30 minutach doby pro tuhnuti dejte mufli do pfedehfivaci pece.
Odkaz:

e Podrobné informace ke zpracovani zatmelovaci hmoty najdete v navodu k pouziti
VITA AMBRIA INVEST 920-02800.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

Proces zatmelovani

Proces Doba trvani Vysvétleni

1. Ruéni promichani 20 - 30 sek. michejte rucné Nejdrive nalijte do kelimku potfebné mnozstvi tekutiny.
Pak pridejte zatmelovaci hmotu. Pomoci $pachtle zatmelovaci
hmotu rucné promichete, aby se rovnomérné smacela.

2. Strojové promichani 60 sekund Michejte 60 sekund ve vakuu. Neustéle kontrolujte fungovani
vakuové michacky. Spatné vakuum miize zpUsobit nespravné
licovéani a bublinky v odlévaném objektu.

3. Zatmelovani - PInéni mufle zatmelovaci hmotou: vibrator by se mél pouzivat
pouze jako podpora, kdy? je to nutné pro spravné zatékani.
Z4dné silné vibrace! To vytvafi bubliny a zplsobuije rozklad
zatmelovaci smési.

Méjte na paméti:
e Doba zpracovani je 5—9 min pfi pokojové teploté cca 21 °C.
e Doba zpracovani zavisi na pokojové teploté a teplo zkracuje dobu zpracovani.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€© 4.3 Predehivani

LW Otocenim odstraiite muflovou ¥ Odlomte hrany mufle, aniz by piitom Mulfi umistéte v peci otvorem dolG.
zakladnu. zatmelovaci hmota spadla do kanalku. Bez kontaktu se sténou pece.

Razidlo na jedno pouZiti a keramické
tablety se nepredehfivaji.

04.3.1 Proces zatmelovani

Proces zatmelovani pfi pouZiti vosku

Proces Doba trvani Vysvétleni
1. Tuhnuti zatmelovaci hmoty Min. 20 min. Po 20 minutach odstrante formu a zakladnu mufle.
Max. 30 min.
2. Vsazeni mufle Po max. 30 min pfi 850 °C Spodni plochu mufle zarovnejte (napf. noZem na sadru).
3. Predehrejte mufli Pri nastaveni pece Teplota predehfivani 850 °C; pec vCas predehfejte!
Doba udrZovani Mufle 100 g: min. 50 Min. Po opétovném dosazeni teploty predehfati (850°C).
Mufle 200 g: min. 75 Min. 0d tfi mufli po 100 g resp. 200 g v predehfivaci peci
se doba predehfivani prodlouzi vidy o 15 minut.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

Proces zatmelovani pfi pouZiti umélych hmot

Proces Doba trvani Vysvétleni

1. Tuhnuti zatmelovaci hmoty Min. 20 min. Po 20 minutach odstranite formu a zakladnu mufle.

Max. 30 min.

2. Vsazeni mufle Po max. 30 min.
pfi max. 250 °C

Spodni plochu mufle zarovnejte (napf. nozem na séadru).

3. Predehfejte mufli 60 min. pri 250 °C Teplota predehfivani max. 250 °C
4. Doba zahfivani 10 °C/min. Doba zahfivani na konecnou teplotu (850 °C)
Doba udrzovani Mufle 100 g: min. 50 Min. 0d dosazeni konecné teploty (850 °C).
Mufle 200 g: min. 75 Min. 0d tfi mufli po 100 g resp. 200 g v predehfivaci peci

se doba predehfivéani prodlouzi vidy o 15 minut.

o Upozornéni:

e Pro pfipravu k pfedehrati se musi navic provést nasledujic kroky:
o Rusiva mista na dosedaci ploSce mufle opatrné odstrarite pomoci noZe na sadru.
o Dejte pozor na kolmou polohu (dhel 90°).
o Pfi pfedehfivani nékolika mufli se musi mufle oznacit barvami.

0 Méjte na paméti:
e U vice rychlych zatmeleni by se to mélo provadét s ¢asovym odstupem.
e \lyména mufli v pfedehfivaci peci by se méla provadét v intervalu cca 20 min.
e Pfi osazovani pfedehfivaci pece dejte pozor, aby pfilis neklesla teplota v peci.
e Doba predehfivani mufle plati od opétovaného dosazeni teploty predehiati.
¢ Aby nedoslo k pfili§ ryhlému vypaleni, musi se pfi zpracovani plasti dat mufle do predehfivaci
pece pii teploté 250 °C a teplotu udrZovat po dobu 1 hodiny. Potom se smi dale zahrivat po krocich.
e Po vsazeni pfes noc se da mufle do studené pece. Po dosaZeni 250 °C udrZet po dobu jedné hodiny
a potom opét zahrat v krocich po 10 °C. Prip. dodrZujte specialni fizeni teploty pouzitych umélych hmot.
K tomu postupujte podle Gdajd vyrobce.
e Mufle se nesmi davat do pfedehfivaci pece spolecné s jinymi odlévanymi objekty (zalévaci mufle
z nezeleznych kovd) ¢i pajecimi modely, nebot by mohlo dojit k jejich zbarveni viivem oxidd kovu.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€ 4.4 Lisovani

LW Cilové teplota se po dosazenf zobrazi [¥ Po otevieni pece se objevi hlageni EP Pripravte studenou lisovaci tabletu v
na displeji. "Vlozit lisovany material". potfebné barvé a studeny raznik.

L¥ Horkou mufli umistéte na univerzalni &P Vlozte lisovaci tabletu stranou s logem [P Jednorazovy raznik teckou smérem
lisovaci kotouc. smérem nahoru. nahoru polozte na tabletu.

I Pomoci tlacitka Start spustte lisovani. (P Mufli po odebrani nechte vychladnout
na chranéném miste.

Osazeni mufle
100 g mufle 200 g mufle
Restaurace jednotlivych zubd 1 maly polotovar (S) 1 maly polotovar (S) neba 1 velky polatovar (L)
Triclenné mastky - max. 1 velky polotovar (L)
Lisovaci tableta a raznik na jedno poufiti vsazeni zastudena
Upozornéni:

e Razniky ALOX jsou pro své tepelné vodivé vlastnosti nevhodné a mohou vést k neZzadoucim barevnym
rozdilim lisovaného predmétu.
e \/Cas zapnéte lisovaci pec (VITA VACUMAT 6000 MP), aby se faze predehfivani véas skonila.
Alternativné Ize také pro zahfivani nechat probihat lisovaci program.
e Aktivujte lisovaci program VITA AMBRIA v poZadovaném stupni prlsvitnosti a pfipravte poZadovanou tabletu.
e Horkou mufli umistéte béhem 30 sekund po odebrani z pfedehfivaci pece do horké lisovaci pece.
e Pomoci klesti odeberte mufli po lisovani okamZité z lisovaci pece.

Méjte na paméti:

e (Ochlazovani neurychlujte — neofukujte stlacenym vzduchem.
e |isovaci tablety Ize pouZit jen jednou.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

© 4.5 Vyjimani z formy

Pomoci druhého razniku urcite hloubku Zatmelovaci hmotu podél znacky EP Mufli pomaci noze v misté 7adaného
zalisovani pomoci znacky. cirkularné odfiznéte. lomu opatrné rozstipnéte.

LY Hrubé piskavani z formy pomoci Alz0s &P Jemné oddélte a odstrafite reakénf [P Finalng otryskana restaurace bez
(velikost zrna 50 um) pfi tlaku 4 bary. vrstvu otryskanim sklenénymi reakeni vrstvy.

perlami pfi tlaku 2 bary.

o Upozornéni:

e (Odstranéni formy ze zatmelovaci hmoty se provadi pomoci piskovani's Al;0s (50 um). Hrubé piskovani se mlze provadét
pfi tlaku 4 bar. Jemné piskovéani a uvolnéni okrajl korunek se provadi sklenénymi perlami pfi tlaku 2 bary.

e Reakéni vrstvu Gplné odstrante jak uvnitr, tak i zvenku, protoZe zbytky reakcni vrstvy by mohly zpiisobit problémy
pfi spojovani mezi lisovaci keramikou a fazetovaci keramikou.

0 Méjte na paméti:
e Restaurace se musi opiskovat pod plochym Ghlem.
e Aby se okraje lisovanych restauraci pfi vyjmuti z formy neposkodily, musi se dodrZovat smér paprsku a vzdalenost od objektu.

~
=
<L
=
=)
(2]
=
~
=
L
—
(V)
=
=
<
N

25

>
=
o
o
(g
~N
=
=)
=
e
>
=




> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

o 4.6 Vypracovani pro monolitické nahrady

LW Oddélovani a opracovani pouze [ Lisovaci kanal oddélte tenkym Restaurace s oddélenym lisovacim
vhodnymi brusnymi nastroji. diamantovym kotoucem. kanalem.

Dosadte restauraci a zkontrolujte &P Odbruste lisovaci kandl. [P Pred prvnim vypalenim povrch zcela
kontaktni body. obruste vhodnym brusnym kotoucem
a individualné pripravte.

[P Povrch oéistéte od brusného prachu
a kontaktnich prostredkd.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

04.7 Vypracovani pro fazetovaci techniku

1T X

Cut-back zkantrolujte pomoci

Pfipasujte restauraci a obruste lisovaci

Pred prvnim vypalenim povrch zcela obruste
kanaly. silikonové formy. Redukci omezte vhodnym brusnym kotoucem a pripravte

na incizalni tfetinu. restauraci. Snazte se o vytvoreni obljch prechodd.

Restaurace po vypracovani na modelu. EP Restauraci otryskejte pomoci Al:0s [P Pred castecnym fazetovanim oistéte
a pfii tlaku max. 2 bary. restauraci dikladné parni tryskou.
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U morfologie mamelonu nesmi byt L Aby nedochazelo k lomu, neoodélujte
ostré hrany a hluboké ryhy. restauraci brusnym kotoucem.

o Upozornéni:

e Opracovani provadéjte pouze pomoci vhodnych brusidel (specialni brusidla na sklokeramiku nebo diamanty
s jemnou velikosti zrna) a nedopustte prehrivani sklokeramiky. Doporucujeme lestici sadu VITA CERAMICS

e Aby nedochéazelo k pfipadnému praskani, oddélte lisovaci kanal od objektu pfi co nejvétsi vzdalenosti
pomoci slabého diamantového kotoude a pouZiti malého pfitlaku a za stalého navihcovani.

e (dstrante distancni lak z modelového pahylu a restauraci opatrné napasujte a opracujte.

e /kontrolujte aproximalni / okluzalni kontaktni body, resp. je zabruste.

e (Opatrné opracujte misto nasazeni lisovaciho kanalu.

e Po oddéleni a zabrousent licich kanalkl se cela vnéjsi plocha restauraci prebrousi diamantovym kotoucem
(modry krouzek).

Méjte na pameéti:

e Nevhodné brusné nastroje a velky tlak mohou zpUsobit lokalni pfehtati nebo odlaméavani okraj.
e (pracovani omezte na minimum.

e Spojky mastk( neoodélujte rozbrusovacim kotoucem, protoZe jinak mlze dojit k lomu.

e Pfi opracovani dejte pozor na minimalni tloustky stén!
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3. Modelace > 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy 5. Technika malovani/lesténi

64.8 POWER GLAZE (volitelné)

13:49 I == (7 [ r ﬁ@
we || TR g 1R g [Z° Vi

[ B2Standby  Zlabor &

g

r'Y + AMEBRIA ADD-ON
700°C ‘v POWER GLAZE #1316
700°C

® O

Biaxialni pevnost

= = = Hodnota podle normy DIN EN SO 6872
700
600 Zdroj: interni Setfeni, VITA F&E, Messung
E Biaxialfestigkeit 0. g. Materialien in Anlehnung an
= 500 IS0 6872 (mit modifizierter Probengeometrie),
§ (Gadiker, 1/2019, [1 viz zadni strana prospektu).
£ *) Groveni pevnosti po lisovani. Vyrobce neuved|
°_=’- 400 zu8lechtovaci paleni.
s
E 300
|
200
100
0
VITA AMBRIA VITA AMBRIA IPS e.max Press*
po lisovani po zuslechtovacim paleni
Upozornéni:

e Po vypracovani a dosazeni restaurace se mize provést vypaleni Power Glaze.

e To se miiZe provést u kazdé restaurace, je jedno jestli se potom brousi, maluje nebo fazetuje.
Provede se spolu s glazurovaci hmotou VITA AKZENT Plus GLAZE LT a zpUsobi povrchové vyhlazeni
opracovavané restaurace a navic prispiva ke zvySeni pevnosti.

Méjte na paméti:

e Po provedeni vypaleni Power Glaze se restaurace nesmi znovu otryskavat, jinak se pevnost dale snii.
e Behem dlouhodobého achlazovani by méla byt poloha zvedaciho zafizeni na 75%.

vy

Reprodukce barev / vypalovani v bodu 7.4.
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> 5. Technika malovani/lesténi

© 5. Technika malovéni / lesténi
€© 5.1 Moinosti priibéhu praci pro monolitické nahrady

Procesni kroky v ordinaci a laboratori

Uréovani barev

v

PRAXIS / PRAXE

Preparace / sejmuti otisku

v v

Rucni modelace CAD/CAM modelovani

Zatmelovani

v

ZUBNi LABORATOR

Pressen / Lisovani

v

Vyjmuti z formy / opracovani

v

Power Glaze (volitelné)

v v
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Rucni lesténi Technika malovani

Priprava pro zaélenéni

v

upevnéni

PRAXIS / PRAXE

o Upozornéni:

e Pribéh praci pro monolitické restaurace (rucni lesténi nebo malovani) z lisovacich tablet VITA AMBRIA.
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> 5. Technika malovani/lesténi

€© 5.2 Ruéni lesténi:

¥ Lesténi pomoci 1. predlestovaciho EP Volitelng zvyste stupefi lesku pouzitim
kotoucku a 2. jemného lesticiho leStici pasty.
kotoucku na vysoky lesk.

i |

LY VySistéte pomoci parn trysky. Vyle§téna nahrada

0 Upozornéni:

® | po vypaleni Power Glaze je moZné rucné upravit Groven lesku leSténim pouze pomoci jemného leSticiho kotouce s vysokym
leskem.

e Pfedlesténi pomoci tmavé Sedych lesticich nastroji VITA SUPRINITY pfi otackach 7.000 — 10.000 ot/min je volitelné.

e | eSténi do vysokého lesku provedte pomoci svétle Sedych lesticich nastroj VITA SUPRINITY pfi otaékach 4.000 — 8.000 ot/min.

0 Méjte na paméti:
e Pfilesténi se nesmi vyvijet teplo.
e Je tfeba dbat na sniZeny a stejnomérny pritlak.

o Tip:

e Jesté vyssiho stupné lesku Ize dosahnout pomoci diamantové lestici pasty (napf. VITA Polish Cera).

Odkaz:
e Informace k upevnéni restauraci z VITA AMBRIA najdete v tomto navodu k pouZiti v kapitole Upevnéni v bodu 7.8.
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> 5. Technika malovani/lesténi

€© 5.3 Technika malovani

}

-

A

LW Restauraci dikladné oistéte od prachu ﬁ Volitelné: korunka s provedenym
po broueni. Power Glaze

5 A \‘1 |

E Potom pomoci barev bukélng a ...

AL

E FinaIné vypéalena restaurace.

SR

n ... okluzalni oblasti charakterizujte a
provedte glazuru.

Alternativné Ize pracovat s rozprasovaci
glazurou GLAZE LT.

o Upozornéni:

e Pro charakterizaci jsou k dispozici malovaci a glazurovaci hmoty VITA AKZENT Plus.

e Pred zacatkem malovani vyCistéte lisované restaurace pomoci parni trysky, aby se odstranily zbytky necistot a mastnoty.
e Pro zintenzivnéni probarveni opakujte nanos barvy misto silnéjSiho nanosu barvy.

e Pro zlep$eni smacivosti Ize malovanou plochu potfit pomoci VITA AKZENT Plus Fluid.

0 Méjte na paméti:
e Restaurace z VITA AMBRIA a VITA LUMEX AC se musi glazovat pomaci VITA AKZENT Plus GLAZE LT.
e P¥ili$ slaby nanos glazury zplisobuje Spatny lesk. Glazuru nenasejte pfilis silné, aby nedochazelo k tvorbé "louzicek".

e Pri pouziti glazurovacich spreju nastfikejte glazuru rovnomémeé ve vzdalenosti 10 az 15 cm a pfitom mackejte prerusované ventil.

e Vnitfni plochy restaurace se nesmi postrikat glazurovacim sprejem.
e Pro zvySeni pevnosti Ize pfedem provést vypalovani Power Glaze.
e Pozvolné ochlazovani pfi sile stény > 2,0 mm!
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> 5. Technika malovani/lesténi

e 5.4 Doporuceni pro charakterizaci a glazury

o Upozornéni:

Charakterizace barvami
© Pro individualni charakterizaci Ize pouZit barvy VITA AKZENT Plus
© Pro zintenzivnéni barev v oblasti téla jsou k dispozici VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

Vypalovani pomoci glazuroevacich hmot

o \lypalovani glazury Ize provadét pomoci prasku, past nebo sprejovych hmot.

© Pro zvy$eni fluorescence je k dispozici sprej VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT.

o Glazurovaci hmotu na vnitinich ploskach restaurace je tieba bezpodmineéné odstranit §tétcem PRED vypélenim.
o Pozvolné ochlazovani pfi sile stény > 2,0 mm!

Odkaz:
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Podrobné informace pro charakterizaci a glazuru najdete v ndvodu na zpracovani VITA AKZENT PLUS 1925.
Informace k parametrim vypalovéni najdete v tomto navodu k pouZiti v kapitole Reprodukce barev / vypalovéni v bodé 7.4
Informace k upevnéni restauraci z VITA AMBRIA najdete v tomto navodu k poufiti v kapitole Upevnéni v bodu 7.8.



> 6. Fazetovaci technika

e 6. Fazetovaci technika
€@ 6.1 Workflow pro fazetované nahrady

Procesni kroky v ordinaci a laboratori

Urcéovani barev

v

PRAXIS / PRAXE

Preparace / sejmuti otisku

v v

Rucni modelace CAD/CAM modelovani

Zatmelovani

v

ZUBNi LABORATOR

Pressen / Lisovani

v

Vyjmuti z formy / opracovani

v

Power Glaze (volitelné)

v

Fazetovaci technika

v

Priprava pro zaclenéni

v
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PRAXIS / PRAXE

upevnéni

0 Upozornéni:

e \Workflow pro fazetované restaurace (Cut-back) z lisovacich pelet VITA AMBRIA.
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> 6. Fazetovaci technika

€ 6.2 Cut-back a fazetovani: priklad miistkové nahrady

A A

» Vycisténé restaurace po Power Glaze DoplInéni tvaru pomoci skloviny a Restauraace po prvnim vypaleni.
(volitelng). prisvitnych hmot VITA LUMEX AC.

AR N

D V pfipadé potfeby opravte tvar a jesté E Finalné vypracované restaurace po Zhotovené restaurace po vypalovani
jednou vypalte. 2. vypéleni. glazury.
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> 6. Fazetovaci technika

€ 6.3 Cut-back a fazetovani: priklad fazetovaci nahrady

Prizplsobte restauraci po procesu Volitelné: restaurace po provedeném DoplInéni tvaru pomoci skloviny a
lisovani, obruste ji vhodnym brusnym Power Glaze prisvitnych hmot VITA LUMEX AC.
kotoutem, dokoncete a zredukujte.

Finalni restaurace po leSténi na vysoky
lesk.

Fazeta po prvnim vypaleni

Upozornéni:

e U techniky fazetovani se v incizalni resp. okluzalni oblasti navrstvi priihledné hmoty a skloviny VITA LUMEX AC
na redukované obrousenou restauraci VITA AMBRIA.

e Pomoci hmot VITA LUMEX AC se opét. zkompletuje anatomicky tvar.

Méjte na paméti:

e P¥i doplfiovani Cut-back pomoci VITA LUMEX AC nenf nutny ZADNY washbrand.

e Pro namichani hmot VITA LUMEX AC doporucujeme VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.
o Nejdrive se mize provést Power Glaze.

Odkaz:
e Podrobné informace k fazetovani najdete v ndvodu k pouZiti VITA LUMEX AC €. 10605.
e |nformace k parametr(im vypalovani najdete v tomto navodu k poufiti v kapitole Reprodukce barev / vypalovani v bodé 7.4
e Informace k upevnéni restauraci z VITA AMBRIA najdete v tomto navodu k pouZiti v kapitole Upevnéni v bodu 7.8.

O r
e vasi restauraci mizete vypalit bezpecné a stabilné bez vypalovaci pasty.

Inlej: https://www.instagram.com/reel/CkLf4-xDv1s/
Korunka: https://www.instagram.com/reel/Cck6Df1gPEq/
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Korunka
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

e 1. Reprodukce barev / vypalovani
© 7.1 Reprodukce barev pomoci techniky malovani
1.1.1 VITA classical A1-D4

Charakterizace plné anatomickych restauraci pomoci VITA AKZENT PLUS

RERIC S esicalbi Barva tablety CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Barva zubu

AT AT -

A2 A2 -

A3 A3 -

A35 A35 -

A A35 CS A

B1 B1 -

B2 B2 - Individualni pouziti:
ESO1—ES07

B3 B3 -

B4 B3 S B Incizalné:
ES10, ES11,

C1 C1 - ES12, ES13

c2 c2 -

03 03 -

o4 c3 cSC

D2 D2 -

D3 D3 -

D4 D3 cSD
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

7.1.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER

Charakterizace pIné anatomickych restauraci pomoci VITA AKZENT PLUS

LSBT, e, G 2 Barva tablety CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Barva zubu

M1 M1 -

M2 M1 CSM2 + ES01

M3 M3 -

M1 M1 -

M2 M2 -

215 M1 CSM2* + CSL*

2125 M2 CSM3* + CSL*

M1 M1 -

M2 M2 -

M3 M2 CSM3

2R15 21 CSM2" + CSH” Individualni pouziti:
2R25 M2 CSM3* + CSR* ESO1—ES07
315 M1 CSM2* + CSL* ciing.
3125 M2 CSM3* + CSL* ES10, EST1,
" o B ES12, ES13
3M2 M2 -

3M3 M2 CSM3

3R15 M1 CSM2* + CSR*

3R25 M2 CSM3* + CSR*

415 M1 CSM2* + CSL* + 1/5 CSI0

425 M2 CSM3* + CSL* + 1/5 CSIO0

M1 M1 -

M2 M2 -

M3 M2 CSM3 + 1/5 CSI0
IR15 M1 CSM2* + CSR* + 1/5 CSI0
4R25 M2 CSM3* + CSR* + 1/5 CSI0
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Odkaz:
e Podrobné informace pro charakterizaci a glazuru najdete v navodech k pouZiti
¢. 10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) a €. 1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

e 1.2 Reprodukce barev pomoci fazetovani
1.2.1 VITA classical barvy A1-D4

PIné anatomickou restauraci charakterizujte pomoci VITA AKZENT PLUS

Barva zubu Barva tablety | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC | Prisvitné hmoty |CHROMA STAINS| EFFECT STAINS
skloviny DENTINE VITA LUMEX AC
Al Al light Al -
A2 A2 light A2 -
A3 A3 light A3 -
. Individualni
A35 A35 medium A35 pouiti: -
M A35 medium M OPAL CS A
TRANSLUCENT
B1 B1 medium B1 : -
opal-neutral Individualni
, opal-sky pouZiti:
- - medium - opal-azure - EFFECT STAINS
B3 B3 medium B3 TRANSLUCENT - ES01-ES07
smoky-white Incizalni
B4 B3 medium B4 light-blonde CSB pousit
. misty-rose EFFECT STAINS
C1 C1 medium C1 SUn||ght — ES10. ES11 ES12
sun-intense ' ES13l '
2 C2 medium C2 deep-blue -
water-drop
% c3 light % foggy-grey -
ca 03 light ca PEARL cSC
shell
D2 D2 medium D2 -
D3 D3 medium D3 -
D4 D3 medium D4 CSD
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

1.2.2 VITA barvy SYSTEM 3D-MASTER

PIné anatomickou restauraci charakterizujte pomoci VITA AKZENT PLUS

VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC | Priisvitné hmoty |CHROMA STAINS| EFFECT STAINS
Barva zubu Barva pelety |sklovinové hmoty DENTINE VITA LUMEX AC
OM1 OM1 *light/smoky white OM1 -
M2 M1 *[ight/smoky white M2 CSM2 + ESO1
0M3 om3 *light/smoky white 0M3 -
M1 M1 light M1 -
M2 M2 light M2 -
2115 M1 light 215 CSM2* + CSL*
2025 M2 light 2125 Individualni CSM3* + CSL*
pouZiti:
2M1 M1 light M1 -
ENAMEL
M2 M2 light M2 Clear -
fo
M3 M2 light M3 ! CSM3
, OPAL o o
2R15 M1 light 2R15 TRANSLUCENT | CSM2"+CSR lm:)-(\)::;;?_lm
2R25 M light 225 Opa"”le“k"a' CSM3* + CSR* | EFFECT STAINS
oparsky ES01—ES07
3L15 3M1 medium 315 opal-azure CSM2* + CSL*
ncizlni
125 m medium 3125 TRANSLUCENT |  CSM3* + CSL* noutit:
smoky-white ;
. , - EFFECT STAINS
3M1 M1 light 3M1 light-blonde ES10. 511, ES12
] misty-rose £S13
3M2 M2 light M2 sunlight -
) sun-intense
3M3 M2 light 3M3 desp-blue CSM3
3R15 M1 light 3R1.5 water-drop CSM2* + CSR*
foggy-grey
3R2.5 M2 medium 3R25 CSM3* + CSR*
PEARL
15 M1 light 15 shell CSM2* + CSL + 1/5.CS10
425 M2 light 425 CSM3*+ CSL + 1/5.CS10
M1 M1 light M1 -
M2 4M?2 intense M2 -
M3 M2 intense M3 CSM3 +1/5 CSIO
IR15 M1 light IR15 CSM2* + CSR* + 1/5.CSI0
4R25 M2 intense 1R25 CSM3* + CSR* + 1/5 CSI0
*50/50% Mischung

Odkaz:

e Podrobné informace k fazetovani najdete v ndvodu k pouziti VITA LUMEX AC €. 10605.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.3 Parametry lisovani VITA AMBRIA T, HT a ST pelety

Parametry lisovani pro mufli 100 g ve VITA VACUMAT 6000 MP

17:21 EE = ;}ﬁl IT::L [_’EII [7:3':. VITA

29.01.2024 =

2 1:Ready alabor &

+ AMERIA
s * T/HT /ST 100g-Mufiel o 3248

~ | e e R OB e
= > 23

Parametry lisovani pro mufli 200 g ve VITA VACUMAT 6000 MP

"z = PR B[R W [Z vm

29.01.2024 s |

+ AMBRIA
+ T/HT/ST 200g-Muifel  38.00

.
59°C
e

100 C

® ©

o Upozornéni:

e Doporucené parametry lisovani plati pro pelety T, HT a ST.

Méjte na paméti:

e Kalibrace lisovaci pece:
Spravna lisovaci teplota je z velké Casti zodpovédna za kvalitu a vysledek restaurace. P¥i prvnim lisovani doporucujeme
vloZit voskovou mfizku spolu s restauraci. Na zakladé vzhledu mfizky mizZete pomoci kalibraénich diagrami posoudit
vysledek méreni a pfipadné patficné upravit lisovaci teplotu. K tomu postupujte podle kalibraéniho diagramu 10642.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

1.3.1 Parametry lisovani VITA AMBRIA MO pelety

Parametry lisovani pro mufli 100 g ve VITA VACUMAT 6000 MP

17:22 ) == =
e | ggl| 5 Eﬁl ey ﬁ| 1. VITA
TiReady alabor &
. + AMBRIA 1
58°C * MO 100g-Mufie| ) .. . .
700°C
—N Lﬂ Mﬂ > 0B 308
S D el em em um
. |

Parametry lisovani pro mufli 200 g ve VITA VACUMAT 6000 MP

17:22 o [ [ <
29.01.2024 F ‘{Qﬂ ‘" | ’;] | 1 VITA

B1:Ready alabor &

. AMBRIA
+ MD 200g-Mufiel _ b 42:30

>
0

100°C

o Upozornéni:

e Dalsi dokument pro parametry lisovani pro rlizné lisovaci pece naleznete na nasich webovych strankéach:
VITA_10636_10636D_AMBRIA_Pressparameter

~
=
[l
CiSg—
< =
[aa e
L =
g
> <
a

>
S =
o
o
|
(a'my

4



> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.4 POWER GLAZE (volitelng)

Parametry pro VITA AMBRIA Power Glaze (volitelné)

13349 (W] === [ T [ T
1807203 | o ‘ ‘.‘__'H ‘Qﬁiﬁ-'i ;l! ';]I A VITA

B 2:5tandby & Labor (5]

+  AMBRIA ADD-ON
+  POWER GLAZE @ 1316

]
=

[
(]

e

1
=
=
&
Lx ]

el €] ) @] =) 2

® O

o Upozornéni:

e Vypaleni Power Glaze Brand se pfi kazdé restauraci provede spolu s VITA AKZENT Plus GLAZE LT.
e /plisobi povrchové vyhlazeni opracovavané restaurace a prispivé k zvySeni pevnosti na 550 MPa.

0 Méjte na paméti:
e Po provedeni vypaleni Power Glaze se restaurace uz nesmi otryskavat, jinak se dale sniZi pevnost.
e Béhem dlouhodobého ochlazovani by méla byt poloha zvedaciho zafizeni na 75%.
e Aby nedochéazelo k znecisténi nebo k pfilnuti doporucuje se pouzit vostinové nosice vypalovanych pfedmétil a platinové cepy.
e Pro vytvoreni individualniho nosice vypalovanych pfedméti a pro vyztuzeni restaurace Ize pouZit vypalovaci pastu.
Meélo by se pouZivat jen malé mnoZstvi vypalovaci pasty pro zafixovani restaurace na ¢epu. Nema se ale provadét

vypliovani restaurace vypalovaci pastou.

o Tip:
e vasi restauraci mizete vypalit bezpecné a stabilné bez vypalovaci pasty.

Inlej: https://www.instagram.com/reel/CkLf4-xDv1s/
Korunka: https://www.instagram.com/reel/Cck6Df1qPEq/

Korunka
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

e 1.5 Vypalovani pro malovaci barvu / glazuru

parametry vypalovani u techniky malovani VITA AKZENT Plus

VITAVACUMAT 6000M | Vt.°C | .~ o(jr;n ﬁ te:::.a°c - ‘;”:I‘: o
Power Glaze (volitelng) 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
Fixace barev 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Lesk 400 0:00 80 822 750 100 - 500"
S!ZZZ“EraLTpgggﬁL 400 400 50 7.00 750 1:00 - 500"
ot Zg‘;f'e 400 6:00 50 7.00 750 1:00 - 500"
gfg;?ﬁopz:fy" 400 8:00 50 7:00 750 100 - 500*

e 1.6 Vypalovani pro fazetovaci techniku

Parametry vypalovani pri fazetovani pomoci VITA LUMEX AC

o — ~ ~ cca. — VAC -
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C . °C/min - tepl. °C o min oC
Power Glaze (volitelng) 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
1. dentin 400 6:00 50 7:12 760 1:00 7:12 -
2. dentin 400 6:00 50 7:06 755 1:00 7:12 500*
Fixace barev 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Lesk 400 0:00 80 4:22 750 1:00 - 500*
Glazura pamoci ) ) . B .
GLAZE LT présku 400 4:00 50 7:00 750 1:00 500
Glazura pomoci ) . ] B . _
GLAZE IT spreje 400 6:00 50 7:00 750 1:00 500 =
Glazura pomoci % <§t
. . . _ * L =
GLAZE LT pasty 400 8:00 50 7:00 750 1:00 500 S8
> T
S
&= =
Oprava 400 4:00 50 6:30 725 1:00 6:30 500* o
=

*) Pozvolné ochlazovani az na odpovidajici teplotu je doporuceno vzdy pro posledni vypalovani. Pozice zvedaciho zafizeni u pfistroju
VITA VACUMAT 6000 M by pfitom méla byt vice jak 75%. Vypaleny vyrobek se musi po otevieni pece chrénit pred privanem.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

e 1.7 Doporuceni pro vypalovani

o Upozornéni:

e Nedoporucujeme pouzivani keramickych nosicl a kolikl, protoze by mohlo dojit k pfilepent restauraci.
e Pokud je presto pouZijete, doporucujeme je zakryt platinovou folii nebo malym mnozstvim pasty VITA Firing Paste,
aby se zabranilo pfimému kontaktu s restauraci.
e PouZiji-li se jind a neotestovana vypalovaci zafizeni, je tfeba ze zasady dodrZovat nasledujici:
o vypalovaci zafizeni musi mit funkci pro kontrolované pozvolné ochlazovani a vakuum.
o pred prvnim pouZiti VITA AMBRIA bezpodminecné provedte kalibraci pece. Ohledné kalibrace postupujte podle Gdajl vyrobce.
e Po vypaleni vyjméte restaurace VITA AMBRIA z vypalovaciho zafizeni, chrarte pred privanem a nechte zchladnout na pokojovou
teplotu. Jesté horkych restauraci se nedotykejte kovovymi kleStémi, neofukujte nebo prudce neochlazujte.

0 Méjte na paméti:
e Pro vypalovani doporucujeme plastvovou vypalovaci podlozku a platinové cepy.
e Parametry vypalovani jsou optimalizovany pro vypalovaci zafizeni VITA VACUMAT (optimalni pro fadu VITA VACUMAT 6000).

e Pokud se nepouziva vypalovaci zafizeni VITA, mize byt zapotfebi adaptace teploty o +/-5 C az max. +/- 10 C.

eTip:

e Aby nedochézelo k silnému zesklovaténi nebo nedostateénému vypaleni, méla by se teplota vypalovani pravidelné kontrolovat.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

e 1.8 Upevnéni
e 7.8.1 Doporuceni pro upeviiovani
VITA AMBRIA AdheZ|YnJ Samoadhvez[vnl Bezn;e ,
upevnéni upevnéni upevnéni
Fazety o - -
Inlgje, onleje, Castecné korunky ([ ] - -
Korunky pednich zub( ) @ O
Korunky postrannich zub [ J [ J @)
Triclenny mUstek ([ o -
@ doporuceno O mozné — neni moZné
© 7.8.2 Postup
Material VITA AMBRIA

Sklokeramika zesilena oxidem zirkonicitym

Indikace fazety, inleje, onleje a castecné korunky, korunky prednich a postrannich zubd,
tficlenné mastky az k 2. premolaru

Druh upevnéni Adhezivni resp. samoadhezivni upevnéni - v zavislosti na indikaci (viz nahore)
OdliSuje se mezi dualné tvrdnoucimi upeviiovacimi kompozity a kompozity
tvrdnoucimi svétlem.

Dualné tvrdnouc (tvrdnouci svétlem a chemicky) doporucujeme primarné u
silnych a/nebo tmavych restauraci, tvrdnouci svétlem u tenkosténnych restauraci
(specialné u fazet).

Otryskavani _
Leptani 20 sek s gelem kyseliny fluorovodikové (napf. s VITA CERAMICS ETCH).
Kondicionavani / silanovani 60 sek s materialy specialné sladénymi na sklokeramiku.

upevnéni S upeviiovacimi materialy specialné sladénymi se sklokeramikami.
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

e 1.8.3 Moznosti upevnéni

e Adhezivni upevnéni
U adhezivniho upevnéni vznika chemickou vazbou resp. mikromechanickou retenci spojeni mezi upeviiovacim materialem
a restauraci a upeviovacim materialem a zubni sklovinou. Z divodu chemické vazby resp. mikromechanické retence neni
nutna Zadna retencni preparace. Pro vytvoreni spojeni s dentinem resp. sklovinou se v zavislosti na zvoleném upeviovacim
materialu pouZivaji specialni adhezivni systémy na preparovaném pahylu. Celkova pevnost zaclenéné celokeramické
restaurace se zvy$i pomoci adhezivniho upevnéni.

e Samoadhezivni upevnéni
U samoadhezivniho upevnéni neni nutna Zzadna predbézna priprava zubni skloviny, protoZe upeviovaci material vykazuje
samoleptaci vlastnosti k zubu, ale ne k restauraci. Pro ziskani dostatecné prilnavosti doporucujeme retencni preparaci,
protoZe se pridrZnost restaurace jen z&éasti dosahne mikromechanickym resp. chemickym spojenim.

e Bézné upevnéni
BéZné upevinovaci materialy se sméji pouzivat vyhradné u korunek na prirozenych zubech. Pro béZné upevnéni musi mit
preparace retencni ploSky a podle smérnic pro preparaci redukovat anatomicky tvar pfi dodrZzeni uvedenych minimalnich
tlouStek. Pri béZzném upevnéni vznika drZeni restaurace prakticky vyhradné adhezivnim tfenim mezi upeviiovacim materialem
a restauraci a mezi upeviiovacim materialem a preparaci. Pro udrZeni potfebného adhezivniho tfeni je nutna retencni
preparace s Uhlem cca 4-6° a oSetfeni prislusnych keramickych ploSek pomoci VITA Ceramics Etch po dobu 20 sekund.

© 7.8.4 Uprava

Kondicionovani restaurace

Licovant silikatovych keramik by se nemélo provadét pomoci past try-in s obsahem silikonu, protoZe na povrchu zlistanou
silikonové oleje, které prakticky nelze odstranit a zabrafuji pozdéj$imu adhezivnimu upevnéni. Také na stranach keramiky je stav
povrchu bez kontaminace podminkou Gspésného adhezivniho upevnéni. Pro ¢isténi intraoralné zalicovanych restauraci mize
slouZit alkohol. Spodni strana keramiky se potom nalepta 20 sekund kyselinou fluorovodikovou. Zde je tfeba obzvlast davat pozor,
aby se kyselina flurovodikova aplikovala az k okraji preparace. Potom se kyselina oplachne silnym vodnim sprejem.

Doporucujeme ¢isténi v ultrazvukoveé 1azni (1 - 3 minuty v 98% alkoholu).

Pro zlepSeni soudrZnosti doporucujeme poufiti silanu. Pfi pouZiti silanu se musi dodrZovat nasledujici postup:

Pfed nanesenim silanu se musi keramické ploska vysusit 98 % alkoholem. Absolutné suchy povrch je podminkou pro spolehlivé
silanovani. Silan musi 1 minutu pGsobit a potom se vyfoukat tak, aby zdstala pokud mozno slaba vrstva silanu. Pfi pouZiti
jednoslozkového silanu se musi davat pozor na datum uplynuti trvanlivosti, dvojslozkovy silan naproti tomu umoziuje pouziti
roztoku cerstvé smichaného pro poutziti.

Adhezivum tvrdnouci svétlem se miize (ale nemusi) aplikovat na keramickou restauraci pfi pouziti kompozita tvrdnouciho svétlem.
U dudlné tvrdnouciho kompozitu by se pro tento krok nemélo pouZivat adhezivum tvrdnouci svétlem.
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> 1. Reprodukce barev / vypalovani

Kondicionovani zuboviny

Stav povrchi bez kontaminace je zékladem adhezivniho upevnéni. Nezakryty dentin by mél byt, pokud je to mozné,

Jiz ve fazi preparace zakryty adhezivnim kompozitem. Nezakryty dentin se musi pred nanesenim adhezivniho systému vycistit.
Toho se dosahne nejlépe otryskavanim glycinovym praSkem nebo oxidem hlinitym vazanym na vodu.

Na druhé strané vede poutZiti bikarbonatového prasku ke snizeni hodnot vazby v dentinu, a proto je nutné se mu vyhnout.

Jako alternativa Ize kavitu vycistit taky rotujicimi kartacky za pouZziti pemzového praSku nebo profylakéni pasty bez obsahu fluéru.

Postup pii konvencni adhezivni technologii s adhezivnim systémem

Postupujte bezpodminecné podle (daji vyrobce!

— Pokud je k dispozici sklovina,leptejte ji po dobu 30 sek. . Ostfikejte sprejem po dobu 30 sek., suste 20 sek.
Nasledné musi byt celd leptana ploska bile neprisvitna.

— Po dobu 30 Sek. vmasirovavejte pomoci jednorazového Stétecku nebo microbrushem dentinovy primer, 15 sek.
vyfoukavejte dosucha.

— Predbézny adhezivni natér vmasirovavejte 20 sek., 5 sek. opatrné sfoukavejte. Odsajte pfip. prebytky.
Vytvrzovani na svétle 60 s.

Kondionovani abutmentii z titanu
Pro kondicionovéani bezpodminecné postupujte podle Gdaji vyrobce!

Pokud vyrobce povolil otryskavani lepenych ploch, je tfeba postupovat nasledovné:
— Ochrana vystouplého profilu a Sroubového kanalu (napf, glycerinovym gelem)
—  Otryskani lepenych plosek podle Udajt prislugného vyrobce
— Diikladné vycisténi pomoci parni trysky nebo v ultrazvukové vodni lazni.

Po vyCisténi zabrarite jakémukoli kontaktu s lepenymi ploSkami.

— Kondicionovani lepené plosky po dobu 60 sek. Potom vyfoukejte dosucha zbyly prebytek.

Kondicionovani abutmenti z oxidu zirkoniéitého

Pro kondicionovéani bezpodminecné postupujte podle Gdajil vyrobce!

—  Plosku spojovaciho €lenu vycistéte alkoholem (intraoralné) nebo acetonem (extraoralng).
— Potom podle Gdajd vyrobce naneste Ceramic Primer.

— Pak naneste upeviiovaci material podle dajd vyrobce.
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> 8. Technické tdaje / informace

e 8. Technickeé udaje / informace
© 8.1 Technicko-fyzikalni udaje

Vlastnost Jednotka Hodnota
Koeficient tepelné roztaznosti 10°-K! cca 9,4
Biaxialni pevnost (po lisovani) MPa cca 400
Biaxialni pevnost (po Power Glaze) MPa cca 550
Rozpustnost Hg/cm? cca 30

e 8.2 Chemické sloZeni

Komponenty hmotn.-%

2102 (oxid zirkonicity) 8—14

Si0z (oxid kfemigity) 5866

Liz0 (oxid lithny) 12-16

Pigmenty <10

Rlizné >10
Upozornéni:

e Uvedené technické/fyzikalni hodnoty jsou typické vysledky méfeni a vychazeji ze zkuSebnich internich vzork( firmy
a firemnich méficich pfistrojd.
e PYijiném vyrobnim postupu vzork( a pfi pouZiti jinych méficich pfistrojd je tfeba pocitat s jinymi vysledky méfeni.
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> 8. Technické idaje / informace

© 8.3 Piehled indikaci

o Upozornéni:

e Stanoveni Gcelu: Vyrobky VITA AMBRIA jsou keramické materialy pro dentalni oSetfeni.
e (Cilova skupina pacient(: Bez omezeni
e 7amysleny uZivatel: Pouze specializovani uZivatelé: zubni lékafi a zubni technici (Rx only)

VITA AMBRIA je povoleny pro:

o Qkluzalni fazety (Table Tops)*, fazety*

o Inleje*, onleje*, Castecné korunky*

© Korunky v oblasti pfednich a postrannich zubd

o Triélenné mUstky v oblasti pfednich zubli aZ k 2. premolaru jako plife v koncovém postraveni

o Néahrady jednotlivého zbu jako implantatové suprakonstrukce pro oblast prednich a postrannich zub(
o Triclenné mUstky jako implantatové suprakonstrukce az k 2. premolaru na implantatové nastavby

© Mezostruktury jednotlivého zubu v oblasti pfednich a postrannich zub(

© Korunky se spojovacim prvkem v oblasti prednich a postrannich zub(

*) pouze pfi adhezivnim upevnéni.

e 8.4 Kontraindikace

© pfi nedostatecné Gstni hygiené

© pfi nedostatecnych vysledcich preparace (jako napf. tangencialni preparace)

o pfi nedostatecné nabidce zuboviny

© pfi nedostatku mista

© Hyperfunkee: u pacientd s diagnostikovanou excesivni kousaci funkei, obzvlast u ,skiipani” a ,stlacovani”
o u pacientl s hyperfunkci pro rekonstrukei devitalnich zubl

o endokorunky

o Mstky postrannich zub( v oblasti molar(

© u vice ne? triclennych mistk

©inlejové mlstky/mistky Maryland

o volné koncové mistky

o U pacientt, ktefi maji alergie nebo jsou citlivi v(ici obsazenym latkam

© bézné nebo samoadhezivni zaclenéni inlejd, onlejd, fazet castecnych korunek a okluzalnich fazet (Table Tap)
© pfechodné zaclenéni restauraci

Méjte na paméti:
o U nasledujicich omezeni neni zajiSténa GspéSna prace s VITA SUPRINITY PC:
o Zalisovani nékolika polotovar( VITA AMBRIA do jedné mufle.
o fazetovani pomoci fazetovacich keramik, které nejsou vhodné pro fazetovani VITA AMBRIA nebo vykazuji teplotu vypalovani
>710°C.
o Nedosazeni uvedené miminalni $itky stény a konektoru.
o Pelisovani: VITA AMBRIA neni vhodny pro prelisovani konstrukei z oxidu zirkonicitého a kovu.



> 8. Technické tdaje / informace

e 8.5 Obecné pokyny pro manipulaci

Upozornéni:

e |hned po obdrZeni zkontrolujte nepoSkozeny stav obalu a materialu.
e (Obal musf byt zapecetény.

e Na obalu mis byt jméno vyrobce VITA Zahnfabrik a znacka CE.

0 Méjte na paméti:
e Pred rozbalenim polotovari si proctéte pozorné ndvod na zpracovani. Obsahuje diilezité
informace ke zpracovani, které slouzi pro Vasi bezpecnost a bezpecnost Vasich pacientd.
e KdyZ nebudou dodrZeny vSechny body této infromace o poufZiti, nesméji se polotovary
VITA AMBRIA pouZivat pro vyrobu zubnich nahrad.

Informace k hlaSeni o vaznych udalostech spolu s medicinskymi produkty, vSeobecna rizika
pfi dentélnich oSetfovanich, zbytkova rizika a (pokud se to hodi) struéné zpravy o klinické
bezpecnosti a vykonu (SSCPs) naleznete nar http://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

¢ Pouziti v souladu s uréenim
Skladujte polotovary VITA AMBRIA v originalnim obalu na suchém mistg.
Produkty oznacené piktogramem nebezpeénych latek se musi likvidovat jako nebezpeény odpad.
Recyklovatelny odpad /jako papir, plasty) se musi recyklovat pomoci pfislusnych recyklacnich systéma.
Kontaminované zbytky produktd se musi, podle regionalnich predpisd, pfipadné pfedbézné upravit a zlikvidovat zvIast.
Materialy nesmi byt kontaminovany cizimi latkami (napf. pfi procesu lisovani).
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> 8. Technické tdaje / informace

e 8.6 Vysvétleni k symbolim

Lékarsky vyrobek MD Vijrobce
Pouze pro odborné )
ufivatele Rx only Datum vyroby

Dodrzujte navod k
pouziti

D}] Lze pouzivat do

NepouZivejte
znovu

® Cislo vyrobku

EIRE SRR, 3

Cislo vyrobni davky
(SarZe)

LoT

© 8.7 Bezpecnost prace, ochrana zdravi

Bezpecnost prace a ochrana
zdravi

e Pfipraci pouZivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje.
e Prace provadéjte pri odsavani.
e Pfipraci pouzivejte lehkou Ustni rousku.
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> 8. Technické tudaje / informace

e 8.8 Bezpecnostni listy

VITA AMBRIA INVEST P Pozor

e (bsahuje kiemen a cristobalit.

e P¥i delsi nebo opakované expozici poSkozuje plice.
Cesta expozice: vdechnuti.

e Nevdechujte prach.

e Pfinevolnosti si vyzadejte radu lekare.
Obsah zlikvidujte podle mistnich predpisd.

VITA AKZENT PLUS: Nebezpeci
— GLAZE LT Spray e Extrémné vznétlivy aerosol. Keramicka glasura s moznosti nastikani.
~ FLUO GLAZE LT Spray e Pouze pro dentélni oblast. Ne pro intraoralni poufZiti. Pfed pouZzitim

® ©

dobre protfepejte. Nadoba je pod tlakem: miiZe se pfi zahrati
roztrhnout. Nepropichavejte ani nespalujte. Chrante pred slunecnim
zafenim a teplotami nad 50 °C. Po poufZiti neotevirejte nasilim nebo
nehézejte do ohné. Nestfikejte do ohné nebo na zhavy predmét.
Udrzujte v bezpecné vzdalenosti od zapalnych zdrojl - nekurte.

e UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od horka, jisker, otevieného ohné,
horkych ploch

VITA Firing Paste Nebezpecéi ohroZeni zdravi / pozor

e Vdechovani mlze zpisobit rakovinu. Zplisobuje podrazdéni pokozky.
Pouze pro Zivnostenské pouZivani.

e Pouzivejte ochranné rukavice / ochranny odév / ochranu oci /
ochranu obliceje. PouZivejte pfedepsané osobni ochranné pomdcky.
Specialni zachazeni: kontaminovany odév svléknéte a pred
opétovnym pouzivanim vyperte. Uschovavejte uzaviené.

e Likvidace obsahu / nddoby podle mistnich / regionalnich /
narodnich / mezinarodnich pfedpisu. Pfi rozdrobeni v suchém stavu
(po vypaleni) vznika zdravi Skodlivy prach.

e Pislusné bezpecnostni listy si mlZete stahnout na www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
nebo vyZadat faxem na Cisle (+49) 7761-562-233.

INFORMACE
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> 8. Technické udaje / informace

e 8.9 Varianty, geometrie a barvy

VITA AMBRIA predlisky

pro tenkeé fazety, estetické ¢astecné nebo kompletni korunky a tficlenné mastky az k 2. premolaru

Stupen prdsvitnosti Velikost Chromaticka aberace
e Translucent T lisovaci polotovary e monochromatické
e High Translucent HT °S
e Super Translucent ST* o |

e Medium Opacity MO*

—> VITA classical A1-D4/Bleached Shades

Barvy Al | A2 | A3 |A35| BT | B2 B3| Cl C2 C3| D2 D3

L v vV vV vV VIV V VvV V VYV
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/

VITA SYSTEM 3D-MASTER / Bleached Shades
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Barvy ‘ MO0-0 ‘ MO-1 ‘ MO0-2

v v v

* k dostani pouze jako pelety S
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> 8. Technické tdaje / informace

© 8.10 VITA systémova feseni

Urcéovani barev

Modelovani

r

Zatmelovani | R

Pressen / Lisovani

Fazeta*
Charakterizace e ()
glazury il
® = -L"'—-_—_u-

LeSténi

&

upevneéni

e Pro digitalni urcovani barev pouzivejte VITA Easyshade V
a pro vizualni urovani barev VITA vzorniky.

e Pro modelovani pouZijte modelovaci nebo frézovaci vosk,
ktery shofi beze zbytku

e Pro zatmelovani poufijte otpimalizovany systém
zatmelovacich hmot VITA AMBRIA INVEST P +
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

e Klisovani pouZijte pelety VITA AMBRIA
kombinovanou lisovaci jednotku VITA VACUMAT 6000 MP
a jednorazovy raznik VITA AMBRIA PLUNGER.

e Vase rekonstrukce fazetujte pomoci fazetovaci keramiky
VITA LUMEX AC ideélné optimalizované pro VITA AMBRIA.

e (Charakterizujte a glazujte nahrady
pomoci VITA AKZENT PLUS barvami/glazurami.

e |eStéte restaurace doporucenym
VITA CERAMICS Polishing Set.

e Pripeviiujte restaurace plné adhezivné
nebo samoadhezivné pomoci
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) volitelné: fazetovani pomoci VITA LUMEX AC je volitelny krok procesu a odpadé pfi monolitické koncepci nahrad.
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Dalsi informace k VITA AMBRIA naleznete na strankach
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
& %
VITASYSTEM £ 2 3D-MASTER
% &
‘7"7@”[ e

Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich poufiti.
Nerucime za Zadné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pfed pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouziti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouzit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materialy
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materialu: 2024-04

Vydanim téchto informaci k pouZivani pozbyvaji veskera dosavadni vydani platnost.
AktualIni verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik a nasledujici produkty nesou znacku
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Produkty / systémy ostatnich vyrobcl uvedené v tomto dokumentu jsou zaregistrované
zamky pfislugnych vyrobet.

Re Only [mo] (T3]

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kdmpf-Platz 1, 4058 Basel

10611T_0424_V04

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

ﬁ facebook.com/vita.zahnfabrik




