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o Megjegyzés:

e Mit? Cirkénium-dioxiddal er@sitett litium-diszilikat ivegkeramia-présrendszer.

e Milyen célra? Filigran rekonstrukciok, igy veneer, inlay/onlay el6allitdsahoz, valamint teljes és részleges
karonakhoz és harom tagbdl &l16 hidakhoz a 2. kisdrl6ig.

e Mivel? A préskeramia-rendszer részei: préskeramia-nyersdarabok négy transzlucencia fokozatban (T/HT/ST/MO),
gy(ri-rendszer, beagyazd massza és folyadék, valamint présbélyegz6.
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*) Opcionalis munkafazis: monolitikus fogpotlasoknal elmarad.
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> 1. Anyagrendszer/eljarasok

€ 1.1 Fogpétlasi koncepcick és feldolgozasi valtozatok

Feldolgozasi I
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MO

Medium O () O @) @) O @) o ® O | 0| @ o

Opacity**
T

Translucent

HT

High @ @) ® [ [ () ® @) O O O O @)
Translucent

ST

Super o - @) () ) () @) - - - - - _

Translucent™*

@ javasolt QO lehet — nem javasolt

*) Okkluzélis héjaknél (Table Tops) nem szabad részleges leplezést alkalmazni
**) Az ST- és MO- véltozatok csak S-pellet formaban kaphatok.
**¥) Stlykorlatozas, mivel jelenleg csak S-pellet formaban &ll rendelkezésre.

o Megjegyzés:

Rendelkezésre allé anyagok

o VITA AMBRIA MO (Medium Opacity):
Az MO-pelletek opacitasuknak koszonhetéen nagyon j6l alkalmazhatok elszinez6dott csonkok vagy akar titan felépitmények
megbizhato fedésére.

o VITA AMBRIA T (Translucent):
Az alacsonyabb transzlucencia és a megfeleld dentin-szinhez vald igazodas miatt a T-pelletek elsdsorban
koronak és 3 taghdl all6 hidak leplezéssel vagy festési technikaval végzett eldallitasara alkalmasak.

o VITA AMBRIA HT (High Translucent):
A HT-pelletek erdteljesebb transzlucencidjuknak és a dentin/metsz6él kevert szinével azonos szinténusuknak kdszénhetéen
féleg inlay, onlay, veneer, valamint részleges koronak készitésére alkalmasak.

©  VITA AMBRIA ST (Super Translucent):
Magas transzlucenciajuk és erdteljes kaméleonhatasuk kovetkeztében az ST-pelletek féleg inlay, onlay és veneer
készitésére alkalmasak.

©  Power Glaze:
Power Glaze égetéshez hasznalja a VITA AKZENT PLUS GLAZE LT-t.

o Kézi polirozas:
VITA CERAMICS Polishing Set a professzionalis eld- és magasfény( polirozashoz.

o Festési technika:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT es FLUOGLAZE LT anyagok VITA AMBRIA fogpotlasok szinbeli karakterizalasahoz
és glazdrozashoz.

o Leplezéses technika:
VITA LUMEX AC a VITA AMBRIA-b6l késziilt, anatémikusan redukalt fogpétlasok leplezéséhez.
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€ 1.2 Kiegészitd informacié AMBRIA MO préstombokhoz

Az alabbi szinek allnak rendelkezésre:

MO0-0 MO-1 MO0-2

opak-fehéres opak-sargas opak-voroses

o Megjegyzés:

e Az AMBRIA MO-pelleteknek a VITA fogszinekkel valo megfeleltetései pusztan javaslatok. Egy fémmentes vazra készitett teljes
leplezés szine vagy szinhatasa nem csak a vaz szinétdl fiigg, de befolyasolja azt az alap (elszinez6dott csonkok, titan felépitmény),
valamint az alkalmazott rogzitdanyag is, igy adott koriiimények kozott sziikség lehet adalékmasszak (leplezés) vagy festékek,

ill. kerdmiapaszta (karakterizalas) hozzaadasara is.

VITA AMBRIA MO-tombdk hozzarendelései teljes leplezésnél:

VITA classical A1-D4

Fogszin Al A2 | A3 | A35 | A4 | B1 B2 | B3 B4 | CI C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4

Nyerstomb szine | MO-1 | MO-1 | M0-2 | M0-2 | MO-2 | MO-0 | MO-1 | M0-2 | MO-2 | MO-1 | MO-1 | MO-1 | MO-2 | MO-1 | M0-2 | MO-1

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Fogszin OM1 | OM2 | OM3 | TMT | TM2 | 2L1.5 | 2125 | 2M1 | 2M2 | 2M3 | 2R1.5 | 2R2.5 | 3L1.5 | 3L25 | 3M1
Nyerstomb szine MO0-0 MO-1 MO0-2 MO-1 MO0-2 MO-1
Fogszin 3M2 | 3M3 | 3R15 | 3R25 | 4L15 | 425 | 4M1 | 4M2 | 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5MT | 5M2 | 5M3
Nyerstomb szine MO0-2 MO0-2 MO-1 MO0-2
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Transzlucencia fokozat valtozasa VITA AMBRIA MO préstomboknél (egy 200 grammos gyiirii példajan):

865 °C 870°C 875°C 880 °C 885 °C
1589 °F 1598 °F 1607 °F 1616 °F 1625 °F
2
MO_U —— — — |
MO-1 ...} I
MO-Z 1 _: I ——
Kozepes
opacitas (MO)
- J
Magas opacitas Magas transzlucencia

0 Megjegyzés:

e Az MO-tombokre vonatkozd préselési paraméterek a 41. oldalon talalhatok. A 100 grammos gyiiriik transzlucenciajanak
beallitasa azonos homérsékleti intervallumokkal torténik, de 10°C-kal alacsonyabb hdmérsékletre tolodik.

o Megjegyzés:

¢ A transzlucencia modositdsahoz megadott préselési hdmérsékletek irdnymutatasul szolgalnak, és fliggenek az adott
préskalyhatdl (ellendrzés pl. rendszeres kalibralassal). Sziikség esetén a préselési hémérsékletet el6zetes probapréseléssel
kell tesztelni, és egyedileg beallitani.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e A transzlucencia médositasara kizarélag az AMBRIA MO préstombok esetén van lehetdség!
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0 1.3 Munkafolyamat/Eljarasi opcidk kiilonbozo eloallitasi médokhoz

Folyamatlépések rendeldben és laborban

Szinmeghatarozas

v

PRAXIS

Preparalas/lenyomatvétel

v v

Manualis modellezés CAD/CAM-modellezés

Beagyazas
v
Préselés

v

FOGASZATI LABOR

Kibontas/kidolgozas

v

(Power Glaze) opcionalis

v v v

Kézi polirozas Festési technika Leplezéses technika

Eldkészités behelyezéshez

v

PRAXIS

Rogzités




> 2. Tervezési iranyelvek

e 2. Tervezési iranyelvek
© 2.1 Tervezési paraméterek

VITA AMBRIA minimalis vastagsaga festési technikanal (adatok mm-ben)

Koronak Hidak
Okkluzalis Veneer Inlay/ Részleges —
Veneer Onlay korona Frontfog Orléfog Frontfog Pren’m_l,ans
régio régio
1,0
cirkularis 1,0 0,3-06 Isthmus- 15 1.2 15 1.2 1.5
szélesség
ncizali/ 10 04-07 10 15 15 15 5 15
okkluzalis
AMBRIA minimalis vastagsaga Cut-back-technikanal (adatok mm-ben)
Koronak Hidak
Okkluzalis Inlay/ Részleges
Veneer L x
Veneer Onlay korona Frontfog Orléfog Frontfog Orléfog
cirkularis - 0,4 - 1.5 1.2 15 1,2 15
ncizalis/ - 05 - 08 0.4 08 08 08
okkluzalis

cirkularis - - - - 0,6 0.8 0.8 08
|nC|za|'|s/ B _ _ _ 06 0,8 0,8 08
okkluzalis
Kialakitas B B B B fogformat alatamaszto
madja lingvélisan/palatinalisan teljes anatémikus kialakités
Csatlakozo
keresztmet- - - - - - - 16 mm? 16 mm?
szete
H|dltag njax. 3 3 3 B 3 3 1 9
szélessége

A nagy szilardsagu VITA AMBRIA préskeramia-vaznak kell kitennie a kész fogpatlas teljes vastagsaganak legalabb 50 %-at.
A fogpotlas dsszvastagsaga (indikaciotol fuggéen) a kovetkezdkbdl adodik:

Koronak Hidak
Veneer Inlay/ | Részleges .
Onlay korona | Frontfog | Orléfog AEILE) | [AEIONE
régio régio
Vazvastagsag VITA AMBRIA 0,4 0,5 0,6 08 1.0 1.2 1.5
+
VITA LUMEX AC-vel vegzett 04 05 06 07 08 10 13
leplezés maximalis rétegvastagsaga
A leplezett fogpétlas 6sszvastagsaga 0,8 1,0 1,2 15 1.8 2,2 2,8




> 2. Tervezési iranyelvek

o Megjegyzés:

e Aleplezésnél egy redukalt, fogformat megtamaszté vaz préselésére keriil sor,
amit azutan VITA LUMEX AC leplez6 keramiaval egészitenek ki, kialakitva a teljes fogformat.
e Az okkluzalis veneer, inlay és onlay nem alkalmasak részleges leplezésre.
o VITA LUMEX AC rétegvastagsaganak a teljes leplezendd feliileten egyenletesen kell eloszlania.
e VITA LUMEX AC azonban nem haladhatja meg az 1,5 mm-es rétegvastagsagot.
Optimalisnak a 0,7 és 1,2 mm kozotti rétegvastagsag tekinthetd.
e Hosszan tarto leh(tés > 2,0 mm falvastagsag esetén!
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© 2.2 Teljes anatomikus fogpétlasok kialakitasa

, Moléris korana kialakitasa , Frontfog-korona kialakitasa

o Megjegyzés:

e Be kell tartani az adott anyagvaltozatokhoz el6irt minimalis falvastagsagokat.
e Torekedni kell az egyenletes falvastagsagra.

© 2.3 Kialakitas Cut-back- és leplezéses technikéanal

, Frontfog-vaz kialakitasa Cut-back-hez , Frontfog-vaz kialakitasa leplezéses
technikahoz. Fogformat megtamaszto,
lingvalisan/palatinalisan teljes
anatomikus kialakitas (megengedett
falvastagsagot lasd a 10. oldalon!)

o Megjegyzés:

e Az éles peremek a vazon altalaban keriilenddk.

e \azaknal be kell tartani a minimalis falvastagsagokat.

o Vazak kialakitasanal tigyelni kell az anatémikusan kicsinyitett fogformara.

e Az anatdmiai format kovetve a csiicskoket meg kell tamasztani.

o Egy leplezés retegvastagsaganak a teljes leplezendd feltleten egyenletesnek kell lennie.

o Kérjiik, vegye figyelembe:
e |mplantatumon tamasztott fogpatlasoknal az abutmenten a gyartasi folyamattol fliggden eléfordulhatnak éles peremek,
amelyek bizonyos szupraszerkezeteknel a hordasi id6 alatt toréshez vezethetnek. Ezeket az éles peremeket altalaban
kertlni kell, pl. szkennelés el6tt viasszal lekerekithet6k.
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© 2.4 Csatlakozok kialakitasa hidaknal

11 mm
A S—
Frontfog régio

, Maximalis hidtagszelesség front- és molaris régioban

Premolaris régio
a szemfogig

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e A megengedett maximalis hidtagszélesség front és premolaris régidban a kiilonbdz6
meérték( ragoterheléstdl fliggben valtozik.
e Ahidtag megengedett szélessége frontfog-régioban 11 mm, premolaris régioban
pedig (szemfogtél a 2. kisorldig) 9 mm, és ezt nem szabad tdllépni.

o

, Lehetd legnagyobb magasséag , Magassag azonos a szélességgel , Magassag kisebb, mint a szélesség

o Megjegyzés:

e A csatlakozdfelszinek magassagat gy valasszuk meg, hogy a lehetd legnagyobb legyen (1. abra).
e A magassag legalabb akkora legyen, mint a szélesség (1. és 2. abra).
e Az éles bevagasokat és peremeket minden esetben keriilni kell.
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© 3. Modellezés
e 3.1 Modell- és csonkelokészités

Mesterminta kivehetd csonkokkal. Modell a csonkkeményitd felrakasa
utan.

o Megjegyzés:
e Munkamodell céljara készul egy csonk- vagy frészmodell.
e Az alamend reszeket ki kell blokkolni.
e A felszin keményitése és a csonk védelme céljabol csonkkeményitd felrakéasa javasolt.
e A csonkkeményit6 nem eredményezheti a csonk volumenének novekedését.

MODELLEZES
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© 3.2 Tavtarté lakk felvitele

1. réteg tavtarto lakk max. 1 mm-ig a 2. réteg tavtarto lakk. Azonos eljaras
veneer preparacios hataratol. koronaknal.

1. réteg tavtartd lakk max. 1 mm-ig a 2. réteg tavtarto lakk front- és molaris 3. réteg tavtarto lakk a pillérfogak
preparacios hatartol. régioban. intrakoronalis felszinein.

YH P B Y

1. réteg tavtarto lakk, eljaras inlay, 2. réteg tavtarto lakk. 3. réteg tavtarto lakk.
onlay és részleges korona esetén.

0 Megjegyzés:

e A tavtart6 lakk bevonata rétegenként +/- 10 um vastag kell legyen.
e Abutmentre helyezett VITA AMBRIA fogpotlasoknal azonos modon kell eljarni, mint természetes csonkok esetében.
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e 3.3 Teljes anatomikus modellezés

Frontfog-korona teljes anatomikus t Posterior korona teljes anatomikus

viaszmodellezése. viaszmodellezése.
w
]
N
{ I o
" —
A "‘ a
By o J | =
X |
A )
=
Inlay viaszmodellezése. ” Inlay modell széli illesztése.

o Megjegyzés:

e A modell elkészitése és a csonkeldkészités utan torténik a fogpotlas modellezése viaszbal.
e Bedgyazas el6tt a kontaktpontokat minimalisan meg kell ergsiteni.
e Inlay-eknél interdentalisan kilonosen figyelni kell a megfelel széli illesztésre.
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€© 3.4 Leplezés/Cut-back modellezése

LW Hid teljes anatomikus Redukalas el6tt szilikonkulcs Modellezés redukélasanak ellendrzése
viaszmodellezése. felhelyezése. a szilikonkulcson.

Veneer teljes anatomikus Redukalas a fels6 harmadban
viaszmodellezése. Cut-back-hez.

o Megjegyzés:

e EI6bb a fogpatlasok teljes anatomikus modellezése torténik, ezutan kovetkezik a Cut-back.
e Aviaszmodellt Cut-back-technikahoz az incizalis harmadban redukalni kell.

o Kerilje az éleket és peremeket, amit a mamelonok extrém kialakitasa idezhet el6.

e Feltetlendl tartsa szem el6tt a présanyag és a retegezo anyag minimalis falvastagsagat.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

e A hagyomanyos modellezéshez kizarélag szerves, maradvanymentes, kiégethetd viaszt szabad hasznalni.

* Tartsa be a rétegekre és a csatlakozok keresztmetszetére el6irt minimalis vastagsagokat, a feldolgozas technikajanak és az
indikaciénak megfelelden.

e Kiilondsen a preparacios széleknél kell tigyelni a fogpatlas pontos modellezésére.

e Kerilje a tilzott mintazast a preparacios széleknel, ezzel biztosithato, hogy id6hatékonyan vegezze a kidolgozast a préselés utan.

e A teljes anatomikus fogpotlasok pontos illeszkedese érdekében a festék és glazur felvitele utan sziintesse meg az érintkezést a
viaszmodellnél, mivel a masszak minimalis volumenvaltozast okoznak.
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© 3.5 CAD/CAM-modellezés

o Megjegyzés:
e CAD/CAM modellezésnél az alabbi Iépéseket kell végrehajtania:
© Modell szkennelése
o Szerkesztés Design-szoftverrel
© Fogpdtlas marasa frézviaszbol vagy fréez-mianyagbol

Kérjiik, vegye figyelembe:
e A 3D nyomtatashoz vald frézviaszokat, fréz-mianyagokat és manyagokat el6zetesen meg kell vizsgalni a maradvanymentes
€gés szempontjabal.
e Tartsa be a rétegekre és a csatlakozok keresztmetszetére el6irt minimalis vastagsagokat.
e A 3D nyomtatdshoz hasznalt fréz-mianyagoknal és egyéb miianyagoknal:
o Annak érdekében, hogy a felf(ités soran a bedgyazo massza felszinén ne keletkezzenek egyenetlenségek, a miianyagokat
vékony viaszréteggel kell bevonni. A koronaszélt ajanlott kb. 1—2 mm-rel lerdviditeni és cervikalis viasszal bevonni.
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e 3.6 Felcsapozas 100 g/200 g ontorendszer

Iﬂin. 10 mm

max.
16 mm

min.
10mm

Inlay 100 gr-os gydiriben

}in. 10 mm

max.
16 mm

max.
16 mm

, 3 taghdl 4116 hid , Veneer vagy frontfog-korona , Molaris korana, onlay, részleges karona

o Megjegyzés:

o A préselési folyamat kozbeni zavartalan dramlas biztositasa érdekében a felcsapozast mindig az aramlas iranyaba végezze,
a leger6sebb ponton.

o Aviasztargyak és a szilikongy(rd kozott legyen min. 10 mm tavolsag.

e Nem szabad tdllépni a maximalis 16 mm hosszlsagot (viasztargy + préscsatorna).

e A fogpotlast a gydrd aljahoz képest 45 — 60°-0s szdgben kell felcsapozni.

o Akorrekt felcsapozast ellendrizze a gy(ri segitségével.

GTipp:
e Akonnyebb bedgyazas érdekében a koronakat javasoljuk belsé oldalukkal felfelé rogziteni.

© Linkel/oktatsanyagok:
e Tudjon meg tobbet az oktatovidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue




> 3. Modellezés

© 3.7 Felcsapozas folyamata

Szolo fogpotlasok 3 taghal allo hidak
Gy(rGalap 100gés200g 2009
Viaszdrot g 3—4 mm; "fej nélkdli" hidaknal
Viaszdrot hossza min. 5 mm, max. 10 mm
Viaszdrot hossza targgyal egyiitt max. 16 mm
Csapozasi pont a viasztargyon legerdsebb hely a modellen a hidtagon
(Csapozas szoge a viasztargyhoz axialis
Csapozas szoge a gy(rialapon 100 g gydrGnél: 80—90°; 200 g gydrdnél: 45—60°
Csapozasi helyek kialakitasa kerek és enyhén kipos, sarkok és élek nélkil
Targyak kozotti tavolsag min. 3 mm
Tavolsag a szilikon gy(ir(tdl min. 10 mm
S-pellet (kis nyersdarab) L-pellet (nagy nyersdarab)
Viaszsuly max. 0,75 g max. 1,7g
Gy(r( rendszer 100gés200g csak 200 g

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

e Beagyazas el6tt meg kell mérni a viasz sulyat a csapokkal egyutt, hogy meghatarozzuk, melyik VITA AMBRIA
préstombre lesz szlikség.

e Nem szabad tetszés szerinti, killonboz6 fogpotlas-fajtakat (pl. inlay-t és koronakat) egyiitt beagyazni,
mivel a bedgyazd masszat a fogpdtlas fajtajatol figgen, kilonbozd aranyban kell elkeverni.

e A csapok felhelyezésére gy(riirendszertdl (100 g/200 g) fiiggden mas és mas eldirasok érvényesek.

e 700 g gydriinel 45— 60°-os szogben kell elhelyezni a csapokat, 100 g gydriinél meredekebben, 80 — 90°-0s szoghen.

e A fogpotlasok szama és/vagy stlya donti el, hogy a 100 g vagy 200 g gy(rirendszert kell-e valasztani.

e Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent) alkalmazésakor az aldbbiakra kell tigyelni:
Ha csak egyetlen targy beagyazasara keriil sor, fel kell csapolni egy masodik, rovidebb vak préscsatornat is.
Ez biztositja, hogy a préselési folyamat automatikus leallitasa a préskalyhan megfelelen mikadjon.



> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

e 4. Beagyazas/préselés/kibontas
© 2.1 Expanzié szabélyozasa

Folyadékkoncentracio

Indikacio Keverdfolyadék [%] deszt. viz [%]
Korona 60-70 40-30
3 taghal &ll6 hid 65—75 35-25
Veneer, Table Top 50-60 50-40
Inlay (1-/2-felszin() 35-45 65-55
MOD-Inlay 40-50 60-50
Onlay 85—max. 90 15-10
Keverési aranyok a keverdfolyadék kiilonbozé koncentracidihoz %
w
NENNs]
Keverési arany %-ban = Keverdfolyadék : viz (deszt.) ml-ben &2
25
Koncentracio 100 g 200g E =
25% 6:17 12:34 %
30 % 7:16 14:32 =
35% 8:15 16:30
40 % 9:14 18:28
45 % 10:13 20:26
50 % 15:115 23:23
55 % 13:10 26:20
60 % 14:9 28:18
65 % 15:8 30:16
70 % 16:7 32:14
5% 17:6 34:12
80 % 185:4,5 37:9
85 % 19,5:35 39:7
90 % 205:25 41:5

o Megjegyzés:

e Premolaris és frontfog koronaknal figyelembe kell venni, hogy keskeny, karcsu preparalasoknal a magasabb
expanzios érték jobb illeszkedést eredményez.

e A felsorolt, expanziéra vonatkozd értékek iranymutatasul szolgalnak. A kiilonbozd preparalasi sablonok,
elémelegitd kalyhak, préshdmérsékletek, sth. miatt eldfordulhatnak eltérések.

e Mianyagok alkalmazasa esetén az expanzio a fenti tablazatban megadottaktol eltérhet.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e 100 g porhoz ésszesen 23 ml folyadékot hasznaljon.
e 700 g porhoz 6sszesen 46 ml folyadékot hasznaljon.



> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€@ 4.2 Beagyazas

LW Beagyazas elGtt viaszsily és csapozas Beagyazomassza betoltése vékony EP Beagyazomassza feltdltése a peremig.
ellendrzése. sugarban a fogpotlasokig.

LY |d6zitst min. 20 percre allitani az elGirt
id8 betartasahoz.

o Megjegyzés:
e Abeagyazas VITA AMBRIA INVEST beagyazomasszaval torténik. A bedgyazashoz a megfeleld
VITA AMBRIA gydirdrendszert kell hasznalni.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

e Abuborékmentes préselési eredmények érdekében hasznalhat viasz feszilltségmentesit6t. Ez csokkenti a viasz fellleti
fesziltségét, a finom, kadszer( porlasztassal végzett nedvesités pedig ndveli a beagyazd massza folyoképességét.

e A bedgyazdmassza feldolgozasi hdmérséklete 18 és max. 25 °C kozott legyen.

e Keverje 0ssze a beagyazomasszat, kozben keriilje a por belélegzését. Viseljen maszkot.

e Akavitasok finom beagyazasat apro eszkozzel (pl. kis ecsettel) kell elvégezni, ligyelve arra,
hogy a finom viaszszélek ne sértiljenek.

e Helyezze a szilikongydir(it a gydriialapra Ggy, hogy a viasztargyak kozben ne sériiljenek.

e A gy(rinek teljes egészében illeszkednie kell a gydrdalapra.

¢ Nagyon finoman razogatva toltse fel az ontdgy(ir(it egészen a pereméig.

e Hagyja, hogy a beagyazott gydir( rezgésmentesen megkdsson.

e 20— 30 perc kotési id6 utan helyezze a gy(r(t az elémelegitd kalyhaba.

Hivatkozas:

e A beagyazdmassza feldolgozasara vonatkozo részletes informacioért kérjik, lapozza fel
VITA AMBRIA INVEST hasznalati utasitasat 920-02800.
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:

> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

Beagyazas folyamata

Folyamat Idétartam Magyarazat

1. Kézi keverés Keverés kézzel, 20—30 mp El6szor a szlikséges mennyiségdi folyadékot toltse az edénybe.
Ezutan adja hozza a bedgyazomasszat. Spatula segitségével
addig keverje kézzel a bedgyazomasszat, amig egyenletesen
nedves nem lesz.

2. Gépi keverés 60 masodperc Keverés 60 masodpercig vakuumban. Folyamatosan ellenérizze
a vakuumkeverd mikaodését. A nem megfelel6 vakuum pontat-
lan illeszkedést és buborékokat eredményez az Gntvényen.

3. Beagyazas - Ontdgy(ird feltdltése beagyazémasszaval: A vibratort csak
segitségkeént kell hasznalni, ha a folyasi viselkedést javitani
szlikséges. Keriilje az erds vibraciot! Ez buborékképzédéshez
és a bedgyazomassza szétkeveredéséhez vezet.
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e A feldolgozasi id6 kb. 21 °C-os szobahémérsékleten 5— 9 perc.
o A feldolgozas id6tartama fligg a szoba hdmérsékletétdl, a meleg pedig lerdviditi a feldolgozas idejét.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€ 4.3 Elémelegités

LW Gy(ir(ialap eltavolitésa elforgatéassal. [¥ Az ontvény széleinek letorése, Ontvény elhelyezése a kalyhaban,
kdzben ne kertiljon beagyazomassza nyilassal lefelé. Ne érintkezzen
a csatornaba. a kalyha falaval.

Az egyszer hasznalatos présbélyegzot
és pelletet nem szabad elémelegiteni.

€©) 4.3.1 Beagyazas folyamata

Beagyazas folyamata viasz hasznalatakor

Folyamat Idétartam Magyarazat
1. Beagyazomassza megkotése. | Min. 20 perc 20 perc utan az 6nt6forma és az ontdtalp eltavolitasa.
Max. 30 perc
2. Ontvény behelyezése Max. 30 perc utan, 850 °C-on Ontvény felszinének kiegyenlitése (pl. gipszkés).
3. Ontvény elémelegitése Ontvény beallitasakor Elémelegitési hémérseklet 850 °C; kalyhat idében elémelegitenil
Tartési idd 100 g gydrG: min. 50 perc Elémelegitési hdmérséklet (850 °C) ismételt elérésétdl szamitva.
200 g gy(rd: min. 75 perc Ha az elémelegitd kalyhaban harom vagy tobb 100 g,
ill. kett6 vagy tobb 200 g gy(ir(i van, a tartasi id6t 15 perccel
meg kell ndvelni.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

Beagyazas folyamata miianyagok hasznalatakor

Folyamat Idétartam Magyarazat

1. Bedgyazdmassza megkotése. | Min. 20 perc 20 perc utan az 6nt6forma és az ontdalap eltdvolitasa.
Max. 30 perc

2. Ontvény behelyezése Max. 30 perc utan Ontvény felszinének kiegyenlitése (pl. gipszkés).

max. 250 °C-on

3. Ontvény eldmelegitése 60 perc 250 °C-on Elémelegitési hdmérséklet max. 250 °C
4. F(itési sebesség 10 °C/perc Felf(ités véghémérsékletre (850 °C)
Tartasi idd 100 g gy(rG: min. 50 perc Véghdmérseklet elérésétdl (850 °C).
200 g gydrd: min. 75 perc Ha az elémelegitd kalyhaban harom vagy tobb 100 g,

ill. kettd vagy tobb 200 g gydrdi van, a tartasi iddt 15 perccel
meg kell novelni.

o Megjegyzés:

o Az eldmelegités eldkészitéséhez az aldbbi kiegészits 1épések szliségesek:
© Gipszkéssel dvatosan tavolitsa el az ontvény aljan Iévd egyenetlensegeket.
o Ugyeljen a fiigg6leges helyzetre (90°-0s szog).
o Tobb ontvény elémelegitése esetén az Gntvényeket meg kell jeléIni a pellet szinével.
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:

e Tobb Speed-bedgyazas esetén a bedgyazasokat iddben eltolva kell végezni.

e Az ontvényeket kb. 20 perces id6kazonként kell athelyezni az elémelegitd kalyhaba.

e Az eldmelegit kalyha betdltésekor vigyazni kell, hogy a kalyha hdmérséklete ne csékkenjen tdlzottan.

e Az el6irt tartasi id6 az elémelegitési hémérseklet ismételt eléresétdl szamitando.

e A til gyors kiégés elkeriilése érdekében miianyagok feldolgozasakor az ontvényt 250 °C-on kell az
elomelegité kalyhaba helyezni, és 1 dran at ott kell tartani. Ezutan fokozatosan torténik a tovabbi felfiités.

e Ejszakara az ontdgyriiket hideg kélyhaba kell behelyezni. Amikor a hmérséklet eléri a 250 °C-ot, azt egy 6rén &t tartani kell,
majd 10 °C-os lépésekben kell tovabb fiiteni. Sziikseg esetén tgyelni kell a felhasznalt mianyagokra vonatkozo specialis
hémérséklet-szabalyozasra. Be kell tartani a gyartd elGirasait.

e Az ontvényeket ne tegyiik mas ontott tagyakkal (fém ontégydiriikel) vagy forrasztasi mintakkal egyiitt az elémelegitd kalyhaba,
mivel a fémoxidok elszinezddést okozhatnak.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€ 4.4 Préselés

(P Miutan a kalyha elérte a célhémérsék- [¥ A kalyha kinyitésa utan megjelenik a EP Hideg préspellet és hideg présbélyegzd
letet, az megjelenik a kijelzén. ,Présanyag behelyezése” lizenet. el6készitése a megfeleld szinben.

LY Forrd ontvény felhelyezése az 2P Préspellet behelyezése logoval felfelé. [P Egyszer hasznalatos présbélyegzd
univerzalis préstarcsara. rahelyezése a pelletre, jel6ld ponttal
felfelé.

[P Préselés inditasa a Start gombbal. (P Kivétel utdn hagyjuk az Sntvényt
védett helyen lehdlni.

o

Gyiirii behelyezése

100 g ontdgyiiri 200 g ontdgyiirii
Sz016 fogpotlasok 1 kis nyersdarab (S) 1 kis nyersdarab (S) vagy 1 nagy nyersdarab (L)
3 tagbol all6 hidak - max. 1 nagy nyersdarab (L)
Préspellet és egyszerhasznalatos préshélyegzé hidegen behelyezni

0 Megjegyzés:

e Az ALOX présbélyegz6k hévezetd tulajdonsaguk miatt alkalmatlanok a célra, és nem kivant szinkiilonbségekhez
vezethetnek a préstargyon.
e |d6ben kapcsolja be a préskalyhat (VITA VACUMAT 6000 MP), hogy az elémelegitési fazis id6ben befejezédjon.
A felmelegitéshez alternativ megoldasként egy présprogram is lefuttathato.
e Hivja le a VITA AMBRIA présprogramot a kivant transzlucencia fokozatban, és készitse el6 a kivant pelletet.
e A forro Gntvényt az eldmelegitd kalyhabal valo kiemelés utan 30 masodpercen belll helyezze a forrg préskalyhaba.
e A préselés befejeztével az ontvényt a gy(ir(ifogoval azonnal ki kell venni a préskalyhabal.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
¢ Ne gyorsitsa fel a lehdlest — ne hasznaljon sdritett levegdt!

e A préspelletek csak egyszer hasznalhatok fel.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

© 4.5 Kibontas

Préselési mélység feljelolése egy masik Bedgyazomasszat a jelolés mentén EP Ontvény 6vatos szétvélasztasa kés
préshélyegzd segitségével. cirkularisan mélyen bevagni. segitségével a torésponton.

LY Nyers kibontas Al;0z-mal &P Finom kibontés és reakciéréteg [P Lefijas utani fogpotlas, reakcioréteg
(50 ym szemcseméret) 4 bar nyomassal. eltavolitasa Uveggyongy szorassal, nélkiil

2 bar nyomassal.

o Megjegyzés:

e A gy(rlk kibontasat homokfivassal, Al20s-mal (50 pm ) kell végezni. A durva kibontas 4 bar nyomassal torténhet.
A finom kibontas és a koronaszélek feltarasa tiveggyongyszorassal, 2 bar nyomassal torténik.

o Areakcidréteget kivil és belil egyarant teljesen el kell tavolitani, mivel a reakcioréteg maradvanyai kotési
problémakat okozhatnak a préskeramia és a leplezd keramia kozott.
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:
o Afogpotlasok lefljasat lapos szogben kell végezni.
e Figyelni kell a szorasiranyra és a targytol valo tavolsagra, igy megakadalyozhatd, hogy a préselt fogpotlasok széle
megsériljon kibontaskor.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

o 4.6 Kidolgozas monolitikus fogpotlasoknal

LW Levalasztas és kidolgozas csak [¥ Préscsatorna levalasztésa egy vékony Fogpotlas a levalasztott
megfeleld csiszoloszerszamokkal. gyemant szeparal6 koronggal. préscsatornaval.

2P Préscsatorna lecsiszolasa. [P A felszint az els6 égetés eldtt arra
ellendrzése. alkalmas csiszoloval teljesen le kell

Fogpotlas illesztése, kontaktpontok

csiszolni, majd egyedileg kidolgozni.

I Felszin megtisztitasa a csiszolportol és
kontaktanyagoktol.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€ 4.7 Kidolgozas leplezéses technikanal

1T X

Fogpotlas illesztése és préscsatornak Cut-back ellendrzése szilikonkulccsal. Afelszint az elsd égetés elditt arra alkalmas
lecsiszolasa. A redukalas az incizalis harmadra esiszoloval teljesen le kell csiszolni, majd a fogpotlast
korlatozodik. kidolgozni. Torekedjen a lekerekitett atmenetekre.

5

kP Fogpétlas lefavasa Alz0s-mal, [P Részleges leplezés eldtt a fogpotlas
max. 2 bar nyomassal. alapos megtisztitasa g6zborotvaval.

Fogpotlas a modellen, kidolgozas utan.
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A mamelonok morfoldgiajaban keriilje
az éles széleket és meély barazdakat. érdekében a fogpotlast ne valassza

Esetleges toréspontok megeldzése

szét szeparalo koronggal.

o Megjegyzés:

e Kidolgozast csak megfeleld csiszolofejjel (specialis livegkeramia csiszolofejek vagy finomszemcséjli gyémant) végezzen,
és keriilje az Gvegkeramia tilhevilését. Javasoljuk a VITA CERAMICS polirozo szett hasznalatat.

e A préscsatornat vékony gyémantkoronggal, alacsony nyomast alkalmazva, allandé nedvesités mellett kell levalasztani,
a lehet6 legnagyobb tavolsagot tartva a targytol, igy megeldzheték az esetleges repedések.

e Tavolitsa el a tavtarto lakkot a mintacsonkrdl, illessze fel a fogpotlast és dolgozza at.

e Ellendrizze az approximalis/okkluzalis kontaktpontokat, ha kell, végezzen csiszolast.

* Ovatosan dolgozza 4t a préscsatorna rogzitési pontjt.

e Az ontéesatornak levalasztasa és lecsiszolasa utan a fogpotlasok teljes kiilsé felszinét arra alkalmas csiszoldeszkozzel
le kell csiszalni.

Kérjiik, vegye figyelembe:

¢ A nem megfelel@ csiszoloeszkozok, valamint a tdl magas nyomas lokalis tiimelegedéshez vagy az élek lepattogzasahoz vezethet.
e Korlatozza a minimalisra az utomunkat.

e Ahidak 0sszekotd elemeit ne valassza szét szeparalo koronggal, mivel igy potencialis toréspontok johetnek létre.

e Atdolgozaskor tigyeljen a minimalis falvastagsagokral
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3. Modellezés > 4. Beagyazas/préselés/kibontas 5. Festési technika/polirozas

64.8 POWER GLAZE (opcionalis)

e = el TS T ES
soas | | | A 8 !J1| | }ﬁjl | & | VITA

E2Sandby  Zlabor &

g

& + AMBRIA ADD-ON
700°C ‘v POWER GLAZE #1316
700°C

® O

Biaxialis szilardsag

= = = DINEN ISO 6872 szabvanyérték

700
— Farras: Belsg vizsgalat, VITA K+F,
< | 600 ) e
E Fenti anyagok biaxidlis szilardsaganak
= mérése az IS0 6872 szabvannyal dsszhangban
= | 500 P . . o
e (modositott mintageometriaval), (Godiker,
E 1/2019, [1] 1asd a prospektus hatoldalan!)
ﬁ 400 *) Szilardsagi szint préselés utan.
2 A gyartd nem irja el a javitoégetést.
£ 300
©
=

200

100

0
VITA AMBRIA VITA AMBRIA IPS e.max Press*
préselés utan javitoégetés utan

Megjegyzés:

o A fogpotlas kidolgozasa és illesztése utan elvégezhetd egy Power Glaze.

e Ezt minden fogpdtlasnal el lehet végezni, flggetlendl attdl, hogy a fogpotlast késébb polirozzak, festik vagy leplezik.
A kiégetést VITA AKZENT Plus GLAZE LT glazirmassza hozzaadasaval kell végezni, ami egyenletesebbé teszi a
megmunkalt fogpotlas felszinet, ugyanakkor fokozza stabilitasat.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e A Power Glaze égetés utan a fogpdtlast nem szabad még egyszer lefdjni, mert ezzel ismét csokkenne a szilardséaga.
e A hosszl ideji hités alatt a liftpozicionak 75 %-on kell lennie.

Hivatkozas:

o Az égetési paraméterekkel kapcsolatos tovabbi informacict jelen hasznalati Gtmutaté Szinhelyreallitas/Kiégetés
fejezetének 7.4 pontjaban talal.
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> 5. Festési technika/polirozas

e 5. Festési technika/polirozas
€ 5.1 Munkamenet-opciok monolitikus fogpétlasoknal

Folyamatlépések rendeldben és laborban

Szinmeghatarozas

v

PRAXIS

Preparalas/lenyomatvétel

v v

Manualis modellezés CAD/CAM-modellezés

Beagyazas
v
Préselés

v

Kibontas/kidolgozas

FOGASZATI LABOR

v

(Power Glaze) opcionalis

POLIROZAS

v v

~
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<
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=
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e}
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i
=
w
v}
o

Kézi polirozas Festési technika

Elokészités behelyezéshez

PRAXIS

v

Ragzités

o Megjegyzés:

e Munkamenet VITA AMBRIA préspelletbdl készult monolitikus fogpatlasokhoz (kézi polirozas vagy festési technika).
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> 5. Festési technika/polirozas

€ 5.2 Kézi polirozas

/¥ 1. polirozas eldpolirozd kerékkel és EP A fényességi szintet opcionalisan
2. polirozas finom, magasfény( polirozd paszta hozzéadasaval
polirozo kerékkel. fokozhatjuk.

fi

LY Tisztitas g6zborotvéval. Polirozott fogpotlas.

0 Megjegyzés:

e A fényességi szint a Power Glaze égetés elvégzése utan is beallithato, kizarélag finom,
magasfény( polirozo kerékkel végzett kézi polirozassal.

e (Opciondlis lehetdség az el6polirozas a sotétsziirke VITA CERAMICS polirozé szerszamokkal,
7.000 — 10.000 percenkeénti fordulatszammal.

e A magasfénydi polirozast a vilagossziirke VITA CERAMICS polirozé szerszamokkal,
4.000 —8.000 percenkeénti fordulatszammal kell végezni.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e Polirozas soran a hdfejlédés keriilendd!
e Ugyelni kell a csokkentett és egyenletes nyomasra.

0 Tipp:

e Ennél is magasabb fényességi szint gyémant polirozopasztaval (pl. VITA Polish Cera) érhetd el.

Hivatkozas:
e A VITA AMBRIA fogpotlasok rogzitésével kapcsolatos informaciot a jelen hasznalati Gtmutat6 7.8 Rogzités fejezetében talalja.
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> 5. Festési technika/polirozas

€ 5.3 Festési technika

r_L '-
A V4 \ A
\ L J AR L -
LW A fogpétlast alaposan meg kell ﬁ Opcionalis: korona a Power Glaze E Ezt kovetGen festékekkel a bukkalis
tisztitani a csiszoloportol. elvégzése utan. és ...

AL

E Készre égetett fogpotlas.

SR

n ... okkluzalis régio karakterizalasa és
glazlrozasa.

Alternativ megoldasként hasznalhato
GLAZE LT glazdr spray is.

o Megjegyzés:

e Karakterizalasahoz a VITA AKZENT Plus szinez6- és glazirmasszak allnak rendelkezésre.

e A maradék zsir vagy szennyezddés eltavolitasa érdekében a préselt fogpotlasokat a festés megkezdése eldtt gézborotvaval
meg kell tisztitani.

e Aszin intenzivebbé tételéhez vastagabb festékréteg felhordasa helyett ismételje meg a festék felvitelét.

e Anedvesithetdség javitasa céljabol a festendd feliiletet nedvesitstik VITA AKZENT Plus folyadékkal.

POLIROZAS

~
Y
=
=
S
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=
n
S
=
w
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0 Keérjiik, vegye figyelembe:
e AVITA AMBRIA és VITA LUMEX AC fogpdtlasokat VITA AKZENT Plus GLAZE LT anyaggal kell glaziirozni.
e A t0l vékony rétegben felvitt maz gyenge fényt eredményez. A tl vastag mazréteg és a tocsaképzddés kerilendd.
e (lazlr spray alkalmazasa esetén a mazat 10 - 15 cm tavolsaghdl, egyenletesen kell felszorni, szakaszosan nyomva a szelepet.
e A fogpotlasok belsé felszineit nem szabad lefdjni a glazir spray-vel.
e Atartossag novelése érdekében eldzetesen Power Glaze égetés végezhetd.
e Hosszan tart¢ leh(ités > 2,0 mm falvastagsag esetén



> 5. Festési technika/polirozas

e 5.4 Javaslatok karakterizalashoz és glazirozashoz

o Megjegyzés:

e Karakterizalas festékekkel
© Az egyedi karakterizalashoz a VITA AKZENT Plus festékmasszak hasznalhatok.
o A torzsi régio szinének intenzivebhé tételéhez VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS masszak allnak rendelkezésre.

* Mazégetés glazirmasszakkal
o A fényre égetés vegezhetd porral, pasztaval vagy szorassal felvinetd masszakkal.
o A fluoreszcencia fokozasahoz a VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT spray all rendelkezésre.
o A fogpétlas belsé felszinén talalhato glazirmasszat kiégetés ELOTT feltétleniil tavolitsuk el egy ecsettel.
o Hosszan tartd leh(ités > 2,0 mm falvastagsag esetén

Hivatkozas:
o Akarakterizalasra és glazlrra vonatkoz6 részletes informacioért kérjik, lapozza fel VITA AKZENT PLUS
feldolgozasi Gtmutatojat, Nr. 1925.
e Az égési paraméterekkel kapcsolatos informaciokat jelen hasznélati Gtmutatd 7.4 Szinhelyreallitas/Kiégetés
fejezetében talalja.
e AVITA AMBRIA fogpétlasok rogzitésével kapcsolatos informéaciot a jelen hasznalati Gtmutaté 7.8 Rogzités fejezetében talalja.
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> 6. Leplezéses technika

e 6. Leplezéses technika
€@ 6.1 Munkamenet leplezett fogpotlasokhoz

Folyamatlépések rendeldben és laborban

Szinmeghatarozas

v

PRAXIS

Preparalas/lenyomatvétel

v v

Manualis modellezés CAD/CAM-modellezés

Beagyazas
v
Préselés
v

Kibontas/kidolgozas

FOGASZATI LABOR

v
(Power Glaze) opcionalis
v

Leplezéses technika

v

Elokészités behelyezéshez

PRAXIS

v

Rogzités

o Megjegyzés:

e Munkamenet VITA AMBRIA préspelletbdl készilt, leplezett fogpétlasokhoz (Cut-back).
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> 6. Leplezéses technika

06.2 Cut-back és leplezés: Példa hid-fogpétlasra

A A

» Megtisztitott fogpotlas Power Glaze Formakiegészités VITA LUMEX AC Fogpotlas az els6 kiégetés utan.
utan (opcionalis) zomanc- és transzlucens masszakkal.

AR N

D Igény esetén formai korrekcio és E Kész, kidolgozott fogpotlas a Elkésziilt fogpotlas a glazlr égetés
ismételt kiégetés végzése. 2. kiégetés utan. utan.
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> 6. Leplezéses technika

06.3 Cut-back és leplezés: Példa veneer fogpotlasra

Préselés utan fogpotlas illesztése, Opcionalis: Fogpotlas Power Glaze Formakiegészites VITA LUMEX AC
csiszolas megfeleld csiszoloszerszammal, elvegzése utan zomanc- s transzlucens masszakkal.
kidolgozas és redukalas.

Kész fogpotlas magasfényii polirozas
utan.

Veneer az elsd kiégetés utan

Megjegyzés:

e (Cut-back technikanal incizalis, ill. okkluzalis régioban VITA LUMEX AC transzlucens- es
élmasszakat kell felhordani a redukalt VITA AMBRIA- fogpotlasra.

e Az anatomiai forma ismételt kiegészitése VITA LUMEX AC masszakkal torténik.

Kérjiik, vegye figyelembe:

e A Cut-back VITA LUMEX AC-vel torténd kiegésziteséhez NINCS szlikség mosoégetésre.
e AVITA LUMEX AC masszak keveréséhez a VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID javasolt.
e Eldzetesen elvégezhetd egy Power Glaze égetés.

Hivatkozas:
e Aleplezésre vonatkozo részletes informacioért kérjuk, lapozza fel VITA LUMEX AC hasznalati Gtmutatdjat Nr. 10605.
e Az égési paraméterekkel kapcsolatos informacidkat jelen hasznélati Gtmutatd 7.4 Szinhelyreéllitas/Kiégetés
fejezeteben talalja.
e A VITA AMBRIA fogpdtlasok rogzitésével kapcsolatos informaciét a jelen hasznalati Gtmutatd 7.8 Rogzités fejezetében talalja.

o Tipp:
e Afogpotlast igy lehet megbizhatoan és stabilan kiegetni égetépaszta nelkiil.

Inlay: https://www.instagram.com/reel/CkLf4-xDv1s/
Korona: https://www.instagram.com/reel/Cck6Df1qPEq/
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés
© 7.1 Szinhelyreallitas festési technikaval
1.1.1 VITA classical A1-D4

Teljes anatomikus fogpatlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS-szal

BUAEOEERE L =0 Pollot szine CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Fogszin

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 -
35 A35 -

v 35 0S A

B1 B1 -

B2 B2 - Egyedi alkalmazas:

ES01-ES07
B B -
B4 B3 S B Incizalis:
£S10, EST1,

C1 C1 - ES12, ES13

02 02 -

03 03 -

c4 c3 cSC

D2 D2 -

D3 D3 -

D4 D3 CS D
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

7.1.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER

Teljes anatomikus fogpétlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS-szal

RLALYSTEN 3,D'MASTER Pellet szine CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Fogszin

M1 M1 -

M2 M1 CSM2 + ESO1

0M3 0M3 -

™M1 ™1 -

M2 M2 -

2115 M1 CSM2* + CSL*

2125 2M2 CSM3* + CSL*

2M1 2M1 -

2M2 2M2 -

2M3 2M2 CSM3

2R15 M1 CSM2* + CSR* Eqyedi alkalmazas:
2R2.5 2M2 CSM3* + CSR* ES01—-ES07
3L15 3M1 CSM2* + CSL* Incizilis:
3125 3M2 CSM3* + CSL* ES10, EST1,
a1 M ~ ES12, ES13
3M2 3M2 -

3M3 3M2 CSM3

3R15 3M1 CSM2* + CSR*

3R2.5 3M2 CSM3* + CSR*

4115 M1 CSM2* + CSL* + 1/5 CSI0

4125 4m2 CSM3* + CSL* + 1/5 CSI0

AM1 AM1 -

4m2 4m2 -

4M3 4M2 CSM3 + 1/5CSI0

4R15 M1 CSM2* + CSR* + 1/5 CSI0
4R2.5 4m2 CSM3* + CSR* + 1/5 CSI0

Hivatkozas:

o A karakterizalasra és glazlrra vonatkoz6 részletes informacioért kérjiik, lapozza fel a hasznalati Gtmutatokat
Nr. 10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) és Nr. 1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.2 Szinhelyreillitas leplezéssel
1.2.1 VITA classical A1-D4 szinek

Teljes anatomikus fogpatlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS hasznalataval

Fogszin Pellet szine | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC |CHROMA STAINS | EFFECT STAINS
zomancmasszak DENTINE Transzlucens
masszak
Al Al light Al -
A2 A2 light A2 -
A3 A3 light A3 -
. Egyedi
A35 A3.5 medium A35 alkalmazis: -
A4 A35 medium A4 OPAL CSA
_ TRANSLUCENT
B‘l B1 med|um B1 Opal,neutral - Egyedi
B B medi opal-sky alkalmazas:
edium B2 opal-azure B EFFECT STAINS
B3 B3 medium B3 TRANSLUCENT - ES01-ES07
smoky-white Incizalis
B4 B3 medium B4 light-blonde CSB alkalmazés:
. misty-rose EFFECT STAINS
C1 C1 medium C1 SUn||ght - ES10. ES11 ES12
sun-intense ' ES13‘ '
2 C2 medium C2 deep-blue -
water-drop
% c3 light % foggy-grey -
ca 03 light ca PEARL cSC
shell
D2 D2 medium D2 -
D3 D3 medium D3 -
D4 D3 medium D4 CSD
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

1.2.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER szinek

Teljes anatomikus fogpétlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS hasznalataval

Fogszin Pellet szin | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC |CHROMA STAINS| EFFECT STAINS
zomancmasszak DENTINE Transzlucens
masszak
oM1 oM1 *light/smoky white OM1 -
0M2 OM1 *light/smoky white 0M2 CSM2 + ESO1
0M3 om3 *light/smoky white 0M3 -
M1 M1 light M1 -
M2 M2 light M2 -
215 M1 light 2L15 CSM2* + CSL*
2125 2M2 light 2125 Egyedi CSM3* + CSL*
alkalmazas:
M1 M1 light M1 -
ENAMEL
M2 M2 light 2M2 Clear
fo
2M3 2M2 light M3 : CSM3
. OPAL n n )
2R15 2M1 light 2R15 TRANSLUCENT | CSM2*+CSR Egyedi. _
Lneutral alkalmazas:
2R2.5 M2 light 2R25 opa ”le“k fa CSM3* + CSR* | EFFECT STAINS
oparsky ES01-ES07
3L15 M1 medium 3L15 opal-azure CSM2* + CSL*
. N . Incizalis
3125 3M2 medium 3125 TI:ﬁl;IIf.yl_tlvth:iltE;\IT CSM3* + CSL alkalmazas:
. , EFFECT STAINS
3M1 M1 light 3M1 light-blonde £S10, EST1 ES12
misty-rose
M2 M2 light M2 sunlight - EST3
. sun-intense
3M3 3M2 light 3M3 deep-blue CSM3
3R15 M1 light 3R1.5 water-drop CSM2* + CSR*
foggy-grey
3R25 3M2 medium 3R25 CSM3* + CSR*
PEARL
415 AM1 light a5 shell CSM2* + CSL* + 1/5.CSI0
425 M2 light 425 OSM3* + CSL* + 1/5.CS10
4M1 aM1 light aM1 -
aM2 4M? intense aM2 -
AM3 A2 intense A3 CSM3 +1/5 CSI0
4R15 aM1 light 4R15 OSM2* + CSR* + 1/5 €310
4R25 AM2 intense 4R25 CSM3* + CSR* + 1/5 CSI0
*50/50%-0s keverék

Hivatkozas:

o Aleplezésre vonatkozo részletes informacioért kérjlik, lapozza fel VITA LUMEX AC hasznalati Gtmutatdjat Nr. 10605.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

e 1.3 Préselési paraméterek VITA AMBRIA T, HT és ST-pelletekhez

Préselési paraméterek 100 g gyiiriihz VITA VACUMAT 6000 MP kalyhaban

17:21 :__"E ~ ;}ﬁl |_-:_ L [_",'a‘ll [_,11 VI.]:A

29.01.2024 =

2 1:Ready alabor &

+ AMERIA
s * T/HT /ST 100g-Mufiel o 3248

~ | e e R OB e
= > 23

17:22 i (=== |. e | g (T)

+ AMBRIA
+ T/HT/ST 200g-Muifel  38.00

.
59°C
e

100 C

S

=
A
N

o Megjegyzés:

e Ajavasolt préselési paraméterek T, HT és ST pelletekre érvényesek.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
¢ A préskalyhak kalibralasa:
A helyes préselési hémérséklet dontd jelent6ségl a fogpdtlas mindsége és eredménye szempontjabal.
Az els6 préselésnél javasoljuk, hogy a fogpotlassal egyltt egy viaszracsot is agyazzanak be.
Arécs kinézete alapjan, a kalibracios tablazat segitségével értékelheti a préselés eredményét,
szlikség esetén pedig modosithatja a préselési hémérsékletet. Lasd a 10642. szami Kalibracios tablazatot!
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

1.3.1 Préselési paraméterek VITA AMBRIA MO-pelletekhez

Préselési paraméterek 100 g gyiiriihoz VITA VACUMAT 6000 MP kalyhaban

e |l PR e A4 g [0 viTA
B1Ready Zlabor &

.rgc : m?ml:aum1 gk 3718

700°C

o o e eE eE e

e

- T

100°C

17:22 o = |_“'-9’?
e )| [ 2 A @] [Z° vma
B1:Ready alabor &
+ AMBRIA
+ MO 200g-Muffel ik 42:30

o Megjegyzés:

e Tovabbi dokumentaciot a kiilinboz6 préskalyhakra vonatkozd préselési paraméterekrdl weboldalunkon taldl:
VITA_10636_10636D_AMBRIA_Pressparameter
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.4 POWER GLAZE (opcionalis)

VITA AMBRIA Power Glaze égési paraméterei (opcionalis)

—

13:49 (| .|_ ‘_
18072023 | .3 .

= | [ = =¢
=1 ‘Qﬁﬁ,-'i *‘“l! ;]| 1 VIIA

B 2:5tandby & Labor (5]

+  AMBRIA ADD-ON
+  POWER GLAZE @ 1316

]
=

[
(]

e

1
=
=
&
Lx ]

el €] ) @] =) 2

® O

o Megjegyzés:

e A Power Glaze égetést minden fogpdtlas esetében a VITA AKZENT Plus GLAZE LT anyaggal egyditt lehet elvégezni.
o [7az égetés egyenletesebbé teszi a megmunkalt fogpatlas felszinét, s 550 MPa szintre noveli annak szilardsagat.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e A Power Glaze égetés elvégzése utan a fogpotlast nem szabad tobbé lefljni, mert ezzel ismét csokkenne a szilardsaga.
e A hosszl ideji hiités alatt a liftpozicionak 75 %-on kell lennie.
e Aszennyezddések és a tapadas elkertilése érdekében méhsejtes égetdtalca és platina stift hasznalata javasolt.
e Egyedi égetdtalca készitéséhez és a fogpdtlas megtamasztasahoz alkalmazhatunk égetépasztat. A fogpotlas rogzitéséhez
csak kevés mennyiségi égetbpasztat kell felrakni a stiftre. El kell keriilni a fogpatlas éget6pasztaval torténd kitoltését.

o Tipp:
o A fogpotlast igy lehet megbizhatdan és stabilan kiégetni éget6paszta nélkiil.
Inlay: https://www.instagram.com/reel/CkLf4-xDv1s/
Korona: https://www.instagram.com/reel/Cck6Df1qPEq/
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

e 1.5 Kiégetés festéshez/glazirozashoz

Egetési paraméterek VITA AKZENT Plus-szal végzett festési technikanal

o —> ~ d kb. —> VAC ~a

VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C o °C/min ot hém. °C o min °C
Power Glaze (opcionalis) 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*

Szinrogzités 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Fény 400 0:00 80 4:22 750 1:00 - 500%
Clair 400 £:00 50 7:00 750 1:00 - 500"

GLAZE LT Por ' ’ ’

Glazar *

GLAZE LT Spray 400 6:00 50 7:00 750 1:00 - 500
Glazar *

GLAZE LT Paste 400 8:00 50 7:00 750 1:00 - 500

e 1.6 Kiégetés leplezéses technikahoz

Egési paraméterek VITA LUMEX AC-vel végzett leplezéshez

VITA VACUMAT 6000 M |  Vt. °C g .,(j,;n ;,: ha::.b."’c = :ﬁf oo

Power Glaze (opcionalis) 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
1. Dentin 400 6:00 50 712 760 1:00 7:12 -

2. Dentin 400 6:00 50 7:06 755 1:00 7:12 500%
Szinrdgzités 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -

Fény 400 0:00 80 422 750 1:00 - 500*

Clazir 400 400 50 700 750 1:00 - 500*

GLAZE LT Por

oL AZGE'aLZT“;pray 400 6:00 50 700 750 1:00 - 500%

oL AZGE'aLZT“;aste 400 8:00 50 7:00 750 1:00 - 500%

Javitas 400 400 50 6:30 725 1:00 6:30 500%

*) A megfeleld hdmérsékletre torténd, hosszan tart6 leh(itést mindig az utolsd kiégetésénél javasoljuk elvégezni.
VITA VACUMAT 6000 M késziilékek liftpozicioja ebben az esetben >75% legyen. A kalyha kinyitédsa utén a
kiégetett targyat védeni kell a huzattol.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.7 Javaslatok kiégetéshez

o Megjegyzés:

e Keramiatalcak és -tliskék hasznalatat nem javasoljuk, mert a fogpdtlasok rajuk tapadhatnak.
® Ha mégis ezek hasznalatara keriil sor, javasoljuk, hogy platinafdliaval vagy kis mennyiségi VITA égetépasztaval vonjak be
azokat, megakadalyozzva ezzel a fogpotlassal valé érintkezést.
e Mas, nem ellenérzott kalyha alkalmazasa esetén az alabbiakat kell feltétlen(il szem el6tt tartani:
o A kiégetd kalyha rendelkezzen ellendrzétt, hosszd idejl hiités funkciéval, valamint vakuummal.
o VITA AMBRIA els6 alkalommal torténd alkalmazasa el6tt kalibralni kell a kalyhat. Kalibralaskor tartsa szem elgtt
a gyarto el6irasait.
e Kiégetés utan vegyik ki a VITA AMBRIA fogpatlasokat a kalyhabol, és huzattél védve, hagyjuk lehGini szobahdmérsékletre.
A még forrd fogpotlasokat ne érintstik fémfogaval, ne fajjuk le, és ne alkalmazzunk hirtelen hiitést.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
o Akiégetéshez méhsejtes talca és platina tiskék hasznalata javasolt.
e A megadott égési paraméterek a VITA VACUMAT kalyhakkal vannak 6sszehangolva (optimalisan a VITA VACUMAT 6000-

szériahoz).
e Ha nem VITA kalyhat hasznal, szlikség lehet a hmérséklet beallitasara, +/- 5 °C-kal max. +/- 10 °C-ig.

0 Tipp:

¢ Rendszeresen ellendrizni kell az égesi hémérsékletet, hogy megakadalyozzuk a tal erés Uvegesedest vagy az elegtelen égést.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.8 Rigzités
© 7.8.1 Rigzitési javaslat

VITA AMBRIA Adhezy Onadheziv Hagyomanyos
Rogzités rogzites rogzites
Veneer o - -
Inlay, onlay, részleges koronak ([ - -
Frontfog koronak o o O
Molaris koronak [ ] (] @)
3 taghdl ll¢ hid o o -
@ javasolt O lehet — nem lehet
© 7.8.2 Eljaras
Anyag VITA AMBRIA
Cirkonium-dioxid erdsités litium-diszilikat Gvegkeramia.
Indikacio Héjak, inlay, onlay, részleges koronék, korondk front és molaris régioban, 3 taghdl allo

hidak a 2. kisdrl6ig

Rdgzités médija

Adheziv, illetve dnadheziv rogzités — indikaciotol figgden (lasd fentl).
Megkiilonboztetiink dualkatésd és fényre keményed6 rogzitd kompozitokat.

A dudlkotés( (fényre keményedd és kémiailag kdtd) anyagok elsdsorban vastag fald és/
vagy sotét fogpotlasokhoz, a fényre keményedék a vékony falt fogpotlasokhoz

(féleg héjakhoz) ajanlottak.

Homokflvas

Savazas

20 masodpercig fluorsav géllel (pl. VITA CERAMICS ETCH).

Kondicionalas / Szilanizalas

60 masodpercig kifejezetten tivegkeramiaval 6sszehangolt anyagokkal.

Rogzités

Kifejezetten Uvegkeramiaval 6sszehangolt rogzitd anyagokkal.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.8.3 Régzitési opcick

e Adheziv rogzités
Az adheziv rogzitésnél a ragasztoanyag és a fogpatlas kozti, valamint a ragasztéanyag és fog keményszovete kozti
kapcsolddas kémiai kotés, ill. mikromechanikai retencid révén jon létre. A kémiai kotésnek, ill. a mikromechanikai
retencignak tulajdonithatoan nincs szlikség retencios preparalasra. A dentinhez, ill. a zomanchoz valo tapadast
elésegitendd, a kivalasztott ragasztoanyagoktol fliggden specialis rogzité rendszerek hasznalatara van szlikség a preparalt
csonkon. A behelyezett teljes keramia fogpatlas kotési szilardsagat fokozza az adheziv rogzités.

o Onadheziv rogzités
Onadheziv régzitésnél nincs sziikség arra, hogy a fog keményszovetét el6zetesen speciélis kiegészitd kezelésnek vessiik
ala, mivel a rogzit6 anyag onsavazo tulajdonsagot mutat a foggal szemben, ami a fogpdtlassal szemben mar nem all fenn.
A megfelel6 tapadéerck létrehozasa érdekében retencids preparalas javasolt, mivel a mikromechanikai, ill. kémiai kotés
csak részben tartja meg a fogpatlast.

e Hagyomanyos rogzités
Hagyomanyos ragaszto anyagokat kizarolag természetes fogakra kész(lt koronaknal szabad alkalmazni. A hagyomanyos
ragasztashoz a preparacionak retencios felszineket kell magaba foglalnia, és a preparacids iranyelveknek megfelelden az
anatémiai format a megadott minimais falvastagsagok betartasaval redukalni kell. Hagyoményos ragasztasnal a fogpotlas
helyben maradasa szinte kizarolag a kotoanyag és a fogpotlas kozott, valamint a kot6anyag és a preparacio kozott
|étrejovd tapadasi sdrlodasnak koszonhetd. A szilkséges tapadasi sirlodas biztositasa érdekében kb. 4-6°-0s preparacios
sz0g retentiv preparaldsra van sziikség, illetve az érintett keramia felszineket 20 méasodpercig VITA Ceramics Etch
anyaggal kell kezelni.

© 7.8.4 Kondicionlas

A fogpétlas kondicionalasa

A szilikatkeramiak illeszkedesét nem szabad szilikontartalma Try-in pasztaval ellendrizni, mivel szilikonolaj marad vissza a
feltleten, amit nehéz eltavolitani, és ami megakadalyozza a késébbi adheziv rogzitést.

A keramia fellletének is szennyezddésmentesnek kell lennie, ez a sikeres adheziv rogzités eldfeltétele. Az intraoralisan
beillesztett fogpotlasok tisztitasa alkohollal végezhet6. A kerdmia alsd részét ezutan 20 masodpercig fluorsavval marartjuk.

Itt kiilonosen dgyelni kell arra, hogy a fluorsavat gondosan applikaljuk fel a preparacio hataraig. Ezt kovetden a fluorsavat erds
vizsugarral le kell 8bliteni. Ajanlott az ultrahangos flird6ben torténd tisztitas (1 - 3 percig 98%-os alkohollal).

A tapadas javitasa érdekében szilan hasznélatat javasoljuk. Szilan alkalmazasa esetén a kovetkez6 eljarast kell szem el6tt tartani:
a szilan felhordasa eldtt a keramia feliiletét 98%-os alkohollal meg kell szaritani. A biztonsagos szilanizélasnak eldfeltétele a
tokéletesen szaraz fellilet. A szilannak 1 percig kell hatnia, utana le kell fijni, hogy a lehetd legvékonyabb szilanréteg maradjon
vissza. Egykomponensi szilan alkalmazasa esetén figyelni kell a lejarat datumara, kétkomponensi szilan esetében ezzel
szemben lehetdség van arra, hogy az adott munkahoz frissen dsszekevert oldatot hasznaljuk.

Fényre keményed6 kompozit alkalmazasa esetén egy fényre kotd adhezivet lehet (de nem muszaj) a keramia fogpdtlasra
applikalni. Dual kotés( kompozit esetében kertiljiik a fényre keményedd adheziv hasznalatat ennél a miveletnél.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

Maradék fogallomany kondicionalasa

Az adheziv rogzités alapfeltétele, hogy a felliletek szennyezddésmentesek legyenek. A szabadon all6 dentint lehetdség szerint
mar a preparalas alkamaval ajanlatos lezarni egy dentinadheziv kompozit felépitéssel. A fedetlen dentint az adheziv rendszer
felvitele el6tt meg kell tisztitani. Ezt legkénnyebben glicin por vagy viztartalmd aluminium-oxid szérasaval érhetjik el.
Bikarbonat por hasznalata ezzel szemben a tapadasi értékek csokkenéséhez vezet a dentinben, ezért keriilni kell. Alternativ
megoldasként a kavitast habképorral vagy fluoridmentes profilaxis pasztaval is megtisztithatjuk, egy kis forgd kefe segitségével.

Eljaras adheziv rendszerrel végzett hagyomanyos adheziv technikanal

Az eljaras soran feltétlen(l vegye figyelembe a gyartd eldirasait!

— Ha rendelkezésre all zomanc, azt 30 masodpercig maratni kell. Lefajas 30 mp, szaritas 20 mp. A maratott felszinnek utana
fehér opaknak kell lennie.

— Dentin primert 30 mp-ig egyszer hasznalatos ecsettel vagy Microbrush ecsettel bedorzsolni, 15 mp-en at szarazra fajni.

— Adheziv alapozdt 20 mp-ig beddrzsolni, 5 mp-ig 6vatosan lefdjni. Esetleges maradékokat felitatni. Fénnyel keményités 60 mp.

Titanbol késziilt abutment kondicionalasa
Kondicionalasnal feltétlentil vegye figyelembe a gyartd elgirasait!

Ha a gyart6 engedélyezi a ragasztasi fellletek lefujasat, akkor az alabbi eljarast kell szem el6tt tartani:
Az emergencia profil és a csavarcsatorna védelme (pl. glicerin géllel)
Ragasztasi felszinek lefijasa a vonatkozd gyartoi el6irdsoknak megfelelgen

— Alapos tisztitas gdzborotvaval, vagy ultrahangos flirddben. Tisztitas utan keriilendé barmiféle érintkezés a ragasztasi felszinnel.

Ragasztasi felulet kondicionalasa 60 masodpercig. Utana a visszamaradt felesleget szarazra fajni.

Cirkonium-dioxidbél késziilt abutment kondicionalasa

Kondicionalasnal feltétleniil vegye figyelembe a gyarto eldirasait!

— Abutment felszinének tisztitasa alkohollal (intraoralisan) vagy acetonnal (extraoralisan).
— Ezt kdvet6en Ceramic Primer felrakasa gyartd elGirasai szerint.

— Utdna rogzit6 anyag felhordasa a gyartoi adatok szerint.
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> 8. Miiszaki adatok/Informacié

e 8. Miiszaki adatok/informacio
© 8.1 Technikai-fizikai adatok

Tulajdonsag Meértékegység Erték
WAK 10°-K" kb. 9,4
Biaxialis szilardsag (préselés utan) MPa kb. 400
Biaxialis szilardsag (Power Glaze utan) MPa kb. 550
Oldhatdsag Hg/cm? kb. 30

© 8.2 Kémiai osszetétel

Komponensek Sily%
Zr0; (Cirkonium-dioxid) 8—14
Si0z (Szilicium-dioxid) 5866
Liz0 (Litium-oxid) 12-16
Pigmentek <10
Egyebek >10

0 Megjegyzés:
e A megadott m(szaki/fizikai értékek tipikus mérési eredmények, amelyek kiilonboz6 vallalkozasokon belil eléallitott
mintakra és a vallalkozasoknal fellelhetd mérdeszkozokre vonatkoznak.
e A mintak mas modon torténd eldallitasa és mas mer6eszkozok hasznalata mas mérési eredményekkel jarhat.

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/Informacié

© 8.3 Indikaciok attekintése

o Megjegyzés:

e Rendeltetési cél: VITA AMBRIA termékek fogaszati kezelések céljara szolgalé kerdmia anyag.
e P4ciens célcsoport: nincs megkotés
o (élzott felhaszndlo: Kizardlag szakmai felhasznalok — fogorvos és fogtechnikus (Rx only).

VITA AMBRIA jovahagyott alkalmazasa:

o Qkkluzalis veneer (Table Tops)*, veneer®

o Inlay*, onlay*, részleges korona*

o Koronak front- és moldris régidban

© 3 tagbal allo hidakhoz a 2. kis6rl6ig frontfog-régioban, szélsd pillérkent

o §7016 fogpotlasokhoz implantatum-szuprakonstrukcioként, front- és molaris régioban

© 3 taghdl all hidakhoz implantatum-szuprakonstrukcidként a 2. kisorlgig, implantatum-felépitményeken
o Sz6l6fog-mezostruktirak front- és moldris régidban

o Abutment-koranak front- és molaris régioban

*) Csak adheziv rogzitésnél.

e 8.4 Kontraindikacio

Kontraindikaciok:

°nem kielégitd szajhigiénia

© nem megfelel6 eredmeny( preparalas (mint pl. tangencialis preparalas)

o nem all rendelkezésre elegendd mennyiségli keményszovet

o elégtelen helykinalat esetén

© hiperfunkcié: tilzott mértékd ragasi funkcioval diagnosztizalt pacienseknél, féleg ,csikorgatas” és ,préselés” esetén
© hiperfunkcioval diagnosztizalt betegekneél devitalis fogak potlasa

© Endo koronak

o posterior hidak molaris régiéban

© tobb mint 3 tagbol ll6 hidaknal

©inlay hidak/Maryland hidak

o szabad vég( hidak

© olyan pacienseknél, akik allergiasak vagy érzékenyek az dsszetevékkel szemben

oinlay, onlay, veneer, részleges korona és okkluzalis veneer (Table Top) hagyomanyos vagy énadheziv rogzitése
o fogpatlasok ideiglenes behelyezése

Kérjiik, vegye figyelembe:
e Nem biztosithat eredményes munka VITA AMBRIA-val a kvetkezd korlatozo feltételek fennallasa esetén:
o Tobb VITA AMBRIA nyersdarab préselése egy ontégydir(iben.
o Leplezés olyan leplezd keramiaval, amely nem alkalmas VITA AMBRIA leplezésére, vagy amelynek az
égési homerséklete > 770 °C.
o A megadott minimalis fal- és csatlakozd vastagsag figyelmen kiviil hagyasa.
o Rapréselés: VITA AMBRIA-t nem szabad cirkénium-dioxidra és fémvézakra rapréselni.



> 8. Miiszaki adatok/Informacié

© 8.5 Altalanos kezelési utasitasok

o Megjegyzés:
o Kérjuk, kozvetlenll a kézhezvételt kovet6en gydzddjon meg a csomagolas és az anyag sértetlenségérdl.
e A csomagolasnak bontatlannak kell lennie.
e A csomagolason szerepelnie kell a gyarto, VITA Zahnfabrik nevének, valamint a CE-jelzésnek.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
e Kérjiik, figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast, mieldtt a préselési nyersdarabokat kiveszi a csomagolasbol.
Az utasitas a feldolgozasra vonatkoz olyan fontos informaciét tartalmaz, amely az On és paciensei biztonsagat szolgéljak.
e Ha nem tartjak be ennek a hasznalati utasitasnak minden egyes pontjat, akkor a VITA AMBRIA préselési nyersdarabok
nem hasznalhatdk fogpotlasok készitésére.

o Hivatkozas:

¢ Kockazatok
Az orvostechnikai eszkozokkel kapcsolatos stlyos incidensek bejelentésére vonatkozo informaciét, a fogaszati kezelések
altalanos kockazatait, a fennmaradd kockézatokat, ill. (adott esetben) a klinikai biztonsagot és teljesitményt (SSCP) érintd
osszefoglald jelentéseket itt talalja: http://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

o Hivatkozas:

¢ Rendeltetésszerii hasznalat
A VITA AMBRIA nyersdarabokat tarolja az eredeti csomagolasban, szaraz helyen.
A veszélyes anyag szimbdlummal jeldlt termékeket veszélyes hulladékként kell artalmatlanitani.
Az Gjrahasznosithatd hulladékot (pl. papir, manyag) megfeleld Gjrahasznositasi rendszereken keresztiil kell artalmatlanitani.
A szennyezett termékmaradvanyokat a regionalis el6irasoknak megfelelden, sziikség esetén el6kezelés utan, kilon kell kezelni.
Az anyagoknak nem szabad t6llik idegen anyagokkal szennyezddnitik (pl. a préselés kozben).

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/Informacié

e 8.6 Szimbolumok magyarazata

Orvosi termék MD Gyarto M
Kizarolag szakmai PR

felhasznaloknak Rx Only Gyartas iddpontja M
Hasznélat dtmutato EE:I Felhaszndlhats eddig g
betartasa

Egyszeri S -
felhasznalasra ® Cikkszam m
Gyartasi tétel LOT

szama (Charge)

© 8.7 Munkavédelem/Egészségvédelem

Munkavédelem és e Munkavégzés kizben viseljen megfelel6 véddszemiveget/arcmaszkot.
egészségvédelem e Munkavégzés elszivas mellett.

e Munkavégzéskor viseljen szajmaszkot.
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e 8.8 Biztonsagi adatlapok

VITA AMBRIA INVEST P Figyelem

e Kvarcot és krisztobalitot tartalmaz.

e Hosszabb vagy ismételt kitettség esetén karositja a tiidét.
Expozicios Ut: belégzés

e Ne lélegezze be a port!

¢ Rosszullét esetén forduljon orvoshoz!
Tartalmat a helyi eldirasok szerint kell artalmatlanitani.

VITA AKZENT PLUS: Veszély
— GLAZE LT Spray e Rendkiviil gyalékony aeroszol. Felszérhatd keramia glazdr.
~ FLUO GLAZE LT Spray e (sak fogaszati felhasznalasra. Intraoralis hasznalatra nem alkalmas.

® ©

Hasznélat el6tt kérjik jol felrazni. A tartaly nyoméas alatt all:
HG hatésara felrobbanhat. Nem szabad atszdrni vagy elégetni.
Ovja napsugarzastdl, és az 50 °C feletti hmérséklettdl.
Hasznalat utan se nyissa fel erdszakkal, és ne égesse el.
Ne fdjja nyilt ldngra vagy forrg feliiletre.
Tartsa tavol hoforrastol — ne dohanyozzon!

e Tartsa tavol tlizt6l, szikratol, nyilt 1angtél, forr fellletektdl

VITA Firing Paste Egészségiigyi kockazat/Figyelem

* Belélegezve rakot okozhat. Bdrirritaciot okoz. Csak szakmai
felhasznald részére.

e \/éddkeszty(i/véddruhazat/védészemiiveg/arcmaszk viselése.
ElGirt személyes véddfelszerelés hasznélata. Kilonleges kezelés:
Szennyezett ruhazat levétele, ismételt viselést megel6zden kimosni.
Elzarva tarolando.

e Anyag/taroldedény hulladékkezelése a helyi/regionalis/nemzeti/
nemzetkozi eldirasoknak megfeleléen. Szaraz allapotban (kiégetés
utan) torténd darabolaskor egészségre artalmas por keletkezik.

Hivatkozas:

e Részletesebb informéacidért kérjik, olvassa el a vonatkozo biztonsagi adatlapot!
o A megfelel6 biztonsagi adatlapokat letdltheti a www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter oldalrol
vagy megigényelheti faxon a (+49) 7761 562-233 szamon.
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e 8.9 Valtozatok, méretek és szinek

54

=z

(ab)

e
‘N
w
=
X

o
+—

©

N

o
=
P
=
(==
2]
=
<<
<
=
>

e Translucent T

VITA AMBRIA Préselhetd nyersdarabok

Transzlucencia fokozat

e High Translucent HT
e Super Translucent ST*
e Kozepes opacitas MO*

—> VITA classical A1-D4/Bleached Shades

Méret

Préselheto

nyersdarabok

LN
ol

Chroma

e monokromatikus

filigran veneer készitésehez, esztétikus teljes/részleges koronakhoz és harom tagbal allé hidakhoz a 2. kis6rl6ig

Szinek

Al

A2 A3

A3.5

B1

B2 | B3

C1

C2 | C3

D2

D3

Translucent

vV vV vV VvV VvV VvV Vv VvV

High Translucent

vV vV VvV VvV VvV VvV

VITA SYSTEM 3D-MASTER / Bleached Shades

Szinek

Szinek

Szinek ‘

MO0-0

MO-1

MO0-2

Medium Opacity

v

v

v

* csak S-pellet kaphatd
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e 8.10 VITA Rendszermegoldasok

. o .= * Digitalis szinmeghatarozashoz hasznélja a
Szinmeghatarozas VITA Easyshade V-t, vizualis szinmeghatarozashoz
i pedig egy VITA szinkulcsot.
. e Mintazashoz hasznaljon maradékanyagoktél mentesen
Modellezés g kieégethetd madell- vagy frézviaszt.

: e Bedgyazashoz alkalmazza a VITA AMBRIA INVEST P + F
Beagyazas | = SR beagyazomassza-rendszert, valamint a VITA AMBRIA
— N ont6gydrd rendszert.

Préselés e A VITA AMBRIA pelletek préseléséhez hasznalja
a VITA VACUMAT 6000 MP kombi préskalyhat,
b ill. az egyszer hasznalatos VITA AMBRIA PLUNGER
d préshélyegzot.
Leplezés* e A rekonstrukciokat leplezze a VITA AMBRIA-val ideélisan
@ o W Gsszehangolt VITA LUMEX AC leplez6 keramiaval.
Karakterizalas ey
Glazur —':— s e Afogpotlasok karakterizalasahoz és glazlirozaséhoz a
& &) VITA AKZENT PLUS festékek/glaz(irmasszék &llnak
® rendelkezésere.
Polirozas . . o o
] z l e Afogpatlasok polirozasahoz a VITA CERAMICS Polishing Set
@ 8 haszanalatat javasoljuk.

Rogzités

e Afogpotlasokat rogzitsék teljes vagy onadheziv kotéssel
a VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS anyagaival.

*) Opcionalis: A VITA LUMEX AC-vel végzett leplezés opcionalis munkafézis, és monolitikus fogpétlasi koncepcional elmarad.
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Tovabbi informaciot a VITA AMBRIA termékekrdl a
www.vita-zahnfabrik.com/ambria oldalon talal.

Teeth
& %
VITASYSTEM £ 2 3D-MASTER
% &
‘7"7@”[ e

Figyelem: termékeinket a hasznélati utasftashan leirtaknak megfelelden kell alkalmazni.
Nem véllalunk feleldsséget olyan karokért, amelyek szakszer(itlen anyagkezelésbél vagy
feldolgozasbol erednek. A felhasznald tovabbé koteles még a munka megkezdése el6tt
ellendrizni, hogy a termék a kivant felhasznalasi célra alkalmas-e. Feleldsségiinket kizar-
ja, ha més gyartok nem kompatibilis vagy nem engedélyezett anyagaival vagy eszkozei-
vel egy(itt hasznaljdk termékeinket, és ebbdl kar keletkezik. VITA Modulbox nem kdtelezd
eleme a terméknek. Jelen ismertetd kiaddsanak datuma: 2024.04

Jelen haszndlati Gtmutaté kiadasaval minden kordbban megjelent kiadas érvényét
veszti. A mindenkor aktudlis véltozat megtalélhatd a honlapon www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik tandsitott cég, és az alabbi termékek viselik a
c € 01 24je|zést:

VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Mas gyartok ebben a dokumentumban megnevezett termékei/rendszerei az adott gyartok
bejegyzett védjegyei.

Re Only [mo] (T3]

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kdmpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

ﬁ facebook.com/vita.zahnfabrik
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