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Pytania i odpowiedzi dotyczace ceramiki VITAVM 9
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- Napalanie i naktadanie warstwy BASE DENTINE Wash musi by¢

przeprowadzone wg wskazéwek zawartych w instrukcji obrdbki
materiatu, ktére s gwarancja wiasciwego spojenia miedzy
ceramika i podbudowa petnoceramiczna.

Przestrzeganie wiasciwej temperatury gwarantuje doktadne
napalenie BASE DENTINE. Swiezo natozone warstwy ceramiki
nie nalezy za szybko i za goraco podsuszac.

« W czasie korektury mostu nalezy odpowiednio wypetnic
przestrzenie miedzyzebowe ceramika. Instrumentem
rowkujemy tylko wilgotng ceramike. W przypadku suchego
materiatu ceramika nie taczy sie. Przed wypetnieniem
przestrzeni ceramika mozna ewentualnie uzyc¢ do zroszenia
oleistego ptynu jak np. VITA INTERNO Fluid (nie uzywac
oliwki dla dzieci!).

+ Modelacja podbudowy to pomniejszona forma anatomiczna

zeba. Dzieki takiej konstrukgji uzyskujemy jednakowa grubos¢
warstwy naktadanej ceramiki.

Guzki powierzchni zujacej modelujemy réwniez w zmniejszonej
formie. Modelacja przestrzeni miedzyzebowych ma wyglad
litery U. Taka modelacja wzmacnia cat podbudowe.

W obszarze brzegu korony nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
dokfadne naktadanie i przyleganie masy ceramicznej. Przed
procesem napalania mozna suchym i czystym pedzlem (pedzel
nr 10) przeciaggna¢ po catym obszarze korony (od czesci siecznej
do czesci szyjkowej).

Przed pierwszym napalaniem nalezy wyseparowac
poszczegélne cztony mostu az do masy podktadowe;.

Ceramika kurczy sie w czasie napalania w najgrubszym miejscu,
dlatego zalecamy naktadanie jednakowo grubych warstw
ceramiki. Nie stosowac do separacji instrumentéw, ktérych klingi
posiadaja zabki. Zastosowanie takich kling moze doprowadzi¢
do oderwania sie napalanej ceramiki od podbudowy.

Po wypolerowaniu powierzchni gumka nie jest mozliwe
zroszenie ceramiki. Powierzchnie nalezy dokfadnie oczyscic
mechanicznie z resztek gumki za pomoca szczotki polerskiej
z whosia koziego. Oczyszczenie powierzchni wytwornica pary
lub woda nie jest wystarczajace.

Resztki izolatora nie moga znajdowac sie na powierzchni
ceramicznej. Nie nalezy w zadnym wypadku uzywac oliwki

dla dzieci jako Srodka izolujacego. Réwniez swiezo zaizolowany
antagonista (przeciwzgryz) moze wywotac problemy.
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«Minimalna grubos¢ $cianek podbudowy musi wynosi¢

w obszarze szyjkowym 0,5 mm, a w obszarze powierzchni
zujacej 0,7 mm. Wartosci te sa wyznacznikiem solidnej
podbudowy. Mate korektury wykonujemy przed synteryzacja
podbudowy. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta
dotyczacych grubosci facznikéw miedzy przestami i koronami.

« Po synteryzacji podbudowy korekture przeprowadzamy za

pomoca diamentdw i turbiny posiadajacej spray (chtodzenie
woda). Zewnetrzne powierzchnie podbudowy nigdy nie nalezy
piaskowac. Podbudowe szlifujemy pod minimalnym naciskiem
stosujac wtasciwg ilos¢ obrotow (przestrzegac wskazéwek
producenta).

« Unika¢ w czasie obrébki powierzchni podbudowy wytwarzania

za wysokiej temperatury. Nie uzywac do obrébki kamieni,

w ktérych znajduje sie srodek spajajacy. Srodek ten moze

w postaci resztkowej pozostac na obrabianej powierzchni.

Po obrébce mechanicznej nalezy przeprowadzi¢ wypalanie
regeneracyjne catej podbudowy. Dziatanie termiczne na
podbudowe ma na celu zawrdcenie ewentualnej przemiany faz.
Powstate mikrorysy nie moga by zregenerowane.

« Modelacja podbudowy to pomniejszona forma anatomiczna

zeba. Dzieki takiej konstrukgji uzyskujemy jednakowg grubos¢
warstwy naktadanej ceramiki. Guzki powierzchni zujacej
modelujemy rdwniez w zmniejszonej formie. Modelacja
przestrzeni miedzyzebowych ma wyglad litery U. Nie modelowac
ostrych kantéw (stosowac tagodne przejscia w catej modelacji).
Taka modelacja wzmacnia cata podbudowe.

« Nigdy nie nalezy piaskowac powierzchni podbudowy, ktére

podlegaja licowaniu — w ten sposéb powstaja réznice w WRC
(wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej). W czasie piaskowania
obszaru wewnetrznego podbudowy nalezy uzywac czystego
Srodka piaskujacego. Nie uzywac piaskarek obiegowych
(cyrkulacyjnych).

«Aby optymalnie usieciowac powierzchnig Zr0, podbudowy,

zalecamy napalanie BASE DENTINE Wash (alternatywnie mozemy
zastosowac TRANSPA DENTINE, Chroma Plus, Effect Liner itd.).

Przestrzeganie wiasciwej temperatury napalania gwarantuje
wiasciwe topienie materiatu (+40°C w stosunku do normalnej
temperatury napalania). Powierzchnia musi sie btyszczec.

Grubo$¢ napalonej warstwy ceramicznej musi by¢
réwnomierna na catej powierzchni podbudowy.

Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwa temperature napalania i jej
parametry. W przypadku mostow wielopunktowych i mostéw
posiadajacych grube przesta nalezy ze wzgledu na niskie
przewodnictwo ciepta podbudowy cyrkonowej wybrac dtuzszy
czas podgrzewania (wysoko$¢ temperatury na jednostke czasu),
np. 45°C na minute. Funkcjonalnos¢ wszystkich zwojow
grzewczych w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca lusterka —
wszystkie zwoje musza by¢ rownomiernie nagrzane (optymalna
temperatura kontrolna znajduje sie w przedziale 200-300°C).

Powierzchnie napalonej ceramiki szlifujemy diamentami.
W przypadku zuzytych diamentéw nie zwiekszamy nacisku
na obrabiany obiekt, lecz wymieniamy diamenty na nowe.
Uzywamy tylko turbin ze sprayem (w czasie obrébki obiekt
musi by¢ chtodzony wodg).

W przypadku dodatkowej korektury, w ktérej wymagane
jest szlifowanie nalezy miejsce wygtadzic, a nastepnie
powtdrnie napali¢ glazure na cate uzupetnienie lub tylko
na oszlifowany obszar.

Grubo$¢ napalonej warstwy ceramicznej nie powinna
przekroczy¢ 2 mm.

Aby wyeliminowac w duzych pracach termiczne naprezenia
resztkowe w napalanej ceramice zalecamy wolne chtodzenie

w ostatnim programie napalania. Wolne chtodzenie ustawiamy
ponizej temperatury transformacji napalanej ceramiki

(w przypadku ceramiki VITA VM 9 wynosi ona okoto 600°C).

W ten sposob napalanie glazury, jak réwniez program ostatniego
napalania dentyny (jezeli praca bedzie tylko polerowana) moga
by¢ brane pod uwage jako program oszczednosciowy.

Temp. A Temp. °C
poczatC | =—p °C/min b d > -
Napal. dentyny 500° 6.00 min | 7.27 min 55° 910° 1.00 min 600° | 0.00 min

Pozycja windy w czasie chtodzenia 75%, cokot szamotowy do napalania prac znajduje sie jeszcze w komorze napalania.
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« Modelacja podbudowy to pomniejszona forma anatomiczna + Resztki izolatora nie moga znajdowac sie na powierzchni
zeba. Dzieki takiej konstrukgji uzyskujemy jednakowa grubo$¢ ceramicznej. Nie nalezy w zadnym wypadku uzywac oliwki
warstwy naktadanej ceramiki. Guzki powierzchni zujacej dla dzieci jako $rodka izolujacego. Réwniez swiezo
modelujemy rdwniez w zmniejszonej formie. Modelacja zaizolowany antagonista (przeciwzgryz) moze wywotac
przestrzeni miedzyzebowych ma wyglad litery U. Nie modelowac problemy.
ostrych kantéw (stosowac tagodne przejécia w catej modelacji).

Taka modelacja wzmacnia cata podbudowe. W zasie korektury mostu nalezy odpowiednio wypenic
przestrzenie miedzyzebowe ceramika. Instrumentem

« W czasie mieszania wszystkich mas ceramicznych nalezy rowkujemy tylko wilgotna ceramike. W przypadku suchego
wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy. Ptyn dodajemy do proszku materiatu ceramika nie taczy sie.
ceramicznego od bocznej strony tak, aby jak najlepiej wymieszac Przed wypetnieniem przestrzeni ceramika mozna ewentualnie
catod¢. Mase mieszamy za pomocg szpatutki ze szkfa lub agatu. uzy¢ do zroszenia oleistego ptynu jak np. VITA INTERNO Fluid
Nie uzywamy metalowych szpatutek — starcie minimalnej ilosci (nie uzywac oliwki dla dzieci!).

metalu w czasie mieszania masy moze doprowadzi¢ do
przebarwien w ceramice.

« Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na czystos¢ w miejscu pracy.
Kurz i brudna woda, w ktérej czyscimy pedzel moga rdwniez
stworzyc¢ réznorodne problemy jak np. tworzenie sie pecherzy.

« Unika¢ naktadania za duzej ilosci ptynu izolujacego.

« Przed pierwszym napalaniem nalezy wyseparowac poszczegéine
cztony mostu az do masy podktadowej. Ceramika kurczy sie
w czasie napalania w najgrubszym miejscu, dlatego zalecamy
nakfadanie jednakowo grubych warstw ceramiki. Nie stosowac
do separacji instrumentdw, ktdrych klingi posiadaja zabki.
Zastosowanie takich kling moze doprowadzi¢ do oderwania
sie napalanej ceramiki od podbudowy.

- Nalezy zwraca¢ uwage na whasciwg temperature napalania
i jej parametry. Funkcjonalno$¢ wszystkich zwojéw grzewczych
w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca lusterka — wszystkie
zwoje musza by¢ rownomiernie nagrzane.

+ Po wypolerowaniu powierzchni gumka, zroszenie ceramiki nie
jest mozliwe. Powierzchnig nalezy doktadnie oczysci¢
mechanicznie z resztek gumki za pomocg szczotki polerskiej
z whosia koziego. Oczyszczenie powierzchni wytwornicg pary
lub woda nie jest wystarczajace.
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« Modelacja podbudowy to pomniejszona forma anatomiczna
zeba. Dzieki takiej konstrukgji uzyskujemy jednakowgq grubos¢
warstwy naktadanej ceramiki. Guzki powierzchni zujacej
modelujemy rdwniez w zmniejszonej formie. Modelacja
przestrzeni miedzyzebowych ma ksztatt litery U. Nie modelowac¢
ostrych kantow (stosowac tagodne przejécia w catej modelacji).
Taka modelacja wzmacnia cata podbudowe.

« Unikac tworzenia sie wysokiej temperatury na powierzchni.

Zalecamy napalanie BASE DENTINE Wash (alternatywnie
mozemy zastosowac¢ TRANSPA DENTINE, Chroma Plus,

Effect Liner itd.). Aby utworzy¢ odpowiednie usieciowanie
powierzchni nalezy przestrzegac instrukji obrébki materiatu.
Przestrzeganie wtasciwej temperatury napalania gwarantuje
wiasciwe topienie materiatu (+40°C w stosunku do normalnej
temperatury napalania).

Przed pierwszym napalaniem nalezy wyseparowac poszczegdlne
cztony mostu az do masy podktadowej. Ceramika kurczy sie

w czasie napalania w najgrubszym miejscu, dlatego zalecamy
nakfadanie jednakowo grubych warstw ceramiki. Nie stosowac
do separadji instrumentdw, ktdrych klingi posiadaja zabki.
Zastosowanie takich kling moze doprowadzi¢ do oderwania

sie napalanej ceramiki od podbudowy.

Nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwg temperature napalania

i jej parametry. Funkcjonalno$¢ wszystkich zwojéw grzewczych
w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca lusterka — wszystkie
zwoje musza by¢ rbwnomiernie nagrzane — przeprowadzic

test grzewczy mufli pieca.

« Powierzchnig napalonej ceramiki szlifujemy diamentami.
Unikamy ciepta, ktére wywotuje szlifowanie pod zbyt
wysokim naciskiem. W przypadku zuzytych diamentéw nie
zwiekszamy nacisku na obrabiany obiekt, lecz wymieniamy
diamenty na nowe. Uzywamy tylko turbin ze sprayem

(w czasie obrébki obiekt musi by¢ chtodzony woda).

« Nie uzywac podstawek do napalania, ktére posiadaja
metalowe piny (nosniki).

- Podbudowe obrabiamy wytacznie diamentami i turbing ze

sprayem. Unikamy ciepta, ktdre wywotuje szlifowanie pod zbyt
wysokim naciskiem — ilo$¢ obrotéw wyznacza producent.
Unikac tworzenia sie wysokiej temperatury na powierzchni.

W przypadku zuzytych diamentdw nie zwiekszamy nacisku

na obrabiany obiekt, lecz wymieniamy diamenty na nowe.

Nie uzywac kamieni do obrébki.

W czasie mieszania wszystkich mas ceramicznych nalezy
wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy. Ptyn dodajemy do proszku
ceramicznego od bocznej strony tak, aby jak najlepiej wymieszac
catos¢. Mase mieszamy za pomocg szpatutki ze szkta lub agatu.
Nie uzywamy metalowych szpatutek — starcie minimalnej ilosci
metalu w czasie mieszania masy moze doprowadzi¢ do
przebarwien w ceramice.

Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na czystos¢ w miejscu pracy.
Kurz zawierajacy drobiny metalu i brudna woda, w ktdrej
czyscimy pedzel moga réwniez stworzy¢ réznorodne problemy.
Unika¢ naktadania za duzej ilosci ptynu izolujacego.

Powtdrne zroszenie i mieszanie masy ceramicznej
przeprowadzamy wodg destylowana. Rdwniez w tym przypadku
zwracamy uwage na wiasciwe rozmieszanie masy i unikniecie
tworzenia sie pecherzy.

Zwracamy uwage na réwnomierng wilgotnos¢ masy
ceramiczne;.

Wykluczy¢ ciagte nasaczanie i wysuszanie masy ceramicznej.

Piaskowanie pracy po 1 napaleniu dentyny za pomocg AL,0,
moze doprowadzi¢ do powstania pecherzy.
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« W czasie mieszania wszystkich mas ceramicznych nalezy

wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy. Ptyn dodajemy do proszku
ceramicznego od bocznej strony tak, aby jak najlepiej
wymieszac catos¢. Mase mieszamy za pomocg szpatutki ze szkfa
lub agatu. Nie uzywamy metalowych szpatutek — starcie
minimalnej ilo$ci metalu w czasie mieszania masy moze
doprowadzi¢ do przebarwien w ceramice.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage czysto$¢ w miejscu pracy.
Kurz zawierajacy drobiny metalu, jak rowniez brudna woda,

w ktdrej czyscimy pedzel moga wywotac rézne problemy.
Unika¢ naktadania za grubej warstwy ptynu izolujacego.

« Resztki po ptynie izolujacym nie mogq znajdowac sie na

powierzchni ceramicznej. Nie nalezy w zadnym wypadku
uzywac oliwki dla dzieci lub podobnych ptynéw jako srodka
izolujacego. Réwniez Swiezo zaizolowany antagonista
(przeciwzgryz) moze wywotac problemy.

- Temperatura napalania jest za wysoka lub za niska - nalezy
zastosowa¢ wiasciwe parametry i temperature napalania

(przeprowadzi¢ prébe napalania i test temperatury napalania).

« Uzyto za duzo masy TRANSPA DENTINE lub/i ENAMEL.

« UZyto za mato masy BASE DENTINE.

- Grubo$¢ natozonej i napalonej ceramiki jest za mata.

Aby wiasciwie zreprodukowac kolor, grubo$¢ licowanej
powierzchni ceramicznej musi wynosic co najmniej > 0,6 mm.

- Powtdrne zroszenie i mieszanie masy ceramicznej

przeprowadzamy wodg destylowana. Rdwniez w tym przypadku
zwracamy uwage na wiasciwe rozmieszanie masy i unikniecie
tworzenia sie pecherzy. Zwracamy uwage na réwnomierng
wilgotno$¢ masy ceramiczne;j.

Wykluczy¢ ciggte nasaczanie i wysuszanie masy ceramicznej.
Uzywamy tylko jednych i tych samych instrumentdw szlifujacych
do obrébki jednego materiatu.

« Za krétki czas podsuszania — ptyn nie zostat catkowicie wypalony.

Zwraca¢ uwage na whasciwe parametry i temperature
napalania ceramiki. Funkcjonalnos¢ wszystkich zwojéw
grzewczych w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca
lusterka — wszystkie zwoje musza by¢ réwnomiernie
nagrzane (optymalna temperatura kontrolna znajduje sie
w przedziale 200-300°C).

Resztki po ptynie izolujacym nie mogq znajdowac sie na
powierzchni ceramicznej. Nie nalezy w zadnym wypadku
uzywac oliwki dla dzieci lub podobnych ptynéw jako
$rodka izolujacego. Réwniez swiezo zaizolowany
antagonista (przeciwzgryz) moze wywotac problemy.

W przypadku korektury nie naktadamy za matych porgji
masy ceramicznej. W czasie naktadania ceramika powinna
by¢ wilgotna i nie powinna za szybko wysychac.

Mozna uzy¢ ptynéw, ktdre utrzymuja mase ceramiczng

w stanie wilgotnosci przez dtuzszy czas (VITA MODELLING
FLUID lub dodac pare kropel VITA Interno Fluid).

Temperatura napalania jest za niska.
Wskazéwka: przeprowadzic test WINDOW.

Unikac za czestego odsaczania i nasaczania masy.
Zwraca¢ uwage na réwnomierny stan wilgotnosci catej
masy ceramicznej.

Za krotki czas podsuszania — ptyn nie zostat catkowicie
wypalony.
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W czasie mieszania wszystkich mas ceramicznych nalezy
« W czasie mieszania wszystkich mas ceramicznych nalezy wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy. Plyn dodajemy do proszku

wykluczy¢ tworzenie sie pecherzy. Ptyn dodajemy do proszku ceramicznego od bocznej strony tak, aby jak najlepiej wymieszac
ceramicznego od bocznej strony tak, aby jak najlepiej wymieszac catos¢. Mase mieszamy za pomocg szpatutki ze szkta lub agatu.
catos¢. Mase mieszamy za pomocg szpatutki ze szkta lub agatu. Nie uzywamy metalowych szpatutek — starcie minimalnej ilosci
Nie uzywamy metalowych szpatutek — starcie minimalnej ilosci metalu w czasie mieszania masy moze doprowadzi¢ do
metalu w czasie mieszania masy moze doprowadzi¢ do przebarwien w ceramice.
przebarwier w ceramice.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na czystos¢ w miejscu pracy. « Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na czystos¢ w miejscu pracy.
Kurz zawierajacy drobiny metalu i brudna woda, w ktdrej Kurz zawierajacy drobiny metalu i brudna woda, w ktdrej
czy$cimy pedzel moga réwniez stworzy¢ réznorodne problemy. czyscimy pedzel moga réwniez stworzy¢ réznorodne problemy.

Unikac¢ nakfadania za duzej ilosci ptynu izolujacego.
- Unikac naktadania za duzej ilosci ptynu izolujacego. Nie nalezy

« Powtdrne zroszenie i mieszanie masy ceramicznej w zadnym wypadku uzywac oliwki dla dzieci lub podobnych

przeprowadzamy wodg destylowana. Rowniez w tym ptynéw jako $rodka izolujacego.

przypadku zwracamy uwage na wfasciwe rozmieszanie masy

i unikniecie tworzenia sie pecherzy. Zwracamy uwage na

réwnomierng wilgotno$¢ masy ceramicznej.

Wykluczy¢ ciggte nasaczanie i wysuszanie masy ceramicznej.

W przypadku korektury nie naktadamy za matych porcji
masy ceramicznej. W czasie naktadania ceramika powinna
by¢ wilgotna i nie powinna za szybko wysycha¢. Mozna uzy¢
ptyndw, ktére utrzymuja mase ceramiczng w stanie wilgotnosci
przez dtuzszy czas.

« Unikac za czestego odsaczania i nasaczania masy.
Zwraca¢ uwage na réwnomierny stan wilgotnosci catej
masy ceramicznej.

« Przed natozeniem ceramiki na przeszlifowane powierzchnie,
miejsca te nalezy odpowiednio zrosi¢ (nie uzywamy oleistych
ptynéw takich jak np. Interno Liquid).
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W obszarze brzegu korony nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage
na doktadne nakfadanie i przyleganie masy ceramicznej. Przed
procesem napalania mozna suchym i czystym pedzlem
przeciagnac po catym obszarze korony (od czedci siecznej do
czesci szyjkowej).

« Przed pierwszym napalaniem nalezy wyseparowac
poszczegdlne cztony mostu az do masy podktadowe;.
Ceramika kurczy sie w czasie napalania w najgrubszym miejscu,
dlatego zalecamy naktadanie jednakowo grubych warstw
ceramiki. Nie stosowac do separacji instrumen téw, ktdrych
klingi posiadaja zabki. Zastosowanie takich kling moze
doprowadzi¢ do oderwania sie napalanej ceramiki od
podbudowy.

« Korona nie, zyje” lub nie jest wystarczajacq przezierna —
mozliwe, e zostat uzyty niewfasciwy ptyn.

« Po napaleniu korona jest bardzo ,szklista” lub kontury korony
s zaokraglone — nalezy przeprowadzi¢ kontrole mufli grzewczej

pieca!

« Niewtasciwe parametry pieca lub uszkodzenie pompy
prézniowe;.

« Niewtasciwe podsuszanie, metnos¢, szaros¢,kole w oczy”.




Pytania i odpowiedzi dotyczace ceramiki VITAVM 9

Jakie materiaty i z nich wykonane podbudowy mozna licowac
ceramikg VITAVM 92

Wytyczne i instrukcja obrobki materiatu ceramicznego

VITAVM 9 oraz wytyczne dotyczace modelacji podbudowy
niezaleznie od producenta materiatu do podbudéw zalecaja
materiat 3Y-TZP (-A), jak réwniez bloczki VITA In-Ceram YZ.
Funkcjonalnos¢, jakos¢ i duza ilos¢ parametréw, ktére wzajemnie
s od siebie zalezne moze zagwarantowac tylko uzytkownik.
Poza tym ceramika VITA VM 9 nadaje sie Swietnie

do indywidualizacji VITABLOCS i ceramiki PM 9.

Jaki zakres zastosowania zostat wyznaczony
dla VITA VM 9 EFFECT LINER ?

VITA VM9 EFFECT LINER nie nalezy myli¢ z materiatem
LINER innych producentéw. VITA VM9 EFFECT LINER nie jest
przeznaczony do barwienia podbudéw z tlenku cyrkonu.

EFFECT LINER cechuje znakomita fluorescencja, ktora
potwierdzona jest naukowo. Wasciwie kieruje stopniem
fluorescencji z gtebi. Ma uniwersalne zastosowanie.

(o zaleca sie do barwienia podbuddw z tlenku cyrkonu ?

Zalecamy stosowanie ptynu VITA In-Ceram YZ COLORING LIQUID.
W przypadku niepodbarwionych podbudéw VITA In-Ceram YZ
zalecamy stosowanie VITA VM9 EFFECT BONDER-y, ktdre
gwarantuja wtasciwa reprodukcje koloréw.

EFFECT BONDER zostaje wymieszany z VITAVM 9 EFFECT
BONDER FLUID i natozony bardzo cienka warstwa na podbudowe
cyrkonowg (podobnie naktadamy opaker WASH na podbudowe
metalowg).

Jako alternatywe polecamy stosowanie podbarwionych
bloczkdw VITA In-Ceram YZ Color.

« (zy mozna catkowicie wypiaskowac podbudowe cyrkonowq przed

licowaniem ceramikg VITA VM 9 ?

Nie! Mechaniczna obrébka powierzchni podbudowy z tlenku
cyrkonu, jak np. szlifowanie diamentem lub piaskowanie, moga
spowodowac doptyw energii nadkrytycznej. Czynnik ten
prowadzi do powierzchniowego znieksztatcenia w przestrzennej
sieci krystalicznej, a nawet do przeksztatcenia fazowego w Zr0,.
Na wylicowana powierzchnie ma to nastepujacy skutek: na
powierzchni rozdziatu faz nawarstwiaja sie kompleksowe
naprezenia, jak réwniez podkrytyczny wzrost peknie¢, ktory
prowadzi do uszkodzenia lub catkowitego zniszczenia
wykonywanego uzupetnienia. Efekty te mozna rozpoznac

i potwierdzi¢ za pomocg rentgenograficznej analizy faz (zdj. 1).
Monoklinalny Zr0, posiada w przeciwiedstwie do tetragonalnego
Zr0, nizszy WRC.

W przypadku adhezyjnego cementowania uzupetnienia

z tlenku cyrkonu nalezy zastosowac kompozyt fosforanowy
zawierajacy monomer jak np. PANAVIA. Wypiaskowanie
powierzchni cementowanych AL,0; ( wielko$¢ 50 um) przy
cisnieniu < 2,5 bara umozliwia trwate spojenie miedzy
kompozytem i ceramika tlenkowa.

- Jakgq role odgrywa napalanie BASE DENTINE Wash?

Aby uzyska¢ odpowiednie spojenie i przyczepnos¢ miedzy
podbudowg cyrkonowa i ceramika polecamy napalenie

BASE DENTINE Wash. Jako alternatywe mozemy uzy¢ zamiast
Base Dentine np. Transpa Dentine Chroma Plus lub Effect Liner.
Najwazniejszy czynnik to zastosowanie wiasciwej temperatury
napalania. Program napalania materiatdw powinien mie¢ 0 40°C
wyzsza temperature niz normalna temperatura, ktéra jest
wyznaczona.

« (zy istniejq specjalne masy przyszyjkowe dla ceramiki VITA VM 9

i stosowane sq analogicznie np. do ceramiki VITA VM 13
napalanej na podbudowy metalowe?
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Pytania i odpowiedzi dotyczace ceramiki VITAVM 9

To masy VITA VM 9 MARGIN. Uzywa sie je do matych korektur
w obszarach brzegu korony. Skrdcenie czapeczki Zr0, ana-
logicznie do metalowej czapeczki nie jest mozliwe.

«Jak mozna mie¢ wptyw na stopieri intensywnosci ptynu COLORING
LIQUID w przypadku barwienia przeset w moscie ?

Poprzez naktadanie pedzlem mozemy zmieniac stopien
intensywnosci COLORING LIQUID.

Natozenie pedzlem wody destylowanej na podbudowe,
a nastepnie zanurzenie podbudowy w COLORING LIQUID
obniza stopieri intensywnosci koloru.

« Zgodnos¢ koloru z kolornikiem jest bardzo dobra, jednakze po
zatozeniu w jamie ustnej widoczne sq odchylenia od wyznaczonego
koloru (catos¢ oddziatywuje za ciemno).

Przyczyna moze by¢ przebarwiony kikut zeba. Dlatego nalezy
sprawdzi¢ kolor kikuta i w razie potrzeby odpowiednio pokry¢
lub wybielic.




Za pomoca kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna odpowiednio

i systematycznie dobrac i zreprodukowac wszystkie naturalne kolory
zebow.

Ceramike VITA VM mozna otrzyma¢ w kolorach VITA SYSTEM
3D-MASTER oraz VITAPAN classical, a to oznacza kompatybilnos¢

ze wszystkimi kolorami materiatéw VITA 3D-MASTER i VITAPAN
classical.

| konfeke Yine

VITA SYSTEM

paleta pry, %,
Wy
G,
»
=

3D-MASTER

Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do Scisle okreslonego zastosowania. Dlatego
tez powinien byc¢ stosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialno$ci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania
i uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do przetestowania produktu,
jezeli pragnie si¢ go zastosowa¢ do innych potrzeb. Wyklucza sie odpowiedzialnos¢
producenta, jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami
oraz urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza odpowiedzialnos¢ dotyczaca danych,
niezaleznie od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza sie w kazdym
przypadku do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie ponosi pod
zadnym wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za utracony
zysk, posrednie szkody, szkody bedace nastepstwem zdarzenia losowego lub
roszczenia o0s6b trzecich przeciwko kupujacemu. Zaleznosci zadtuzeniowe roszczen
z tytutu odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji
prawnej naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) s3 mozliwe tylko
w przypadku rozmysInego dziatania lub powaznego zaniedbania.

VITA
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