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Intrebadri si raspunsuri cu privire la VITA VM 9

Cu privire la punctele de mai jos, gdsiti la paginile
mentionate indicafii despre posibilele cauze.

Va rugdm sa verificati punctele respective care

ar putea fi cauza acestui fenomen:

1. Probleme de aderenta dintre scheletul ceramic
de oxid de zirconiu si / ceramica de fatetare YM 9 3

2. Retragerea materialului ceramic in zona de margine 3

3. Ciobire in materialul ceramic (Chipping) 4
4, Fisuri 5
5. Microfisuri 6

6. Formarea de microporozitater in profunzimea

materialului ceramic 6
7. Culoarea este prea cenusie / prea luminoasa 7
8. Aspect tulbure al materialului ceramic 7
9. Microporozitate pe suprafata ceramica 8
10. Puncte negre in ceramica 8
11. Gregeli la ardere 9
12. intrebari si raspunsuri 10,11




Intrebadri si raspunsuri cu privire la VITA VM 9

« Arderea de wash cu Base Dentine trebuie aplicata conform

indicatiilor instructiunilor de utilizare pentru a obtine o buna
amorsare a suprafefei. Respectarea temperaturii corecte este
necesara pentru topirea corecta a Base Dentine. Ceramica
proaspdt depusa nu se va usca prea rapid sau la temperaturi
prea inalte.

La corectarea unei punti se va avea in vedere ca la umplerea
spatiilor interdentare nu se va vibra materialul uscat pentru cd,
in caz contrar, materialul isi pierde aderenta. Spatiile inter-
dentare se vor umecta eventual inainte de umplere cu un lichid
special (de exemplu VITA INTERNO Fluid, NU utilizati ulei pentru
bebelusi).

Modelati forma micgoratd a dintelui ca schelet al constructiei,
pentru a putea obtine o grosime uniforma a materialului
ceramic stratificat manual.

Sustinerea cuspizilor (premodelare) in zona dintilor laterali.
Modelare in forma literei U a spatiilor interdentare.

- In zona de margine trebuie garantata o aderenta a maselor

adaugate. Pentru sigurantd, treceti eventual inainte de ardere
cu 0 pensula uscatd, curata (pensula nr. 10) peste aceste zone
(dinspre incizal spre cervical).

La prima ardere a puntilor separati intotdeauna complet pana la
masa ceramica de baza. Ceramica se contracta intotdeauna mai
mult in portiunea ei cea mai groasd, de aceea se recomanda

o grosime uniforma a stratului. Nu utilizati instrumente uscate si
prevdzute cu dinti de ferdstrdu. Prin aceasta ceramica se poate
desprinde de suprafata scheletului.

Dacd inainte de glazurare utilizati o guma de lustruit suprafata
nu mai poate fi udata ulterior cu glazura. Nu este suficienta
curdtarea cu jet de abur sau cu apd. Resturile de cauciuc siliconic
de la suprafatd trebuie indepdrtate mecanic cu o perie rotativa
aspra din par de capra.

Resturile lichidelor izolatoare nu trebuie sa ia contact cu
suprafata ceramicii. Nu utilizati ulei pentru bebelusi sau produse
similare pentru realizarea izoldrii. Contactul cu antagonisti
proaspat izolati (ocluzia) poate cauza deasemenea probleme.
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Grosimile minime ale peretilor coroanelor la formarea scheletului
trebuie respectate de la inceput, asa incat acestea sa nu fie mai
mici de 0,5 mm circular resp. 0,7 mm ocluzal. Nu prelucrati pe
cat posibil decat inainte de sinterizarea scheletului. Va rugam sa
respectati grosimile conectorilor indicate de producator.

Daca totusi dupa sinterizare devin necesare corecturi mici la
schelete, nu lucrati decat cu freze diamantate cu granulatie fina
si turbind rdcita cu apd. Nu sablati niciodata suprafetele
exterioare. Nu prelucrati cu prea mare presiune si respectati
numarul de rotatii indicat (respectati indicatiile producatorului).

Evitati acumularea de caldura la suprafatd. Nu utilizati pietre de
finisare, pentru ca liantul poate contamina suprafata scheletului.
Dupd slefuire realizati un tratament termic (ardere de regene-
rare) al scheletului, pentru a face reversibile transformarile de
faze care ar fi putut avea loc la suprafata.

Microfisurile aparute nu pot fi regenerate.

Modelati forma micsoratd a dintelui ca schelet al constructiei,
pentru a putea obtine o grosime uniforma a acoperirii ceramicii
fizionomice. Sustinerea cuspizilor in zona dinilor laterali.
Modelare in forma literei U a spatiilor interdentare. Muchii
rotunjite.

Nu sablafi niciodatd suprafata care trebuie fatetata pentru ca
acest lucru poate provoca diferente intre coeficientul de dilatatie
termicd al fatetei si cel al scheletului. La sablarea suprafetelor
interioare folositi nisip curat. Nu utilizati sablatoare cu
recirculare.

Pentru a garanta o amorsare optima a scheletului de Zr0, va
recomandam o ardere tip "wash" cu Base Dentine (alternativ se
pot utiliza si Transpa Dentine, Chroma Plus, Effect Liner, etc.).
Acestea se vor aplica conform indicafiilor din instructiunile de
utilizare. Respectarea temperaturii corecte (+40°C fata de
temperatura de ardere a dentinei) este necesard pentru topirea
corectd a materialului. Suprafata trebuie sa fie lucioasa.

« Grosimea stratului de material de faetare ceramic trebuie sd fie

uniformd pe toatd suprafata care urmeaza s fie fatetata.

Asigurati-va cd parametrii de ardere si temperatura de ardere
sunt corecte. La puntile de dimensiuni mari i la elemente mari
ale puntilor, din cauza conductibilitatii termice scazute a
scheletului de dioxid de zirconiu, se recomanda selectarea unui
ritm de incalzire mai lent, de exemplu 45°C pro minut. Va rugam
sa verificafi si sa testati mufla de ardere cu ajutorul unei oglinzi,
asigurandu-va ca toate spiralele de incalzire ard (temperatura
optimd de verificare este intre 200° i 300°C).

Slefuiti suprafata ceramicii de fatetare cu freze diamantate noi
cu granulatie fina. Aveti grija ca operatia de slefuire s nu
genereze temperaturi foarte mari. In cazul frezelor diamantate
tocite nu se maregte presiunea, ci se inlocuiesc cu altele noi.
Atundi cand utilizati o turbina aveti intotdeauna grija la
racirea cu apad.

Dacd dupa cimentare lucrarea mai trebuie ajustata prin slefuire,
trebuie efectuate din nou operatii de netezire. Acest lucru se
face cel mai bine prin repetarea glazurarii (in cazul cimentarii
provizorii) sau lustruirea mecanica a suprafetelor slefuite
(cimentarea definitiva).

Grosimea stratului de ceramicd nu are voie sa depaseasca 2 mm.

Pentru a evita eventuale tensiuni termice remanente in ceramica
de fatetare, mai ales la restaurdrile masive, recomandam o rdcire
lentd la ultima ardere pana sub temperatura de transformare

a ceramicii de fatetare (la VITA VM 9 aceasta este de cca. 600°C).
Aceasta poate fi si arderea de glazura sau ultima ardere de
dentind (dacd nu este necesard decat ceva lustruire mecanica).

Vt.°C A Temp.°C ~N

—_— °C/min — —

Arderea dentinei | 500° | 6.00min| 7.27 min|  55° 910° | 1.00min| 600° | 0.00 min

Pozitia la racire 75%, aga incat suprafata de lucru a soclului de ardere s se afle inca in camera de ardere
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Modelati forma micgoratd a dintelui ca schelet al constructiei,
pentru a putea obtine o grosime uniforma a placarii ceramice.
Sustinerea cuspizilor in zona dintilor laterali.

Modelare in forma literei U a spafiilor interdentare.

Atunci cand se amesteca masele ceramice trebuie avut in
vedere ca in timpul amestecului sa nu se formeze bule de aer.
Pentru aceasta adaugati lichidul in pulbere dinspre lateral

si amestecati bine pasta cu o spatula de sticla sau agat.

Nu utilizati spatule de metal, pentru cd astfel se ajunge

la abrazarea metalului si la modificarea coloristica a ceramicii.

Aveti grija ca locul de lucru sa fie curat; praful din ambient si apa
de spalat pensula care prezintd impuritdti pot duce la probleme
(ca de exemplu formarea de bule).

Evitati sd aplicati lichide izolatoare in exces.

La prima ardere a puntilor, separati intotdeauna complet

pana la schelet. Ceramica se contracta intotdeauna mai mult in
portiunea ei cea mai groasd, de aceea se recomandd o grosime
uniformd a stratului. Nu utilizati instrumente uscate si prevazute
cu dinti de ferastrau. Prin aceasta ceramica se poate desprinde
de suprafata scheletului.

Asigurati-va cd parametrii de ardere si temperatura de ardere
sunt corecte. Efectuati un control al spiralei de ardere, uitandu-va
cu 0 oglinda in camera de ardere si controldnd dacd spirala de
ardere se inroseste uniform de jurimprejur.

Dacad inainte de glazurare utilizati un o guma de lustru din
cauciuc siliconic, suprafata nu mai poate udata ulterior cu
glazura. Nu este suficientd curdtarea cu jet de abur sau cu apa.
Resturile de cauciuc siliconic de la suprafata trebuie indepartate
mecanic cu o perie rotativa aspra din pdr de capra.

.

Resturile lichidelor izolatoare nu trebuie sd ia contact cu
suprafata ceramicii. Nu utilizati ulei pentru bebelusi sau produse
similare pentru realizarea izoldrii. Contactul cu antagonisti
proaspat izolafi (ocluzia) poate cauza probleme.

La corectarea unei punti se va avea in vedere ca la umplerea
spatiilor interdentare separatiile nu se realizeaza in material
uscat, pentru cd, in caz contrar, materialul nu are aderenta.
Spatiile interdentare se vor amorsa eventual inainte de umplere
cu un lichid (de exemplu VITA INTERNO Fluid, NU utilizati ulei
pentru bebelusi).
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Modelati forma micgoratd a dintelui ca schelet al constructiei,
pentru a putea obtine o grosime uniforma a peretelui ceramic.
Sustinerea cuspizilor in zona dintilor laterali.

Modelare in forma literei U a spafiilor interdentare.

Evitati acumularea de caldura la suprafata.

Pentru a garanta o amorsare optima a scheletului de Zr0, va
recomandam o ardere tip "wash" cu Base Dentine (alternativ se
pot utiliza si Transpa Dentine, Chroma Plus, Effect Liner, etc.).
Acestea se vor aplica conform indicafiilor din instructiunile de
utilizare. Respectarea temperaturii corecte (+40°C fatd de
temperatura normald de ardere) este necesara pentru topirea
corectd a materialului. Suprafata trebuie sa fie lucioasa.

La prima ardere a puntilor, separati intotdeauna complet,

pana la schelet. Ceramica se contracta intotdeauna mai mult in
portiunea ei cea mai groasd, de aceea se recomanda o grosime
uniformd a stratului. Nu utilizati instrumente uscate si prevazute
cu dinti de ferastrau. Prin aceasta ceramica se poate desprinde
de suprafata scheletului.

Asigurati-va ca parametrii de ardere si temperatura de ardere
sunt corecte. Efectuati un control al spiralei de ardere, uitdndu-va
cu 0 oglindd in camera de ardere si controland dacd spirala de
ardere se inroseste uniform de jurimprejur.

Daca dupa cimentare lucrarea mai trebuie ajustata prin slefuire,
trebuie efectuate din nou operatii de netezire. Acest lucru se
face cel mai bine prin repetarea glazurarii (in cazul cimentarii
provizorii) sau lustruirea mecanica a suprafetelor slefuite
(cimentarea definitiva).

Nu utilizati un suport pentru ardere cu pinuri metalice.

«Ulterior se prelucreaza scheletul din dioxide de zirconiu cu

turbina cu apa si freze diamantate.

Nu prelucrati cu prea mare presiune si respectati numarul de
rotatii indicat (respectati indicatiile producatorului). La finisare
evitati acumularea de caldurd la suprafata. Nu utilizati abrazive
necorespunzatoare.

Atunci cand se amestecd masele ceramice cu lichid de modelat
trebuie avut in vedere ca in timpul amestecului sa nu se formeze
bule de aer. Pentru aceasta turnafi lichidul in pulbere dinspre
partea laterald si amestecati bine pasta cu o spatula de sticl
sau agat. Utilizarea de spatule de metal poate duce la abrazarea
metalului si la colorarea in cenusiu a ceramicii, de aceea este
interzisa. Aveti grijd ca zona de lucru s fie curatd, praful (de
metal) si apa de pensula care prezintd impuritati pot conduce

la aparitia de probleme. Evitati sa aplicati lichide izolatoare in
strat foarte gros.

(and se re-amesteca masele ceramice trebuie amestecate cu apa
distilata, nu cu lichid de modelare. Siin acest caz trebuie sd aveti
grija sa nu se formeze bule de aer. Aveti grija ca nivelurile de
umiditate ale maselor stratificate sd fie uniforme.

Evitati sa umeziti si sa uscati continuu.

Sablarea dupa prima ardere cu AL,0, poate produce
microporozitate.
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Atunci cand se amestecd masele ceramice cu lichid de modelat
trebuie avut in vedere ca in timpul amestecului sa nu se formeze
bule de aer. Pentru aceasta turnafi lichidul in pulbere dinspre
partea laterald si amestecati bine pasta cu o spatula de sticla
sau agat. Utilizarea de spatule de metal poate duce la abrazarea
metalului si la colorarea in cenusiu a ceramicii, de aceea este
interzisa. Aveti grijd ca zona de lucru sa fie curatd, praful (de
metal) si apa de pensuld care prezintd impuritdti pot conduce

la aparitia de probleme. Evitati sa aplicati lichide izolatoare in
strat foarte gros.

Resturile materialelor izolatoare nu trebuie sd ramana la supra-
fata ceramicii. Nu utilizati ulei pentru bebelusi sau produse
similare pentru realizarea izolarii. Contactul cu antagonisti
proaspat izolafi (ocluzia) poate cauza probleme.

Temperatura de ardere este prea mare sau prea mica: Aveti grijd
ca parametrii de ardere si temperatura de ardere sa fie corecte
(faceti proba cu ajutorul testului gradului de ardere cu Window).

S-a utilizat prea mult TRANSPA DENTINE si/ sau ENAMEL.
S-a utilizat prea putin BASE DENTINE.

Grosimea fatetarii este prea micd, pentru a garanta o repro-
ducere sigurd a culorii; trebuie asigurata o grosime a stratului
de ceramica = 0,6 mm.

(and se reamestecd masele ceramice trebuie utilizata apa
distilatd, nu cu lichid de modelare. Si in acest caz trebuie sd aveti
grijd sa nu se formeze bule de aer. Aveti grijd ca nivelul de
umiditate ale maselor stratificate sd fie uniform. Evitati sa
umeziti si sd uscati continuu. Nu utilizati freze pentru finisarea

a mai mult de un material.

Uscarea s-a facut prea repede, lichidul nu s-a eliminat complet.

Asigurati-va ca parametrii de ardere si temperatura de ardere
sunt corecte. Vd rugdm sa verificati si sa testati mufla de ardere
cu ajutorul unei oglinzi, asigurandu-va ca toate spiralele de
incdlzire ard (temperatura optima de verificare este intre 200°
51300°C).

Resturile materialelor izolatoare nu trebuie sd ramana la supra-
fata ceramicii deja arse. Nu utilizati ulei pentru bebelusi sau
produse similare. Contactul cu antagonisti proaspat izolati
(ocluzia) poate cauza probleme.

Aplicarea materialului pentru corecturd nu trebuie sa se facd in
portii foarte mici. Trebuie avut in vedere ca uscarea sa nu fie
prea intensd. Eventual utilizati un lichid care mentine mai mult
timp umiditatea (VITA MODELLING FLUID sau VITA Interno Fluid).

Temperatura de ardere este prea joasd.
Recomandare: faceti testul cu WINDOW

Evitati sd absorbiti umezeala si sa umeziti din nou la intervale
foarte scurte; asigurati-va ca nivelul de umiditate este uniform.
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Atunci cand se amesteca masele ceramice cu lichid de modelat
trebuie avut in vedere ca in timpul amestecului sa nu se formeze
bule de aer. Pentru aceasta turnati lichidul in pulbere dinspre
lateral si amestecati bine pasta cu o spatula de sticld sau

agat. Utilizarea de spatule de metal poate duce la abrazarea
metalului si la colorarea in cenusiu a ceramicii, de aceea este
interzisa. Aveti grijd ca zona de lucru sa fie curatd, praful (de
metal) si apa pentru spalarea pensulei care prezintd impuritafi
pot conduce la aparitia de probleme. Evitati sd aplicati lichide
izolatoare in strat foarte gros.

(and se reamestecd masele ceramice trebuie utilizata apa
distilatd, nu lichid de modelare. Si in acest caz trebuie sa avefi
grijd sa nu se formeze bule de aer. Aveti grijd ca nivelul de
umiditate ale maselor stratificate sd fie uniform. Evitati sa
umeziti si sd uscati continuu. Nu utilizati freze pentru finisarea
a mai mult de un material.

Aplicarea materialului pentru corectura nu trebuie sd se faca in

portii foarte mici. Trebuie avut in vedere ca uscarea sa nu fie prea

puternicd. Eventual utilizati un lichid care mentine umiditatea
mai mult timp.

Evitati sa absorbiti umezeala si sa umeziti din nou la intervale
foarte scurte; asigurati-va cd nivelul de umiditate este uniform.

Inainte de aplicarea ceramicii umeziti suprafetele slefuite
(de exemplu cu Interno Liquid).

Atunci cand se amesteca masele ceramice trebuie avut in vedere
ca in timpul amestecului sd nu se formeze bule de aer. Pentru
aceasta turnati lichidul in pulbere dinspre partea laterald

si amestecati bine pasta cu o spatula de sticla sau agat.
Utilizarea unei spatule din metal poate duce la abrazarea
metalului si de decolorarea ceramicii, de aceea este interzisa.

Aveti grijd ca zona de lucru sd fie curatd, praful (de metal) si apa
de pensuld care prezinta impuritati pot conduce la aparitia de
probleme.

Evitati sa aplicati lichide izolatoare in strat foarte gros.
Nu utilizati ulei pentru bebelusi sau produse similare.
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- In zona de margine acordati atentie unei bune adaptari
a masei ceramice nearse inca, eventual treceti peste aceste
zone cu 0 pensuld uscata si curatd, inainte de a le arde.

« Lapunti, inainte de prima ardere de denting, separati
elementele interdentar pana la schelet. Ceramica se contracta
intotdeauna mai mult in portiunea ei cea mai groasa, de aceea
se recomanda o grosime uniforma a stratului. Nu utilizati pentru
separare interdentara instrumente uscate si prevdzute cu dinti
de ferdstrau. Prin aceasta ceramica se poate desprinde de
suprafata scheletului.

« Coroana are un aspect "lipsit de viatd" sau nu este suficient de
translucida: eventual s-a folosit un lichid neadecvat.

- Dacd dupa ardere coroana are un aspect foarte “sticlos” sau
dacd marginile devin rotunde: verificati mufla de ardere!!

« Parametrii cuptorului nu sunt cei corecti, pompa de vacuum
este defecta.

« Uscare prealabild gresitd, aspect tulbure, coloratie inspre gri.
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(e materiale de schelet pot fi fatetate cu VITA VM 97

VITAVM 9 se recomanda pentru schelete din 3Y-TZP (-A)
indiferent de producdtor (ca de exemplu VITA In-Ceram YZ) sub
premiza respectarii cu strictete a instructiunilor de utilizare

si a directivelor formulate de VITA pentru crearea scheletului.
Pentru ca functionalitatea depinde de o multitudine de para-
metri, calitatea nu poate fi garantata decat de utilizator in
fiecare caz in parte.

Suplimentar VITA VM 9 este adecvat in cel mai inalt grad pentru
individualizarea tuturor VITABLOCS si PM 9 presat pe schelet de
oxid de zirconiu.

Care este obiectivul / domeniul de utilizare al VITA VM 9 EFFECT
LINER?

VITAVM 9 EFFECT LINER nu se poate confunda cu materialele
LINER ale concurentei. VITA VM 9 EFFECT LINER nu se utilizeaza
pentru conferirea culorii scheletului de dioxid de zirconiu.

EFFECT LINER dispune in mod evident de o fluorescenta foarte
intensa si este utilizat in mod universal pentru dozarea
gradului fluorescentei.

(e recomandati pentru conferirea culorii scheletului de dioxid de
Zirconiu?

Va recomanddm lichidul VITA In-Ceram YZ COLORING LIQUID,
utilizat inainte de sinterizare. Pentru scheletele VITA In-Ceram YZ
necolorate recomandam pentru o reproducere sigurd a culorii,
utilizarea VITA VM 9 EFFECT BONDER.

EFFECT BONDER amestecat cu VITA VM 9 EFFECT BONDER FLUID
se aplicd intr-un strat foarte subtire (ca aplicarea WASH la
metaloceramica).

(a alternativa puteti utiliza blocurile VITA In-Ceram YZ Color
pre-colorate.

- Scheletul de dioxid de zirconiu poate fi sablat complet inainte

de fatetarea cu VITA VM 9?

Tratamentele mecanice ale suprafetei ca slefuirea cu freze
diamantate sau sablarea cu jet de nisip pot aduce scheletul din
dioxid de zirconiu in contact cu cantitati critice de energie, ceea
ce poate conduce la deformarea retelei cristaline sau chiar la o
trecere dintr-o fazd in alta a Zr0,. Consecinfa acestui fapt pentru
fatetare este cd la suprafata de granitd se pot forma tensiuni
complexe care pot duce fie la deteriorarea imediata, fie la o
crestere a fisurilor si deci a deteriordrilor ulterioare ale restau-
rrilor. Acest efect poate fi pus in evidenta printre altele prin
analiza radiologicd (Figura 1). ZrO, monoclin are spre deosebire
de Zr0, tetragonal un coeficient considerabil mai mic de dilatatie
termicd. Daca restaurarea din oxid de zirconiu este cimentata
adeziv cu un compozit de cimentare cu con{inut de monomeri
fosfatici (de ex. PANAVIA), tratarea cu AL,0, de max. 50 um

a suprafetelor de lipit cu o presiune a jetului de < 2,5 bar
conduce la formarea unei legdturi durabile intre compozit

si materialul ceramic.

« (e scop are arderea de wash cu BASE DENTINE?

Arderea BASE DENTINE Wash se utilizeazd pentru obtinerea
unei aderente bune intre materialul scheletului si materialul de
fatetare. Alternativ se pot folosi Transpa Dentine, Chroma Plus
sau Effect Liner. Important este s se respecte temperatura de
ardere corecta. Materialele se ard la o temperaturd cu 40°C mai
mare decat temperatura pentru prima ardere de dentina
indicata.

- Existd pentru VITA VM 9 mase speciale pentru praquri ceramice si,

dacd da, se folosesc analog cu materialele de fatetare pentru
scheletele de ceramicd si metal, ca de exemplu VITA VM 132

Sunt disponibile mase VITAVM 9 MARGIN — acestea se utilizeaza
totusi pentru corecturi mai mici in zona de margine. O scurtare
a capei de Zr0, analog cu scheletul de metal nu este indicata.
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« (um se poate influenta intensitatea COLORING LIQUID la corpuri
de punte?

Prin aplicare cu pensula si nu prin imersiune in lichid intensitatea
COLORING LIQUID poate fi modificata.

Aplicarea apei distilate pe schelet cu ajutorul pensulei si
scufundarea ulterioara in COLORING LIQUID reduce capacitatea
scheletului de absorbtie a culorii.

Concordanta cu cheia de culori este foarte bund, totusi intraoral
se constatd diferente mari (aspect prea intunecat).

Un bont foarte colorat poate fi o cauza posibild.
De aceea va rugam sd verificati culoarea bontului si dacd este
necesar sa inchideti sau sa deschideti culoarea.




Cu ajutorul sistemului unic VITA SYSTEM 3D-MASTER toate culo-
rile dentare naturale se determina sistematic si se reproduc cu
fidelitate.

Materialele ceramice de fatetare VITA VM sunt disponibile in

culorile VITA SYSTEM 3D-MASTER. Compatibilitatea cromatica cu
materialele VITA 3D-MASTER este astfel garantata.

6\(\\'\ de prOZ‘eee

: 2
VITA SYSTEM  ° ®s  3D-MASTER
&
%ere,e i

Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrdri
necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sd verifice inainte de utilizare daca
produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumam raspun-
derea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele altui
producdtor. De altminteri raspunderea noastrd pentru corectitudinea acestor date este limi-
tatd la valoarea marfii livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu
conditia ca acest lucru s fie permis prin lege. Raspunderea noastrd este exclusd mai ales in
cazuri de profit pierdut, de daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau
daune interese pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru sé fie permis de lege. Acordarea de
daune-interese (eroare la incheierea contractului, incalcarea contractului, actiuni nepermise
etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta grava.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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