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1 Predmluva
1.1 VSeobecna upozornéni
Vazeny zakazniku,

dékujeme, Ze jste se rozhod| pro koupi ovladace VITA vPad easy uréeného pro ovladani
afizeni peci VITA VACUMAT 6000 M.

Pied uvedenim zafizeni do provozu si prectéte navod k obsluze!
Névod k obsluze predstavuje dileZitou pomlicku pro tspésny a bezpecny provoz
zafizeni.

Névod k obsluze obsahuje diileZité instrukce pro bezpecny, profesiondlni a hospodérny
provoz zafizeni. DodrZovanim téchto instrukci se vyhnete nebezpedim, udetfite na
opravach a vypadcich zafizeni. Rovnéz zvysite spolehlivost a Zivotnost zafizeni.

Veskeré obrazky a schémata v tomto névodu k obsluze slouZi jako obecné znézornéni
a v detailech nejsou urcujici pro konstrukci pfistroje.

Navod k obsluze musi byt u pfistroje stle k dispozici. Ndvod si musi precist
a dodrzovat kazda osoba, kterd je povéfena provadét na zafizeni resp. se zafizenim
nasledujici prace:

e ovladani

e odstranovani poruch v priibéhu préce,

e héZnou tdrzbu

e technickou ddrzbu (opravy, inspekce, zprovoziiovéni)

1.2 Ochrana autorskych prav

DiileZité upozornéni k ochrané autorskych prév:

© Urheberrecht 2011, VITA Zahnfabrik.V3echna prdva jsou vyhrazena.

Tento dokument nebo software , data a informace, na které je zde poukazovano
nebo které jsou zde obsazeny, obsahuji diivérné a zakonem chranéné informace o
firmé VITA Zahnfabrik.

Tento dokument nepiendsi nebo nepfedstavuje Zadné pravo nebo licenci pro
vyuZivani jakéhokoli softwaru, dat nebo informaci, prdva nebo licence na dusevni
vlastnictvi, prdv nebo povinnosti ze strany firmy VITA Zahnfabrik nebo jinych sluzeb v
této souvislosti.

Jakakoli prdva a povinnosti pro vyuZivani softwarovych dat, informaci nebo jinych
prav na dusevni vlastnictvi firmy VITA Zahnfabrik a jakykoli zavazek zajistovani
podpory musi byt stvrzeny zvlastni pisemnou dohodou s VITA Zahnfabrik.
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2 Obsah dodavky

2.1 Pristroj ve specialni krabici obsahuje:
e TVITAvPad easy
e 1ndvod k obsluze

3  Technické informace

Ovladac VITA vPad easy, pamét na 200 programd

31 Rozméry/Hmotnosti

VITA vPad easy
Sitka: 235 mm
hloubka: 156 mm
vyska: 150 mm
hmotnost: 0,6 kg
kryt: uméld hmota

3.2 Elektrotechnické udaje

Napdjeni 48 voltli DC je zajiSténo spojovacim kabelem z VITA VACUMAT 6000 M.
e napdjeni: 230V, 50/60 Hz

3.3 Okolni podminky

e okolniteplota: 2 °Caz 40 °C
e relativni vlhkost vzduchu max. 80 % pfi 31 °C
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4 Predepsany tucel poutziti

Zakladni konstrukce zafizeni

Zafizeni je zkonstruovano v souladu s aktudInim stavem techniky a podle uzndvanych
technickych bezpecnostnich norem. Presto pii neodborném pouZivani hrozi nebezpedi
pro zdravi a Zivot uZivatele nebo tFeti osoby, jakoZ i riziko poSkozeni pistroje Ci jinych
cennych predmétd.

Nedovolené zpiisoby provozu

Pristroj se nesmi provozovat se zdroji, vyrobky atd., na které se vztahuje nafizeni

0 nebezpednych latkach nebo které by mohly mit vliv na zdravi obsluhy.

Déle se nesmi provozovat s pfisluSenstvim, na kterém provedl provozovatel Gpravy.

Dovolené zpiisoby provozu

S piiistrojem smite pracovat pouze tehdy, kdyz jste si precetli a pochopili tento navod

k obsluze a dodrZujete postupy v ném popsané. Jiné nebo rozsifené pouzivani, jako
napfiklad prdce s jinymi nez predepsanymi vyrobky jakoz i prace s nebezpecnymi Ci
Skodlivymi latkami, se povazuje za pouzivani v rozporu s pfedepsanym Gcelem pouZiti.
Vyrobce/dodavatel neodpovida za ndsledné Skody. Za riziko odpovidd vyhradné
uZivatel.

5 Ovladani a cisténi ovladace

K obsluhovani ovladace nepouzivejte Spicaté nebo horké predméty, nebot by
mohly poskodit féliovou kldvesnici.

Na poskozeni féliové klavesnice, ktera vzniknou neodbornym zachazenim
p¥i jejim obsluhovani nebo Cisténi, se zaruka nevztahuje.

5. Zaruka a ruceni
Zdruka a ruceni se fidi smluvnimi podminkami.

© Pokud dojde ke zméné softwaru bez védomi a svoleni spolecnosti
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, zaniké ndrok na ruceni a zaruku.

5.2 Nahradni dily
Néhradni dily musi spliiovat technické pozadavky stanovené vyrobcem.
To je vzdy zajiSténo pfi pouZiti origindInich nahradnich dild firmy VITA.

5.3 Bezpecnostni pokyny

Pred uvedenim pristroje do provozu si prostudujte bezpe¢nostni instrukce

k VITA VACUMAT 6000 M (k tomu viz navod k obsluze VITA VACUMAT 6000 M,
¢ast Bezpecnostni pokyny).
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6 Bezpecnostni funkce

Vypalovaci zafizeni je pfi provozu s ovladacem VITA vPad easy vybaveno ndsledujicimi
bezpeénostnimi a monitorovacimi funkcemi:

monitorovani teplotniho cidla
monitorovani teploty
monitorovani vakua

ochrana pfed vypadkem napéti
monitorovani zvedaciho zafizeni

6.1 Vypadek proudu

Pfistroj je vybaven ochranou pied vypadkem proudu. Tento prvek brani pieruSeni programu
a tim chybnému vypalent pii krdtkodobém vypadku proudu. Ochrana pfed vypadkem
proudu se aktivuje, pokud k vypadku dojde, kdyZ bézi néjaky vypalovaci program.

Vypadek proudu po dobu kratsi nez cca 15 s.

Program bézi dale a nepierusi se, béhem této doby je displej mimo provoz. KdyZ napéti
sité opét nabéhne, na displeji se ukaze béZici program a informace, Ze do3lo k vypadku.

Vypadek proudu po dobu delsi nez cca 15 s.

Program se pierusi, displej je mimo provoz. KdyZ napéti sité opét nabéhne, ukdze se
na displeji informace, Ze dolo k vypadku proudu.

I\ Pozor! KdyZ napéti sité opét nabéhne, je potieba pro opétovné
spusténi ovladace cca 20 sekund.

7 Automatické kalibrovani teploty

Pfi spusténi jakéhokoli vypalovaciho programu provede procesor pokazdé
automatickou kalibraci teploty. Tato kalibrace teploty eviduje resp. koriguje veskeré
vzniklé odchylky elektronickych soucastek pfi méfeni a requlaci teploty.

Kalibrace trva cca 5 ms, takZe nema vliv na celkovy ¢asovy priibéh. Diky tomu je i pfi
dlouhodobém provozu pfistroje zajisténa konstantni teplota +/- 1 °C.

7.1 Servis

Dalsi informace k zafizeni ziskate na webové strance:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Pod polozkou Services / Equipment naleznete aktualizace softwaru ke stazeni. Déle
méte moZnost se zaregistrovat, aby Vam pfes Update-Messenger chodily na e-mail
automaticky aktudlni informace k zafizeni.

S technickymi dotazy k pfistroji, jakoZ i dotazy ohledné oprav a zdruky se obracejte
na nasledujici kontakty:

E-mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com

Tel. +49 (0) 7761 / 562-105, -106, -101
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8 Uvedenido provozu

Rovnéz si prostudujte instrukce k instalaci a zprovoznéni uvedené v navodu
VITA VACUMAT 6000 M.

e (vladac s pfivodnim kabelem zastr¢te do VITA VACUMAT 6000 M a ovladace
VITA vPad easy.

Zasunte vakuové cerpadlo.

Zasuiite hadici vakuového Cerpadla.

Pfipojte sitovy kabel.

Zafizeni zapnéte hlavnim vypinacem.

Zvedaci zafizeni zajede do dolni pozice, pak do horni a nakonec opét do dolni
(méfeni drahy zvedaciho zafizeni).

K jednotlivym piipojkédm viz bod 8.1
Pozor! Vypalovaci podstavec nasad'te na talii zvedaciho zafizeni!

Provoz bez vypalovaciho podstavce vede k poskozeni zafizeni v disledku pfilis
vysokych teplot.

8.1 Pripojky pristroje
(k tomu viz rovnéz navod k obsluze VITA VACUMAT 6000 M)

Ukazatel stavu

zelend — zafizeni je v rezimu stand-by
modrd — program je aktivni
Cervend — chyba

Pripojka pro ovladac

VITA vPad comfort/excellence/clinical
nebo

Rozvadéci skrifika (switchbox)

Pojistky pfistroje

Pripojka pro VITA vPad easy e

Pripojka pro vakuovou hadici /:

Pripojka pro sitové napéti

@
@

'%____ . ' Pripojka pro vakuové cerpadlo
@

Hlavni vypinac
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9 Popis ovladacii
Popis LED kontrolek

Prifazeni LED kontrolek v kfivce paleni zleva doprava:

doba a teplota predsouseni

predvakuum

hlavni vakuum

zvySovani teploty

konecna teplota a doba, po kterou md piisobit
teplota ochlazeni

e doba, po kterou ma plsobit teplota chlazeni

9.1 Popis displeje
Dvouradkovy displej md nésledujici funkce:
Horni fadek ukazuje ¢islo programu a teplotu vypalovaci komory.

Dolni fadek ukazuje hodnoty programu, teplotu, as a vakuum.

Po zapnuti pfistroje se vpravo nahofe ukdZe teplota ve vypalovaci komofe.

9.2 Spusténi rezimu stand-by

Pomoci programu €. 00 a stisknutim tlacitka # najede zvedaci zafizeni a dojde
k nahrati na teplotu rezimu stand-by. Tlacitkem STOP rezim stand-by ukoncite.

Teplotu rezimu stand-by |ze nastavit pres servisni program €. 201 v rozsahu
200 °C- 800 °C.

JestliZe zafizeni zapnete hlavnim vypinacem a spustite reZzim stand-by, najede zvedaci
zafizeni do horni polohy, kde zlistane po dobu cca 10 minut 2 — 3 cm otevfené, aby se

mohla odpafit kondenzovand voda z izolace.

Po dosazeni teploty rezimu stand-by a 5 dalSich minutach se zafizeni zavre.

9.3 Vypnuti piistroje

Pomoci programu €. 01 a stisknutim tlacitka # najede zvedaci zafizeni, displej ukaze
STAND. Zafizeni pak mizete vypnout hlavnim vypinacem.

9.4 Rychlé ochlazeni na pohotovostni teplotu

Pomoci programu €. 02 a stisknutim tlacitka # pfipojite vakuové Cerpadlo.

JestliZe je teplota ve vypalovaci komofe vyssi neZ teplota reZimu stand-by, zlistava

zvedaci zafizeni v dolni poloze, pfipoji se Cerpadlo a po dosaZeni teploty rezimu
stand-by minus 50 °C najede zvedaci zafizeni a nahfeje se na teplotu rezimu stand-by.
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9.5 Volba a spusténi vypalovaciho programu

Zadejte cislo programu
a potvrdte ho tlacitkem #.
Program spustite tlacitkem START.

Na spodnim fadku displeje se ukaze:

doba predsouseni

e doba zvySovani

e doba, po kterou ma pdsobit konecna teplota
e doba pro chlazeni

Funkce tlacitek, kdyz bézi program

6 Pokud stisknete toto tlacitko, kdyZ program bézi,
tak se na displeji ukdZe teplota pfedsouseni a konecnd teplota.

Pokud stisknete toto tlacitko, kdyZ program bézi,
tak se na displeji ukazou ¢asy vypalovani.

Toto tlacitko Ize stisknut, pouze kdyZ program bézi.
Na displeji se pak ukdZe hodnota a doba vakua.

:EE: Pokud stisknete toto tlacitko, kdyz program bézi,
tak se na displeji ukdze teplota ochlazeni.

Pokud stisknete toto tlacitko, kdyZ program bézi,
tak se vypalovaci program ukondi.

9.6 Zména parametrii programu — zadani novych hodnot

Po volbé vypalovaciho programu miizete kontrolovat a ménit jeho hodnoty.

Volba programu,
tzn. zadate cislo programu 1 - 200, potvrdite ho tlacitkem # a

stisknéte tlacitko Set — kontrolka pro pfedsouseni zacne blikat,
na displeji se ukdZe Cas a teplota pfedsouseni.

il

Stisknéte tlacitko casovani — doba predsouseni zacne blikat.
Pres klavesnici zménte ¢as a novou hodnotu potvrdte tlaitkem #.
Rozsah pro zadavani: doba predsouseni 0 — 40:00 min/s

Stisknéte tlacitko pro teplotu — kontrolka teploty zacne blikat.
6 Pomoci klavesnice zménte teplotu a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.
Rozsah pro zadavani: teplota predsouseni 200 °C — 800 °C

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukonci.
Stisknéte tlacitko Start a program se spusti,

=

nebo zkontrolujte/zmérite dalsi hodnoty programu.
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Volba programu,
tzn. zadate cislo programu 1 — 200, potvrdite ho tlacitkem # a

il

Stisknete tlacitko Set.
Kontrolka pfedvakua zacne blikat.

&

Stisknéte tlacitko casovani a ¢as predvakua zacne blikat.
Pites klavesnici zméiite ¢as a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.
Rozsah pro zadévéni: predvakuum 0 — 30:00 min/s.

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukonci.

E Stisknéte tlacitko Start a program se spusti,

nebo zkontrolujte / zménte dalsi hodnoty programu.
= Stisknéte tlacitko Set —
& kontrolka predvakua zacne blikat.

Stisknéte tlacitko asovani — cas hlavniho vakua zacne blikat.
Pites klavesnici zméiite ¢as a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.
Rozsah pro zadévani: Cas vakua max. ¢as zvy3ovani teploty

plus doba, po kterou ma teplota piisobit.

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukoni.

[l o v .
il Stisknéte tlacitko Start a program se spusti,
nebo zkontrolujte/zmérite dalsi hodnoty programu.
Stisknéte tlacitko Set —
{3 e o
i kontrolka zvySovani teploty zacne blikat.

Stisknéte tlacitko casovani — cas zvySovéni zatne blikat.

Pres klavesnici zménte ¢as a novou hodnotu potvrdte tlaitkem #.

Rozsah pro zadavéni: 03:00 az 40:00 min/s nebo 20 °C/min — 120 °C/min.
Pokud zadate hodnotu teploty nebo ¢as mimo dovoleny rozsah,

zobrazi se opét ERROR a posledni hodnota.

€ Pro zvySovani teploty je v servisnim programu €. 203
moZnost zvolit zadavani zvy3ovani teploty v °C/min.
(k tomu viz bod 10, servisni program €. 203).

Jestlize na zakladé zadané hodnoty pro zvy3eni teploty v min/s je
vypocitany ndrlst teploty nizsi nez 20 °C/min nebo vy33i nez maximaini
hodnota 120 °C, pak se automaticky nastavi platna doba pro zvySovani
v min/s.

Jestlize po zaddni zvy3eni teploty dojde ke zméné teploty pfedsouseni
nebo teploty vypalovéni, pak hodnota °C/min zdistdvd a upravi se ¢as

v min/s.

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukonci.
Stisknéte tlacitko Start a program se spusti,

nebo zkontrolujte / zménte dalsi hodnoty programu.
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Volba programu,
tzn. zadate cislo programu 1 — 200, potvrdite ho tlacitkem # a

stisknéte tlacitko Set —
kontrolka kone¢né teploty zacne blikat.

Stisknéte tlacitko pro teplotu — kontrolka teploty zacne blikat.
Pomoci klavesnice zménte teplotu a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.
Rozsah pro zadavéni: kone¢na teplota max. 1200 °C

Stisknéte tlacitko ¢asovani — doba, po kterou ma pisobit konecna teplota,
zalne blikat. Pres klavesnici zménte ¢as a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukondi.
Stisknéte tlacitko Start a program se spusti,

nebo zkontrolujte / zménte dalsi hodnoty programu.

Stisknéte tlacitko Set —
kontrolka teploty ochlazeni zacne blikat.

Stisknéte tlacitko pro teplotu — kontrolka teploty zacne blikat.
Pomoci kldvesnice zméfite teplotu a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.
Rozsah pro zadavani: 200 °C — 800 °C

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukonci.
Stisknéte tlacitko Start a program se spusti,

nebo zkontrolujte / zménte dalsi hodnoty programu.

Stisknéte tlacitko Set — kontrolka Casu pro ochlazeni zacne blikat.
Pres kldvesnici zmérite ¢as a novou hodnotu potvrdte tlacitkem #.
Rozsah pro zadavani: ¢as 0 — 40:00 min/s

Stisknéte tlacitko pro uloZeni — rezim nastavovani se ukonci.
Stisknéte tlacitko Start a program se spusti.

9.7 Tlacitka zvedaciho zarizeni

L

Tlacitka zvedaciho zafizeni — nahoru/ dolii
Tlacitka jsou aktivni, pokud neni zvolen zadny vypalovaci ¢i servisni program.

9.8 Klavesnice

0 -9 = zaddvani hodnot teplot a ¢asu
# = tlacitko pro potvrzeni
* = tlacitko pro mazani
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10 Servisni programy

VSechny programy uvedené v tabulce se zadavaji pres kldvesnici volbou €isla
uvedeném v kolonce ,Prog. ¢.” a potvrdi se tlacitkem #.

Nastavovani poloh
zvedaciho zafizeni pro
predsouseni a chlazeni

Interval zvedaciho
zarizeni

Rozsah pro zadavani 20 s — 2 min.

Pozice zvedaciho zafizeni pro
piedsouseni 1

Rozsah pro zadavani 0 - 30%
Stisknéte tlacitko Set:

Pozice zvedaciho zafizeni pro
predsouseni 2
Rozsah pro zadavani 30 - 50%

Stisknéte tlacitko Set:

Pozice zvedaciho zafizeni pro
piedsoudeni 3
Rozsah pro zadavéni 50 - 80%

Stisknéte tlacitko Set:

Pozice zvedaciho zafizeni pfi chlazeni
Rozsah pro zadavéni 0 - 80%

Ukoncite tlacitkem pro uloZeni.

Progr. ¢. Program Zadavani/ popis Displej
201 -# Zména pohotovostni Stisknéte tlacitko teploty — hodnota Zobrazi pohotovostni teplotu
teploty zalne blikat. Zadejte novou hodnotu
a potvrdte ji tlacitkem #.
Rozsah pro zadavani 200 °C — 800 °C
202-# Nastavovani Stisknéte tlacitko teploty — hodnota Displej ukazuje hodnotu
zalne blikat.
Zadejte novou hodnotu a potvrdte ji
tlacitkem #.
Rozsah pro zadavani +/- 20 °C pres
klavesnici.
Tlacitkem Set vyberete znaménko
minus.
Ukoncite tlacitkem pro uloZeni.
203 - # Zména zvySovani Volba zvy3ovani teploty v °C nebo min/s
teploty pomodi tlacitka Set.
Ukoncite tlacitkem pro uloZeni.
204 - # Neni obsazeno
205-# Doba intervalu Na displeji se ukaze doba intervalu a

pozice 1 zvedaciho zafizeni

Na displeji se ukaze pozice 2
zvedaciho zafizeni

Na displeji se ukdze pozice 3
zvedaciho zafizeni

Na displeji se ukaze pozice 4
zvedaciho zafizeni

Na displeji se ukaze teplota
vypalovaci komory
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Progr. ¢. Program Zadavani/ popis Displej
206 —# Rychlost zvedaciho Stisknéte tlacitko casovani — hodnota Na displeji se ukaze zadané hodnota
zafizeni na displeji zacne blikat. Zadejte novou
hodnotu a potvrdte ji tlaitkem #.
Rozsah pro zadavani 0 — 99
Stisknéte tlacitko pro ulozeni. Na displeji se ukaze teplota vypalovaci
komory
207 - # Inicializace VSechny hodnoty casii a teplot Na displeji se ukaze ,Programy”
zaddvanych podle tabulky péleni VITA
se nactou do paméti.
Pozor! Cizi programy se vymaZzou.
208 —# Signalizace Stisknéte tlacitko Set — Displej ukazuje 1 nebo 2
Volba 1 = konec programu —
jednordzovy signdl
Volba 2 = konec programu — trvaly signal
Ukondite tlacitkem pro uloZeni. Na displeji se ukaze teplota
vypalovaci komory
209—# Cita¢ provoznich hodin Na displeji se ukaze pocet
provoznich hodin
Ukondite tlacitkem STOP. Na displeji se ukaze teplota
vypalovaci komory
210 # Obnoveni Standardni nastaveni pro Na displeji se ukaze teplota
standardllnho e rychlost zvedaciho zafizeni vypalovaci komory
nastaveni -
e nastavovani teploty
e signalizaci skonceni programu
Program automaticky dobéhne a svilj
konec signalizuje uritou zvukovou
sekvenci (pipanim).
214—# Verze softwaru Ukoncete tlacitkem STOP Zobrazeni verze softwaru
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11 Chybova hlaseni

Cislo chyby Druhy zévady Odstranéni zévady
1 Zablokované zvedaci zafizeni Vycistéte zvedaci mechanismus
2 Zdvada ventilatoru Zkontrolujte pfipojeni ventildtoru — vyméte ventildtor
3 Vakuum neni nakalibrovano Vydistéte talif zvedaciho zafizeni
Zkontrolujte vakuové cerpadlo
Zkontrolujte a vycistéte tésnéni talife zvedaciho zafizeni
4 Vakua nebylo dosazeno Zkontrolujte vakuové cerpadlo
5 Zdvada teplotniho cidla Vyméiite teplotni ¢idlo
6 neni obsazeno
7 neni obsazeno
8 neni obsazeno
9 Aktualizace software se nepodafila. Inovu provedte instalaci aktualizaci softwaru.
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12 Tabulky paleni

Upozornéni:
U dentélnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pfedevsim na individudInim postupu uZivatele pfi vypalovani a vytvéreni konstrukce.
Pro vysledek je rovnéz smérodatny druh pece, umisténi teplotniho Cidla, nosi¢ vypalovanych vyrobkd, jakoz i velikost vypalovaného predmétu.

Nase uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny Gstné, pisemné nebo formou praktickych navodd)
jsou zaloZena na vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech.
Pesto plati tyto Udaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZzivatele.

Pokud by povrch, transparence nebo stupen lesku neodpovidaly vysledku provedeného za optimélnich podminek, je nutno proces vypalovani
odpovidajicim zplisobem upravit. Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypaleni.

Vysvétlivky parametrii paleni

Vit. °C Teplota pfi startu

- v v . gy
Doba predsuseni v min, doba zavirani

Doba zahfivani v min.

ZvySovani teploty ve stupnich Celsia za minutu

Tepl. cca°C Konecnd teplota

Doba, po kterou mé plsobit konecnd teplota

min.
o Teplota ochlazeni
C/min.

Doba, po kterou ma pdsobit teplota chlazeni

VAC min. Doba udrZovani vakua v minutach
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12.1 VITAVMe7

Progr. <. Program Vt.°C | r;: ]| nf; | “’C/fn'in.‘ cTceap‘!C r\x\:
60 BASE DENTINE Wash Brand* 500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30
61 Péleni MARGIN 500 6.00 740 60 960 1.00 740
62 Péleni EFFECT LINER 500 6.00 8.1 55 950 1.00 8N
63 1. dentinové péleni 500 6.00 127 55 910 1.00 127
64 2. dentinové péleni 500 6.00 7.16 55 900 1.00 716
65 Fixacni paleni barev pro malovéni 500 6.00 3.00 100 800 0.00 -
66 Péleni na lesk 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
67 Péleni na lesk s VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
68 Korekéni paleni's COR 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00

* pouze pfi pouZiti VITA In-Ceram AL for inLab

U dentélnich keramik zdvisi vysledek vypalovéni z velké miry na individualnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho ¢idla, nosici vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného pfedmétu.

Nase uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny stné, pisemné nebo formou praktickych navodd)
jsou zaloZena na vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech. Presto plati tyto iidaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele. Pokud by povrch,
transparence nebo stupe lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovani odpovidajicim
zplisobem upravit.

Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu paleného materialu po vypéleni.
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12.2 VITA VMe9

Progr. o | (I | AT LAT] Tl | [=]| [N]]|[=]] W
& Program v min. min. | °C/min. | cca°C min. °C min. min.
48 | Cistici paleni 500 3.00 6.00 33 700 5.00 - - -
49 Regeneracni paleni 500 0.00 5.00 100 1000 15.00 - - -
50 Péleni EFFECT BONDER* 500 6.00 6.00 80 980 1.00 - - 6.00
51 Pasta EFFECT BONDER* 500 6.00 6.00 80 980 2.00 - - 6.00
52 | oporDENINE 500 | 200 | &1 | 60 | 950 | 100 | - - e
53 Péleni MARGIN 500 6.00 8.21 55 960 1.00 - - 8.21
54 Péleni EFFECT LINER 500 6.00 749 55 930 1.00 - - 7.49
55 1. dentinové paleni 500 6.00 127 55 910 1.00 | 600*** | 0.00 127
56 | 2.dentinové paleni 500 6.00 716 55 900 1.00 | 600*** | 0.00 716
57 Péleni na lesk 500 0.00 5.00 80 900 1.00 | 600*** | 0.00 -
58 Paleni na lesk VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 | 600*** | 0.00 -
59 Korekéni péleni's COR 500 4.00 4.20 60 760 1.00 | 500*** | 0.00 4.20

* U nebarveného VITA In-Ceram YZ provedte paleni EFFECT BONDER.
POZOR: u barveného VITA In-Ceram YZ toto péleni odpada!

** U barveného VITA In-Ceram YZ provedte Washbrand BASE DENTINE.
POZOR: u nebarveného VITA In-Ceram YZ toto péleni odpada!

*** Pozvolné ochlazovani na odpovidajici teplotu je doporuceno pro posledni vypalovani fazetovaci keramiky, pozice zvedaciho zafizeni pfistroji
VITA VACUMAT by piitom méla byt > 75%.

U dentélnich keramik zdvisi vysledek vypalovéni z velké miry na individualnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho Cidla, nosici vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného pfedmétu.

Nase uZivatelsko-technickad doporuceni pro teploty vypalovani (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo formou praktickych
ndvod) jsou zaloZena na vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech.
Pfesto plati tyto tdaje pouze jako orientacni hodnoty pro uzivatele.

Pokud by povrch, transparence nebo stupefi lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces
vypalovani odpovidajicim zplisobem upravit. Pro priibéh vypalovéani neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti
povrchu paleného materidlu po vypaleni.
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12.3 VITAVM<9 na VITABLOCS®

Progr. ¢. Program Vit. °C | _> N / | | /_ | Ul V{\C
min. min. °C/min. cca’C min. min.
2 Fixacni paleni barev pro malovani 500 400 415 80 880 100 B
VITA SHADING PASTE / AKZENT
1. Individualizacni paleni
43 VITAVMO 500 6.00 749 55 930 1.00 749
2. Individualizacni péleni
44 VITAVM 9 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Paleni na lesk VITA SHADING PASTE,
SHADING PASTE Glaze, AKZENT,
45 AKZENT Glaze, AKZENT Glaze Spray, 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
AKZENT finishing agent
Paleni na lesk
46 VITA GLAZE LT praek 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
47 Korekcni paleni's VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
Paleni na lesk
104 VITAGLAZE LT pasta 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -

U dentélnich keramik zvisi vysledek vypalovéni z velké miry na individudlnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho ¢idla, nosici vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uzivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovéni (nezavisle na tom, zda jsou udéleny dstné, pisemné nebo formou praktickych navodi)
jsou zaloZena na vlastnich ¢etnych zkusenostech a pokusech. Pfesto plati tyto Gdaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele.

Pokud by povrch, transparence nebo stupen lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovani

odpovidajicim zpGsobem upravit. Pro pribéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovand pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypaleni.
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12.4 VITAVM#13

Progr. é. Program Vt.°C | r;: | n:n ‘ “’(/)r'nin‘. :;plc I\T/lll\:
26 Oxidacni paleni Dodrzujte udaje vyrobce slitiny!
27 Paleni WASH OPAQUE 500 | 200 | 512 75 830 | 200 | 512
28 Péleni WASH OPAQUE PASTA 500 | 400 | 512 75 890 | 200 @ 512
29 Paleni OPAQUE 500 | 200 | 512 75 830 | 100 | 512
30 Paleni OPAQUE PASTA 500 | 400 | 512 75 80 | 100 512
31 e 500 | 200 | 552 75 90 | 200 552
2 kot 00400 | 552 |75 | 90 | 200 | 552
33 P b st 500 | 200 | 536 75 920 | 100 | 536
| a2 500 | 400 | 53 75 | 920 100 536
35 Péleni MARGIN 500 | 600 @ 705 55 80 | 200 | 705
36 Péleni EFFECT LINER 500 | 600 | 705 55 80 | 100 | 705
37 1. dentinové péleni 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
38 2. dentinové pélent 500 | 600 | 6.44 56 870 | 100 | 644
39 Paleni na lesk 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
40 Paleni na lesk VITA AKZENT 500 | 400 | 445 80 880 | 1.00 -
4 Korek¢ni péleni's COR 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

U dentélInich keramik zvisi vysledek vypalovéni z velké miry na individualnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho ¢idla, nosii vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uZivatelsko-technickd doporuceni pro teploty vypalovéni (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo formou praktickych ndvod)
jsou zaloZena na vlastnich ¢etnych zkusenostech a pokusech. Presto plati tyto ddaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele.

Pokud by povrch, transparence nebo stuperi lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimélnich podminek, je nutno proces vypalovani
odpovidajicim zplsobem upravit. Pro prlbéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypéleni.
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12.5 VITAVMe15

Progr. ¢. Program Vt.°C | r;: ] n:n | ‘ C/)r'nin‘. (T;plc r\:l\:
14 Oxidacni paleni Dodrzujte udaje vyrobce slitiny!
15 Péleni WASH OPAQUE 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
16 Péleni WASH OPAQUE PASTA 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
17 Péleni OPAQUE 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
18 Péleni OPAQUE PASTA 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
19 Péleni MARGIN 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
20 Péleni EFFECT LINER 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
21 1. dentinové paleni 400 6.00 8.00 50 800 1.00 8.00
22 2. dentinové paleni 400 6.00 748 50 790 1.00 7.48
23 Pdleni na lesk VITA AKZENT 400 4.00 4.52 80 790 1.00 -
24 Paleni na lesk VIT GLAZE LT 400 4.00 4.45 80 780 1.00 -
25 Korekéni péleni s COR 400 400 7.00 50 750 1.00 7.00
103 Pélenina lesk 400 0.00 4.52 80 790 1.00 -

U dentélnich keramik zdvisi vysledek vypalovéni z velké miry na individualnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho ¢idla, nosici vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny istné, pisemné nebo formou praktickych navodd)

jsou zaloZena na vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech. Pfesto plati tyto daje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele.

Pokud by povrch, transparence nebo stupeni lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovani

odpovidajicim zpdsobem upravit. Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného

materidlu po vypaleni.
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12.6 VITA VMK Master®

Progr. ¢. Program Vt. °C | r;: a n:n | ‘ (/)r'nin‘. (T;p!c r\:l\:
90 Oxidacni paleni Dodrzujte tdaje vyrobce slitiny!
91 Péleni WASH 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
92 Péleni PASTE WASH 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
93 Péleni OPAQUE 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
94 Péleni PASTE OPAQUE 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
95 Péleni MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
96 Péleni LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
97 Fixacni paleni barev pro malovéni 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
98 1. dentinové paleni 500 6.00 749 55 930 1.00 7.49
99 2. dentinové paleni 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
100 Péleni na lesk 500 0.00 515 80 920 1.00 -
101 Pélenina lesk VITA AKZENT 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
102 Korekeni paleni's COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

Upozornéni:
U dentélInich keramik je vysledek vypalovani zavisly predevsim na individudinim postupu uZivatele pfi vypalovani a vytvéafeni konstrukce.
Pro vysledek je rovnéz smérodatny druh pece, umisténi teplotniho cidla, nosi¢ vypalovanych vyrobkd, jakoZ i velikost vypalovaného predmétu.

Nase uzivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo formou praktickych névodd)
jsou zaloZena na vlastnich cetnych zkusenostech a pokusech. Presto plati tyto idaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele.

Pokud by povrch, transparence nebo stupefi lesku neodpovidaly vysledku provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovani
odpovidajicim zpsobem upravit. Pro prlbéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana piistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materidlu po vypaleni.
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12.7 TITANOVA KERAMIKA VITA

Progr. we | 2D W B2 X =) w
<. min. min. | °C/min. | ca®C min. °C min min.
69 Bonderbrand — pasta 400 6.00 6.00 67 800 1.00 - - 7.00
70 Bonderbrand — prasek 400 2.00 6.00 67 800 1.00 - - 7.00
71 Paleni Opaque 400 2.00 4.00 98 790 1.00 400* 0.00 5.00
72 | Péleni MARGIN 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.00 8.00
76 Fixacni paleni barev pro malovani | 400 4.00 3.00 100 700 1.00 400* 0.00 -
73 | 1.dentinové paleni 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.00 8.00
74 | 2.dentinové paleni 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.00 8.00
75 | Péleninalesk 400 0.00 4.00 93 770 1.00 400* 0.00 5.00
77 | Péleninalesks AKZENT 400 4.00 4.00 93 770 1.00 400* 0.00 5.00

0d z&kladniho péleni se viechna dalsi paleni musi provadét pfi naprostém vakuu (v¢. doby, po kterou bude udrzovano).

* Zejména u masivnich restauraci se doporucuje pozvolné ochlazovéni az na 400 °C.

U dentélnich keramik zavisi vysledek vypalovéni z velké miry na individudlnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho ¢idla, nosici vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovéni (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny dstné, pisemné nebo formou praktickych navodi)
jsou zalozena na vlastnich ¢etnych zkusenostech a pokusech. Presto plati tyto iidaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele. Pokud by povrch,

transparence nebo stuper lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovéni odpovidajicim
zplisobem upravit.

Pro priibéh vypalovéni neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu paleného materialu po vypéleni.
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12.8 VITA OMEGA 900

Progr. ¢. Program Vt.°C | r;: a n:n ‘ ‘ C/)r'nin‘. (T;p!c [\:I\:
78 Oxidacni paleni Dodrzujte udaje vyrobce slitiny!
79 Prasek WASH OPAQUE 600 2.00 4.00 75 900 2.00 4.00
80 Pasta WASH OPAQUE 500 6.00 6.00 67 900 3.00 6.00
81 Prasek OPAQUE 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
82 Pasta OPAQUE 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
83 Péleni MARGIN 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
84 1. dentinové paleni 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
85 2. dentinové péleni 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
86 Korekéni paleni's COR 600 4.00 6.00 33 800 1.00 6.00
87 Péleni na lesk 600 - 4.00 75 900 2.00 -
88 Paleni na lesk s AKZENT Fluid 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
89 Péleni na lesk s Akz 25 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

U dentdlnich keramik zdvisi vysledek vypalovani z velké miry na individudlnim postupu technika pfi vypalovéni, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho Cidla, nosici vypalovanych vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovéni (nezdvisle na tom, zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo formou praktickych ndvoda)
jsou zaloZena na vlastnich ¢etnych zkusenostech a pokusech. Presto plati tyto ddaje pouze jako orientacni hodnoty pro uZivatele. Pokud by povrch,
transparence nebo stupe lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovéni odpovidajicim
zplisobem upravit.

Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota, kterou ukazuje pfistroj, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného materidlu po vypéleni.

Ptedpokladem pro optimalni vysledek odpovidajiciho spojovaciho materidlu je lehké tlakové napéti v keramice. Dobry vysledek rovnéz zavisi na velikosti
vyrobeného dilu, na druhu, tvrdosti a tepelné vodivosti pouZité slitiny a zejména na postupu, ktery technik zvoli pfi vypalovani.

Velice dobrych vysledki se jiz fadu let dosahuje, kdyZ se souinitel tepelné roztaznosti slitiny (méfeny pfi 25 °C— 600 °C) pohybuje v rozsahu
14,0 — 14,4 x 106 x K™ a VITA OMEGA 900, (méfeno pfi 25 °C— 500 °C) v rozsahu 13,4 — 13,9 x 106 x K. U vysSich hodnot soucinitele tepelné roztaznosti
slitin nesmi ve fazi ochlazovéni od prvniho dentinového pdleni trvat priichod teplotnim rozmezim 900 °C— 700 °C méné neZ tfi minuty.
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Poznamky
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Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizZete systematicky
ur¢ovat a dokonale reprodukovat vSechny pfirozené barvy zubd.
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Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich pouZiti. Neru¢ime za
74dné Skody, které vzniknou v ddsledku neodborné manipulace nebo zpracovani. Uzivatel je
ostatné povinen si pred pouZitim produktu ovéfit, zda je produkt vhodny pro zamyslenou oblast
pouziti. Narok na zdruku je rovnéz vyloucen tehdy, kdyZ je produkt pouzit v neslucitelné resp.
nepfipustné kombinaci s materidly nebo pfistroji jiného vyrobce. Nase ruceni za spravnost
téchto Udajl nezévislé na pravnim dlvodu, a pokud tak zékon pfipousti, je mimoto v kazdém

pfipadé omezeno na hodnotu dodaného zboZi podle faktury bez DPH. Zejména nerucime,
pokud tak zakon pfipousti, v Zddném pfipadé za usly zisk, nepiimé kody, za nasledné skody
nebo ndroky tretich osob viici kupujicimu. Naroky na nahradu skody v zdvislosti na zavinéni

(provinéni pii uzavieni smlouvy, nasledné nedodrzeni smlouvy, nedovolené jednani atd.) vzni-
kaji pouze v pfipadé imyslu nebo hrubé nedbalosti.

Datum vydéni tohoto informacniho materidlu: 03.12
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VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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