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1.1

1.2

Prélogo
Estas instrucciones para el manejo son una ayuda esencial para un servicio exitoso y sin peligros del
aparato.

Las instrucciones para el manejo contienen indicaciones importantes para el servicio seguro,
adecuado y rentable del aparato. Su observancia ayuda a evitar peligros, a reducir gastos de
reparaciones y tiempos de parada y a aumentar la fiabilidad y la vida util del aparato.

Todas las ilustraciones y todos los dibujos de estas instrucciones para el servicio sirven para la
visualizacion general y no son decisivas para la construccién del aparato en los detalles.

Las instrucciones para el manejo tienen que estar siempre a disposicion junto al aparato. Ellas tienen
que ser leidas y aplicadas por todas las personas encargadas con trabajos con y en el aparato, p. €j.,:

e manejo,

e eliminacion de fallas en el proceso de trabajo,

e cuidado,

e mantenimiento (mantenimiento, inspeccion, reparaciones)

Pictogramas

Este pictograma advierte respecto a un voltaje peligroso. Antes de abrir el aparato, éste
tiene que ser desconectado de la red sacando el enchufe de conexion a la red.

Este pictograma advierte respecto a superficies calientes. Es posible quemarse.
Este pictograma llama la atencién respecto a situaciones peligrosas con posibles dafios
personales fisicos o de la maquina.

Este pictograma indica consejos utiles, explicaciones y complementos para el manejo
del aparato.

ek

Derecho de autor

Estas instrucciones para el manejo se tienen que tratar de forma confidencial. Ellas deben ser usadas
solo por el personal autorizado. El dejarselas a terceros se puede efectuar sélo con el consentimiento
por escrito de VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG.

Todos los documentos estan protegidos en el sentido del derecho de autor.

No esté permitido traspasar y copiar los documentos, incluso parcialmente, tampoco la utilizacion y la
comunicacion de su contenido Las contravenciones son punibles y obligan al pago de
indemnizaciones por dafios y perjuicios.

Nos reservamos todos los derechos al uso de los derechos de proteccién comercial.
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2.2

Informaciones técnicas

Descripcion general

e Potente en la técnica - la mayor exactitud de la temperatura mediante regulacién de la temperatura
a través de 2 sensores de temperatura - confort que ahorra tiempo - modesto en la necesidad de
espacio - resultados de quemado 6ptimos.

e Caja de chapa de acero esmaltada y de acero fino

o Mesa de recepcioén para el material por quemar

e (Camara de quemado dotada con material aislante de alto valor
e Mufla de quemado de cuarzo

e Sonda térmica (platino / rodio - platino)

e Regulaciéon automatica de la temperatura

o Exactitud de la temperatura, mas/menos 2 °C

Pieza de mando externa dotada con

e Monitor, pantalla tactil grafica en colores, facil de abarcar

e Manejo claro de abarcar y autoexplicativo

¢ Indicaciones de manejo para las posibilidades de entrada

e Visualizacién - Modo de graficas y de tablas

e Memoria interna para 500 programas de quemado aproximadamente

e Conexién USB para memory stick para usuarios de programas especificos
e Software updates a través del memory stick

e Captacioén de los datos de quemado a través del memory stick

o Conexiéon RS 232 para el escaner




Programas de quemado

e Capacidad de memoria para 500 programas aproximadamente.
e Regulacién de la temperatura de disposicion.
e Division de los programas de quemado segun los grupos de materiales.

e Posibilidades de entrada de los grupos de quemado/programas de quemado,
numérica/alfanuméricamente.

e Crear nuevos grupos de materiales, borrarlos, cambiarlos, copiarlos/insertarlos, seleccionarlos.

e Crear nuevos grupos de programas de quemado, borrarlos, cambiarlos, copiarlos/insertarlos,
seleccionarlos.

e Regulacion del aumento de la temperatura en °C/mn (°F/mn) o en minutos.

e Aumento de la temperatura con conmutacion simultanea de la bomba de vacio.

o Aumento de la temperatura solo después de alcanzar/mantener el valor de vacio.

e Cambios de los valores de los programas para una ejecucion unica del programa.

e Prevacio regulable

e Tiempo regulable de vacio.

e Valor regulable de vacio.

o Abrir las camaras de quemado manteniendo simultaneamente la temperatura de disposicion.
o Modo standby después de la ejecucién del programa.

e Memoria de los programas del usuario a través del memory stick.

e Seleccion de los programas del usuario a través del memory stick.

o Enfriamiento rapido a temperatura de disposicién después de ejecutado el programa.

Servicio - Programas

e Seleccién de idiomas (D, E, F, SP, I)

e Informaciones (software, software-update, n° del aparato, e-mail de servicio)

e Ajuste de la luminosidad de al pantalla

o Memorizar, exportar datos del proceso

e Configuracion de la fecha / de la hora

e Formato de la visualizacién de la temperatura °C o °F, la fecha / la hora 24h/am/pm.
e Regulacién de la velocidad del ascensor.

o Datos de servicio (total de horas de servicio, horas de servicio de la mufla de quemado, datos
referentes a la mufla de quemado, cantidad de los programas de quemado iniciados)

e Calibrado (programa para la prueba de plata, entrad del offset de la temperatura, ajuste del vacio)
e Interrupcién del programa (accionar el boton "Stop" 1 6 2)




Memorizacioén de los datos de quemado para el aseguramiento de la calidad

Memorizaciéon de los valores nominales y reales de los datos de quemado (vea los puntos 23.4 y
121

Memorizar el nombre del usuario, el numero del aparato, la fecha del proceso de quemado, el
nuam. del pedido

Memorizar informaciones del material mediante escaner* (fabricante, articulo n°, carga n°)

Estos datos se memorizan en la memoria de la pieza de manejo y mediante el memory stick son
exportados al programa de administracion* (FDS - Firing -Data - System) en el PC (vea el
punto 23.4).

pedidos por separado.

o * El programa de administracion FDS y el escaner son accesorios especiales y tienen que ser

Funciones de seguridad

Control del sensor de la temperatura

Control de la temperatura

Control del vacio

Proteccion contra el corte de la tensiéon de alimentacion
Control del ascensor




6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Dimensiones/Pesos

Aparato de quemado

e Ancho:

e Profundidad:

e Altura:

e Caja: Acero/Acero fino

e Peso: 1 A

e Medida util del quemador:

e Temperatura del quemador:

Pieza de mando

Ancho:

Profundidad:

Altura:

Caja: Acero/Acero fino
Peso:

240 mm
340 mm
460 mm
4,0 kg
Diametro: 90 mm
Altura: 55 mm
max. 1200 °C
210 mm
160 mm
160 mm
2,0 kg

Caracteristicas eléctricas del quemador/pieza de mando

e Conexion eléctrica:
o}
e Consumo de potencia

230 voltios, 50 Hz
100/110 voltios C.A., 50/60 Hz
max. 1500 Watt

Caracteristicas eléctricas de la bomba de vacio

e Conexion eléctrica:

o]
e Consumo de potencia
e Peso:

Alcance del suministro

230 voltios, 50/60 Hz
100/110 voltios, 50/60 Hz
max. 0,2 KW

aprox. 6,4 kg

El aparato en cartén especial completo con:

1 pieza de mando
1 memory stick

1 z6calo quemador

1 pinza para el horno

Accesorios especiales a peticion:
e Bomba de de vacio: 230 Volt, 50/60HZ 6 100/110 Volt, 50/60 Hz

1 cable de conexion para la pieza de mando
1 cable de conexidn para la conexion a la red

1 paquete con portadores quemadores Ay B
1 paquete soportes de quemado G

1 instrucciones para el manejo

1 lapiz de mando para la pieza de mando

e Programa de administracién FDS

e Escaner

10



ig. 1

] Placa para poner el objeto de quemado
Interruptor principal
Conexion de vacio
Conexion de la bomba de vacio
Conexion a la red
Fusibles
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Emplazamiento y puesta en
servicio

Lugar de emplazamiento

Emplazar el aparato en un recinto seco,
calefaccionado, de forma que la distancia
a la pared mas proxima sea de 25 cm
por lo menos.

En caso de temperaturas inferiores a 15
°C (p. €j., después del transporte) dejar
el aparato durante unos 30 minutos
aprox. a temperatura ambiente antes de
la puesta en servicio.

Observar que el aparato esté sobre una
superficie resistente a la temperatura. La
irradiacion y el calentamiento del aparato
se encuentra en un campo inofensivo.
Pero no se puede descartar que
superficies sensibles de los muebles y de
las chapas de madera se descoloren con
el tiempo por el efecto constante del
calor.

Evitar exponer el aparato a los rayos del
sol.

No depositar objetos inflamables en el
area del aparato. No emplazar la pieza
de mando directamente en el area de
irradiacion del calor de la camara de
quemado.

1"
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Fig. 2
1 Pieza de manejo
2  Zobcalo de quemado
Com VITA
t 28°C

Usuario

Fecha 19.11.2004,
Hora 15:08:48

1
4
i
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Entrar la fecha / hora (DD.MM.AAAA / MM:HH)

Aceptar

7.2

Conectar el aparato a la tensién de la red

jAntes de la puesta en servicio,
observar el punto 8 "Indicaciones

de seguridad"!

e Enchufar el cable de conexion en la
pieza de mando (2/1) y en el aparato de
quemado.

e Conectar la bomba de de vacio (Fig. 1)

o Conectar el aparato a la tensién de la red
con el cable de conexién a la red
suministrado (Fig. 1). Usar como cable
de conexién un cable de alimentacién
para aparatos caliente tipo HO5RR-F
3G1,0 mm?. Evitar la conexion con
prolongacion a las cajas de distribucion.
Existe peligro de incendio en caso de
sobrecarga.

o Conmutar el aparato con el interruptor
principal; el ascensor se desplaza a la
posicion inferior.

e Limpiar el plato y la junta del ascensor
(particulas de polvo del aislamiento
debidas al transporte del aparato).

e Poner el z6calo de quemado (2/2) sobre
el plato del ascensor.

o Activar el servicio standby con la tecla
Start (vea servicio standby).

En la primera puesta en servicio del
aparato, entrar la "fecha /hora".

e Entrada de la fecha: DD.MM.AA.

e Entrada de la hora: HH:MM

e Confirmar con la tecla "OK" - El display
visualiza el menu principal.

vea para ello el punto 23.5

12



7.3

Desconmutar el aparato, fuera de servicio

Al no usarse el aparato, el ascensor debiera de desplazarse a la cdmara de quemado y el aparato
debiera estar desconectado con el interruptor principal (vea la Fig. 1, punto 2). El cerrar la camara de
quemado protege el aislamiento e impide la toma de humedad. Para desconectar el aparato, pulse la
tecla simbolo de desconexién vea el punto 13, el ascensor se entra automaticamente, la pantalla
indica, desconectar el aparato con el interruptor principal.

Después de seleccionar un programa de quemado, existe la posibilidad de activar la desconexion
automatica, vea el punto 15 - Programa nocturno.

Después de efectuado el programa de quemado y enfriada la camara de quemado a 200 °C, el

ascensor se entra automaticamente y el aparato es conectado al modo standby, la pantalla y la
calefaccion se desconectan.

13



8.1

Indicaciones de seguridad

Para su propia seguridad, lea completamente las siguientes indicaciones de seguridad antes
de la puesta en servicio del aparato.

Uso adecuado

La base para la construccion del aparato

El aparato fue construido segun el estado de la técnica y las normas técnicas de seguridad
reconocidas.

Pero de todas formas, en caso de uso inadecuado, se pueden originar peligros con lesiones e incluso
mortales para el usuario o terceros asi como perjuicios del aparato y otros objetos de valor.

Formas de servicio inadmisibles

El uso del aparto es inadmisible
e con fuentes de potencia, productos, etc., que estén sujetos a una norma para medios peligrosos o
que tengan de cualquier forma efectos sobre la salud del personal que trabaje con el aparato.

e con dispositivos modificados por el explotador
Formas de servicio admisibles

El uso de la maquina es sélo permisible si las instrucciones para el manejo se han leido por completo
y han sido entendidas y las formas de proceder descritas son observadas.

Otro uso o uno que lo sobrepase, como p. €j. la elaboracién de otros productos a los previstos asi
como el trato con materiales peligroso o dafinos para la salud, se considera como uso no admisible.

El fabricante/suministrador no responde por los dafos que de ello resultasen. El usuario corre por
completo con el riesgo.

14



Vor Offnen des Gerites
Netzstecker ziehen.

Before opening
disconnect mains.

Avant d’ouvrir |"appareil
retirez la fichemale.

Antes de abrir el aparato
sacar el enchufe.

Fig. 3

8.2

Indicacion para los rétulos indicadores

Este simbolo advierte respecto a un voltaje
peligroso. Antes de abrir el aparato, éste
tiene que ser desconectado de la red
sacando el enchufe de conexion a la red.

A

A

Con la placa posterior retirada, en
las piezas en el area del bloque de
alimentacioén en la platina, con el
aparato desconectado, puede haber
aun una tension restante de carga
de hasta 400 voltios.

Queda excluida la responsabili-
dad del fabricante por accidentes
del usuario con el aparato
abierto.

No deponer objetos en el area del
plato del ascensor. Al conmutar el
aparato, el ascensor se desplaza a
la posicion inferior.

Para poner objetos de quemado, use las
placas laterales extraibles (Fig. 3)

No poner en servicio por ningun motivo los
aparatos sin el zécalo de quemado puesto

(Fig. 2).

En servicio continuo (temperatura final
maxima, tiempo de quemado maximo),
algunas piezas de la camara de quemado
pueden alcanzar temperaturas elevadas
(sobre 70 °C).

Con el aparato conmutado, no asir con las
manos en la camara de quemado abierta;
existe el peligro de entrar en contacto con
piezas bajo tension o calientes.
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8.3

8.4

Limpieza del aparato de quemado

jAntes de cada limpieza, sacar el enchufe de la red!

Una limpieza del espacio interior de la camara de quemado no es necesaria, la limpieza de la caja
con un pafo humedo en periodos de tiempo regulares aporta a la seguridad de servicio.

En todos los trabajos de limpieza, no use detergentes ni liquidos inflamables.

Manejo y limpieza de la pieza de mando.

Manejar al pieza de mando exclusivamente con el lapiz suministrado.
Otros elementos de manejo llevan a dafios de la pantalla tactil.
Limpiar la pantalla en intervalos regulares con un detergente para pantallas.

Estos productos no generan rayados, generan un efecto antiestético y retardan el nuevo
ensuciamiento.

Los danos de la pantalla, debidos a un tratamiento inadecuado en el manejo o en la limpieza, estan
excluidos de la garantia.

8.5 Fusibles

En la parte posterior del aparato se
encuentran 2 fusibles para el aparato. Los
rétulos indicadores informan sobre los
fusibles usados en el aparato. No se deben
aplicar fusibles con otros valores.

Ejecucion de 230 voltios
T8H250V

Ejecucion de 100/110 voltios
T15H 250V

8.6 Caracterizacion CE
Con la caracterizacion CE se da una

declaracion legalmente obligatoria de que el
aparato corresponde a las exigencias
basicas, directiva de la 73/23/CEE (directiva

de baja tensién) asi como a la directiva 89
336 336/CEE (directiva EMV).
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8.7

8.8

8.9

8.10

Ventilador

El aparato esta dotado de un ventilador. El ventilador es mandado por la temperatura; la conmutacion
y la desconmutacion, al igual que la velocidad, son reguladas automaticamente.

El ventilador impide un calentamiento demasiado alto del aparato y aporta a la seguridad general de
servicio. En caso de falla del ventilador, se visualiza un aviso de error en la pantalla (vea avisos de
error). Por motivos de seguridad no debiera de usarse el aparato sin ventilador. La cubierta superior
de la camara de quemado y las aberturas de la cubierta posterior no deben estar cerradas o
taponadas

Corte de la tension de alimentacion

El aparato esta equipado con una proteccidn contra el corte de la tension. Este elemento impide una
interrupcién del programa y con ello un incendio por falla, en caso de un corte breve de la tensién de
alimentacion. La proteccion contra el corte de la tensidn entra en accién apenas se corte la tension de
alimentacion estando el programa en marcha.

Tiempo del corte de la tension de alimentacion inferior a 10 s aprox.

El programa contintia y no es interrumpido, la pantalla esta durante este tiempo fuera de servicio. La
pantalla visualiza como informacién después de la recuperacion de la tension de la red la interrupcion
del programa; con la tecla "Menu principal” se retorna el aviso.

Tiempo del corte de la tension de alimentacion superior a 10 s aprox.

El programa es interrumpido, la pantalla esta fuera de servicio. La pantalla visualiza como informacion
después de la recuperacion de la tensién de la red la falta de corriente; con la tecla "Menu principal”
se retorna el aviso.

Después de activar la tensién de alimentacién, el tiempo necesario para la reconmutacién de
la pieza de mando es de 20 s aproximadamente.

Prestacién de garantia y responsabilidad

La prestacion de garantia y la responsabilidad se basan en las condiciones contractualmente
determinadas.

En caso de modificaciones del software sin conocimiento y autorizacién de VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co KG caducan los derechos a responsabilidad y prestacion de garantia.

Piezas de recambio

Las piezas de recambio tienen que cumplir con las exigencias técnicas determinadas por el fabricante
lo que siempre esta garantizado al usarse piezas originales.
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10

Aumento de la temperatura

En el programa se visualiza el aumento de la temperatura en °C/mn y en mn/ s. El valor de entrada
puede ser seleccionado entre °C/mn (20 °C - 120 °C) o mn/s (2:00 - 40:00). El segundo valor se
calcula y visualiza automaticamente. Las entradas de valores fuera del marco permisible no son
aceptadas y se visualiza de nuevo el ultimo valor valido. Si en base a la entrada de un valor para el
aumento de la temperatura en mn/s, el aumento de la temperatura calculado es inferior a 20°C o si se
sobrepasa el valor maximo de 120 °C, se entra automaticamente un tiempo de aumento valido en
mn/s.

Si después de la entrada del aumento de la temperatura se cambia la temperatura de presecado o la
temperatura de quemado, se mantiene el valor °C/mn, el tiempo en mn/s es adaptado.

Regulaciéon automatica de la temperatura

La regulacion automatica de la temperatura se efectuado por el procesador después de cada inicio de
un programa de quemado.

Esta regulacion de la temperatura considera o corrige todas las divergencias producidas en las piezas
electronicas en el area de la medicion y regulacion de la temperatura. Esta regulacion se efectia en

5 ms, el proceso temporal general no se influye con esto. Con ello se alcanza incluso en un tiempo de
servicio prolongado del aparato una conducciéon permanente de la temperatura de +/-2 °C.
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11.1

Programas propios del usuario

La pieza de mando esta dotada de un
interfaz USB para la toma de un memory
stick.

El memory stick puede ser insertado y
retirado durante el servicio del aparato.

Si se ha creado un usuario en el memory
stick, se conmuta a este usuario después de
ser insertado el memory stick.

En la pantalla se visualiza el nombre del
usuario.

Si no se ha insertado un memory stick, se
visualiza VITA como usuario.

Cambiar el usuario/Crear un usuario

Aparato conmutado,

se visualiza el menu principal.

e Accionar la tecla "Usuario" (1).

Memory stick insertado:

e Accionar la tecla "Cambiar" - se visualiza
el usuario activado

e Accionar la tecla "Nuevo" - se visualiza el
teclado.

e Entrar el nombre.
e Accionar la tecla "OK".

e Accionar la tecla "Borrar”.
e Accionar la tecla "OK".

e Accionar la tecla "Cambiar" - se visualiza
el teclado.

e Entrar el nombre.
e Accionar la tecla "OK"

e Accionar la tecla "Menu principal" -
confirmar la entrada
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win VITA
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N 1a Coccidn de dentina
Usuario
2:00 min_ 50 % [a00 ¢
2:00 min |20 %

[50 *CZmin

2:00 min |0 % ’m

ff

600 *C
4: 6:00 min M
) . 23
emperatura Temperatura Duracion Valor
vaC 500 °C @00} soomn | 1o0% |4 | 5|6
Prevacio OnfOff [ [ 7189
Info | l] ‘_
i Usuario Himero el pedido -
Temperatura de parada de vacio
0K Intel i
min; ZRO" max: 1\90°C M

1 2 3 4

Barra de informacion
Se indican los posibles valores de entrada.

Entrada de informaciones mediante escaner

6 20 caracteres como max.

Campo de entrada para el usuario
(max. 20 caracteres)

Campo de entrada para el nimero del pedido

(méx. 20 caracteres)

12

121

Manejo general del aparato

Manejar la pantalla exclusivamente con el
lapiz correspondiente.

i

Entradas numéricas

i

En el accionamiento de campos para
entradas numéricas se visualiza un teclado.

El manejo con otros medios llevan a
danos de la pantalla tactil y a
posibles mal funcionamientos.

Los campos "2", "3" y "4" estan
visualizados so6lo si en el menu
de servicio se ha seleccionado
datos de proceso "ON", vea el
punto 23.4

Accionar el campo:

El campo es expuesto en color. Con una
nueva entrada de valores se borra el valor
existente.

o

accionar con el lapiz detras del ultimo digito:
Se visualiza el cursor. Borrar los digitos
individualmente con la tecla "«".

Efectuar las entradas para los
tiempos siempre con dos puntos, p.
ej.:

Tiempo 0 entrada = 1:00 (mn/s)

o}

6 mn =6:00
Confirmar el valor con "OK".
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i . VITA OMEGAS00 5340C
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o0 C mn. in _.-.l
— i | _ o | onoff
+ 6:00 min
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vac 500 *C 900 *C 8:00 min 100 %
Prevacio On/Off
Info
vita Usuario Nuamero del pedido
Grad/Vac adapt

st 0 ] | o |

12.2

12.3

Entradas alfanumeéricas/numéricas

En el accionamiento para las entradas
alfanuméricas se visualiza el teclado.

Accionar el campo:

El campo es expuesto en color. Con una
nueva entrada de valores se borra el valor
existente.

(o]

accionar con el lapiz detras del ultimo digito:
Se visualiza el cursor. Borrar los digitos
individualmente con la tecla "<".

Inicio rapido de un programa de
quemado - Quickstart

El inicio rapido se visualiza si al iniciar un
programa de quemado la temperatura del
recinto de quemado es mayor que la
temperatura de presecado seleccionada

La pantalla muestra la Fig. al lado.

Debido a la menos diferencia de
temperatura entre la temperatura de
presecado y la temperatura final resulta un
tiempo de aumento menor.

Se mantiene el gradiente de temperatura y
el tiempo de aumento adaptado es
visualizado.

Activando la tecla "Si" se inicia el programa
de forma inmediata, accionando la tecla
"NQO", el programa se inicia cuando la
temperatura del recinto de quemado ha
alcanzado la temperatura de presecado.
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Fecha / de la hora
Nombre del usuario
Grupos de programas
Elaborar el grupo de programas
Cambiar el usuario
Cambiar a programas de servicio
Desconmutar el aparato

Tecla del ascensor, abajo

9 Tecla del ascensor, arriba

10 Standby - Cambiar la temperatura
11 Calefaccion OFF
12 Start = Standby

13 Temperatura del recinto de quemado

13

10

Start - Menu

Manejar la pantalla exclusivamente con el
lapiz correspondiente.

El manejo con otros medios llevan a dafios
de la pantalla tactil y a posibles mal
funcionamientos.

Después de conmutar el aparato se
visualiza el menu principal.

e Conmutar el aparato con el interruptor
principal

o El ascensor se desplaza a la posicion
inferior.

e se visualiza el menu principal.

e Seleccionar el grupo de programas.
Se visualizan 12 grupos como maximo.
Si se han creado mas grupos, se
visualiza la barra scroll al lado derecho
de la pantalla.
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14.1

Standby

Configuracién standby - Temperatura

En el menu Start, accionar la tecla
"Standby".

e Entrar un valor con el bloque
numérico (1).

e Accionar la tecla "OK" (2) o terminar
mediante el accionamiento de la tecla
"Interrumpir" (3) sin cambio de la
temperatura.
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14.2

Iniciar/terminar el standby

e En el menu Start, accionar la tecla "Start"
(1), el ascensor se desplaza a la posicion
superior, la calefaccion esta activada.

e Accionar la tecla "abrir" (2), conmutar la
calefaccion; el ascensor se desplaza a la
posicion inferior.

e Accionar la tecla "Stop/Alto" (3), terminar
el standby, desconmutar la calefaccion;
el ascensor se desplaza a la posicion
inferior.

e Accionar la tecla "Cerrar" (4), conmutar
la calefaccion; el ascensor se desplaza a
la posicion superior.

Si dentro de 5 minutos no se efectlua otra
manipulacion, la calefaccion se
desconmuta.

Las siguientes funciones se pueden
seleccionar en el servicio standby:
e Teclas del ascensor

e Programa de quemado-Grupo de
programas

o Elaborar

e Operario

e Servicio

e Desconmutar el aparato
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15 Seleccionar el programa de

quemado

e En el menu Start seleccionar uno de los
grupos de programas (1) visualizados.

e Seleccionar en la tabla de quemado (2)
el programa deseado.

e Accionar la tecla "Seleccionar
programa" (3) para iniciar el programa.

e Accionar la tecla "Menu principal” (4)
para retornar al menu Start.

Programa nocturno (5):

Después de la ejecucion del
programa y del enfriamiento a

200 °C, se entra el ascensor y la
calefaccion y la pantalla se
desconmutan.

Para conmutar, accionar la tecla (5).
Se visualiza el modo nocturno
activado.

e Accionar la tecla "Start" (6) para iniciar el
programa.

e Accionar la tecla "Tabla" (7) para retornar
el programa de quemado.

e Accionar la tecla "Menu principal” (8)
para retornar al menu Start.
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En la barra de informacion (10) se visualiza
el segmento activo del programa.

El transcurso del tiempo se expone en la
curva de quemado (9) verde.

e Accionar la tecla "Stop" (11) para
interrumpir el programa.

Accionar la tecla "OK" después de finalizado
el programa.

i

Enfriamiento rapido (12):

La bomba se conmuta, con una
temperatura del recinto de quemado
a 50 °C inferior a la temperatura de
disposicion se entra el ascensor y
es calentado de nuevo a
temperatura standby.

El simbolo "enfriamiento rapido"”
(12) se visualiza s6lo cuando la
temperatura en el recinto de
quemado es superior a la
temperatura de disposicion.
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16.1

Cambiar los valores del programa

Los valores del tiempo y de la temperatura
asi como los de conmutacion y
desconmutacién del vacio pueden ser
modificados en el modo de grafica o de
tabla.

Los valores para las posiciones del
ascensor, presecado, enfriado, valor del
vacio o del prevacio son modificados en el
modo de grafiaprox.

Cambiar los valores del programa en el
modo de grafica

e Seleccionar el grupo de programas en el
menu Start.
e Seleccionar el programa

La explicacion del proceso para cambiar los
valores del programa se efectua con el
ejemplo del cambio del tiempo de
presecado.

e Accionar el campo "Presecado” (1).

El campo esta marcado. En la barra de
informacion (2) se visualizan los valores de
entrada posibles.

e Entrar un valor con el bloque
numerico (4).

e Accionar la tecla "OK" (3).
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No memorizar el valor

e Accionar la tecla "Start" (5).
El programa se ejecuta con el valor
cambiado.
Después de ejecutado atras al valor
memorizado originalmente.

Memorizar el valor
e Accionar la tecla "Memorizar" (6).

e Accionar la tecla "OK" (7).
e Accionar la tecla "Start" (8).

El programa se ejecuta con los valores
predefinidos..

Esta ejecucion vale para todos los cambios
de todos los valores de los programas en el
modo de grafiaprox.
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11:43 23.09.2004

WITA

"
i . VITA OMEGASD0

VITA

500°C

Usuario
“C min | °C /4 min. — \ min | Vacio
— | — oc | min [ <C4|—»| on  oFF
occion de opaco 600 00 00_ 900 00 600 00
Coccion de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 |6:00 | 900 | 3:00 500 | 6:00
Coccibn de opaco 600 | 2:00 | 75 |4:00 | 900 | 1:00 600 _| 4:00
Coccidn de opaco pasta 500 | 6:00 | 67 |6:00 [ 300 | 2:00 500 | 6:00
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 [ 900 |2:00 600 | 6:00
1a Coccidn de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 830 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 |6:00 [ 00 |1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkZZH 600 | 400 | 75 |[400 | 900 |1:00
Coccibn de glaseado 600 | O:00 | 75 |00 | 900 | 2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 2:00
‘Washbrand Pulver 600 | 600 | 55 [6:00 | 930 | 1:00

Seleccionar el programa Elaborar la tabla

Menii principal

11:44 23.09.2004

wvTA

.
]’ . VITA OMEGAS00

Usuario

VITA

Coccibn de pasta opaco wash

500

3 00
6:00 ( 300

Coccidn de opaco 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 ( 900 | 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 [6:00 ( 00 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00

Coccidn de glaseado

600

0:00 | 75 |4:00 | 900 | 2:00

Cocc.glas. Fluid

600

400 | 75 (400 [ 900 [2:00

Pulver

600

6:00 | 55 | 6:00 | 930 | 1:00

=~ =

Hue Borrar

&

=

Copiarinsertar Seleccionar

e |

11:44 23.09.2004

wvTA

.
]’ . VITA OMEGAS00

Usuario

3

VITA

477°C

[Coccitn de opaco wash 600 200 75 400 900 2:00 600 400

Seleccionar ¢l segmento del programa

16.2 Cambiar los valores del programa en el
modo de tablas

e Seleccionar el grupo de programas en el
menu Start.

La explicacion del proceso para cambiar los
valores del programa se efectua con el
ejemplo del cambio del tiempo de
presecado.

e Seleccionar el programa (1).
e Accionar la tecla "Elaborar la tabla" (2).

e Accionar la tecla "Cambiar" (3).

e Seleccionar el campo "Tiempo de
presecado” (4).
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11:45 23.09.2004

WTA
.
]’ . VITA OMEGAS00

Usuario

VITA

Tiempo de presecado
min: 0:00 Min. max: 40:00 Min,

11:45 23.09.2004

WTA
.
]’ . VITA OMEGAS00

Usuario

[Coccitn de opaco wash 600

Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | 300 | 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 ( 900 | 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 [6:00 ( 00 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 |400 [ 900 |2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 [ 900 |2:00

Pulver 600 | 6:00 | 55 [6:00 | 930 | 1:00

L ail el = B = N =

Hue Borrar Cambiar Copiardnsertar Seleccionar

11:46 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario

Coccibn de pasta opaco wash |
Coccidn de opaco 600 | 2:00 | 75 : 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | S0 | 6:00 | 900 | 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 4§ |[6:00 | 890 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 |6:00 | 800 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 |400 [ 900 |2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 [ 900 |2:00

Pulver 600 | 6:00 | 55 [6:00 | 930 | 1:00

Seleccionar el programa Elahorar la tahla
o

Ment principal

8

9

e Entrar un valor con el bloque
numeérico (5).

e Accionar la tecla "OK" (6).

e Cambiar otros valores en caso de
necesidad.

e Accionar la tecla "Retorno" (7).

Los cambios de los valores en el modo de
tabla son memorizados en firme.

e Accionar la tecla "Seleccionar el
programa" (8).

e Accionar la tecla "Menu principal" (9).

Esta ejecucion vale para todos los cambios
de todos los valores de un programa en el
modo de tabla.
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17

Posiciones del ascensor y tiempo de posiciones para el presecado

Para la fase de presecado hay 3 posiciones del ascensor a disposicion.
e Pos. 1 - posicion inferior - el valor de entrada posible es de 0 - 30 %, el valor del tiempo de
0-2:00 mn.

e Pos. 2 - posicion media - el valor de entrada es de méx. 0 - 30 %, el valor del tiempo de
0-2:00mn

e Pos. 3 - posicion superior - el valor de entrada es del 80 % como max., el valor del tiempo es la
diferencia al tiempo de presecado y se calcula y entra automaticamente.

Los valores basicos dados ex fabrica son:

e Pos.1=0% Tiempo =2:00 mn

e Po0s.2=20% Tiempo =2:00 mn

e Pos.3=50% Tiempo =2:00 mn. El tiempo es averiguado de forma automatiaprox.

Al cambiar el tiempo de presecado a mas de 6:00 mn, se mantiene el tiempo para las posiciones 1y 2

y el tiempo para la posicion 3 se prolonga de forma correspondiente.

Al cambiar el tiempo de presecado a inferior a 3:00 mn, el presecado en la Pos. 2 se efectua con la
posicion del ascensor al 50 %.
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17.1 Entrar directamente el cambio de la
VITA posicion del ascensor y el tiempo de la

‘ﬂ’ . VITA OMEGASD0 42000 posicion.

1a Coccidn de dentina

11:46 23.09.2004

Usuario
[z00min [0% ECE
[2:00 min~ [20 % .
ﬁ = N\ = e Seleccionar el grupo de programas en el
. _— menu Start.
OniOff .
[e:00 min_| e Seleccionar el programa.
— e . Ejemplo: Cambio de la posicion del
Prevacio On/0fi — ascensor 1:
. info_ - 3 e Accionar el campo "Posicién del
’V’Ilai Usuario Humero del pedido

ascensor" (1).

&- Memorizar Tabla -

e Entrar el valor.
VITA e Accionar la tecla "OK" (2).
‘ﬂ’ . VITA OMEGASD0 40900

1a Coccidn de dentina

11:47 23.09.2004

Usuario
2:00 min_ 50 % [a00 ¢
2:00 min |20 % E‘ Camin
2:00 min [ 00 min

600 *C

E 00 min
. 2|3
Temperatura Temperatura Duracion Valor
vaC 500 °C 900 °C soomn | 1o0% |4 | 5|6
Prevacio OnfOff [ [ 7189
Info | l] ‘_
vita Usuario Nimero del pedido

Posicion de presecado 1
min: 0% max: 30% §K

Interrumpir

No memorizar el valor
VITA e Accionar la tecla "Start" (3).

11:48 23.09.2004

El programa se ejecuta con el valor
WITA OMEGASD0 ]
USlEﬂD . 1a Coccidn de dentina 392 C Camblado
[Eoomn 0% e Después de ejecutado atras al valor
froomn o5 Lo \ — = memorizado originalmente.
¥
g ™ onor Memorizar el valor

LN e Accionar la tecla "Memorizar" (4).
Temperatura Temperatura Duracion Valor
VAC 600 °C 900 =C 6:00 min 100 %
Prevacio Onf0ff
Info
vita Usuario Nimero del pedido

3 4
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11:50 23.09.2004

]’ . VITA OMEGAS00

1a Coccidn de dentina

Usuario
2:00 min |50 %
2:00 min |20 %
2:00 min {10 %

’W si
E

VAC
Prevacio Onf0ff

Info
vita Usuario

VITA
366°C

800 *C

Memorizar el

1a Coccién de dentina
programa?

_ Mo | onsoft |

Temperatura Temperatura Duracion Valor

600 °C 900 =C 6:00 min 100 %

i

Himero del pedido

11:51 23.09.2004

]’ . VITA OMEGAS00

1a Coccidn de dentina

Usuario
2:00 min |50 %
2:00 min |20 %
2:00 min {10 %

600 *C

E 00 min

VAC
Prevacio Onf0ff

Info
vita Usuario

\

6

VITA

[B00 ¢ _
[50 *CZmin -00 mi
— v
onfOff

Programa en marcha

Temperatura Temperatura Duracion Valor
600 °C 900 =C 6:00 min 100 %
I

|

Himero del pedido

e Accionar la tecla "OK" (5).

e Accionar la tecla "Start" (6).

El programa se ejecuta con los valores
predefinidos.

Esta ejecucion vale para todos los cambios
de todos los valores de los programas en el
modo de grafiaprox.
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11:51 23.09.2004

win VITA
f
¥ . VITA OMEGAS00 39900
N 1a Coccidn de dentina
Usuario
2:00 min |50 % ETE

2:00 min |20 % E‘ Camin
2:00 min {10 % ’m

600 *C
+ 6:00 min
Temperatura Temperatura Duracion Valor
VAC 600 °C 900 =C 6:00 min 1

ff

=
=
3
£

00 %
Prevacio Onf0ff
Info
vita Usuario Nimero del pedido
11:52 23.09.2004
o VITA
f
¥ . VITA OMEGAS00 409°C
N 1a Coccidn de dentina
Usuario
900 =C
[50 *CZmin -00 mi
6:00 min

600 €
43 [E:00min |

200 min - |20 %
100 min {10 %

i

2

17.2 Entrar el cambio de la posicion del

ascensor y el tiempo de la posicion en el
menu del presecado

e Seleccionar el grupo de programas en el
menu Start.

e Seleccionar el programa.
P. ej., cambio de la posicién del
ascensor 1.

e Accionar el simbolo "Presecado” (1).

e Accionar el simbolo "Posicién del
ascensor" (2).
El ascensor se desplaza a la posicion 1,
2063.
Los campos posicién y tiempo
pertenecientes a la posicién son
visualizados en color, con excepcion del
tiempo para la posicién 3. Este es
calculado automaticamente, no siendo
posible efectuar entradas aqui.

Las posiciones son cambiadas de la forma

siguiente:

e Accionar el simbolo grande (2),
seleccionar la posicién deseada 1, 2 6
3 (2); el ascensor se desplaza a la
posicion memorizada.

o Desplazar el ascensor a la posiciéon
deseada mediante las teclas "Ascensor
arriba" o "Ascensor abajo".

e Accionar la tecla "OK".

e Accionar el campo de posicion.

o Entrar el valor a través del bloque
numeérico.

e Accionar la tecla "OK".

e Accionar el simbolo grande para la
entrada de la posicion siguiente del
ascensor.

Cambio para una ejecucion del
programa:
e Accionar el simbolo pequefio.

e Accionar la tecla Start.

Memorizar el cambio
e Accionar la tecla "Memorizar".

e Accionar la tecla "Si".
e Accionar el simbolo pequefio.

El menu posiciones de presecado puede ser
terminado en cualquier instante accionando
el simbolo pequefio.

Para la entrada de los tiempos de las
posiciones vale el mismo procedimiento.

Los valores de entrada posibles son
visualizados en la barra de informacion.
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11:33 23.09.2004

i VITA
W . VITA OMEGAS00 400°C
Usuario 1a Coccién de dentina

2:00 min |50 % [a00 -C |

Z 00 min |20 % ’m =

Z 00 min 10 % W ’7 *-I

600 “C
’— 0onfo:

E 00 min

Temperatura Temperatura Duracidn Valor

vac 600 “C 900 *C 6:00 min 100 %
Prevacio On/Off

Info

vita Usuario Nuamero del pedido
2 3 4

11:33 23.09.2004

VITA h
f
i . VITA OMEGAS00
. 1a Coccidn de dentina
Usuario
2:00 min |50 %
Z 00 min |20 % ’7
Z 00 min |10 % 50 “CAmin
® 6:00 min =
¥
600 “C
OonfOff
E 00 min
Temperatura Temperatura Duracidn Valor
vac 600 “C 900 *C 6:00 min 100 %
Prevacio On/Off
[ e
vita Usuario Nuamero del pedido

~1

Campo de entrada para el tiempo de parada

Campo de entrada para la posicion del
ascensor

Campo de entrada para la temperatura de
enfriamiento

18 Posiciones del ascensor para
enfriar

e Seleccionar el grupo de programas en el
menu Start.

e Seleccionar el programa.

e Sj el enfriamiento no esta activado,
accionar la tecla "Enfriar ON/OFF" (1).
De visualizan los valores basicos.

18.1 Entrar directamente cambiar la posicion
del ascensor para enfriar

e Accionar la tecla "ON/OFF" para activar
el enfriamiento.
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11:54 23.09.2004

wvTA

.
]’ . VITA OMEGAS00

1a Coccidn de dentina

520°C

Usuario
2:00 min_ 50 % [a00 ¢
2:00 min |20 % E‘ Camin =
2:00min (10 % Ee R zﬂn oC
IW 1:00 min
OnIOff
E 00 min
Temperatura Temperatura Duracion Valor 1 2 3
vaC 500 °C 900 °C soomn | [100% |4 | 5|6
Prevacio OnfOff [ [ 7l8l9
Info | [I ‘_
vita Usuario Nimero del pedjs .

Posicion de enfriamiento
min: 0% max: 100%

11:55 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

1a Coccidn de dentina

Usuario
2:00 min_ 50 % [a00 ¢
2:00 min |20 % E‘ Camin =
2:00min (10 % Ee BN |
1:00 min *-I-I

600 *C

E 00 min
Temperatura Temperatura Duracion Valor
VAC 600 °C 900 =C 6:00 min 100 %
Prevacio Onf0ff
Info
vita Usuario Nimero del pedido

7N

8

11:56 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

1a Coccidn de dentina

9

Usuario
2:00 min_ 50 % [a00 ¢
2:00 min |20 % E‘ Camin =
2:00 min {10 % ’m -

600 *C

E 00 min

Temperatura Temperatura Duracion Valor

VAC 600 °C 900 =C
Prevacio Onf0ff
Info
vita Usuario

[

|

Himero del pedido

&- Memorizar Tabla -

e Accionar el campo "Posicion del
ascensor" (5), se visualiza el bloque
numeérico (6).

e Entrar el valor.

e Accionar la tecla "OK" (7).

e Accionar la tecla "Start" (8).
Después de la ejecucion se retorna de
nuevo al valor original.

e Accionar la tecla "Memorizar" (9).

e Accionar la tecla "Si".
(Se visualiza la tecla "Si", si se ha
accionado la tecla "Memorizar).

18.2 Entrar la posicion del ascensor en el
menu para enfriar

e Accionar el simbolo "Enfriar" (1).
("Enfriar" tiene que estar activado).
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11:57 23.09.2004

VITA
]’ . WITA OMEGASDO

1a Coccidn de dentina

Usuario
2:00 min |50 %
2:00 min |20 % E‘ Camin
2:00 min {10 % ’m

600 *C

E 00 min

B0 %

11:57 23.09.2004

VITA

f
i . VITA OMEGAS00 5840C
. 1a Coccidn de dentina

Usuario

2:00 min |50 % 900 “C

Z 00 min |20 % _

_—— 50 C/min
Z 00 min |10 %

6:00 min
600 “C

Posicidn de enfriamiento
min: 0% max: 100%

11:98 23.09.2004

i VITA
? . VITA OMEGASDD

. 1a Coccidn de dentina
Usuario

590°C

2:00 min 50 % [a00 ¢
Z 00 min |20 % ’m

Z 00 min {10 % —
6:00 min

7 7

7 8

e Accionar el campo de entrada "%" (2) o
la tecla "Ascensor" (3).

o Entrar el valor (6).

e Accionar la tecla "Ascensor arriba" o
"Ascensor abajo" (4).

e Accionar la tecla "OK" (5).

e Accionar el simbolo "Enfriar" (7).
Iniciar el programa con el valor
cambiado.

Después de la ejecucion se retorna de
nuevo al valor original.

e Accionar la tecla "Memorizar" (8).

e Accionar la tecla "Si".
(Se visualiza la tecla "Si", si se ha
accionado la tecla "Memorizar).

e Accionar el simbolo "Enfriar" (7).

e |niciar el programa con el valor
cambiado.
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11:29 23.09.2004

o VITA
W . VITA OMEGAS00 599°C
Usuario 1a Coccién de dentina
2:00 min 50 % [a00 ¢
2:00 min |20 % \SU Cami
2:00 min {10 % — i ’7 -
6:00 min n I
e —
OonfOff
4: 6:00 min &
Temperatura Temperatura Duracidn Valor
600 “C 900 *C 6:00 min 100 %
I

Info

Usuario Himero del pedido

o ] e | e |
11:59 23.09.2004
win VITA
]’ . VITA OMEGAS00 59800
Usuario 1a Coccidn de dentina

2:00 min_ 50 % [a00 ¢

2:00 min |20 % E‘ Camin

2:00 min {10 % ’m

600 *C

E 00 min

Temperatum Temperatura Duracion Valor 2 3

900 °C E oomn_ [oow |4 | 5|6

Prevacio OnfOff [ 7189
Info | ol

vita Usuario Himero del pedido  —
Temperatura de arranque vacio .
oK Intel

min: 200°C max: 1190°C 4 M

19

Regulaciones del vacio

e Seleccionar el grupo de programas en el
menu Start.

e Seleccionar el programa.

e Accionar la tecla "Vacio principal
ON/OFF" (1).
Activar/Desactivar el vacio.

e Accionar la tecla "Memorizar" (2).

Con la seleccion "ON" se aceptan valores
basicos.

"ON" = con Start aumento de la temperatura
"OFF" = proceso de aumento de la
temperatura

"Valor de vacio" = 100 %

Ejemplo: Cambio de la temperatura de

inicio

e Accionar el campo "Start", se visualiza el
bloque numérico.

e Entrar el valor.

e Accionar la tecla "OK", cambio de Fig.
Iniciar el programa con el valor
cambiado.

Después de la ejecucion se retorna de
nuevo al valor original.

e Accionar la tecla "Memorizar".
e Accionar la tecla "OK".

38



y tiempo de aumento, los tiempos de conmutacion para conmutar y desconmutar se adaptan

Al cambiar los programas, temperatura de presecado/temperatura de inicio, temperatura final
0 automaticamente.

El tiempo de marcha de la bomba es simultdneamente el tiempo de aumento.

La visualizacion del vacio indica el valor en %. Partiendo de la presién atmosférica de 1000 mbar a la
altura del nivel del mar, son:

100% = - 1000 mbar (no alcanzable)

95% = - 950 mbar 6 50 mbar absolutos
90% = - 900 mbar 6 100 mbar absolutos
90 %

El valor del vacio alcanzado es dependiente de la potencia de la bomba de vacio usada y se
encuentra en el marco de 85 - 95 % (150 mbar - 50 mbar absolutos)

Si durante un programa de quemado no se alcanza el valor de vacio de 30 % dentro de 15 s aprox.,
se interrumpe el programa de quemado y se visualiza aviso de falla del vacio dentro de 15 s< 30 %
en la pantalla (vea para ello el punto 27"Avisos de averias").

Formacion de agua de condensacion en el aislamiento del recinto de quemado asi como en la
bomba de vacio lleva a un vacio inferior y por lo tanto a una resultado malo de quemado.

Por este motivo el ascensor debiera de estar entrado estando el aparato desconectado para evitar en
lo posible la toma de humedad.
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12:00 23.09.2004

i VITA
i VITA OMEGAS00 °
W _ . 1a Coccidn de dentina 599 C
Usuario
2:00 min |50 % 900 “C
2:00 min |20 % < _
2:00 min {10 % ‘SU ?"mm ’7 -
6:00 min \ *--I
600 “C
4: 6:00 min St
Temperatura Temperatura Duracidn Valor
vac 600 “C 900 *C 5:53 min 100 %
Prevacio On/Off
Info
vita Usuario Nuamero del pedido
N\
1
12:00 23.09.2004
win VITA
y o
t 599°C
Usuario -
VITA OMEGA200 TI .
VITA RESPONSE I e
VITA TITANIUM PORCELAIN Ty
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95

VITADUR ALPHA

BiB kD D

Usuario  Servicio

Iy s By

1

20

21

Ajuste del prevacio

e Seleccionar el grupo de programas en el
menu Start.

e Seleccionar el programa.

e Accionar el campo "Prevacio" (1) -
activar/desactivar el prevacio.

¢ Accionar el campo "Duracién" 6 "Valor",
se visualiza el bloque numérico.

e Entrar el valor.

e Accionar la tecla "OK".
Iniciar el programa con el valor
cambiado.
Después de la ejecucion se retorna de
nuevo al valor original.

o
e Accionar la tecla "Memorizar".

e Accionar la tecla "OK".

Con el ajuste "Prevacio" se logra que el
vacio sea efectivo en la camara de
combustion antes de que se active el
aumento de la temperatura.

Crear nuevos grupos de
programas

e Accionar la tecla "Elaborar” (1).

i

Al crear grupos de programa en el
memory stick, antes de
sacar/insertar se debiera de
cambiar al menu principal.
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12:01 23.09.2004

wrn VITA
i 600°C

Usuario
VITA OMEGA900
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA

g o B r

Borrar Cambiar Copiardnsertar Seleccionar
2
12:01 23.09.2004
VITA
t 600°C
\
qlwl|e|r|t|y|u]iflo|p|[&
als|{d|f|g|h[jlk]]]|u|¢
Cirl| 2 |x Ic |v |h In m|é|&]|:
Shiftinti| [123] [=]x] ¢

Entrar el nombre

12:02 23.09.2004

wrn VITA
i 599°C

Usuario
VITA OMEGA200
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA
Test

Desplazar la posicién

”- |

4 5

Accionar la tecla "Nuevo" (2).

Entrar el nombre del programa, p. €;j.,
Test (vea el punto (12.2).

Accionar la tecla "OK" (3).

Accionar la tecla "Arriba" (4) o "Abajo".
Accionar la tecla "OK" o "Menu principal”
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12:04 23.09.2004

VITA

t 594°C

Usuario

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM9

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

Test

Borrar Cambiar Copiardnsertar Seleccionar

1

10:50 22.09.2004

VITA

¥ 600°C

Utilizzatore

VITA OMEGA900

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

Test

=

Huo Modifica Copiafincolla Ondina

A
2

10:50 22.09.2004

VITA

¥ 600°C

Utilizzatore

VITA OMEGA900

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM9

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

Selgziona gruppoe - cancella 0K y Interrompi _
¥ N
3 4

211

Borrar grupos de programas.
El borrar un grupo de programas
implica también el borrado de los

correspondientes programas de
quemado.

e Accionar la tecla "Elaborar” (1).

e Accionar la tecla "Borrar" (2).

e Seleccionar el grupo de programas (3).
e Accionar la tecla "OK" (4).
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e Accionar la tecla "Menu principal" (5).

10:51 22.09.2004

- VITA
f 600°C

Utilizzatore
VITA OMEGA900
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA

e e fe

Huo Cancella Modifica Copiafincolla Ordina
/
5
21.2 Cambiar los grupos de programas
e Accionar la tecla "Elaborar” (1).
10:49 22.09.2004
VITA
Utili; Wm 599°C
= S
VITA OMEGA900 A - Riscaldamento

VITA RESPONSE

attive
VITA TITANIUM PORCELAIN el
VITA VM7
VITA VM9
VITA YMK35
VITADUR ALPHA
Test

BB b0 kD

1

e Accionar la tecla "Cambiar" (2).

08:08 23.09.2004

wrn VITA
i 596°C

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

o

Hue Borrar Caml Copiarinsertar Seleccionar

N2
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08:09 23.09.2004

wrn VITA
i 599°C

Usuario
VITA OMEGA900
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA

Sel. grupo - Cambiar OK Intermumpir -

/
3 \4

08:10 23.09.2004

o VITA
r 601°C
B viT20UR ALPHA I

qlwl|e|r|t|y|u]iflo|p|[&
als[d|{f|glh|j[k]l]|u]&

]
Clrl|z|x|c|v|h|n m|é|&]|:
Shiftinti| [123] [=]x] ¢

Entrar el nombre OK Intermumpir -

5

08:11 23.09.2004

wrn VITA
i 600°C

Usuario
VITA OMEGA900
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA

L =il el B =B = S =

Hue Borrar Cambiar Copiardnsertar Seleccionar »

N6

Seleccionar el grupo de programas (3).
Accionar la tecla "OK" (4).

Entrar el nombre del programa (vea el
punto 12.2).

Accionar la tecla "OK" (5).

Accionar la tecla "Menu principal" (6).

44



08:12 23.09.2004

- VITA
t 601°C
Usuario 3- ;
A - Calefaccion

activo
Stanby
B00°C

VITA OMEGA900

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM9

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

BB b0 kD

i €3 By

Elahg Usuario  Servicio

1

08:12 23.09.2004

wrn VITA
i 600°C

Usuario
VITA OMEGA900
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA

== e I = B =

Hue Borrar Cambiar Cnpiarnn¥ Seleccionar

2

08:13 23.09.2004

wrn VITA
i 600°C

Usuario
VITA OMEGA900
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7
VITA VM2
VITA VMK95
VITADUR ALPHA

Sel. el grupo - Cgpiarfinsertar

/
3 \4

21.3 Copiar/insertar grupos de programas

e Accionar la tecla "Elaborar” (1).

e Accionar la tecla "Copiar/Insertar” (2).

e Seleccionar el grupo de programas (3).
e Accionar la tecla "OK" (4).
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08:14 23.09.2004

TA VITA
L 600°C
Usuario
VITA OMEGA200
VITA RE Qué usuario debe
VITA I e
VITAVE _ Wia | st |
vITA

VITADUR ALPHA

08:14 23.09.2004

VITA

t 600°C

Usuario

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

VITA VM70

Sel. el grupo - Desplazar
— 7,8, -\9 q\1

08:15 23.09.2004

VITA

t 600°C

Usuario

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

=2}
=1
=3
a

Stanby

BiB kD D

i 83 By

5 —
A - Calefaccidn

activo

ElahK Usuario  Servicio

1

e Accionar la tecla "Stick" (6) o "VITA" (5).

e Seleccionar con la tecla "Arriba" (7) o
"Abajo" (8).

e Accionar la tecla "OK" (9).

e Accionar la tecla "Menu principal" (10).

Al insertar un grupo de programas con el
mismo nombre, se agrega una cifra.

21.4 Seleccionar grupos de programas

e Accionar la tecla "Elaborar" (1).
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08:16 23.09.2004

VITA

t 600°C

Usuario

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

L =il e B e B = =

Hue Borrar Cambiar Copiardnsertar Sejetcionar

7

2

08:16 23.09.2004

VITA

t 600°C

Usuario

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

Sel/el grupo - Desplazar

7

3

08:17 23.09.2004

VITA

t 600°C

Usuario

VITA OMEGA200

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM2

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

Sel. el grupo - Desplazar
- : 4/!5, !\6 q\7

e Accionar la tecla "Seleccionar" (2).

e Seleccionar el grupo de programas (3).

e Desplazar grupos con la tecla "Arriba" (4)
o "Abajo" (5).

e Accionar la tecla "OK" (6).

e Accionar la tecla "Menu principal" (7).
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08:18 23.09.2004

VITA

WITA

¥

Usuario

VITA OMEGA900
VITA RESPONSE

600°C

3-
E - Calefaccion

activo
VITA TITANIUM PORCELAIN Ty
VITA VM7
VITA VM9
VITA VMK95 a‘
VITADUR ALPHA
j
@
Elaborary Usuario  Servicio
08:18 23.09.2004 .VIT !
VITA
f
i . VITA OMEGAS00 600°C
Usuario
“C min | °C o[ ming— | —3 min | Vacio
— | —» / / °C min “C\\ —® | ON__OFF
Coccion de opaco wash 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |2:00 600 | 4:00
Coccion de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 |6:00 | 900 | 3:00 500 | 6:00
Coccibn de opaco 600 | 2:00 | 75 |4:00 | 900 | 1:00 600 _| 4:00
Coccidn de opaco pasta 500 | 6:00 | 67 |6:00 [ 300 | 2:00 500 | 6:00
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 [ 900 |2:00 600 | 6:00
1a Coccidn de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 830 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 |6:00 [ 00 |1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkZZH 600 | 400 | 75 |[400 | 900 |1:00
Coccibn de glaseado 600 | O:00 | 75 |400 | 900 | 2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 2:00

Seleccionar el pmgrama| Elaborar la tabla |

Menii principal

/
2

08:18 23.09.2004

VITA

wvTA

f

¥ . VITA OMEGAS00 600°C
Usuario

A i P e

Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 [4:00 | 900 | 2:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | 300 | 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 ( 900 | 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 [6:00 ( 00 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 |400 [ 900 |2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 | 900 |2:00

=~ =

Nu‘ Borrar

=~

Cambiar Copiarfnsertar

£

Seleccionar

e |

3

22

Crear nuevos programas de
quemado

Si primero se ha de crear un nuevo grupo
de programas, vea el punto 21.

e Seleccionar en el menu de inicio el grupo
de programas (1).

Al crear programas de quemado en
el memory stick, antes de
sacar/insertar se debiera de
cambiar al menu principal.

e Accionar la tecla "Elaborar la tabla" (2).

e Accionar la tecla "Nuevo" (3).
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08:19 23.09.2004

s VITA
<ﬂ’ . VITA OMEGAS00 600°C

Usuario
C in | °C ing[—»[—» in | vaci
‘ min [ <C ¥ m|y| e | o Dc\\‘ min ‘ ONE":“]OFF
| 600 |6:00 | 55 |6:00 [ 930 |1:00 | | [

q|wle|r|t]|y|u]iflo]|p|
a|s|d|f|g|h|j|k[fl]u[&
Ctrl|z|x|c|v|h|nm6a,
Shittfinei] [1zs] ' [= ]y

/

Entrar el nombpé del programa oK o

7 7

4 5

08:21 23.09.2004

s VITA
<ﬂ’ . VITA OMEGAS00 600°C

Usuario

“C min “C/g Mingy | —» | —» min Vacio
—» °C min | °C 4|—» | O OFF

Washbrand Pulver 600 600 55 6:00 930 1:00

Seleccionar ¢l segmento del programa oK o

08:21 23.09.2004

s VITA
<ﬂ’ . VITA OMEGAS00 59900

Usuario

S | ™ o | i | o2 | on o
Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 [4:00 | 900 | 2:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | 300 | 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 ( 900 | 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 [6:00 ( 00 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 |400 [ 900 |2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 [ 900 |2:00

Washbrand Pulver 600 6:00 55 6:00 930 1:00

[N R = = e

Hue Borrar Cambiar Copiardnsertar Seleccionar

Entrar un nombre de programa con el
bloque numérico (4).
e Accionar la tecla "OK" (5).

Los valores basicos son predefinidos en el
programa.

Para cambios, vea el punto 22.2.

e Accionar la tecla "Retorno" (6).

Los valores basicos son predefinidos en los
programas.

e Sijfuese necesario, efectuar otros
ajustes, vea el punto 16.

e Accionar la tecla "Retorno" (7).
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08:23 23.09.2004

VITA

A 600°C
5 — ol

activo

VITA OMEGA900

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM9

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

@@L

b

a3 By

Usuario  Servicio

08:23 23.09.2004

VITA

<ﬂ’ . VITA OMEGAS00 600°C

Usuario
“C min “C/g = \ min | Vacio
— | —> min | °C 4|—» | O OFF
Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 2:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | 2:00 | 75 1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta 00 | 600 | 67 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina BO0 | B:00 | 48 1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 60D | &00 | 75 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | &00 | 75 2:00
Pulver 600 | 6:00 | 55 1:00

Seleccionar el prugrama| #JDW Ia tahla |

08:24 23.09.2004

VITA

? . WITA OMEGASDO 600°C

Usuario
“C min | °C /4 — (— \ min | Vacio

— | — min | °C 4| —® | gy OFF
Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 2:00 600 | 4:00
Coccion de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 3:.00 500 | 6:00
Coccibn de opaco 600 | 200 | 75 1:00 600 _| 4:00
Coccidn de opaco pasta 500 | 6:00 | 67 2:00 500 | 6:00
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 2:00 600 | 6:00
1a Coccidn de dentina 600 | 6:00 | 50 1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | &00 | 33 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkZZH 600 | 400 | 75 1:00
Coccibn de glaseado 600 | D:00 | 75 2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 2:00
Washbrand Pulver BOO | B:00 | 39 1:00

[l I I [

Hue ?rrar Cambiar Copiarfinsertar Seleccionar

22.1 Borrar programas de quemado

e Seleccionar en el menu de inicio el grupo

de programas (1).

e Accionar la tecla "Elaborar la tabla" (2).

e Accionar la tecla "Borrar" (3).
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08:25 23.09.2004

wvTA

.
]’ . VITA OMEGAS00

VITA

Coccidn de opaco pasta
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50
2a Coccion de dentina BO0 | B:00 | 48
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33
Cocc.glas. AkzZ5 60D | &00 | 75
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75
Cocc.glas. Fluid 600 | &00 | 75
Pulver 600 | 6:00 | 55

Seleccionar el programa

08:25 23.09.2004

wvTA

.
]’ . VITA OMEGAS00

VITA

[Coccitn de opaco wash

Coccidn de pasta opaco wash

Coccion de opaco

Coccidn de opaco pasta

Cocc.polvos hom. MARGIN

1a Coccion de dentina

2a Coccion de dentina

Cocc.c.COR

Cocc.glas. Akz25

Coccidn de glaseado

Cocc.glas. Fluid

Pulver

Borrar Cambiar

Copiardnsertar Seleccionar

o
.

Seleccionar el grupo de programas por
borrar (4).
Accionar la tecla "OK" (5).

Seleccionar otros programas para
borrarlos

Accionar la tecla "Retorno" (6).
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08:94 23.09.2004

VITA

X 600°C
- Calefaccion

activo
Stanhy
B00°C
j
j

VITA OMEGA900

VITA RESPONSE

VITA TITANIUM PORCELAIN
VITA VM7

VITA VM9

VITA VMK95

VITADUR ALPHA

5]
B -0

a3 By

Usuario  Servicio

08:54 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario
“C_ | min Vacio
—> OH OFF
ion de opaco wash 600 | z:00 600 | 4:00
ion de pasta opaco wash | 500 | 6:00 500 | 6:00
on de opaco 600 | Z:00 600 | 4:00
6N de opaco pasta 200 | 600 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 _| 6:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 _| 4:00 600 | 6:00
Cocc.glas. Akz25 600 | 4:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 4:00
Pulver 600 | 6:00

Seleccionar el prugrama| Elahorar la tahla |

2

08:03 23.09.2004

VITA

<ﬂ’ . VITA OMEGAS00 600°C

Usuario
“C min | °C / — \ min | Vacio
— | — min | °C 4|—» | O OFF
Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 2:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | 2:00 | 75 1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta 00 | 600 | 67 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina BO0 | B:00 | 48 1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 60D | &00 | 75 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | &00 | 75 2:00
Pulver 600 | 6:00 | 55 1:00

(= [~

Copiarinsertar Seleccionar

2L

3

22.2 Cambiar los programas de quemado

e Seleccionar en el menu de inicio el grupo
de programas (1).

e Accionar la tecla "Elaborar la tabla" (2).

e Accionar la tecla "Cambiar" (3).
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09:18 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

600°C

Usuario
S | )™ o | i | o2 | on o
Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 [4:00 | 900 | 2:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | 300 | 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 ( 900 | 2:00 600 _| 6:00
de dentina 0 :
occion de dentina 60O | 600 | 48 |6:00 | 890 600 | 6:00
/g:i.c.COR 600 | 400 | 33 [6:00 ( 00 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 |400 [ 900 |2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 [ 900 |2:00
Pulver 600 | 6:00 | 55 [6:00 | 930 | 1:00

=~ =

Hue Borrar Cambiar

=~

= ]

Copiardnsertar Selecciom: '

09:18 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario

5

[1a Coccidn de dentina 600 500 50 6:00 900 1:00 600  6:00

Seleccionar ¢l segmento del programa

08:19 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario

1(2|3
4[5|6
(819
=4 o«

Tiempo de presecado
min: 0:00 Min. max: 40:00 Min,

e Seleccionar el programa por cambiar (4).
e Accionar la tecla "OK" (5).

Ejemplo: Cambio del tiempo de presecado:
e Accionar el campo "Presecado” (6).

e Entrar el valor con el bloque
numeérico (7).

e Accionar la tecla "OK" (8).
e Cambiar otros valores.

e Accionar la tecla "Retorno" (9).
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22.3 Copiar/insertar programas de quemado

e Seleccionar en el menu de inicio el grupo
de programas (1).

09:19 23.09.2004

VITA

X 600°C
- Calefaccion

VITA OMEGA900
VITA RESPONSE

activo
VITA TITANIUM PORCELAIN =
VITA VM7

VITA VM9
VITA VMKA95 %
VITADUR ALPHA

9

5]
B -0

a3 By

Usuario  Servicio

e Accionar la tecla "Elaborar la tabla" (2).

08:21 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario
“C_ | min Vacio
—> OH OFF
ion de opaco wash 600 | z:00 600 | 4:00
ion de pasta opaco wash | 500 | 6:00 500 | 6:00
on de opaco 600 | Z:00 600 | 4:00
6N de opaco pasta 200 | 600 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 _| 6:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 _| 4:00 600 | 6:00
Cocc.glas. Akz25 600 | 4:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 4:00
Pulver 600 | 6:00

Seleccionar el prugrama| Elahorar la tahla |

7
2

e Accionar la tecla "Copiar/Insertar" (3).

08:21 23.09.2004

s VITA
<ﬂ’ . VITA OMEGAS00 600°C

Usuario
“C min | °C / — \ min | Vacio
— | — min | °C 4|—» | O OFF
Coccion de opaco wash 600 | 2:00 | 75 2:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 3:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | 2:00 | 75 1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta 00 | 600 | 67 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina BO0 | B:00 | 48 1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 60D | &00 | 75 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | &00 | 75 2:00
Pulver 600 | 6:00 | 55 1:00

L = I - [ -

Borrar Cambiar C’arnnsamr Seleccionar

3
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08:22 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario

Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | 300 | 3:00 500 | 6:00
Coccion de opaco 600 | Z:00 | 75 |400 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta o000 | 600 | 67 [6:00 | 900 | 2:00 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 | 6:00 | 50 |6:00 ( 900 | 2:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 | 48 |6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 | 400 | 33 [6:00 ( 00 | 1:00 600 | 6:00
Cocc.glas. AkzZ5 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00 | 75 |400 [ 900 |2:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 400 | 75 |400 [ 900 |2:00

Pulver 600 | 6:00 | 55 [6:00 | 930 | 1:00

Seleccionar el programa

08:23 23.09.2004

VITA

i

Usuario

A qué usuario se le debe debe
agregar
el programa?

600°C

08:23 23.09.2004

VITA

i

Usuario

VITA OMEGA200
VITA RESPONSE
VITA TITANIUM PORCELAIN

VITADUR ALPHA

Selecciopar el grupo del programa

600°C

oK Interrumpir

4

o
°

Seleccionar el programa (4).
Accionar la tecla "OK" (5).

Accionar la tecla "Si" (6) para agregar el
programa al usuario "VITA".

Accionar la tecla "No" (7) para agregar el
programa al usuario "Stick".

Seleccionar el grupo de programas (8),
p. €j., "Vita VM 7".

Accionar la tecla "OK" (9).
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1924 25.00.2004 e Seleccionar con la tecla "Arriba" (10) o
VITA "Abajo" (11).
t B e 600°C e Accionar la tecla "Retorno" (12).

Usuario
S | ™ o | i | o2 | on o

VITA W7 EFFECT LINER 900 | E:D0 | 55 | 7:38 | 920 900 | 7:38
1.Coccién de dentina 500 | 6:00 | 55 |7:27 | 910 500 | 7:27
2.Coccion de dentina 500 | &:00 | 55 |16 | 900 500 | 7:16
C.fijacén de los K 000 | 6:00 | 100 800
Coccibn de glaseado 500 | :00 | &0 900
Coccion gla. Akz.Fluid 500 | &00 | &0 900
Coccion gla. Akz.GLAZE 500 | 400 | B0

on gla. VM7 CORRECTIVE| 500 55

Coccion de ula[:n wash

Desplazar la posicién G G ﬂ

vanwa a
10 11

12

e Accionar la tecla "Retorno" (13).

08:24 23.09.2004

win VITA
“" . VITA OMEGASDD

Usuario
“C_ | min Vacio
—> OH OFF
Coccion de opaco wash 600 | z:00 600 | 4:00
Coccibn de pasta opaco wash | 500 | 6:00 500 | 6:00
Coccidn de opaco 600 | Z:00 600 | 4:00
Coccion de opaco pasta 200 | 600 200 | 600
Cocc.polvos hom. MARGIN 600 _| 6:00 600 _| 6:00
1a Coccion de dentina 600 | 6:00 600 | 6:00
2a Coccion de dentina 600 | 6:00 600 | 6:00
Cocc.c.COR 600 _| 4:00 600 | 6:00
Cocc.glas. Akz25 600 | 4:00
Coccidn de glaseado 600 | 0:00
Cocc.glas. Fluid 600 | 4:00
Pulver 600 | 6:00

Cambiar Copiardnsertar Seleccionar

=l Ll = L= lal =

13
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16:18 16.11.2004

VITA

.

t

Usuario
Informacion |
Idioma
Pantalla
Datos del proceso
Fecha ! Hora
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

VITA

600°C

Version Bed.

Version hormo

Identificacidn del aparato Bed.

Identificacidn del aparato homo

vTA

014 Potusszacn|

2.04

123456789

+49 7761 562 222

comerciante VITA

ajustes ex fabrica ‘

www. Vita-Zahnfabrik.com

x| [

Aceptar
16:18 16.11.2004
- VITA
t 600°C
Usuario

Informacién | Version Bed. 9.14 Actualizacin
Idioma Versidn homo ,2047

Pantalla —

Datos del proceso
Fecha /! Hora
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

Identificacidn del aparato Bed.
Identificacion del aparato homo
VITA

Comerciante

123456789

+49 7761 562 222

VITA

ajustes ex fabrica ‘

www.Vita-Zahnfabrik.com

By

Aceptar
10:39 23.09.2004
e VITA
,
¥ 600°C
Usuario
Informacién iLoms—
" aleman
Pantalla inglés
O 8
Datos del proceso i _:I'_““
Fecha /Hora ¢ faliano
Formatos & espafio
Velocidad ascensor

Datos de servicio
Calibrados
Programas

www.Vita-Zahnfabrik.com

A | [

Aceptar

23

231

23.2

Servicio - Programas

e Accionar la tecla "Servicio" en el menu
de inicio

Cada uno de los puntos se activa mediante
accionamiento con el lapiz.

Los posibles cambios son memorizados
accionando la tecla "Aceptar".

Informaciones referentes al
aparato/software

El campo de informaciones visualiza las
informaciones técnicas del aparato
referentes a:

Version Bed. = Software pieza de
mando

Version horno
Identificacion del
aparato horno
Identificacion del

= Software horno
Numero del aparato
pieza de mando
Numero del aparato

aparato horno horno

VITA = Hotline nimero de
teléfono del

comerciante = VITA

Referente a la tecla "Update" vea el punto
"24 Software Update".

Seleccion de idiomas

o Seleccionar el idioma deseado
e Accionar la tecla "Aceptar".
e Accionar la tecla "Menu principal”.
La visualizacion real de la pantalla

puede divergir de la ilustracion al
lado.




10:40 23.09.2004

600°C
Calibrar el panel tactil
Intensida
A [
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas
www.Vita-Zahnfabrik.com @@x -
Aceptar
10:41 23.09.2004
wTA VITA
t 600°C
Usuario
W atos del proceso
Idioma i OoH
Pantalla - or

Fecha /Hora
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

www.Vita-Zahnfabrik.com

Datos del proceso e — ’11—
Exportar

By |

Aceptar

23.3 Ajustes de la pantalla

Calibrar el panel tactil

El calibrado tiene que efectuarse cuando al
accionarse un campo en la pantalla la
funcion deseada no se ejecuta.

e Accionar la tecla "Calibrar el panel tactil".
e Accionar los puntos visualizados en la

pantalla oscura hasta que la pantalla
vuelva a iluminarse.

Contraste
e Ajustar el ajuste deseado del contraste
con el conmutar corredizo.

e Accionar la tecla "Aceptar”.

23.4 Datos del proceso

vea el punto 4 "Memorizacion de los datos
de quemado para el aseguramiento de la
calidad".

"ON" = Los datos del proceso son
memorizados en la pieza de mando

"OFF" = Los datos del proceso no son
memorizados.

"Datos del proceso" = Cantidad de los
programas de quemado memorizados.

"Exportar" = Copiar los datos de quemado
en el stick (vea para ello el punto 4 y 23.12).
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10:41 23.09.2004

VITA

¥ 600°C

Usuario
Informacion Fecha 23.09.2004
Idioma Hora 10:41:39

Pantalla

Datos del proceso
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

% Menii principal

Aceptar

www.Vita-Zahnfabrik.com

10:42 23.09.2004

VITA

¥ 599°C

Usuario
Informacion Fecha [23.00.2004
Idioma Hora 10:41:39

Pantalla

Datos del proceso
Formatos

Velocidad ascensor
Datos de servicio 1
Calibrados
Programas

O e - N
(=N [==] [ £ o {p"]

[T=] -} [ ¥%)

+

Interrumpir | E_LE@R Menii principal

Aceptar

Entrar la fecha (DD.MM.AAAA)

10:42 23.09.2004

VITA

t 600°C

Usuario

Formato de temperatura-
@ Celsio
" Fahrenheit

Informacién
Idioma
Pantalla
Datos del proceso (Formata fecha / Hora
Fecha /Hora @ 24h

€ amipm
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

% Menti principal

Aceptar

www.Vita-Zahnfabrik.com

23.5 Fecha/Hora

e Accionar Fecha/Hora

e Accionar el campo "Fecha" u "Hora".

Entrada de la fecha = DD. MM. AA
Entrada de la hora = HH: MM

vea para ello el punto "Visualizacion de los
formatos"

e Accionar la tecla "Aceptar".

23.6 Visualizacion de los formatos

Ajuste para la indicacion de la
temperatura:

Visualizacion de la temperatura en °C
o

Visualizacion de la temperatura en °F

Ajuste fecha / hora:

24 h o am/pm

e Accionar la opcién deseada.
e Accionar la tecla "Aceptar".
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10:43 23.09.2004

VITA
t 600°C
Usuario
Informacién L]
Idioma L 1]
Pantalla Horizontal
Datos del proceso £l >
Fecha /Hora
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas
www.Vita-Zahnfabrik.com @@x -
Aceptar
16:23 16.11.2004
VITA
f 599°C
Usuario
Informacién Horas de servicio 5:10:06
Idioma Horas de homo 4:17:39
Pantalla

Datos del proceso
Fecha /Hora

__ Horas o uemado, una_| [4:17:39

Formatos Grado de envejecimiento, mufla 0%
Velocidad ascensor
_reamer |
Calibrados
Programas
www.Vita-Zahnfabrik.com m@ﬂ@* _
Aceptar

23.7

23.8

Ajustes de la velocidad del ascensor

Ajustar la velocidad del ascensor con el
regulador deslizante.
o Accionar el regulador deslizante.

e Accionar la tecla "Aceptar".

Datos de servicio

Horas de servicio:
Tiempo total para el aparato

Horas de quemado de la calefaccion:
Tiempo total de quemado

Horas de quemado de la calefaccion:
horas de quemado de la mufla de quemado

Programas de quemado libres:
Indicacion en %, referida a un maximo de
500 programas.

Grado de envejecimiento de la mufla de
quemado:

Indicacién en %, referida a un maximo de
4000 horas de quemado.
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23.9 Calibrado de la temperatura mediante la prueba de plata

Con este programa y con el juego para pruebas de plata VITA (VITA - N° de pedido B 230) se puede
verificar la temperatura en el recinto de quemado y puede ser reajustada en un campo de mas/menos
20 °C. En el ajuste se tiene que tener cuidado de que se observen imprescindiblemente las
especificaciones para la ejecucion (indicaciones en el juego para la prueba de plata) del juego con la
prueba de plata. Las divergencias llevan a mediciones erroneas y con ello a ajustes erréneos.

Para el ajuste de la temperatura del recinto de quemado se encuentra a disposicién un programa
predefinido.

Para la verificacion de la temperatura del recinto de quemado mediante la prueba de plata se requiere
de dos ejecuciones del programa.

La 12 ejecucién del programa tiene que efectuarse a 955 °C (predefinido en el programa), la plata no
debe estar derretida a continuacion.

La 22 ejecucién del programa tiene que efectuarse a 965 °C; este valor de la temperatura se tiene que
entrar

Despujés de la ejecucion de este programa, la plata tiene que haberse derretido formando una bola.
Se pueden entrar divergencias en el campo de mas/menos 20 °C.

Entrada "Temperatura offset global™:

10:44 23.09.2004

VITA e Accionar el campo "°C", se visualiza el
WTA o]
; bloque numérico.
t 599°C
Usuario e Entrar el valor.
Informacién Temperatura offset global | (0°G . " "
i e Accionar la tecla "Aceptar".
Pantalla Prueba de plata . )
Datos del proceso Calibrado del vacio, vea para ello el
podi et punto 23.10.
ormatos Calibrado de vacio

Velocidad ascensor
Datos de servicio

e Accionar la tecla "Calibrado del vacio".
RECOEaIE= El ascensor entra, la bomba se conmuta,
la pantalla visualiza el valor del vacio.

www.Vita-Zahnfabrik.com ﬂ%@ﬂ -

Aceptar

23.10 Calibrado del vacio

Asegurarse antes del inicio de que la bomba de vacio trabaje con toda su potencia y
que el sistema de vacio (juntas) en el quemador esté en orden.

Un vacio muy bajo que se deba a una inestanqueidad del sistema no puede ser compensado
con este programa.

o Verificar la potencia de la bomba de vacio con un vacuémetro independientemente del aparato
quemador.

El sistema de vacio del aparato quemador se puede verificar de la forma siguiente:
e |niciar el programa con vacio.

e Después de alcanzar el valor max. de vacio (la indicacion no aumenta mas), sacar el enchufe de
conexion a la red para la bomba en el aparato quemador.

La indicacion del vacio no desciende:
e Ejecutar el calibrado del vacio.

La indicacion del vacio desciende:

e Controlar la juntas en el quemador.
Un descenso rapido de la indicacion del vacio hace referencia a una inestanqueidad en el sistema
de vacio. No se alcanza el valor total del vacio.

61



10:44 23.09.2004

TA VITA
¥ 600°C
Usuario
it _Tomporatura ot gokal | [0°C
Idioma
Pantalla [ oceorms |

Calibrado de vacio

Velocidad ascensor
Datos de servicio

www.Vita-Zahnfabrik.com @@x -
Aceptar
Microwindows
07:59 28.09.2004
TA VITA
t 500°C
Usuario
Informacién residn del botdn de parada-
Idioma ® Sencillo
Pantalla ¢ Confinmacion
Datos del proceso B
Fecha /Hora
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
www.Vita-Zahnfabrik.com @@x -
Aceptar

23.11 Ejecutar el calibrado del vacio

e Accionar la tecla "Calibrado del vacio".
La bomba de vacio se pone en marcha,
se visualiza el campo para el valor del
vacio;
después de alcanzarse el valor max., la
bomba se desconecta y el ascensor se
desplaza a la posicion inferior.

e Accionar la tecla "Aceptar”.

23.12 Interrumpir los programas

"Presion del botén de parada”

"Sencillo" = interrupcion del programa sin
confirmacion

"Confirmacion" = interrupcién del programa
con confirmacion.

e Seleccionar "Sencillo" o "Confirmacion”
e Accionar la tecla "Aceptar".

Cargar los programas de quemado del
stick

Los programas de quemado memorizados
son exportados al stick (vea para ello el
punto 4 y 23.4

e No hay un memory stick puesto en el
menu principal.

e Accionar la tecla Servicio
e Accionar la tecla Info
e Accionar la tecla update

Los datos de quemado son transferidos al
memory stick.

Después de la transferencia pasar el menu
principal y retirar el memory stick.
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=] = ‘\Wechseldatentrager (H:)
(= I

16:18 16.11.2004

VITA

+

t

Usuario
Informacién |
Idioma
Pantalla
Datos del proceso
Fecha /Hora
Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

www. Vita-Zahnfabrik.com

16:25 16.11.2004

VITA

.

t

Usuario

Informacién

Idioma

Pantalla

Datos del proces:
Fecha /Hora

) update

VITA
600°C
Versitn Bed. 9.14 Actualizacidn
Versian hormo 2.04

Identificacion del aparato Bed.

Identificacién del aparato homo | (123456789

vTA +49 7761 562 222
VITA

Comerciante

ajustes ex fabrica ‘

Loy

Aceptar

VITA
600°C
[lo1a Actualizacion |

Version Bed.

Reposicionar el equipo al ajuste de fabrica?| 04

ok | interrumpir| (23456789

Formatos
Velocidad ascensor
Datos de servicio
Calibrados
Programas

www.Vita-Zahnfabrik.com

P —) 19 7761 502 222

Comerciante VITA

apstes ex fabrica ‘

10| [

Acentar

24

25

Software Update

La actualizacion del software se carga en la
pieza de mando a través del memory stick.

En el memory stick se tiene que entrar el
directorio que se encuentra al lado. La
denominacion del portador cambiable puede
variar.

i

La actualizacion del software es copiada en el
directorio update.

Observar la escritura con
minusculas.

El update es transferido de la siguiente forma
a la pieza de mando:
e Desconmutar el aparato con el
interruptor principal

o Insertar el memory stick

e Conmutar el aparato con el interruptor
principal

e Accionar la tecla "Servicio"

e Accionar la tecla "Info".

e Accionar la tecla "Actualizacion", el
software es transferido.

e Accionar la tecla "OK" después de la
transferencia.

Ajustes ex fabrica

Con ajustes ex fabrica se retornan las
funciones siguientes a los ajustes ex fabrica:

Programas de quemado segun la tabla de
quemado VITA, 26

Intensidad luminosa / Contraste, vea el
punto 23.3

Idioma aleman, vea el punto 23.2
Formato de tiempo a DD.MM.AA, vea el
punto 23.5Presion de la tecla de parada,
sencilla, vea el punto 23.12

Datos del proceso OFF, vea el punto 23.4

Indicacion de la temperatura en °C, vea el
punto 23.6

i

Con ello se borran todos los
programas divergentes de la tabla
VITA.

Si se desean mantener los
programas propios se tienen que
memorizar antes en el memory
stick, vea para ello el punto 23.12
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26 Tablas de quemado

26.1 VITAOMEGA 900

Preca-
Ie.nta- — ~ ~ Temp. —> Vide
miento aprox.
°C min. min. °C/min °C min. min.
Oxidacién Le rogamos de respetar estrictamente las instrucciones de los
fabricantes de aleaciones.
Coccién de opaco "wash" 600 2.00 6.00 75 900 2.00 4.00
Coccion de pasta de opaco "wash" 500 6.00 4.00 67 900 3.00 6.00
Coccion de opaco 600 2.00 6.00 75 900 1.00 4.00
Coccién de opaco pasta 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
Coccibn de polvos de hombros "MARGIN" 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
1% Coccidn de dentina 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
2% Coccién de dentina 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
Coccidn correctiva con COR 600 4.00 4.00 33 800 1.00 6.00
Coccién de glaseado 600 - 4.00 75 900 2.00 -
Coccion de glaseado VITA Akzent® 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
Fluid
Coccion de glaseado con polvos de 600 4.00 75 900 1.00 -
glasear Akz25
26.2 VITA RESPONSE®
Preca-
Ie.nta- — ~ ~ Temp. —> Vide
miento aprox.
°C min. min. °C/min °C min. min.
Oxidacién Le rogamos de respetar estrictamente las instrucciones de los
fabricantes de aleaciones.
Coccion de opaque "wash" 400 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Coccion de pasta de opaco "wash" 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Coccion de opaco 400 2.00 6.00 65 790 1.00 6.00
Coccién de opaco pasta 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Coccién de polvos de hombros "MARGIN" 400 6.00 6.00 65 790 1.00 6.00
1% Coccidn de dentina 400 6.00 6.00 63 780 1.00 6.00
2% Coccién de dentina 400 6.00 6.00 63 780 1.00 6.00
Coccion de correccion con COR 400 4.00 6.00 58 750 1.00 6.00
Coccion de glaseado 400 2.00 4.00 95 780 1.00 -
Coccion de glaseado con polvos de 400 4.00 4.00 93 770 1.00 -
glasear VITA Akzent
Coccidn de glaseado con polvos de 400 4.00 4.00 90 760 1.00 -
glasear VITA GLAZE-LT
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VITA TITANKERAM

Preca-
ot | || e | e
°C min. min °C/min °C min. min.

Coccién de bonder en pasta 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Coccién de bonder en polvo 400 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Coccién opacador 400 2.00 4.00 98 790 1.00 5.00
Masa de hombro 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
1. Coccion de Dentina 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
2. Coccion de Dentina 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
Glaseado sin polvos de glaseado 400 - 4.00 93 770 1.00 5.00
Coccion de fijacion de los 400 4.00 3.00 100 700 1.00 -
magquillajes*
Glaseado con polvos de glaseado 400 4.00 4.00 93 770 1.00 5.00
Akzent Akz25
26.3 Tabla de quemado para VITAVM®7

Preca-

ot | = | | | e | e

°C min. min. °C/min °C min. min.

Coccion de 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
VITAVM 7 EFFECT LINER
1. Coccién de dentina 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. Coccion de dentina 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Coccion de fijacion de los maquillajes 500 6.00 3.00 100 800 - -
Coccion de glaseado 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Coccion de glaseado Akz. Fluid 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Coccioén de glaseado Akz. Glaze 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Coccion correctiva con 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00

VITAVM 7 CORRECTIVE
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26.4 VITAVM®9

Preca-
monto | = | 77| 77 | aprox | | Vide
°C min. min °C/min °C min. min

Pretratamiento térmico 500 - 5:00 100 980 15.00 -
Coccion de EFFECT BONDER 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Coccion de EFFECT BONDER 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
PASTE
Coccion de EFFECT LINER 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
Primera coccion de la dentina 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
Segunda coccion de la dentina 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Coccion final 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Coccion final VITA Akzent 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Coccidn de coccion con 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20
Corrective
26.5 VITAVMK 95

Preca-

mionto | = | 77| 7T | aprox || Vide

°C min. min. °C/min °C min. min.
Oxidacion Le rogamos de respetar estrictamente las instrucciones de los
fabricantes de aleaciones.

Coccion de opaco "wash" 600 2.00 4.00 88 950 1.00 4.00
Coccion de pasta de opaco "wash" 500 6.00 6.00 75 950 1.00 6.00
Coccion de opaco 600 2.00 4.00 83 930 1.00 4.00
Coccién de opaco pasta 500 6.00 6.00 72 930 1.00 6.00
Coccioén de polvos de hombros 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
"MARGIN"
1% + 2° Coccion de dentina 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
3% Coccion de dentina 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
Coccion de masa correctiva COR 600 6.00 6.00 53 920 1.00 6.00
Coccién de glaseado 600 4.00 6.00 50 900 1.00 -
Coccibn de glaseado con VITA 600 - 4.00 83 930 1.00 -
Akzent® Fluid
coccién de glaseado con polvos de 600 4.00 4.00 83 930 1.00 -
glasear Akz25
Oxidacién 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -
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26.6 VITADUR® ALPHA

Preca-

Ie.nta- — ~ ~ Temp. —> Vide

miento aprox.

°C min. min °C/min °C min min

Coccion de nucleo 600 6.00 3.00 67 800 --- ---
1% Coccion de dentina 600 6.00 6.00 60 960 1.00 6.00
2% Coccion de dentina 600 6.00 6.00 58 950 1.00 6.00
Coccién de glaseado 600 - 4.00 85 940 1.00 -
Coccibn de glaseado con VITA 600 4.00 3.00 113 940 1.00 -
Akzent Fluid
Coccioén de glaseado con polvos de 600 4.00 3.00 107 920 1.00 -

glasear Akz25
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27 Avisos de averias

Visualizacion en la

pantalla Reconocimiento Verificacion/Eliminacion

e Limpiar/verificar/cambiar la junta del plato
del ascensor.

e Limpiar el borde de la junta en el fondo de
la camara de combustion.

Para trabajos de limpieza, vea el punto 8.3
El programa con vacio es . .
interrumpido si no se alcanza |* Verificar la bomba de vacio de forma

No se alcanzo el vacio. un valor de por lo menos 30 % independiente del aparato.

dentro de 30 s. e Verificar el sistema de vacio del aparato
quemador.

e vea para ello el punto 23.10

o Efectuar el calibrado del vacio, vea para
ello el punto 23.11

Me_d|C|on del vacio no Visualizacién en la pantalla o Efectuar el calibrado del vacio, vea para
calibrada. ello el punto 23.11

) . e Controlar la conexion X7 del ventilador en
El ventilador no funciona | El programa de quemado en la plaaprox.

correctamente. ejecucion es interrumpido. o _ _
e Limpiar/cambiar el ventilador.

o Elinterruptor final para la posicion inferior
no se conmuta.
Verificar la conexién del interruptor final X 8

El ascensor esta El ascensor se desplaza en la placa,

bloqueado. demasiado hacia abajo el LED correspondiente tiene que
encenderse con el interruptor final

accionado.

o Verificar/ajustar/cambiar el interruptor final

o Esta falla puede haberse generado por

La temperatura en la La visualizacic varios motivos; para reconocer/eliminar la
camara de combustion | =2 visualizacion en la pantalla falla, se requieren conocimientos técnicos y
es superior a 1200 °C! indica mas de 1200°C aparatos técnicos de medicion.

e Cambiar la placa de la UPC

e Controlar el termoelemento X 20 en la
plaaprox.

e Verificar la conexion del termoelemento a la

Elsensordela . _ camara de combustion.
temperatura 1 esta El programa es interrumpido. -~ _
averiado. ¢ Verificar la conexioén del termoelemento a la

camara de combustion.

e Controlar el termoelemento - Cambiar el
termoelemento
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Visualizacion en la
pantalla

Reconocimiento

Verificacion/Eliminacion

El sensor de la
temperatura 2 esta
averiado.

El programa es interrumpido.

Controlar el termoelemento X 22 en la
plaaprox.

Verificar la conexion del termoelemento a la
camara de combustion.

Verificar la conexion del termoelemento a la
camara de combustion.

Controlar el termoelemento - Cambiar el
termoelemento

La bateria esta
descargada.

Visualizacion en la pantalla

Cambiar la bateria en la placa de la UPC

La temperatura nominal
en la camara de coccion
se sobrepaso por mas
de 05:00 min.

La temperatura nominal
en la camara de
combustion se
sobrepaso por mas de
05:00 min.

El aumento de la temperatura
no corresponde al valor
predefinido.

Calefaccion averiada
Calienta lentamente
Triac averiado

Mando del Triac, averiado

La regulacion de la
temperatura ha
originado fallos.

No hay aumento de la
temperatura

Calefaccion o Triac viejos

La resistencia no es
activadal!

No hay a hay un aumento
demasiado rapido de la
temperatura

Mufla de quemado averiada, cambiarla.

La comunicacion con el
horno esta interrumpida.

Visualizacion en la pantalla

Controlar el cable de conexion del horno -
pieza de mando. Cambiar el cable de
conexion.

Controlar el enchufe de conexion de la
pieza de mando. -Cambiar la pieza de
mando.

Controlar el enchufe de conexion del horno
- Cambiar el enchufe de conexion

Tono continuo de aprox.
6s.

Tono continuo

Fusibles averiados, vea el punto 8.5
Cambiar los seguros averiados

Controlar el enchufe para la conexion de la
calefaccion en la placa, cambiar la placa de
la UPC
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A
Ajuste del prevacio.........cceeceeeveciiecieecienieeee e 40
Ajustes de la pantalla..........c.cceveevieviiicenieneene, 58
Ajustes de la velocidad del ascensor ....................... 60
Ajustes eX fADIICA ...cveeveeieeieieeeeee e 63
Alcance del SUMINistro ..........ccoecvveeeeeiereeneeneneenne 10
Aseguramiento de la calidad............coccoovvnirnenennen. 9
Aumento de la temperatura............ccoeeeeveerieneenenne 18
Aviso de error en €l vacio........coceeeeeierienieneeee 39
AVISOS d€ aVeTias......cccuveeereieiieiieieee e 68
B
Borrar grupos de programas...........ccccceeeerieenieennnnne 42
Borrar programas de quemado ..........coceeeveeieennnnne 50
C
Calibrado de la temperatura...........c.ccceeververreennennn. 61
Calibrado del vacio........c.ccevverecvvencieincnccnennes 61
Cambiar el USUATIO.......c.cvveveerireiriiceneeereeees 19
Cambiar la posicion del ascensor para enfriar......... 35
Cambiar los grupos de programas..............ceceeuee... 43
Cambiar los programas de quemado........................ 52
Cambiar los valores del programa.............ccccoe.ne..... 27
Cambiar los valores del programa en el modo de
GLATICA o.eieiieeee e 27
Cambiar los valores del programa en el modo de
ADLAS ... 29
Cambio de la temperatura de inicio.............c........... 38
Cambio del tiempo de presecado............c..e...... 27,29
Caracteristicas eléctricas .........ccceceeveeveruevueniennennenn. 10
Caracteristicas tECnICaS.........ccevevereereieieieiennnn 10
Caracterizacion CE............cccccvivinininiciiicnenn 16
Conectar el aparato a la tension de lared ................ 12
Configuracion standby - Temperatura..................... 23
Copiar/insertar grupos de programas....................... 45
Copiar/insertar programas de quemado.................... 54
Corte de la tension de alimentacion......................... 17
Crear nuevos grupos de programas ......................... 40
Crear nuevos programas de quemado...................... 48
Crear Un USUATIO ......ccevueeuieieieieieneeeeeeeeeeeeeene 19
D
Dafio de la pantalla tactil ...........cccoeceeriernnnen. 20, 22
Datos de SErVICIO ...ccueeveeeiieeieiieieeie e 60
Datos del proceso .......eeevereeeriveieeienieeee e 58
Derecho de autor ...........ccoceeieiecienicnininieeciceeee, 6
Desconmutar el aparato ............ccceeeveeververeenneennennn. 13
Descripcion general..........cceeeeeeeiveenieenieeesieeeieeeeeenn 7
E
Emplazamiento y puesta en servicio...........c..eeu...... 11
Entradas.......ccooeerieiiieeeee e 20

Entradas alfanumeéricas........ccceeevvveeeeeviviinneeeeeeeeene 21

Entradas nUMEricas .........cooceevverieriieieeieeieceeseene 20
Entrar directamente la posicion del ascensor y el

tiempo de 1a posiCiON .......cevvveeceieriieeiiesiieeieeae 32
F
Fase de presecado ......cooceeveeveenieiieieeeeceee, 31
Fecha. ..o 59
Formacion de agua de condensacién.................... 39
FOrmato......coceoviiiiiiiiiieeeeen 59
Funciones de seguridad...........cccoeviiieiienieniicee 9
FUSIDIES ... 16
H
HOTa e 59
1
TdIOMAS .. 8,57
Indicaciones de seguridad...........cccceevrievreeiienennnnne. 14
Informaciones referentes al aparato.............cccue.e.... 57
Informaciones tecnicas ........ccccecvevvereeneenereeneeneenn 7
Iniciar/terminar el standby .........ccccceveervenveirnenne. 24
Inicio rapido de un programa de quemado............... 21
Interfaz USB .....ccoiiioieeeeeeeeeee e 19
L
La primera puesta en servicio del aparato................ 12
Limpieza de la pieza de mando............cceeeveeevennne. 16
Limpieza del aparato de quemado ............cccuveneeee. 16
Lugar de emplazamiento...........cccecvvvereieneeneeennnnee. 11
M
Manejo general del aparato..........ccceeeveevereerreennennen. 20
Manejo y limpieza de la pieza de mando................. 16
Memorizacion de los datos de quemado para el

aseguramiento de la calidad..............ccceeeveeienennn. 9
MeEmOTY StICK ...eovieiiciiieiieceereere e 19
Mentl de presecado ........cevvevevereieriieieeieee e 34
Modo de tablas..........ccceeeerierieieeeeee e 29
P
Pictogramas .........ccceeeeveeiiieeeiiie e et 6
Piezas de recambio .........ccoceeveevieriinienienieeeeee, 17
Placas para poner el objeto de quemado.................. 15
Posicion del ascensor en el ment para enfriar ......... 36
Posicion del ascensor para enfriar.............ccccvenneenee. 35
Posicion del ascensor y el tiempo de la posicion en

el ment de presecado........oceevieiienienieiieeee 34
Posiciones del ascensor..........ccecveceeeenienienieenenen. 31
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Posiciones del ascensor para el presecado............... 32

Posiciones del ascensor para enfriar........................ 35
Posiciones del ascensor y tiempo de posiciones

para el presecado .........cccveevieeieriieniieieeee e 31
Presecado ......ooovveveeeiiiiiiii e 27,31
Prestacion de garantia..........ccceeeveevciienieenieenieennene 17
Prevacio......cooeeieeienieiiccce e 40
Programa nocturno ...........cecceeevveenveenieenieesveennens 25
Programas de quemado ........ccccoovvevieiiieiinieee 8
Programas propios del usuario ...........ccceevereveerennen. 19
ProOlogO ..ot 6
Proteccion contra el corte de la tension de

AliMeNtaCion ........cceeeereeieierieeeee e 17
Prueba de plata ........cceeeevienieiiiieeeeeeee 61
Puesta en ServiCio.......coceveereeniiriiinienienieeieeienene 12

Y

QUICKSTATT ..ot 21
R

Regulacion automatica de la temperatura................ 18
Regulacion de la temperatura............cccveeveeeveneennnn. 18
Regulaciones del vacio.........cccceevvieviieveevenienieennen, 38
Responsabilidad ..........cccoevevvieviiiniiiiiciieieeies 15,17
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S

Seleccion de 1diomas.........ccceeeeeiererienereneeceieene 57
Seleccionar el programa de quemado...................... 25

Seleccionar grupos de programas...........cccceceeevennene 46
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SOFIWATE ..o 57
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Tiempo de presecado........oceeeeeriereenienieeeee e 31
Tiempo del corte de la tension de alimentacion ...... 17
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U

Uso adecuado ......eeeeeeeereieniieiieieee e 14
V

Valor del vacio ......c.coeeeeeieiienienercneiceeeeee 39
Velocidad del ascensor...........ccoceveeerereeienieniennnne 60
Ventilador......ooeereeniiiiiiiniie 17
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VITA TITANKERAM .....cocoviiiiiiiieeeeeee 65
VITA VMK 95 ..ot 66
VITADUR® ALPHA .....cccoiiiiiiiiicceeeeee 67
VITAVM®O ...ooooviviiinrreiennnesseesisessseesssesseesoenene 66
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El VITA SYSTEM 3D-MASTER®, (nico en su género,

permite determinar y reproducir de manera sistematica
todos los colores de dientes naturales.

Dientes
- 5 LG, S
Vita System ®  m ¢ 3D-Master
'0,%% P
Cerd

Importante: Nuestros productos deben aplicarse de acuerdo con lo indicado en la informacion

para el usuario. No nos responsabilizamos de los dafios resultantes de una manipulacién o elabo-
racién incorrecta. Ademds, el usuario esta obligado a verificar la adecuacién del producto antes de
su utilizacién. Declinamos cualquier responsabilidad por la elaboracién del producto en combinacién
con materiales o aparatos de otros fabricante no tolerables y no admitidos. Nuestra responsabilidad
en cuanto a la exactitud de los datos indicados es independiente del fundamento legal y, en la
medida de lo dispuesto por la ley, siempre se limitara al valor de la mercancia suministrada segin
factura y sin IVA. En especial, en la medida de lo dispuesto por la ley, en ningdn caso nos respon-
sabilizaremos de posibles pérdidas de ganancias, dafios indirectos, dafios consecuentes o exigencias
por parte de terceros frente al comprador. Las reclamaciones por dafios y perjuicios (actuacion dolosa
en el momento de cierre del contrato, incumplimientos de contrato, acciones no permisibles, etc.)
s6lo procederan en caso de imprudencia temeraria grave o premeditacién.

Edicion de esta informacidn para el usuario: 11/04.

L

TOV Rheinland

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Alemania
Tel. +49/7761/562-0 - Fax +49/7761/562-299
Hotline: +49/7761/562-222 - Fax +49/7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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