VITA AMBRIA® — Lista de verificagdo

Para que vocé tenha um inicio hem-sucedido com VITA AMBRIA, recomendamos que observe os seguintes pontos
antes de usa-lo pela primeira vez:

o Modelacao:
Para modelagem, use somente ceras organicas que queimam completamente sem deixar residuos.
Ceras de fresagem, acrilicos de fresagem ou os acrilicos para impressado 3D devem ser verificados previamente quanto a sua
queima sem resfduos. Em caso de uso de acrilicos, as recomendacoes relacionadas a inclusao devem ser respeitadas.

o Colocacao:

Para garantir um fluxo sem problemas durante o processo de prensagem, a colocacao dos condutos deve sempre ocorrer na direcao
do fluxo. Em caso de muflas de 100 g, coloque a restauracao na base da mufla em um angulo de 80 - 90°; para muflas de 200 g,
coloque a restauragao em um angulo de 45 - 60°. Uma distancia minima de 10 mm entre os objetos de cera e o anel de silicone
deve ser respeitada.
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o Calibracao do forno de prensagem:
Para a primeira prensagem, recomendamos incorporar uma grade de cera juntamente com a restauracao.
Com base na aparéncia, vocé pode avaliar o resultado da prensagem por meio da tabela de calibragao e,
Se necessario, ajustar a temperatura de prensagem. Para isso, observe a tabela de calibragao n.” 10642.

€ Parametros de prensagem:
Os valores aqui indicados s@o orientacdes e servem apenas como guia. Variagdes nos resultados de queima s@o possiveis.
Os valores de referéncia devem, portanto, ser ajustados individualmente.
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o Procedimento de prensagem:
Os pellets ndo devem ser empilhados. Em caso do peso da cera ser superior a 0,75 g, use um pellet L.
Para impedir que a mufla resfrie, coloque-a embaixo do forno aberto.
Nao pré-aqueca o pellet e o émbulo de prensagem.
Utilize apenas émbolos de prensagem descartaveis.

Para informagdes detalhadas sobre o processamento, consulte as Instrugdes de uso do VITA AMBRIA n.° 10611. Para obter informacdes
sobre 0s componentes de sistema associados, leia as instrugdes de uso para o componente do sistema especificado no respectivo capitulo.
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