Verarbeitungsanleitung / Produktinformation

VITA ENAMIC® mit individuell eingebrachter Schnittstelle fiir eine

Titanklebebasis* mit

e AmannGirrbach Ceramill Motion2

@ Grundsétzlich gilt die Verarbeitungsanleitung Nr. 10150 , VITA IMPLANT SOLUTIONS*

Von obiger Verarbeitungsanleitung abweichende geometrische Anforderungen

Titanklebebasis

]

Hohe Klebeflache: mind. 3,5 mm

Abutmentkrone

Okklusale Wandstarke: mind. 1,0 mm
Zirkuldre Wandstarke um Titanbasis: mind. 1,0 mm

max. 6,0 mm

*Bitte Hinweise des Implantat-Herstellers in Bezug

auf die max. Hohe der Abutmentkrone beachten.

Meso-Struktur
(Hybridabutment)

Wandstarke um Titanbasis: mind. 1,0 mm

max. 6,0 mm*

*starkere Extensionen sind aus statischen Griinden

unbedingt zu vermeiden!

*Freigabe anhand Medentika Abutment L-Serie (Straumann Bone Level).

Implantatanschluss NC 3,3; Kaminhdhe 3,5 mm, Art.-Nr. L 1000.
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Software-Voraussetzungen

Art Bezeichnung Engine Build
Konstruktionssoftware Ceramill Mind 6627
Nestingsoftware Ceramill Match2 | 6635
Machinensoftware Ceramill Motion EST1274-53.03

Hardware-Voraussetzungen

Bezeichnung

Ceramill Motion2 DNA

Fraswerkzeuge

Bezeichnung

Roto Diamond 1,8

Roto Diamond 1,4

Roto Diamond 1,0

Extraorale definitive Verklebung der Titanbasis mit einer VITA ENAMIC Abutment-Krone*

e Eine prazise und sorgféltige Vorbereitung der

Verbundflachen ist die Voraussetzung fur eine optimale
adhasive Verklebung zwischen der mit AL,O3 abgestrahlten
Titanbasis und der mit 5%igem Flusssaure-Gel geéatzten
Schnittstelle der VITA ENAMIC Abutment-Krone.

Hinweis: Bitte verwenden Sie zur Verklebung der
Titanbasis mit der Abutment-Krone ein opakes, hierfir
geeignetes, stark maskierendes Befestigungskomposit auf
Basis von Methacrylat: Multilink Hybrid Abutment mit dem
Haftvermittler Monobond Plus (Fa. Ivoclar Vivadent).

¢ Anwendung des Befestigungskomposits (Multilink Hybrid

Abutment) nach Herstellerangaben.

A Achtung: Beidseitige Applikation! D.h. sowohl auf die

abgestrahlte und mit Monobond Plus konditionierte
Titanbasis,

als auch auf die geatzte und ebenfalls mit Monobond Plus
konditionierte Schnittstelle der VITA ENAMIC
Abutment-Krone!

Hinweis: Bitte beachten Sie die Gebrauchsinformationen
der Hersteller der jeweiligen Produkte!

*Bitte beachten Sie die detaillierten Anweisungen in der Verarbeitungsanleitung
Nr. 10150, VITA IMPLANT SOLUTIONS*"!
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¢ VITA ENAMIC Abutment-Krone leicht hin und her rotierend
auf die Titanbasis zu ca. 2/3 aufschieben. Nur so wird eine
gleichmafige Benetzung der beidein Klebeflachen
gewabhrleistet.

¢ AnschlieBend beide Teile so ausrichten, dass die
Lagemarkierungen utbereinander stehen.

¢ Vorsichtiges Aufschieben der VITA ENAMIC Abutment-
Krone bis zur marginalen Endposition, sodass dabei

¢ die Rotations- und Pasitionssicherung der Titanbasis in die
Nut der Schnittstelle der Abutmentkrone einrastet.

e Unter gleichmafligem Anpressdruck beide Teile und korrekte
Lagebeziehung in Endposition kontrollieren:

e Titanbasis dabei nicht beschadigen.
e Spaltfreier Ubergang Krone-Titanbasis!
e Schaumstoffpellet aus Schraubenkanal entfernen.

e Evil. Uberschiisse im Schraubenkanal mit Microbrush
entfernen.

e Unter Anpressdruck Polymerisation nach Herstellerangaben
durchfuhren.

¢ AnschlieRend zervikal nach der Anhartephase grobe
Kleberiiberschiisse entfernen und zum endgdltigen
Aushéarten des Befestigungskomposits Glyzerin-Gel am
Fugespalt Krone - Klebebasis und in den Schraubenkanal
aufbringen, um Oz-Inhibitonsschicht zu vermeiden.

Stand: 10.18 / V02
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