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Q3. Przygotowanie podbudowy
0 Przygotowanie podbudowy z tytanu klasy 4 + 5 do licowania ceramika VITA LUMEX AC

chtodzacymi (nielicowane powierzchnie przesta )

Zwroéc uwage:

® Podbudowa pod korone lub most w pomniejszonym ksztafcie anatomicznym o konstrukji wspierajacej ceramike

® Zalecana grubos¢ podbudowy min. 0,4 - 0,5 mm, unikac ostrych krawedzi i zaktadek

® t3czniki w przestrzeniach miedzyzebowych musza miec wtasciwa wielkos¢

® W petni licowane przesta musza posiadac zebra chtodzace

o Uzywac tylko frezéw odpowiednich do tytanu (niska predkos¢ obrotéw ok. 15.000 /min przy niewielkim nacisku),
szlifowac tylko w jednym kierunku.

e Piaskowanie pod katem 45° przy uzyciu tlenku glinu (120-150 pm), pod cisnieniem 2 bar i z odlegtosci 3-5 cm

® Nalezy przeprowadzi¢ 5-minutowg pasywacje (odtdz na ten czas podbudowe na bok, bez obrébki)

® (zyszczenie powierzchni przy pomocy wytwornicy pary

® Bez oksydadji

0 Proces napalania opakera (masa OPAQUE):

Rekomendowana temperatura napalania mas OPAQUE na podbudowe z tytanu

Temp. — P 4 okoto — ~Sa —
podgrze. °C min. °C/min. temp. °C min. °C min. proznia
400 4.00 50 800 1.00 - - wlacz
0 Zwro¢ uwage:
® Przyporzadkowane kolory mas OPAQUE znajduja sie w instrukcji obrébki materiatu VITA LUMEX AC
® Przeprowadzamy dwa cykle napalania opakera OPAQUE:
o pierwsze napalanie opakera to cienko natozona warstwa (podobnie jak napalanie warstwy Wash).

o drugie napalanie opakera -warstwa powinna catkowicie pokry¢ podbudowe.
® Uzycie bondera do tytanu nie jest konieczne, ale mozliwe.*
® W celu wymieszania masy OPAQUE nalezy zastosowac ptyn VITA VM OPAQUE FLUID (BVMOF50, BVMOF250).

*)W przypadku produktéw, ktére nie zostaty wyprodukowane lub niezatwierdzone przez VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co. KG,
nie udziela sie gwarancji wzgledem uzytkowania. Nalezy przestrzegac informacji producenta.

0OgdlInie obowiazujacym dokumentem dotyczacym uzywania ceramiki VITA LUMEX AC jest instrukcja obrdbki.
Inajdziesz jg na stronie: www.vita-zahnfabrik.com/lumex
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