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2 Wstep
2.1 Szanowni Panstwo,

Gratulujemy Parstwu zakupu VITA V60 i-Line. To nowoczesny piec ceramiczny przeznaczony do zastosowania w branzy dentystycznej.

Firma VITA Zahnfabrik jako producent urzadzer i materiatéw protetycznych wysokiej jakosci, gwarantuje produkcje pieca VITA V60i-Line tylko

z najlepszych materiatow. 30-letnie doswiadczenie w technologii budowy piecéw ceramicznych, gwarantuje wysoki komfort uzytkowania nowego
urzadzenia, dzieki czemu mozemy cieszy¢ sie pracg z nim przez dtugi czas.

Urzadzenie zostato skonstruowane wg najnowszych osiagniec techniki i odpowiada wszystkim miedzynarodowym przepisom BHP. Instrukgja zawiera
wazne wskazowki dotyczace wiasciwego, bezpiecznego i ergonomicznego uzytkowania urzadzenia.

Uwazne przestudiowanie instrukgji obstugi jest kluczem do bezpiecznego uzytkowania urzadzenia oraz zabezpiecza przed dodatkowymi kosztami,
ktdre sq rezultatem jego btednego wykorzystania oraz wymiernie przedtuza wiasciwe dziatanie urzadzenia.
Wszystkie ilustracje i szkice w instrukgji obstugi nie s3 planem konstrukcyjnym lecz stuzg ogélnemu zrozumieniu dziatania urzadzenia.

Instrukcja obstugi powinna by¢ dostepna dla oséb upowaznionych i stale znajdowac sie w miejscu pracy, aby w razie potrzeby mozna byto ja
wiasciwie zastosowac. Instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczace wtasciwego, bezpiecznego i ergonomicznego uzytkowania urzadzenia.
Uwazne przestudiowanie instrukgji obstugi przez wszystkich pracownikéw laboratorium wyklucza zagrozenia takie jak koszty zwigzane z naprawa
oraz wymiernie przedtuza wtasciwe dziatanie urzadzenia.

Firma VITA zyczy Pafistwu wiele radosci i sukcesow w korzystaniu z urzadzenia VITA V60 i-Line.

Prawa autorskie

Instrukgje obstugi pieca nalezy traktowac poufnie. Instrukcja powinna by¢ dostepna dla 0séb upowaznionych.

Dostep do instrukcji os6b trzecich jest mozliwy tylko za pisemna zgoda firmy VITA Zahnfabrik Rauter GmbH & Co. KG.

Wszystkie dokumenty s chronione paragrafem dotyczacym ochrony praw autorskich. Rozpowszechnianie i powielanie dokumentéw oraz streszczanie,
jak réwniez uzywanie informacji zawartych w tresci instrukgji jest zabronione, jezeli wczesniej nie zostata wyraznie udzielona zgoda producenta.
Postepowanie sprzeczne z panujacymi przepisami jest karalne i zobowiazuje do odszkodowan.

Wszystkie prawa zwiazane z przemystowymi prawami ochronnymi podlegaja naszej wytacznosci.

Wskazéwka: Piktogram zwraca uwage na niebezpieczenistwa, w ktérych moga zosta¢ poszkodowane osoby lub uszkodzone A
urzadzenia.
Informagja: Piktogram informuje o wskazéwkach, objasnieniach i tekstach uzupetniajacych, ktdre utatwiaja uzytkowanie pieca. o




3

3.1

Zakres dostawy
Urzadzenie i osprzet w specjalnym kartonie:

1Piec do napalania VITAV60 i-Line
1 cokét do napalania

1 kabel sieci elektrycznej

1 Instrukgja obstugi urzadzenia

1 kabel taczacy do pompy prézniowej
1 waz pompy prézniowej

2 boczne stolik pod napalone prace

3.2 Osprzt(koszt dodatkowy):

4

4.1

5.1

Pompa prézniowa: 230/240 wolt, 50/60 Hz, 115 wolt, 50/60 Hz

lub 100 wolt, 50/60 Hz.

FDS (Firing-Data-System) — program zarzadzania danymi napalania dla PC
2 boczne stoliki pod napalone prace

Informacje techniczne
0golny opis urzadzenia

najwyzsza doktadnos¢ pomiaru temperatury (plus/minus 2°C)

dla optymalnych wynikéw napalania

Ergonomiczna i kompaktowa budowa — urzadzenie zajmuje niewiele miejsca
2 boczne stoliki pod napalone prace

Komora napalania wykonana jest z materiatu izolacyjnego wysokiej jakosci
Mufla kwarcowa

(zujnik temperatury (platyna/rod-platyna)

Dane techniczne
Wymiary i ciezar

Szeroko$¢: 260 mm

Gtebokos¢: 420 mm

Wysokos¢: 570 mm

Waga 18 kg

Komora napalania - powierzchnia uzytkowa: przekréj 90 mm, wysoko$¢ 55
Temperatura komory synteryzacyjnej: maks. 1200 °C




6 Dane czesci elektrycznych
6.1 Piecdo napalania

* Podtaczenie do sieci: 230 wolt, 50/60 Hz lub 110 wolt, 50/60 Hz
® Pobdr mocy: maks. 1500 Wat

6.2 Pompa prozniowa VITA

* Podfaczenie do sieci: 230 wolt, 50/60 Hz
lub 100/110 wolt, 50/60 Hz

* Pobdr mocy: maks. 200 Wat

® Tryb prézni koAcowej: < 960 mbar

* Wymiary: 320x 110 x 220 mm

* Waga: okoto. 6,4 kg

7  Wiasciwe uzytkowanie urzadzenia
7.1  Celipodstawy konstrukcyjne podbudowy

VITAV60 i-Line to w petni zautomatyzowany i sterowany mikroprocesorami piec do
zastosowania wszystkich programéw napalania.

7.2 Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie nie moze funkgjonowac przy pomocy niedopuszczalnych zrodet energii lub
produktow itd., ktore podlegaja ustawie o niebezpiecznych Zrédtach i substancjach
oraz majq jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikdw.

Wprowadzanie zmian technicznych w urzadzeniu przez uzytkownika jest zakazane.

7.3  Wiasciwa eksploatacja

Urzadzenie moze funkcjonowac wiasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik doktadnie
zapoznat sie z instrukcja obstugi i bedzie jej w petni przestrzegat. Uzytkowanie
urzadzenia niezgodne z instrukcja jak np. stosowanie i obrébka innych materiatow

i substangji niebezpiecznych dla zdrowia jest postrzegane jako sprzeczne z przepisami
uzycia. Za szkody wynikte z niestosowania sie do powyzszych wytycznych nie
odpowiada producent ani dostawca. Ryzyko ponosi tylko i wylacznie uzytkownik.




8 Wskazowki BHP

8.1 Piktogramy

Niebezpieczne napiecie

Piktogram ostrzega przed niebezpiecznym napieciem.
Przed otwarciem urzadzenia, nalezy wyjac wtyczke z gniazdka sieci.

Sortowanie odpadow

nie usuwamy do odpadéw miejskich. Czarna belka pod symbolem , pojemnika na Smieci” oznacza,
ze urzadzenie zostato wprowadzone do obiegu po 13.08.2005. Nalezy przestrzega¢ wytycznych
2002/96/WE (WEEE) oraz wytycznych i przepisow dotyczacych urzadzenia w danym kraju

i wytycznych dotyczacych odpowiedniej utylizacji takiego urzadzenia. W przypadku utylizagji
urzadzenia nalezy zwrdcic sie do przedstawiciela handlowego.

Nalezy przestrzega¢ dyrektyw usuwania odpadéw elektrycznych i elektronicznych. Ww. odpadéw Ef
—

Goraca powierzchnia

Piktogram ostrzega przed goracymi powierzchniami. ﬁ
Moze wystapic obrazenie ciata wskutek poparzenia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki wywotane przez
uzytkownika w czasie kiedy urzadzenie jest otwarte!

Pieca nie nalezy wtaczac bez cokotu do napalania.

(iagta praca urzadzenia (maks. temperatura koricowa i maks. czas spiekania) prowadzi
do podwyzszenia temp. (ponad 70°C) czesci sktadowych komory napalania.

W czasie kiedy piec jest wiaczony nalezy unikac dotykania otwartej komory napalania.
Moze wystapi¢ porazenie pradem jak réwniez obrazenia ciata. W przypadku wtaczonego
pieca do sieci nie nalezy dotykac otwartej komory napalania, moze wystapic
niebezpieczeristwo dotkniecia czesci, ktére sa pod napieciem lub wykazujg bardzo
wysoka temperature.

8.2 Wytycazne dotyczace warunkow panujacych w otoczeniu urzadzenia

® Eksploatacja w pomieszczeniach zamknietych

® Temperatura otoczenia od -10°C do 40°C

® Relatywna wilgotnos¢ powietrza 80% w temp. 40°C

* maks. wysokos¢ 3800 m nad poziomem morza ii. NN

* Wahania w napieciu znamionowym nie moga by¢ wyzsze niz plus 10% i
minus 15% napiecia znamionowego.

8.3 Funkgje bezpieczenstwa

Urzadzenie zostato wyposazone w nastepujace funkcje kontroli oraz bezpiecznego
dziatania:

® (zujnik kontroli temperatury

* Stata kontrola temperatury

* Funkgja kontroli prézni

® (chrona przed spadkiem napiecia

® (Qchrona przed zakleszczaniem sig czesci




boczne podtaczenie dla USB

Przytacze weza pompy prézniowej

9 Ustawienie i podtaczenie pieca

9.1 Miejsce eksploatacji urzadzenia.

Urzadzenie musi znajdowac sie w suchym i dobrze ogrzanym pomieszczeniu oraz musi
by¢ ustawione w odlegtosci co najmniej 25 cm od $ciany (patrz warunki otoczenia
rozdziat 8.2).

W czasie transportu pieca gdzie warunki pogodowe wykazaty temp. ponizej 15 °C
prosimy o 30 minutowg przerwe w temp. pokojowej, a nastepnie o podtaczenie do sieci.
Upewnij sig, ze powierzchnia na ktdrej stoi piec jest odporna na wysoka temperature,
Promieniowanie i grzanie urzadzenia nie znajduja sie w ryzykownym zakresie.

Po pewnym okresie uzywania urzadzenia moze nastapic nieznaczne przebarwienie
blatu lub forniru mebla.

Chroni¢ urzadzenie przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Nie stawiac tatwopalnych przedmiotéw w zasiegu pieca.

Nalezy wykluczy¢ utrudnienia zwigzane z uruchamianiem gtdwnego wicznika

i wycigganiem wtyczki z gniazdka sieci elektrycznej.

9.2 Przytaczenia urzadzenia

2 bezpieczniki pieca®
Podfaczenie pompy prozniowej

Przytacze sieci elektrycznej

boczny wiacznik gtéwny

*Etykietki z oznaczeniami informujg o typie bezpiecznikow
zastosowanych w danym urzadzeniu.
Bezpieczniki o innych warto$ciach nie moga by¢ stosowane
w tym urzadzeniu.

Wersja 230 volt: T8 H 250V
Wersja 110 volt: T15H 250V




10 Uruchomienie urzadzenia

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaj punkt 8!
Podfaczenia patrz punkt 9.2

® Potacz pompe prozniowa z faczem elektrycznym i wezem pompy.
* Urzadzenie podfaczyc¢ do sieci elektrycznej za pomocg kabla znajdujacego sie w
komplecie.

/\ Uwaga! Wykluczyé podtaczenie urzadzenia do rozdzielaczy elektrycznych
(rozgateznikow) z przedtuzaczem. W przypadku przeciagzenia moze wystapic
niebezpieczenstwo pozaru.

*  Wihyczy¢ whacznik gtéwny urzadzenia. Winda zjezdza na dét.

® Talerz windy i uszczelke talerza nalezy oczysci¢ lub wytrze¢ (w czasie transportu na
talerzu i uszczelce mdgt pojawic sie drobny pyt z izoladji).

® Zamocowac cokét do napalania na talerzu windy.

| A Uwaga! Pieca nie nalezy wiaczac bez cokotu do napalania.

10.1 Wytaczenie urzadzenia. Urzadzenie jest wytaczone

W przypadku nieuzywania pieca, winda musi znajdowac sie w komorze napalania.
Piec musi by¢ wytaczony gtéwnym wiacznikiem. Zamkniecie komory napalania chroni
izolacje i zapobiega wchtanianiu wilgoci przez urzadzenie.




11 Czyszczenie pieca

| A Uwaga! Przed kazdym czyszczeniem nalezy wyciagnaé wtyczke
urzadzenia z gniazdka sieci

(zyszczenie wnetrza komory napalania jest zbyteczne.
Regularne czyszczenie obudowy wilgotna szmatka wydajnie przedtuza bezpieczne i
wiasciwe funkcjonowanie pieca..

/\ Uwaga! W czasie jakiegokolwiek rodzaju czyszczenia nie stosujemy
srodkow czyszczacych oraz ptynéw fatwopalnych.

11.1 Czyszczenie ekranu dotykowego

Zanieczyszczenia ekranu dotykowego spowodowane kurzem lub odciskami palcéw
mozna usungc scierk z mikrofibry. W celu przeprowadzenia czyszczenia nalezy wytaczy¢
urzadzenie (przy wtaczonym urzadzeniu moze nastapic rozregulowanie ustawien
funkgji).

11.2 Wypalanie oczyszczajace komory pieca

Zalecamy reqularne przeprowadzanie wypalania oczyszczajacego np. po 100 roboczogo-
dzinach. Przy pomocy tego programu komora napalania zostaje podgrzana i wszystkie
zanieczyszczenia moga przy lekko otwartej komorze ulotnic sie. Wypalanie oczyszczajace
odbywa sie w programie Standby.

W tym celu wiczy¢ temperature gotowosci 800 °C (funkcja ustawienia urzadzenia/
temperatura gotowasci - patrz 21.11).

Whaczy¢ Standby, a nastepnie zamknieta windg nalezy zjechac okoto 5 cm w dét,

w celu odparowania czasteczek brudu.

Wypalanie oczyszczajace nalezy przeprowadzi¢ w czasie okoto 20 minut.

11.3 lIzolacja komory napalania

Izolacja komory napalania zawiera ceramiczne wtékna mineralne (indeks nr. 650-017-
00-08), ktdre dziataja rakotwérczo KAT 2 (aneks VI, EC 1272/2008). W czasie pracy przy
komorze wypalania lub wymianie mufli piecowej w powietrzu moze unosic sie pyt z
widkien.

Wdychanie stezonych pytéw moze by¢ rakotwdrcze oraz moze powodowac podraznienie
skéry, oczu oraz drég oddechowych.

W czasie wymiany mufli piecowej stosujemy:

® (dziez ochronng z dtugimi rekawami

® QOkulary i rekawice ochronne

® Stosowac odkurzacz i maseczke przeciwpytowq (typ FFP 2).

Po zakoniczeniu pracy sptukac pyt z niechronionych obszaréw skéry zimna woda.
Uzyta odziez ochronng pierzemy oddzielnie.

10



12 0Oznaczenia towarowe CE

Oznaczenia CE sg objasnieniami wigzacymi prawnie podstawowe wymagania, ktore
dotycza danego urzadzenia wg wytycznej 2006/95/UE (wytyczna dotyczaca niskiego
napiecia), jak réwniez wytyczne 2004/108/EG/EWG (wytyczny EMV).

13 Spadek napiecia w sieci elektrycznej

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. Element ten
zapobiega przerwaniu programu i eliminuje powstawanie btedéw w napalaniu
materiatu w czasie krétkiego spadku napiecia. Funkcja ochrony przed spadkiem napiecia
wiacza sie w przypadku przerwy w doptywie pradu w trakcie dziatania programu.

Spadek napiecia w sieci ponizej 1 min. 30 sek.:
Program dziafa dalej i nie zostaje przerwany, w tym czasie wyswietlacz nie dziafa.
W momencie ponownego doptywu pradu na panelu pojawia sie trwajacy program.

Spadek napiecia w sieci powyzej 1 min. 30 sek.:

Program zostaje przerwany. Wyswietlacz nie dziata. W momencie ponownego doptywu
pradu stychac 3 sek. sygnat tonowy, na panelu wyswietlacza pojawia sie informacja,

ze przerwany program napalania nie moze by¢ dalej kontynuowany.

Po przerwie w doptywie pradu, czas ktory przeznaczony jest do ponownego
uruchomienia urzadzenia wynosi okoto 1 min. 30 sek.

[
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14 Gwarangja i odpowiedzialnos¢ prawna

Gwaranja i odpowiedzialno$¢ prawna s zgodne z zawartymi warunkami umowy.

W przypadku zmian dotyczacych oprogramowania poczynionych bez zgody i wiedzy
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, wygaszajq roszczenia zwigzane z gwarancja
i odpowiedzialnoscig prawna.

14.1 Cze$ci zamienne

(zes$ci zamienne musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktdre okresla producent.
Wszystkie wymogi zostaja spetnione w przypadku oryginalnych czesci zamiennych VITA.

Dalsze informacje dotyczace tego urzadzenia znajda Pafistwo na stronie internetowej
firmy VITA Zahnfabrik:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Pod hastem produkty/piece/piece do napalania/nowe piece do napalania znajduja sie
aktualizacje oprogramowania, ktdre w razie potrzeby mozna aktualizowac. Newsroom/
Update Messenger to mozliwos¢ rejestracji i automatycznego $ciggania przez e-mail
informacji dotyczacych urzadzenia. Pytania natury technicznej dotyczace urzadzen oraz
napraw i gwarancji moga Paristwo kierowac pod nastepujacy adres:

E-Mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com
Tel. +49(0) 7761/ 562 -105, -106, -101

15 Obstuga ekranu dotykowego

Obstuga ekranu dotykowego dokonywana jest przez czutg na dotyk powierzchnie

ekranu. W celu uruchomienia programu nalezy delikatnie dotkna¢ wybrang ikone, ktéra
zmienia kolor (klawisz staje sie ciemny). Uwolnienie klawisza sprawia rozpoczecie funkgji.
Zwolnienie klawisza wyzwala wybrang akcje.

© klawisze uruchamiamy lekkim dotykiem, zwolnienie klawisza wyzwala
akcje dziatania. Za silny nacisk oraz stosowanie goracych i ostrych
przedmiotow prowadzi do uszkodzenia ekranu dotykowego.

12



16 Wiaczenie urzadzenia

Uruchomic¢ piec gléwnym wtacznikiem (lewa strona urzadzenia).
Swiecg sie czerwona i zielona dioda (LED) obok wy$wietlacza. Jesli temperatura komory
napalania znajduje sie ponizej 70°C, to winda podaza do punktu odniesienia danej temp.

Panel sterowania wyswietla po okoto 30 sek. obraz startowy, a czerwona lampka LED
przestaje Swieci¢. W tym czasie zostaje przeprowadzony test samoistny.

V60 i-Line

Ol = [0 @]«

Obraz startowy

T |7 Pierwsze napalanie dentyny 17§ °C Po dalszych 60 sek. zostaje wyswietlony ostatnio uzywany program napalania.

| "&00
(FAEE]

Obraz startowy ostatnio wybranego prog. napalania

16.1 Start Standby /zmiana

Pierwsze napalanie dentyny 175 °C Uruchomic klawisz Standby. Winda wjezdza do komory napalania, temperatura w
komorze napalania wzrasta do ustawionej temperatury Standby. W czasie pierwszego
startu Standby i wiaczeniu urzadzenia, komora napalania pozostaje nieznacznie otwarta
na okres 5 minut w celu ulotnienia wilgoci. Przy pierwszym uruchomieniu trybu Standby
po wiaczeniu napalania, komora napalania pozostaje lekko otwarta przez 5 minut w celu
usuniecia wilgoci z komory napalania (VITA AntiCon).

N

Klawisz standby pokazuje dwa odczyty temperatury. Mozna wybra¢ normalny tryb
roboczy (mozliwos¢ ustawienia temperatury gotowosci np. 500°C) i tryb oszczedzania
energii (stata wartos¢ 200°C) (VITA Energy Efficiency).
Zmiana temperatury w trybie normalnym moze nastepowac w ustawieniach urzadzenia/
‘ temperatury gotowosci (rozdziat 21.11). Przetaczenie miedzy trybem normalnym oraz
Klawisz Standby Klawisz STOP oszczedzania energii nastepuje dzieki ponownemu uruchomieniu aktywnego klawisza
Klawisz START Standby. Aktywny tryb zostaje wySwietlony w kolorze czerwonym.

Standby zostaje ukoriczony poprzez uruchomienie zielonego klawisza START- lub
czerwonego STOP, klawiszy programy lub numer programu.
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17 Obstuga i funkcje

Przeglad programow

1 2 3 4

Pierwsze napalanie dentyny 175 °C

5
6
Etapy napalania
8
L a0n ! GO0
Q00 Q.00
9 14 10 15 11 16 12 17 13
nr. | Oznaczenie Funkcja Odsytacz
1 Tryb zabezpieczania programéw Ktddka otwarta - program otwarty. Ktédka zamknieta - program zabezpieczony. 20.7
2 Numer programu Pole wprowadzania numerdw programu 1- 200 19
3 Nazwa programu Wprowadzanie/zmiana nazwy programu. Lista programéw 20.8
4 Wskaznik temperatury wyswietla aktualna temperature panujaca w komorze napalania.
5 Tryb podsuszania Zakres programu. Tryb podsuszania 20.1
1. Narastanie temperatury/czas podtrzymywaniatemp. | Zakres programu dla 1. narastania temperatury i 1. czasu podtrzymania temperatury. 20.2

7 2. Narastanie temperatury/czas podtrzymywania temp. | Zakres programu dla 2. narastania temperatury i 2. czasu podtrzymania temperatury. 20.2
8 chtodzenie Zakres programu chtodzenia do nizszej temperatury z czasem podtrzymania 20.3
9 Pozycja windy wyswietlona zostaje ilos¢ pozycji windy dla funkgji podsuszania
10 Standby w stosunku do podgrzewania na poziom temperatury gotowosci (tryb normalny i oszczednoSciowy) | 16.1
1 Nastawianie urzadzen Ustawienia/funkcja jezyka. roboczogodziny itd. 21
12 Szybkie chtodzenie Szybkie chtodzenie z temperatury napalania do temperatury gotowosci 20.6
13 Klawisz STOP Przerwanie programu 19
14 Klawisze windy Manualne sterowanie winda
15 Préznia Zakres programu dla ustawienia prézni 204
16 Klawisz zapisu do pamieci Zapis zmian do pamigci 20
17 Klawisz START Start programu
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Przyktad pola edycji dla prozni
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Pola czas/temperatura - bezposredni wybdr w kazdej funkgji

18 Funkcje klawiszy

W momencie dotkniecia pola zakresu programdéw w przegladzie programéw pojawia sie
odpowiednie okienko z klawiatura.
W tym okienku mozna zmieni¢ wartosci zakresu programow.

Klawisz wtaczania/wytaczania funkgji

Pole wyswietla zakres programu (patrz punkt 17)

Klawisza 0-9 — wprowadzanie wartosci programu

Usuna¢ ostatnig cyfre wprowadzonej warto$ci w polu odczytu

Skasowac warto$¢ w polu odczytu

Powrét do funkgji przegladu programéw z wykluczeniem przejecia zmian

Powrét do funkgji przegladu programow z przejeciem jednej zmiany, z pominigciem zapisu do pamieci

Wybra¢ nastepne pole wprowadzania wartosci

15



19 Wybor/start programoéw napalania

W piecu VITAV60 i-Line programy napalania dla materiatéw ceramicznych VITA s juz
wstepnie zaprogramowane. Odpowiadaja one zalecanym ustawieniom firmy VITA.
Wybér programu napalania odbywa sie poprzez wpisanie numeru. Wstepne przypo-
rzadkowanie numer6éw programéw mozna przegladac za pomoca nazwy programu
(patrz punkt 20.8 Zmiana nazwy programu). Krotko nacisnij numer programu lub
nazwe materiatu lub programu, w celu wyboru programu.

‘@ T Pierwszenapalanie dentyny | 175 “C

1. Uruchomienie klawisza nr. programu

2. Wprowadzenie nr. programu (1 -200)

3. Potwierdzenie wybranego programu napalania

s
-
X
v

Drugie napalanie dentyny 172 °C 4. wybrany program zostaje wyswietlony

5. klawiszem START uruchomi¢ program

500
WIETI]

¥ A
1‘:_}1.1

7. Przebieg programu pojawia sie w postaci koloru niebieskiego

8. Przerwanie programu klawiszem STOP

30 A
DE00 04200 e
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20 Zmiana danych programu

Aby zmieni¢ wartosci programu, dotknij odpowiedniego obszaru programu,
w ktérym wartosci maja by¢ zmienione. Otwiera sie odpowiednie okno edycyjne,
w ktdrym mozna dokonac zmian programowych.

1. Narastanie temperatury/ 2. Narastanie temperatury/
Tryb podsuszania  czas podtrzymania czas podtrzymania Tryb chtodzenia
(patrz punkt 20.1)  (patrz punkt 20.2) (patrz punkt 20.2) (patrz punkt 20.3)

Pierwsze napalanie dentyny 176 °C

0600 - : 01:00

G600

A00% o000

=

Informacja o aktualnej pozycji ustawienia prézni Klawisz zapisu do pamieci
windy patrz punkt 20.1 patrz punkt 20.4 patrz punkt 20.5

Wartosci programéw w kolorze biatym s3 warto$ciami zapisanymi do pamieci uradzenia.
Kolor czerwony oznacza wartosci programu, wyswietlane az do momentu przejscia na
inny program. Po wyborze nowego programu, ostatnio zapisane do pamieci wartosci
programu zostaja ponownie wyswietlone.

Grafika wartosci programu w kolorze czerwonym moze by¢ zapisana na state przy
pomocy klawisza zapisu do pamigci, oczywiscie jezeli zabezpieczenie programu (otwarta
ktddka) nie jest aktywne (patrz punkt 20.7). Program jest wtedy otwarty na zmiany,

a przycisk Zapisz jest pokazany jako aktywny (patrz punkt 20.5).

Gdy blokada programu jest aktywna (ktddka zamknieta), mozliwe sg zmiany
jednorazowe. Zapisanie zmian jest natomiast mozliwe tylko poprzez wprowadzenie
PIN-u w wyswietlonej klawiaturze po nacisnieciu klawisza Zapisz (patrz punkt 21.8).

17



Wybrany zakres programu: zostaje 20.1 Tryb podsuszania
wyswietlona grafika podsuszanie

Uruchomi¢ zakres programu podsuszania.
Pole czasu podsuszania Swieci w kolorze
jasno-niebieskim i jest aktywne. Wprowadz Na wyswietlaczu pojawia sie:
warto$¢ czasu za pomoca klawiatury.
Wprowadzenie wartosci: 0:00 - 40:00 min/s.

Pole temperatury podsuszania -
klawiatura wprowadzi¢ temperature:
Wprowadzenie wartosci: 200°C- 800°C.

Mozliwos¢ wyboru i opracowania wszystkich
zakresow programu w tym trybie.

Podsuszanie wtaczanie/
wytaczanie funkgji

(@

—

(

0 - d0:00 m
06:00
0 - 40:00 m,

02:00
02:00

sl
5 6
T 9
i =

Czasy dla pojedynczych pozycji podsuszania:

Przypuszczalne funkgje podtrzymania czasu dla pojedynczych pozycji windy s3 zalezne
od uprzednio wybranego czasu podsuszania. Dlatego nalezy najpierw ustawic czas
podsuszania, a nastepnie czas dla $rodkowej i dolnej pozycji windy. Czas dla gérnej pozydji

Symbole dla pozyqji windy windy zostaje wyliczony automatycznie.

Ustawienia pozycji windy Kiedy czas podsuszania zostaje przedtuzony, nastepuje automatyczna zmiana czasu dla
gérnej pozycji windy. Dolna i srodkowa pozycja pozostajq zachowane.

Ustawienie czasu dla dolnej pozycji windy W razie skrécenia czasu podsuszania, funkcja podtrzymania gornej pozycji windy zostaje
skrdcona, Dolna i $rodkowa pozycja pozostaja zachowane. Dolna i Srodkowa pozycja
pozostaja zachowane.

Ustawienie czasu dla srodkowej pozycji windy

Jezeli wybrany czas podsuszania jest krotszy niz catkowity czas pojedynczych przystankéw
Ustawienie czasu gornej pozycji windy windy, to w tym przypadku nastepuje automatyczne przyporzadkowanie 1/3 czasu do
(obliczony zostaje automatycznie). kazdej pozycji windy z osobna.

Pozycje windy (w %) s3 stata w przypadku zmian czaséw podtrzymania i podlegaja
dowolnej zmianie. Fabryczne ustawienia obejmuja pozycje windy 1- 0%, pozycje windy
2-15% i pozycje windy 3 - 30%.

Zmienione wartosci programu w funkgji przegladu programéw beda wyswietlone w
kolorze czerwonym i moga by¢ uzyte w trybie dziatania programu, lub zapisane na state
do pamieci przegladu programéw (patrz punkt 20.5).

W razie zmiany temperatury podsuszania, nastepuje zmiana temperatury
poczatkowej, ktora pojawia sie w czasie wiaczenia pompy prozniowej.

W przypadku zmian czasu podsuszania, nastepuje zmiana czasu przetrzymania
pozycji windy.

18



1. Narastanie temperatury/czas podtrzymywania temp.
jest wyswietlany aktywnie

nie jest aktywne

Mozliwos¢ wyboru i edytowania
wszystkich zakreséw programu
w tym trybie.

j— |

0 - 120 "Cim

50

-
i
x
b

Ustawienie temperatury koricowej

Ustawienie wzrostu ogrzewania

Ustawienie temperatury czasu przetrzymania

Ustawienie narstania czasu

2. Narastanie temperatury/czas podtrzymywania temp.

20.2 Narastanie temperatury i czas podtrzymania temperatury

Urzadzenie jest wyposazone w dwa zakresy programu dla narastania temperatury
i czasu podtrzymania temp.

1. Narastanie temperatury/czas podtrzymania i 2. Narastanie tempertury/czas
podtrzymania moggq by¢ uaktywnione lub wytaczone. Dziatanie obu obszaréw jest
takie samo.

Uruchomi¢ pierwszy lub drugi zakres programu.

Na wyswietlaczu pojawia sie:

1.i/lub 2. czas narastania/utrzymywania temperatury
dezaktywowac/aktywowac

Ustawienia temperatury koricowej: wartosci min. i maks. zaleza od aktywowanego
zakreséw programéw. W czasie zmiany temperatury koricowej przyrost w (/min zostaje

przejety oraz dopsowany czas narastania min/sek.

| A\ Uwaga: czas dziatania pompy prézniowej zostaje dopasowany do czasu narastania.

Ustawianie wartosci czasu narastania: min. i maks. s3 zalezne od aktywnych
zakresow programu.

W przypadku zmian czasu narastania, wzrost ogrzewania °C/min zostaje wiasciwie
dopasowany.

/\ Uwaga: czas dziatania pompy prézniowej zostaje dopasowany po osiggnieciu
temp. koricowej. Po osiggnieciu temperatury koricowej pompa zostaje wylaczona.

Ustawianie wartosci czasu narastania: min. i maks. s3 zalezne od aktywnych
zakreséw programu. Przy zmianie szybkosci grzania C/min nastepuje regulacja czasu
narastania.

/\ Uwaga: czas dziatania pompy prézniowej zostaje dopasowany po osiggnieciu
temp. koricowej. Po osiagnieciu temperatury koricowej pompa zostaje wytaczona.

Wprowadzamy wartosci, ktére pojawia sie w polu wpisu danych.

Zmienione wartosci programu w funkji przegladu programéw beda wyswietlone
w kolorze czerwonym i moga by¢ uzyte w trybie dziatania programu lub zapisane
na state do pamieci przegladu programéw (patrz punkt 20.5).

W przypadku wprowadzania zmian w funkgji narastania czasu,
wzrostu ogrzewania lub temperatury koncowej, wartosci dla wiaczenia
pompy prézniowej zostaja wlasciwie dostosowane (patrz punkt. 20.4).
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20.3 Tryb chtodzenia

Maksymalna wartos¢ jest zalezna od funkji podtrzymania temperatury koricowej.
Temperatura chtodzenia musi by¢ nizsza od funkgji podtrzymania temperatury koricowej.

Wprowadzamy tylko wartosci, ktére pojawia sie w polu wpisu danych.
Zmienione wartosci programu w funkgji przegladu programéw beda wyswietlone

w kolorze czerwonym i moga by¢ uzyte w trybie dziatania programu, lub zapisane
klawiszem na state do pamieci przegladu programéw (patrz punkt 20.5).

Aktywacja fazy chtodzenia

i ]

Mozliwos¢ wyboru i edytowania
wszystkich zakreséw programu
w tym trybie.

Aktywuj / dezaktywuj chtodzenie

0 - <000 1.

00:00

—
+
=
e
X
v

Pozycja windy

Ustawianie temperatury chtodzenia

Ustawienie temperatury czasu przetrzymania

Ustawianie pozycji windy dla fazy chtodzenia

20



20.4 Ustawienia prézni

Wartosci czasu i temperatury wiaczania i wytaczania pompy prézniowej zaleza
od podanych wartosci programu. Jezeli temperatura podsuszania wstepnego
lub temperatury koncowej zostanie zmieniona, to temperatura poczatkowa
pompy prézniowej i temperatura podsuszania wstepnego zostana wyréwnane,
a czas prozni (czas dziatania pompy prézniowej) dostosowany do funkgji czasu
narastania.

W przypadku funkcjonujacego programu napalania, zostaje wyswietlona funkcja
prézni w %.

Ustawienia prézni dla wybranych zakresow programu Wprowadzamy tylko wartosci, ktére pojawia sie w polu wpisu danych.
1. Narastanie temperatury / czas podtrzymania

Zmienione wartosci programu w funkgji przegladu programéw beda wyswietlone
Ustawienia czasu prézni dla w kolorze czerwonym i moga by uzyte w trybie dziatania programu, lub zapisane
1. Narastanie temperatury/czas podtrzymania klawiszem na state do pamigci przegladu programdw (patrz punkt 20.5).

Temperatura startu pompy prézniowej

Wiaczanie/wytaczanie prozni

Funkcja ustawien prézni jest tylko
wtedy aktywna, kiedy dopasowany
zakres programu tez jest aktywny.

0 - G:00m, B0

000:00 600

=
e 15
o
0

e
0= 140 m

000:40 200
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Ustawienia prézni dla wybranych zakreséw programu
2. Narastanie temperatury / czas podtrzymania

Temperatura startu pompy prézniowej

Nastawianie czasu prézni dla
2. Narastanie temperatury/czas podtrzymania
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20.5 Zapis danych programu do pamieci

Zmienione wartosci programu sa pokazywane na wyswietlaczu w kolorze czerwonym,

a przycisk zapisywania jest aktywny. Naci$niecie przycisku zapisu do pamieci powoduje,
Ze stajg sie one biate. W przypadku programéw zabezpieczonych nalezy wprowadzi¢ PIN.
PIN musi by¢ wprowadzony po nacisnieciu klawisza Zapisz (patrz punkt 21.8).

zmienione wartosci zostaja wyswietlone w kolorze czerwonym

Uruchomi¢ klawisz zapisu do pamig¢

Wartosci zapisane do pamigci beda wyswietlone w kolorze biatym

20.6 Szybkie chtodzenie

Podczas szybkiego chtodzenia winda pozostaje w dolnej pozycji, a pompa prézniowa
zostaje wtaczona. Po osiggnieciu temperatury Standby minus 50°C pompa zostaje
wylaczona, winda wjezdza do gory, komora napalania zostaje ogrzana do temperatury
gotowosci.

Klawisz szybkiego chtodzenia jest tylko wtedy aktywny,
kiedy temperatura napalania wynosi 50°C powyzej
temperatury gotowosci.
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20.7 Tryb zabezpieczania programéw
Na klawiszu "zabezpieczenie programu" zostaja wyswietlone dwa stany:

¢ Ktodka otwarta - mozliwos¢ dowolnej zmiany i zapisu do pamieci parametréw
programu
Klawisz zabezpieczenie programéw
¢ Ktédka zamknieta - mozliwo$¢ dowolnej zmiany i zapisu do pamieci parametréw
programu, zapis mozliwy tylko w przypadku wprowadzenia PIN-u

m 1  Oksydagja

Ustawienie PIN-u w celu zablokowania i odblokowania programu - patrz punkt 21.7
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Nazwa programu

‘i 37 Pierwsze napalanie dentyny 42 °C

Sortowanie rosnaco/malejace wg numerdw programow

Sortowanie rosnaco/malejace wg materiatow

['Pierwsze napalanie dentyny
VWM 13 th Napalanie dentyny
VM3 -Napalanieglazury
VM 13| Napalanie glazury VITAAKEENT
WM 13 | Napalaniekorekeyjne przy pomocy COR
VITABLOC| Utrwalanie natozonych farbek
WITABLOC| 1. Napalanie uzupetnienia poindywidualizacji

VITADLOG 2, Napalanie uzupetnienia po indywidualizacji

Nazwa programu

Nazwa materiatu

Wybra¢ program, uruchomi¢ numer programu

Ktddka otwarta: program niezablokowany, ktédka
zamknieta: program zablokowany, brak ktédki:
odblokowany program patrz punkt 20.7

Klawisz Nazwa materiatu Klawisz Nazwa programu
maks. 12 znakéw maks. 20 znakéw

Pierwsze napalanie dentyny

P
o
=
T

X
V4

20.8 Nazwy programéw / nazwa materiatu / zmiana

Aby utworzy¢ nowy program, nacisnij klawisz nazwy programu.
Nastepuje wyswietlenie grafiki, ktdra jest podzielona na kolumny: numer programu,
materiat i nazwe programu.

Uruchomi¢ klawisz nazwa programu

Wyswietlacz ukazuje przeglad programéw, wyswietlajac ostatni aktywny program.

Sortowanie rosnaco/malejace wg nazw programéw

Poczatek listy
Strona poprzednia
Strona nastepna
Koniec listy

powrdt do przegladu programow

Aby utworzy¢ nowy program, nacisnij na 2 sekundy klawisz Materiat lub Nazwa
programu. Pojawi sie klawiatura Naciénij klawisz Nazwa materiatu lub Nazwa programu,
aby wprowadzi¢ zadany tekst w odpowiednim polu. Krdtko naci$nij numer programu lub
nazwe materiatu, nazwe programéw w liscie programéw, w celu bezpoéredniego wyboru
programu.

Wprowadzenie danych lub zmiana parametréw programu zostaty objasnione w punkcie
20,Zmiana wartosci programu”.

Zmienione wartosci programu w funkji przegladu programéw beda wyswietlone w
kolorze czerwonym i moga by¢ uzyte w trybie dziatania programu lub zapisane na stafe
do pamieci przegladu programéw (patrz punkt 20.5).

Usuna¢ ostatnia cyfre
Usunaépole
cofnac bez zmian

Potwierdzenie zmiany i wywofanie programu
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m 8

Drugie napalanie dentyny | 172 °C

21 Ustawienia urzadzen

Uruchomi¢ ustawienia urzadzen:

Ekran wyswietla nastepujace klawisze:

6 7 8 9 0 N
nr. Oznaczenie Funkca Odsytacz
1 Informacje o urzadzeniach Informacje dotyczace urzadzenia 211
2 Ustawienia fabryczne Przywracanie podstawowych ustawien 21.2
3 Ustawienie temperatury Kontrola temperatury przy pomocy prébek srebra 213
4 Wskaznik temperatury Wybra¢ ustawianie temperatury w °Club °F 214
5 Jezyki Wybrac jezyk 215
6 PIN-Ustawienia urzadzenia Zabezpieczy¢ ustawienia urzadzen 216
7 PIN-Programy Zabezpieczy¢ program 21.7
8 Glosnik Ustawi¢ czas trwania sygnatu tonowego 219
9 Wyswietlacz Ustawic stopier jasnosci/ kalibracje dotyku 21.10
10 Temperatura gotowosci dziatania Ustawienie temperatura gotowosci dziatania 211
1 Klawisz powrotu Powrdt do przegladu programéw
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Numer urzadzenia

Wersja oprogramowania
Roboczogodziny

Licznik godzin napalania ceramiki

Roboczogodziny mufli

HE
cP
| Powrét do programéw VITA?
llo$¢ obcych programéw

Ustawienia urzadzen
Jasnos¢

Gtosnik

Jazyk: niemiecki
Nastawienie temperatury
Wskaznik tempertury
Tryb gotowosci

10

100
4

-10
°C
500

k3

21.1 Informacje o urzadzeniach

Numer urzadzenia

Wersja oprogramowania

Roboczogodziny. Urzadzenie wtaczone w danym czasie
Catkowita ilos¢ roboczogodzin urzadzenia

Roboczogodziny aktualnie zamontowanej mufli pieca

powrdt do przegladu ustawienia urzadzen

21.2 Ustawienia fabryczne

Uruchomienie klawisza aktywuje pamiec z programami i skierowanie do fabrycznych
programéw napalania VITA.

| A\ Uwaga: programy wprowadzone przez uzytkownika bedg usuniete.

Uruchomienie tego klawisza powoduje powrét do ustawien fabrycznych nastepujacych
wartosci:

® Jasnosé: 90%

* Glosnik: 3

* Jezyk: niemiecki
e Ustawienie temperatury:  0°C

* Wskaznik temperatury: °C

* Tryb gotowosci: 500°C
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5 | 1.Prébasrebra
Start 955 °C

T 2. Probrasrebra
Start 963 °C

21.3 Ustawienie temperatury
Kalibracja temperatury za pomoca probki srebra

Za pomoca ww. programu oraz przy pomocy laseczek srebra (VITA — nr zaméwienia B
230) mozna sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem nastawic¢ na nowo
zakres temperatury plus/minus 40°C. W czasie kalibragji nalezy zwréci¢ uwage na
instrukcje i pouczenie, ktdre znajduje sie w zestawie prébek srebra (patrz instrukcja
w zestawie préba srebra). Odchylenia prowadza do btedéw pomiaru oraz wadliwego
nastawienia temperatury.

W celu wykonania kontroli temperatury napalania probka srebra, nalezy zastosowac cykl
programu w temp. 955°Ci cykl programu w temp. 963°C.

Start 1. proby srebra:
1. Naci$nij klawisz préba srebra, program zostanie wyswietlony. Wt6z prébke srebra i
wcisnij przycisk start. Program jest uruchamiany i wyswietlana jest sekwencja programu.

Wynik 1 proby srebra:
Srebro nieznacznie pogrubione, lecz niestopione
1 préba srebra powiodta sie. Teraz mozna przeprowadzic 2 prébe srebra.

Srebro sie stopito
1 préba srebra nie powiodta sie. Wprowadzi¢ klawiszem plus przyblizong wartos¢ po
korekcie, a nastepnie powtdrzy¢ 1. prébe srebra.

Po ukoniczeniu cyklu programu w przegladzie programdw, uruchomic klawisz ustawienia,
a nastepnie klawisz temperatura w celu przejscia do menu.

Start 2. proba srebra:
2. Naci$nij klawisz préba srebra, program zostanie wyswietlony. Wt6z prébke srebra i
weidnij przycisk start. Program jest uruchamiany i wyswietlana jest sekwencja programu.

Wynik 2. proby srebra:
Po stopieniu, srebro przybrato postac kulki
2 préba srebra powiodta sie. Temperatura jest teraz whasciwie ustawiona.

Srebro nie stopito sie
2 préba srebra nie powiodta sie. Wprowadzi¢ klawiszem plus przyblizong wartos¢ po
korekcie, a nastepnie powtdrzyc 2. prébe srebra.

Po ukoniczeniu cyklu programu w przegladzie programéw, uruchomic klawisz ustawienia,
a nastepnie klawisz temperatura w celu przejscia do menu.

Wynik dla proby srebra:
Temperatura jest za niska: skorygowana warto$¢ wprowadzi¢ klawiszem minus

Temperatura jest za niska: skorygowana wartos¢ wprowadzi¢ klawiszem plus

Zmiany zostaja zapisane do pamieci automatycznie.
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21.4 Wskaznik temperatury °Club °F

Wybierz zadang jednostke wyswietlania.
Ustawienie zostaje zapisane do pamieci automatycznie.

21.5 Jezyk

e i Wybierz zadany jezyk. Ustawienie zostaje zapisane do pamieci automatycznie.
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21.6 Wprowadzenie PIN-u dla ustawien urzadzenia

Stary PIN Ustawienia urzadzenia moga by¢ zabezpieczone blokadg PIN-u. Wglad do ustawier
urzadzenia jest mozliwy tylko dzieki wprowadzeniu wtasciwego PIN-u. W celu wywotania
PIN-u uruchomic klawisz Ustawienia, a nastepnie klawisz PIN dla Ustawien urzadzenia.
Nowy PIN

Blokada ustawien urzadzenia:

Pole PIN pozostaje puste

W polu nowy PIN — wprowadzi¢ nowy 4-cyfowy PIN

Powtdrzy¢ w polu nowy PIN — ponownie powtérzy¢ nowy PIN

Powtérzenie nowego PIN-u

Likwidacja blokady ustawien urzadzenia:
W polu PIN - wprowadzi¢ PIN

Pole nowy PIN pozostaje puste

Pole nowy PIN ponownie pozostaje puste

Dotyczy nastepujacych ustawien urzadzenia:
® Jasno$¢ wyswietlacza

® (zas trwania sygnatu tonowego gtosnika

* Jezyk

® Ustawienie temperatury

® Wskaznik temperatury

* Standby

| A Uwaga! W razie utracenia PIN-u, blokade moze zlikwidowac serwis fabryczny!
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21.7 Wprowadzenie PIN-u dla programéw napalania

Programy napalania mogg by¢ zabezpieczone przed zmianami poprzez wprowadzenie
kodu PIN. Wprowadzony tu PIN stuzy nastepnie do zabezpieczenia poszczegdlnych
programéw napalania.

Programy chronione moga by¢ uzywane przez kazdego uzytkownika. Mozna dokona¢
jednorazowych zmian. Do zapisania zmian wymagany jest jednak PIN.

W celu wywotania PIN-u uruchomic klawisz Ustawienia, a nastepnie uruchomic klawisz
PIN dla Ustawier programow.

Stary PIN Wprowadzenie PIN-u dla blokady programéw:

—  Wprowadzi¢ w polu,,0000”

— W polu nowy PIN — wprowadzi¢ 4-cyfrowy nowy PIN

—  Powtdrzy¢ w polu nowy PIN — ponownie powtdrzy¢ nowy PIN

Nowy PIN

Wprowadzenie PIN-u dla zlikwidowania blokady programéw:
— W polu PIN - wprowadzi¢ PIN

— W polu nowy PIN — wprowadzi¢,0000”

—  Powtdrzy¢ w polu nowy PIN — ponownie powtdrzy¢ —,0000”

Powtdrzenie nowego PIN-u

L] of =f «f
N xf =4 +f

| A Uwaga! W razie utracenia PIN-u, blokade moze zlikwidowac serwis fabryczny!

Klawisz zabezpieczenie programéw 21.8 Blokada programow napalama
W celu stafej ochrony programéw napalania przed zmianami wprowadzanymi przez

s 100 Napalanie glazury
innych uzytkownikéw, mozna zastosowac ochrone wprowadzajac PIN.

Wywotac program napalania, ktdry bedzie zablokowany i uruchomic klawisz
bezpieczeristwa programu.

Wprowadzic PIN poprzez wyswietlong klawiature i potwierdzic. Jezeli w polu Ustawienia/
PIN-programy (patrz punkt 21.7) nie zostat wprowadzony zaden osobisty PIN, to nalezy
zablokowac program PIN-em fabrycznym 0000,
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Tryb zabezpieczania programéw aktywnych (ktédka zamknieta)

@ 100 Autoglazura

Uruchomi¢ klawisz zapisu do pamiec.
Zabezpieczenie programu jest zapisane do pamieci

Program jest teraz zablokowany, dopdki nie zostanie dokonana zmiana programu.
W celu statego zapisu do pamieci zabezpieczenia programu, nalezy uruchomic klawisz
zapisu do pamieci i ponownie wprowadzic PIN.

Programy chronione moga by¢ uzywane przez kazdego uzytkownika. Mozna réwniez
dokonac jednorazowych zmian. Do zapisania zmian wymagany jest jednak PIN.

| /A Uwaga! W razie utracenia PIN-u, blokade moze zlikwidowac serwis fabryczny!

21.9 (zas trwania sygnatu tonowego gtosnika

(zas trwania sygnatu tonowego gtosnika 0 — 10 sek mozna uaktywnic przez nacisniecie
klawiszy. Ustawienie zostaje automatycznie zapisane do pamieci.
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21.10 Ustawienia wyswietlacza

Jasno$¢ wyswietlacza mozna requlowac poprzez aktywacje/dezaktywacje okreslonej
liczby klawiszy. Zmiana zostaje automatycznie zapisana do pamieci.

Jezeli wyswietlacz dotykowy nie reaguje na dotyk, to w tym przypadku kalibracja moze
by¢ niezbedna. W celu dokonania kalibragji stopnia czutoéci na dotyk, nalezy uaktywni¢
klawisz kalibracji na dotyk postepujac wg wytycznych kalibracji wyswietlacza. Postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie kalibragji.

Kalibracja dotyku Klawisz jasnosci wyswietlacza

Po uruchomieniu trybu kalibracji dotyku, pojawia sig obraz kalibragji:

Kalibracja
Nalezy doktadnie trafi¢ w 5 krzyzykow

21.11 Nastawianie temperatury gotowosci

Wprowadzi¢ klawiszami wybrang temperature gotowosci. Wszystkie mozliwe wartosci,
ktére mozna zastosowac beda wyswietlone w postaci informadji.

Zmieniona wartosci zostaje automatycznie zapisana do pamieci.

i
i
k)
0
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22 Zapis danych procesu/Firing-Data-System (FDS)

Aby wyswietli¢ krzywe napalania w FDS, powiazane dane procesowe muszg by¢
wyeksportowane z pieca. Utworz folder z etykieta "processdata” na dowolnej pamieci
USB. Pen Drive umiesci¢ w gniazdku USB wytaczonego urzadzenia Wacz urzadzenie i
wiaz zasilanie. Po uruchomieniu komputera dane procesowe z ostatnich 19 proceséw
napalania zapisywane sa w folderze "processdata".

€ Dane napalania beda tylko wtedy zapisane do pamieci Pen Drive, kiedy Pen Drive
zostanie umieszczony w urzadzeniu przed jego wigczeniem!

Dane napalania z FDS (Firing-Data-System) programem zarzadzania danymi napalania
dla PCbeda zarzadzane na PC (osprzet). W ten sposéb nastapito przyporzadkowanie
dokonanych programéw napalania, ktdre beda zabezpieczone i w razie koniecznosci
uzyte. Przy pomocy FDS, mozna doktadnie analizowac "problematyczne przypadki”
oraz skontrolowac procesy napalania.

22.1 Eksport programéw / import

W celu eksportu wszystkich 200 programéw (brak mozliwosci eksportu pojedynczych
danych), nalezy na dowolnym Pen Drive zatozyc folder o nazwie "programs" i wsadzic
do niewtaczonego pieca. Po waczeniu pieca, wszystkie programy zostaja skopiowane
i zapisane do pamieci Pen Drive.

W celu importu danych do pieca, Pen Drive z katalogiem "programs" i zawartymi w nim
programami wsadzi¢ do niewtgczonego pieca.
Po wiaczeniu pieca, wszystkie programy zostaja skopiowane do pamieci pieca.

Skrécony opis:
pusty folder "programs" = programy zostaja przestane z pieca na Pen Drive
petny folder "programs” = programy zostaja przestane z Pen Drive na piec.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze w czasie przesytania nowych programéw wszystkie poprzednie
programy zostaja wykasowane.
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23 Aktualizacja oprogramowania

Aktualng wersje oprogramowania znajda Paristwo na stronie internetowe; VITA,
https://www.vita-zahnfabrik.com/,

pod Dokumente & Medien / Downloadcenter / Produktinformationen /
Software Updates

Po dokonaniu wyboru typu urzadzenia, nalezy wybrac aktualne oprogramowanie i
skopiowac na Pen Drive. Informacje o wprowadzeniu i dokonaniu aktualizacji oprogramo-
wania beda réwniez wyswietlone.

€ Wersja oprogramowania musi by¢ na Pen Drive wersjq aktualng (nowsza niz w
piecu) niz zainstalowana w urzadzeniu. Zostaje wyswietlona wersja oprogramowania
zainstalowana w urzadzeniu pod hastem Ustawienia/Informacje (patrz punkt 21.1).

Instalacja aktualnej wersji oprogramowania:
* Wytaczenie urzadzenia gtéwnym wiacznikiem
® Pen Drive umie$ci¢ w gniazdku USB urzadzenia

® Uruchomic piec gtéwnym wigcznikiem

W trakcie instalacji aktualizagji zaczyna migac czerwona lampka LED. Po zakoriczeniu
aktualizacji automatycznie wtacza sie nowy start systemu.
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—1 Uszkodzony czujnik temperatury

§ 1. Sylaby -—
L 2
Start9 t ‘v”

2. Sylab)
Start9

24 Meldunek btedow

Wystepujace bfedy pojawia sie na ekranie.

Moga wystapi¢ nastepujace komunikaty o btedach, ktére mozna zresetowac za pomoca
klawisza potwierdzajacego. Trwate usuniecie komunikatu o btedzie jest jednak mozliwe
tylko wtedy, gdy btad zostat wyeliminowany.

czujnikiem temperatury.

Komunikat na ekranie | Rozpoznanie Przyczyna/usuniecie usterki
Defekt czujnika Temperatura w komorze napalania * kontrola termoelementu w komorze napalania -
temperatury nie moze by¢ requlowana i mierzona mechaniczne uszkodzenie sytemu grzewczego (kontakt)

* Kontrola przyfaczy na komorze napalania.
* Kontrola przytaczy w elektronice.

W celu kontroli i wymiany czujnika temperatury nalezy otworzy¢
urzadzenie. Takie naprawy musza by¢ przeprowadzone przez autoryzowany
serwis VITA.

Préznia nie zostata

W czasie trwania programu napalania z

Doktadna kontrola potaczenia pompy prézniowej z piecem.

doptywu pradu wyswietlona.
Program zostaje przerwany.

osiagnieta préznia, tryb prézni nie zostaje wtaczony o Uszczelke talerza windy czysci¢ suchg $cierka.
w czasie 30 sekund. Program napalania * Kontrola uszczelki talerza windy pod wzgledem uszkodzen.
zostaje przerwany.
Zablokowana winda W trybie og6Inym winda jest * Kontrola klawisze windy w wyswietlaczu na reakcje dotykowa
automatycznie zatrzymywana w (po dotknieciu klawisz staje sie ciemny patrz punkt 15).
potozeniu dolnym. Ta pozycja nie zostata * Kontrola windy pod wzgledem nieprzewidzianych blokad mechanicznych,
osiagnieta z powodu btedu. usuna¢ przedmioty ktére moga znajdowac si¢ pod talerzem windy.
Defekt systemu Mufla kwarcowa podlega ciggtemu * Kontrola mufli kwarcowej i ewentualna wymiana.
grzewczego. dziataniu bardzo wysokich zmiennych
temperatur i bardzo sie zuzywa. W celu kontroli i wymiany mufli kwarcowej nalezy otworzyc urzadzenie.
Mufla kwarcowa jest uszkodzona Takie naprawy musza by¢ przeprowadzone przez autoryzowany serwis VITA.
i pekta z powodu przecigzenia.
Cykl napalania Przerwa w doptywie pradu w czasie * Na urzadzeniu nie s przewidziane jakiekolwiek naprawy.
nie moze by¢ dalej trwania programu na okres dtuzszy * Nalezy przeprowadzi¢ kontrole napalonej pracy i w razie potrzeby
kontynuowany niz 2 minuty zostaje po wznowieniu uzupetnic lub napali¢ ceramike powtérnie.
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Za pomoca jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebdw.
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Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowigzuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wiasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentow, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2022-11

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos$c¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest

dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

VITA V60 i-Line® jest oznaczony zgodnie z Dyrektywa Europejska 2006/95/WE,
2004/108/WE i 2011/65/WE.

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

€) facebook.com/vita.zahnfabrik
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