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2 Introducao
2.1 Caro cliente,

Damos-lhe os parabéns pela sua compra do VITA V60 i-Line. Este aparelho € um moderno forno de queima para utilizagdo dentaria.
A VITA Zahnfabrik, como fabricante de qualidade de materiais de ceramica dentéria, assim como de aparelhos, garante que foram
utilizados apenas materiais de elevada qualidade no desenvolvimento e fabrico do VITA V60 i-Line. A experiéncia adquirida ao longo
de 30 anos no desenvolvimento de fornos de ceramica reflete-se neste produto, de modo que obterd grande satisfagdo quando
trabalhar com este produto.

0 aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e cumpre todas as normas internacionais de seguranca. No entanto,
0 manuseamento inadequado pode causar perigo. Por favor, leia este manual de instrugdes e siga as indicagdes.

0 seu cumprimento ajuda a evitar perigos, a reduzir os custos de reparagdo e tempos de inatividade, e a aumentar a fiabilidade e vida
atil do aparelho. Todas as imagens e desenhos contidos neste manual de instrugdes sdo para ilustragdo geral e ndo sdo relevantes para
a construcdo do aparelho ao pormenar.

0 manual de instrugdes deve estar sempre disponivel no aparelho. Deve ser lido e aplicado por qualquer pessoa que efetue trabalhos,
como p. ex.: operacdo, eliminacdo de avarias no trabalho, resolugéo de problemas em avarias no trabalho, conservagdo e reparagéo
(manutencdo, inspecdo, reparagdo), no ou com o aparelho.

Desejamos-lhe muito sucesso com o VITA V60 i-Line.

Direitos de autor

Este manual de instrugdes deve ser tratado confidencialmente. S6 deve ser utilizado por pessoas autorizadas. A disponibilizagdo

a terceiros deve ser feita apenas com autorizagdo por escrito da VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG. Todos os documentos
estdo protegidos nos termos da lei de direitos de autor. Ndo é permitida a reproducao, mesmo de excertos, de documentos, utilizagdo
e comunicagdo do seu contelido, sem uma autorizagdo expressa por escrito. O desrespeito € punivel e obriga a uma indemnizagao.
Noés reservamos todos os direitos e o exercicio de propriedade intelectual.

Aviso: Este aviso chama a atengdo para possiveis situagdes perigosas com danos pessoais ou materiais. A

Informacao: Este aviso chama a atencado para sugestdes (teis, explicacdes e aditamentos. i ]




3 Material fornecido
3.1 Aparelho em embalagem especial com:

1 Forno de queima VITA V60 i-Line

1 Base do forno

1 Cabo de ligacdo a rede elétrica

1 Manual de instrugdes

1 Cabo de ligagdo para a bomba de véacuo
1 Mangueira de vacuo

2 prateleiras laterais

3.2 Acessorios (pagos):

e Bomba de véacuo: 230/240 Volts, 50/60Hz, 115 Volts, 50/60 Hz ou
100 Volts, 50/60 Hz.

e FDS (Firing-Data-System) Programa de aplicacdo de dados de queima para
computador

e 2 prateleiras laterais

4 Informacoes técnicas
41 Descricdes gerais

e Elevada precisdo de temperatura (mais/menos 2 °C) para um 6timo
resultado de queima

Conforto de operacdo, economiza tempo e espaco, 2 prateleiras laterais
Camara de queima com material de isolamento de elevada qualidade
Mufla de queima de silica fundida

Sensor de temperatura (platina/rédio-platina)

Calibracdo automatica da temperatura

5 Dados técnicos
5.1 Dimensodes /Peso

Largura: 260 mm

Profundidade: 420 mm

Altura: 570 mm

Peso: 18 kg

Tamanho efetivo da camara de queima: didametro: 90 mm, altura: 55 mm
Temperatura na cdmara de queima: max. 1200 °C




6 Dados elétricos
6.1 Aparelho de queima
e Conexao elétrica: 230 volts, 50 / 60 Hz

ou 110 volts, 50 / 60 Hz
e Consumo de energia: max. 1500 Watts

6.2 Bomba de vacuo VITA

Ligacdo elétrica: 230 Volts, 50/60 Hz ou 100/110 Volts, 50/60Hz
Consumo de energia: méx. 200 Watts

Vécuo final: < 960 mbar

Dimensoes: 320 x 110 x 220 mm

Peso: cerca de 6,4 kg

7 Utilizacao correta
11 Utilizacao pretendida e principios basicos do aparelho

0 VITA V60 i-Line é uma unidade de queima totalmente automatica,
controlada por microprocessador para todas as queimas de ceramica dental.

1.2 Operacao inadequada

0 funcionamento do aparelho é inadequado com fontes de alimentagao,
produtos, etc., que estdo sujeitos a um regulamento de matérias
perigosas ou possam afetar, de alguma forma, a salde do operador,

e com equipamentos alterados pela entidade exploradora.

1.3 Operacao adequada

0 funcionamento do aparelho é apenas adequado se este manual de
instrucdes for totalmente lido e compreendido e tendo em atengdo os
procedimentos descritos. Qualquer outra utilizagdo ndo indicada, como
p. ex. a aplicacdo para além da prevista para o produto, assim como

0 manuseamento de substancias perigosas ou nocivas, é considerada
incorreta. O fabricante/fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos daf
resultantes. O risco é da responsabilidade exclusiva do utilizador.




8 Instrucdes de seguranca

8.1 Pictogramas

Tensao perigosa

Este pictograma avisa acerca da tensdo perigosa.
Antes de abrir o aparelho, 0 mesmo deve ser desligado retirando a ficha da tomada elétrica.

Eliminacao separada

doméstico. As barras pretas no simbolo "caixote do lixo" significam que o aparelho foi colocado
em circulacdo em 13/08/2005. Tenha em atencdo que o aparelho esta sujeito a diretiva 2002/96/
CE (REEE) e as normas nacionais validas no pais, e deve ser encaminhado para uma eliminagao
correspondente. Consulte o seu vendedor se tiver de eliminar o aparelho.

Ter em atengdo a eliminagdo separada de aparelhos elétricos/eletronicos, ndo eliminar no lixo Ef
—

Superficie quente

Este pictograma chama a atencao para superficies quentes. 55‘_.\
Podem ocorrer queimaduras.

Esta excluida a responsabilidade do fabricante por acidente do
utilizador num aparelho aberto!

Em nenhuma circunstancia coloque o aparelho em funcionamento sem a
base no forno instalada. Em funcionamento continuo (temperatura final max.,
tempo de queima méx. ) as pecas da camara de queima podem alcancar
temperaturas elevadas (acima dos 70 °C). Quando o aparelho estiver ligado
nao introduzir as maos na camara de queima aberta, existe o0 perigo de
queimaduras devido a contacto com pecas quentes, assim como de choque
elétrico devido ao contacto com pecas sob tensao.

8.2 Condigdes ambientais

Utilizacao em ambientes fechados
Temperatura ambiente de -10 °C até 40 °C
Humidade relativa do ar de 80 % até 40 °C
Altura max. 3800 m Nivel do mar

OscilagBes na tensdo nominal ndo superiores
a mais 10 % e menos 15 % da tensdo nominal.

8.3 Funcées de seguranca

A unidade de queima esta equipada com as seguintes funcdes de seguranca
e de controlo:

Controlo da sonda de temperatura
Controlo da temperatura

Controlo do vacuo

Protegdo contra falha de energia elétrica
¢ Dispositivo anti-aperto




9 Instalacao e ligacoes

9.1 Local de montagem

¢ Colocar o aparelho num espaco seco e aquecido, a uma distancia da
parede mais préxima recomendada de cerca de 25 cm (consulte também o
ponto 8.2 Condigcdes ambientais).

¢ Atemperaturas abaixo de 15 °C (p. ex. para transporte) deixar o aparelho
repousar cerca de 30 minutos a temperatura ambiente antes de colocar
em funcionamento.

¢ Ter em atencdo a resisténcia a temperatura da superficie de apoio do
aparelho. A radiagdo e 0 aguecimento do aparelho situa-se numa drea
inofensiva. Nado esta excluido que as superficies mdveis termossensiveis e
os contraplacados ficardo descoloridos ao longo do tempo devido aos
efeitos constantes do calor.

e FEvitar a radiagdo solar direta no aparelho.

¢ Ndo coloque objetos inflamaveis perto do aparelho.

¢ Ndo instale o aparelho de modo a que seja dificil acionar o interruptor e
desligar a alimentagdo elétrica.

2 fusiveis®
Ligagdo para bomba de vacuo
Ligacdo a rede elétrica

Ligagdo USB lateral

Ligagdo para a mangueira de vacuo Interruptor lateral

* Achapa de identificacdo fornece indicaces sobre as protecdes utilizadas
no aparelho. Nao devem ser utilizados fusiveis com outros valores.

Modelo 230 Volts: T8 H 250 V
Modelo de 110 volts: T 15 H 250 V




10 Colocacao em funcionamento

Ter em atencao as indicacdes de seguranca de colocacdo em
funcionamento no ponto 8!

Para as ligacGes no aparelho consulte o ponto 9.2

e Ligue a bomba de vacuo com ligacdo elétrica e ligagcdo da mangueira ao
aparelho.

¢ Ligue o aparelho com o cabo de alimentagdo elétrica fornecido a
alimentacdo elétrica.

A\ Atencao! Evitar a ligacao elétrica a tomada do distribuidor com
extensoes, a sobrecarga pode constituir perigo de incéndio.

e Ligar o aparelho com o interruptor, o elevador move-se para a posi¢ao
inferior.

e Limpar o disco do elevador e o vedante do disco do elevador (particulas
de pd do isolamento do transporte do aparelho).

e Colocar a base do forno no disco do elevador.

/\ Atengdo! Em nenhuma circunstancia coloque o aparelho em
funcionamento sem a base do forno instalada.

10.1 Desligar o aparelho, colocacéo fora de funcionamento

Quando ndo estiver a ser utilizado, recolher o elevador na cdmara de queima

e desligar o aparelho com o interruptor. Fechar a cdmara de queima protege o
isolamento e evita a absorgdo de humidade.




11 Limpeza do aparelho de queima

| A Atenc@o! Retirar a ficha antes da limpeza!

A limpeza do interior da cadmara de queima nao é necessaria.
A limpeza da caixa em periodos regulares com um pano himido contribui
para a seguranca do funcionamento.

/\ Atencdo! Nao utilizar produtos de limpeza nem liquidos
inflamaveis nos trabalhos de limpeza.

11.1 Limpeza do ecra tatil

A sujidade do visor devido a poeira e também a impressoes digitais pode
ser eliminada com um pano de microfibras. A limpeza deve ser feita com o
aparelho desligado para evitar o ajuste acidental das funges do visor.

11.2 Programa de limpeza para a camara de queima

E recomendado realizar uma queima de limpeza regularmente, por exemplo,
a cada 100 horas de operacdo. Com esta queima, a cdmara de queima é
aquecida e as impurezas podem evaporar-se da cdmara de combust&o
ligeiramente aberta. A queima de limpeza é realizada no programa Standby.
Ajustar a temperatura de final para 800 °C nas configuracdes do aparelho /
temperatura de final (consulte o ponto 21.11).

Iniciar modo em espera e colocar o elevador fechado cerca de 5 cm para
baixo, para ser possivel evaporar as particulas poluentes.

Esta queima de limpeza deve ser realizada durante cerca de 20 minutos.

11.3 Isolamento da camara de queima

A camara de queima tem um material de isolamento de fibras minerais
ceramicas (indice n.° 650-017-00-08), que estdo classificadas como
cancerigenas de CAT. 2 (Anexo VI, CE 1272/2008). Ao trabalhar na cdmara
de queima e ao trocar a mufla de queima podem ser libertadas poeiras
fibrosas. A poeira pode causar cancro e irritagdes na pele, nos olhos e
Orgdos respiratorios.

Ao trocar a mufla de queima proceder da seguinte maneira:
e vestuario de protecdo de manga comprida

e ytilizar 6culos de protecdo assim como luvas

e ytilizar aspiracdo de poeiras ou mascara antipoeira FFP 2.

Ap6s terminar o trabalho lavar o pé com &gua fria da pele desprotegida.
Lave o vestudrio de trabalho utilizado separado da lavagem normal.

10



12 Marcacao CE

Com a marcacado CE a declaracdo legal efetuada indica que o aparelho
corresponde aos requisitos base, diretiva 2006/95/CE (Diretiva de baixa
tensdo) assim como diretiva 2004/108/CE/CEE (Diretiva de compatibilidade
eletromagnética).

13 Falha de energia elétrica

0 aparelho esta equipado com uma protecdo contra falha de energia
glétrica. Este elemento evita uma interrupgao no programa e, assim, uma
queima incorreta devido a uma falha a curto prazo da corrente elétrica.
A protecdo contra falha de energia atua logo que a corrente elétrica
interrompe o programa de queima a decorrer.

Tempo de inatividade da corrente elétrica inferior a cerca de 1 min.

30 seg.:

O programa continua ap6s a reposicao da corrente elétrica e ndo é
cancelado. O visor ndo estd em funcionamento durante este tempo. O visor
mostra novamente o programa em curso apds a reposicao da corrente
elétrica.

Tempo de inatividade da tensao de rede superior a 1 min. 30 seg.:
0 programa é cancelado. O visor ndo esta em funcionamento. Apds a
reposicdo da corrente elétrica soa um sinal durante 3 segs. O som e o visor
indicam que a queima nao podera ser levada a diante.

Apos a reposicao da corrente elétrica, o tempo necessario para
reiniciar é de cerca de 1 min. 30 seg.

[
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Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

14 Garantia e responsabilidade

A garantia e responsabilidade baseiam-se nos resultados estabelecidos
contratualmente. Alteragdes de software sem o conhecimento e autorizagdo
da VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG anulam os beneficios da
responsabilidade e da garantia.

14.1 Pecas sobresselentes

As pecas sobresselentes devem corresponder aos requisitos técnicos
especificados pelo fornecedor. Isto é sempre assegurado através de pecas
sobresselentes originais VITA.

Para obter outras informagdes sobre o aparelho, consulte a péagina:
http://www.vita-zahnfabrik.com

As atualizagOes de software estdo disponiveis para download em Produto/
Fornos/Fornos de queima/Novos fornos de queima. Além disso, pode
encontrar em Newsroom/Update Messenger uma possibilidade de se
registar para receber automaticamente por e-mail informagoes atuais do
aparelho pelo Update-Messenger. Para questdes técnicas sobre o aparelho,
assim como sobre reparagdes e garantia, estdo disponiveis as seguintes
possibilidades de contacto:

E-mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com
Tel. +49 (0) 7761/ 562 -105, -106, -101

15 Funcionamento do ecra tatil

0 funcionamento do ecra tatil é obtido através da superficie sensivel ao
toque do ecra. Para iniciar uma agdo é preciso ativar a tecla correspondente
com o dedo. Uma leve pressao numa tecla faz com que a tecla inicialmente
mude de cor (escurece). A libertagdo da tecla induz a acdo desejada.

€ Basta pressionar as teclas suavemente com o dedo, que a agéo
¢ iniciada ao retira-lo. Com pressao excessiva, 0 acionamento com
objetos pontiagudos ou quentes causam danos ao ecra tatil.

12



16 Ligar o aparelho

Ligue o aparelho no interruptor (do lado esquerdo). O LED vermelho e o
verde ao lado do visor acendem. Caso a temperatura de queima seja inferior
a 70 °C, é realizado um curso de referéncia do elevador.

Ap6s 30 segs., a unidade de comando mostra a imagem inicial e o LED
vermelho acende. Nesse momento é realizado um teste automatico.

V60 i-Line

olrEE B NE=

Imagem

1. Queima de dentina 176 °C Apds mais 60 segs. € exibido o programa de queima utilizado pela Ultima vez.

| "&00
(FAEE]

Imagem inicial Gltimo programa de queima selecionado

16.1 Iniciar / mudar em espera

1. Queima de dentina 175 °C Acionar a tecla Standby. O elevador é levado até a camara de queima e
esta é aquecida até a temperatura em espera ajustada. Depois de atingida
a temperatura em espera e de uma pausa de 5 minutos, o aparelho esta
pronto para os procedimentos de queima. Carregando start pela primeira
vez, a mufla fica dentro da camara de queima durante 5 minutos com esta
ol || o (| v || B i ligeiramente aberta, afim de eleminar a himidade desta (VITA AntiCon).

A tecla Standby mostra dois valores de temperatura. Pode-se escolher

entre o modo Normal (temperatura inicial ajustavel, por ex., 500 °C) e o modo

Econdémico (valor fixo de 200 °C) (VITA Energy Efficiency). A mudanca de

temperatura no modo Normal pode ser realizada através de configuragoes

no aparelho/ temperatura inicial (consulte o ponto 21.11). A alternancia entre

Tecla Standby Tecla STOP o modo Normal e o Econémico ocorre ao acionar-se novamente a tecla com
Tecla START o standby ativo. O modo ativo é exibido em vermelho.

0 standby é encerrado ao acionar-se a tecla verde START ou a tecla vermelha
STOP, a tecla Nome do Programa ou Nimero do Programa.

13
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¥ 1. Queima de dentina
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17 Funcionamento e funcées

Vista geral do programa

4

176 "C

Area de programa

| BO0
05:00

9 14 10 15 11 16 12 17 13

N.° |Designacao Funcio Referéncia

1 Protecdo de programa Cadeado aberto, programa desbloqueado - Cadeado fechado, programa protegido | 20.7

2 Ndmero do programa Campo de entrada para o ndmero do programa 1 - 200 19

3 Nome do programa Entrada/alteragdao do nome do programa, lista do programa 208

4 Indicagdo de temperatura Exibe a temperatura de queima atual

5 Pré-secagem Pré-secagem intervalo do programa 201

6 1. Aumento de temperatura/tempo de|  Intervalo do programa para 1.° aumento de temperatura e 1.° 20.2
retengdo de temperatura tempo de retengdo de temperatura

7 2. Aumento de temperatura/tempo de| Intervalo do programa para 2.° aumento de temperatura e 2.° 20.2
retencdo de temperatura tempo de retencgdo de temperatura

8 Arrefecimento Area de programa Arrefecimento para temperatura mais baixa e com tempo de espera | 20.3

9 Posi¢do de elevador Exibe o nimero de posicdes do elevador para pré-secagem

10 | Standby Aquecimento até & temperatura inicial (modo Normal e Econémico) 16.1

" Configuragdes do aparelho Ajuste/indicacdo do idioma, horas de funcionamento, entre outros 21

12 | Arrefecimento répido Arrefecer a temperatura de queima rapidamente até a temperatura inicial 20.6

13 | Tecla STOP Cancelar programa 19

14 | Teclas para elevacdo Comando manual do elevador

15 | Vacuo Area do programa para configurago do vacuo 204

16 | Tecla guardar Guardar alteracdes 20

17 | Tecla START Iniciar programa




Exemplo de area de edicao para vacuo
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Os campos de entrada de dados Tempo / Temperatura
também podem ser selecionados diretamente em qualquer
funcao.

18 Funcédes do teclado

Ao tocar uma area de programa na visao geral do programa, é aberta
a respetiva janela de processamento com teclado. Na janela de

processamento, os valores do campo de programa podem ser alterados.

Tecla para desativar/ativar a fungdo

Campos indicadores para as areas de programa (consulte o ponto 17)
Teclas 0-9 — Entrada para valores de programa

Apagar os dltimos digitos da entrada no campo de indicag@o.
Apagar o valor no campo de indicagdo

Voltar a visdo geral do programa sem aceitar a alteragao

Voltar a visdo geral do programa aceitar uma alteragdo, sem guardar

Selecionar o préximo campo de entrada

15



19 Selecionar/iniciar programa de queima

A VITA V60 i-Line ja conta com programas de queima pré-programados para
materiais de ceramica VITA. Estes correspondem aos ajustes recomendados
pela VITA. A escolha de um programa de queima ocorre ao introduzir os
ndmeros. A configuracdo prévia dos nimeros de programa pode ser verificada
pelo nome do programa (consulte o ponto 20.8 Alteragdo do nome do
programa). Premir brevemente o nimero do programa ou o nome do material

ou programa leva a escolha do programa.
‘@ T 1.Queima de dentina 175 *“C

1. Acione a tecla N.° do Programa

T 1. Queima 2. Insira o nmero do programa (1 a 200)

3. Ativagdo do programa de queima selecionado

”
1
x
v

% |8 2 Queima de dentina 172 °C 4. 0 programa selecionado é exibido

5. Pressione a tecla START para iniciar o programa

500
WIETI]

¥ A
:lf:_}i.l

7. O progresso do programa é exibido em cores

8. Pressione a tecla STOP para iniciar o programa

] 30 A
DE00 04200 e

16



20 Alterar valores do programa

Para alterar os valores do programa, toque a area respetiva onde os valores
devem ser alterados. A janela de processamento correspondente abre e
permite que as alteragBes de programa sejam realizadas.

1. Aumento de 2. Aumento de
Pré-secagem temperatura/tempo de  temperatura/tempo de
(consulte o retencdo de temperatura retencao de temperatura Arrefecimento
ponto 20.1) (consulte 0 ponto 20.2)  (consulte o ponto 20.2)  (consulte o ponto 20.3)

1. Queima de dentina

100

Indicacdo da posicdo de
elevacao atual, consulte o
ponto 20.1

176 °C

0400

G600

Ajuste do vacuo, Tecla de meméria,
consulte o ponto 20.4 consulte o ponto 20.5

Os valores de programa mostrados em branco representam os valores
guardados. Os valores apresentados a vermelho sao validos para um ciclo
de programa até ocorrer uma troca de programa. Ao escolher um novo
programa, os Gltimos valores guardados sao exibidos novamente.

Os valores de programa apresentados a vermelho podem ser
guardados permanentemente com a tecla Guardar, caso ndo haja
uma seguranca de programa (cadeado aberto) configurada (consulte o ponto
20.7). Em seguida, o programa é aberto para alteracdes e a tecla Guardar é
apresentada ativada (consulte o ponto 20.5).

Caso haja uma seguranca de programa ativa (cadeado fechado), s6 é
possivel efetuar alteragdes uma vez. As alteracdes s6 poderdo ser guardadas
informando o PIN no teclado embutido, apés a ativagéo da tecla Guardar
(consulte o ponto 21.8).
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A drea de programa selecionada (neste caso,
‘Pré-secagem’) é apresentada ativada.

0 campo indicador do tempo de pré-secagem esta
aceso em azul claro e estd ativado. Insira o valor do
tempo com o teclado: 00:00 - 40:00 min/s.

Campo indicador de temperatura de
pré-secagem. Inserir o valor:200°C-800°C

—

0 - d0:00 m

06:00

0 - 40:00 m,

02:00
02:00

Ly of =f «f

Os simbolos indicam as posigdes
do elevador

ConfiguragBes das posigdes
do elevador

Configuragdo de tempo na posigao
de elevador inferior

Configuragdo de tempo na posicao
de elevador inferior

Configuragdo de tempo na posigao de elevador
superior (calculada automaticamente)

20.1 Pré-secagem
Ativar a drea de programa 'Pré-Secagem'.

0 visor apresenta:

Todas as areas de programa podem ser
selecionadas e proc das neste modo.

Desativar/ativar
pré-secagem

Tempos para as posicdes de pré-secagem individuais:

Os tempos de retencdo possiveis das posicoes individuais do elevador dependem do
tempo de pré-secagem pré-determinado. Por isso, configure primeiro o tempo de pré-
secagem e, em seguida, informe o tempo nas posicdes média e inferior do elevador. 0
tempo para a posicao superior do elevador é calculado automaticamente.

Caso o tempo de pré-secagem seja aumentado, a alteragdo do tempo € atribuida a
posicao superior do elevador. As posicOes inferior e média permanecem inalteradas.

Caso o tempo de pré-secagem seja diminuido, o tempo de espera da posigdo superior
também diminui. As posic@es inferior e média permanecem inalteradas.

Caso o tempo de pré-secagem selecionado seja inferior ao total dos tempos de espera
individuais do elevador, 0 tempo é atribuido respetivamente 1/3 a cada uma das posices
individuais do elevador.

As posicdes do elevador (em %) permanecem inalteradas na mudanca dos tempos de
espera, podendo ser alteradas livremente. De fabrica, a posicao 1 vem ajustada em 0 %,
a posigdo 2 em 15 % e a posicdo 3 em 30 %.

Os valores de programa alterados sdo apresentados a vermelho na visdo geral do programa
e podem ser utilizados para um ciclo de programa ou guardados permanentemente, com a
tecla Guardar, na visdo geral do programa (consulte o ponto 20.5).

Nas alteracdes da temperatura de pré-secagem, a temperatura de ligagdo da
bomba de vacuo modifica-se. Nas alteracdes do tempo de pré-secagem, sdao
modificados os tempos de espera das posicdes do elevador.
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1. Aumento de temperatura/tempo de
espera de temperatura ativado

2. Aumento de temperatura/tempo de
espera de temperatura ndo ativado

Todas as areas de programa podem
ser selecionadas e processadas
neste modo.

j— |

0 . 123000 m, 0 - 130 *Chm

006:12 50

-
i
x
b

Ajuste da temperatura final

Ajuste da taxa de aquecimento

Ajuste do tempo de espera de temperatura

Ajuste do tempo de subida

20.2 Aumento da temperatura e tempo de espera de temperatura

0 aparelho esta equipado com duas areas de programa para o tempo de
aumento e de espera da temperatura.

1 e 2.° tempos de aumento/espera da temperatura podem, conforme o caso,
ser ativados ou desativados. Ambas as dreas sao iguais na operagao.

Acionar a primeira ou segunda area de programa.

0 visor apresenta:

1.°e/ou 2.° tempo de aumento / espera
de temperatura desativado/ ativado

Valores de ajuste da temperatura final: os valores minimo e maximo
dependem das areas de programa ativadas. Em caso de alteragdo da
temperatura final, a taxa de aquecimento de °C/min. é mantida e a do tempo
de aumento de min/s é corrigida.

/\ Atencao: a duragdo da bomba de vacuo € ajustada conforme o
tempo de subida.

Valores de ajuste do tempo de subida: os valores minimo e maximo
dependem das areas de programa ativadas.

Em caso de alteragao do tempo de subida, a taxa de aquecimento de °C/min
é corrigida.

/A" Atencdo: a duragdo da bomba de vacuo é ajustada conforme
o tempo de subida, sendo a bomba desligada depois de atingida a
temperatura final.

Valores de ajuste da taxa de aquecimento: os valores minimo e maximo
dependem das areas de programa ativadas. Em caso de alteracdo do tempo
de subida, a taxa de aquecimento de °C/min é corrigida.

/A Atencdo: a duragdo da bomba de vécuo é ajustada conforme o tempo
de subida, sendo a bomba desligada depois de atingida a temperatura final.

Apenas os valores mostrados no campo de entrada podem ser ajustados.

Os valores de programa alterados sdo exibidos a vermelho na visdo geral do
programa, podendo ser utilizados para um ciclo de programa ou guardados
permanentemente, na visao geral do programa, com a tecla Guardar (consulte
0 ponto 20.5).

Em caso de alteracdo do tempo de subida, da taxa de aquecimento
ou da temperatura final, os valores sao corrigidos para a ligacao da
bomba de vacuo (consulte o ponto 20.4).
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20.3 Arrefecimento

0 valor maximo depende da temperatura final.
A temperatura de arrefecimento deve necessariamente ser inferior a
temperatura final.

Apenas os valores mostrados no campo de entrada podem ser ajustados.

Os valores de programa alterados sao apresentados a vermelho na visdo
geral do programa e podem ser utilizados para um ciclo de programa ou
ser guardados permanentemente, com a tecla Guardar, na visdo geral do

, , programa (consulte o ponto 20.5).
Fase de arrefecimento ativada

i ]

Todas as areas de programa
podem ser selecionadas e
processadas neste modo.

Desativar/ativar
o — arrefecimento

0 - <000 1. 10D - 900 =G

00:00 700

+
=
e
X
v

Posicdo do elevador

Ajuste da temperatura de
arrefecimento

Ajuste do tempo de espera de
temperatura

Ajuste da posigdo do elevador para
o arrefecimento
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Ajustes do vacuo para a area de programa 1.°
tempo de subida / espera da temperatura

Ajuste do tempo de vacuo para o 1.° tempo de
subida / espera da temperatura

Temperatura inicial da bomba de vacuo

0-&:0m

000:00

e
0= 140 m

000:40

3 €
8 =
9 X
a v

espera da temperatura

Temperatura inicial da bomba de
vacuo

Ajuste do tempo de vécuo para o 2.° tempo de subida / espera da
temperatura

20.4 Ajuste do vacuo

Os valores de tempo e temperatura para ligar e desligar a homba

de vacuo dependem dos valores de programa pré-determinados.
Caso a temperatura de pré-secagem ou final sofram alteracao, a
temperatura de ligacao da bomba de vacuo é equiparada a de pré-
secagem e o tempo de vacuo (duragao da homba de vacuo) ao tempo
de subida.

No caso de um programa de queima em execucdo, 0 vacuo atual € mostrado em %.
Apenas os valores mostrados no campo de entrada podem ser ajustados.

Os valores de programa alterados sao apresentados a vermelho na visao
geral do programa e podem ser utilizados para um ciclo de programa ou
ser guardados permanentemente, com a tecla Guardar, na visdo geral do
programa (consulte o ponto 20.5).

Desativar / ativar vacuo

0 ajuste do vacuo s¢ esta ativo quando a
&rea de programa correspondente também
estiver ativada.

Ajustes de vacuo para a area de programa 2.° tempo de subida /
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Queima de dentina

Queima de dentina

1. Queima oxidante

308 °C

20.5 Guardar valores do programa

Os valores de programa alterados séo apresentados a vermelho no visor e
a tecla Guardar esté ativada. Ao acionar a tecla Guardar, os valores ficam
brancos. Em programas protegidos, é preciso introduzir o cddigo PIN depois
de acionar a tecla Guardar (consulte o ponto 21.8).

Os valores alterados s@o apresentados a vermelho.

Acionar a tecla Guardar.

Os valores guardados sdo apresentados a branco.

20.6 Arrefecimento rapido

No caso de um arrefecimento répido, o elevador permanece na posicao
inferior e a bomba é ativada. Depois de atingir a temperatura de standby
menos 50 °C, a bomba é desligada, o elevador é recolhido e a cdmara de
queima € aquecida até a temperatura inicial.

Assim, a tecla de arrefecimento rapido s¢ esté ativada quando a temperatura da cdmara de
queima for 50 °C superior a temperatura de inicial.
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Tecla Protecdo de Programa

1. Queima oxidante

20.7 Protecao de programa
Na tecla Protecdo de Programa sdo apresentados dois estados:

e (Cadeado aberto - Pardmetros de programa podem ser alterados e
guardados livremente

¢ Cadeado fechado - Parametros de programa podem ser alterados
livremente, mas as alteragdes s6 podem ser guardadas introduzindo o PIN.

Ajuste do PIN para bloquear/desbloquear os programas, consulte o ponto 21.7.
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Nome do programa 20.8 Criar / alterar nome do programa / material

Para criar um novo programa, ative a tecla Nome do Programa. Aparece uma
visdo geral que se divide nas colunas Namero do Programa, Material e Nome

1. Queima de dentina

W 37

42 °C

Ordenar de forma crescente /decrescente de acordo com o
ndmero do programa

Ordenar de forma crescente /decrescente de
acordo com o material

[1°Queima de dentina

2° Queima de dentina
1 i]ueima de glaze

Queima de glaze com VITA AKZENT
|[aueima de correcao comcor
VITAELOC|Queima de fixacao de pigmentos
VITABLOC 1° Queima individual
VITADLOC2° Queima individual

Nome do programa

Nome do material

Selecionar programa, ativar nimero do programa

Cadeado aberto: programa desbloqueado
Cadeado fechado: programa bloqueado
Sem cadeado: programa livre

Consulte o ponto 20.7

Tecla Nome do Material
max. 12 carateres

Tecla Nome do Programa
méx. 20 carateres

1. Queima de dentina

P
o
=
T

X
V4

do Programa.

Ative a tecla Nome do Programa.

0 visor passa a apresentar a visdo geral do programa, a comegar com o
Gltimo programa de queima ativo:

Ordenar de forma crescente /decrescente de acordo
com o nome do programa

Inicio da lista
Pagina anterior
Pagina seguinte
Fim da lista

Voltar a visdo geral do programa

Para criar um novo programa, pressione a tecla Material ou Nome do
Programa durante 2 segundos. E apresentado um teclado. Acione a tecla
Material ou Nome do Programa para introduzir o texto desejado no campo
correspondente. Uma leve pressdo no ndmero do programa ou no nome
do material ou do programa na lista de programas leva a selegdo direta do
programa.

A entrada ou alteracdo dos parametros de programa é descrita no ponto 20
"Alterar valores de programa’.

Os valores de programa alterados séo apresentados a vermelho na visao
geral do programa, podendo ser utilizados para executar um programa ou ser
guardados permanentemente, na visdo geral, com a tecla Guardar (consulte o
ponto 20.5).

Apagar (ltimo algarismo
Apagar campo
voltar sem alterar

Confirmar alteragdo e chamada do programa
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21 Configuracoes no aparelho

2. Queima de dentina 172 °C Ativar configuragdes no aparelho:

55

0000

0 visor mostra as seguintes teclas de ajuste:

6 7 8 9 0 N
Nr. Designacao Funcao Referéncia
1 Informagdes do aparelho Informagdes sobre o aparelho 211
2 Configuragdes de fabrica Restaurar configuragdes de fabrica 21.2
3 Ajuste da temperatura Teste de temperatura com sonda de prata 21.3
4 Indicacdo de temperatura Selecionar °C ou °F 214
5 |dioma Selecionar idioma 215
6 Configuragdes no aparelho com PIN Proteger ajustes do aparelho 216
7 Programas com PIN Proteger programa 21.7
8 Altifalante Ajustar duragdo do som 21.9
9 Visor Ajustar brilho / calibragdo de toque 2110
10 Temperatura de preparagao Ajuste da temperatura de arrefecimento 211
" Tecla Voltar Voltar a visdo geral do programa
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®

Ntmero do aparelho
Versdo do software
Horas de operagédo
Horas de queima

Horas de queima da mufla

FE
co

"1 Voltar aos programas VITA

Ndmero de programas novos 10

Configuragdes do aparelho

Brilho 100
Altifalante 4
Idioma Deutsch
Ajuste de temperatura -10
Indicagdo de temperatura “C
Standby 500

21.1 Informacées do aparelho

Ndmero do aparelho

Versdo do software

Horas de operagdo, ajuste de tempo do aparelho
Total de horas de queima do aparelho

Horas de queima da mufla utilizada atualmente

voltar a Visdo Geral, Ajustes do Aparelho

21.2 Configuracdes de fabrica

Ao acionar a tecla, a memdria do programa é reconfigurada para os
programas de queima VITA originais de fabrica.

| A Atencao: os programas fornecidos pelo operador serdo apagados.

Ao acionar esta tecla, os valores abaixo sdo reajustados para as
configuracoes de fabrica:

e Brilho: 90%

¢ Altifalante: 3

e |dioma: Aleméo
e Ajuste datemperatura:  0°C

e |ndicagdo da temperatura: °C

e Standby: 500 °C
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| 1° Teste de prata
Inicio a 955°

2° Prova de prata
Inicio a 963°c

21.3 Ajuste da temperatura
Calibracao da temperatura com sonda de prata

Com este programa e o conjunto de sonda de prata VITA (VITA, modelo

B 230), é possivel verificar a temperatura na cdmara de queima e efetuar
ajustes na area de mais/menos 40 °C. Na calibracdo, € preciso atencdo para
que as instrugdes para a realizacdo do teste com a sonda de prata sejam
obrigatoriamente observadas (consulte as instrugdes no conjunto da sonda).
Os desvios levam a erros nas medigdes e, consequentemente, a erros de
ajuste.

Para verificar a temperatura da cdmara de queima com a sonda de prata, é
preciso executar um programa a 955 °C e outro a 963 °C.

Inicio da 1.* sonda de prata:

Pressione a tecla da 1.% sonda de prata. Isto exibe o programa. Insira a sonda
de prata e pressione a tecla Start. O programa é iniciado e o progresso do
programa apresentada.

Resultado da 1.” sonda de prata:

Prata ligeiramente espessa, mas ndo derretida

A 1?2 sonda de prata foi bem-sucedida. A 2.% sonda de prata ja pode ser
executada.

Prata derretida
A 1.2 sonda de prata ndo foi bem-sucedida. Insira um valor de corregdo
estimado com a tecla mais e repita a 1.% sonda de prata.

Depois de terminada o ciclo na visao geral do programa, acione a tecla Ajustes
e, em seguida, a tecla Ajuste de Temperatura para regressar ao menu.

Inicio da 2.” sonda de prata:

Acione a tecla da 2.% sonda de prata. Isto exibe o programa. Insira a sonda
de prata e pressione a tecla Start. O programa é iniciado e o progresso do
programa apresentada.

Resultado da 2. sonda de prata:

Prata derretida em formato de esfera

A 2.2 sonda de prata foi bem-sucedida. A temperatura esta agora configurada
corretamente.

Prata nao derretida
A 2.2 sonda de prata ndo foi bem-sucedida. Insira um valor de correcdo
estimado com a tecla menos e repita a 2.% sonda de prata.

Depois de terminada o ciclo na visdo geral do programa, acione a tecla
Ajustes e, em seguida, a tecla Ajuste de Temperatura para regressar ao
menu.

Resultado da sonda de prata:
Temperatura demasiado baixa: inserir valor de corre¢do com a tecla menos

Temperatura demasiado alta: inserir valor de corregdo com a tecla mais

As alteracdes sao guardadas automaticamente.
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21.4 Indicacao de temperatura: °C ou °F

Selecione a unidade desejada.
0 ajuste é guardado automaticamente.

21.5 Idioma

Selecione o idioma desejado.
0 ajuste é guardado automaticamente.

Chine=a

21.6 Introducao do PIN para configuracdes no aparelho

PIN antigo As configurac@es no aparelho podem ser protegidas com um blogueio PIN
contra alteracdes. As alteragdes e a visualizagdo das configurag@es no
aparelho s6 sao possiveis com o PIN. Para a insercdo do PIN, acione a tecla
Ajustes e, em seguida, a tecla PIN para as configuracdes no aparelho.

PIN novo

Repetir PIN novo Bloquear configuracdes no aparelho:

0 campo PIN fica em branco

No campo Novo PIN - fornega um novo PIN de 4 digitos

No campo Repetir novo PIN - forneca o novo PIN mais uma vez

Desbloquear configuragdes no aparelho:
No campo PIN - indique o PIN

0 campo Novo PIN fica em branco

0 campo Repetir novo PIN fica em branco

Isto diz respeito as seguintes configuracdes no aparelho:
Brilho do visor

Duracdo do som do altifalante

|dioma

Ajuste da temperatura

Indicagdo de temperatura

Standby

| A\ Atengao! Caso se esqueca do PIN, o desblogueio s6 é possivel na fabrica!
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PIN antigo

PIN novo

Repetir PIN novo

L] of =f «f
N xf =4 +f

Tecla Protecao de Programa

i 100 Queima de glaze

-
—
X
v

21.7 Introducao do PIN para programa de queima

Os programas de queima podem ser protegidos contra alteragdes com a
introdugdo do PIN. O PIN aqui introduzido é utilizado posteriormente para a
protecdo de programas de queima individuais.

Os programas protegidos podem ser utilizados por qualquer operador. Podem
ser realizadas alterac@es Unicas. Entretanto, & necessario o PIN para guardar
as alteracdes.

Para aceder a introducao do PIN, acione a tecla Ajustes e, em seguida, a tecla
PIN para as configuragdes no aparelho.

Introducdo do PIN para bloquear programas:

— No campo PIN, insira "0000"

— No campo Novo PIN, insira um novo PIN de 4 digitos

— No campo Repetir novo PIN - insira o novo PIN mais uma vez

Introducdo do PIN para deshloquear programas:
— No campo PIN, insira o PIN

— No campo Novo PIN, insira "0000"

— No campo Repetir novo PIN, insira "0000"

| A\ Atencdo! Caso se esqueca do PIN, o desblogueio s6 é possivel na fabrica!

21.8 Bloquear programa de queima

Para proteger programas de queima contra modificagdo permanente por
outros utilizadores, estes podem ser protegidos através de um PIN.

Ajuste o programa de queima que deve ser bloqueado e acione a tecla
Protecdo de Programa.

Introduza e confirme o PIN com o teclado apresentado. Caso ndo tenha
introduzido qualquer PIN pessoal em Ajustes/PIN - Programas (consulte o
ponto 21.7), o programa pode ser bloqueado com o PIN "0000" configurado de
fabrica.
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Protegdo de Programa ativa (cadeado fechado)

@ 100 Queimade glaze

Acionar a tecla Guardar, a Protecdo de
Programa estd guardada.

0 programa agora esta blogueado até ocorrer a troca do programa.
Para a gravagdo permanente da Protecdo de Programa, acione a tecla
Guardar e indique o PIN mais uma vez.

Os programas protegidos podem ser utilizados por qualquer operador.
Também podem ser efetuadas alterac@es (nicas. Para guardar as alteragdes,

€ necessario o PIN.

| A Atencao! Caso se esqueca do PIN, o desbloqueio so é possivel na fabrica!

21.9 Duracéo do som do altifalante

A duragdo do som do altifalante pode ser ajustada na faixa de 0 a 10 segs.,
ativando / desativando um determinado nimero de teclas. O ajuste é
guardado automaticamente.

30



21.10 Ajustes do visor

O brilho do visor pode ser ajustado ativando/desativando um determinado
nimero de teclas. Qualquer alteracdo é guardada automaticamente.

A calibracgao do toque pode ser necessdria se 0 ecra tatil deixar de reagir
corretamente aos toques. Para calibrar a sensibilidade ao toque do ecrd
tatil, acione a tecla Calibragdo do Ecra Tatil. Siga as instrugdes no visor de
calibragdo.

Calibragdo do toque Teclas para o brilho do visor

Depois de acionar a calibragdo do toque, aparece o seguinte visor:

Calibragao
Acerte as 5 cruzes com a maior precisao possivel.

21.11 Ajuste da temperatura em Standby

Indique a temperatura de preparacgdo desejada com as teclas. Possiveis
valores inseridos sao apresentados através da indicagdo de temperatura.

0 valor modificado é guardado automaticamente.

i
i
k)
0

O x| 2 +f
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22 Gravar dados do processo / Firing-Data-System (FDS)

Para que seja possivel visualizar curvas de queima no FDS, os dados de
processo pertencentes devem ser exportados do forno. Numa qualquer pen
USB, crie uma pasta com o nome "processdata’. Insira essa pen na entrada
USB do aparelho desligado. Ligue o aparelho e trabalhe como de costume.
Ligar e inicializar o aparelho. Apds a inicializagcdo, os dados de processo das
dltimas queimas sao salvos na pasta "processdata”.

€© Os dados de queima passardo a ser gravados na pen, se esta tiver sido
inserida antes de ligar o aparelho no interruptor.

Em sequida, os dados de queima sdo geridos com o programa de
administracdo de dados de queima FDS (Firing-Data-System) para PC no PC
(acessério). Dessa forma é assegurada uma associagdo dos programas de
queima realizados com o aparelho para fins de rastreio.

Com ajuda do FDS, em caso de problemas, é possivel realizar uma verificagdo
das Gltimas queimas concluidas.

22.1 Importar / Exportar programas

Para a exportacdo de todos os 200 programas (exportacao individual ndo é
permitida) para uma pen USB, criar uma pasta com a designagao "programs”
e inserir a pen USB no forno desligado. Ap6s ligar e inicializar o forno, todos
0s programas sao copiados para a pen USB.

Para a importacdo de programas para um forno, inserir a pen USB com a
pasta "programs" e 0s o programas obtidos no forno desligado.

Ap6s ligar e inicializar o forno, todos 0s programas serdo copiados para o
forno.

Resumo:

pasta "programs" vazia = 0s programas sao carregados do forno para a pen
USB;

pasta "programs" cheia = os programas sao copiados da pen USB para o
forno.

Preste atencdo para que todos 0s programas antigos sejam excluidos do
forno antes da instalacdo dos novos programas.
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23 Atualizacao do software

0 software atual encontra-se no site da VITA,
https://www.vita-zahnfabrik.com/,

em Documentos e Média / Central de Downloads /
Informacdes sobre Produtos / Atualizacdes de Software

Depois de selecionar o tipo de aparelho, o software atual pode ser escolhido
e copiado para uma pen. Podem ser visualizados um tutorial para a realizagao
e informacdes de atualizacdo.

€© A versio do software na pen deve ser mais atual (superior) do que
a instalada no aparelho. A versdo instalada no aparelho é apresentada no
aparelho em Configuragdes/Informagdes (consulte o ponto 21.1).

Instale o software atual:

* Desligue o aparelho no interruptor
¢ |nsira a pen na entrada USB do aparelho
® Ligue o aparelho no interruptor

Enquanto a atualizagdo € instalada, o LED vermelho pisca. Depois de
terminada a atualizacdo, o sistema é reiniciado automaticamente.
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24 Mensagens de erro
As falhas que ocorrerem sao apresentadas no visor.

Podem ocorrer as mensagens de erro seguintes e podem ser removidas com
a tecla de confirmagao. A remogao permanente das mensagens de erro s6 é
possivel se o erro tiver sido eliminado.

Sensor de temperatura
defeituoso

7 1°teste —
Inicio a W
2°teste
Inicio a

Indicac@o no visor Detecao Causa/Resolucao
Defeito no sensor N&o é possivel medir e controlar a ® |nspecione o termopar na camara de queima quanto a paragem
de temperatura temperatura da camara de queima mecanica.

€om 0 sensor térmico. ® Inspecione as ligagdes na cdmara de queima.

® |nspecione as ligagoes elétricas.

Para a inspecdo e substituicdo do sensor térmico é preciso abrir o
aparelho. Isso deve ser realizado numa oficina autorizada VITA.

Vacuo nao Num programa de queima em curso ® Inspecione a ligacdo correta da bomba de vacuo ao aparelho de
foi formado com vécuo, o vacuo nao se forma queima.
dentro 30 segs. O programa de e Limpe o vedante do disco do elevador com um pano seco.
queima serd interrompido.  Verifique se ndo hé danos no vedante do disco do elevador.
Elevador Numa operagao geral, o elevador o Verifique no visor se as teclas do elevador respondem (ao ser
bloqueado para automaticamente na posi¢ao acionada, a tecla escurece, consulte o ponto 15).
inferior. Essa posi¢do ndo é atingida e Verifique se ha bloqueio mecanico no elevador; elimine eventuais
devido a uma falha. objetos sob o disco do elevador.
Defeito no Mufla de queima de sflica fundida e Verifique a mufla de queima de silica fundida e substitua, se
aquecimento esta sob grande carga devido necessario.
a utilizagdo prolongada de
temperaturas elevadas e a troca Para a inspecao e substituicdo do sensor térmico & preciso abrir o
constante de temperatura elevada. aparelho. Isso deve ser realizado numa oficina autorizada VITA.

Mufla de queima de silica fundida
avariada devido forte carga.

A queima nao pode A falha de energia elétrica, que e N3o é necessaria nenhuma intervengdo no aparelho.
ser retomada dure mais de 2 minutos durante a o Verifique em que medida o seu objeto de queima pode ou deve ser
execugdo de um programa, ndo é queimado novamente.

apresentada depois de restabelecida
a energia elétrica. O programa sera
interrompido.
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25 indice alfabético

>

Ajuste da temperatura em Standby

Ajuste da temperatura

Ajuste do vacuo

Ajustes do visor

Alterar valores do programa
Arrefecimento
Arrefecimento rapido
Assisténcia

Atualizagdo do software
Aumento de temperatura

B
Bloguear programa de queima
Brilho

C

Calibragdo tatil

Colocagdo em funcionamento
Condigbes ambientais
Configuragdes de fabrica
Configuragdes no aparelho

D

Dados elétricos

Dados técnicos

Desligar aparelho

Duracdo do som do altifalante

F

Falha de energia elétrica
Funcionamento do ecra tatil
Funcionamento e Funcdes
Funcdes do teclado
FungOes de seguranca

G
Garantia

Guardar dados do processo/FDS

Guardar valores do programa

|

|dioma

Informagdes do aparelho
Informacdes técnicas

Iniciar / mudar Standby
Introducao do PIN

para configuragcdes no aparelho

27

21
31

20
22

32
19

29
31

31

26
25

o o1 o

30

Instrucdes de seguranca 7
Introducdo do PIN para programa
de queima 29

Isolamento da camara de queima 10

L

LigacBes do aparelho 8
Ligar aparelho 13
Limpeza do ecra tatil 10
Local de montagem 8
M

Marcacao CE 11
Material fornecido 5
Mensagens de erro 33
N

Nome do material 24
Nome do programa 24
0

Operacédo inadequada 6
P

Pecas sobresselentes 12
Pré-secagem 18
Programa de limpeza 10
Protecdo contra falha de

energia elétrica 11
Protecdo de programa 23
R

Responsabilidade 112
S

Selecionar programa de queima 16
Sonda de prata 27
T

Tempo de retencao de temperatura 19

U
Utilizacdo correta 6
v
Visdo geral do programa 14
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Todas as cores de dentes naturais sdo determinadas de
forma sistematica e reproduzidas na totalidade através do
sistema Unico VITA SYSTEM 3D-MASTER.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ g 3D-MASTER
S, N
/"%,,, W&\@

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio ou
uso incorretos. O usuério deverd verificar o produto antes de seu uso para atestar a
adequacdo do produto a &rea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer res-
ponsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos de
outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso produ-
to e assim causem danos. O VITA Modulbox ndo € um componente obrigatério do pro-
duto. Data de publicacdo deste manual de instrugdes: 2021-05

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicacdo deste manual de instru-
cdes. A respectiva versdo atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

0 VITA V60 i-Line® possui a marcagdo CE com relagdo as diretivas 2006/95/CE,
2004/108/CE e 2011/65/CE.

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[E3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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