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2 Predgovor
2.1 Postovani kupci,

Cestitamo Vam na kupovini VITA V60 i-Line. Ovaj uredaj predstavlja modernu pe¢ za primenu u stomatologiji. Kao proizvodac kvalitetnih
dentalkeramickih materijala i uredaja, VITA Zahnfabrik vas uverava da su za razvoj i proizvodnju peci VITA V60 i-Line koris¢eni samo najkvalitetniji
materijali. Preko 30 godina iskustva u razvoju peci za keramiku pretoceno je u ovaj proizvod da biste bili zadovoljni njegovim radom.

Ovaj uredaj je koncipiran u skladu sa najsavremenijim tehnologijama i ispunjava medunarodne standarde bezbednosti. Osim toga, nepravilno
rukovanje moZe dovesti do opasnosti - molimo da procitate uputstvo za upotrebu i pridrzavate se tamo navedenih uputstva.

Ako ih se pridrZavate, pomoci ¢e vam da smanjite opasnosti, troSkove servisiranja i vremena stajanja, kao i da povecate pouzdanost i vek trajanja
uredaja. Sve slike i crteZi u ovom uputstvu za upotrebu sluZe kao reference koje nisu merodavne za konstrukciju uredaja u pojedinostima.

Uputstvo za upotrebu mora uvek biti dostupno uz uredaj. Uputstvo mora da procita i koristi svaka osoba koja radi sa ovim uredajem ili je
zaduZena za njega, npr. rukuje, otklanja smetnje u toku rada, nequje i odrZava u ispravnom stanju (odrzavanje, kontrola i popravka).

Zelimo Vam puno zadovoljstva i uspeha u radu sa uredajem VITA V60 i-Line.

Autorsko pravo

Sa ovim uputstvom treba postupati kao sa poverljivim dokumentom. Njega treba da koristi samo ovlaS¢eno osoblje.
Prenos na trece lice sme da se vrsi samo uz pismeno odobrenje VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG.

Sva dokumentacija je zasti¢ena u smislu zakona o zastiti autorskog prava. Prenos i reprodukcija dokumenata,
ukljucujuciiizvode, obrada i komunikacija njegovog sadrzaja nisu dozvoljeni, osim uz izri¢ito odobrenje.

Povrede ovog prava su kaZnjive, a poCinioci moraju da nadoknade 3tetu.

ZadrZavamo sva prava shodno zakonu o zastiti intelektualne svojine.

Napomena: Ove informacije upozoravaju na opasne situacije sa mogucim Stetnim posledicama po ljude ili uredaj.

Informacije: Ove informacije upozoravaju na korisne savete, objasnjenja i dopune. (i ]




3 Sadrzaj isporuke
3.1 Uredaj u specijalnoj kartonskoj kutiji sadrzi:

1 pec za pecenje VITA V60 i-Line

1 postolje za pecenje

1 priklju¢ni kabl za povezivanje na mreznu uti¢nicu
1 Uputstvo za upotrebu

1 priklju¢ni kabl za vakuumsku pumpu

1 vakuumsko crevo

2 bocne police za odlaganje materijala za pecenje

3.2 Dodatna oprema (uz doplatu):

® Vakuumska pumpa: 230/240V, 50/60Hz, 115V, 50/60 Hz
ili 100V, 50/60 Hz.
® DS (Firing-Data-System)
kompjuterski program za administraciju podataka pecenja
® 2 bocne police za odlaganje materijala za pecenje

4 Tehnicke informacije
4.1 Opsti opis

® maksimalna tacnost temperature (plus/minus 2°C)

za optimalne rezultate pecenja

udobnost rukovanja koja Stedi vreme i prostor

2 bocne police za odlaganje materijala za pecenje

Komora za pecenje je obloZena visokokvalitetnim izolacionim materijalom
Kvarc - leZiste za pecenje

Senzor za temperaturu (platina / rodijum - platina)

5 Tehnicki podaci
5.1 Dimenzije/teZina

Sirina: 260 mm

Dubina: 420 mm

Visina: 570 mm

TeZina: 18 kg

Korisne dimenzije prostora za pecenje: pre¢nik: 90 mm, visina: 55 mm
Temperatura prostora za pecenje: maks. 1200°C




6 Elektricni podaci
6.1 Uredaj za pecenje

® Elektricni prikljucak: 230 V, 50/60 Hz
ili 110V, 50/60 Hz
® Potrosnja: maks. 1500 W

6.2 VITA vakuumska pumpa

® Elektricni prikljucak: 230 V, 50/60 Hz
ili 100/110V, 50/60Hz

Potro3nja: maks. 200 W

Krajnji vakuum: < 960 mbar
Dimenzije: 320 x 110 x 220 mm
TeZina: oko 6,4 kg

7 Namenska upotreba
7.1 Namenai osnove konstrukcije uredaja

VITA V60 i-Line j potpuno automatizovan i mikroprocesorski upravljan modul za
pecenje svih svrsta dentalnih keramika.

7.2 Nedozvoljeni nacini rada

Nije dozvoljen rad uredaja sa gorivima, proizvodima itd. koji podlezu propisu o
opasnim materijalima ili na neki drugi nacin izazivaju Stetne posledice po zdravlje
osoblja, kao ni sa mehanizmima koje je promenio korisnik.

7.3 Dozvoljeni na¢ini rada

Rad uredaja je dozvoljen samo ako se uputstvo za upotrebu u potpunosti procita
i razume i ako se po3tuju tamo opisani postupci. Drugacije ili izvedeno koriscenje,
kao $to je npr. obrada drugih proizvoda koji nisu predvideni ili rad sa opasnim
materijalima i materijalima Stetnim po zdravlje, smatra se nenamenskim.

Za Stete koje nastanu kao posledica toga, proizvodac/dobavlja¢ ne snosi nikakvu
odgovornost. Sav rizik snosi sam korisnik.




8 Sigurnosne mere

8.1 Piktogrami

Opasan napon

Ovaj piktogram upozorava na opasan napon.
Pre otvaranja uredaja neophodno je odspojiti uredaj sa mreznog napona izvlacenjem mreznog
utikaca iz uticnice.

Odvojeno zbrinjavanje

Voditi racuna o odvojenom odlaganju elektri¢nih/elektronskih uredaja, ne odlagati u kucni otpad.

Crne trake ispod simbola ,ante za otpatke” znaci da je uredaj stavljen u promet posle 13.8.2005.

godine. Molimo da imate na umu da uredaj mora da se zbrine na odgovarajuci nacin, u skladu sa I
smernicom 2002/96/EG (WEEE) i zakonima koji vaZe u va3oj zemlji. Obratite se vaSem prodavcu

kada dospe vreme da uredaj mora da se zbrine.

vruca posvrsina

Ovaj piktogram upozorava na vrucu povrsinu. 55‘_.\
Moguce se opekotine.

Odgovornost proizvodaca za nesrece pri radu korisnika na otvorenom
uredaju je iskljucena!

Uredaj nikad ne pustati u rad bez postavljenog lezidta za pecenje.

U trajnom reZimu rada (maks. krajnja temperatura, maks. vreme peuenja),
delovi komore za pecenje mogu da postignu visoke temperature (preko 70 °C).
Ne stavljajte ruke u otvorenu komoru za pecenje dok je uredaj prikljucen,
postoji opasnost od dodira delova koji su pod naponom,

kao i vrucih delova, Sto moZe dovesti do strujnog udara ili opekotina.

8.2 Ambijentalni uslovi

Upotreba u zatvorenim prostorijama

Temperatura okoline od -10°C do 40°C

Relativna vlahinost vazduha 80% pri 40°C

Maks. nadmorska visina 3800 m NN

Odstupanja nominalnog napona ne veca od plus 10% i
minus 15% nominalnog napona.

8.3 Sigurnosne funkcije
Uredaj za pecenje raspolaze sledecim sigurnosnim i nadzornim funkcijama:

Senzor temperature za nadzor
Nadzor temperature

Nadzor vakuuma

Zastita od nestanka napona
Zastita od prikljestenja




9 Postavljanje i prikljucci
9.1 Mesto postavljanja

o Uredaj postavite u suvu, grejanu prostoriju
tako da bude udaljen od susednog zida najmanje 25 cm
(pogledajte i piktogram 8.2 Uslovi okoline).

® Pri temperaturama ispod 15 °C (npr. posle transporta), a pre pustanja
uredaja u rad, uredaj treba ostaviti na sobnoj temperaturi oko 30 minuta.

® Pobrinite se da povribina na koju se urepaj postavlja bude termootporna.
Zralenje i zagrevanje uredaja je bezazleno. Medutim, ne treba iskljuiti
mogucnost da termoosetljive povrSine namestaja i furniri tokom
vremena mogu da promene boju zbog stalnog toplotnog dejstva.

® Uredaj ne izlagati direktnim suncevim zracima.

o Udaljiti sitne zapaljive predmete od uredaja.

o Uredaj ne postavljati tako da pritiskanje glavnog prekidaca
i izvlacenje mreznog utikaca bude otezano.

9.2 Prikljudci uredaja

2 Osiguraci uredaja*
Priklju¢ak za vakuumsku pumpu
Priklju¢ak za mrezni napon

Bocni USB prikljucak

Priklju¢ak za vakuumsko crevo Bocni glavni prekidac

* Na znaku upozorenja navedene su informacije o osiguracima koji su
ugradeni u uredaj.
Ne smeju da se ugraduju osiguraci sa drugim vrednostima.

AModel za230V: T8 H250V
AModel za 110 V: T15H 250 V




10 Pustanje urad

Pre pustanja u rad, voditi racuna o sigurnosnim merama sa pikt. 8!
Za informacije o priklju¢cima na uredaju, pogledajte pikt. 9.2

® Povezite vakuumsku pumpu sa priklju¢kom za elektri¢no napajanije i prikljuckom
za crevo.
® Urepaj prikljuciti na mrezni napon koristeci isporuceni mrezni kabl.

/\ Painja!lzbegavati elektri¢no prikljucivanje na razvodne kutije sa
produznim kablom, jer pri preopterecenju.

® Uklucite uredaj putem glavnog prekidaca, podizac se postavlja u donji poloZaj.
® Podizni tanjir i zaptivku podiznog tanjira ocistiti, odn. obrisati

(prasina i komadici izolacije od transporta uredaja).
® Na podizni tanjir postavite postolje za pecenje.

/\ Paznja ! Uredaj nikad ne pustati u rad bez postavljenog lezita za
pecenje.

10.1 Iskljucivanje uredaja, stavljanje van pogona

Kada se uredaj ne koristi, podizac treba uvudi u komoru za pecenje, a uredaj iskljuciti

putem glavnog prekidaca. Zatvaranje komore za pecenje Stiti izolaciju i sprenava
upijanje vlage.




11 Ciscenje uredaja za pecenje

| A Painja!Pre svakog ciscenja!

(is¢enje unutra$njosti komore za pecenje nije potrebno.
Redovno ciS¢enje kucista koriS¢enjem vlazne krpe doprinosi sigurnosti u radu.

/\ Painja! Pri svim radovima na ¢i$¢enju ne koristiti nikakva sredstva za
CiSc¢enje niti zapaljive tecnosti.

11.1 Cis¢enje ekrana osetljivog na dodir

Prljav3tina na ekranu usled prasine i otisaka prstiju mozZe se ukloniti
krpom od mikrovlakana. Cis¢enje treba vr3iti kada je uredaj iskljucen,
da bi se sprecilo nekontrolisano razdeSavanje funkcija na ekranu.

11.2 Plamen za ciscenje komore za pecenje

Preporucuje se da se CiS¢enje pecenjem obavlja redovno, na primer na svakih

100 radnih sati. Sa ovim programom precenja komora za pecenje se zagreva

i pritom necistoce mogu lako da ispare kroz odskrinutu komoru za pecenje.

Ciscenje pecenjem se izvodi u programu pripravnosti.

U tu svrhu je potrebno podesiti temperaturu pripravnosti na 800 °Cu delu
Podesavanja uredaja / PodeSavanje temperature pripravnosti (pogledajte pkt. 21.11).
Pokrenite rezim pripravnosti i prikljuceni podiza spustite za oko 5 cm da bi se
omogucilo rasprsivanje Cestica prasine.

Ovaj plamen za Cicenje treba da traje oko 20 minuta.

11.3 lzolacija komore za pecenje

Komora za penenije kao izolacioni materijal ima keramicka mineralna vlakna
(indeks. br. 650-017-00-08) koja su kategorisana kao kancerogena KAT 2
(dodatak VI, EC 1272/2008). Pri radovima na komori za pecenje, odnosno
zameni leZiSte za pecenje, moZe se osloboditi prasina vlakana.

Prasina moze da deluje kancerogeno u slucaju udisanja; takode moZe izazvati
nadrazivanje koze, ociju i disajnih organa.

Pri zameni postolja za pecenje postupiti na sledeci nacin:

® nositi zastitnu odeca sa dugackim rukavima,

® nositi zastitnu zastitne naocare i zastitne rukavice,

® Koristiti usisivac ili nositi masku za zastitu disajnih puteva FFP 2.

Po zavrietku radova, sa nezasticene koZe isperite prasinu hladnom vodom.
KoriS¢enu radnu odecu perite odvojeno od obicnog vesa.

10



12 CE-oznake

CE - oznakama se daje pravno obavezujuca izjava da uredaj odgovara zahtevima
smernica 2006/95/EC (smernica o niskom naponu) i smernica 2004/108/EC/EEC
(smernica o elektromagnetnoj kompatibilnosti).

13 Nestanak napona

Uredaj ima zastitu od nestanka napona. Ovaj element sprecava prekid programa

i pogresno pecenje u slucaju da se radi o kratkotrajnom nestanku mreznog napona.
Zastita od nestanka napona se aktivira ¢im napon nestane tokom trajanja programa
pecenja.

Trajanje nestanka napona krace od 1 min. 30 sek.:
Program nastavlja da radi kada se dovede napon i ne prekida se. Displej je za to
vreme iskljucen. Kada se napon vrati, displej ponovo prikazuje tekuci program.

Trajanje nestanka napona duze od 1 min. 30 sek.:

Program se prekida. Displej je iskljuen. Kada se dovede napon, to se signalizira
zvucnim signalom u trajanju od 3 sekunde, a na displeju se prikazuje da se pecenje
ne moZe nastaviti.

Po dolasku napona, vreme potrebno za ponovno ukljucivanje iznosi oko
1 min. 30 sek.

[
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Get your VITA Update-Messenger on
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14 Garancija i odgovornost

Garancija i odgovornost zasnivaju se na uslovima koji su definisani ugovorom.
U slucaju izmene softvera bez znanja i saglasnosti VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG gubi se pravo na garanciju.

14.1 Rezervni delovi

Rezervni delovi moraju da odgovaraju tehnickim zahtevima koje je definisao
proizvodac. To je sa VITA originalnim rezervnim delovima uvek zagarantovano.

Dalje informacije o uredaju naci ¢ete na adresi:
http://www.vita-zahnfabrik.com

U delu Proizvod/Peci/Peci za pe¢enje/Nove peci za pecenje nalaze se nove
verzije softvera koje se mogu preuzeti. Osim toga, imate mogucnost da se u
okviru menija Newsroom/Update Messenger registrujete, kako bi putem e-poste
automatski, preko Update-Messenger-a dobijali aktuelne informacije o uredaju.
Za tehnicka pitanja o uredaju, popravci i garanciji na raspolaganju su vam sledece
mogucnosti za kontakt:

Adresa e-poste: instruments-service@vita-zahnfabrik.com
Tel. +49 (0) 7761 / 562 -105, -106, -101

15 Rukovanje ekranom osetljivim na dodir

Rukovanje ekranom osetljivim na dodir vrsi se preko povrsine ekrana osetljive na
dodir. Za aktiviranje neke radnje potrebno je da se prstom dodirne odgovarajuci
taster. Blazi pritisak na taster najpre dovodi do promene boje tastera (taster se
zatamnjuje). Otpustanje tastera tada se aktivira izabrana radnja.

© Tastere pritiskati samo blagim pritiskom prsta, a radnja se izvriava
nakon otpustanja tastera. Preterani pritisak i pritiskanje ostrim ili
vru¢im predmetom mogu da ostete ekran osetljiv na dodir

12



16 Ukljudivanje uredaja

Ukljucite uredaj putem glavnog prekidaca (sa leve strane uredaja).
Crvena i zelena LED lampica pored displeja se pale. Ako je temperatura
komore za pecenje manja od 70°C, vrsi se referenciranje podizaca.

Nakon oko 30 sekundi, upravljacka jedinica prikazuje pocetni ekran,
a crvena LED lampica se gasi. Za to vreme se obavlja samotestiranje.

V60 i-Line

S [EE@ISICIO NI

Pocetni ekran

1. pecenje dentina Posle jo3 60 sekundi se prikazuje poslednji koriS¢eni program pecenja.

bale 230
N8N 400
| &0 600
[LARE]

Pocetni ekran za poslednji izabrani program pecenja

16.1 Pokretanje reZzima pripravnosti

_pecenje dentina Pritisnuti taster Standby. Podizac u komori za pecenje se uvlaci, komora za pecenje
se zagreva na podeSenu temperaturu pripravnosti. Nakon postizanja temperature
pripravnosti i odrZavanja od 5 minuta, uredaj je spreman za proces pecenja.

Pri prvom pokretanju pripravnosti nakon ukljucivanja uredaja za pecenje, komora za
pecenje 5 minuta ostaje malo od3krinuta da bi se uklonila vlaga iz nje (VITA AntiCon).
A

— Na tasteru Standby (Pripravnost) se prikazuju dve vrednosti temperature.

MozZete da birate izmedu normalnog reZzima (podesiva temperatura pripravnosti,
npr. 500 °C) i Stednog reZima (fiksna vrednost, 200 °C) (Vita Energy Efficiency).
Temperatura se u normalnom rezimu moze menjati preko menija PodeSavanja
uredaja/Temperatura pripravnosti (pogledajte pikt. 21.11). Prebacivanje izmedu
normalnog i Stednog reZima vrsi se ponovnim pritiskom na taster kada je aktivan
Taster Standby Taster STOP rezim pripravnosti. Aktivan rezim se prikazuje u crvenoj boji.

Taster START

ReZim pripravnosti se zavrSava pritiskom na zeleni taster START ili crveni taster STOP,
taster Naziv programa ili taster Broj programa.

13



17 Rukovanje i funkcije

Pregled programa

4

1. pecenje dentina 175 "C

! /00

Programska polja

! GO0
ag:00

9 14 10 15 11 16 12 17 13
br. 0Oznaka Funkcija Preporuka
1 Zastita programa Katanac otvoren, nezasti¢en program — Katanac zatvoren, zasticen program 20.7
2 Broj programa Polje za unos broja programa 1- 200 19
3 Naziv programa Unos/promena naziva programa, lista programa 20.8
4 Prikaz temperature pokazuje temperaturu peci
5 Predsusbenje Programsko polje Predsusenje 20.1
6 1. Porast temperature/Vreme drzanja | Programsko polje za 1. porast temperature i 1. vreme odrzavanja temperature 20.2
7 2. Porast temperature/Vreme drzanja |  Programsko polje za 2. porast temperature i 2. vreme odrZavanja temperature 20.2
8 Hladenje Programsko polje Hladenje na niZu temperaturu sa viemenom odrZzavanja 203
9 Polohaji podizana prikazuje broj poloZaja podizaca za predsusenje
10 Pripravnost Zagrevanje na temperaturu pripravnosti (normalni i $tedni rezim) 16.1
n Podesavanja uredaja Podesavanje/Prikaz jezika, radnih sati itd. 21
12 Brzo hlapenje Temperatura peci se brzo smanjuje na temperaturu pripravnosti 20.6
13 Taster STOP Prekidanje programa 19
14 Tasteri za kontrolu podizaca Ruéno upravljanje podizacem
15 Vakuum Programsko polje za podesavanja vakuuma 204
16 Taster za memorisanje Memorisanje promena 20
17 Taster START Pokretanje programa

14




Primer izmenjenog polja za vakuum

e
5 6 =
cllellis
LR IRV

Polja za unos vremena/temperature mogu se direktno birati u
svakoj funkciji

18 Funkcije tastature

Dodirom na programsko polje u pregledu programa

otvara se odgovarajuci prozor za uredivanje sa tastaturom.

U programu za uredivanje se mogu menjati vrednosti
programskog polja.

Taster za deaktiviranje/aktiviranje funkcije

Prikazna polja za programska polja (pogledajte pikt. 17)
Tasteri 0-9 — Unos programskih vrednosti

Brisanje poslednje cifre unete u prikazno polje

Brisanje vrednosti u prikaznom polju

Povratak na pregled programa bez primene promena

Povratak na pregled programa sa primenom promena, ali bez memorisanja

Biranje sledeceg polja za unos
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19 Biranje/pokretanje programa pecenja

U VITA V60 i-Line su unapred programirani programi pecenja za VITA keramicke
materijale. Oni odgovaraju podeSavanjima koja preporucuje VITA. Izbor programa
pecenja vrsi se unoSenjem broja. Unapred dodeljeni brojevi programa mogu se
videti preko naziva programa (pogledajte pikt. 20.8 Promena naziva programa).
Kratak pritisak na broj programa ili naziv materijala, odnosno programa dovodi do
direktnog biranja programa.

1. pecenje dentina 175 °C

1. Dodirnite taster Br. programa

2. Unesite broj programa (1 -200)

3. Potvrdite izabrani program pecenja

x4 =f +f

7. pedenje dentina 172 °C 4. Prikazuje se izabrani program

5. Pokrenite program tasterom START

B0 800

W0 (1 ehi 1]

¥ A
:lf:_}i.l

7. Tok programa se prikazuje bojama

8. Prekid programa tasterom STOP

] e

DE00 04200 e
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20 Menjanje programskih vrednosti

Da biste promenili neku programsku vrednost, dodirnite programsko polje u kojem
treba promeniti vrednost. Otvara se odgovarajuci prozor za uredivanje gde se mogu
izvrsiti izmene u programu.

1. porast temperature/ 2. porast temperature/
Predsusenje vreme odrZavanja vreme odrZavanja Hladenje
(pogledajte pikt. 20.1) (pogledajte pikt.20.2)  (pogledajte pikt. 20.2) (pogledajte pikt. 20.3)

‘@ T | 1. pecenjedentina 176 °C

| GO0
0600 - : 01:00

G600

100% N S

Prikaz trenutnog polozaja Podesavanja vakuuma Taster za memorisanje
podizaca, pogledajte pikt. 20.1 pogledajte pikt. 20.4 pogledajte pikt. 20.5

Programske vrednosti prikazane belom bojom su memorisane vrednosti.
Crvene programske vrednosti vaze za jedan tok programa do sledece promene
programa. Kada se izabere novi program ponovo se prikazuju poslednje
memorisane vrednosti.

Programske vrednosti prikazane crvenom bojom mogu se trajno sacuvati
pomocu tastera za memorisanje, ako nije podesena zastita programa (simbol
otvorenog katanca) (pogledajte pikt. 20.7). Tada se otvara program za izmene,

a taster za memorisanje se prikazuje kao aktivan (pogledajte pikt. 20.5).

Ako je zastita programa aktivna (simbol zatvorenog katanca), moguce su samo
jednokratne izmene. Izmene se mogu sacuvati samo pritiskom na taster za
memorisanje nakon unosa PIN-a putem prikazane tastature (pogledajte pikt. 21.8).
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Izabrano programsko polje, ovde 20.1 Predsusenje
Predsusenje, prikazuje se kao aktivno

Dodirnite programsko polje Predsusenje.
Prikazno polje za vreme predsusenja
svetli u svetloplavoj boji i aktivno je. Na displeju se prikazuje:
Unesite vreme putem tastature. Unos
vrednosti: 0:00 - 40:00 min/sek.

Prikazno polje za temperaturu
predsusenja Temperaturu uneti putem
tastature. Unos vrednosti: 200°C— 800°C.

U ovom reZimu mogu da se biraju
i ureduju sva programska polja.

Deaktiviranje/aktiviranje
predsusenja

(@

p—

(

—

0 - d0:00 m G0 - 0D *C

sl
5 6
T 9
i =

Vremena za pojedinacne polozaje predsusenja:

Moguca vremena odrZavanja pojedinacnih poloZaja podizaca zavise od izabranog
vremena predsusenja. Zato treba prvo podesiti vreme predsusenja, a zatim uneti
vreme za srednji i donji poloZaj podizaca. Vreme za gornji poloZaj podizaca se
automatski izraCunava.

Simboli prikazuju poloZaje podizaca

Podesavanja polozaja podizaca
Ako se vreme predsusenja produzi, promena u vremenu se dodeljuje gornjem
poloZaju podizaca. Doniji i srednji poloZaj ostaju nepromenjeni.

Vremensko podesavanje za donji polozaj podizaca

Ako se vreme predsusenja skrati, skracuje se vreme odrzavanja gornjeg
poloZaja podizaca. Donji i srednji polozaj ostaju nepromenjeni.

Vremensko podesavanje za srednji
poloZaj podizaca

Ako je izabrano vreme predsusenja krace od ukupnog vremena pojedinacnih
Vremensko podesavanje za gornji poloZaj podizaca vremena odrZavanja podizaca, onda se po 1/3 dodeljuje svakom poloZaju podizaca.
(izracunava se automatski)

Polozaji podizaca (u %) ostaju nepromenijeni u slucaju promene vremena drZanja

i mogu se proizvoljno menjati. Fabricko podeSavanje za poloZaj podizaca 1 je 0%,
polozaj podizaca 2 je 15% i polozaj podizaca 3 je 30%.

Izmenjene programske vrednosti se u pregledu programa prikazuju crvenom
bojom i mogu se koristiti za jedan tok programa ili se trajno sacuvati pomocu
tastera za memorisanje u pregledu programa (pogledajte pikt. 20.5).

Menjanjem temperature predsusenja menja se i temperatura
ukljucivanja vakuumske pumpe. Menjanjem vremena predsusenja
menjaju se i vremena odrZavanja poloZaja podizaca.
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1. porast temperature/vreme odrZavanja
su prikazani kao aktivni

2. porast temeprature/vreme odrZavanja

nisu aktivirani

U ovom reZzimu mogu da se biraju
i ureduju sva programska polja.

j— |

0 - 120 "Cim

50

-
i
x
b

Podesavanje krajnje temperature

Podesavanje brzine zagrevanja

Podesavanje vremena odrZavanja
temperature

Podesavanje vremena porasta

20.2 Porast temperature i vreme odrZavanja temperature

Uredaj raspolaZe sa dva programska polja za porast temperature i vreme odrzavanja
temperature.

1. porast temperature/vreme odrzavanja i 2. porast temperature/vreme odrZavanja
mogu uvek da se aktiviraju ili deaktiviraju. Nacin rada sa oba polja je isti.

Dodirnite prvo ili drugo programsko polje.

Na displeju se prikazuje:

Deaktiviranje/aktiviranje 1.i/ili 2. porasta
temperature/vremena drZavanja temperature

Vrednosti podesSavanja krajnje temperature: Min. i maks. vrednosti zavise od
aktiviranih programskih polja. U slucaju promene krajnje temperature prilagodava
za brzina zagrevanja °C/min., dok se vreme porasta min/sek.prilagodava.

| A\ PaZnja: Vreme rada vakuumske pumpe se prilagodava vremenu porasta.

Vrednosti podesavanja vremena porasta: Min. i maks. vrednosti zavise od
aktiviranih programskih polja.

U slu¢aju promene vremena porasta prilagodava za brzina zagrevanja °C/min.

/\ Paznja: Vreme rada vakuumske pumpe se prilagodava vremenu porasta,
pumpa se iskljucuje kada se dostigne krajnja temperatura.

Vrednosti podeSavanja vremena zagrevanja: Min. i maks. vrednosti zavise od
aktiviranih programskih polja. U slu¢aju promene brzine zagrevanja prilagodava za
vreme porasta °C/min.

/\ PaZnja: Vreme rada vakuumske pumpe se prilagodava vremenu porasta,
pumpa se iskljucuje kada se dostigne krajnja temperatura.

Mogu da se podese samo vrednosti koje se prikazuju iznad polja za unos.

Izmenjene programske vrednosti se u pregledu programa prikazuju crvenom bojom
i mogu se koristiti za jedan tok programa ili se trajno saCuvati pomocu tastera za
memorisanje u pregledu programa (pogledajte pikt. 20.5).

Kada se promeni vreme porasta, brzina zagrevanja ili krajnja temperatura
prilagodavaju se vrednosti za ukljucivanje vakuumske pumpe (pogledajte
pikt. 20.4).
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20.3 Hladenje

Maks. vrednost zavisi od krajnje temperature.
Temperatura hladenja mora da bude niza od krajnje temperature odrZavanja.

Mogu da se podese samo vrednosti koje se prikazuju iznad polja za unos.

Izmenjene programske vrednosti se u pregledu programa prikazuju crvenom
bojom i mogu se koristiti za jedan tok programa ili se trajno sacuvati pomocu
tastera za memorisanje u pregledu programa (pogledajte pikt. 20.5).

Aktivirana faza hladenja

i ]

U ovom rezimu mogu da se biraju
i ureduju sva programska polja.

Deaktiviranje/aktiviranje
hladenja

0 - <000 1.

00:00

—
+
=
e
X
v

Pozicija lifta

Pode3avanje temperature hladenja

Podesavanje vremena odrzavanja
temperature

Podesavanje polozaja podizaca
za hladenje
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20.4 Podesavanje vakuuma

Vrednosti vremena i temperatura za ukljucivanje i isklju¢ivanje vakuumske
pumpe zavise od unapred zadatih programskih vrednosti. Ukoliko se
krajnja temperatura ili temperatura predsusenja promene, temperatura
ukljucivanja vakuumske pumpe se postavlja na temperaturu predsusenja,
a vreme vakuuma (vreme rada vakuumske pumpe) na vreme porasta.

Kod aktivnog programa pecenja se trenutno aktivni vakuum prikazuje u %.

Mogu da se podese samo vrednosti koje se prikazuju iznad polja za unos.

Podesavanja vakuuma za programsko polje Izmenjene programske vrednosti se u pregledu programa prikazuju crvenom

1. porast temperature/vreme odrZavanja temperature

0 - G:00m,

000:00

e
0= 140 m

000:40

bojom i mogu se koristiti za jedan tok programa ili se trajno sacuvati pomocu
tastera za memorisanje u pregledu programa (pogledajte pikt. 20.5).

Podesavanje vremena vakuuma za
1. porast temperature/vreme odrZavanja temperature

Pocetna temperatura vakuumske pumpe

Deaktiviranje/aktiviranje vakuuma

Podesavanje vakuuma je aktivno samo ako je
aktivirano pripadajuce programsko polje

=
e 15
o
0

A x| =24 +§

Podesavanja vakuuma za programsko polje
2. porast temperature/vreme odrZavanja temperature

Pocetna temperatura vakuumske pumpe

Podesavanje vremena vakuuma za
2. porast temperature/vreme odrZavanja temperature
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1. pecenje dentina

¥ 1.pecenje dentina

Pecenje oksida

308 °C

20.5 Memorisanje programskih vrednosti

Izmenjene programske vrednosti se crvenom bojom prikazuju na displeju i
taster za memorisanje je aktivan. Pritiskom na taster za memorisanje ove
vrednosti prelaze u belu boju. Kod saCuvanih programa se nakon pritiskanja
tastera za memorisanje mora uneti PIN (pogledajte pkt. 21.8).

Izmenjene vrednosti su prikazane u crvenoj boji

Pritisnuti taster za memorisanje

Memorisane vrednosti su prikazane u beloj boji

20.6 Brzo hladenje

Prilikom brzog hladenja, podizac ostaje u donjem polozaju, a
pumpa se prikljucuje. Nakon postizanja temperature pripravnosti
minus 50°C pumpa se iskljucuje, podizac se uvlaci, a

komora za sagorevanje se zagreva na temperaturu pripravnosti.

Taster za brzo hladenje se vidi samo ako je temperatura
peci za vise od 50°C veca od temperature pripravnosti
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Taster Zastita programa

Pecenje oksida

20.7 Zastita programa
Na tasteru zastite programa se prikazuju dva stanja:

e Qtvoreni katanac — Parametri programa mogu se slobodno menjati i
memorisati

e Zatvoreni katanac — Parametri programa se mogu slobodno menjati,
ali je memorisanje promena moguce samo nakon unosa PIN-a

Podesavanje PIN-a za blokiranje/deblokiranje programa, pogledajte pikt. 21.7
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Naziv programa. 20.8 Dodavanje / menjanje naziva programa / materijala

Da biste dodali novi program, dodirnite taster Naziv programa.
Prikazuje se pregled koji je podeljen na kolone sa brojem programa,
nazivom materijala i nazivom programa.

37  1.pecenje dentina

Dodirnite taster Naziv programa.

Sortiranje po broju programa rastucim/ Na displeju se sada prikazuje pregled programa,
opadajucim redosledom koji pocinje sa poslednjim aktivnim programom pecenja:

Sortiranje po materijalu rastu¢im/opadajucim redosledom

Sortiranje po nazivu programa rastu¢im/opadajuc¢im redosledom

WM 13 || 1. pecenje dentina
Vi 13 -Z.peEenjedentina
R Pocetak liste
VM 13 eza postizanje sjaja

.W.ﬂ 13 enje za postizanje sjaja sa VITA AKZENT APrethodna strana

VM 13 | PecenjezakorekajesaCOR Sledeca strana

VITABLOC| Pecenje za popravak nedostataka boje Kraj liste

WITABLOC| 1. Pecenje zaindividualno prilagodavanje

—_— Nazad na pregled programa
WVITADLOC| 2. Pecenje za individualno prilagodavanje

me programa Za dodavanje novog programa, pritisnite taster Materijal ili Naziv programa

Naziv materijala na 2 sekunde. Prikazace se tastatura za unos. Pritisnite taster Materijal ili
Naziv programa da biste u odgovarajuce polje uneli Zeljeni tekst.

Kratak pritisak na broj programa ili naziv materijala, odnosno programa na
listi programa dovodi do direktnog biranja programa.

Biranje programa, aktiviranje broja programa

Otvoreni katanac: program nije blokiran
Zatvoreni katanac: program je blokiran Bez
katanca: slobodan program pogledajte pikt. 20.7 Uno3enje, odnosno promena parametara programa opisani su pod tackom 20

»Menjanje programskih vrednosti“.

Izmenjene programske vrednosti se u pregledu programa prikazuju crvenom
bojom i mogu se koristiti za jedan tok programa ili se trajno sacuvati pomocu
tastera za memorisanje u pregledu programa (pogledajte pikt. 20.5).

Taster Naziv materijala, Taster Naziv programa,
maks. 12 znakova maks. 20 znakova

1. pecenje dentina
P
-
= Brisanje poslednje cifre
,Tl;
= Brisanje polja
X Povratak bez promene
v

Potvrdivanje promena i pozivanje programa
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m 8

2. pecenje dentina

55

0000

21 Podesavanja uredaja

Potvrdite podeSavanja uredaja:

Displej prikazuje sledece tastere za pode3avanje:

6 7 8 9 0 N
br. Oznaka Funkcija Preporuka
1 Informacije o uredaju Informacije o uredaju 211
2 Fabricka podeSavanja Vracanje osnovnih podeSavanja 21.2
3 Podesavanje temperature Provera temperature pomocu srebrne sonde 213
4 Prikaz temperature Biranje pode3avanja °Cili °F 214
5 Jezici Biranje jezika 215
6 Podesavanja PIN-a uredaja Memorisanje pode3avanja uredaja 216
7 Program sa PIN-om Zastita programa 217
8 Zvucnik Podesavanje trajanja zvucnog signala 219
9 Displej Podesavanje svetla/kalibracija dodira 21.10
10 Temperatura pripravnosti Podesavanje temperature pripravnosti 2m
N Taster Nazad Nazad na pregled programa
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= 21.1 Informacije o uredaju
O

Verzija softvera 1 Verzija softvera

Broj uredaja Broj uredaja

Radni sati 1 Sati pecenja, uredaj ukljucen tokom vremena
Sati pevenja Ukupno sati pecenja

Sati lezista 36 Sati pecenja trenutno prikazanog leZista za pecenje

Nazad na Pregled podesavanja uredaja

21.2 Fabricka podesavanja

Pritiskanjem ovog tastera programska memorija se vraca na

Lz:g fabricki zadate VITA programe pecenja.

| Resetovati VITA program?

Brojstranih programa 10 | A PaZnja: Brisu se programi koje je uneo korisnik.
Podesavanja uredaja

NGEIE 100

Zvu¢nik 4

Jezik nemacki Kad . . ledec d . -
Automatsko uskladivanje ada se pritisne ovaj taster, sledece vrednosti se vracaju na

temperature fabricka pode3avanja:
Prikaz temperature
Pripravnost

e Svetlo: 90%

® Zvucnik: 3

® Jezik: nemacki
® PodeSavanje temperature: 0°C

® Prikaz temperature: °C

® Pripravnost: 500°C

26



21.3 Podesavanje temperature
Kalibracija temperature pomocu srebrne sonde

Sa ovim programom i VITA kompletom srebrne sonde (VITA - Kat. br. B 230) moze

se proveriti temperatura u peci i naknadno kalibrisati u opsegu od plus/minus 40 °C.
Kod kalibracije je neophodno pridrzavati se uputstava o obavljanju testa sa srebrnom
sondom (pogledajte uputstva u kompletu srebrne sonde). Odstupanja dovode do
pogresnih merenja, a time i do pogresnih podesavanja.

5 | 1. test sasrebrnom sondom
Pocetak 955 °C

PR T—— Za proveru temperature pe¢i pomocu srebrne sonde potrebno je izvrsiti program na

Pocetak 963 °C 955°Cina963 °C.

Pocetak 1. testa sa srebrnom sondom:
1. Pritisnite taster Srebrna sonda i prikazace se program. Postavite srebrnu sondu i
pritisnite taster Start. Program se pokrece i prikazuje se tok programa.

Rezultat testa sa 1. srebrnom sondom:

Srebro je blago konzistentno, ali nije istopljeno

1. test sa srebrnom sondom je bio uspesan. Sada se mozZe izvesti 2. test sa srebrnom
sondom.

Srebro je istopljeno
1. test sa srebrnom sondom nije bio uspesan. Pomocu tastera Plus uneti procenjenu
vrednost korekcije i ponoviti 1. test sa srebrnom sondom.

Po zavre$tku izvrSavanja programa, u pregledu programa pritisnuti taster
PodeSavanja, a zatim taster PodeSavanje temperature da biste ponovo dosli do ovog
menija.

Pocetak 2. testa sa srebrnom sondom:
2. Pritisnite taster Srebrna sonda i prikazace se program. Postavite srebrnu sondu i
pritisnite taster Start. Program se pokrece i prikazuje se tok programa.

Rezultat testa sa 2. srebrnom sondom:
Srebro je istopljeno kao kuglica
2. test sa srebrnom sondom je bio uspesan. Sada je podesena pravilna temperatura.

Srebro nije istopljeno
2. test sa srebrnom sondom nije bio uspeSan. Pomocu tastera Minus uneti procenjenu
vrednost korekcije i ponoviti 2. test sa srebrnom sondom.

Po zavredtku izvrSavanja programa, u pregledu programa pritisnuti taster
PodeSavanja, a zatim taster PodeSavanje temperature da biste ponovo dosli do ovog
menija.

Rezultat testa sa srebrnom sondom:
Preniska temperatura: vrednost korekcije uneti tasterom Minus

Previsoka temperatura: Vrednost korekcije uneti tasterom Plus

Promene se automatski memorisu.
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21.4 Prikaz temperature °Cili °F

Izaberite Zeljenu jedinicu prikaza.
Podesavanje se automatski memorise.

21.5 Jezik

. = Alzaberite Zeljeni jezik.
Podesavanje se automatski memorise.

Englizh POrLgUES

Faparnl Chine=a

Frangoiz

21.6 Unos PIN-a za podesavanja uredaja

Stari PIN Podesavanja uredaja se mogu zastititi od izmena pomocu blokade PIN-om.
Promene i pregledi podesavanja uredaja su tada moguci samo sa unosom PIN-a.
Za pozivanje unosa PIN-a, pritisnite taster Podesavanja, a zatim taster PIN za
Ll podesavanja uredaja.

Blokada podesavanja uredaja:

Polje PIN ostaje prazno

U polje Novi PIN uneti novi 4-cifreni PIN

U polje Ponovo novi PIN treba ponovo uneti novi PIN

Ponovo novi PIN

Deblokada podesavanja uredaja:
U polje PIN uneti PIN

Polje Novi PIN ostaje prazno

Polje Ponovo novi PIN ostaje prazno

Odnosi se na sledeca podesavanja uredaja:
® Svetlo displeja

® Trajanje zvucnog signala zvucnika
® jezik

® Podesavanje temperature

® Prikaz temperature

® Pripravnost

| A Paznja!U slucaju da se izqubi PIN, deblokada je moguca samo fabricki!
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Stari PIN

Novi PIN

Ponovo novi PIN

L] of =f «f
N xf =4 +f

Taster Zastita programa

la 100 Pecenjezapostizanje sjaja | 225 °(

100 Pecenjeza

21.7 Unos PIN-a za programe pecenja

Programi pecenja se mogu zastititi od izmena pomocu unosa PIN-a. PIN koji se ovde
podesava sluZi za zastitu pojedinacnih programa pecenja.

Svaki korisnik moZe da koristi zasticene programe. Mogu se vr3iti i jednokratne
izmene. Za memorisanje promena je, pak, potreban PIN.

Za pozivanje unosa PIN-a, pritisnite taster PodeSavanja, a zatim
taster PIN za pode3avanja uredaja.

Unos PIN-a za blokiranje programa:

— U polje PIN unesite ,0000”

— U polje Novi PIN unesite 4-cifreni PIN

— U polje Ponovo novi PIN treba uneti novi PIN

Unos PIN-a za deblokiranje programa:

— U polje PIN uneti PIN

— U polje PIN unesite ,0000”

— U polje Ponovi novi PIN treba uneti ,0000”

| A Paznja!U slucaju da se izqubi PIN, deblokada je moguca samo fabricki!

21.8 Blokada programa pecenja

Da bi se programi pecenja zastitili od trajnih izmena drugih korisnika, oni se mogu
osigurati pomocu PIN-a.

Izaberite program pecenja koji treba blokirati i pritisnite taster Zastita programa.

PIN unesite putem prikazane tastature i potvrdite.
Ukoliko se u meniju PodeSavanja/Programi sa PIN-om (pogledajte pikt. 21.7)
ne unese li¢ni PIN, program se moZe zastititi fabrickim PIN-om ,0000”.
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Zastita programa je aktivna (simbol zatvorenog katanca)

100 Pecenje za postizanje sjaja 39 °C

Pritisnite taster za memorisanje,
zastita programa je memorisana

Program je sada memorisan dok se ne prede na drugi program.
Za trajno memorisanje zastite programa, pritisnite taster za memorisanje
i ponovo unesite PIN.

Svaki korisnik mozZe da koristi zasticene programe. Mogu se vrsiti i jednokratne
izmene. Za memorisanje promena je, pak, potreban PIN.

| A Paznja!U slucaju da se izgubi PIN, deblokada je moguca samo fabricki!

21.9 Trajanje zvucnog signala zvuénika

ATrajanje zvucnog signala zvucnika mozZe da se podesava u opsequ
od 0 — 10 s aktiviranjem/deaktiviranjem odgovarajuceg broja tastera.
Podesavanje se automatski memorise.
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21.10 Podesavanja displeja

Svetlina displeja se mozZe podesiti aktiviranjem/deaktiviranjem odredenog broja
tastera. Promena se automatski memorise.

Kalibracija dodira mozZe biti potrebna ako ekran osetljiv na dodir vi3e ne reaguje
pravilno na dodir. Za kalibraciju osetljivosti ekrana na dodir pritisnuti taster
Kalibracija dodira. Dobicete uputstva za kalibrisanje ekrana.

Kalibracija dodira Tasteri za podeSavanje svetla
displeja

Nakon aktiviranja kalibracije dodira otvara se slede¢i ekran za kalibraciju:

Kalibracija
Sto preciznije dodirnite 5 krstica

21.11 Podesavanje temperature pripravnosti

Unesite Zeljenu temperaturu pripravnosti putem tastera.
Prikazuju se moguce vrednosti.
200 - 800 °C

500 Izmenjena vrednost se automatski memorise.

i
i
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22 Evidencija procesnih podataka/Firing-Data-System (FDS)

Da bi se krive pecenja mogle pogledati u FDS-u, iz peci se moraju izvesti odgovarajuci
procesni podaci. Na nekom USB-stiku kreirati fasciklu pod nazivom ,processdata”.
USB-stik umetnuti u USB-prikljucak isklju¢enog uredaja. Ukljuiti i inicijalizovati
uredaj. Nakon inicijalizacije, procesni podaci poslednjih 19 ciklusa pecenja su sacuvani
u fascikli ,processdata”.

€ Podaci pecenja se memoriSu na USB-stik samo ako se on umetne u uredaj sa
glavnim prekidacem pre ukljucivanja uredaja!

Podaci pecenja se zatim administraju na racunaru (dodatna oprema) pomocu FDS
(Firing Data System) kompjuterskog programa za administraciju podataka pecenja za
raCunar. Time se obezbeduje dodeljivanje izvr3enih programa uredaju za mogucnot
pracenja. U slucaju problema, uz pomo¢ FDS-a se moZe izvriiti analiza poslednjih
izvrSenih pecenja.

22.1 Izvoz / uvoz programa

Za izvoz svih 200 programa (pojedinacni izvoz nije moguc), na USB-stiku napravite
fasciklu pod nazivom ,programi” i umetnite ga u odgovarajuci prikljuak na peci
kada je iskljucena. Nakon uklju¢ivanja i podizanja sistema peci, svi programi ¢e biti
iskopirani na USB-stik.

Za uvoz programa u pec potreban je USB-stik sa fasciklom ,programs” u koju su
dodati programi. Njega treba umetnuti u odgovarajuci prikljucak na peci kada je ona
iskljucena.

Nakon ukljucivanja i podizanja sistema peci, svi programi ce biti iskopirani u pec.

Oznake:
Prazna fascikla ,programs” = programi su ucitani sa peci na stik

Popunjena fascikla ,programs” = Programi su uitani sa stika u pec

Imajte na umu da se svi prethodni programi briSu sa peci kada se izvrsi novi program.
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23 AZuriranje softvera

Najnoviji softver ¢ete naci na VITA internet strani,
https://www.vita-zahnfabrik.com/,

pod Dokumente & Medien / Downloadcenter / Produktinformationen /
Software Updates

Nakon izbora tipa uredaja moze se izabrati vaZeci softver i kopirati na USB stik.
Mozete pogledati i uputstvo za aZuriranje, kao i informacije o aZuriranju.

€) Verzija softvera na USB-stiku mora da bude novija (visa) od one koja je
instalirana na uredaju. Verzija softvera koja je instalirana u uredaju se moze
videti u meniju Podesavanja/Informacije (pogledajte pikt. 21.1).

Instaliranje najnovije verzije softvera:

® |skljucivanje uredaja putem glavnog prekidaca
® |JSB-stik umetnuti u USB-prikljucak na uredaju
® Ukljuuite urepaj putem glavnog prekidana

Tokom instalacije aZuriranja treperi crvena LED lampica. Po zavrsetku aZuriranja
sistem se automatski restartuje.
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24 Poruke o greskama

Senzor temperature je u kvaru

1.testsa srebrnom sondom =
Pocetak

2.test sa srebrnom sondom
Pocetak 9

Nastale greske se prikazuju na displeju.

Sledece poruke o greSkama se mogu javiti i ponistiti pomocu tastera za potvrdivanje.
Trajno ponistavanje poruke o gresci je moguce samo u slucaju da je greska otklonjena.

temperature.

Prikaz na displeju Simptomi Uzrok/ReSenje
Senzor temperature = Temperatura pecenja se ne moze ® Proveriti da li na termometru u komori za pecenje ima mehanickih
je ukvaru meriti niti requlisati pomocu senzora preloma.

® Proveriti prikljucke na komori za pecenje.
® Proveriti prikljucke na elektronici.

Za proveru i zamenu senzora temperature neophodno je otvoriti ureda;.
To mora da obavi ovlaséeni VITA servis.

Vakuum nije Kod aktivnog programa pecenja sa

® Proveriti ucvr$cenost veze izmedu vakuumske pumpe i uredaja za

velikom naprezanju zbog visokih
temperatura u duzem periodu i
neprekidnih promena temperature.
Kvarcno leZiste za pecenje je napuklo
zbog prenaprezanja.

postignut vakuumom, vakum se ne uspostavlja pecenije.
za maks. 30 sekundi. Program pecenja ® Zaptivku podiznog tanjira ocistiti suvom krpom.
se prekida. ® Proveriti da li je zaptivka podiznog tanjira oStecena.
Lift je blokiran Podizac se u toku rada automatski ® Proveriti kako reaguju tasteri za upravljanje podizacem na displeju
zaustavlja u donjem poloZaju. Ovaj (taster se zatamnjuje pri aktiviranju, pogledajte pikt. 15).
poloZaj se ne postize zbog greske. ® Proveriti da li kod podizaca postoji mehanicka blokada kretanja i
otkloniti eventualne predmete ispod podiznog tanjira.
Kvar grejana Kvarcno leZiste za pecenje se izlaze ® Proveriti kvarcno leZiste za pecenje i po potrebi zameniti.

Za proveru i zamenu kvarcnog leZista za pecenje neophodno je otvoriti
uredaj. To mora da obavi ovlaSceni VITA servis.

Pecenje ne moze
da se nastavi

Nestanak mreZnog napona tokom
izvrSavanja programa duzi od

2 minuta se signalizira na ekranu kada
se napon vrati. Program se prekida.

® Nisu potrebne nikakve intervencije na uredaju.
® Proverite da li je objekat koji se pece negde nagoreo ili se mora
zameniti novim.
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25 Indeks

A
Ambijentalni uslovi
AZuriranje softvera

B

Biranje programa pecenja
Blokada programa pecenja
Brzo hladenje

C
CE oznake
CiScenje ekrana osetljivog na dodir

E
Elektri¢ni podaci
Evidencija procesnih podataka/FDS

F
Fabricka podesavanja
Funkcije tastature

G
Garancija

H
Hladenje

|
Informacije o uredaju
Iskljucivanje uredaja

Jezik

K
Kalibracija dodira
Komora za pecenje — Izolacija

M

Memorisanje programskih vrednosti
Menjanje programskih vrednosti.
Mesto postavljanja

N

Namenska upotreba
Nazivi materijala

Nazivi programa
Nedozvoljeni nacini rada
Nestanak napona
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Pregled programa
Prikljucci uredaja
Pustanje urad

R

Rezervni delovi

Rukovanje ekranom osetljivim
na dodir

Rukovanje i funkcije

S

Sadrzaj isporuke
Servis

Sigurnosne funkcije
Sigurnosne mere
Srebrna sonda
Svetlina

T

Tehnicke informacije

Tehnicki podaci

Trajanje zvucnog signala zvucnika

]

Uklju¢ivanje uredaja

Unos PIN-a za podeSavanja uredaja
Unos PIN-a za programe pecenja

v
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z
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Zastita programa
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Sa jedinstvenim VITA SYSTEM 3D-MASTER sistematski se
odreduju i potpuno reprodukuju sve prirodne boje zuba.
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Paznja: Nase proizvode potrebno je koristiti prema uputstvima za upotrebu. Ne pre-
uzimamo odgovornost za 3tete koje su nastale zbog nepravilnog rukovanja ili obrade.
Korisnik je obavezan prije upotrebe provjeriti da li je proizvod prikladan za predvideno
podrugje primjene. Odgovornost se ne prihvaca kada se proizvod obraduje u nepovoljnoj,
odnosno neodobrenoj kombinaciji sa materijalima i uredajima drugih proizvodaca jer
postoji mogucnost neadekvatnih rezultata. VITA Modulbox nije obavezan sastavni dio
proizvoda. Datum izdavanja ovih informacija: 2022-04

Sa objavljivanjem ovih informacija za upotrebu sva dosadasnja izdanja prestaju vaziti.
Najaktualniju verziju naci cete na adresi www.vita-zahnfabrik.com

VITA V60 i-Line® nosi CE oznaku u skladu sa EC smernicama 2006/95/EC, 2004/108/EC
i2011/65/EC.

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

€) facebook.com/vita.zahnfabrik
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