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Préskeramia-rendszer a ragyogo, pontosan illeszkedé és megbizhato fogpotlasokért

. |

Igen tisztelt Vasarlonk,

szivbdl gratuldlunk és nagyon koszonjiik, hogy a VITA AMBRIA megvdsérldsa mellett dontott!
A VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS termékkel On egy cirkénium-dioxiddal erdsitett litium-
diszilikat iivegkeramia-nyersdarabokbdl és kiilonbozd rendszerkomponensekbdl allg,

egymassal idedlisan 6sszehangolt anyagrendszert kap kézhez.

Az 6sszes VITA AMBRIA rendszerkomponens megbizhatd és egyszerii feldolgozésa érdekében
kérjiik, hogy az elsd hasznalat el6tt alaposan olvassa el ezt a hasznalati itmutatot.

Az adott rendszerkomponensekkel kapcsolatos részletes informaciéért olvassa el a
rendszerkomponenseknek a megfelel§ fejezetben megadott hasznalati Gtmutatdit.

Oromteli munkat és nagyszeri eredményeket kivanunk Onnek!

Az On VITA Termékmenedzsment-csapata

Jelmagyarazat:

e Rendszer-/Technikai info 0 Figyelem! Hivatkozas

o Figyelmeztetés o Eljaras 0 Tippek

a Linkek/Oktatéanyagok
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o Megjegyzés:

o Mit? Cirkénium-dioxiddal erdsitett litium-diszilikat Givegkeramia-présrendszer.

e Milyen célra? Filigran rekonstrukciok, igy veneer, inlay/onlay elgallitasahoz, valamint teljes és részleges
korondkhoz és harom taghdl all6 hidakhoz a 2. kisérlGig.

® Mivel? A préskeramia-rendszer részei: préskeramia-nyersdarabok harom transzlucencia fokozatban (T/HT/ST)
és két méretben (S, L), gy(iri-rendszer, bedgyazé massza és folyadék, valamint préshélyegzé.
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. FESTESI TECHNIKA/
LEPLEZESES TECHNIKA POLIROZAS

SZINHELYREALLITAS/
KIEGETES

viaameriA- <

) *) Opciondlis munkafazis: monolitikus fogpétlasokndl elmarad.
Hatékony rendszer.

MUSZAKI ADATOK/
INFORMACIO
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1. Anyagrendszer/eljarasok

1.1 Fogpotlasi koncepciok és feldolgozasi valtozatok
Feldolgozasi s
. Indikaciok
technika acio
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Translucent
HT
High [ ] O { L ] ]  J O O O O @) O
Translucent
ST
Super [ ] - O o [ ] o O - - - - - -
Translucent™*
@ javasolt QO lehet — nem lehet

*) Okkluzalis héjaknal (Table Tops) nem szabad részleges leplezést alkalmazni
**) Az ST-véltozat csak S-pellet forméban kaphatd.

o Megjegyzés:

Rendelkezésre allé anyagok

o

VITA AMBRIAT (Translucent):

Az alacsonyabb transzlucencia és a megfelel6 dentin-szinhez vald igazodds miatt a T-pelletek els6sorban

korondk és harom taghdl all6 hidak leplezéssel vagy festési technikdval végzett elGallitasara alkalmasak.

VITA AMBRIA HT (High Translucent):

A HT-pelletek er6teljesebb transzlucencidjuknak és a dentin/metsz6él kevert szinével azonos szintdnusuknak kdszonhetéen
féleg inlay, onlay, veneer, valamint részleges korondk készitésére alkalmasak.

VITA AMBRIA ST (Super Translucent):

Magas transzlucencidjuk és erteljes kaméleonhatasuk kdvetkeztében az ST-pelletek féleg inlay, onlay és veneer
készitésére alkalmasak.

Power Glaze:

Power Glaze égetéshez hasznalja a VITA AKZENT PLUS GLAZE LT-t.

Kézi polirozas:

VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical professziondlis el6- és magasfényi polirozashoz.

Festési technika:

VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT és FLUOGLAZE LT anyagok VITA AMBRIA fogpétlasok szinbeli karakterizalasahoz
és glazdrozashoz.

Leplezéses technika:

VITA LUMEX AC a VITA AMBRIA-b6l késziilt, anatomikusan redukalt fogpotlasok leplezéséhez.
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o 1.2 Munkafolyamat/Eljarasi opciok kiilonb6zd eléallitasi médokhoz

Folyamatlépések rendelében és laborban

Szinmeghatdrozas

v

PRAXIS

Preparalas/lenyomatvétel

v v
Manualis modellezés CAD/CAM-modellezés

Beagyazas
v
Préselés

v

FOGASZATI LABOR

Kibontas/kidolgozas

v v v

Power Glaze

v v v

Kézi polirozas Festési technika Leplezéses technika

Elokészités behelyezéshez

v

PRAXIS

Rogzités







Y 2. Tervezési iranyelvek

© 2. Tervezési iranyelvek
© 2.1Tervezési paraméterek

==
VITA AMBRIA minimalis vastagsaga festési technikanal (adatok mm-ben) E
=
Korondk Hidak =
Okkluzalis Inlay/ Részleges ]
Veneer L. N
Veneer Onlay korona 5o Frontfog | Premolaris w
Frontfog Orléfog L .. . =
régio régio "
1,0
cirkularis 1,0 0,3-0,6 Isthmus- 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
szélesség
incizals/ 1,0 04-0,7 10 15 15 15 15 15
okkluzélis
(satlakoz6
keresztmet- - - - - - - 16 mm’ 16 mm?
szete
Hld,tag n,1ax. B B B B _ _ 1 9
szélessége

VITA AMBRIA (vazanyag) minimalis rétegvastagsaga leplezésnél (adatok mm-ben)

Korondk Hidak
Okkluzalis Inlay/ Részleg
Veneer s
Veneer Onlay korona 5 Frontfog | Premolaris
Frontfog Orléfog L ., .
régio régio
cirkuldris - 0,4 - 1,5 1,2 15 1,2 15
incizalis/ - 05 - 038 06 038 03 038
okkluzélis
Vdzvastagsag VITA AMBRIA 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5
VITA LUMEX AC-vel végzett 04 05 06 07 08 1,0 13
leplezés maximalis rétegvastagsdga
A leplezett fogpotlas dsszvastagsaga 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,2 2,8

Megjegyzés:

® Aleplezésnél egy redukalt, fogformdt megtdmasztd vaz préselésére keriil sor, amit azutan VITA LUMEX AC leplezd kerdmidval

egészitenek ki, kialakitva a teljes fogformat.

® Az okkluzalis veneer, inlay és onlay nem alkalmasak részleges leplezésre.
® A nagy szilardsagu VITA AMBRIA préskerdmia-vaznak kell kitennie a kész fogpétlds teljes vastagsaganak legaldbb 50 %-t.
® VITA LUMEX AC rétegvastagsaganak a teljes leplezendd feliileten egyenletesen kell eloszlania.

© VITA LUMEX AC azonban nem haladhatja meg az 1,5 mm-es rétegvastagsagot. Optimalisnak a 0,7 és 1,2 mm kozotti
rétegvastagsag tekinthetd.




Y 2. Tervezési iranyelvek

© 2.2 Teljes anatomikus fogpétlasok kialakitasa

, Moldris korona kialakitdsa , Frontfog-korona kialakitasa

0 Megjegyzés:

® Be kell tartani az adott anyagvaltozatokhoz el6irt minimalis falvastagsagokat.
 Torekedni kell az egyenletes falvastagra.

Hivatkozas:
® A keramiakra vonatkozo preparalasi informacié a Klinikai szempontok (,Klinische Aspekte” Nr. 1696) cim( prospektusban talalhato.

© 2.3 Leplezés/Cut-back kialakitasa

, Frontfog-vaz kialakitdsa Cut-back-hez

0 Megjegyzés:

® Az éles peremek a vazon dltaldban keriilendék.

® Vazaknal be kell tartani a minimalis falvastagsagokat.

® Vdzak kialakitasanal tigyelni kell az anatémikusan kicsinyitett fogformara.

® Az anatémiai formdt kovetve a csiicskoket meg kell tdmasztani.

® Egy leplezés rétegvastagsaganak a teljes leplezendd feliileten egyenletesnek kell lennie.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
© |mplantatumon tamasztott fogpétldsoknal az abutmenten a gyartasi folyamattdl fiiggden el6fordulhatnak éles peremek,
amelyek bizonyos szupraszerkezeteknél a horddsi idd alatt toréshez vezethetnek. Ezeket az éles peremeket dltaldban keriilni kell,
pl. szkennelés el6tt viasszal lekerekithetdk.

Hivatkozas:
® Akeramidkra vonatkozd preparélasi informdcid a Klinikai szempontok (,Klinische Aspekte” Nr. 1696) cim(i prospektusban talalhato.
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Y 2. Tervezési iranyelvek

© 2.4 Csatlakozok kialakitasa hidaknal

A S—
O Q Frontfog régié

, Maximalis hidtagszélesség front- és moldris régidban

Premoldris régio
a szemfogig

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® A megengedett maximalis hidtagszélesség front és premoldris régidban a kiilonbdz6 mértékii ragdterheléstél fiiggéen véltozik.
® Ahidtag megengedett szélessége frontfog-régiéban 11 mm, premoldris régioban pedig (szemfogtdl a 2. kisdrldig) 9 mm,
és ezt nem szabad tadllépni.

o

, Lehetd legnagyobb magassag , Magassag azonos a szélességgel , Magassag kisebb, mint a szélesség

Megjegyzés:

® A csatlakozéfelszinek magassagat tgy valasszuk meg, hogy a lehet legnagyobb legyen (1. bra).
® A magassag legalabb akkora legyen, mint a szélesség (1. és 2. &bra).

® Az éles bevagasokat és peremeket minden esetben keriilni kell.

Hivatkozas:

® A keramidkra vonatkozd prepardldsi informdcio a Klinikai szempontok (,Klinische Aspekte” Nr. 1696) cim(i prospektusban talalhato.
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> 3. Modellezés

© 3. Modellezés
© 3.1 Modell- és csonkel6készités

Mesterminta kivehetd csonkokkal. Modell a csonkkeményitd felrakdsa
utdn.

o Megjegyzés:

® Munkamodell céljara késziil egy csonk- vagy fiirészmodell.
® Az aldmend részeket ki kell blokkolni.

o Afelszin keményitése és a csonk védelme céljabdl csonkkeményitd felrakdsa javasolt.

® A csonkkeményité nem eredményezheti a csonk volumenének novekedését.

13
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> 3. Modellezés

©) 3.2 Tavtarto lakk felvitele

1. réteg tavtartd lakk max. T mm-ig a 2. réteq tavtartd lakk. Azonos eljéras
veneer prepardcids hataratol. korondknal.

1. réteg tavtarté lakk max. 1 mm-ig a 2. réteg tavtarto lakk front- és moldris

3. réteq tavtartd lakk a pillérfogak
preparacios hatartol. régidban.

intrakoronalis felszinein.

LK 2 S L

1. réteg tavtart6 lakk, eljards inlay, 2. réteg tavtarto lakk.
onlay és részleges korona esetén.

o Megjegyzés:

o Atdvtartd lakk bevonata rétegenként +-/- 10 um vastag kell legyen.
® Abutmentre helyezett VITA AMBRIA fogpétlasokndl azonos mddon kell eljarni, mint természetes csonkok esetében.

3. réteg tavtarto lakk.

Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

14



> 3. Modellezés

© 3.3 Teljes anatomikus modellezés

Frontfog-korona teljes anatomikus , Posterior korona teljes anatomikus
viaszmodellezése. viaszmodellezése.

"
=
i

i
E A
A '
=
Inlay viaszmodellezése. , Inlay modell széli illesztése.

o Megjegyzés:

® Amodell elkészitése és a csonkelGkészités utan torténik a fogpdtlas modellezése viaszhol.
® Bedgyazds el6tt a kontaktpontokat minimadlisan meg kell erésiteni.
¢ Inlay-eknél interdentdlisan kiilondsen figyelni kell a megfeleld széliillesztésre.

15
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> 3. Modellezés

© 3.4 Leplezés/Cut-back modellezése

Hid teljes anatomikus viaszmodellezése. Redukadls el6tt szilikonkulcs Modellezés redukalasanak ellendrzése

felhelyezése. a szilikonkulcson.

Veneer teljes anatomikus Redukalds a felsé harmadban
viaszmodellezése. Cut-back-hez.

o Megjegyzés:
e EI6bb a fogpdtlasok teljes anatomikus modellezése torténik, ezutan kovetkezik a Cut-back.
e Aviaszmodellt csak az incizélis harmadban kell redukalni.
® Keriilje az éleket és peremeket, amit a mamelonok extrém kialakitasa idézhet eld.
e Feltétleniil tartsa szem el6tt a présanyag és a rétegezd anyag minimdlis falvastagsagat.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

® A hagyomdnyos modellezéshez kizarélag szerves, maradvanymentes, kiégethetd viaszt szabad haszndlni.

e Tartsa be a rétegekre és a csatlakozok keresztmetszetére elGirt minimalis vastagsagokat, a feldolgozas technikajénak és az
indikaciénak megfelelgen.

e Kiilondsen a preparaciés széleknél kell iigyelni a fogpétlds pontos modellezésére.

® Keriilje a tdlzott mintdzést a prepardcids széleknél, ezzel biztosithatd, hogy id6hatékonyan végezze a kidolgozast a préselés utan.

® Ateljes anatomikus fogpétlasok pontos illeszkedése érdekében a festék és glazur felvitele utén sziintesse meg az érintkezést a
viaszmodellnél, mivel a masszak minimalis volumenvaltozast okoznak.

Linkek/Oktatéanyagok:
 Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax

16



> 3. Modellezés

© 3.5 CAD/CAM-modellezés

o Megjegyzés:
® CAD/CAM modellezésnél az alébbi [épéseket kell végrehajtania:
© Modell szkennelése
o Szerkesztés Design-szoftverrel

© Fogpétlas marasa frézviaszbdl vagy fréz-miianyaghbdl

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® A 3D nyomtatdshoz valé frézviaszokat, fréz-m(ianyagokat és miianyagokat el6zetesen meg kell vizsgaIni a maradvanymentes
égés szempontjabdl.
® Tartsa be a rétegekre és a csatlakozok keresztmetszetére el6irt minimalis vastagsdgokat.
® A 3D nyomtatdshoz hasznalt fréz-mdianyagokndl és egyéb mianyagoknal:
o Annak érdekében, hogy a felfiités soran a bedgyazé massza felszinén ne keletkezzenek egyenetlenségek, a méianyagokat
vékony viaszréteggel kell bevonni. A koronaszélt ajanlott kb. T — 2 mm-rel lerdviditeni és cervikélis viasszal bevonni.
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© 3.6 Felcsapozas 100 g/200 g ontérendszer

Inin. 10 mm
min.
121::(;“ 10 mm
3 Hmm‘(

Inlay 100 gr-os gydriiben

Inin.w mm I min. 10 mm Inin.wmm

min, max.

max. min. max. min.

16 mm E10mm; 16 mm E 10mm; 16 mm E10mm;
3-8mm 38 my 38 mT/ »j
"""" 45-60° N “I5-60° N 75-60°
, 3 taghdl &ll6 hid , Veneer vagy frontfog-korona , Moldris korona, onlay, részleges korona

o Megjegyzés:

® A préselési folyamat kozbeni zavartalan dramlds biztositasa érdekében a felcsapozast mindig az dramlds irdnyaba végezze,
a legerdsebb ponton.

® Aviasztargyak és a szilikongy(ird kozott legyen min. 10 mm tavolsdg.

® Nem szabad tdllépni a maximadlis 16 mm hossziisagot (viasztargy + préscsatorna).

o Afogpotlast a gy(rd aljahoz képest 45 — 60°-os szogben kell felcsapozni.

® Akorrekt felcsapozast ellendrizze az atlatszé gydrd segitségével.

0 Tipp:
® Akonnyebb bedgyazés érdekében a korondkat javasoljuk belsé oldalukkal felfelé rogziteni.

a Linkek/Oktatoanyagok:
© Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbél: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue

17



> 3. Modellezés

© 3.7 Felcsapozas folyamata

Felcsapozas

Sz6l6 fogpotlasok 3 tagbal allo hidak
Gy(rdalap 100 g és200 g 2009
Viaszdroét 0 3 —4 mm; "fej nélkiili" hidaknal
Viaszdrot hossza min. 3 mm, max. 8 mm
Viaszdrét hossza trggyal egyiitt max. 16 mm
(sapozasi pont a viasztérgyon legerdsebb hely a modellen a hidtagon
(sapozas szoge a viasztargyhoz axialis
(sapozds szoge a gy(rdalapon 100 g gy(ir(inél: 80 —90°; 200 g gy(rdnél: 45 — 60°
(Csapozasi helyek kialakitasa kerek és enyhén kupos, sarkok és élek nélkiil
Targyak kozotti tdvolsag min.3 mm
Tévolsdg a szilikon gyiritdl min. 10 mm
S-pellet (kis nyersdarab) L-pellet (nagy nyersdarab)
Viaszsily max.0,75¢ max. 1,7 g
Gy(ird rendszer 100 g és200g csak 200 g

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

® Bedgyazas el6tt meg kell mérni a viasz sulyét a csapokkal egyiitt, hogy meghatdrozzuk, melyik VITA AMBRIA
préstombre lesz sziikség.

® Nem szabad tetszés szerinti, kiilonbz6 fogpétlas-fajtakat (pl. inlay-t és korondkat) egyiitt bedgyazni,
mivel a bedgyazé masszat a fogpotlds fajtajatol fiiggden, kiilonboz6 aranyban kell elkeverni.

® A csapok felhelyezésére gy(irtirendszertdl (100 g/200 g) fiiggen mds és mas eldirdsok érvényesek.

® 200 g gy(irinél 45 — 60°-0s szogben kell elhelyezni a csapokat, 100 g gy(iriinél meredekebben, 80 — 90°-o0s szdgben.

o Afogpdtlasok szama és/vagy stlya donti el, hogy a 100 g vagy 200 g gy(irdrendszert kell-e vélasztani.

® Programat EP 500 (lvoclar Vivadent) alkalmazésakor az aldbbiakra kell iigyelni:
Ha csak egyetlen targy bedgyazésara keriil sor, fel kell csapolni egy masodik, rovidebb vak préscsatornat is.
Ez biztositja, hogy a préselési folyamat automatikus ledllitdsa a préskalyhan megfelel6en miikddjon.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

© 4. Beagyazas/préselés/kibontas
© 4.1 Expanzié szabalyozasa

Folyadékkoncentracio

Indikacio Keverdfolyadék [%] deszt. viz [%]
Korona 60—-70 40-30
3 tagbdl ll6 hid 65-75 35-25
Veneer, Table Top 50-60 50-40
Inlay (1-/2-felszind) 35-45 65—55
MOD-Inlay 40-50 60—-50
Onlay 85—max. 90 15-10

Keverési aranyok a keveréfolyadék kiilonb6zo koncentracidihoz E
9 n
Keverési arany %-ban = Keveréfolyadék : viz (deszt.) ml-ben g %
Koncentracio 100¢g 200g E =
5% 6:17 12:34 =2
30% 7:16 14:32 =
35% 8:15 16:30
40% 9:14 18:28
45% 10:13 20:26
50% 1n5:M5 23:23
55% 13:10 26:20
60 % 14:9 28:18
65 % 15:8 30:16
70% 16:7 32:14
75% 17:6 34:12
80% 185:45 37:9
85% 19,5:3,5 39:7
90 % 205:25 41:5

o Megjegyzés:

® Premolaris és frontfog korondknal figyelembe kell venni, hogy keskeny, karcsu preparédldsoknal a magasabb
expanzios érték jobb illeszkedést eredményez.

o Afelsorolt, expanzidra vonatkozé értékek irdnymutatdsul szolgalnak. A kiilonbdz6 preparaldsi sablonok,
elémelegitd kalyhak, préshémérsékletek, sth. miatt el6fordulhatnak eltérések.

® Miianyagok alkalmazasa esetén az expanzid a fenti tdblazatban megadottaktol eltérhet.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® 100 g porhoz 6sszesen 23 ml folyadékot haszndljon.
® 200 g porhoz 6sszesen 46 ml folyadékot haszndljon.



> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€ 4.2 Beagyazas

LW Bedgyazis eldtt viaszsily és csapozas ¥ Beagyazomassza betdltése vékony Bedgyazémassza feltoltése a peremig.
ellendrzése. sugdrban a fogpétlasokig.

LY 1d6zit6t min. 20 percre allitani az elgirt
idd betartasahoz.

o Megjegyzés:

® Abedgyazas VITA AMBRIA INVEST bedgyazémasszaval torténik. A bedgyazashoz a megfeleld
VITA AMBRIA gy(irtirendszert kell hasznalni.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

® Abuborékmentes préselési eredmények érdekében hasznalhat viasz fesziiltségmentesitdt. Ez csokkenti a viasz feliileti
fesziiltségét, a finom, kodszer( porlasztassal végzett nedvesités pedig ndveli a bedgyazé massza folyoképességét.

® Abedgyazdmassza feldolgozasi hémérséklete 18 és max. 25 °C kozott legyen.

® Keverje 0ssze a bedgyazdmasszat, kozben keriilje a por belélegzését. Viseljen maszkot.

o Akavitasok finom bedgyazdsat apré eszkozzel (pl. kis ecsettel) kell elvégezni, ligyelve arra,
hogy a finom viaszszélek ne sériiljenek.

® Helyezze a szilikongy(ir(it a gydrdalapra gy, hogy a viasztargyak kozben ne sériiljenek.

o Agylriinek teljes egészében illeszkednie kell a gy(ir(ialapra.

¢ Nagyon finoman razogatva toltse fel az ontdgy(riit egészen a pereméig.

® Hagyja, hogy a bedgyazott gy(ir(i rezgésmentesen megkdsson.

® 20 — 30 perc kotési idd utan helyezze a gy(ir(it az elémelegit6 kalyhaba.

Hivatkozas:
¢ A bedgyazdmassza feldolgozésdra vonatkozo részletes informdcidért kérjiik, lapozza fel
VITA AMBRIA INVEST hasznalati utasitasat 920-02800.

Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:

> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

Bedgyazas folyamata

Folyamat Idétartam Magyarazat

1. Kézi keverés Keverés kézzel, 20 —30 mp El6szor a sziikséges mennyiség(i folyadékot toltse az edénybe.
Ezutdn adja hozzd a bedgyazémasszat. Spatula segitségével
addig keverje kézzel a bedgyazémasszat, amig egyenletesen
nedves nem lesz.

2. Gépi keverés 60 mdsodperc Keverés 60 masodpercig vakuumban. Folyamatosan ellendrizze a
vakuumkeverd mikodését. A nem megfelel vakuum pontatlan
illeszkedést és buborékokat eredményez az ntvényen.

3. Bedgyazds - Ontéqyiirii feltéltése bedgyazémasszaval: A vibrétort csak
segitségként kell hasznalni, ha a folyasi viselkedést javitani
sziikséges. Keriilje az erds vibréciot! Ez buborékképzédéshez
és a bedgyazomassza szétkeveredéséhez vezet.
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o Afeldolgozasiidd kb. 21 °C-o0s szobahdmérsékleten 5 — 9 perc.
o Afeldolgozas id6tartama fiigg a szoba hémérsékletétdl, a meleg pedig lerdviditi a feldolgozas idejét.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

© 4.3 Elémelegités

LW Gyiiriialap eltavolitasa elforgatéssal. Z® Ontvény évatos kinyomasa a EP Az 6ntvény széleinek letorése,
szilikongyrdbél. kozben ne keriiljon bedgyazémassza
a csatorndba.

Ontvény elhelyezése a kalyhaban, Az egyszer hasznalatos préshélyegzét
nyilassal lefelé. Ne érintkezzen a kdlyha és pelletet nem szabad elémelegiteni.

falaval.

€@ 4.3.1Beagyazas folyamata

Bedagyazas folyamata viasz hasznalatakor

Folyamat Idétartam Magyarazat
1. Bedgyazémassza megkotése. | Min. 20 perc 20 perc utdn az dnt6forma és az ontétalp eltavolitasa.
Max. 30 perc
2. Ontvény behelyezése Max. 30 perc utan, 850 °C-on Ontvény felszinének kiegyenlitése (pl. gipszkeés).
3. Ontvény elémelegitése Ontvény bedllitasakor Elémelegitési hémérséklet 850 °C; kalyhat id6ben el6melegiteni!
Tartasi id6 100 g gydr(i: min. 50 perc Elémelegitési hémérséklet (850 °C) ismételt elérésétdl szamitva.
200 g gy(ird: min. 75 perc Ha az el6melegitd kalyhdban harom vagy tébb 100 g,
ill. kett6 vagy tébb 200 g gy(ir(i van, a tartési id6t 15 perccel
meg kell ngvelni.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

Beagyazas folyamata miianyagok hasznalatakor

Folyamat Idétartam Magyarazat

1. Bedgyazémassza Min. 20 perc 20 perc utan az 6ntéforma és az ontdalap eltavolitasa.
megkotése. Max. 30 perc

2. Ontvény behelyezése Max. 30 perc utan Ontvény felszinének kiegyenlitése (pl. gipszkeés).

max. 250 °C-on

3. Ontvény elémelegitése 60 perc 250 °C-on Elémelegitési hdmérséklet max. 250 °C
4. Fiitési sebesség 10 °C/perc Felfiités véghdmérsékletre (850 °C)
Tartdsi id6 100 g gydr(i: min. 50 perc Véghdmérséklet elérésétdl (850 °C).
200 g gy(ird: min. 75 perc Ha az el6melegitd kalyhdban harom vagy tébb 100 g,

ill. kettd vagy tobb 200 g gyrd van, a tartasi idét 15 perccel
meg kell ngvelni.

o Megjegyzés:

® Az elémelegités el6készitéséhez az alabbi kiegészit [épések sziiségesek:
© Gipszkéssel Gvatosan tavolitsa el az ontvény aljan 1évg egyenetlenségeket.
o Ugyeljen a fiiggéleges helyzetre (90°-0s szog).
o Tobb ontvény elémelegitése esetén az ontvényeket meg kell jelolni a pellet szinével.
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:

© Tobb Speed-bedgyazds esetén a bedgyazasokat id6ben eltolva kell végezni.

® Az ontvényeket kb. 20 perces id6kozonként kell dthelyezni az elémelegitd kdlyhaba.

® Az elémelegit kalyha betdltésekor vigyazni kell, hogy a kdlyha hémérséklete ne csokkenjen tilzottan.

® Azeldirt tartasi id6 az elmelegitési hdmérséklet ismételt elérésétdl szamitando.

® Atdl gyors kiégés elkeriilése érdekében miianyagok feldolgozasakor az ontvényt 250 °C-on kell az el6melegitd kalyhaba helyezni,
és 1 6ran at ott kell tartani. Eztédn fokozatosan torténik a tovabbi felfiités.

o Fjszakéra az ontégyrdket hideg kilyhaba kell behelyezni. Amikor a hémérséklet eléri a 250 °C-ot, azt egy 6ran ét tartani kell,
majd 10 °C-os |épésekben kell tovabb fiiteni. Sziikség esetén tigyelni kell a felhasznélt miianyagokra vonatkozd specialis
hémérséklet-szabélyozasra. Be kell tartani a gyartd el6irasait.

® Az ontvényeket ne tegyiik mds ontott tagyakkal (fém dntégydrikel) vagy forrasztasi mintakkal egyiitt az el6melegitd kalyhdba,
mivel a fémoxidok elszinez6dést okozhatnak.
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€ 4.4 Préselés

LW Miutan a kélyha elérte a célhémérsék- E¥ A kalyha kinyitasa utan megjelenik a EP Hideg préspellet és hideg présbélyegzé
letet, az megjelenik a kijelz6n. ,Présanyag behelyezése” iizenet. el6készitése a megfeleld szinben.

[P Eqyszer hasznalatos présbélyegzo
réhelyezése a pelletre, jeldl6 ponttal
felfelé.

&P Forr6 ontvény felhelyezése az
univerzalis préstarcsara.

(P Kivétel utdn hagyjuk az ontvényt
védett helyen lehilni.

IW Préselés inditasa a Start gombbal.

Gyiirii behelyezése

100 g ontogyiiri 200 g ontogyuiri
Sz616 fogpotlasok 1kis nyersdarab (S) 1 kis nyersdarab (S) vagy 1 nagy nyersdarab (L)
3 taghol all6 hidak - max. 1 nagy nyersdarab (L)
Préspellet és egyszerhasznélatos préshélyegzd hidegen behelyezni

0 Megjegyzés:

e |d6ben kapcsolja be a préskalyhdat (VITA VACUMAT 6000 MP), hogy az el6melegitési fazis idében befejezddjon.
A felmelegitéshez alternativ megoldasként egy présprogram is lefuttathaté.
® Hivja le a VITA AMBRIA présprogramot a kivant transzlucencia fokozatban, és készitse eld a kivant pelletet.
o Aforré ontvényt az el6melegitd kdlyhabdl valé kiemelés utan 30 mésodpercen beliil helyezze a forrg préskalyhdba.
® A préselés befejeztével az ontvényt a gy(ir(ifog6val azonnal ki kell venni a préskalyhdabél.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® Ne gyorsitsa fel a lehdlést — ne hasznéljon s(ritett levegdt!
o A préspelletek csak egyszer hasznélhatdk fel.

Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

04.5 Kibontas

Préselési mélység feljeldlése egy masik Bedgyazémasszat a jelolés mentén EP Ontvény ovatos szétvalasztasa kés
préshélyegzd segitségével. cirkuldrisan mélyen bevagni. segitségével a torésponton.

&P Nyers kibonts Al,0s-mal &P Finom kibontds és reakcidréteg [P Lefijas utani fogpotlas, reakcioréteq
(50 um szemcseméret) 4 bar nyomdssal. eltavolitasa 2 bar nyomassal. nélkiil.

o Megjegyzés:

® A gyiirik kibontasat homokfivassal, Al.0s-mal (50 um ) kell végezni. A durva kibontds 4 bar nyomassal torténhet.
A finom kibontds és a koronaszélek feltarasa 2 bar nyomdssal torténik.

o Areakcioréteget kiviil és beliil egyardnt teljesen el kell tavolitani, mivel a reakcidréteg maradvényai kotési problémékat
okozhatnak a préskeramia és a leplez6 keramia kozott.
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:
o Afogpotldsok lefajdsat lapos szogben kell végezni.
® Figyelni kell a szérasiranyra és a targytol vald tavolsagra, igy megakadalyozhatd, hogy a préselt fogpétlasok széle
megsériiljon kibontdskor.

Linkek/Oktatéanyagok:
 Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

o 4.6 Kidolgozas monolitikus fogpdtlasoknal

LW Levalasztas és kidolgozas csak I Préscsatorna levélasztésa finom Fogpétlas a levalasztott
megfeleld csiszolészerszamokkal. gyémant szeparald koronggal. préscsatorndval.

Fogpétlas illesztése, kontaktpontok & Préscsatorna lecsiszolasa. 6 Felszin egyedi kidolgozésa.
ellendrzése.

[P Felszin megtisztitasa a csiszoloportol és
kontaktanyagoktdl.

Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

€ 4.7 Kidolgozas leplezéses technikanal

1T X

Fogpétlas illesztése és préscsatornak Cut-back ellendrzése szilikonkulccsal. Fogpétlas kidolgozasa. Torekedjen a
lecsiszoldsa. A redukdlds az incizalis harmadra lekerekitett atmenetekre.
korlatozddik.

Fogpétlds a modellen, kidolgozas utén. &P Fogpotlds lefivasa Al,0s-mal, [P Részleges leplezés eldtt a fogpotlas
max. 2 bar nyoméssal. alapos megtisztitdsa gézborotvdval.
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A mamelonok morfoldgidjaban keriilje
az éles széleket és mély bardzdakat. érdekében a fogpotlast ne valassza
szét szepardlé koronggal.

Esetleges toréspontok megeldzése

Megjegyzés:

® Kidolgozast csak megfeleld csiszoléfejjel (specidlis livegkeramia csiszoléfejek vagy finomszemcséjli gyémant) végezzen,
és keriilje az iivegkerdmia tulheviilését.

® A préscsatornat vékony gyémantkoronggal, alacsony nyomast alkalmazva, dllandé nedvesités mellett kell levélasztani,
a lehetd legnagyobb tévolsdgot tartva a targytdl, igy megeldzhetdk az esetleges repedések.

® Tavolitsa el a tavtartd lakkot a mintacsonkrdl, illessze fel a fogpotlast és dolgozza at.

® Ellendrizze az approximalis/okkluzalis kontaktpontokat, ha kell, végezzen csiszolast.

e (vatosan dolgozza 4t a préscsatorna rogzitési pontjét.

® Az ontdcsatorndk levdlasztdsa és lecsiszoldsa utdn a fogpotlasok teljes kiils6 felszinét gyémantcsiszoléval (kék gy(ir)
at kell dolgozni.

Kérjiik, vegye figyelembe:

® Anem megfelel6 csiszoldeszkdzok, valamint a til magas nyomas lokalis tilmelegedéshez vagy az élek lepattogzésahoz vezethet.
® Korldtozza a minimalisra az utémunkat.

® A hidak 6sszekotd elemeit ne vélassza szét szeparald koronggal, mivel igy potencidlis toréspontok johetnek létre.

e Atdolgozaskor iigyeljen a minimalis falvastagsagokra!

Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Beagyazas/préselés/kibontas

e 4.8 Power Glaze

3 lr.—__- . -
1639 | <] F,.,_.Hg T F] r VITA

08062021 | .uml
. | !R:ﬁllﬂlﬂ:r & labbwor f
‘. VITA AMBRIA 131
3°C & powen GLAZE ®1316

@

Késziilék ki Folyamatadatok Ejszakai program Vissza

Stop Start

Megjegyzés:

o Afogpotlas kidolgozdsa és illesztése utan egy Power Glaze égetés kovetkezik.

® Ezt minden fogpétlasnal el kell végezni, fiiggetleniil attél, hogy a fogpétlast késdbb polirozzak, festik vagy leplezik.
A kiégetést VITA AKZENT Plus GLAZE LT glazdrmassza hozzaadéaséaval kell végezni, ami egyenletesebbé teszi a megmunkalt
fogpotlas felszinét, ugyanakkor fokozza stabilitasat.

Kérjiik, vegye figyelembe:
® A Power Glaze égetés utan a fogpdtlast nem szabad még egyszer lefdjni, mert ezzel ismét csokkenne a szilardsaga.
® A hosszu ideji hités alatt a liftpoziciénak 75 %-on kell lennie.

Hivatkozas:

® Az égetési paraméterekkel kapcsolatos tovabbi informdcidt jelen hasznalati Gtmutaté Szinhelyredllitas/Kiégetés
fejezetének 7.4 pontjaban talal.
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Y 5. Festési technika/polirozas

© 5. Festési technika/polirozas
o 5.1 Munkamenet-opciok monolitikus fogpdtlasoknal

Folyamatlépések rendelében és laborban

Szinmeghatarozas

v

PRAXIS

Preparalas/lenyomatvétel

v v
Manualis modellezés CAD/CAM-modellezés

Beagyazas
v
Préselés

v

FOGASZATI LABOR

Kibontas/kidolgozas

v

Power Glaze

POLIROZAS

v v
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Kézi polirozas Festési technika

Eldkészités behelyezéshez

PRAXIS

v

Rogzités

o Megjegyzés:

® Munkamenet VITA AMBRIA préspellethdl késziilt monolitikus fogpdtlasokhoz (kézi polirozas vagy festési technika).
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> 5. Festési technika/polirozas

€© 5.2 Kézi polirozas

L Korona Power Glaze utdn Z® Polirozas finom, magasfényii polirozo EP A fényességi szintet opcionalisan
kerékkel. polirozé paszta hozzaadasaval
fokozhatjuk.

fi

LY Tisztitas gozborotvaval. Polirozott fogpdtlas.

o Megjegyzés:

® A Power Glaze égetést kovetéen a fényességi szintet polirozassal, manudlisan lehet beallitani.
® Opcionalis lehet6séq az elépolirozas a rozsaszin VITA SUPRINITY polirozé szerszamokkal,
7.000 — 12.000 percenkénti fordulatszammal.
® A magasfény( polirozst a sziirke VITA SUPRINITY polirozé szerszamokkal,
4.000 — 8.000 percenkénti fordulatszammal kell végezni.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® Polirozas soran a héfejlddés keriilend6!
e (igyelni kell a cskkentett és egyenletes nyomasra.

0 Tipp:

® Ennél is magasabb fényességi szint gyémant polirozopasztaval érhetd el.
Hivatkozas:

o AVITA AMBRIA fogpdtlasok rogzitésével kapcsolatos informdciot a jelen hasznalati dtmutatd 7.8
Rogzités fejezetében talalja.
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> 5. Festési technika/polirozas

€©) 5.3 Festési technika

r_ 'h.
A i . Ay
P A pINL
X t‘\ , L
LW A fogpétlast alaposan meg kell ﬁ Korona az elvégzett Power Glaze utan. E Ezt kovetden festékekkel a bukkalis
tisztitani a csiszol6portol. és...

AU

E Készre égetett fogpotlds.

SR

” ... okkluzalis réqgid karakterizaldsa
és glazurozasa.

Alternativ megolddsként hasznalhaté
GLAZE LT glazur spray is.

o Megjegyzés:

o Karakterizalasahoz a VITA AKZENT Plus szinez6- és glazdrmasszak allnak rendelkezésre.

® A maradék zsir vagy szennyezddés eltévolitdsa érdekében a préselt fogpdtldsokat a festés megkezdése el6tt gzborotvaval
meg kell tisztitani.

® Aszin intenzivebbé tételéhez vastagabb festékréteg felhorddsa helyett ismételje meg a festék felvitelét.

® Anedvesithetdség javitdsa céljdbol a festendd feliiletet nedvesitsiik VITA AKZENT Plus folyadékkal.

POLIROZAS
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® AVITA AMBRIA és VITA LUMEX AC fogpétlasokat VITA AKZENT Plus GLAZE LT anyaggal kell glaztrozni.
o Atul vékony rétegben felvitt maz gyenge fényt eredményez. A tul vastag mézréteg és a tocsaképzddés keriilend@.
e Glazur spray alkalmazésa esetén a mazat 10 - 15 cm tdvolsdgbdl, egyenletesen kell felszérni, szakaszosan nyomva a szelepet.
o Afogpétlasok belsd felszineit nem szabad lefjni a glazur spray-vel.
® Atartossag novelése érdekében el6zetesen nemesitd égetés végezhetd.
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> 5. Festési technika/polirozas

©) 5.4Javaslatok karakterizalashoz és glaziirozashoz

o Megjegyzés:
® Karakterizalas festékekkel
o Incizalis, ill. okkluzélis régidban az él és a transzlucencia tovabbi leutdnzdsara a VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS
anyagok (pl. ES10, ES11, ES12, ES13) alkalmazhatdk.
© A csiicskok és fisszdrak egyedi karakterizaldsahoz a VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ESO7 masszak
hasznélhatok fel.
o A torzsi régid szinének intenzivebbé tételéhez VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS masszak allnak rendelkezésre.

® Mazégetés glazurmasszakkal
o A fényre égetés végezhetd porral, pasztaval vagy szordssal felvihetd masszakkal.
o A fluoreszcencia fokozdséhoz a VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT spray all rendelkezésre.
o A tdl gyenge vagy hidnyzd approximalis érintkezések VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT felrakdsaval pétolhatok.
o Afogpotlas belsé felszinén talalhaté glazirmasszat kiégetés ELOTT feltétleniil tavolitsuk el egy ecsettel.

Hivatkozas:
® A karakterizaldsra és glazirra vonatkoz6 részletes informdcidért kérjiik, lapozza fel VITA AKZENT PLUS
feldolgozasi utmutatéjat, Nr. 1925.
® Az égési paraméterekkel kapcsolatos informdciot jelen hasznalati itmutaté megfeleld fejezetében,
® 7.4 Szinhelyredllitas/Kiégetés pontban taldlja.
© AVITA AMBRIA fogpétlasok rogzitésével kapcsolatos informaciét a jelen hasznalati dtmutaté 7.8 Rogzités fejezetében taldlja.

e Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatovidedkbdl: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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Y 6. Leplezéses technika

© 6. Leplezéses technika
€@ 6.1 Munkamenet leplezett fogpétlasokhoz

Folyamatlépések rendelében és laborban

Szinmeghatdrozas

v

PRAXIS

Preparalas/lenyomatvétel

v v

Manualis modellezés CAD/CAM-modellezés

Beagyazas
v
Préselés

v

FOGASZATI LABOR

Kibontas/kidolgozas
-
Power Glaze
-

Leplezéses technika

v

Eldkészités behelyezéshez

PRAXIS
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Rogzités

o Megjegyzés:

® Munkamenet VITA AMBRIA préspelletbél késziilt, leplezett fogpdtlasokhoz (Cut-back).
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Y 6. Leplezéses technika

06.2 Cut-back és leplezés: Példa hid-fogpotlasra

A )

» Megtisztitott fogpétlas Power Glaze Formakiegészités VITA LUMEX AC Fogpétlds az elsd kiégetés utan.
utén. zomanc- és transzlucens masszakkal.

AR KT

LA

ﬁ Kész, kidolgozott fogpdtlds a 2. kiégetés Elkésziilt fogpdtlas a glazdr égetés
ismételt kiégetés végzése. utan. utan.

” Igény esetén formai korrekcid és
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Y 6. Leplezéses technika

€ 6.3 Cut-back és leplezés: Példa veneer fogpétlasra

Préselés utan fogpotlas felhelyezése, Fogpétlas Power Glaze elvégzése utén Formakiegészités VITA LUMEX AC
kidolgozas és redukalds. zomanc- és transzlucens masszakkal.

L¥ Veneer rogzitése az égetGtalcan Veneer az els6 kiégetés utan Kész fogpdtlas magasfényd polirozds
VITA Firing Paste anyaggal. utan.
Megjegyzés:

® (ut-back technikandl incizalis, ill. okkluzalis régiéban VITA LUMEX AC transzlucens- és
élmasszakat kell felhordani a redukalt VITA AMBRIA- fogpétlasra.
® Az anatémiai forma ismételt kiegészitése VITA LUMEX AC masszakkal torténik.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® A Cut-back VITA LUMEX AC-vel torténd kiegészitéséhez NINCS sziikség mosdégetésre.
® AVITA LUMEX AC masszék keveréséhez a VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID javasolt.
e Flgz6leg Power Glaze égetést kell végezni.

Hivatkozas:
® Aleplezésre vonatkozo részletes informacidért kérjiik, lapozza fel a VITA LUMEX AC haszndlati Gtmutatojat #10605.
o Az égési paraméterekkel kapcsolatos informdcidkat jelen haszndlati dtmutatd 7.4 Szinhelyredllitas/Kiégetés
fejezetében taldlja.
® AVITA AMBRIA fogpdtlasok rogzitésével kapcsolatos informacidt a jelen haszndlati dtmutatd 7.8 Rogzités fejezetében taldlja.

Linkek/Oktatéanyagok:
® Tudjon meg tobbet az oktatévidedkbol: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/veneer
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7. szinhelyreallitas/Kiégetés
© 7.1Szinhelyreallitas festési technikaval
7.1.1 VITA classical A1-D4

Teljes anatomikus fogpotlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS-szal

VITA dlassical A1-D4 Pellet szine CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Fogszin

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 -

A3.5 A3,5 -

Ad A35 CSA

B1 B1 -

B2 B2 - Egyedi alkalmazas:
ES01—ESO7

B3 B3 -

B4 B3 CSB Incizalis:
ES10, ES11,

C1 C1 - ES12,ES13

C2 C2 -

C3 C3 -

C4 C3 CSC

D2 D2 -

D3 D3 -

D4 D3 CSD
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

7.1.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER

Teljes anatomikus fogpétlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS-szal

VITA "::;i::l,LM"M Pellet szine CHROMA STAINS EFFECT STAINS
OM1 OM1 -
M2 OM1 CSM2 + ESO1
0M3 0M3 -
M1 M1 -
M2 M2 -
215 M1 CSM2* + CSL*
225 M2 CSM3* + CSL*
M1 M1 -
M2 M2 -
M3 M2 CSM3
2R15 M1 CSM2* + CSR* Egyedi allalmazs:
2R25 M2 CSM3* + CSR* ES01—ES07
315 M1 CSM2* + CSL* izt
3125 M2 CSM3* + CSL* ES10, EST1,
o o - ES12, ES13
M2 M2 -
33 M2 CSM3
3R15 M1 CSM2* + CSR*
3R25 M2 CSM3* + CSR*
415 a1 CSM2* + CSL* +1/5 CSI0
425 M2 CSM3* + CSL* + 1/5 CSI0
an e -
v, 2 _
43 v, CSM3 +1/5CSI0
4R15 e CSM2* + CSR* +1/5 CSI0
4R25 2 CSM3* + CSR* +1/5 CSI0
Hivatkozas:

® Akarakterizaldsra és glaztrra vonatkozo részletes informacioért kérjiik, lapozza fel a hasznalati Gtmutatékat:
#10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) és #1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.2 Szinhelyreallitas leplezéssel
7.2.1VITA classical A1-D4 szinek

Teljes anatomikus fogpétlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS hasznalataval

Fogszin Pellet szine VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
zomancmasszak |Translucent masszak
Al Al light -
A2 A2 light -
A3 A3 light -
. Egyedi
A35 A35 medium alkalmazas: -
A4 A3,5 medium OPAL CS A
o . i TRANSLUCENT
medium _ -
opal-neutral Egyedi
opal-sky alkalmazas:
B2 B2 di - - .
ecim opal-azure EFFECT STAINS
B3 B3 medium TRANSLUCENT - ES01-E507
smoky-white Incizalis
B4 B3 medium |Ig]filstt-b_|:);ls(ie CSB alkalmazas:
_ Sun{i o EFFECT STAINS
Cl C1 medium "9 - ES10, ES11, ES12,
sun-intense
ES13
C2 C2 medium deep-blue -
water-drop
3 C3 light foggy-grey -
. PEARL
C4 C3 light shell CSC
D2 D2 medium -
D3 D3 medium -
D4 D3 medium CSD
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

7.2.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER szinek

Teljes anatomikus fogpdétlas karakterizalasa VITA AKZENT PLUS hasznalataval

Fogszin Pellet szin VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
zomancmasszak |Translucent masszak
0M1 OM!1 light -
om2 OM1 light CSM2 + ESO1
0M3 0M3 light -
™1 M1 light -
M2 M2 light -
2L15 2M1 light CSM2* + CSL*
225 2M2 light Egyedi CSM3* + CSL*
M M light alkalmazas: B
M2 M2 light ENAMEL -
Clear

2M3 2M2 light fog CSM3
2R1.5 2M1 light OPAL CSM2* + CSR* Egyedi

TRANSLUCENT alkalmazas:
2R25 2M2 light opal-neutral CSM3* + CSR* EFFECT STAINS

] opal-sky . B ESO1-ESO07
3L15 3M1 medium opal-azure CSM2* + CSL
. N « Incizalis
3125 3M2 medium TRANSLUCENT CSM3* + CSL alkalmazas:
31 31 liaht smoky-white B EFFECT STAINS
9 light-blonde ES10, EST1, EST2,
3M2 3M2 light misty-rose - ES13
sunlight
3M3 3M2 light sun-intense CSM3
deep-blue

3R1.5 3V light water-drop foggy-grey CSM2* + CSR*
3R2.5 3M2 medium PEARL CSM3* + CSR*
415 ve light shell CSM2* + CSL* +1/5 CSI0
4125 amM2 light CSM3* +CSL* +1/5CSIO
AM1 AM1 light -
am2 aM?2 intense -
AM3 aM2 intense CSM3 +1/5 CSIO
4R15 AM1 light CSM2* + CSR* +1/5CSIO
4R25 aM2 intense CSM3* + CSR* +1/5CSIO

Hivatkozas:

® Aleplezésre vonatkozd részletes informdcidért kérjiik, lapozza fel a VITA LUMEX AC haszndlati Gtmutatéjat #10605.
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.3 Préselési paraméterek

Préselési paraméterek 100 g gyiiriihoz VITA VACUMAT 6000 MP kalyhaban

2 A RedAl@ ™

- H1:Standby  &Labor [
U #3236
. 100g-gyirii \l
mﬁc /
Homérséklet
85
100°C
Standby
® Lol x
Késziilék ki Folyamatadatok Ejszakai program Vissza Mentés Stop Start

Préselési paraméterek 200 g gyiiriihoz VITA VACUMAT 6000 MP kalyhaban

v TS
izl e PR{EEVEC T s

B1:Standby  &Labor &
VITA AMBRIA @37:48
& 200g-gyiirii
Homérséklet
55

100°C

Standby

D x
Késziilék ki Folyamatadatok Ejszakai program Vissza Mentés Stop Start

o Megjegyzés:

® Ajavasolt préselési paraméterek T, HT és ST pelletekre érvényesek.
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0 Kérjiik, vegye figyelembe:
¢ Préskalyha kalibralasa:
Az elsd préselésnél javasoljuk, hogy a fogpotldssal egyiitt egy viaszracsot is dgyazzanak be. A rdcs kinézete alapjén,
a kalibraciés tablazat segitségével értékelheti a préselés eredményét, sziikség esetén pedig médosithatja a préselési
hémérsékletet. Lasd a 10642. szamu Kalibrdciés tablazatot!
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.4 Power Glaze

1639 || [5 [; F] f VITA
| L || |

08.06.2021 o)
' | EvSandbyy  &lalioor &
‘. VITA AMBRIA 13:1
3°C & powER GLAZE . ®1316

@
\j W w
J R T Ex)

Késziilék ki Folyamatadatok Ejszakai program Vissza Mentés Stop Start

o Megjegyzés:

® A Power Glaze égetést minden fogpotlds esetében a VITA AKZENT Plus GLAZE LT anyaggal kell elvégezni.
® A Power Glaze égetést a tovabbi megmunkalastol fiiggetleniil mindig el kell végezni.
® F7az égetés egyenletesebbé teszi a megmunkalt fogp6tlds felszinét, és 550 MPa szintre noveli

annak szildrdsagat.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® A Power Glaze égetés elvégzése utan a fogpdtlast nem szabad tébbé lefdjni, mert ezzel ismét csokkenne a szilardsaga.
® Ahosszu idejd hiités alatt a liftpoziciénak 75 %-on kell lennie.
® Aszennyezddések és a tapadas elkeriilése érdekében méhsejtes égetdtélca és platina stift hasznélata javasolt.
® Egyedi égetdtalca készitéséhez és a fogpdtlds megtdmasztasahoz alkalmazhatunk égetdpasztat. A fogp6tlds rogzitéséhez
csak kevés mennyiség(i égetdpasztat kell felrakni a stiftre. El kell keriilni a fogp6tlds éget6pasztaval torténd kitoltését.
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

Q) 7.5 Kiégetés festéshez/glaziirozashoz

Egetési paraméterek VITA AKZENT Plus-szal végzett festési technikanal

. — P4 P4 kb. — VAC ~
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C — G e b C e . -
Power Glaze 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
Szinrdgzités 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Fény 400 0:00 80 422 750 100 - 500*
Glazur 400 400 50 7:00 750 100 - 500*
GLAZE LT Por ' ' '
Glazdr 400 6:00 50 7:00 750 100 - 500*
GLAZE LT Spray ' ' '
Glazar ) ) ) B N
CLAZE LT Paste 400 8:00 50 7:00 750 100 500

e 7.6 Kiégetés leplezéses technikahoz

Egési paraméterek VITA LUMEX AC-vel végzett leplezéshez

. — el e kb. — VAC -
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C e e o b C e - o
Power Glaze 400 400 55 7:16 800 2:00 - 500
1. Dentin 400 6:00 50 712 760 1:00 7:12 -
2. Dentin 400 6:00 50 7:06 755 100 7:12 500*
Szinrogzités 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Fény 400 0:00 80 422 750 1:00 - 500*
Glazur 400 400 50 7:00 750 100 - 500*
GLAZE LT Por ‘ ‘ '
Glazir 400 6:00 50 7:00 750 1:00 - 500
GLAZE LT Spray ’ ’ ’
Glazur ] ) ) B N
CLAZE L pacte 400 8:00 50 7:00 750 1:00 500
Javités 400 200 50 6:30 725 1:00 6:30 500

*) A megfelel6 hémérsékletre torténd, hosszan tarté leh(itést mindig az utolsé kiégetésénél javasoljuk elvégezni.
VITA VACUMAT 6000 M késziilékek liftpoziciéja ebben az esetben >75% legyen. A kalyha kinyitésa utén a
kiégetett targyat védeni kell a huzattdl.
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.7 Javaslatok kiégetéshez

o Megjegyzés:

® Keramiatdlcak és -tiiskék haszndlatat nem javasoljuk, mert a fogpotlasok réjuk tapadhatnak.
® Ha mégis ezek haszndlatéra keriil sor, javasoljuk, hogy platinafélidval vagy kis mennyiséqg(i VITA égetépasztaval vonjak be azokat,
megakadalyozzva ezzel a fogpétlassal vald érintkezést.
® Mds, nem ellendrzott kdlyha alkalmazasa esetén az alabbiakat kell feltétleniil szem el6tt tartani:
o A kiégetd kdlyha rendelkezzen ellen6rzétt, hosszd idejd hiités funkciéval, valamint vakuummal.
© VITA AMBRIA elsg alkalommal torténd alkalmazésa el6tt kalibralni kell a kalyhat. Kalibralaskor tartsa szem el6tt
a gyarto eldirasait.
® Kiégetés utan vegyiik ki a VITA AMBRIA fogpétlasokat a kdlyhabdl, és huzattél védve, hagyjuk lehiilni szobahémérsékletre.
A még forré fogpdtlasokat ne érintsiik fémfogdval, ne fdjjuk le, és ne alkalmazzunk hirtelen hiitést.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® Akiégetéshez méhsejtes talca és platina tiiskék haszndlata javasolt.
® A megadott égési paraméterek a VITA VACUMAT kdlyhdkkal vannak dsszehangolva (optimdlisan a VITA VACUMAT 6000-széridhoz).
® Ha nem VITA kdlyhat haszndl, sziikség lehet a h6mérséklet beallitasara, +/- 5 °C-kal max. +/- 10 °C-ig.

0 Tipp:

® Rendszeresen ellendrizni kell az égési hdmérsékletet, hogy megakadalyozzuk a til erds iivegesedést vagy az elégtelen égést.

44



> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.8 Régzités
© 7.8.1 Rogzitési javaslat
VITA AMBRIA Adheziv Onadheziy Hagyomanyos
Rogzités rogzités rogzités
Veneer o - -
Inlay, onlay, részleges koronak ([ ] - -
Frontfog koronak o [ O
Posterior koronak [ [ O
3 tagbdl 4llé hid [ o -
@ javasolt O lehet — nem lehet
© 7.8.2 Eljaras
Anyag VITA AMBRIA
Cirkénium-dioxid erdsitési litium-diszilikat Givegkeramia.
Indikécid Héjak, inlay, onlay, részleges korondk, korondk front és molaris régiéban, 3 tagbdl all6
hidak a 2. kisérl6ig
Rogzités mddja Adheziv, illetve onadheziv rogzités — indikaciétol fiiggden (lasd fent!).
Megkiilonboztetiink dudlktésd és fényre keményedd rogzité kompozitokat.
A dudlkotésd (fényre keményedd és kémiailag kot6) anyagok elsésorban vastag falu és/
vagy sotét fogpotldsokhoz, a fényre keményeddk a vékony fald fogpétldsokhoz
(féleg héjakhoz) ajanlottak.
Homokfivas -
Savazds 20 mésodpercig fluorsav géllel (pl. VITA CERAMICS ETCH).
Kondicionalds / Szilanizélds 60 méasodpercig kifejezetten iivegkerdmidval 6sszehangolt anyagokkal.
Rogzités Kifejezetten iivegkerdmidval dsszehangolt rogzit6 anyagokkal.
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

© 7.8.3 Régzitési opciok

o Adheziv rogzités
Az adheziv rogzitésnél a ragasztéanyag és a fogpotlas kozti, valamint a ragasztéanyag és fog keményszovete kozti
kapcsolddds kémiai kotés, ill. mikromechanikai retenci6 révén jon Iétre. A kémiai kotésnek, ill. a mikromechanikai
retenciénak tulajdonithatdan nincs sziikség retencids preparaldsra. A dentinhez, ill. a zomdanchoz valé tapadést el6segitendd,
a kivélasztott ragasztdanyagoktl fiiggden specidlis rogzit6 rendszerek hasznélatéra van sziikség a preparalt csonkon.
A behelyezett teljes kerdmia fogpotlas kotési szilardsagat fokozza az adheziv rogzités.

e Onadheziv rogzités
Onadheziv rogzitésnél nincs sziikség arra, hogy a fog keményszovetét elézetesen specidlis kiegészitd kezelésnek vessiik ala,
mivel a rogzit6 anyag dnsavaz6 tulajdonsagot mutat a foggal szemben, ami a fogpdtldssal szemben mar nem éll fenn.
A megfeleld tapadéerdk Iétrehozasa érdekében retencids preparélds javasolt, mivel a mikromechanikai, ill. kémiai kotés csak
részben tartja meg a fogpotldst.

* Hagyomanyos rogzités
Hagyomanyos ragasztd anyagokat kizardlag természetes fogakra késziilt korondknal szabad alkalmazni. A hagyoményos
ragasztashoz a preparéciénak retencids felszineket kell magéba foglalnia, és a preparacids irdnyelveknek megfelelGen az
anatémiai formdt a megadott minimais falvastagsagok betartasaval redukalni kell. Hagyomanyos ragasztasnal a fogpétlas
helyben maradasa szinte kizarélag a kot6anyag és a fogpdtlas kozott, valamint a kotdanyag és a preparacié kozott étrejovd
tapadasi sirlédasnak kdszonhetd. A sziikséges tapadasi sturlddas biztositdsa érdekében kb. 4-6°-os prepardcids szogd retentiv
preparéldsra van sziikség, illetve az érintett kerdmia felszineket 20 masodpercig VITA Ceramics Etch anyaggal kell kezelni.

e 7.8.4 Kondicionalas

A fogpétlas kondicionalasa

A szilikatkeramidk illeszkedését nem szabad szilikontartalmu Try-in pasztaval ellendrizni, mivel szilikonolaj marad vissza a
feliileten, amit nehéz eltavolitani, és ami megakadalyozza a késGbbi adheziv rogzitést.

A kerdmia feliiletének is szennyezddésmentesnek kell lennie, ez a sikeres adheziv rogzités el6feltétele. Az intraordlisan beillesztett
fogpotlasok tisztitasa alkohollal végezhetd. A kerdmia also részét ezutan 20 masodpercig fluorsavval marartjuk. Itt kiilsnosen
tigyelni kell arra, hogy a fluorsavat gondosan applikéljuk fel a prepardcié hatardig. Ezt kovetden a fluorsavat erds vizsugarral le kell
obliteni. Ajanlott az ultrahangos fiird6ben torténd tisztitds (1 - 3 percig 98%-os alkohollal).

A tapadas javitasa érdekében szilan haszndlatét javasoljuk. Szildn alkalmazasa esetén a kovetkezd eljarast kell kovetni:

A szilan felhorddsa el6tt a keramiafelszint 98%-os alkohollal meg kell szaritani. A biztonsagos szilanizalasnak eldfeltétele a
tokéletesen szdraz feliilet. A szilannak 1 percig kell hatnia, uténa le kell fujni, hogy a lehetd legvékonyabb szilanréteg maradjon
vissza. Egykomponens(i szilan alkalmazasa esetén figyelni kell a lejarat ddtumara, kétkomponens( szildn esetében ezzel szemben
lehetdség van arra, hogy az adott munkahoz frissen dsszekevert oldatot hasznaljuk.

Fényre keményedd kompozit alkalmazésa esetén egy fényre kot adhezivet lehet (de nem muszdj) a kerdmia fogpétlasra applikélni.
Dual kétésd kompozit esetében keriiljiik a fényre keményed6 adheziv haszndlatat ennél a mdveletnél.
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> 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés

Maradék fogallomany kondicionalasa

Az adheziv rogzités alapfeltétele, hogy a feliiletek szennyezddésmentesek legyenek. A szabadon allé dentint lehetéség szerint mar
a preparalds alkamdval ajanlatos lezarni egy dentinadheziv kompozit felépitéssel. A fedetlen dentint az adheziv rendszer felvitele
eldtt meg kell tisztitani. Ezt legkdnnyebben glicin por vagy viztartalmd aluminium-oxid szérasaval érhetjiik el.

Bikarbonat por hasznalata ezzel szemben a tapadasi értékek csokkenéséhez vezet a dentinben, ezért keriilni kell. Alternativ
megoldasként a kavitast habképorral vagy fluoridmentes profilaxis pasztaval is megtisztithatjuk, egy kis forgd kefe segitségével.

Eljaras adheziv rendszerrel végzett hagyomanyos adheziv technikanal

Az eljards soran feltétleniil vegye figyelembe a gyartd elGirasait!

— Harendelkezésre all zomanc, azt 30 méasodpercig maratni kell. Lefdjas 30 mp, szaritds 20 mp. A maratott felszinnek uténa fehér
opaknak kell lennie.

— Dentin primert 30 mp-ig egyszer hasznélatos ecsettel vagy Microbrush ecsettel beddrzsdlni, 15 mp-en at szarazra fdjni.

— Adheziv alapozét 20 mp-ig beddrzséIni, 5 mp-ig dvatosan lefujni. Esetleges maradékokat felitatni. Fénnyel keményités 60 mp.

Titanbol késziilt abutment kondiciondlasa
Kondicionalasnal feltétleniil vegye figyelembe a gydrté elirdsait!

Ha a gydrtd engedélyezi a ragasztasi feliiletek leftjasat, akkor az alabbi eljarast kell szem el6tt tartani:

— Az emergencia profil és a csavarcsatorna védelme (pl. glicerin géllel)

— Ragasztasi felszinek lefdjdsa a vonatkozo gyartdi eléirdsoknak megfelelGen

— Alapos tisztitas g6zborotvdval, vagy ultrahangos fiirdében. Tisztitds utan keriilendd barmiféle érintkezés a ragasztasi felszinnel.
— Ragasztasi feliilet kondiciondlasa 60 masodpercig. Utdna a visszamaradt felesleget szarazra fujni.

Cirkénium-dioxidbdl késziilt abutment kondicionalasa

Kondicionaldsnal feltétleniil vegye figyelembe a gyarté elirasait!

— Abutment felszinének tisztitasa alkohollal (intraoralisan) vagy acetonnal (extraordlisan).
—  Ezt kovet6en Ceramic Primer felrakdsa gyart6 el6irdsai szerint.

— Utdna rogzitd anyag felhorddsa a gydrtéi adatok szerint.
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> 8. Miiszaki adatok/informacio

© 8. Miiszaki adatok/informacié
© 8.1Technikai-fizikai adatok

Tulajdonsag Mértékegység Erték
WAK 10°- K" kb. 9,4
Biaxidlis szilardsag (préselés utan) MPa kb. 400
Biaxidlis szilardsag (Power Glaze utan) MPa kb. 550
Oldhatéség pg/cm’ kb. 30

e 8.2 Kémiai osszetétel

Komponensek Suly%
Zr0; (Cirkénium-dioxid) 8-12
Si0; (Szilicium-dioxid) 58 -66
Li.0 (Litium-oxid) 12-16
Pigmentek <10
Egyebek >10

0 Megjegyzés:
® A megadott miszaki/fizikai értékek tipikus mérési eredmények, amelyek kiilonbdz6 vallalkozasokon beliil el6allitott
mintdkra és a vallalkozasoknal fellelhetd méreszkozokre vonatkoznak.
® A mintak mas mdodon torténd eldallitasa és mas mérdeszkozok hasznalata mas mérési eredményekkel jérhat.

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/informacié

© 8.3 Indikacick attekintése

o Megjegyzés:

© Rendeltetési cél: VITA AMBRIA fogdszati kezelések céljara szolgélé keramia anyag. Ez a termék egy cirkdnium-dioxiddal
erdsitett litium-diszilikat ivegkeramia-nyersdarab, amely fogpétlsok préseléssel torténd eldallitasara alkalmas.
® Pdciens célcsoport: nincs megkotés

VITA AMBRIA jovahagyott alkalmazasa:

© Okkluzalis veneer (Table Tops)*, veneer*

°Inlay*, onlay*, részleges korona*

o Koronak front- és moldris régidban

© 3 tagbdl all6 hidakhoz a 2. kis6rl6ig frontfog-régidban, szélsé pillérként

057616 fogpotlasokhoz implantdtum-szuprakonstrukcioként, front- és molaris régiéban

© 3 tagbdl all6 hidakhoz implantatum-szuprakonstrukciéként a 2. kisorlGig, implantatum-felépitményeken
o Sz616fog-mezostruktirdk front- és moldris régiéban

© Abutment-korondk front- és moldris régiéban

*) Csak adheziv rogzitésnél.

© 8.4 Kontraindikacié

Kontraindikaciok:

© nem kielégit6 szajhigiénia

©nem megfelelé eredmény( preparalds (mint pl. tangencialis preparalds)

onem dll rendelkezésre elegendd mennyiség(i keményszovet

o elégtelen helykindlat esetén

o hiperfunkcid: tilzott mértékd ragasi funkciéval diagnosztizalt pacienseknél, féleg,,csikorgatds” és,préselés” esetén
© hiperfunkciéval diagnosztizélt betegeknél devitalis fogak pétldsa

©Endo korondk

© posterior hidak moldris régiéban

o tobb mint 3 tagbél all6 hidaknal

©inlay hidak/Maryland hidak

© szabad véqg hidak

© olyan pacienseknél, akik allergidsak vagy érzékenyek az 6sszetevékkel szemben

©inlay, onlay, veneer, részleges korona és okkluzalis veneer (Table Top) hagyomanyos vagy 6nadheziv rogzitése
ofogpétlasok ideiglenes behelyezése

Kérjiik, vegye figyelembe:
e Nem biztosithat eredményes munka VITA AMBRIA-val a kivetkezd korlatozo feltételek fennélldsa esetén:
o Tobb VITA AMBRIA nyersdarab préselése egy ontdgyir(iben.
© Leplezés olyan leplezd keramidval, amely nem alkalmas VITA AMBRIA leplezésére, vagy amelynek az
égési hémérséklete > 770 °C.
© A megadott minimalis fal- és csatlakozé vastagséag figyelmen kiviil hagydsa.
o Répréselés: VITA AMBRIA-t nem szabad cirkénium-dioxidra és fémvazakra rapréselni.



> 8. Miiszaki adatok/informacio

© 8.5 Altalanos kezelési utasitasok

o Megjegyzés:
® Kérjiik, kozvetleniil a kézhezvételt kivetéen gy6z6djén meg a csomagolds és az anyag sértetlenségérdl.
® A csomagoldsnak bontatlannak kell lennie.
® A csomagoldson szerepelnie kell a gyarté, VITA Zahnfabrik nevének, valamint a CE-jelzésnek.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
® Kérjiik, figyelmesen olvassa el a haszndlati utasitast, mielGtt a préselési nyersdarabokat kiveszi a csomagoldshol. Az utasitds a
feldolgozésra vonatkozd olyan fontos informéciét tartalmaz, amely az On és paciensei biztonsagat szolgaljak.
® Ha nem tartjak be ennek a haszndlati utasitasnak minden egyes pontjat, akkor a VITA AMBRIA préselési nyersdarabok nem
hasznalhatdk fogpdtlasok készitésére.

Hivatkozas:

® Kockazatok
Az orvostechnikai eszkdzokkel kapcsolatos stlyos incidensek bejelentésére vonatkozé informécidt, a fogdszati kezelések
dltalanos kockdzatait, a fennmaradé kockdzatokat, ill. (adott esetben) a klinikai biztonségot és teljesitményt (SSCP) érinté
osszefoglald jelentéseket a www.zahnfabrik.com/service_risks weboldalon talélja, vagy szkennelje be ezt a kédot.

Hivatkozas:

® Rendeltetésszerii hasznalat
AVITA AMBRIA nyersdarabokat tarolja az eredeti csomagolashan, szaraz helyen.
A veszélyes anyag szimbélummal jeldlt termékeket veszélyes hulladékként kell drtalmatlanitani.
Az tjrahasznosithaté hulladékot (pl. papir, mdanyag) megfelel6 djrahasznositdsi rendszereken keresztiil kell drtalmatlanitani.
A szennyezett termékmaradvényokat a regiondlis elgirasoknak megfeleléen, sziikség esetén elékezelés utan, kiilon kell kezelni.
Az anyagoknak nem szabad idegen anyagokkal szennyezddniiik (pl. a préselés kozben).

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/informacio

© 8.6 Szimbélumok magyarazata

Orvosi termék MD Gyarté M
Kizarélag szakmai L

felhasznaloknak Rx Only Gydrtds iddpontja &I
Haszna’latl Utmutato D}] Felhasznalhaté eddig g
betartdsa

Egyszeri —_— -
felhasznéldsra ® Cildkszam m
Gyartasi tétel LOT

szama (Charge)

© 8.7 Munkavédelem/Egészségvédelem

Munkavédelem és  Munkavégzés kozben viseljen megfelel§ véddszemiiveget/arcmaszkot.
egészségvédelem ® Munkavégzés elszivas mellett.
® Munkavégzéskor viseljen szajmaszkot.
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> 8. Miiszaki adatok/informacio

O 8.8 Biztonsagi adatlapok

VITA AMBRIA INVEST P Figyelem

® Kvarcot és krisztobalitot tartalmaz.

® Hosszabb vagy ismételt kitettség esetén kdrositja a tiidét.
Expoziciés at: belégzés

® Ne lélegezze be a port!

® Rosszullét esetén forduljon orvoshoz!
Tartalmat a helyi el8irdsok szerint kell drtalmatlanitani.

VITA AKZENT PLUS: Veszély
— GLAZE LT Spray ® Rendkiviil gytlékony aeroszol. Felszérhatd kerdmia glazdr.
— FLUO GLAZE LT Spray e (sak fogdszati felnaszndlasra. Intraoralis hasznalatra nem alkalmas.

® ©

Haszndlat el6tt kérjiik jol felrdzni. A tartaly nyomas alatt all:
H6 hatésdra felrobbanhat. Nem szabad dtszdrni vagy elégetni.
Ovja napsugarzastol, és az 50 °C feletti hémérséklettdl.
Haszndlat utdn se nyissa fel erdszakkal, és ne égesse el.
Ne fdjja nyilt Iangra vagy forr feliiletre.
Tartsa tavol héforrdstdl — ne dohdnyozzon!

e Tartsa tavol tliztél, szikratol, nyilt langtdl, forrd feliiletektdl

VITA Firing Paste Egészségiigyi kockazat/Figyelem

® Belélegezve rakot okozhat. Bérirritaciot okoz. Csak szakmai
felhaszndlé részére.

o Véddkeszty(i/védéruhazat/véddszemiiveg/arcmaszk viselése.
Elirt személyes véddfelszerelés hasznalata. Kiilonleges kezelés:
Szennyezett ruhdzat levétele, ismételt viselést megel6zéen kimosni.
Elzarva térolando.

® Anyag/taroldedény hulladékkezelése a helyi/regiondlis/nemzeti/
nemzetkozi eléirdasoknak megfelelden. Szaraz dllapothan (kiégetés
utdn) torténd daraboldskor egészségre drtalmas por keletkezik.

Hivatkozas:
® Részletesebb informacidért kérjiik, olvassa el a vonatkozo biztonsagi adatlapot!
® A megfelel6 biztonsdgi adatlapokat letdltheti a www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter oldalrél
vagy megigényelheti faxon a (+49) 7761 562-233 szdmon.

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/informacié

© 8.9 Valtozatok, méretek és szinek

VITA AMBRIA Préselhetd nyersdarabok

filigran veneer készitéséhez, esztétikus teljes/részleges korondkhoz és harom taghdl all6 hidakhoz a 2. kis6rldig

Transzlucencia fokozat Méret Chroma
® Translucent T Préselhetd nyersdarabok
® High Translucent HT °S © monokromatikus
® Super Translucent ST °|
—> VITA classical A1-D4
Szinek Al | A2 | A3 |A35| BT | B2 | B3 | C1 | C2 | C3 | D2 | D3

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent Y2V AENY AN AN GV VARV AR A AN V4

—»> VITA SYSTEM 3D-MASTER / Bleached Shades
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> 8. Miiszaki adatok/informacié

© 8.10 VITA Rendszermegoldasok

Szinmeghatarozas

Modellezés

Beagyazas

Préselés

Leplezés*

®

Karakterizalas
Glazar

\y

Polirozas

&

Rogzités

ih)

s

fr
{

e Digitalis szinmeghatérozdshoz haszndlja a
VITA Easyshade V-t, vizudlis szinmeghatdrozashoz
pedig egy VITA szinkulcsot.

® Mintdzdshoz haszndljon maradékanyagoktdl mentesen
kiégetheté modell- vagy frézviaszt.

® Bedgyazashoz alkalmazza a VITA AMBRIA INVEST P + F
bedgyazémassza-rendszert, valamint a VITA AMBRIA
ontdgydrd rendszert.

e AVITA AMBRIA pelletek préseléséhez haszndlja
a VITA VACUMAT 6000 MP kombi préskalyhat,
ill. az egyszer hasznélatos VITA AMBRIA PLUNGER
préshélyeqzét.

® Arekonstrukciokat leplezze a VITA AMBRIA-val idealisan
osszehangolt VITA LUMEX AC leplezd kerdmidval.

o Afogpétldsok karakterizdldsahoz és glazdrozasahoz a
VITA AKZENT PLUS festékek/glazdrmasszak allnak
rendelkezésére.

o Afogpdtldsok polirozdsahoz a VITA SUPRINTY Polishing Set

hasznélatat javasoljuk.

o Afogpétlasokat rogzitsék teljes vagy onadheziv kotéssel
a VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS anyagaival.

*) Opcionalis: A VITA Lumex AC-vel végzett leplezés opcionalis munkafazis, és monolitikus fogpétlasi koncepcional elmarad.



Tovabbi informaciét a VITA AMBRIA termékekrdl a
www.vita-zahnfabrik.com/ambria oldalon taldl.

Teeth
H ¢« &
VITASYSTEM &£ &  3D-MASTER
%, S
Pope o

Figyelem: termékeinket a haszndlati utasitasban leirtaknak megfelelGen kell alkalmaz-
ni. Nem vallalunk feleldsséget olyan karokért, amelyek szakszertitlen anyagkezeléshdl
vagy feldolgozashél erednek. A felhasznélé tovabba kdteles még a munka megkezdése
el6tt ellendrizni, hogy a termék a kivant felhasznalasi célra alkalmas-e. Feleldsségiinket
kizarja, ha més gyartok nem kompatibilis vagy nem engedélyezett anyagaival vagy esz-
kozeivel egyiitt hasznaljak termékeinket, és ebbdl kar keletkezik. VITA Modulbox nem
kdtelezd eleme a terméknek. Jelen ismertetd kiaddsanak datuma: 2022-09.

Jelen haszndlati itmutatd kiadasaval minden korabban megjelent kiadds érvényét veszti.
A mindenkor aktudlis valtozat megtalalhatd a honlapon www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik tandsitott cég, és az alabbi termékek viselik a
c € 0 1 2 4jelzést:
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Més gyarték ebben a dokumentumban megnevezett termékei/rendszerei az adott
gyartok bejegyzett védjegyei.

Rx Only [mo] [Td]
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VITA

wdl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

ﬂ facebook.com/vita.zahnfabrik




