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Caro cliente,

Gostariamos de felicitar e agradecer a vocé por ter optado por um VITA vPad excellence
para a operacao e controle dos fornos de queima de ceramica VITA e dos fornos de
sinterizacao de alta velocidade VITA.

0 VITA vPad excellence corresponde a mais avangada tecnologia e atende todas as
normas internacionais de seguranca.

Para que o vPad excellence possa ser operado de maneira segura e efetiva, leia atenta-
mente este manual de instrugdes, incluindo todos os avisos. 0 manual de instrucoes deve
estar sempre disponivel junto ao aparelho. O manual deve ser lido e utilizado por todas as
pessoas

que venham a operar, manter ou reparar o sistema.

Desejo a vocé muito sucesso na realizacao de seus trabalhos com esse aparelho VITA!

Seu gerente de produtos para aparelhos dentais e acessorios VITA, VITA Zahnfabrik

Legenda:
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@ 1. 0 sistema

Sistema VITA vPad excellence

VITA vPad excellence

Controle de miiltiplos
fornos

\
l l

VITA SWITCHBOX II VITA MultiPump

Aviso:
e Com o vPad excellence vocé pode operar até quatro aparelhos de queimas de forma combinada.
E possivel combinar os seguintes tipos de aparelhos de queima:
o Forno de queima de ceramica VITA VACUMAT 6000/6100 M
© Forno combinado de prensagem VITA VACUMAT 6000 MP
o Forno de sinterizacao de alta velocidade VITA ZYRCOMAT 6100 MS
ou:
o Forno de queima de ceramica VITA SMART.FIRE/SMART.FIRE ADVANCED
© Forno de sinterizacao de alta velocidade VITA ZYRCOMAT 6100 MS
e Para a conexao de 2 a 4 aparelhos de queima no vPad excellence, vocé precisa de um VITA SWITCHBOX Il.
VITA MultiPump: um adaptador para a operacao de 1a 4 aparelhos de queima a vacuo VITA com um bomba de vacuo para:
o Forno de queima de ceramica VITA VACUMAT 6000/6100 M
© Forno combinado de prensagem VITA VACUMAT 6000 MP
e ( VITA vPad excellence é compativel com o VITA SWITCHBOX Il e o VITA MultiPump.
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@ 1.1 0 painel de controle

Display TFT de 10 polegadas

/ l Slot para cartao SD

Entradas USB (1+2)

Entrada para cabo de conexao

Suparte de chao ajustavel

o Aviso:

e ( VITA vPad excellence dispde de duas entradas USB para a transferéncia de fotos, programas de queima ou
atualizagoes de aparelhos.
e Através da entrada de cartdo SD é possivel transferir fotos diretamente da camera para o VITA vPad.



> 2. Primeira colocacao em funcionamento

32. Primeira colocacao em funcionamento

@2.1 Conexao no VITA VACUMAT 6100 M

(consulte também o manual de instruces do VITA VACUMAT 6100 M para mais detalhes)

Conexao para VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence ou
VITA SWITCHBOX I

€ 2.2 Conexdes do VITA VACUMAT 6000 MP

(consulte também o manual de instruces do VITA VACUMAT 6000 MP para mais detalhes)

Conexao para VITA vPad comfort/ — |
VITA vPad excellence ¥
ou VITA SWITCHBOX Il
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> 2. Primeira colocacao em funcionamento

@2.3 Conexao no VITA ZYRCOMAT 6100 MS
(consulte também o manual de instrugdes do VITA ZYRCOMAT 6100 MS para mais detalhes)

Conexao para VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence ou
VITA SWITCHBOX Il

@ 2.4 Conexao no VITA SMART.FIRE ADVANCED
(consulte também o manual de instrucdes do VITA SMART.FIRE ADVANCED)

re_Aei
AR Wl e

Conexao para VITA vPad excellence &
ou VITA SWITCHBOX Il —= * -
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@2.5 Colocacao em funcionamento do sistema de queima de um aparelho

0 Aviso:

e (Observe também as instrucoes de instalacao e colocacao em funcionamento no manual de instrucdes do

VITA VACUMAT 6100 M/VITA VACUMAT 6000 MP/VITA ZYRCOMAT 6100 MS ou VITA SMART.FIRE ADVANCED.
e Conecte o cabo de conexao fornecido com o VITA vPad excellence e o VITA VACUMAT 6100 M/

VITA VACUMAT 6000 MP/VITA ZYRCOMAT 6100 MS ou o VITA SMART.FIRE ADVANCED.

@ 2.6 Colocacdo em funcionamento de sistema de queima com varios aparelhos

VITA SWITCHBOX Il
e No caso de colocacao em funcionamento de dois ou mais aparelhos VITA com um VITA vPad excellence
e o VITA SWITCHBOX Il, deve-se observar as entradas numericamente identificadas do VITA SWITCHBOX I,
e Aposicao 1 do VITA SWITCHBOX Il fornece a alimentacao de energia para o vPad Excellence e, por isso, deve
estar sempre conectado a um aparelho de queima ligado.

VITA MultiPump
e Para abastecer simultaneamente até quatro fornos de queima (VITA VACUMAT 6100 M ou VITA VACUMAT 6000 MP)
com uma bomba de vacuo VITA, utilize o VITA MultiPump.

32.7 Configuracao inicial guiada
e Ao ligar o aparelho pela primeira vez, vocé sera guiado automaticamente através de todas as configuracdes importantes.
e Quando for concluida, esta primeira instrucdo podera ser repetida através da restauracao das configuracdes de fabrica.
e ( aparelho reconhece automaticamente os fornos conectados.
e No modo VITA SMART.FIRE, o VITA SMART.FIRE e o VITA ZYRCOMAT podem ser operados juntos.
e Se o aparelho reconhecer um forno VITA SMART.FIRE ADVANCED, a operacao do VITA VACUMAT 6100 M e
VITA VACUMAT 6000 MP ndo é possivel.
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> 3. Operacao

@3. Operacao
03.1 Controles por gestos do painel de controle

Deslizar
, Deslize o dedo sobre a area de trabalho para direita ou para esquerda, por exemplo, para acessar a

proxima area de trabalho.

Aplicar zoom
' , Vocé pode aumentar ou diminuir fotos ou arquivos PDF ao juntar ou separar dois dedos.

X, " Rolar
ﬁ | Deslize o dedo para cima ou para baixo para acessar a pagina desejada em um arquivo PDF.

Toque breve
Por meio de um toque breve, por exemplo, de um programa de queima, vocé abre o painel de
queima.

Toque longo
Por meio de um toque longo, vocé acessa as fungdes adicionais, como o menu de edicao de area
de trabalho ou o menu de edicao de botdes.

Girar
Fotos podem ser giradas em 90°.

© 3.2 Fungies do sistema

Instrugﬁes de
Botdo Home Configuragoes Navegador da Web

|
| .
I 11:31
°C ; 13.07.2021
m a ‘ﬂ =‘rT £ | m— Visao geral multiforno
B2

Temperatura atual da
camara de queima 1

|
EES

Temperatura de espera ——————

&égn h‘

=

GLATEPASTE [y
Levantar e baixar a E &--u —— Troca de perfil
bandeja de elevagao ‘,J , \] b J -r":' -
wn S Area de trabalho

M- Fooen Hrard MUM! GLATE LT BPaay
Botdo liga/desliga e j— Nova area de trabalho
Botdo — Troca de éarea de trabalho

\J Nt Bt e 1 sy ——— Nlmero da area de trabalho




> 3. Operacao

€@ 3.3 Botdo liga/desliga g

o Aviso:

e Ao pressionar o botdo liga/desliga por pelo menos 2 segundos, 0
vPad e todos os fornos conectados sao desligados.

e Enquanto um programa de queima ainda estiver ativo, o sistema -
nao podera ser desligado.

e Para ligar novamente, deve-se usar o botao liga/desliga do forno.
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€© 3.4 Levantar e baixar a bandeja de elevacéo ﬁ ﬁ b oo Je g ES
OAviso: g g b =

e Por meio de um toque breve do botao da bandeja de elevacao, vocé i _J _J -
eleva ou baixa 100% a bandeja de elevagao. - _ “i i s
Ao pressionar longamente o botdo, a bandeja de elevacao é elevada : g ﬁ
ou baixada gradualmente. — =
e Se vocé, por exemplo, concluir seus trabalhos no aparelho de queima,
feche o forno para evitar 0 actimulo de poeira ou umidade na camara
de queima.
=m
€@ 3.5 Temperatura de espera j S o  Je g
OAviso: g g g g £
e Ag pressionar brevemente o botdo de temperatura, a camara de j _J _J _J ﬁ
queima é fechada e a temperatura da cdmara de queima sobe para TR et il it
a temperatura de espera individualmente ajustavel. Ao pressionar : _ﬁ E g ot ..'3 3_

longamente o botao, a cdmara de queima é fechada e aquecida a
temperatura de espera fixa (esta temperatura nao é alteravel).

Apos a temperatura de espera ser alcancada, esta deve ser mantida
por 20 minutos. Apds isso, a unidade de queima esta pronta para 0s
procedimentos de queima.

VITA AntiCon.

Se a unidade de queima estiver desligada por um longo periodo de tempo, a cdmara de queima vai ser aquecida por 5 minutos
ligeiramente aberta da proxima vez que a temperatura de espera for ligada e ativada. Com isso, a condensagéo de dgua do
isolamento é evaporada.

03.6 Botao Home d

Aviso:
e Através do botdo Home vocé acessa a pagina inicial.
A pégina inicial exibe a primeira tela do usuéario selecionado.
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€© 3.7 Instrucdes de uso e informacdes ___']
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Toque no icone. ” Selecione os

o Aviso:

e Aqui vocé encontra as instrucdes de uso dos aparelhos VITA, as instruces de uso dos materiais VITA e demais informagdes.
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€@ 3.8 Configuracdes _!
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,' Toque no icone. ﬁ Selecione as respectivas opgdes de

configuragao.

Aviso:
e \/océ tem a possibilidade de realizar diferentes configuragdes individuais.
* Informagdes detalhadas sobre a configuracdo do seu aparelho vocé encontra no capitulo 4 CONFIGURAGOES.

€© 3.9 Navegador da Web g
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,'Toque no icone. y4 \océ acessa diretamente a pagina

inicial da VITA Zahnfabrik.
o Aviso:
e Com o navegador da Web, vocé pode acessar sites da World Wide Web.

e Informacoes da World Wide Web podem ser visualizadas diretamente no vPad excellence.
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0 SISTEMA

Campo de texto
Cancelar | Simbolos

Atualizar Pagina inicial

PRIMEIRA COLOCACAO
EM FUNCIONAMENTO

Voltar

Avangar Barra de endereco
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WE WANT Yoy

Jd

CONFIGURAGOES

o Exemplo: acessar site e adicionar aos favoritos

FTree o Cm——— =T |

=== — &

FEFFFET

VITA s s

WE WA Yoy

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

n Abrir 0 navegador da Web.

BOTOES

GERENCIAMENTO DE

FEFFIET o

i

E Nomear favorito.

n Adicionar aos favoritos.

PAINEL DE QUEIMA

DADOS
TECNICOS/AVISOS

[P Link gerado para a area de trabalho.

OUTRAS
INFORMACOES
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03.10 Visao geral multiforno ;ﬂa

i S e
il

a0 e

Jb Toque no icone. z Selecione o forno desejado.

Status do - ! .
1L i | i
aparelho b =
7 — 1 F
Aparelhode @~——T—— i.‘
queima utilizado i t@)
IFRCOMAT 1190 M5 SMANTFIRE Advesced SMARTIIRE
Huadhy I Ren Ry O Bt
o A s LE 34 L]
Programade —— ' w. -
queima selecionado 1 y
Mm-&sml
Perfil ativo —  SEs .:.':' & -
Duracao restante o & 000 (L] o
do programa de queima 3
a9

0 Aviso:

e Aqui vocé pode visualizar todos os aparelhos de queima que vocé pode controlar com o VITA vPad excellence.
e Comutar entre aparelhos de queima: para trocar o aparelho de queima, basta selecionar o forno desejado.
Este torna-se ativo e pode ser utilizado. O aparelho ativo é exibido no menu principal, no botdo Visdo geral multiforno.
e Nenhuma queima ativa: ao tocar no botao do aparelho de queima, vocé retorna para a visao geral dos aparelhos de queima.
¢ (Queima ativa: ao tocar no botao do aparelho de queima, vocé acessa diretamente o programa de queima selecionado.

03.11 Troca de perfil/Criar um novo perfil ‘%Zﬂ

=2
o @@

Selecionar “Trocar perfil”. E Selecione o perfil desejado.

o Aviso:

e Aqui vocé encontra os perfis criados no gerenciamento de perfil. Nesta visao geral vocé pode trocar o perfil.
e ( perfil VITA contém todos os programas de queima VITA. Esses programas de queima nao podem ser configurados individualmente.
e ( simbolo "+" permite que vocé crie um perfil individual. Vocé pode personalizar graficamente este perfil e selecionar os programas
de queima necessarios.
e Um toque longo no perfil abre a barra de configuracdes, permitindo que vocé edite o perfil.
Mais informacdes vocé encontra na secdo 4.10 Configuracao de perfil.

14
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0 SISTEMA

€@ 3.12 Adicionar érea de trabalho

PRIMEIRA COLOCACAOQ
EM FUNCIONAMENTO

EP Novo Desktop.

da lista

OPERAGAO

e Ao tocar no botdo Adicionar area de trabalho, vocé obtém uma nova visualizagdo da érea de trabalho.
e Informacdes detalhadas sobre a configuragdo da sua area de trabalho vocé encontra no capitulo 5 Gerenciamento
de area de trabalho.

CONFIGURAGOES

© 3.13 Troca de area de trabalho Wil

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

e trabalho desejada.

P Togue no icone.

L
[am)]
o
=
=@
o Aviso: = 2
¢ 0 botdo exibe 0 nome da area de trabalho atual. ‘5’ -
e ( botdo Troca de 4rea de trabalho permite que vocé selecione uma outra area de trabalho. ?:5
e Ao clicar o botdo Troca de area de trabalho, vocé obtém uma visao geral das areas de trabalho existentes.
e Selecione diretamente a area de trabalho desejada.
. . . A s . . <
e Arrastar para cima ou para baixo permite que vocé visualize todas as areas de trabalho. =
e A area inferior direita exibe o nimero total das areas de trabalho e em qual area de trabalho vocé se encontra. é
e Um toque longo permite alterar a ordem da area de trabalho e reorganiza-la. -
]
=
&

DADOS
TECNICOS/AVISOS

OUTRAS
INFORMACOES
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o 3.14 Adicionar programa de queima g

» Selecione o material desejado.

n Selecione o programa de queima
desejado.

ﬂi

ﬁriar um programa de queima gp Selecione uma queima de curva.
individual

Aviso:

e Tocar no botao "+" permite que vocé adicione um programa de queima.

e \locé pode escolher grupos de material com todos os programas de queima disponiveis marcando o respectivo grupo
de material.

e Se vocé desejar selecionar apenas programas de queima individuais do grupo de material, toque no botdo do
material desejado para acessar a visao geral dos programas de queima disponiveis.
e £m sequida, selecione individualmente os programas de queima desejados.

e \océ pode criar um programa de queima individual tocando no botdo "Novo programa de queima". Em seguida, vocé
obtém uma visdo geral das curvas de queima, que vocé pode selecionar individualmente.
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@4. Configuracoes g

Configuracao da visao geral
multiforno/unidade de queima Informagdes do aparelho

Painel de controle

% ﬁ g Atualizacdo do

Firmware
Configuragao ﬂ . l Gerenciador de
de Wi-Fi v — arquivos
SMART.VIEW I ‘ ‘

il

w
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O
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o
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Interrupcao de programa Temperatura de espera

o Aviso:

e Aqui vocé encontra as informacdes e possibilidades de configuracdo para a unidade de queima/de sinterizacdo e o
painel de controle.

04.1 Configuracao do painel de controle !E;{

-

AR 4 4 4 _B
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vt e s 1 e Ll J
== —— e
=

— ==
- ol A 8
t Selecione "Configuracao do painel de z Visao geral das possibilidades de
controle". configuragdo no painel de controle

Aviso:

e Brilho: vocé pode ajustar o brilho da tela em cinco niveis.

e Volume: vocé pode ajustar o volume em cinco niveis.

e Som dos botoes: vocé pode ativar ou desativar o som dos botoes.

¢ Redefinir configurag@es: aqui todos os perfis e areas de trabalho individuais podem ser apagados sem possibilidade de
recuperacao e restauradas as configuraces de fabrica. Recomenda-se salvar de antemao os perfis e as areas de trabalho em
um pen drive. Apos a redefinicdo, a configuracao inicial guiada é novamente executada.

¢ Descanso de tela: aqui vocé pode configurar e ativar o descanso de tela.

¢ Detalhes de contato: aqui vocé encontrara a declaracao de protecao de dados, a declaragao de comunicacao de ofertas
VITA, bem como o formulario de contato.

¢ Definigoes de data: aqui podem ser definidas a data e a hora.

¢ Configuracoes de pais: unidade de temperatura, formato de data e hora e idioma sdo ajustaveis.

e Backup do sistema: aqui vocé pode fazer um backup do sistema em um pen drive ou baixar um backup salvo anteriormente
de um pen drive.

¢ Protecao do sistema: uma senha para as configuracdes pade ser criada. Se o batdo “Configurages” for pressionado
novamente, sera exibido uma solicitacao de senha.

e Excluir cache da Web: senhas da Web, cache e cookies inseridos podem ser excluidos.
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» Selecionar “Configuracéo da visdo geral
multiforno e unidade de queima”.

ﬁ Possibilidades de configuracao na
representacao do aparelho.

04.2 Configuracao da visao geral multiforno e unidade de queima E‘ij

® o
Lq {,1.! _ﬁ u A I. T ‘ Identificagfﬁo da ur?idade de queima
& ﬁ [..J :'_ﬂ, o' dentificagdo colorida do aparelho
ﬁ _i == o= Denominacao do aparelho
g E A J Configuracao da unidade de queima
) = a2 _A

Aviso:

¢ Identificacao da unidade de queima: se o botdo for pressionado, o sinal luminoso do respectivo aparelho se acende.
A unidade de queima pode ser identificada.

¢ Identificacao do aparelho: ap0s pressionar brevemente o botdo do aparelho de queima, a identificagao colorida da
unidadade de queima pode ser alterada.

¢ Denominacao do aparelho: apds pressionar brevemente o botdo, o nome da unidade de queima pode ser alterado.

e Alterar a posicao dos aparelhos de queima: vocé pode alterar a posicao dos aparelhos de queima tocando no botao do
aparelho de queima a ser movido até que fique transparente. Em seguida, vocé pode mové-lo para a posicao desejada.

OConfiguragﬁo da unidade de queima
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Selecionar “Configuracao da unidade de nSelecionar “Amostra de prata”
queima”.

Aviso:

Calibracao de temperatura do VITA ZYRCOMAT 6100 MS

e Para calibrar a temperatura, use somente o conjunto de calibracao de temperatura VITA fornecido pela VITA e siga as
instrucoes contidas no manual de instrucoes.

Queima de limpeza no TA ZYRCOMAT 6100 MS

e Apos cerca de 300 horas de funcionamento, € exibido o aviso para a realizacao da queima de limpeza.

e Ao pressionar o botdo “Executar”, o programa é exibido e pode ser ativado através do botao “Iniciar”.

Uma execucao do programa de limpeza € obrigatdria quando a camada de 6xido dos elementos de aguecimento apresentar
descamacao.

e £ssa queima serve também para uma queima de regeneragao dos elementos de aquecimento, uma vez que a camada
protetora de vidro é reconstruida, caso necessario (observe a se¢ao “Programa de limpeza da camara de sinterizagao” no
manual de instrugdes do forna de sinterizacao). Se a camada de dxido apresentar descamagao muito forte ou a descamagao
ainda for visivel apds uma queima de limpeza, repita a queima. Recomenda-se uma inspecao visual continua dos elementos
de aquecimento quanto a descamacao. Se necessario, execute o programa de limpeza antes das 300 horas de operacao
terem decorrido.

e \océ pode iniciar a queima de limpeza manualmente. Pressione o botao “Executar” e inicie a queima.
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Calibracao da temperatura por meio da amostra de prata — VITA VACUMAT 6100 M/6000 MP:

e Com o programa Amostra de prata e o conjunto de teste de prata VITA, vocé pode verificar a temperatura na camara de queima
e reajustar para o intervalo de +/-40°C.

e (Observe que, em uma calibracao, as prescricoes para a execucao do teste com a amostra de prata (instrucoes do conjunto de
amostra de prata) devem ser estritamente seguidas.

e Um programa predefinido esté disponivel para a calibracdo da temperatura da cdmara de queima. Para verificar a temperatura da
camara de queima usando uma amostra de prata, sao necessarios dois ciclos do programa:
1.° ciclo do programa: deve ser conduzido a 955 °C (especificado no programa). A prata pode apenas se tornar levemente espessa.
2.° ciclo do programa: deve ser conduzido a 965 °C (esse valor de temperatura deve ser inserido). Apds esse ciclo do programa, a prata
deverd ter derretido em forma de esfera. Desvios no intervalo de +/-40 °C podem ser inseridos.

e Resultado da amostra de prata:
Se a temperatura for muito baixa, corrija a entrada com sinal de menos.Se a temperatura for muito alta, insira o valor de
correcao sem sinal (o sinal de mais é inserido automaticamente).
0 valor de correcdo corresponde a aprox. 1 °C e é inserido no campo de ajuste de temperatura (desvio).

Queima de limpeza em VITA VACUMAT 6100 M/6100 MP

e Apos cerca de 100 horas de funcionamento, é exibido o aviso para a realizagao da queima de limpeza. Com este programa, a
camara de queima é aquecida e as impurezas podem evaporar-se a partir da camara de queima ligeiramente aberta. Recomen-
da-se realizar essa queima de limpeza regularmente.

e \/océ pode interromper a queima de limpeza a qualquer momento.

e \/océ pode iniciar a queima de limpeza manualmente. Pressione o botao “Executar” e inicie a queima.
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© Definicéo do som
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» Selecionar “Configuracédo da unidade de ﬁ Selecione “Definigdes de som”.
queima”.
Aviso:

e Aqui podem ser definidos varios sinais sonoros:
inicio do programa, fim do programa, alarme/avisos de manutencao.
Para esses trés sinais sonoros estao disponiveis seis padroes de som de escolha livre.
e Com os botdes “Inicio do programa” e “Fim do programa” é possivel testar os diferentes efeitos sonoros.
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OTemperatura em Standby
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Selecionar “Configuracdo da unidade de JDConfigurar a temperatura de espera.
queima”.

0 Aviso:

e Aqui vocé pode alterar a temperatura de espera (Temperatura em Standby).

°Verificagﬁo de estanqueidade
o m

' ’ : =|I ﬂ AW 4
t Selecionar “Configuragéo da unidade de ﬁ Pressionar o botao Verificacao de
queima”. estanqueidade

e c
L UE E
VUEEE

Aviso:
e Esta funcao permite verificar a estanqueidade a vacuo do forno.

OVeIocidade do elevador
o o
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Selecionar “Configuragédo da unidade de ”Configurar a velocidade do elevador
queima”.

Aviso:
e Aqui vocé pode configurar a velocidade do elevador em cinco niveis.
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o Configuracao da pressao de prensagem
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Selecionar “Configuracédo da unidade de J» Selecionar “Presséo de prensagem”. E Configurar "Pressédo de prensagem".
queima”.
Aviso:

e ( VITA VACUMAT 6000 MP & equipado com uma funcao de ventilagdo automatica. A configuracao da pressao de prensagem
cuida para que o aparelho seja automaticamente ventilado. Com isso, a pressao residual no sistema é reduzida e a pressao
correta, exibida. Ao tocar no campo “5.0 bar” ou “3.0 bar”, é possivel executar manualmente uma ventilagao.

Configuracao 5 bar: toque no campo “5 bar” e com o regulador de pressao montado na bomba de vacuo VITA, defina

a maior pressao de prensagem (5 bar).

Configuracao 3 bar: toque no campo “3 bar” e com o regulador de pressao que encontra-se na parte traseira do aparelho,
defina a menor pressao de prensagem (3 bar). Conduza essa regulagem de pressao lentamente e ao concluir a definicao da
pressao, espere pelo menos quatro segundos até que o valor de pressao final seja definido. Realize o reajuste com calma.

e Uma variacao muito forte na definicdo da pressao é exibida no programa. Confirme a mensagem e o processo de prensagem
prossegue.

® \/océ pode reajustar com um regulador de pressao durante a execugao do programa de prensagem.
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© 4.3 Informacdes do aparelho
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n Selecione Informacdes do aparelho. ” Exibicao de dados do aparelho.

Aviso:

Exportacao de dados do aparelho e do processo:

e Todos os ciclos do programa e dados operacionais sao salvos no painel de controle. No caso de um resultado de queima insatisfatdrio
ou em caso de erros no ciclo do programa, vocé pode exportar os dados operacionais e as informacdes do aparelho para um pen drive
e envia-los por e-mail para instruments(@vita-zahnfabrik.com para que sejam avaliados.
Para tanto, insira um pen drive vazio na entrada USB e pressione "Enviar para pen drive" para transferir os dados
operacionais/informacgdes do aparelho para um pen drive.

e Se vocé estiver conectado a uma rede Wi-Fi, vocé pode tocar no campo "Enviar online para VITA". Para isso, & necessario que vocé
tenha inserido seus detalhes de contato no aparelho.

e \/océ pode exportar os dados do pen drive para o programa de gerenciamento de dados de queima (FDS Firing-Data-System) no PC.
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04.4 Atualizacao do Firmware a
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» Selecionar Atualizacao do Firmware.

el =SSR B

=R A

” Selecionar a fungéo de atualizacao

desejada.

Aviso:

Sempre mantenha seu aparelho atualizado.

e Através da funcdo "Atualizar do pen drive" vocé pode carregar um arquivo de atualizacdo previamente baixado da
pagina inicial para o seu vPad Excellence.

e \/océ pode usar a fungao "Atualizacdo online" para baixar uma atualizacao diretamente da pagina inicial da VITA.
Para isso, vocé precisa conectar seu vPad Excellence a uma rede wi-fi.

e Ap ativar a funcdo "Atualizacdo automatica", seu aparelho verifica sempre que € ligado se ha uma atualizagéo
disponivel e a baixa automaticamente.

04.5 Definicoes da configuracao de Wi-Fi

o ©
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» Selecionar “Configuragao de Wi-Fi". ﬁ Selecione uma rede disponivel.

Aviso:

e Através da funcdo Configuracao de Wi-Fi, vocé pode selecionar uma rede disponivel, pesquisar uma rede, desligar a funcao Wi-Fi
ou desconectar-se de uma rede existente.

e Para estabelecer uma conexao com a Internet, selecione a rede desejada e, se necessario, insira uma chave de rede.

e Afuncao Wi-Fi permite usar o navegador da web, fazer atualizacBes online, sincronizar a hora e, se necessario, enviar dados.
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04.6 Configuracao do cancelamento

® ®
Lq Y ﬁ u gﬂ ol (S50
@ Q@ J -
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» Selecionar “Configuracao do ” Configurar Confirmagao do cancelar.

cancelamento”

Aviso:

e A'mensagem de confirmacao "0 programa de queima deve ser interrompido?” pode ser ativada e desativada em um
programa de queima em caso de solicitagdo de cancelamento.

e Se vocé tiver ativado a mensagem, uma queima somente podera ser prematuramente cancelada apds a confirmacao
da mensagem.

04.7 Configuracao da temperatura em Standby .

® ®

459380

Q) ="

» Selecionar "Configuracdo da ﬁ Configurar a temperatura em Standby.
temperatura em Standby".

Aviso:

e Se o modo de espera (Temperatura em Standby) estiver ativado, o aparelho devera entrar em modo de espera.

e Se o modo de espera (Temperatura em Standby) nao estiver ativado, o aparelho nao entrara em modo de espera.
0 modo de espera devera ser ativado manualmente.

Momento da consulta de entrada em modo de espera Possiveis modos de espera

Consulta por
Abrir o programa de queima, nenhuma acao, fechar programa de queima Temperatura em Standby/
sem Standby

Consulta por
Queima interrompida manualmente, abandonar queima Resfriamento rapido/Temperatura
em Standby/sem Standby

Consulta por
Queima executada Resfriamento rapido/Temperatura

em Standby/sem Standby

Aviso:
¢ 0 resfriamento rapido so se torna ativo quando a temperatura da camara é 50 °C mais alta do que a temperatura de standby.
Neste caso, a bandeja de elevacdo permanece na posicao inferior e a bomba de vacuo VITA é acionada. Apés atingir a temperatura de
standby menos 50 °C, a bandeja de elevacao retorna para a posicao inicial e a cdmara de queima é aquecida a temperatura standby.
e Standby: Standby é ativado.
e Sem Standby: Standby nao é ativado.
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> 4. Gerenciamento de area de trabalho

o 4.8 Gerenciador de arquivos J

Voltar para a pasta anterior Voltar para a pasta anterior
E |

4 e

¥ U581 i ¥ usEl !
Filtro de imagens i 4 BUIED, 4 - . "

g o % — Realizar transferéncia
B User W Vser
i VIt 3 Scrmen savar
\ o

o Andes Wi )
Filtro de documentos —J S — J—— Excluir
PDF d Pty
Filtro de programas de —ﬁ | _i— Voltar para a area
queima de trabalho
Aviso:
e ( gerenciador de arquivos serve para a criacao de uma area de trabalho individual e para um gerenciamento flexivel de

arquivos.

e Programas de queima, documentos PDF e imagens podem ser copiados e excluidos.

e Na pasta “VITA" encontram-se todos os programas de queima pré-instalados para materiais VITA, que vocé pode transferir
para o perfil e para uma area de trabalho de sua escolha.

e Na pasta “Outros” encontram-se 0s programas de queima pré-instalados para demais materiais, que vocé também pode
transferir para o perfil e para uma area de trabalho de sua escolha.

e Na pasta “Descanso de tela” vocé encontrara as imagens que sao exibidas ao ativar o protetor de tela.

e Ao pressionar longamente sobre uma imagem no gerenciador de arquivos, esta é aberta.

e (s arquivos excluidos da area de trabalho sao recolhidos para a Lixeira e, conforme necessario, poderao ser restaurados ou
definitivamente excluidos.
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o Exemplo: transferéncia de um programa de queima no gerenciador de arquivos

459380

alﬁ
o) 2

» Toque no gerenciador de arquivos.
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E Selecione,Por exemplo, a pasta

n Selecione, por exemplo, a queima

"VITABLOCS".
E’ P E" P
Fomusm 3 B @

"VITABLOCS GLAZE LT SPRAY".
E* ] F* ]
‘._..—_ ‘m---—— .,I-.-— [rs—

- T P P e

e —

T
m
i
L 88

n Ative, par exemplo, a area de trabalho
“New screen”.

D e
ol 1 e

k6

e @i
| CHEN < B3

x
Eeegs RATYEE Ao

Transferéncia concluida

o

Aviso:

-
D

Realize a transferéncia.

E Vloltar para a area de
trabalho “New screen”.

e Exemplo para a transferéncia do programa de queima “VITABLOCS GLAZE LT SPRAY" para o perfil “User” na area de

trabalho “New screen”.

e Para a transferéncia de um programa de queima no gerenciador de arquivos, vocé deve primeiramente criar um novo perfil.
0 perfil “VITA" e as areas de trabalho relacionadas nao podem ser alterados.
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3. Operacao > 4. Gerenciamento de area de trabalho 5. Gerenciamento de areas de trabalho

o Exemplo: importar programas de queima de um pen drive

@:Nt: 1@ @ E 18 A== 18
@y~ |a I%_ 3 @ V|3
2 2

| a4 o4 & | |
l' Selecione, por exemplo, “USB1". b Realce os programas de queima. E Toque em “Perfil".

E] i ] i & g

a- i - ;. e a
Em?:?ﬁ > ¥ ﬁ 2 S =y ——
d @ | o

(¥

B

n Selecione um perfil. n Selecione uma area de trabalho. E Confirme.

4

» 0s programas de queima foram
importados.

o Aviso:

e \/océ nao pode importar nenhum programa de queima para o perfil “VITA".
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o Exemplo: exportar programas de queima para um pen drive

&
a

ﬁ'%

5
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|. it‘"
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t Selecione a pasta “Perfil".

& _r

ﬂﬁ

; n"'

s

[ &4
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5
M

4‘*6 =y

J

Whh‘u

E Selecione um perfil.

E Selecione uma érea de trabalho.

4
e rg

- | d
| o

” Selecione os programas de queima a
serem exportados.

- —— |
-

t 0Os programas de queima foram

exportados.

0 Aviso:

g E
v e o

o
il

E Selecione “USB1".

e Programas de queima da pasta “VITA" nao podem ser exportados.

-

Confirme.

27

w
(W)
flan)
O
<<
o
)
D
L
=
o
(&b}




> 4. Gerenciamento de area de trabalho

o Exemplo: importacao de imagens para a pasta “Descanso de tela”.

t Apos inserir o pen drive, selecione, por
exemplo, “USB 1".

EI"

o

-
iiiiih
-

LU
N S

00

A

I .

ﬁ Realce as imagens que vocé deseja
transferir.

HIHINILT

o
A

” Confirme.

Aviso:

i
-
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e 00

t
=
|

-

Transferéncia concluida

e Exemplo para a importacao de imagens para a pasta “Descanso de tela”.

A lixeira

E Selecione a pasta "Descanso de tela”.

B
E

-

A
3 :
=

l
|
LR B

Selecione a lixeira

Aviso:

e E e E
A 4 A 4
= = M= i '
= | = |
- o @ |
ﬁ Restaurar E Excluir permanentemente

® \/océ acessa o conteldo da lixeira clicando na pasta da lixeira.
e \/océ pode restaurar um elemento excluido selecionando esse elemento e tocando no botao de transferéncia.

e Se vocé deseja excluir elementos permanentemente, marque o respectivo elemento e clique no simbolo de excluir.

e Se vocé deseja esvaziar toda a lixeira, toque no icone da lixeira até que seja marcado. Em seguida, selecione o simbolo de excluir.
e Fsvazie a lixeira regularmente para liberar espaco de armazenamento.
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© 4.9 Configuragio do SMART.VIEW
® ®

J
4

==
| 3
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Selecionar "Configuracdo do ﬁ Configurar o SMARTVIEW.

Smart.View".

Aviso:

e \locé pode escolher entre duas visualizagdes durante o processo de queima.

e Ao ativar o SMARTVIEW, o tempo restante da queima ativa € exibido.

e Se vocé desativar o SMARTVIEW, o progresso da curva de queima € exibido.

e No modo SMARTVIEW, vocé pode mudar para a vista detalhada para visualizar a curva de queima.
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3. Operacao > 4. Gerenciamento de area de trabalho 5. Gerenciamento de areas de trabalho

04.10 Configuracao de perfil ﬁ

o @

o
MM L

- - o
AR B

Selecionar "Configuragdo de perfil". ﬁ Selecionar perfil.

o Aviso:

e Pressione e segure o icone do perfil para acessar as configuracdes do perfil.

Nomear perfil

Configurar perfil

Criar senha

Ativar/desativar senha -9]
Criar perfil
Copiar perfil
Importar perfil

Exportar perfil

Excluir perfil

o Aviso:

e Com o gerenciador de perfil, vocé pode elaborar um perfil individual.

e \/océ pode renomear, configurar, proteger com uma senha, copiar e excluir este perfil individual.
e \locé também pode importar e exportar perfis individuais.

e ( perfil “VITA" é inalteravel.
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3. Operacao > 4. Gerenciamento de area de trabalho 5 Cerenciamento de areas de trabalho

& @)—; ‘T Tk

aas
e
- Eaaa

¥ Configure seu botdo de U

0 SISTEMA

o Exemplo: criacao de um novo perfil

PRIMEIRA COLOCACAOQ
EM FUNCIONAMENTO

Clique em “Criar perfil”.

perfil.
o
S
B ——— Rl =
e en—— i
e — S
’ e
B T
eu—
B R
e :f'

n Vamos utilizar um exemplo em que todas n Para pesquisar queimas individuais, n Selecionar as queimas para VITABLOCS
as queimas VM13 sao selecionadas. toque no botao de material. individualmente.

w
L
O
O
<<
oc
=
()
[
=
o
(a5}

e
— =]
e —
S igj = <
S 2 S 2
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T
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JD Apos sua escolha, P Novo perfil criado. &<
. p . o=
pressione em “Voltar”. 5 <
L
[am)]
(=)
=
=D
=S
= O
O m
o,
o
[N
[&5]
1[I} Area de trabalho gerada automatica- LkP Area de trabalho gerada automatica-
mente para VITABLOCS. mente ~
para VM13. =
L
. D
Aviso: -
e Ao selecionar os programas de queima, uma ou mais areas de trabalho sdo automaticamente geradas para o novo perfil criado. -
[N
e As areas de trabalho sempre obtém como cor de fundo a cor do botdo do perfil. =
-

DADOS
TECNICOS/AVISOS

OUTRAS
INFORMACOES
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o Exemplo: renomeacao de um perfil

(P Selecione um perfil e, em seguida,
clique em “Renomear perfil”.

Aviso:

r® Nomeie seu perfil.

e Exemplo de renomeacdo de um perfil.

o Exemplo: configuracao de um perfil

|maa’

lﬁ ¥
a4l

i = 2B

1P Selecione um perfil e, em seguida,
pressione em “Configurar perfil”.

Aviso:

ﬁ Configure seu botao
de perfil.

Q0

e As areas de trabalho sempre obtém como cor de fundo a cor do botéo do perfil.
e Ao alterar a cor do botdo do perfil, todas as areas de trabalho recém-criadas obtém automaticamente a mesma cor

como cor de fundo.

Perfil renomeado.

EP Botdo final configurado.

e Por meio dos diferentes perfis coloridos (e cores de area de trabalho), é facil de reconhecer imediatamente o proprio perfil.
Isso reduz o perigo de utilizar por engano um outro perfil.

o Exemplo: copiar perfil

%

P Selecione o perfil que
deve ser duplicado.

o Aviso:

e Exemplo para a copia de um perfil.

32

y4 Clique em “Copiar perfil”.

&P Botdo de perfil final duplicado.
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o Exemplo: exportar perfil

. &
a0 & i
- A
O ' J:E) r &
P Selecione o perfil que Clique em “Exportar perfil”. E Selecione a entrada USB.
deve ser exportado.
& u 4 H
- P - A -
B e : ? |
o o @ = e
» Selecione “Transferir”. E 0 perfil desejado foi exportado.
o Aviso:
e [nsira um pen drive no vPad para exportar o perfil.
OExempIo: importar perfil
& B ] a
Fl - A o
= o r @

» Confirme o procedimento.

0 Aviso:

E Selecione "Voltar”.

e |nsira um pen drive no vPad para importar o perfil.
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A4 Configuracoes > 5. Gerenciamento de area de trabalho 6. Gerenciamento de botoes
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> 5. Gerenciamento de area de trabalho

@5. Gerenciamento de area de trabalho

Area de trabalho

¢ Azona enquadrada em magenta representa a area de trabalho. Ela representa a area em que programas de queima,
imagens, PDFs e favoritos do navegador Web podem ser armazenados.

o 5.1 Menu de edicao da area de trabalho

|
|

Menu de edicdo da area de trabalho

18 il »)
i

feflefie
200

efilefie]
(¢ Jl & il w]

P 1

Aviso:
e Mantenha a area de trabalho pressionada até que o menu de edicao seja exibido.
Para oculta-lo, basta tocar brevemente na area de trabalho.
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AREA DE TRABALHO

VITA vPad excellence Nomear area de trabalho
Alterar cor da éarea de trabalho
[ 13 . ~ .
a m Armazenar informagdes de area de trabalho
VITARLDCE AMOCT AL ,, VITABLOCE Criar uma nova érea de trabalho
Rl s Hrwar-Brand 1. Iefrvidqal L Ingidml GLUATT SPRUY
Copiar area de trabalho
Recortar area de trabalho
WITABLDCE WITAELOCS WITRELOCS WITABLDCE L,
GLAZE POWDER GLAZE PASTE GLATE T 5PAAY GLAZE LT POWDER Inserir area de trabalho
a Excluir area de trabalho
VITABLOCE VTIABLOCS Vil 8-
OLAZE LT PSTR Kerraiter COR

Aviso:
e 0 menu de edigdo da area de trabalho serve para o gerenciamento de todas as fungdes da area de trabalho.
e Para uma configuracao rapida e personalizada da area de trabalho.
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A4 Configuracoes > 5. Gerenciamento de area de trabalho 6. Gerenciamento de botoes

€© 5.2 Nomear érea de trabalho

(e fil e il e
200 :

t Manter a &rea de trabalho pressionada até _» Selecionar “Designacao da area de JB Inserir o nome da area de trabalho.

que o menu de edigao seja ativado.

jefiefiie]
200 :

nTocar na area de trabalh
para fechar o menu de edicao.

Aviso:

Q80

P

trabalho”.

e |
il e Ji &
T

fefilalie]
PRI

E Area de trabalha final
renomeada.

e Com esta funcdo vocé pode nomear individualmente a area de trabalho.
e Por exemplo, para a atribuicao personalizada da area de trabalho de acordo com o paciente ou indicacao.

© 5.3 Alterar cor da area de trabalho

e Jil e Jil «]
200 ;
il 8. i »

t Manter a area de trabalho pressionada
até que o menu de edicao seja ativado.

LY Tocar na area de trabalhd
para fechar o menu de edicao.

Aviso:

& Jif »
e e

[ Jle I

A a

Selecionar “Alterar cor da area de E Selecionar cor da area de trabalho.
trabalho”.

&P Cor final alterada da area de trabalho.

e Determinacao das cores de fundo de cada area de trabalho.
e Para uma melhor diferenciacao entre as varias areas de trabalho, gracas a uma clara codificacao das cores.
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A4 Configuracoes > 5. Gerenciamento de area de trabalho 6. Gerenciamento de botoes

© 5.4 Armazenar informacdes de area de trabalho

LW Manter a area de trabalho pressionada
até que o menu de edicdo seja ativado.

/¥ Selecionar “Armazenar informacoes de
area de trabalho”.

=
» Agora vocé pode inserir as
informacdes sobre a area de
trabalho.

Aviso:

T
i

O

=

EToque no campo de entrada.

[P 0 “simbolo de informacges” ao lado do
nome da area de trabalho mostra que
foram inseridas informac@es sobre esta
area de trabalho.

e Aqui é oferecida a possibilidade de inserir informagdes sobre a respectiva area de trabalho.
e Com esta fungao vocé mantém as informacdes sobre a respectiva area de trabalho agrupadas em um sé lugar.

© 5.5 Criar uma nova area de trabalho

Toque no botao para adicionar
uma area de trabalho

0 Aviso:

ﬂ Selecionar “Criar uma nova area de
trabalho”.

e A nova area de trabalho criada é fornecida com doze botdes.

[} ¢

E Area de trabalho final adicionada.
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A4 Configuracoes > 5. Gerenciamento de area de trabalho 6. Gerenciamento de botoes

© 5.6 Copiar érea de trabalho (7))

|

'l

i il »]
Jefle]

i
i
i

jefielie)
200

Ty

t Manter a area de trabalho pressionada
até que o menu de edicdo seja ativado.

ilnﬁn
.!ﬂi{ﬂ

Q0o

n Selecionar “Inserir area de
trabalho”.

Aviso:

|

{8 Ji ]
] o &

900
!Dilnﬁﬂ :

_» Selecionar * Coplar area de trabalho”.

2 |
28

b

- D00
I0IRI0 :

a area de trabalho.

D_ I

E Copia fma

|

P e

il & Jif o
2>IRIB

jejilajie]
2900 ;

E Manter a area de trabalho pgsmnada até

que 0 menu de edicao seja ativado.

e Com esta fungao vocé pode duplicar &reas de trabalho. O nome da area de trabalho copiada é identificado por um nimero

entre parénteses, por exemplo, (2).

e Desta forma, vocé pode, por exemplo, alterar um duplicado, enquanto a original é mantida inalterada.

o 5.7 Recortar area de trabalho

JD Manter a area de trabalho pressionada
até que o menu de edicdo seja ativado.

PRLLLELL

n Selecionar “Inserir area de
trabalho”.

Aviso:

» Selecionar a nova area de trabago e

Selecionar * Hecortararea de trabalho”.

EATIREE e

ativar o menu de edicao.

e Com esta funcdo ha também a possibilidade de posicionar uma area de trabalho completa em uma nova posicao para
alterar individualmente a ordem sequencial das areas de trabalho.
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> 5. Gerenciamento de area de trabalho

o 5.8 Inserir area de trabalho |
GAtengﬁo:

e Esta funcao apenas esta ativa em combinacao com as funcoes “Copiar area de trabalho” e “Recortar area de trabalho”.

© 5.9 Excluir area de trabalho (EEHD

WTTA wPed cellencs NTTA wPud gucellencs

L

[

f
]
[
f

¢
o
[ »)
8
i#
¢
I
o
&
Likbb

= = s p—

[

(&
el
e ]

j e

it i

(&
i
8
j e}

(¢ ]
Egn

]
[t

” Manter a drea de trabalho pressionada _E Selecionar “Excluir rea de trabalhg”
até que o menu de edigdo seja ativado. para excluir a area de trabalho atual.

Aviso:

e Se uma area de trabalho ndo estiver mais em uso, é possivel liberar espaco de memaria com esta funcao.
e Se a area de trabalho for excluida por engano, ela pode ser restaurada a partir da pasta Lixeira no Gerenciador de arquivos.
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=
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=
(W)
o
(W)
W

AREA DE TRABALHO
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h. Gerenciamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes / Paine! de queima

0 SISTEMA

@6. Gerenciamento de botoes

€© 6.1 Menu de edigao de botdes

o
32
<5
E
VT aPad eaceBence VITR oPud enerlipnee oo
< O
o =
o] =3 aad 55
S _ o ==
- T 5
e Q
]
~ . Ja 7 =]
» Manter o botéo pressionado até que o J» Ao tocar na area de trabalho, 0 menu <,
menu de edigdo de botdes seja ativado. de edicdo se fecha. =
a
o
VITA vPad excellence Nomear botdo
e
Configurar botao )
=
<C
Inserir informacdes de botao 5
D
ARTES e RmnEs Criar novo programa de queima =
Mui-Fizier-Brand GLATE SPRAY S

Copiar botao
Recortar botao
Inserir botao

Excluir botdo

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

0 Aviso:

e Funcoes disponiveis do menu de edicao de botdes.

L
(am}
o
=
=
L
=
s
(5]
=
L
o
L
(&)

06.2 Selecao multipla

VITA vPad eacailence

G

n Manter o botéo pressionado até que o ﬂ Vérios botdes podem ser selecionados
menu de edicdo de botdes seja ativado. para uma Unica acao.

o Aviso:

e \/locé pode selecionar até doze botdes ao mesmo tempo e executar uma acao neles. No caso de uma selegao multipla, as

~ o ~ ~

fungdes “Nomear botdo”, “Configurar botdo” e “Informacdes do botdo” sdo desativadas.

PAINEL DE QUEIMA

DADOS
TECNICOS/AVISOS

OUTRAS
INFORMACOES
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H. Gerenclamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes / Painc! de queima

06.3 Mover botao

-

i
'y

pr— po—
mURE AT

” Mantenha o botdo longamente
pressionado até que se torne
transparente e, em seguida, mova-o.

o Aviso:

VITA v™ad excallence

n Botao final movido.

e Esta funcdo permite o reposicionamento do botdo na area de trabalho.
e Assim, vocé pode ordenar os botdes em uma sequéncia ldgica personalizada para voceé.

© 6.4 Nomear botio

e
i

e
J

n Manter o botéo pressionado até que o

menu de edicao de botdes seja ativado.

WITA wPad edcellence

e

n Tocar na area de trabalho para fechar o
menu de edicao.

Aviso:

E Inserir 0 nome do botdo.

Fres,

5

n Botéo final nomeado.

e Com esta funcdo é possivel alterar o nome do botao.
e Desta maneira, é possivel escolher denominacdes personalizadas e ja conhecidas pelo

usuario.
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5. Gerenciamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes / Paine! de queima

0 SISTEMA

© 6.5 Configurar botio LF )

-

PRIMEIRA COLOCACAQ
EM FUNCIONAMENTO

="
A
E Selecione o icone e a cor de fundo.

OPERAGAO

CONFIGURAGOES

LY Botao final configurado.

para fechar o menu de edicao.

o Aviso:

e Com esta funcao, icones e cor de fundo podem ser livremente escolhidos para os programas de queima.
e Para uma concepcao individual dos bot8es de programa de queima.

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

(W)
(am]
o
=
=
L
=
<
O
=
(W)
oc
(W]
)

PAINEL DE QUEIMA

DADOS
TECNICOS/AVISOS

OUTRAS
INFORMACOES
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5. Gerenclamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes /. Painc! de queima

© 6.6 Inserir informacies de botao _ &b

=
Selecionar “Inserir informagdes de EToque na area verde para ativar o
botdo". campo de entrada.

)
” Registre as informagdes individuaigy
sobre 0 botdo. o menu de edicao.

= B i) + 8 o
i ed@ <@ t 4 L
JDToque no botdo para visualizar as (P Toque em uma érea “escura” E
informacdes armazenadas. para fechar a janela.
Aviso:

e Aqui as informacdes sobre o botdo podem ser introduzidas e acessadas a qualquer momento.
e Se, por exemplo, parametros de queima forem alterados, estas informagdes poderdo ser diretamente associadas ao botao.

44



H. Gerenclamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes / Painc! de queima

0 SISTEMA

06.7 Criar novo programa de queima ‘

PRIMEIRA COLOCACAOQ
EM FUNCIONAMENTO

t Manter o botéo pressionado até que _ﬂ Selecionar “Criar novo programa de E Escolha entre os tipos de curvas de
o menu de edicdo de botdes seja ativado. queima”. queima.
=
O
-
=
v Qo | 3 =3
ST i
@ g 28]
{an)
JDTocar na area de trabalho para n Programa de queima final adicionado. ;f
fechar o menu de edicao. -
=
o
(@S]

Aviso:

e Com esta fungao vocé pode criar e personalizar novos programas de queima.

e Além da funcao “Criar novo programa de queima”, também é possivel criar um botao com parametros de queima predefini-
dos através do Gerenciador de arquivos.

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

Tipos de curvas de queima

Curva de pré-secagem = —
par exemplo, secagem de
restauragdes de zirconio
coloridas

Curva de prensagem

L
(am]
o
=
=
L
=
e
(5]
=
L
o
L
(&)

Curva de um nivel=  ——
curva de queima padrao para
a maioria dos programas de
queima encontrados no
mercado

Curva de sinterizacao

PAINEL DE QUEIMA

Curva de dois niveis = ———
programa especial, por
exemplo, Cristalizagdo CAD
IPS e.max

DADOS
TECNICOS/AVISOS

OUTRAS
INFORMACOES
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5. Gerenciamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes / Paine! de queima

06.8 Copiar botao -

Y4 Selecionar “Copiar botdo”. EP Selecionar area de trabalho e ativar o
menu de edicao de botdes.

LY Selecionar “Inserir botdo”. ' 1Y Botdo final copiado.

o Aviso:

e Esta funcdo permite a duplicacdo do botdo para a quantidade desejada de areas de trabalho. O botdo do programa de queima
original permanece disponivel. O nome do botéo copiado é identificado por um nimero entre parénteses, por exemplo, (2).

* \/locé pode, por exemplo, copiar o programa de queima original e entao modificar a cpia. O programa de queima original
permanece inalterado.

© 6.9 Recortar hotdo

(P Manter o botdo pressionado até que o
menu de edicdo de botdes seja ativado.

y4 Selecionar “Recortar botdo”.

LY Selecionar a area de trabalho na <P Ativar o menu de edicdo de botdes. P Botdo final recortado.
qual o botdo devera ser inserido.

Aviso:
e \locé pode recortar um botdo e reposiciona-lo.
e Com isso, por exemplo, ndo é necessario muito tempo para reconstruir um botao de queima modificado.
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5. Gerenclamento de area de trabalho > 6. Gerenciamento de botdes /. Painc! de queima

€© 6.10 Inserir botdo

Aviso:
e Esta funcao somente é possivel em combinagdo com as funcdes Recortar e Copiar.

0 SISTEMA

PRIMEIRA COLOCACAQ
EM FUNCIONAMENTO

€@ 6.11 Excluir botdo

o

S

<

o

L

-

o

i Manter o botdo pressionado até que o Selecionar “Excluir botao”. £P Botdo final excluido. o
menu de edicdo de botdes seja ativado. 1§

<

o

=

Aviso: =
e 0 botdo selecionado sera excluido com esta fungao. 3

e Se um botdo ndo estiver mais em uso, é possivel liberar espaco de memaria com esta funcao.
BotGes excluidos por engano poderao ser restaurados no Gerenciador de documentos a partir da pasta Lixeira.

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

(W)
(am]
o
=
=
L
=
<
O
=
(W)
oc
(W]
)

PAINEL DE QUEIMA

DADOS
TECNICOS/AVISOS

OUTRAS
INFORMACOES
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> 1. Painel de queima

@ 1. Painel de queima

€ 7.1 Programa de queima: curva de um e dois niveis

¢ o J e g e @ g g g

@
L B

=

—-— — -

— i — i — D
- - - .
- - -
L] o &

AD Multifornos: manter o programa de
queima pressionado e mover, caso

” Selecionar programa de queima.

deseje-se executar a queima em um

= outro aparelho.
‘ (OF= o
| B b |
- = |
=4 2 .8 B B
” Painel de queima com curva de um
nivel.
Tempo de subida/
Gradiente

Temperatura de queima e
tempo de permanéncia

AB Pressionar brevemente o programa de
queima para acessar o painel de
queima.

Temperatura atual da
camara de queima

LUMEX AC
1. Dentinbrand

Temperatura de
pré-secagem

Posicao de
pré-secagem da
bandeja de elevagao

Funcao de Assisténcia

(% 1436 ————— Duragéo do programa de
queima

o m—— Temperatura de arrefecimento
*E ﬁ—— Posicdo do elevador para

resfriamento

_ﬂ!—_ Voltar

Pré-vacuo  |Vacuo principal
Dados de Modo noturno Salvar
processamento

Inicio/Fim do programa
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> 1. Painel de queima

o Aviso:

e Parametros de queima alterados s@o efetivos para a queima ativa. Para que os programas de queima sejam permanentemen-
te alterados, vocé deve salva-los.

e Dados de ordem: destinam-se a garantia da qualidade e rastreabilidade.

¢ Modo noturno: ao pressionar esta tecla, 0 programa noturno ¢ ativado, ou seja, ap6s o ciclo de um programa de queima, a
bandeja de elevacao volta a posicao inicial apds a redugdo da temperatura da cdmara de queima para 200 °C e o visor e 0
aquecimento sao desligados. Para ligar novamente o aparelho, desligue e volte a ligar o interruptor principal. 0 modo noturno
deve ser ativado antes do inicio de um programa de queima.

e Acurva de queima de dois niveis possui um gradiente/tempo de subida e temperatura de queima/tempo de permanéncia
adicional em comparacao com a curva de queima de um nivel.

e No caso de um Unico forno conectado, a visao geral do programa de queima abre-se logo ap6s tocar brevemente o programa
de queima.

© No caso de varios fornos conectados, a selecdo multifornos abre-se ap6s a selecao do programa de queima.

e ( programa de queima é aplicado para o primeiro forno disponivel para esse tipo de queima na selecao multifornos.

e (Caso um outro forno tenha de ser utilizado, mantenha o programa de queima pressionado e mova-o para o proximo forno
disponivel.

e Se, apos isso, vocé tocar brevemente no programa de queima, o painel de queima se abre.

o Funcao de Assisténcia

‘ n (T Y ﬂ A P BURRIITY ML
T Frimipsden Cine Erptakasn Crvmtatesstms
Bl
= = T
=& @ - 28 s
il =3 =3 = |
A 2 @ A =2 =l
Toque na funcao de assisténcia. JD Selecione, por exemplo, o item 1 E Ao tacar em um termo marcado em
“Preparar restauracao”. azul, uma imagem/video se abre.
PR P mu
Contaliaue
EE Kl !sw'-*-_.-m-
]
'%. | dill
.f."'."_—-_-—-...-'
—
A T P T T
TR ——— .
e . A
P Por exemplo, papel de oclusao h n Aqui vocé acessa a visao geral do n Aqui vocé acessa o video para o0 item
material para o item “Preparar “Preparar restauragao”.
restauracao”.
PUSEETY P
Cwabaaien
8 3l Ve O}
& ,_ *
& &
-3 -
- s S ...'ﬂ
t Video para o item “Preparar
restauragao”.
Aviso:

e Funcdo de assisténcia baseada em software para ajuda passo a passo na execucao da queima.
e Aqui vocé obtém ajuda em forma de instrugdes passo a passo para os itens “Preparar restauracdo”, “Colocar a restauragao
no forno” e “Retrabalho da restauragao”.
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> 1. Painel de queima

€@ Dados de processamento

d-; m el am
| e |
- L

Toque nos dados de ordem.

o Aviso:

e Funcao para garantia da qualidade e rastreabilidade.

e Namero da ordem, nome, anotacao, perfil, nome do material, nome do programa de queima, dados do programa de queima,
valores nominais e reais, tipo dos aparelhos, nimero de série dos aparelhos e data e hora do procedimento de queima sao
salvos automaticamente.

¢ (Os dados podem ser posteriomente exportados para um pen drive e transferidos novamente para o programa de gerencia-
mento de dados de queima FDS (Firing-Data-System) no PC.

°Temperatura de pré-secagem/Tempo de pré-secagem

T

Q Parametros modificaveis:
e Temperatura de pré-secagem: 60 °C — 800 °C
e Tempo de pré-secagem: 0:00 min — 60:00 min

Aviso:
e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.
e A pré-secagem serve para vaporizar os liquidos processados antes do procedimento de queima em si.
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> 1. Painel de queima

o Posicao de pré-secagem da bandeja de elevacao

d; 1& Bam #-1- \" lm R

0 Parametros modificaveis:
Posicao da bandeja de elevacao:
e Valor c: entrada da posicao mais superior da bandeja de elevagdo: min. Valor b — max. 100%
e Valor b: entrada da posicao intermediaria da bandeja de elevagao: min. Valor a — max. valor c.
e Valor a: entrada da posigdo mais inferior do elevador: 0% — méax. valor b

Ajustar a posicao do elevador:
o Inserir a posicao da bandeja de elevacdo em % e assumir com “Confirmar” ou
o Deslocar a bandeja de elevacao com as teclas de seta para a posicao desejada e assumir o valor com “Enter”.

Determinar o valor presente para a posicao:
e Tocar no campo de entrada para tempo a ou b e inserir o tempo.
e ( valor para ¢ é determinado automaticamente.

o Atencao:

e (s valores de tempo das posicdes individuais da bandeja de elevacao dependem do tempo total de pré-secagem.
e Aadicao dos valores de tempo individuais s6 pode ser ajustada para no maximo o tempo total de pré-secagem.

€ Pré-vicuo
d; 1‘:‘“&5 dam

Parametros modificaveis:
Tempo de pré-vacuo: 0:00 min — 60:00 min

o Aviso:

e Com a configuracdo “Pré-vacuo”, o vacuo é criado na cdmara de queima antes que o aumento da
temperatura se torne ativo.

e () pré-vacuo é desligado com a indicacao de tempo 0:00.

e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.

e Ceramicas especiais podem ser opcionalmente queimadas com o pré-véacuo.
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> 1. Painel de queima

© Tempo de subida/Gradiente

1

- B I3 o3 & |

Q Parametros modificaveis:
e Tempo de subida: 0:05 min — 120:00 min
e (radiente de subida: 2 °C/min — 120 °C/min

o Aviso:

e Ap6s a insercdo da temperatura de pré-secagem ou da temperatura de queima, o tempo de subida
€ automaticamente calculado e ajustado.

e Apos a insercao do gradiente ou do tempo de subida, o valor divergente é automaticamente calculado
e ajustado. Os valores de entrada reais sao mostrados acima do campo de niimeros.

e No caso da curva de queima de dois niveis, o mesmo procedimento aplica-se para os valores de programa
no 2.° tempo de subida para a entrada e alteracao dos valores.

e Para resultados confiaveis de queima com um bom grau de brilho e uma reproducao correta da cor.

© Vacuo principal
A 4
- Bam g Dam
) ‘W oW - Qe 1
2 <8 i | i | L
@ . EH - s

Parametros modificaveis:

e Tempo de vacuo principal: 0:00 min—180:00 min

e Valor de vacuo: 0% — 100%

e Temperatura inicial: min. Temperatura de pré secagem — max. Temperatura de queima
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Aviso:

e (s valores de tempo para ligar e desligar a bomba de vacuo dependem dos valores de programa predefinidos.
Se a temperatura final ou a temperatura de pré-secagem muda, o tempo de vacuo do tempo de subida é equiparado.

e Sugestao: ajustar primeiro 0s parametros de temperatura e s entdo, os parametros de vacuo.

e () tempo de vacuo principal maximo é calculado a partir do tempo de subida mais 0 tempo de permanéncia na temperatura final.

e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de ndmeros.

e ( vacuo principal retira 0 ar da ceramica que, em caso contrario, permanece aprisionado na ceramica e que pode conferir-lhe uma
caracteristica leitosa.
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> 1. Painel de queima

OTemperatura de queima e tempo de permanéncia
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0 Parametros modificaveis:
e Temperatura da camara de queima: temperatura de pré-secagem mais 10 °C — 1200 °C
e Tempo de permanéncia: 0:00 min — 60:00 min

o Aviso:

e (s possiveis valores de entrada sdo mostrados acima do campo de ndmeros.
e No caso da curva de queima de dois niveis, o mesmo procedimento aplica-se para os valores
de programa no 2.° tempo de subida para a entrada e alteracao dos valores.
e Para resultados confiaveis de queima com um bom grau de brilho e uma reproducao correta da cor.

OTemperatura de arrefecimento
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Q Parametros modificaveis:
e Temperatura de resfriamento: 60 °C — 900 °C ou temperatura de permanéncia menos 10 °C
e Valor de entrada: 0 —60:00 min

Aviso:

e () botao “Ativar resfriamento” é ativado automaticamente com a entrada da temperatura ou tempo e tem de ser
confirmado. Os possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.

e Desativar o arrefecimento: acionar o botao “Ativar arrefecimento”.

e Para um arrefecimento lento da restauragao, para evitar tensdes térmicas no material.
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6. Gerenciamento de botoes » 7. Painel de queima 8. Dados técnicos/Avisos

o Posicao do elevador para resfriamento

!1 .\' 1-‘:;:1 (L3t fe 1
o | - | -2
il =3 =9 Ll
-2 A .8 9 & 2B

P 1

0 Parametros modificaveis:
e Posigdo de resfriamento da bandeja de elevagao: 0% — 100%

Aviso:

e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de ndmeros.

e Este serve para o ajuste da velocidade com a qual a temperatura de arrefecimento € alcancada.
Quanto mais fechado o forno, mais devagar € o resfriamento.

o Resfriamento linear

¢ 3 0=

Q Parametros modificaveis:
e Temperatura do objeto: 60 — 1190°C
e Tempo de resfriamento: 0:00 — 60:00 min
e Gradiente: 10— 250 °C/Min
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> 1. Painel de queima

Aviso:

e ( resfriamento linear s é possivel com os aparelhos VITA VACUMAT 6100 M e VITA SMART.FIRE ADVANCED.

e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.

e Céalculo da temperatura: a temperatura da peca € calculada com base na temperatura da camara de queima e na
posicao do elevador, e ndo medida diretamente na peca.

e Ajuste automatico: ap6s a Ultima fase do programa de queima, o forno monitora a velocidade de resfriamento na ca-
mara de queima fechada. Se a camara de queima resfriar mais rapidamente que o gradiente definido, 0 aquecimento
se liga automaticamente para desacelerar o resfriamento. Porém, se a cdmara de queima resfriar mais lentamente que
o gradiente definido, o elevador se abre e a taxa de resfriamento é regulada através da posicao do elevador.

e Como a temperatura da peca s6 é calculada, e ndo medida, é possivel que uma corrente de ar afete a temperatura real
e divirja da temperatura calculada.

e No caso da curva de queima de dois niveis, 0 mesmo procedimento aplica-se para os valores de programa no 2.°
tempo de subida para a entrada e alteragao dos valores.

€© Funcio Nivel de brilho
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Aviso:

e O nivel de brilho da restauracao pode ser ajustado através da funcao Nivel de brilho.

g X bt mm

e Mover o controle deslizante do nivel de brilho para a direita aumenta o brilho.
e Mover o controle deslizante do nivel de brilho para a esquerda reduz o brilho.
e Esta funcao esta disponivel apenas para programas de queima de glaze dos materiais VITA.

© 7.2 Programa de queima: curva de prensagem
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Selecionar programa de prensagem
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ﬂ Multifornos: manter o programa de
queima pressionado e mover, caso
deseje-se executar a queima em um
outro aparelho.

JB Pressionar brevemente o programa de
queima para acessar o painel de
queima.



> 1. Painel de queima

Tempo e
Tempo de subida/ Temperatura de pressao de

Gradiente o eima ¢ tempo  PreN1539€M 1 Tempo e pressio de

de permanéncia prensagem 2

Temperatura atual da — ” 100g-Mutel
camara de queima 37°C (% 323 ————— Duracao do programa de
queima

- 1 an 20 b K —— Temperatura/tempo de
Temperatura inicial — & Q 2 ﬁ 4 a & a 2 j :
P - ) - - ~ -, resfriamento

, o 100% § 3
Vacuo principal = 234, 4l #— Posicao do elevador para

resfriamento

Funcdo de Assisténcia IS B & b L __@ I“,g—— Voltar

Dados de processamento Modo noturno Salvar Inicio/Parar programa

o Aviso:

e Parametros de queima alterados sao efetivos para a queima ativa. Para que os programas de queima sejam permanentemente alterados,
vocé deve salva-los.

e Modo noturno: ao pressionar este botdo, vocé ativa o programa noturno, ou seja, apds o ciclo de um programa de queima, a bandeja de
elevacao volta a posicao inicial depois que a temperatura da cdmara de queima é reduzida para 200 °C e o display e 0 aquecimento sao
desligados. Para religar o aparelho, desligue e ligue novamente o interruptor principal. 0 modo noturno deve ser ativado antes do inicio
de um programa de queima.

e Todos 0s botdes (com excecdo de: temperatura inicial, tempo/pressao de prensagem 1 e tempo/pressao de prensagem
2) estao descritos no item 7.1.

e () vacuo principal nao é alteravel no programa de prensagem. O vacuo € ajustado automaticamente ao longo de todo o tempo de
prensagem.

e No caso de um Unico forno conectado, a visdo geral do programa de queima abre-se logo apds tocar brevemente o programa de queima.

e No caso de varios fornos conectados, a selecao multifornos abre-se ap6s a selecao do programa de queima.

e () programa de queima é aplicado para o primeiro forno disponivel para esse tipo de queima na selecao multifornos.

e (Caso um outro forno tenha de ser utilizado, mantenha o programa de queima pressionado e mova-o para o proximo forno disponivel.

e Se, apos isso, voce tocar brevemente no programa de queima, o painel de queima se abre.

OTemperatura inicial
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Aviso:
e Temperatura inicial: 60 °C — 800 °C
e (s possiveis valores de entrada sao mostrados acima do campo de nimeros.
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> 1. Painel de queima

°Tempo e pressao de prensagem 1
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Aviso:

e Tempo de prensagem: 0:00 min — 120:00 min

e Pressdo de prensagem: com o botdo “Trocar pressao de prensagem”, a pressao de prensagem é alterada.

e (O tempo de prensagem 1 pré-determinado é automaticamente finalizado quando a puncao de prensagem alcanca sua posi-
cao final e nenhuma mudanca mensuravel ocorre mais no percurso. Em seguida, é comutado automaticamente para o tempo

de prensagem 2.

OTempo e pressao de prensagem 2

o NG

Aviso:

e Tempo de prensagem: 0:00 min — 120:00 min
e Pressao de prensagem: com o botdo “Trocar pressao de prensagem”, a pressao de prensagem é alterada.
¢ ( tempo de prensagem 2 decorre correspondentemente ao tempo ajustado.

€@ Iniciar programa de prensagem

. B
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bt 1
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_D Iniciar o programa de

prensagem sem objeto de
prensagem.

Aviso:

O
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_DConﬁrmar mensagem. Com isso, a
bandeja de elevacao desloca-se para a
posicao inferior.

EConﬁrmar a mensagem quando o
material de prensagem for inserido.
Abandeja de queima desloca-se
para a camara de queima.

e Durante a introducao da pastilha, o cilindro de pressao se expande e se retrai brevemente.
No caso de um nimero errado de pastilhas introduzidas, uma mensagem de aviso é exibida.
e Curva vermelha: decurso da temperatura; curva cinza-claro: decurso do vacuo; curva preta: decurso da pressao.
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> 1. Painel de queima

o 1.3 Programa de queima: curva de sinterizacao

J
WITA 5P ncallence a o X, 23 i: E et San
“ o: A b e n‘ .,,: ; j
: = B/ m R
a=3 : 2/ - 3 E
= z ; ; - R
-t
== al -3 8 8 98 a2l
tSelecionar programa de sinterizacao JD Multifornos: manter o programa de JB Pressionar brevemente o programa de
queima pressionado e mover, caso queima para acessar o painel de
deseje-se executar a queima em um outro queima.
aparelho.

Ta. fase: gradiente/

tempo de subida/pré-secagem . ) .
) 2a. fase: temperatura da cdmara de queima/tempo de permanéncia
7a. fase: gradiente/

tempo de subida
3a. fase: gradiente/|
tempo de subida

3a. fase: temperatura da cdmara de queima/tempo de permanéncia

Temperatura atual da — a YZ[T Univefsal

camara de queima T
i i 3 N\
> e N
.___._Jf.'f N
. gt 12005
B/ 8
= o) ~—

Duracdo do programa
de queima

Selecione modo de
resfriamento 1-3

1a. fase de resfriamento

% 52818 —
|
E—— 3a. fase de resfriamento

Temp. de pré-secagem/ —
posicdo da bandeja de a w / = ﬂ a2 3——— 2a. fase de resfriamento
elevagdo/pré-secagem — l‘: —= o
Gradiente/tempo de a g : ’ i ] i&:
subida/pré-secagem — | SRS T 10
Temperatura inicial I
T
Dados de Modo noturno
Funcdo de Assisténcia pracessamento Valores do Programa de queima
programa iniciar/encerrar
1a. fase: temperatura da cdmara de salvar

queima/tempo de permanéncia

o Aviso:

e Parametros de queima alterados sao efetivos para a queima ativa. Para que os programas de queima sejam permanentemen-
te alterados, vocé deve salva-los.

e A descricao dos botdes na borda inferior do display encontra-se no item 7.1.

e No modo de alta velocidade (gradiente de mais de 20 °C/min), os elementos de aquecimento sao fortemente sobrecarrega-
dos. Isso pode resultar em encurtamento da vida Gtil do aparelho.

e No caso de um Unico forno conectado, a visao geral do programa de queima abre-se logo ap6s tocar brevemente o programa
de queima.

e No caso de varios fornos conectados, a selecao multifornos abre-se apds a selecao do programa de queima.

e () programa de queima é aplicado para o primeiro forno disponivel para esse tipo de queima na selecao multifornos.

e (Caso um outro forno tenha de ser utilizado, mantenha o programa de queima pressionado e mova-o para o proximo forno
disponivel.

e Se, apos isso, vocé tocar brevemente no programa de queima, o painel de queima se abre.

e (s possiveis valores de entrada das fases individuais sao mostrados acima do campo de nimeros.
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6. Gerenciamento de botoes » 7. Painel de queima 8. Dados técnicos/Avisos

°Ativar/desativar pré-secagem (VITA Pre-dry)

i
4
!

o O
s g hasim

JD Selecionar temperatura da camara de
queima/tempo de permanéncia

oAtivar/desativar 1a. fase

& B .8 o

ﬁ Ativar 1a. fase. JB Em seguida, confirme.

& 2 A& a2l
Salvar alteragdo.

o Aviso:

e Para desativar o pré-aquecimento e a 1a. fase, desmarque as caixas correspondentes e confirme. Salve
suas alteragoes.
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6. Gerenciamento de botoes » 7. Painel de queima 8. Dados téenicos/Avisos

0 SISTEMA

OAtivar/desativar o resfriamento controlado

PRIMEIRA COLOCACAOQ
EM FUNCIONAMENTO

OPERAGAO

CONFIGURAGOES

GERENCIAMENTO DA
AREA DE TRABALHO

n Selecionar a 3a. fase de E Ja. fase de resfriamento: selecionar
resfriamento. “Resfriamento controlado”.
L
[am)]
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=
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5
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2 . J%??\‘dl = &

m Salvar alteragao. \J

Aviso:
e Para desativar as fases de resfriamento 1-3, desmarque as caixas correspondentes e confirme. Salve suas alteragoes.
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6. Gerenciamento de botoes » 7. Painel de queima 8. Dados técnicos/Avisos

o Modo de resfriamento 1
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o Aviso:

e \locé pode ajustar a fase de resfriamento individual-
mente.

€© Modo de resfriamento 2

e Ha trés posicoes fixas de resfriamento.

e Posicao da bandeja de elevacao nas seguintes temperaturas:
o Temperatura: > 1200 °C, posicdo da bandeja de elevagéo: 80 %
o Temperatura: < 1200 °C, posicao da bandeja de elevacao: 60 %
o Temperatura: < 900 °C, posicdo da bandeja de elevagdo: 40 %
o Temperatura: < 400 °C, posicdo da bandeja de elevacdo: 0 %

o Modo de resfriamento 3

Aviso:
e A bandeja de elevacao permanece na posicao superior e movimenta-se apos resfriamento a 400 °C para
a posicao inferior.
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> 1. Painel de queima

@7.4 Alteracoes apos o inicio do programa

Aviso:

¢ Modificaces dos valores do programa sao possiveis ap6s o inicio do programa de queima. Para evitar erros na queima,
alteracoes que afetam automaticamente as outras areas do programa nao sao aprovadas,
como por exemplo, alterar o tempo de subida, o que resulta num ajuste automatico do tempo de vécuo.

0 Atencao:

¢ \/océ pode somente alterar areas de programa nao ativas. As areas do programa modificaveis sdo as que estao visiveis sobre
a exibicao dos botdes (botao escuro).

e Se ainda existir uma area do programa disponivel para modificagdes e esta estiver ativa, ela é acionada para a tela de curva
de queima e o programa é executado com o valor anteriormente contido.

e Ao se mudar a temperatura final, o gradiente °C/min sera sempre mantido, o tempo de subida e 0 tempo de vacuo sao
ajustados em conformidade.
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/. Painel de queima > 8. Dados técnicos/Avisos 9. Ouiras informacoes
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> 8. Dados técnicos/Avisos

@ 8. Dados Técnicos

38.1 Especificacao e simbolos

Especificacoes

Dimensdes (largura/profundidade/altura) 260 mm/150 mm/200 mm
Peso liquido 1.6 kg
Temperatura para a operacao 10°Ca35°C
Umidade do ar para a operagao Max. 80 % RH
Area de aplicagao Aprovado apenas para operagao no interior.
Simbolos
Marcagao CE 0 VITA vPad excellence cumpre os regulamentos da Unido Europeia (UE).
c E A declaracao de conformidade pode ser acessada em nosso site MyVITA ou
solicitada diretamente a VITA Zahnfabrik.

@ 8.2 Avisos

Conceitos basicos para a construcao do aparelho
e ( aparelho foi construido com tecnologia de ponta e de acordo com reconhecidos regulamentos técnicos de seguranca.
¢ No entanto, uma utilizacdo imprdpria pode provocar riscos para a vida e a satide do usuario ou de terceiros,

bem como causar danos ao aparelho e a outros bens materiais.

Modos de operacao nao permitidos

e Nao utilizar o painel de controle com objetos pontiagudos ou quentes, estes podem causar danos a tela.

e ( funcionamento do aparelho nao é permitido com fontes de energia, produtos, etc. que sejam classificadas como substancias
perigosas ou que possam ter quaisquer impactos sobre a salde do pessoal de operagao ou com o equipamento tendo sido feitas
alteracdes pelo usuario.

Modos de operacao admissiveis

e A operacao do aparelho é permitida somente se as instrucoes contidas neste manual de instrugdes tiverem sido lidas e com-
preendidas, bem como observados os procedimentos aqui descritos. E considerado imprdprio qualquer outro uso além do
indicado, como o processamento de outros produtos diferentes daqueles previstos para esta finalidade, bem como a manipulacao
de materiais ou substancias perigosas.

e Todos os trabalhos de reparo e manutencao devem ser realizados somente por técnicos especialmente treinados.

0 Atencao:

e Neste caso, o fabricante/fornecedor nao se responsabiliza por quaisquer danos resultantes.
0 risco fica exclusivamente a cargo do usuario.
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> 8. Dados técnicos/Avisos

@8.3 Funcoes de seguranca
Caso o aparelho de queima opere com um VITA vPad excellence, ele é equipado com as seguintes funcdes de seguranca e de
monitoramento:
1. Monitoramento do sensor de temperatura
2. Protecdo contra queda da tensao de rede
3. Dispositivo anti-aperto
4. Interruptor de temperatura
5 Calibracao automatica de temperatura
6. Reconhecimento de pastilha e de curso de prensagem (VITA VACUMAT 6000 MP)

Monitoramento do sensor de temperatura
0 monitoramento do sensor de temperatura reconhece falhas do sensor de temperatura na camara de sinterizagao. Caso uma falha
do sensor de temperatura seja detectada, 0 aquecimento da cdmara de sinterizacdo é evitado e uma mensagem de erro € exibida.

Protecao contra queda da tensao de rede

0 aparelho esta equipado com uma protecao contra queda de tensao. Este elemento evita o interrupgao de um programa de
queima em andamento em caso de queda breve da tensao de rede. Se a duracdo da interrupgao da tensao de rede for menor que
dois minutos, 0 programa em andamento continua a ser executado, apesar do display ficar fora de operacao durante a duracao da
queda de tensao de rede. Se a duracao da interrupcao da tensao de rede for maior que dois minutos, o programa em andamento
é interrompido. Depois que a tensdo de rede for recuperada, o display exibira uma mensagem de erro.

Dispositivo anti-aperto

A cabeca dos aparelhos de queima é controlada verticalmente por computador. Com isso, objetos que venham a estar presos sao
reconhecidos e, se necessario, 0 acionamento é desligado. Com isso, evita-se ferimento devido a apertos. A operacao do sistema
é possivel continuar sem restricoes ap6s o desligamento do acionamento.

Disjuntor de temperatura

Os interruptores da temperatura estao instalados na carcaca da unidade de sinterizacao e previnem um sobreaquecimento da
unidade de sinterizacao em caso de um erro funcional do controle de aquecimento por meio do desligamento do aquecimento.
Caso um erro funcional ocorra, uma mensagem de erro é exibida. A reutilizacdo do sistema de sinterizagdo é possivel somente
apos o resfriamento do sistema. Isto pode levar algum tempo.

Calibracao automatica de temperatura

A calibracdo automatica de temperatura é realizada apds cada ligamento do aparelho. Esta calibracdo de temperatura leva em
conta e corrige todos os desvios que ocorrem nos componentes eletronicos no campo da medicao de temperatura e controle de
temperatura. Assim, é alcancado um controle constante de temperatura de = 1 °C, mesmo com um longo tempo de
funcionamento do aparelho.

@ 8.4 Limpar painel de controle
Limpar o display em intervalos regulares com um limpador de telas.
e [impadores de telas sao especialmente adequados, pois nao provocam arranhdes, causam um efeito anti-estatico
e retardam a acdo de novas sujeiras.
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> 9. Outras informacdes

@ 9. Outras informacoes
9.1 Escopo de fornecimento do VITA vPad excellence

Artigo Detalhes de fornecimento

VITA vPad excellence 1x
Manual de instructes 1x
Cabo de conexao 1x

@9.2 Solucoes de sistemas VITA

Determinacao da cor \’\ e Para determinacao digital da cor, use VITA Easyshade V, e para a
determinacao tradicional da cor, use VITA Toothguide 3D-MASTER ou
VITA classical A1 — D4, por exemplo.

CAD/CAM- e % e Para 0 acabamento CAD/CAM, vocé encontra a sua disposicao a
Acabamento ~ ceramicas feldspaticas e de vidro da VITA, ambas altamente
estéticas — escolha para vocé a que for a solugao melhor e mais simples.

e Utilize para ceramicas feldspaticas e ceramicas de vidro os pigmentos e
Modificacao = massas de glaze VITA AKZENT Plus.
de cor*

e Para poder posicionar a restauracao de modo seguro sobre
a bandeja de queima, utilize os pinos de queima VITA, bem como
o VITA Firing Paste.

Preparacao do

ciclo de queima

e Para queimas de cristalizacao, glazeamento, pigmentacao e corregao,
a melhor escolha é o VITA VACUMAT 6100 /6000 MP ou o
VITA SMART.FIRE ADVANCED

Ciclo de
queima*

E==a. ° Utilize os sistemas de polimento adequados na ceramica feldspatica VITA

BesS 0 para ceramica de silicato (por exemplo, VITA Polish Cera).
Polimento +1+- " EE@E ® Para cerdmicas ou ceramicas hibridas, o ideal é utilizar os
EEEEXE] VITA CERAMICS/ VITA ENAMIC Polishing Sets.

e Fixe as restauracdes de ceramica de feldspato e de ceramica de vidro

X
e
Fixacao f}\%\'\“\“ .. completamente adesivas ou auto-adesivas com VITA ADIVA LUTING

e SOLUTIONS.
ﬂ.-—‘

*) Aviso: 0 material da ceramica feldspatica pode ser incorporado diretamente ap6s o corte e o polimento.
Ao utilizar a ceramica de vidro, a queima de cristalizagdo é obrigatoria. 67
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> 9. Outras informacoes

@9.3 Mensagens de erro

Exibicao do display

0 vacuo ndo foi alcangado

Reconhecimento

0 programa com vécuo € interrompido quando,
dentro de 30 s., um valor de no minimo 30% néo
é alcancado.

Causa/Reparacao

e Limpar/inspecionar/substituir o vedante
da bandeja de elevacao.

e Limpar a borda da vedacao no chao da

camara de queima. Para os trabalhos de

limpeza, consulte 0 manual de instrucdes

do VITA VACUMAT 6100 M ou do

VITA VACUMAT 6000 MP.

Verificar a bomba de vacuo independente

do aparelho.

Verificar o sistema de vacuo do aparelho
de queima.

Ventilador ndo funciona.

Programa de queima em execucao é interrom-
pido.

o Verificar as placas de conexdes do ventilador.

o Limpar/substituir ventiladores.

A bandeja de elevacao esta blogueada.

A bandeja de elevagao se move muito para
baixo.

Interruptor fim de curso nao comuta
para a posicao inferior.

LED associado deve acender-se quando
o interruptor fim de curso ¢ ativado.

Verificar/ajustar/substituir o interruptor
fim de curso.

A temperatura na camara de queima esta a
mais de 1200 °C.

A exibicao na display mostra mais de 1200 °C.

Este erro pode ser provocado por
diversas causas. Para eliminar o
erro, sao necessarios conhecimento
técnico especializado e instrumentos
de medicao técnica.

Trocar placa CPU.

Sensor de temperatura esta defeituoso.

Programa é interrompido.

Verificar a conexao de termoelementos
sobre a placa.
Verificar a conexao de termoelementos

proximos ao redor da camara de queima.

Verificar a conexao de termoelementos
na camara de queima.
Substituir termoelemento.

A temperatura desejada na camara de queima
foi
inferior/excedida durante mais de 5:00 min.

Subida de temperatura nao corresponde ao
tempo predeterminado.

Aquecimento defeituoso.
Triodo defeituoso.
Conducao de triodo defeituosa.

0 regulador de temperatura
€ausou um erro.

Nao ha subida de temperatura.

Mufla de queima ou triodo defeitu-
0s0.

0 aquecimento ndo pode ser tratado
corretamente.

Nenhuma subida de temperatura ou subida de
temperatura muito rapida.

¢ Mufla defeituosa, substituir.

Sinal sonoro continuo de aprox. 6 s.

Sinal sonoro continuo.

Fusiveis defeituosos, substituir.

Verificar tomada para conexao do
aquecimento a placa — substituir
placa CPU.
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Mensagens de erro adicionais do VITA ZYRCOMAT 6100 MS

Exibicao do display

Defeito na placa de poténcia do ventilador.

Reconhecimento

Programa em execucdo seré cancelado, aqueci-
mento desligado.

Causa/Reparacao

e Verificar placas de conexdes.

¢ Verificar/substituir ventilador.

Sensor de temperatura defeituoso.

Programa em execucdo seré cancelado, aqueci-
mento desligado.

e Verificar placas de conexdes.

e Verificar/substituir ventilador.

Erro no relg.

Programa em execucdo seré cancelado, aqueci-
mento desligado.

e Subsituir placa de poténcia.
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> 9. Outras informacdes

9.4 Garantia VITA e defesa do consumidor
0 documento de garantia VITA e de defesa do consumidor vocé encontra em nossa pagina ou através do seguinte link:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Garantieleistungen-696,29674.html

9.5 Update-Messenger

As atualizagdes de software estao disponiveis para download no site da VITA Zahnfabrik.

Além disso, em http://www.vita-zahnfabrik.com/updatemessenger vocé encontra uma possibilidade de registro
para ser notificado automaticamente através do Update-Messenger por E-mail acerca das informac@es atuais do
aparelho assim como atualizacges.

9.6 Pecas de reposicao
As pecas de reposicao devem atender os requisitos técnicos especificados pelo fabricante. Isto somente pode ser garantido
sempre com a utilizacao de pecas de reposicao originais VITA.

9.7 Material de concorrentes

0 VITA vPad excellence inclui programas de queima para Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD,
Celtra Ceram, Celtra Press e o nlce. Portanto, deve-se levar em consideracdo que as queimas para IPS e.max CAD devem ser
executadas em um suporte de queima da Ivoclar Vivadent. As queimas para IPS Empress CAD, IPS e.max ZirCAD, Celtra Duo,
Celtra Ceram e nlce podem ser executadas no suporte de queima W com o apoio dos pinos de platina VITA. Os parametros de
queima atuais para Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press, IPS e.max CAD e IPS Empress CAD, e.max ZirCAD und nlce devem
ser entendidos como valores referéncias. Independente disso, a adequacao do equipamento utilizado deve ser continuamente
verificada pelo proprio usudrio para o uso pretendido.

9.8 Avisos sobre direitos autorais
© Direitos do autor 2018, VITA Zahnfabrik. Todos os direitos reservados.

Este documento e o software e suas partes estdao protegidos por direitos autorais. O comprador do VITA vPad excellence tem o

direito de usar o software conforme pretendido. E proibida a reprodugdo ou publicacdo do software ou distribuicdo do software a
terceiros; 0 mesmo se aplica ao processamento ou outras modificagdes do software.
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@9.9 Hotline e Suporte

Estamos aqui para ajuda-lo

) Suporte de vendas

Para saber o status de pedidos, tirar davidas sobre
entregas, bem como obter informagdes sobre produtos e
materiais promocionais, o Sra. Carmen Holsten e sua

equipe de assisténcia ao cliente estarao a sua disposicao.

Telefone +49 (0) 7761/ 56 28 84
Fax +49 (0) 7761/ 56 22 99
8:00 as 17:00 h CET

E-mail info@vita-zahnfabrik.com

) Servico de aparelhos VITA

A equipe do servico de aparelhos VITA estd a sua
disposicao a todo o momento para ddvidas relaciona-
das aos aparelhos VITA.

Telefone +49 (0) 7761 /56 21 11

Fax +49 (0) 7761 /56 21 02

8:00 as 17:00 CET

E-mail instruments@vita-zahnfabrik.com

) Servico de apoio técnico ao consumidor
Para questdes técnicas sobre as solugdes de
produtos VITA, entre em contato com nosso
especialista técnico Dr. Michael Tholey e sua
equipe de assisténcia técnica.

Telefone +49 (0) 7761/ 56 22 22
Fax +49 (0) 7761/ 56 24 46
8:00 as 17:00 h CET

E-mail info@vita-zahnfabrik.com

) Para obter outros contatos internacionais,
consulte www.vita-zahnfabrik.com/contacts
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Mais informagoes sobre o VITA vPad excellence vocé encontra
em www.vita-zahnfabrik.com

Teeth
VITASYSTEM & 2  3D-MASTER
< ~°\Qf"
0/'0/”817{ N\ae‘\\%

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual
deinstrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usudrio deverd verificar o produto antes de seu uso para atestar a
adequacdo do produto a drea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer res-
ponsabilizacdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos de
outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso pro-
duto e assim causem danos. O VITA Modulbox ndo é um componente obrigatério do
produto. Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 2024-08

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicagao deste manual de instru-
coes. A respectiva versao atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad excellence possui a marcagdo CE de acordo com as diretivas 2014/30/UE,
2011/65/UE e 2014/53/UE.

Neste documento os produtos/sistemas mencionados de outros fabricantes sao marcas
registradas dos respectivos fabricantes.

VITA

wal VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

I facebook com/vita.zahnfabrik
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