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VITA - perfect match. VITA

Pro kompletni fazetovani konstrukci z oxidu
zirkoni¢itého a pro individualizaci restauraci
VITABLOCS. K dosténi v barvach VITA SYSTEM
3D-MASTER a VITA classical A1-D4.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER’

Jiz pres 90 let odborné kompetence

Odborna kompetence v oblasti barev je vice nez jen pouhé ur€ovani barev.
Znamena pro nas prevzit odpovédnost za lepsi feSeni v celkovém procesu.

Jak docilime zlepSeni v uréovani barvy a jeji reprodukci? Standardizovanymi
procesnimi kroky k vy$si efektivité. PoZzadavky na odbornika v oblasti dentalni
techniky dnes znamenaji: docilit lepSi vysledky s vynaloZenim méné energie Tento
cil nés zavazuje.

Uréovani barev VITA

Jednoznaéné urceni zékladni barvy zubu je dileZitym predpokladem k tomu,
aby pacient pfijal zubni ndhradu. Zakladni barva se v podstaté nachézi
uprostfed dentinu (ve stfedni aZ gingivalni oblasti).

Uréovani efektl

PFirozené zuby jsou jedine¢nym a skutecnym zazrakem pfirody. Proto je pro urceni
zékladnf barvy dileZité identifikovat detaily daného zubu, napf. prdsvitné zony
nebo anomalie, aby nahrada co nejvice odpovidala pfirodé pfirozenému vzhledu.
Pro analyzu efektl resp. detaild doporucujeme poridit digitaini snimek.

VITA pirenos barev
- Pro perfektni reprodukci urcité barvy zubu je nezbytné bezchybné zprostfedkovani

iAo ‘1 informace laboratofi. Jakékoli nedorozuméni ma za nasledek drahé a zbytecné
o dodélavky. Proto k Gceldm zakladniho popis barvy, pfenosu barvy do laboratofe

-
= a pro efektivni a detailnf analyzu doporucujeme digitalni fotografii. Software

;{?{’/ VITA Easyshade Vam k tomu nabizi predlohu, diky které mate vSechny Gdaje na

= jednom listu — zkratka takovy laboratorni recept na barvu. Pomoci téchto (dajl

pak mizZete spolehlivé a rychle vyhotovit reprodukci, kterd perfektné zapadne mezi

zbyvajici zuby.

—_—— -
VITA reprodukce barev

V procesu reprodukce zaleZi na tom, aby ur€ita zakladni barva mohla byt bezchybné

fense . P . . , . .
[ E(MI-;.E reprodukovana. Dovednym pfenesenim zubnich efekt(i na zubu pak vznikne velice
E kvalitni zubni ndhrada. Materialy VITA Vam poskytuji jistotu, Ze tento narok bude
il S0l spinén bez zdlouhavého michani nebo zkouSent, bez ohledu na to, ktery material
VITA bude poufit.

VITA kontrola barev

V poslednim kroku procesu nema byt kvalitativni hodnocenf barvy jiZ zaleZitosti
subjektivniho hodnoceni jednotlivce. K procesu VITA patfi i objektivni kontrola
vysledku reprodukce, je7 je nejdile7itéjsim predpokladem spokojenosti pacienta
bez potreby naslednych dodélavek.




Keramika s mikrostrukturou

Zivcova keramika VITAVM 9 byla koncipovana jako specialni
fazetovaci keramika s mikrostrukturou pro yttriem €astecné
stabilizované konstrukce ze Zr0, s STR v hodnoté cca
10,510 - K, jako napt. VITA YZ. Material se rovnéz idealné
hodi pro individualizaci VITABLOCS (k tomu viz navod ke
zpracovani ¢. 1219D).

Tak jako v8echny hmoty VITAVM, se i VITAVM 9 vyznacuje
podobnym chovanim pfilomu a odrazu svétla, jake ma
sklovina. Vzajemné presné optimalizované hmoty BASE
DENTINE a TRANSPA DENTINE tim umozriuji velmi pfirozené
plisobici restauraci. PouZiti fluoreskujicich a opaleskujicich
pridavnych latek umozouje maximalni individualni a esteticky
naroené vysledky.

Modifikovanym vyrobnim procesem byla vytvorena keramika,

jejiZ struktura po vypaleni ve srovnani s béznymi keramikami
ukazuje podstatné homogennéjsi rozdéleni krystalické

a sklenéné faze. Tato struktura je popséna pojmem

.jemna struktura”.

Obr. 1:

Naleptany povrch keramiky s béZnou strukturou (20 sek.
leptano s VITA CERAMICS ETCH) ukazuje shluky krystal(
leucitu s primérem do 30pm. Rozdil v soucinitelich tepelné
roztaznosti leucitovych shluk( a sklenéné faze mohou
zplisobovat trhliny v disledku pnuti. Ty jsou patrné na snimku
na svétlych okrajich trhlin.

Obr. 2:

Naleptany povrch VITAVM 9 (20 sek leptano s

VITA CERAMICS ETCH) ukazuje velmi jemné rozdéleni
leucitovych krystald ve sklenéné fazi. Tim se zabrariuje
trhlindm v disledku pnuti.

Vyhodné vlastnosti povrchu

Jemna struktura prinasi fadu vyhod jak pro zubniho technika,
tak i pro zubniho |ékafe a pacienta. Diky homogennimu
uzavienému povrchu Ize VITAVM 9 obvzla$t in situ vyborné
brousit a lestit. To zplsobuje hladké a tésné uzaviené
povrchy.

Vyznamné se omezuje prilnuti plaku na povrchu keramiky a
tim podporuje péci o kvalitni zubni nahradu.

Obr. 1: Rastrovany snimek keramiky bézné struktury
(1000nasobné zvetsen).

Obr. 2: Rastrovany snimek naleptaného povrchu
VITAVM 9 (1000n&sobné zvétseni).




Data - fakta

Podobnost skloviné

U VITAVM 9 bylo zjisténo podobné opotfebeni jako u pfirozené skloviny.

To dokazuzji studie McLarena (UCLA School of Dentistry, UCLA Center for Esthetic
Dentistry, Los Angeles, CA) a Giordana (Goldman School of Dental Medicine,
University of Boston, MA).

Literatura: E. A. McLaren, DDS; R. A. Giordano Il, DMD, DMedSc , Zirconia Based Ceramics: Material Properties,
Esthetics and Layering Technique of a new Veneering Porcelain, VM 9", (Quintessenz of Dental Technology 28,
99-111[2005])

/\ Upozornéni: PYi dodrZeni navodu ke zpracovani a smérnic pro vytvareni
konstrukci doporucenych firmou VITA Ize pfipravek VITA VM 9 doporucit pro
konstrukce z oxidu zirkonicitého bez ohledu na vyrobce. Protoze funkénost zavisi
na celé fadé parametrd, mGzZe v daném pfipadeé zajistit konecnou kvalitu pouze
uZivatel.




VITAVIVISS Oblast poutziti

— pro kompletni fazetovani materialG konstrukei z oxidu zirkonicitého v rozsahu STR cca 10,5 jako VITA YZ SOLUTIONS
— proindividualizaci VITABLOCS

Teplota vypalovani Teplota vypalovani
keramiky [°C] Linearni koeficient tepelné roztaznosti keramiky, méreno pfi 25-500°C keramiky [°C]
1000 1000
950 950
TAVM.9
900 900
- VITAVM.A3
850 850
800 I vitavma 800
750 il 750
Konstrukce ' Konstrukce Konstrukce
7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17

Linearni koeficient tepelné roztaznosti keramiky, méreno pfi 25-500°C
(slitiny méFeny pfi 25—-600°C)

* bliz8i Gdaje o slitinach naleznete na internetu pod downloads




Vyznam soucinitele tepelné roztaznosti
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Pokud je soucinitel tepelné roztaznosti konstrukcniho materialu mnohem nizsi nez

soucinitel fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tahu a vytvareji se

radialni ryhy smérem ven. Pozdéji to muze zpusobit trhliny.

Pokud je soucinitel tepelné roztaznosti konstrukéniho materialu mnohem vy3$si neZ

soucinitel fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tlaku a vytvareji se
praskliny témér paralelné s konstrukci. To muZe zpusobit odlupovani.

Idedlni tangencialni napéti v tlaku a radialni napéti v tahu je dano tehdy, jestlize
je soufinitel tepelné roztaznosti keramiky optimalni sladéni se soucinitelem
roztaznosti kanstrukéniho materialu.

Optimalni je, kdyZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu soucinitele
tepelné roztaznosti nez material konstrukce. Z dGivodu pfilnavého spojeni musi
keramika odpovidat termickym vlastnostem materialu konstrukce. P¥i chlazeni je
tak keramika vystavena lehkému tangencialnimu tlakovému napéti.

P¥i fazetovani konstrukéniho materialu keramikou je kromé hodnoty soucinitele
tepelné roztaznosti rozhodujici také tloutka fazety. BEhem fazetovani se tak
vytvareji rozdily v pnuti (radialni tahove napéti), které se zvySuji s rostouci
tloustkou vrstvy.




Vysledek vypaleni / vytvoreni konstrukce a tloustky vrstev

Fazetovéani premolér(i a molard

Fazetovéani prednich zub(

U dentalnich keramik je vysledek vypalovani zavisly predevsim na individuainim
postupu technika pfi vypalovani. Pro vysledek je smérodatny druh pece, umisténi
teplotniho Cidla, nosi¢ vypalovanych vyrobkd, jakoz i velikost vypalovaného
predmétu. NaSe uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani (nezavisle
na tom, zda jsou udéleny dstné, pisemné nebo formou praktickych navoda) jsou
zaloZena na vlastnich ¢etnych zkuSenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele

plati tyto Udaje pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by povrch, transparence
nebo stuperi lesku neodpovidaly vysledku vypalovani provedeného za optiméalnich
podminek, je nutno proces vypalovani odpovidajicim zp(isobem upravit.

A\ Pozor: \ysledek mohou také silné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobka.
Vsechny teploty pro vypalovani VITAVM vychazeji z pouzivani tmavych nosicl pro
keramické vypalované vyrobky. V pfipadé svétlych nosicl pro vypalované vyrobky
se teplota mlze liSit od uvedené orientacni hodnoty podle pouZité pece o 10—
20°C, v nékterych situacich dokonce aZ 0 40°C, a musi se proto patfitné zvysit.

Pro priibéh vypalovani neni rozhoduijici teplota vypalovani zobrazovana pfistrojem,
nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu fazetovaci keramiky po vypaleni.

Lehky lesk keramického povrchu je potvrzenim toho, Ze jste pfi vypalovani
postupovali spravné. Pokud je keramika naopak mlécna a nehomogenni, byla teplota
pfili§ nizka. Ke spravné teploté vypalovani se pfibliZujte postupné po 5-10 °C.

Keramicky fazetované korunky a mUstkové ¢lanky se musi modelovat jako
zmensené anatomickeé tvary.
Tloustka nesmi byt u korunek mensinez 0,5 mm a u mistkd 0,7 mm.

Pfesnou tabulku s dal$imi indikacemi naleznete v navodu ke zpracovani
VITAYZ SOLUTIONS (vytisk ¢. 10446)

Tloustky vrstev u keramik
PYi vytvéreni keramické fazety by méla byt po celé prekryvané plose rovnomérna

tloustky vrstvy. TlouStka keramické vrstvy by vSak neméla byt vétsi neZ celkova
tloustka 2 mm (optimalni je tlouStka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm).




ve spojeni s VITAYZ®

Mechanické povrchoveé Gpravy jako je brouSeni diamanty
nebo piskovani mohou konstrukei z oxidu zirkonic¢itého
¢astecné dodat nadmeérné mnozstvi energie, coz mlize mit
za nasledek velkoploSnou deformaci krystalické m¥izky
nebo dokonce fazovou zménu ZrQ02. Pro fazetovani to ma za
nasledek to, Ze se na okrajovych plochach miize vytvaret
komplexni napéti, které mize vést k okamzZitému selhani,
jakoz i k podkritickému rastu trhlin a z toho plynoucich
budoucich Skod na restauraci. Tento efekt lze mimo jiné
prokazat rentgenografickou fazovou analyzou (obr. 1).
Monoklinicky Zr0, ma na rozdil od tetragonalniho

Zr0, podstatné niz8f soucinitel tepelné roztaznosti cca
7,5-10-6 - K-1*,

Pokud se mé restaurace z oxidu zirkoni¢itého adhezivné spojit
s upeviiovacim kompozitem obsahujici fosfatové monomery
(napf. PANAVIA), pak otryskani lepenych ploch s AL,0,,

max. 50 pm a tlakem proudu < 2,5 bar zajisti trvalé spojeni
kompozitu a oxidové keramiky.

* D.J. Green, R.H.J. Hannik, M.V. Swain: Transformation Toughening of
Ceramics, CRC Press USA, 1989

counts

slinovany —
opiskovany —
monoklinni >

25 30 3 40 45 50 55 60 65

Obr. 1: roentgenovy difraktogram Y-TZP (modra)
a jeho zmén fazi po opiskovani (Cervena).

Pokud dojde k tomuto pfipadu, Ze je nutné opraveni ve
slinutém stavu Y-TZP, musi se dodrZovat nasledujici zakladni
pravidla:

e BrouSeni provadéjte vyhradné s jemnymi diamanty,
provedte chlazeni vodou a pouzijte maly tlak pfi brouseni.

o Useky, které jsou pfi klinickém pouziti silné pod zatizenim
tahem, jako napf. spojky u mlstkovych konstrukci, by se
podle moznosti mély pfi brouSeni vybrat.

e Doporucujeme nasledné termické opracovani konstrukce
pro pfip. navrat k pfeméné fazi. Zde staci paleni pfi 1000°C
s 15 minutami vydrze.

Ochlazovani odstranujici pnuti pri fazetovani konstrukci z oxidu zirkonicitého

Védecké studie a priib&zné pozorovani trhu jsou po
desetileti soucasti doporuceni VITA Zahnfabrik, aby svym
zékazniklim poskytly co nejlepsi feSeni pro restaurace zub(.
Nové vysledky potvrzuji, Ze se obzvlast konstrukce z oxidu
zirkoni¢itého musi fazetovat a oSetfovat z velkou peclivosti.
Pro poskytnuti je$té vétsi spolehlivosti se deduktivné

doporucuji nasledujici postupy:

V dlsledku nizkych tepelnych vodivosti obou materialil
(Y-TZP a fazetovaci keramiky) se u jejich spojeni mohou
objevit silnéjsi rezidudlni pnuti, se kterymi se setkavame u
metalokeramik. Proti témto tepelnym rezidualnim pnutim

ve fazetovaci keramice obzvlast u masivnich restauraci lze
pouzit pomalé ochlazovani béhem posledniho vypalovani,
dokud teplota neklesne pod transformacni teplotu
fazetovaci keramiky (u VITA VM 9 cca 600 °C). Takové paleni
s ochlazovanim odstrafujicim pnuti znaji zubni technici

z metalokeramiky. Zde je takovy krok nutny u nékterych
slitiny zlata, aby se sniZilo napéti. Zndmé smérnice pro
celokeramickou nahradu zub{ se musi samoziejmé dodrzovat
i nadale. K tomu patfi take:

e /ubni lékafi museji preparovat v souladu s celokeramikou,
takZe musi byt napt. k dispozici Zlabek a 7adna
tangencialni preparace jako zéklad pro celokeramickou
nahradu zubu.

e Po brouSeni u zubniho Iékafe pfi korekci okluze se musi
jesSté jednou provest lesténi nebo paleni na lesk.

Dalsi literatura k tomuto tématu:

K.H. Kunzelmann, M. Kern, P. Pospiech, A. Mehl, R. Frankenberger, B. Reiss und
K. Wiedhahn: Vollkeramik auf einen Blick — 3. Auflage Herausgeber AG Keramik,
ISBN-Nr. 3-00-017195-0.




Postup u VITAYZ®

Schématické zobrazeni:

VITAYZ
nebarveno

l

CAD/CAM

l

Dodatecné
zpracovani

l

Cistici palenf

l

Barveni pomoci

nebo alternativné:

VITA YZ piedbéiné
zabarveno

!

CAD/CAM

!

Dodatecné
zpracovani

!

Cistici palent

Slinovani

COLORING
LIQUID
Slinovani
Regeneracni Ano
paleni - Dohotoveni
(1000°C/15min)
l l Ne
BASE DENTINE BASE DENTINE
Wash Brand Wash Brand
(950°C) (950°C)
L !
Vrstveni
BASIC -— Fazetovani
(viz strana 14)

Vrstveni
BUILD UP
(viz strana 18)




Pokyny pro zpracovani VITA YZ® T COLORING LIQUID for VITAYZ® T

PYed pouZitim by se mély restaurace vycistit v destilované vodé a odstranit z

nich prach z brouseni. Mélo by se provést Cistici vypalovani na vypalovaci vaté v
keramickeé peci (z.B. VITA VACUMAT), aby se z porozni struktury odstranila chladici
a mazaci kapalina.

Cistici paleni v VITA VACUMAT®

et | [ ]|l 2]] tl UG

min. min. °C/min. cca °C min. min.

500 3.00 6.00 33 700 5.00 -

Restaurace se s ohledem na poZadovany barevny odstin ponofi do roztoku v
pracovni nddobé. Doporucend doba ponofeni jsou 2 minuty. PFi této lazni si mlzZete
pomoci pozitim vakua nebo tlaku (2 bar).

/\ Diilezité upozornéni: Pro ponofovani pouzivejte pouze plastovou pinzetu
nebo sito

Potom pfebyteény COLORING LIQUID vysajte papirovym kapesnickem a nechte
oschnout. Neslinujte v mokrém stavu.

Na marginalnich okrajich mGZe byt konstrukce zvenku a zevnitf zabarvena,
aby se dosahlo kompletniho proniknuti barvy.

A\ Pozor: nanaseci Stétecek se smi pouZivat pouze pro aplikaci
COLORING LIQUID! Doporuéujeme k tomu plochy Stétecek. Tento Stétecek
nepouZivejte po vrstveni keramiky: nebezpeci zmény zabarveni!

Stétecek tistéte pouze destilovanou vodou.

Restaurace zabarvené pomoci COLORING LIQUID slinujte vyhradné s drazkovanym
kelimkem. Tam se zaruci neruSené vypaleni organickych slozek.

BIiZSi pokyny pro dalsi zpracovani naleznete v navodu ke zpracovani
VITAYZ (€. 10446).




Vrstveni BASIC

VITAVM 9 ENAMEL

VITAVM 9 BASE DENTINE

Zabarvena celokeramicka
konstrukce (STR cca 10,5)

&

11| nAsE
= | crnaTang
LEETTE

Zékladni vrstveni VITAVM 9 BASIC se sklada ze dvou hmot,
7 BASE DENTINE a ENAMEL.

Hmoty BASE DENTINE, které jsou barvonosné a velmi dobre
kryji, jsou idedlnim pfedpokladem pro vytvoreni barevné
intenzivni fazety. S touto dvouvrstvou variantou nabizi

VITA optimalni cestu k reprodukovani barevnych odsting,
zejména pgi tenkych vrstvach. Intenzivni G¢inek barvy
hmoty BASE DENTINE navic umoZiuje rozsahlé pouZiti
hmot ENAMEL, které zp(isobi pozadovanou priisvitnost.
UZivatel mGzZe jen pomoci dvou vrstev docilit pfirozené
pisobici rekonstrukei s Zivym vyzatovanim.

A\ Upozornéni: Intenzita rekonstrukce mize byt
ovlivnéna rznym pomérem tloustky vrstvy BASE DENTINE
a vrstvy ENAMEL. Cim silngjsi je vrstva BASE DENTINE,
tim je vysledek barevng intenzivngjsi. Cim silngjsi je vrstva
ENAMEL, tim je vysledek matngjsi.

Optimalni reprodukci barev v cervikalni oblasti Ize podpofit

pouZitim hmot CHROMA PLUS.

Pro sluneéni a hiejivy barevny vysledek miizete TRANSPA
DENTINE smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim
zcela nahradit. Konecny vysledek restaurace se mize lisit
od barevného vzoru, at jiZ pouZijete CHROMA PLUS nebo
SUN DENTINE.




Vrstveni BASIC

Zabarvena korunkova a mustkova konstrukce VITA YZ® (STR cca 10-10,5)
Konstrukce zabarvena pomoci COLORING LIQUID, pfipravena pro fazetovani s
VITAVM 9. Model se nejprve izoluje tyginkou VITA Modisol, aby byla pozdéji moZno
snadné sejmuti modelu.

Paleni wash

Pro dosazZeni dobrého spojeni mezi konstrukcemi VITAYZ a VITAVM 9
doporucujeme BASE DENTINE Wash-Brand. PraSek BASE DENTINE smichate s
MODELLING Fluid RS, aby vznikla vodové Fidka hmota, kterou pomoci $tétecku
nanasite rovnomeérné ve velice tenké vrstvé na Cistou a suchou konstrukci.

Pro podporu a zintenzivnéni zakladni barvy mizete u velmi tenkych stén nebo
u nebarvenych konstrukci z oxidu zirkoni€itého provést paleni wash alternativné
i s hmotami CHROMA PLUS.

Doporuéené vypalovani
veee | [ || [ | [~ ]| tepl VAC
min. min. °C/min. cca °C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11
VITA MODELLING FLUID RS

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi viaéna
konzistence umozfiuje dlouhé a vlhke zpracovavani pfi soucasném zachovani dobré
stability. Proto je tato tekutina vhodna zejména pro vétsi restaurace a viceclenné
mastky.

Naneseni VITAVMe9 BASE DENTINE

BASE DENTINE smichany s MODELLING Fluid RS nanasejte v poZadované barvé
po celém tvaru zubu. Zacnéte od oblasti krcku. JiZ v tomto stadiu by mély byt v
artikulatoru zkontrolovany centralni okluze, lateralni a pfedozadni funkéni pohyby
pro pfipadné artikulacni prekazky.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutna redukce hmoty BASE-DENTINE
v odpovidajicim objemu, analogicky schématu vrstveni.




Vrstveni BASIC

Naneseni VITAVMe9 ENAMEL

ENAMEL pro dopInéni tvaru korunky zacnéte nanaset od prostfedni tfetiny korunky
ve vice mensich davkach. Pro vyrovnani smrténi pfi vypalovani tvar trochu
pfedimenzujte.

P¥ifazovaci tabulku pro hmoty ENAMEL najdete na strané 26!

Pfed prvnim dentinovym pélenim se u mistku musi separovat jeho jednotlivé ¢leny,
a sice vZdy interdentalné aZ na konstrukci.

Hotova prace pro prvni dentinové paleni.
Pro paleni pouZivejte pouze keramické nosice!

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni*

veee | (=] | [ | [ ] tl VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.

500 6.00 127 55 910 1.00 1.27

*doporucené roz§ifené provadéni vypalovani u masivnich restauraci najdete na strané 21.

Prace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dalSi vrstveni
Opétné izolovani modelu tyéinkou VITA Modisol. Interdentalni prostory,
jakoZ i bazalni plochy mezi¢lenu vyplfite hmotou BASE DENTINE.




Vrstveni BASIC

Zavérecné korekce tvaru provedte smérem od oblasti kréku hmotou BASE DENTINE
a v oblasti téla az k oblastiincise hmotou ENAMEL.

Doporuceny postup pfi 2. dentinovém paleni*

Vet | (=] | [ | [2] ]| tel VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

*doporucené rozsitené provadéni vypalovani u masivnich restauraci najdete na strané 21.

Miistek a korunka po druhém dentinovém péleni.

Dokonéeni
Mistek resp. korunku dohotovte. Pro paleni na lesk obruste rovnomeérné cely
povrch a dlikladng jej ocistéte od brusného prachu.

Dbejte na to, aby pfi zhotoveni interdentélnich prostor pomoci diamantového
rozbruSovaciho kotouce se neporusila konstrukce.

Pokud se vytvafi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku.

PFi brouSeni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle. @

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Glaze, a na zavér provest
individualni Gpravy barvami VITA AKZENT Plus. (Viz ndvod ke zpracovani
VITA AKZENT €. 1925)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT® Plus*

veee | (=] | [ | [ ] tpl VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

* doporucené rozsitené provadéni vypalovani u masivnich restauraci najdete na strané 21.

Hotova prace na modelu.

A\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotfebi provést
jeSté néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit.
LeSténi provedete nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.




Vrstveni BUILD UP

VITAVM 9 ENAMEL

VITAVM 9 BASE DENTINE

zabarvena celokeramicka
konstrukce (STR cca 10,5)

VITAVM 9 TRANSPA DENTINE

E

11| mASE
= | pEsiTNg
ol vitaaeis

Tremi hmotami tvorené vrstveni VITAVM 9 BUILD UP se
sklada z BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE a ENAMEL.

Vrstveni VITAVM 9 BUILD UP pfinasi zesileny G¢inek
rekonstrukce diky souhfe barvonosné hmoty BASE DENTINE
a prlsvitné TRANSPA DENTINE.

Docili se tim jeSté presvédcivejsi pfibliZeni pfirozené
predloze. U tfivrstvé varianty to umoZiuije individualni
naneseni mensiho mnozstvi hmot ENAMEL.

Kombinaci ENAMEL a TRANSPA DENTINE v poméru k
tlouStce vrstvy BASE DENTINE Ize vytvofit individualni
barevnou intenzitu. ZvySeny podil hmoty BASE DENTINE
zplisobi zintenzivnéni barvy, pficemz pouziti vétsiho mnozstvi
hmoty TRANSPA DENTINE a ENAMEL sniZi chromatickou
aberaci barvy.

A\ Upozornéni: barevny (cinek restaurace je podstatnou
mérou urcovan pomoci BASE DENTINE. Hmoty TRANSPA
DENTINE zpGsobuji, podobné jako u svého pFirozeného
vzoru, pouze harmonicky plsobici prechod ke skloviné.

Optimalni reprodukci barev v cervikaIni oblasti Ize podpofit

pouZitim hmot CHROMA PLUS.

Pro sluneéni a hfejivy barevny vysledek miizete TRANSPA
DENTINE smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim
zcela nahradit. Koneény vysledek restaurace se mize lisit
od barevného vzoru, at jiZ pouZijete CHROMA PLUS nebo
SUN DENTINE.




Vrstveni BUILD UP

Zabarvena korunkova a mistkova konstrukce VITA YZ® (STR cca 10,0-10,5)
Konstrukce zabarvena pomoci COLORING LIQUID, pfipravena pro fazetovani s
VITAVM 9. Model se nejprve izoluje tyginkou VITA Modisol, aby byla pozdéji moZno
snadné sejmuti modelu.

Paleni wash

Pro dosazZeni dobrého spojeni mezi konstrukcemi VITAYZ a VITAVM 9
doporucujeme BASE DENTINE Wash-Brand. PraSek BASE DENTINE smichate s
MODELLING Fluid RS, aby vznikla vodové Fidka hmota, kterou pomoci $tétecku
nanasite rovnomeérné ve velice tenké vrstvé na Cistou a suchou konstrukci.

Pro podporu a zintenzivnéni zakladni barvy mlzete provést paleni wash
alternativné i s hmotami CHROMA PLUS. Toto se doporucuje u velmi tenkych
stén nebo u nebarvenych konstrukei z oxidu zirkonicitého.

Doporuéené vypalovani
viee | [ | [ | [ 7] tl VAC
min. min. °C/min. cca °C min. min.
500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11
VITA MODELLING FLUID RS

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi viaéna
konzistence umozfiuje dlouhé a vlhke zpracovavani pfi soucasném zachavani dobré
stability. Proto je tato tekutina vhodna zejména pro vétsi restaurace a

viceclenné mustky.

Naneseni VITAVMe9 BASE DENTINE

Hmotu BASE DENTINE smichanou s MODELLING FLUID RS nanésejte na
zmenSenou formu zubu od kréku pfes celou fazetovanou plochu. Jiz v tomto stadiu
by mély byt v artikulatoru zkontrolovéany centralni okluze, lateralni a predozadni
funkeni pohyby pro pfipadné artikulacni prekazky.

Dokoncené vrstveni BASE DENTINE.




Vrstveni BUILD UP

Naneseni VITAVM®9 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nanasi na cely tvar zubu.

Pro zajiSténi dostatku mista pro sklovinu, je nutna redukce hmoty
TRANSPA DENTINE v odpovidajicim objemu.

Naneseni VITAVM®9 ENAMEL
Pro doplnéni tvaru korunky nanasejte ENAMEL vicekrat po menSich davkach v
horni tfetiné. Pro vyrovnani smr§téni pfi vypalovani tvar trochu pfedimenzuijte.

P¥ifazovaci tabulku pro hmoty ENAMEL VITAVM 9 najdete na strané 26.

Pfed pélenim je nutno u méstk( separovat jednotlivé Eleny, vidy interdentainé az
na konstrukci.

Hotova prace pro prvni dentinové péaleni.
Pro péleni pouZivejte pouze keramické nosice!

Doporuéeny postup pfi 1. dentinovém paleni*

viee | [ ]| [>] | [ ~] | tepl VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.

500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27

*doporucené rozsitené provadéni vypalovani u masivnich restauraci najdete na strané 21.




Vrstveni BUILD UP

Prace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dalsSi vrstveni
Tyéinkou VITA Modisol je$té jednou model izolujte u meziclenu. Interdentalni
prostory, jakoZ i bazalni plochy mezi€lenu vyplite hmotou BASE DENTINE.

Zavérecné korekce tvaru v oblasti téla pomoci TRANSPA DENTINE ...

... avoblastiincise dopInit pomoci ENAMEL.

Doporuceny postup pfi 2. dentinovém paleni*

vt | [=] | [2] | [>]] tenl VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.

500 6.00 716 55 900 1.00 716

*doporucené rozsifené provadéni vypalovani u masivnich restauraci najdete na strané 21.

Mistek a korunka po druhém dentinovém paleni.




Vrstveni BUILD UP

Dokonceni
Maistek resp. korunku dohotovte. Pro paleni na lesk obruste rovnomérng
cely povrch a dikladné jej oéistéte od brusného prachu.

Dbejte na to, aby pfi zhotoveni interdentalnich prostor pomoci
diamantového rozbruSovaciho kotouce se neporusila konstrukce.

Pokud se vytvafi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku.
P¥i brouSeni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle. @

V pfipadé potieby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Glaze,
a na zavér provést individualni Gpravy barvami VITA AKZENT Plus.
(Viz navod na zpracovani VITA AKZENT €. 1925)

Doporuéeny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT® Plus*
Vt.°C EvYnndnneEd tepl. VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.

500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

*doporucené rozsitené provadéni vypalovéani u masivnich restauraci najdete na strané 21.
Hotova prace na modelu.
A\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotfebi provést

jeSté néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit.
LeSténi provedete nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.
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Tabulka paleni

V dlsledku nizkych tepelnych vodivosti obou materiéli
(Y-TZP a fazetovaci keramiky) se u jejich spojeni mohou
objevit silnéjsi rezidualni pnuti, se kterymi se setkavame u
metalokeramik.

Proti témto tepelnym rezidualnim pnutim ve fazetovaci
keramice Ize pouzit pomalé ochlazovani béhem posledniho
vypalovani, dokud teplota neklesne pod transformacni
teplotu fazetovaci keramiky (u VITAVM 9 cca 600 °C).

Vi || || [ ]| [ ]| tepl ||| [ ]| [—= ]| VAC
min. min. °C/min. | cca°C min. °C min. min.

Cisticl paleni T 500 3.00 6.00 33 700 5.00 - - -
Cistici paleni HT 290 10.00 31.00 10 600 5.00 - - -
Regeneracni péleni _ _ _
(volitelng, ktomuvizstr, 11| 200 | 000 | 5.00 100 | 1000 | 15.00
Vypalovani VITA EFFECT _ _
Bonder Pulver* 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Paleni wash 500 2.00 8.1 55 950 1.00 - - 8.11
Paleni MARGIN** 500 6.00 8.21 55 960 1.00 - - 8.21
Paleni EFFECT LINER** 500 6.00 7.49 55 930 1.00 - - 7.49
1. Dentinbrand / 500 600 | 727 55 910 100 | 600%* | - 727
Dentinove paleni
2. Dentinbrand / 500 6.00 716 55 900 100 | 600%** | 716
Dentinoveé paleni
Péleni na lesk 500 0.00 5.00 80 900 1.00 600*** - -
Paleni na lesk s AKZENT Plus 500 4.00 5.00 80 900 1.00 600*** - -
Korekéni paleni s *x _
CORRECTIVE** 500 4.00 4.20 80 760 1.00 500 4.20

*Tyto Gdaje slouZi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stupef lesku neodpovidaly vysledku vypalovani,

provedeného za optimalnich podminek, je nutno program vypalovani pfislusné prizplisobit. Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem,

nybrz vzhled a vlastnosti povrchu péaleného materialu po vypéaleni.
** Oblast poufiti viz strana 24

*** Pozvolné ochlazovani aZ na odpovidajici teplotu je doporuceno vzdy pro posledni planované vypalovéni fazetovaci keramiky Pozice zvedaciho zafizeni u pfistrojl
VITA VACUMAT by pfitom méla byt vice jak 75%. Vypaleny vyrobek chraite pred pfimym proudénim vzduchu.

U dentalnich keramik zavisi vysledek vypalovani z velké miry na
individualnim postupu technika pfi vypalovani, tzn. mimo jiné
na druhu pece, umisténi teplotniho cidla, nosici vypalovanych
vyrobku, stejné jako velikosti vypalovaného predmétu.

Nase uzivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani
(nezavisle na tom, zda jsou udéleny tstné, pisemné nebo
formou praktickych navodu) jsou zaloZena na vlastnich ¢etnych
zkusenostech a pokusech. Piesto pro uzivatele plati tyto udaje
pouze jako orientaéni hodnoty.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stupern lesku
neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za optimalnich
podminek, je nutno program vypalovani pfislusné pfizptsobit.
Pro pribéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazovana
pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu paleného
materialu po vypaleni.

Vysvétlivky parametrd paleni:
Vt.°C Startovaci teplota
Doba pfedsuseni v min, doba zavirani

Doba zahfivani v min.

SR

Rust teploty ve stupnich Celsia za minutu
cca tepl.°C Konecna teplota

doba, po kterou plsobi koneéna teplota

anl

Pozvolné ochlazovani

<
=
(qp)
3
>

Doba trvani vakua v minutach




Prifazovaci tabulky pro VITA SYSTEM 3D-MASTER © a VITA classical A1-D4®

Hodnoty v tabulce slouzi pouze pro orientaci!

Barvy VITA SYSTEM VITAYZT EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
3D-MASTER COLORING LIQUID BONDER LINER PLUS
OM1 - EBO M1 EL - ENL
0M2 - EBO M1 EL - ENL
oM3 - EBO M1 EL1/EL2* - ENL
M1 CLL/P EB1 M1/M7* EL1/EL2* - ENL
M2 CLL/P EB1 M1/MT7* EL2 - ENL
2115 CLL/P EB2 M1/M7* EL1/ELZ* CP2 ENL
2L2.5 CLM EB2 M1/M4* ELT/EL3* CP2 ENL
2M CLL/P EB2 M1/M4* EL1/ELE® CP2 ENL
2M2 CLL/P EB2 M1/M4* ELT/EL3* CP2 ENL
2M3 CLL/P EB2 M4 EL2/EL4* CP2 ENL
2R1.5 CLL/P EB2 M1/M7* EL1/ELE® CP2 ENL
2R2.5 CLM EB2 M1/M4* EL2/EL4* CP2 ENL
3L15 CLM EB3 M4/MT7* EL2/ELG* CP3 ENL
3L2.5 CLM EB3 M4/M7* EL4/ELE™ CP3 ENL
3M1 CLL/P EB3 M7 EL1/EL6™ CP3 ENL
3M2 CLM EB3 M4/MT7* EL2/ELG* CP3 ENL
3M3 CLM EB3 M4/M9* EL4/ELE™ CP3 ENL
3R1.5 CLM EB3 M7 EL2/EL3* CP3 ENL
3R2.5 CLM EB3 M4/MT* EL5/ELE™ CP3 ENL
4115 CLM EB4 M7 EL6 cP4 END
412.5 CLM EB4 M4/M9* EL3/EL4* cP4 END
4M1 CLL/P EB4 M7 ELG CP4 END
4m2 CLM EB4 M7/M9* EL2/EL3* CP4 END
4M3 CLM EB4 M9 EL5/EL6® CP4 END
4R1.5 CLM EB4 M7/M8* EL2/EL3* CP4 END
4R2.5 CLM EB4 M7/M9* EL3/EL4* CP4 END
SM1 CLM EBS M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 CLM EBS M7/M9* EL5/EL6™ - END
5M3 CLM EBS M5/M9* EL3/EL4* - END
Barvy VITAYZT EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
VITA classical A1-D4 COLORING LIQUID BONDER LINER PLUS
Al CLL/P EB1 M1/MT7* EL2 CP1 ENL
A2 CLM EB2 M4/MT7* EL1/EL3* CP2 ENL
A3 CLM EB2 M4 EL4/ELG* CP2/CP3* ENL
A3.5 CLM EB3 M4/M9* EL5/EL6™ CP2/CP3* END
Ad CLM EB3 M4/M9* EL1/ELA* CP2/CP4* END
B1 CLL/P EB1 M1/M4* EL1/EL2* CP1 END
B2 CLM EB1 M1/M4* EL1/EL3* CP1 END
B3 CLM EB3 M4 EL2/EL4* CP2/CP3* END
B4 CLM EB3 M4/M9* EL4/ELE® CP3 END
C1 CLL/P EB3 M1/M4* EL1/ELG™ CP1 END
C2 CLM EB2 M4/M7* EL2/ELG* CP1/CP5* END
C3 CLM EB3 M4/M7* ELG CP1/CP5* ENL
C4 CLM EB4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 CLM EB2 M1/M9* EL2/ELG* CP1/CP5* END
D3 CLM EB3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 CLM EB3 M1/M4* EL2/ELG* CP2/CP5* END

*Pomér smési 1:1
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Tekutiny
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VITA

VITA

VITA MODELLING FLUID RS

Specialni Cervena kapalina pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a
pridavnych hmot. VIaéna konzistence pripravku VITA MODELLING FLUID RS
umoZnuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi soucasném zachovani dobré stability
a je proto vhodny zejména pro vétsi restaurace a viceclenné mstky.

VITAVMe MODELLING LIQUID
Modelovaci tekutina pro smichani s BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL
a vSemi pridavnymi hmotami.

VITA MODELLING FLUID

Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot.
MODELLING FLUID chrani pfed rychlym vysychanim keramické hmoty.
Tekutost kromé toho zajiStuje vy3Si plasticitu pfi vrstven.
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Pridavné hmoty

VITAVM&9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 mint cream bélavé prisvitna i’:ﬁ}’\
—mohou byt pouZity pro vSechny C ) EE2 pastel pastelova Enanes
sklovinové oblasti pfirozeného vzoru C ) EE3 misty rose riZové prasvitna E 0})
— univerzalni pouZzitelné prlsvitné hmoty C ) EE4 vanilla Zlutava '
s efektem skloviny ) EES sun light Zlutavé prisvitna
— pro docileni pfirozeného hlubokého ) EE6 navajo nacervenale prlsvitna
plisobeni ) EE7 golden glow oranzové prisvitna
C )| EE8 coral Cervené priisvitna
) EE9 water drop modrave prisvitna
)| EE0 silver lake blue modra
)| EEn drizzle Sedave prisvitna
VITAVM<9 EFFECT PEARL C ) EP1 pearl Odstin v pastelové Zluté m
—vhodné jen pro efekty na povrchu, C )| EP2 pearl blush Odstin v pastelové oranzové |
ne pro vrstveni C ) EP3 pearl rose QOdstin v pasteloveé rizové s L
—optimalné vhodné pro "vybéleng"
rekonstrukce
—nuance barev 7luté a cervené
VITAVM<9 EFFECT OPAL C ) EO1 opal neutralni, univerzalné pouZitelna f’:‘.‘ﬁ.}"
— pro vytvoreni opalizujiciho efektu u C ) E02 opal whitish bélava oraL
restauraci mladych a prisvitnych zub( ) E03 opal bluish modrava és .’)
@D | 04 | opalblue modré '
C )| EO05 opal dark violet ~ tmavé fialova
VITAVM«9 EFFECT LINER C ) EL1 snow bila i’-\
— k nasmérovani fluorescence z hloubky ()| EL2 | cream bézova e
rekonstrukce D EL3 tabac hneda E Y }
— univerzalné pouZitelné pro podporu a ) EL4 golden fleece fluta g
zintenzivnéni zakladni barvy ) ELS papaya oranZova
— pfi pouZiti v gingivalni oblasti podporuji ) EL6 sesame zeleno Zluta
rozptyl svétla
—rovnéZ Ize pouZit pro paleni wash;
teplota paleni vSak musi byt 970 °C
VITAVM<9 MARGIN C ) M1 beige bila r\
- pro menSi korekce v okrajové oblasti C ) M4 wheat Zluta Py,
—nanesena a plasticky upravena hmota ) M5 amber jantarova 5l: o
MARGIN musi byt teplem vytvrzena, ) M7 seashell svétle béZova '
doporucuje se stabilizovat ramena fénem | () M8 tan pastelové hnéda
nebo salavym teplem u vstupu do pece D) M9 beach svétle oranzova
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Pridavné hmoty

VITAVM«9 SUN DENTINE ()| SDb1 sun light svétle Zlutd
—pro sluneéni a hfejivy barevny vysledek ) SD2 sun rise svétle oranZova L [oenmne |
mizZete TRANSPA DENTINE smichat s | Sb3 sun set oranzové Cervena ézmm ;
pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim g
zcela nahradit
VITAVM+9 CHROMA PLUS () CP1 ivory slonovinova m
— pro dosazeni intenzivnéjsi barevné ()| Cp2 almond bé7ova SR
reprodukce v oblasti krcku je mozné ) CP3 moccasin svétle oranzove hnéda 8l o,
(obzvlast u VITA classical A1-D4) D) CP4 caramel oranzova
pouZiti hmot Chroma Plus ()] CP5 burlywood zeleno hnéda
— (cinné podporuji barvu u tenkych stén
VITAVM=9 EFFECT CHROMA C ) ECT ghost bila ﬁ:b’\
— barevné intenzivni modifikované hmoty C ) EC2 linen piskové béZova ! chiromay
— pro zvyraznéni urcité barevné oblasti C ) EC3 pale banana svétle Zluta 2l })
na zubu ()| Eca lemon drop jemné citrénove Zluta '
— pro individuaIni vytvoreni jasu v ablasti ) ECS golden rod svétle oranzova
krcku, dentinu a skloviny ) EC6 sunflower oranzova
()| Ec7 light salmon rizova
()| Ec8 toffee béZové hnéda
) ECI doe hnéda
| Ec10 larch zeleno hnéda
()| ECH gravel zeleno Seda
VITAVM«9 MAMELON ()| MM ecru bézova r\
— silné fluorescentni hmota, kterd se ()| MM2 | mellow buff tepld Zluto hnéda s Em:,i:“)
pouZivé hlavné v incizalnf oblasti )| Mm3 peach puff jemné oranZova E
— k barevné charakterizaci mezi dentinovou
a sklovinovou hmotou
VITAVMe9 GINGIVA ) G1 rose staroriiZova i’-\
— pro obnoveni plvodni situace dasné D) G2 nectarine oranzové rizova s
—nanasi se a vypaluje pfi prvnim resp. ()] G3 pink grapefruit rizova ol l,}
druhém dentinovém paleni a G4 rosewood hnédé cervena
—barevné odstiny se pohybuji od [ ] G5 cherry brown ¢erno Cervena
oranZovocervené pres nacervenalou
aZ po hnédocervenou
VITAVMe9 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutralni m
— se snizenou vypalovaci teplotou (760°C) ()| COR2 sand béZova ¢ gi‘“""'-" f
pro korekce po paleni na lesk ()| COR3 ochre hnéda i

—ve tfech stupnich pro oblast krcku,
dentinu a skloviny
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VITAVIVIZS Pokyny pro zpracovani k VITAVMe9 EFFECT BONDER

Naneseni VITAVM«9 EFFECT BONDER u

nezabarvené konstrukce z oxidu zirkonicitého

Pro spolehlivou reprodukci barev doporu€ujeme pouZit
VITAVM 9 EFFECT BONDER.

PraSek EFFECT BONDER namichany s VITA VM OPAQUE FLUID
naneste ve velmi slabé vrstvé (podobné jako u nanaSeni Wash).

Doporucené vypalovani VITAVM«9 EFFECT BONDER Pulver*

't | [=] | [2] | [2] ]| tel VAC

min. min. °C/min. cca °C min. min.

500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00

Tyto (daje slouZi uZivateli pouze jako orientacni hodnoty. Pokud by kvalita povrchu,
transparence nebo stupefi lesku neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného
za optimalnich podminek, je nutno program vypalovani pfislusné pfizpUsobit.

Pro prlbéh vypalovani neni rozhodujici teplota zobrazované pfistrojem,
nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu paleného materidlu po vypéleni.

Vypéaleny EFFECT BONDER.
Pro péleni pouZivejte pouze keramické nosice!

DalSi postup pfi pokradovani zpracovani u VITAVM 9
Vrstveni BASIC: viz s. 12 VITAVM 9 vrstveni BASIC
(start od naneseni VITAVM 9 BASE DENTINE)

DalSi postup pfi pokradovani zpracovani u VITAVM 9
Vrstveni BUILD UP: viz s. 16 VITAVM 9 vrstveni BUILD UP
(start od naneseni VITAVM 9 BASE DENTINE)
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Sortiment

Souprava VITAVMe9 BASIC KIT*/**
Zakladni sortiment pro vrstveni BASIC
Ks Obsah Material
3 129 CHROMA PLUS CP2-CP4
26 129 BASE DENTINE 1TM1-5M3***
3 129 SUN DENTINE SD1-SD3
2 129 ENAMEL ENL, END***
1 129 NEUTRAL NT***
1 129 WINDOW WIN***
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1 50 ml VITAMODELLING FLUID RS
- - P¥islusenstvi
1 - Barevny indikator
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 - Navod na zpracovani

K dostéani rovnéz jako souprava BUILD UP KIT SMALL s omezenou nabidkou hmot.
** kdosténiijako BASIC KIT classical (A1—-D4) a jako BASIC KIT SMALL classical

v 6 barvach: A1, A2, A3, A3,5, B3, D3
*** Kk dostanirovnéz v balenipo 50 g

{.‘_hl VITAVM=9 BUILD UP KIT*/**
/“i w P Konstrukéni sortiment pro vrstveni BUILD UP
- e 4..._1"{ v Ks Obsah | Material
. . : 26 124 TRANSPA DENTINE TM1-5M3***
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

* K dostéani rovnéz jako souprava BUILD UP KIT SMALL s omezenou nabidkou hmot.
** K dostani rovnéz jako souprava BUILD UP KIT classical (A1-D4) a jako BUILD UP
KIT SMALL classical s 6 barvami
*** Kk dostani rovnéZ v balenipo 50 g

" orr o

Souprava VITAVMe9 CLASSICAL COLOR KIT*
RozSiteny sortiment pro uZivatele VITA VM 9 3D-MASTER
Ks Obsah Material
16 124 BASE DENTINE A1-D4
16 124 TRANSPA DENTINE A1-D4
2 129 CHROMA PLUS CP1, CP5
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
1 - Barevny indikator
1 - Barevna stupnice VITA classical A1-D4
1 - Navod na zpracovani

* Sortiment pro zakazniky VITA VM 9 3D-MASTER, ktefi chtéji roz§ifit svij stavajici
sortiment o barvy VITA classical A1-D4.
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Sortiment

Souprava VITAVMe9 BLEACHED COLOR KIT
Velmi svétlé barvy pro reprodukci bélenych zub

Ks Obsah Material

3 129 BASE DENTINE OM1-0M3

3 129 TRANSPA DENTINE OM1-0M3
1 129 ENAMEL ENL

1 124 NEUTRALNT

1 124 WINDOW WIN

1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1

BLEACHED SHADE GUIDE
Shade Group OM

1

Navod na zpracovani

VITAVM=9 PROFESSIONAL KIT*
pro vytvareni pfirozenych efekti a charakteristik
Ks Obsah Material
[ 129 EFFECT CHROMA EC1-EC11
(i 129 EFFECT ENAMEL EE1-EEN
6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EQ1-EQ5
4 - Listy se vzornikem barev
\ * kdodani i jako PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4, ECB,

EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EEB, EE9, EE10, EE11)

Souprava VITAVM«9 GINGIVA KIT
Pfirozené pusobici zubni dasné

Ks

Obsah

Material

5

129

GINGIVA G1-G5

1

Lista se vzornikem barev GINGIVA
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Sortiment

Souprava VITAVMe9 MARGIN KIT
Pro mensi korekce v okrajové oblasti

Ks

Obsah

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Lista se vzornikem barev MARGIN

Souprava VITAVM«9 ESTHETIC KIT pro VITABLOCS
Pfidavny sortiment pro individualizaci VITABLOCS

VITABLOCS 3D-MASTER

1 Sada |10 ks Mark 11112)

] 12g | WINDOW WIN

] 12g | NEUTRALNT

2 12g | ENAMELENL END

] 129 | EFFECT PEARLEP1

2 12g | EFFECT ENAMEL EET, EE10
] 12g | CORRECTIVE CORT

] g | AKZENT Plus FINISHING AGENT PASTE
] g | AKZENT Plus GLAZE PASTE
] 129 | EFFECTOPALEO2

2 12g | EFFECTCHROMAECI, ECA
] 12g | MAMELON MM2

Tekutiny / pFisluSenstvi

Navod na zpracovani
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Technické Udaje/informace

Tiibodova pevnost v ohybu [MPa]

0 Mezni hodnota ISO  Pfedchozi

produkt

Fyzikalni vlastnosti

VITAVM9

Pevnost v ohybu
Srovnani pevnosti v ohybu materialu VITA VM 9 s jejim pfedchiddcem a mezni
hodnotou IS0 podle IS0 6872.

VITAVM 9 méa kromé pfiznivé kvality povrchu vysokou pevnost v ohybu a velmi nizkou rozpustnost v kyselinach.

VITAVMe9 - fyzikalni vlastnosti
Vlastnost Mérna jednotka Hodnota
Soucinitel tepelné roztaznosti STR (25 — 500 °C) 106 - K 9,0-972
Rozpustnost v kyselinach ug/cm? cca 10
TFibodova pevnost v ohybu MPa cca 100
VITAVMe9 — chemické sloZeni
Komponenty hmotn. %
Sio, 53-72
AlL0, 12-16
K,0 7-9
Na,0 4-6
B,0, 3-5
Ca0 1-2
Ba0 1-2
Pigmenty <10
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Technické Udaje/informace

Indikace:
e pro kompletni fazetovani material( konstrukei z oxidu zirkonicitého v rozsahu STR cca 10,5 jako VITA YZ Solutions
e Individualizace VITABLOCS

Materialy:
e VITAYZ STR (25 -500 °C), cca 10,0 — 10,5 - 10 - K
e VITABLOCS, STR (25 - 500 °C) cca 9,4 - 106 - K'

Kontradikce:

Spodni konstrukce mimo rozsah doporuceného STR

e U pacientl s parafunkcemi (napf. bruximus)

Pokud nelze dodrZet minimalni tloustky vrstvy keramiky
e PYinedostatecné Ustni hygiené

Zamyslené poutziti:
e \/lyrobky jsou keramické materidly pro dentalni oSetfeni.

Cilova skupina pacienti:
e bez omezeni.

Predpokladany uzivatel:
e Pouze specializovani uZivatelé: zubni Iékafi a zubni technici (Rx only)

Odkaz na rizika:

e [nformace k hlaSeni o vaznych udalostech spolu s medicinskymi produkty, vSeobecna rizika pfi dentalnich
oSetfovanich, zbytkova rizika a (pokud se to hodi) struéné zpravy o klinické bezpeénosti a vykonu (SSCPs)
najdete na www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Skladovani/likvidace:

e |7e je likvidovat s domovnim odpadem. Produkty oznaCené piktogramem nebezpectnych latek se musi likvidovat
jako nebezpecny odpad. Recyklovatelny odpad (jako papir, plasty apod.) se musi recyklovat pomoci pfislusnych
recyklacnich systému. Kontaminované zbytky produktd se musi, podle regionalnich pfedpist, pfipadné
predbéZné upravit a zlikvidovat zvlast.




Technické udaje/informace — upozornéni

Vysvétleni symbolii:

Vlyrobce ,
VITA Zahnfabrik “ Datum vyroby
Lékarsky vyrobek Datum spotfeby

Pouze pro odborny
personal

Rx only

EINE S

Cislo vrobku

Viz navod k pouZiti

[13]

Cislo vyrobni dévky

. LOT
(Sarze)

Bezpecnost prace, ochrana zdravi

P¥i préaci noste vhodné ochranné bryle / ochranu obliceje,
ochranné rukavice a ochranny odév.

PSSO

DULEZITA informace:

Instrukce pro detekci a odstraniovani problémd najdete na nasich
internetovych strankach v ¢asti FAQ Celokeramika.
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Poznamky
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Poznamky
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Poznamky
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Fazetovaci keramika VITAVM9 je k dostani v barvach
VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical Al1-D4.
Je zarucena barevnd kompatibilita se vSemi materialy
VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4.

Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizete
systematicky urCovat a dokonale reprodukovat vSechny
pfirozené barvy zub(.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ E 3D-MASTER
< &
9%%”[ W&\(\p

Upozornéni: NaSe produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich pouZiti.
Nerucime za 7adné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pfed pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéZ vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouZit v nesluitelné resp. nepfipustné kombinaci s materialy
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materialu: 2023-01

Vydanim téchto informaci k pouZivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydéani platnost.
Aktualni verzi naleznete na strdnkach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik a nasledujici produkty nesou znacku

ce0124

VITAVM&9 - VITABLOCS® - VITA YZ® - VITA AKZENT® Plus
D}] Rx Only (pouze pro profesionalni uzivatele)

@ VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Sackingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

s VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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