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Instrukcja obstugi urzadzenia i petna wersja
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System farbek kompozytowych: wszechstronny, wieloaspektowy, wierny szczegétom.

Szanowne klientki i szanowni klienci,

gratulujemy wyboru i dziekujemy za zakup systemu farbek VITA AKZENT LC!

VITA AKZENT LC to wysoce estetyczny system farbek/glazury do charakteryzowania wszystkich
uzupetnien bezposrednich wykonanych z kompozytu, polimeru i ceramiki hybrydowej.

Umozliwia szczegétowe odwzorowanie efektow i rzetelng korekcje koloréw.

W celu bezpiecznej i tatwej obrébki VITA AKZENT LC, prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejsza
instrukgja.

Zyczymy Panistwu wiele radosci w pracy z VITA AKZENT LC oraz wspaniatych i estetycznych wynikow!

Panstwa zespét zarzadzania produktami VITA

Objasnienia symboli:

“ System-/info. techniczne o Nalezy przestrzegac¢ wskazowek: Odsytacz

o Wskazowka o Proces O Porady

@ Linki / Poradniki video
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? 1. Materiaty systemu/procesy

Q 1. Materiaty systemu/procesy
° 1.1 Objasnienie sytemu materiatu

Materiaty do druku w 3D

kompozyt licujacy

& B
AL

Ceramika hybrydowa
En ®
VITA
VITA AKZENT® LC
B GLAZE

: VITA

ITA BLL

Shade i e CAD/CAM

g Kompozyty

g

Zeby konfekcyjne
(z tworzywa sztucznego)

Wskazéwka:

 (o? $wiattoutwardzalne farbki kompozytowe VITA AKZENT LC do odtwarzania indywidualnych efektéw kolorystycznych,
jak réwniez do wykonywania korekgji kolorystycznych.

® Do czego? Farbki majq uniwersalne zastosowanie do zewnatrzustnej charakteryzacji uzupetnier wykonanych z ceramiki
hybrydowej, kompozytu CAD/CAM, licowania tworzyw sztucznych pod protezy, polimeréw akrylowych w druku 3D i zebéw
konfekcyjnych, a takze do charakteryzacji wewnetrznej w technice licowania kompozytem.

® (zym? Sytem farbek/glazur obejmuje 14 wieloptaszczyznowych efektéw, 4 potprzezroczyste kolory chroma
(do kazdej grupy kolorystycznej) oraz glazure do koricowego nabtyszczenia pracy.
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> 1. Materiaty systemu/procesy

Q 1.2 Etapy procesu dla charakteryzacji zewnetrznej

1. Obrobka powierzchni
v
v v

. Kompozyt licujacy- / CAD/CAM Zeby konfekcyjne,
Ceramika hybrydowa Polimer akrylowy do druku 3D podstawy do protez
Wytrawianie
lub
Piaskowanie Piaskowanie
lub lub
Utworzenie szorstkiej Utworzenie szorstkiej
powierzchni diamentem powierzchni diamentem
Czyszczenie powierzchni Czyszczenie powierzchni
Silanizacja Silanizacja *

2. Charakteryzacja:

3. Polimeryzacja

*w przypadku uzywania kompozytéw CAD/CAM o wysokim stopniu wypetnienia -jak np. Cerasmart (GC)

o Wskazowka:

® Zalecane wytrawienie powierzchni 5%-owym VITA ADIVA CERA-ETCH (kwas fluorowodorowy w postaci zelu):
e Zalecana silanizacja preparatem VITA ADIVA C-PRIME.

® Piaskowanie z Al203



> 1. Materiaty systemu/procesy

Q 1.3 Etapy procesu dla charakterystyki wewnetrznej w przypadku techniki licowania

1. Obrobka powierzchni

Obecna warstwa inhibicyjna Warstwa inhibicyjna nie istnieje

Naktadanie
VITAVM LC MODELLING LIQUID

2. Charakteryzacja:

3. Polimeryzacja
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> 2 Obrébka wstepna

) 2. Przygotowanie
° 2.1 Przeglad etapow obrobki wstepnej wedtug rodzaju materiatu

Do charakteryzacji zewnetrznej*
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Ceramika hybrydowa
(VITA ENAMIC)

Wytrawia¢ 5 % HF
(VITA ADIVA CERA-ETCH)
przez okres 60 sekund.

lub

piaskowac Al203, 50 pm,
pod cisnieniem 1 bara.*

lub

utworzy( szorstka
powierzchnie diamentem.

Po wytrawieniu:
Catkowite usuniecie resztek
kwasu przy pomocy sprayu
lub kapieli w ptuczce
ultradzwiekowej. Nastepnie
osuszy¢ dmuchawka -
powietrze musi by¢ wolne
od oleju (20 sekund).

Po wypiaskowaniu/lub
utworzeniu szorstkiej
powierzchni diamentem:
Oczyscic powierzchnie
strumieniem wody/pary, osuszy¢
powietrzem wolnym od oleju.

Nastepnie przeprowadzamy
silanizacje powierzchni

przy pomocy VITA ADIVA
(-PRIME i delikatnie usunac
dmuchawka.

Kompozyt licujacy
(np. VITAVM LC)
Polimer akrylowy do druku 3D

Utworzyc szorstka
powierzchnie
diamentem.

lub

piaskowac Al203, 50 pm,
pod cisnieniem 1 bara.*

Powierzchnie dokfadnie
oczysci¢ powietrzem nie
zawierajacym drobin
oleju.

Naktadaj farbki
bezposrednio na
warstwe inhibicyjng.**

Kompozyt CAD/CAM
(np. VITA CAD-Temp,
CERASMART)

Utworzy¢ szorstka
powierzchnie
diamentem.

lub

piaskowac Al20z, 50 pm,
pod cisnieniem 1 bara.*

Powierzchnie dokfadnie
oczysci¢ powietrzem nie
zawierajacym drobin
oleju.

W przypadku
CERASMART aplikowac
Ceramic Primer II.

Zeby konfekcyjne
(z tworzywa sztucznego)

Utworzyc szorstka
powierzchnie
diamentem.

lub

piaskowac Al,0s, 50 pm,
pod ci$nieniem 1 bara.*

Powierzchnie doktadnie
oczysci¢ powietrzem nie
zawierajacym drobin
oleju.

Podstawa do protezy
akryl

Utworzy¢ szorstka
powierzchnie
diamentem.

lub

piaskowac Al>0s, 50 pm,
pod ci$nieniem 1 bara.*

Powierzchnie doktadnie
oczysci¢ powietrzem nie
zawierajacym drobin
oleju.

*  Sa to tylko ogdlne zalecenia dotyczace obrébki wstepnej. W zaleznosci od materiatu oraz danego rodzaju, nalezy przestrzegac instrukgji i wytycznych producenta.

**Jezeli podczas charakteryzacji wewnetrznej nie ma warstwy inhibicyjnej, nalezy natozyc¢ ptyn VITA VM LC MODELLING LIQUID, pozostawi¢ na 30 do maks. 60 s i zdmuchnac.

Nastepnie przeprowadzic charakteryzacje.



> 2 Obrébka wstepna

o 2.2 Przygotowanie wstepne ceramiki hybrydowej

L Sytuacja wyjéciowa ¥ Uzupehnienie nalezy wytrawiac EP Doktadnie oczysci¢ powierzchnie
prz 60 sekund. (np. parownica).

PRZYGOTOWANIE

Nastepnie osuszy¢ dmuchawka 5P Na wytrawionej powierzchni
(20 sekund) - powietrze musi byc¢ przeprowadzic silanizacje
wolne od oleju. (np. preparatem VITA ADIVA C-PRIME).

o Wskazéwka:
® Przed charakteryzacjq, powierzchnia uzupetnieia z materiatu ENAMIC musi wykazywac porowato$¢ oraz by¢ odttuszczona.
Tylko taka powierzchnia gwarantuje tatwe usieciowanie i optymalne spojenia natozonych farbek.
® Trawienie 5%-owym kwasem fluorowodorowym w postaci zelu jak np. VITA ADIVA CERA-ETCH: jednorazowym pedzelkiem
nanies¢ zel na powierzchnie przewidziang do wytrawienia.
® Po tym czasie, kwas nalezy catkowicie usuna¢ strumieniem biezacej wody, wytwornica pary lub w ptuczce ultradZzwiekowej
w kapieli z wody destylowanej.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazowek:
® Podczas trawienia powierzchni kwasem zawsze no$ rekawiczki i okulary ochronne.
® Przestrzegac srodkéw ostroznosci/kart charakterystyki (punkt 5.7)!
® Nie dotykaj szczoteczka (czyszczenie) kwasu fluorowodorowego, w przeciwnym razie powierzchnia zostanie zanieczyszczona.
® Nie dotykaj wytrawionej powierzchni, w przeciwnym razie wytrawiony wzdr zostanie zanieczyszczony.

Linki / Video:

® Teraz mozesz dowiedzieC sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/akzentlc/all/ifu/etch



> 3. Charakteryzacja

) 3. Charakteryzacja:
) 3.1 Przeglad EFFECT STAINS

Obszar zastosowania
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Wskazowka:

white

Stosowac do odtwarzania efektow szkliwa, pekniec szkliwa,
odwapniern przy fluorozie zebéw.

cream

Stosowac do odtwarzania efektow szkliwa, pekniec szkliwa, odwapnien
przy fluorozie zebéw. Uwypuklenie guzkow i ciesni miedzygzkowych.

lemon

W celu odtworzenia jadra zebiny, struktur mamelondw,
powierzchni abrazyjnych i przebarwien przyszyjkowych.

%]
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W celu odtworzenia jadra zebiny, struktur mamelondw,
powierzchni abrazyjnych i bruzd miedzyguzkowych.

orange

W celu zwiekszenia chromatycznosci obszaru syzjkowego i do replikacji
struktur mamelonéw, przebarwier w okolicy szyjki zeba, miejsc abrazyjnych

russet

Do odtwarzania pekniec szkliwa, przebarwien w obszarze bruzd,
przyciemniania przestrzeni miedzyzebych.

khaki

Do odtwarzania pekniec szkliwa, bruzd miedzyguzkowych, przebarwien
w obszarze szyjkowym, brzegéw siecznych i przyciemniania przestrzeni
miedzyzebych.

Do reprodukgji obszarow dzigstowych.

dark-red

Do reprodukgji obszarow dzigstowych.

purple

W celu odtworzenia przeziernosci w obszarze siecznym i przyszyjkowym.

=
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W celu odtworzenia przeziernosci w obszarze siecznym i przyszyjkowym.

grey-blue

W celu odtworzenia przeziernosci w obszarze siecznym i przyszyjkowym.

grey

W celu redukgji stopnia intensywnosci kolordw,
przeziernosci obszaru siecznego.

black

® o000 6 0ee e o000

Do przyciemniania innych koloréw.
Brzeg sieczny zebéw przednich (powierzchnia wargowa): w celu odtworzenia
przeziernosci i podniesienia stopnia intensywnosci koloru blue.

® EFFECT STAINS nadajq sie do reprodukgji indywidualnych i punktowych akcentéw kolorystycznych
oraz dopasowania kazdej naturalnej i charakterystycznej cechy uzebienia

® Farbki mogg by¢ mieszane z GLAZE w celu zredukowania stopnia nasycenia barwy.

® Kolejne naktadanie GLAZE nie jest konieczne.



> 3. Charakteryzacja

) 3.2 Przeglad CHROMA STAINS

Kolory Obszar zastosowania

VITA classical A1-D4

/ \

CHROMA
STAINS

‘ red-brown Korekcja koloru w grupie koloréw A"

red-sun Korekgja koloru w grupie koloréw ,B".

grey-red Korekcja koloru w grupie koloréw ,D".

@ grey-brown Korekcja koloru w grupie koloréw,,C".

VITA SYSTEM 3D-MASTER

(9p]
=
=
w
<C
=
(@n]
o
T
(@]
(@]
—
e
—
LLl
N
=
<
=
—

corn-yellow Korekgja koloru w grupie koloréw ,L".
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dark-yellow Korekgja koloru w grupie koloréw ,M3”

@ red-yellow Korekgja koloru w grupie koloréw ,M2”

@ light-red Korekcja koloru w grupie koloréw ,R".

o Wskazowka:

© CHROMA STAINS to potprzezroczyste barwniki do ukierunkowanej kontroli nasycenia (intensywnosci koloru) materiatu bazowego
w celu zwiekszenia nasycenia w grupie kolordw. Dlatego sg uzywane powierzchniowo.

® Podobnie jak EFFECT STAINS, CHROMA STAINS mozna réwniez stosowac do indywidualnej i selektywnej charakteryzacji.

® Kolejne powlekanie GLAZE nie jest konieczne.



> 3. Charakteryzacja

Q 3.3 Przyktady zastosowania EFFECT STAINS: zeby przednie

//*' 50% ‘\\

white

lemon

N s
1 Reprodukcja mamelondw.

@\

blue

1 Reprodukcja przeziernosci.

M\

cream

1 Reprodukcja efektdw zwapnienia w szkliwie.

)\

white

1 Reprodukgja peknie¢ w szkliwa.

khaki

Nt

1 Intensyfikacja koloru szyjki zeba.
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> 3. Charakteryzacja

Q 3.4 Przyktady zastosowania EFFECT STAINS: zeby boczne

)\

white

1 Reprodukgja biatych wierzchotkéw guzkéw.

- "
S

\

1 Reproducja bruzd miedzyguzkowych.

ﬁ 50%\

blue

grey-blue

N s
1 Reproducja przeziernych guzkéw.
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2. 0brobka wstepna > 3. Charakteryzacja 4. Polimeryzacja

G 3.5 Przyktady schematu malowania EFFECT STAINS: zeby przednie

:“ “\
| red-brown )
\\_ ///

orange |
/

_, Charakterzacja mfodziericzego zeba przedniego.

‘ grey-blue |
\ /

. e

| grey-red /,e“
AN /

‘ grey-blue |

orange |
/

_, Charakteryzacja starego zeba przedniego.
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2. 0brobka wstepna > 3. Charakteryzacja 4. Polimeryzacja

° 3.6 Przyktady schematu malowania EFFECT STAINS: zeby boczne

| orange

“\
russet /

_, Charakteryzacja starego zeba bocznego.
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> 3. Charakteryzacja

€ 3.7 Charakteryzacja wewnetrzna farbkami EFFECT STAINS

LW EFFECT STAINS wymieszac na plytce Y% EFFECT STAINS zastosowac np 3 A np. charakteryzacja
przeznaczonej do tego celu. w obszarze bruzd ... obszaru guzkow.

LY Polimeryzacja wstepna. Zastosuj GLAZE do uszczelnienia. 6 Polimeryzacja koricowa.

[P Finalna charakteryzacja korony na i Oczysci¢ pedzle srodkiem CLEANER
trzonowcu. i wysuszyc.
Wskazéwka:

e Butelki energicznie wstrzasac przed uzyciem przez 10 s. Kuleczka (mieszalnik) musi by¢ wyraznie styszalnal
® Po uzyciu masy, buteleczke nalezy natychmiast szczelnie zamknac.

Pedzle znajdujace sie w asortymencie zalecane s do naktadania koloréw.

Naktadaj kolory cienka warstwa.

Kolejne naktadanie GLAZE nie jest konieczne.

Porady:

o ® Przed charakteryzacjq EFFECT STAINS chropowate powierzchnie uzupetnienia, ktére majg by¢ charakteryzowane,
mozna najpierw zwilzy¢ cienka warstwa GLAZE w celu okreslenia ich koloru podstawowego. GLAZE polimeryzujemy
nastepnie wraz z EFFECT-STAINS.

e Stopien natezenia koloréw mozna zredukowac poprzez domieszanie GLAZE.
® Pojedyncze warstwy koloru - stosowac program polimeryzacji wstepnej.

0 Nalezy przestrzegac wskazowek:
® (zas obrdbki kolordw zalezy od temperatury pokojowej i od ekspozycji wzgledem Swiatta.
® Przykryj ptytke do mieszania farbek nieprzezroczysta pokrywka, aby zapobiec przedwczesnej polimeryzacji kolorow.
® Spolimeryzowane kolory nie nalezy juz uzywac.
® Po uzyciu buteleczki nalezy natychmiast szczelnie zamknac.
® Po oczyszczeniu za pomocg CLEANER, dokfadnie wysusz pedzle.
® (LEANER przylegajacy do pedzla zapobiega prawidtowej polimeryzacji farby.

Linki / Video:
® Dowiedz sie wiecej w filmach instruktazowych: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/akzentlc/all/ifu/external

20



> 3. Charakteryzacja

€ 3.8 Charakteryzacja wewnetrzna farbkami EFFECT STAIN

Cut-back korony przedniej licowanej 2 Natozy¢ LIQUID, pozostawi¢ na 30 do 3 Natozy¢ EFFECT STAINS na
kompozytem. maks. 60 s i delikatnie przedmuchac.* kondycjonowang powierzchnie.

|

AP

LY Polimeryzacja wstepna. Kompozyt licujacy (np. VITAVM LC) Polimeryzacja koricowa.
natozy¢ soplimeryzowana
powierzchnie warstwy kolorystycznej.

Gotowa korona.

0 Porady:

® Po polimeryzacji koricowej i ostatecznej charakteryzacji wypoleruj powierzchnie odpowiednia pastg polerska (taka jak np.
VITA Polish Hybrid) oraz miekka szczotka z whosia koziego. Nastepnie uzyskaj ostateczny potysk stosujac bawetniak.
® Masy VITA AKZENT LC EFFECT STAINS mozna wymiesza¢ z masami VITA VM LC flow w maksymalnym stosunku 1:10.

Linki / Video:

¢ Teraz mozesz dowiedzieC sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/akzentlc/all/ifu/etch

* Niezbedny, jesli nie ma warstwy inhibicyjnej.
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> 3. Charakteryzacja

€©) 3.9 Korekgje kolorystyczne farbkami CHROMA STAINS

LY Sytuacja wyjsciowa: stabe dopasowanie Nat6z CHROMA STAIN A (red brown) EP Wynik: dopasowanie koloru po korekgji
koloréw (A3 zamiast A3.5). dla grupy odcieni A. koloru.

VITA classical A1-D4

red-brown * " " -’

D

D

red-sun

D,

> >

grey-brown

)

grey-red _}

Wskazéwka:

® Kolory CHROMA STAINS nakfadaj réwnomiernie i kryjaca. Stuza do systematycznego wzmacniania nasycenia barw w obrebie
grupy kolorystycznej.

® Kolejne powlekanie GLAZE nie jest konieczne.

Linki / Video:

® Teraz mozesz dowiedziec sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/akzentlc/all/ifu/correctionc

22



> 3. Charakteryzacja

LY Sytuacja wyjsciowa: stabe dopasowanie ¥ Nat6z CHROMA STAIN M2 (red yellow), EP Wynik: dopasowanie koloru po korekgji
koloréw (2M1 zamiast 2M2). aby uzyskac¢ poziom chroma koloru.
(nasycenia) 2.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

D,

ormyollon 2115 P 2125 311.5 P 3125 415 P 4125

o | 1M1 P M2 | 2m1 P 2m2 | 3M1 P 3M2 | 4M1 P 4M2 | 5M1 ) 5M2

D,

D,

oo lon 2m2 P 2m3 | 3M2 P 3m3 | am2 P am3 | 5M2 P 5M3
‘“ghﬁred‘ 2R1.5 ) 2R25 3R1.5 - 3R25 4R1.5 -) 4R25
Wskazéwka:

® Po polimeryzacji koricowej i ostatecznej charakteryzacji wypoleruj powierzchnie odpowiednia pastg polerska (taka jak np.
VITA Polish Hybrid) oraz migkka szczotka z wtosia koziego. Nastepnie uzyskaj ostateczny potysk stosujac bawetniak.

Linki / Video:

e Teraz mozesz dowiedzieC sie wiecej z video tutorials: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/akzentlc/all/ifu/correction3d
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> 3. Charakteryzacja

€ 3.10 Glazurowanie przy pomocy GLAZE

LP GLAZE umiesc na ptytce do mieszania GLAZE natozy¢ na ucharakteryzowane Utwardzi¢ warstwe GLAZE.
mas. uzupetnienie.

LY Finalna charakteryzacja
wyglazurowanej korony.

Wskazéwka:

® GLAZE to przezroczysty, swiattoutwardzalny lakier do uszczelniania powierzchni.
® Powlekanie EFFECT STAINS i CHROMA STAINS glazurg nie jest konieczne.

® Naktadanie glazury jednorazowym aplikatorem Microbrush.

o Naktadaj GLAZE szybko i bez pozostawiania smug.

® Po uzyciu buteleczke nalezy natychmiast szczelnie zamknac.

0 Nalezy przestrzegac wskazowek:

® Wszystkie pokryte powierzchnie musza by¢ w petni spolimeryzowane i twarde.
Nie moze by¢ zadnych lepkich powierzchni.

O Porady:

® Po koricowej polimeryzadji i wyglazurowaniu, powierzchnie wypoleruj ostatecznie odpowiednig pastg polerska (taka jak np.
VITA Polish Hybrid) oraz miekka szczotka z wtosia koziego. Nastepnie uzyskaj ostateczny potysk stosujac bawetniak.
® Aby zredukowac intensywnos¢ koloru EFEKTOW STAINS mozna doda¢ GLAZE.

Odsytacz:
o Wskazowki dotyczace polimeryzacji patrz strona 25 — 27.
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Y 4. Polimeryzacja

) 4. Polimeryzacja
Q 4.1 Kompatybilnos¢ systemowa

l .

, Polimeryzatory. , Stomatologiczna lampa
polimeryzacyjna.

0 Wskazéwka:

® Do utwardzenia VITA AKZENT LC potrzebny jest polimeryzator, ktory emituje swiatto
w zakresie dtugosci fal <430 nm! Warunek ten spetnia wiele popularnych urzadzen $wiattoutwardzalnych,
ktore emituja Swiatto w zakresie dtugosci fal od 350 do 500 nm.

® Mozna zastosowac rézne zrodta swiatta, m.in. np.:
o xenonowe lampy btyskowe
© lampy LED,
© lampy halogenowe.

 Nie zaleca sie stosowania lamp fluorescencyjnych, poniewaz ich moc cieplna jest minimalna.

® Regularnie konserwuj urzadzenia do utwardzania swiattem, aby zapewnic ich funkcjonalnosc.

® Temperatura 60—80°C panujaca we wnetrzu polimeryzatora gwarantuje szybkie i pewne utwardzenie kompozytu.
Nalezy wykluczy¢ temperature powyzej 90°C.
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Y 4. Polimeryzacja

Q 4.2 Zalecane urzadzenia polimeryzacyjne/lampy

Protetczne urzadzenia swiattopolimeryzacyjne

Firma Urzadzenia polimeryzacyjne Czas polimeryzacji* Wskazowka
Obiekt musi by¢ umiejscowiony w
Shofu Solidilite V 3 min stozku svylaﬂa an. cgntralme w k?morze
urzadzenia! Obiekt nie moze leze¢ na
podstawie (bezposrednio na talerzu)!
Shofu Solidilite EX 4 min patrz Solidilite V
Grupa materiatow: in-joy
DeguDent / Dentsply Eclipse® junior VLC Curing Unit Basic 3 =3 min. Objekt musi by¢ umiejscowiony
w centrum komory polimeryzacyjnej.
DeguDent / Dentsply Triad® 2000 6 min ustawic centralnie na talerzu obrotowym
Bredent bre.Lux Power Unit 2 1 x program F1(90s) -
3M ESPE Visio Beta vario . 2x program: - -
7 min z czego 10 s w prézni
Obiekt musi by¢ umiejscowiony w stozku
. ) $wiatta tzn. centralnie na podwyzszeniu w
6C Labolight DUO 3 min komorze urzadzenia. Obiekt nie moze leze¢
na podstawie (bezposrednio na talerzu)!
Obiekt musi by¢ umiejscowiony w stozku
Swiatta tzn. centralnie na podwyzszeniu w
Hager & Werken Speed Labolight® 3 min komorze urzadzenia. Obiekt nie moze lezec
na podstawie (bezposrednio na talerzu)!
Objekt musi by¢ umiejscowiony w centrum
e komory polimeryzacyjnej i nieznacznie
Kulzer HiLite® power 905 podwyzszony. Obiekt nie moze leze¢ na
podstawie (bezposrednio na talerzu)!
Kulzer Heraflash 90s patrz HiLite power
Kulzer UniXs® 90s patrz HiLite power
Kulzer Dentacolor® XS 905 patrz HiLite power
Przedziaty czasowe i fazy grzania musza
Faza grzania 0 by¢ zaprogramowane indywidualnie
) . NW =0 przez uzytkownika!
Ivoclar Vivadent Lumamat® 100 VG = 10:00 min. NW = naswietlanie wstepne

(BP =10:00 min.)

PU = proces uszlachetniania
WCN = wypadkowa czasu naswietlania

* Podane czasy polimeryzacji sa czasami minimalnymi.

0 Wskazowka:
o W kazdym razie protetyczne urzadzenia do polimeryzadji sg lepsze od stomatologicznych lamp recznych,
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poniewaz zapewniaj znacznie bardziej rownomierne naswietlenie obiektu.




Y 4. Polimeryzacja

Stomatologiczne lampy polimeryzacyjne

Firma Urzadzenia polimeryzacyjne Czas polimeryzagji* Wskazowka

Ivoclar Vivadent Bluephase G2 4x20s Modus ,High”

Modus ,Standard”.

Stozki $wietlne obu diod LED
Ultradent VALO LED 4x20s musza catkowicie zachodzi¢ na
siebie --> wymagana bardzo
mata odlegtos¢ do uzupetnienia.

* Podane czasy polimeryzacji s czasami minimalnymi.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazéwek:
® Aby zapewnic catkowite utwardzenie VITA AKZENT LC, urzadzenia do polimeryzacji musza zapewni¢ odpowiednig
intensywnos¢ promieniowania w wymaganym zakresie dtugosci fal.
® Wiele stomatologicznych lamp recznych nie posiada zakresu dtugosci fal wymaganego dla VITA AKZENT LC!
Nalezy przestrzegac instrukgji uzytkowania zalecanej przez producenta urzadzen.
® Aby unikna¢ podraznien bton $luzowych, nalezy zadbac o prawidtowa polimeryzacje VITA AKZENT LC STAINS i GLAZE.

Odsytacz:
e Aktualne informacje dotyczacych zaleconych urzadzen polimeryzacyjnych znajda Paristwo na stronie internetowej:
www.vita-zahnfabrik.com/akzentlc

0 Zalecana kombinacja produktéw
o VITA AKZENT LC majq uniwersalne zastosowanie do zewnatrzustnej charakteryzacji uzupetnier wykonanych z ceramiki
hybrydowej (VITA ENAMIC), kompozytu CAD/CAM (jak np. VITA CAD-Temp), kompozytu licujgcego (jak np. VITAVM LC),
podstaw protez (jak np. VITA VIONIC BASE), zeb6éw konfekcyjnych (jak np. VITAPAN) i polimeréw akrylowych do druku w 3D.
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> 5. Dane techniczne/Informacje
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> 5. Dane techniczne/Informacje

) 5. Dane techniczne/informacje
Q 5.1 Sktad chemiczny

VITA AKZENT LC

Sktadniki Ciezar %
metakrylan metylu i wielofunkcyjne metakrylany 30-40
(met)akrylany uretanu 40 - 60
Krzemionka 8-1
Fenylo(2,4,6-trimetylobenzoilo)fosfinian etylu 2-6
Inne <1
Pigmenty <2

o Grupa docelowa pacjentow:
® Bez ograniczen

o Zamierzony uzytkownik:
© Wyfacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik dentysta (Rx only).

Q 5.2 Zakres zastosowania

VITA AKZENT LC

Zatwierdzony dla:

© Uzupetnienia z ceramiki hybrydowej (VITA ENAMIC)

© Uzupatnienia z $wiattoutwardzalnego materiatu licujgcego (np. VITA VM LC)
© Urzadzenia z kompozytow CAD/CAM (np. VITA CAD-Temp)

© Zeby konfekcyjne

© Podstawy protez (np. VITA VIONIC BASE)

© Uzupetnienia i podstawy protez z polimeréw akrylowych druk 3D.

Przeznaczenie:
® Produkt VITA AKZENT LC to materiat dentystyczny do uszczelnien z tworzyw
sztucznych lub tworzenia warstw.
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> 5. Dane techniczne/Informacje

) 5.3 Przeciwwskazania

VITA AKZENT LC

Nie jest zatwierdzony do:

© stosowania w jamie ustnej pacjenta!
©u pacjentow z alergig lub wrazliwoscig na dane sktadniki

o Wskazowka:
o W celu unikniecia szybkiej abrazji farbek, nie nalezy VITA AKZENT LC stosowac w obszarze okluzyjnych punktéw
kontaktowych wykonywanych uzupetnien.

0 Nalezy przestrzegac wskazowek:
e Nastepujace przypadki w pracy z materiatem VITA AKZENT LC nie daja gwarangji sukcesu:
o niewtasciwe urzadzenia do polimeryzacji o nieodpowiedniej dtugosci fali/natezeniu swiatta,
©nieodpowiednie przygotowanie uzupetnienia lub zty stan powierzchni materiatu, ktéry ma by¢ ucharakteryzowany.

° 5.4 Informacje dotyczace magazynowania

Wskazéowka:

o Sktadowac VITA AKZENT LC od 4 °Cdo 25 °C (39 - 77 °F).

® 7Zaleca sie skladowanie materiatu w chtodziarce.

® Nie uzywac po uptywie terminu waznosci.

® Produkty oznaczone piktogramem substangji niebezpiecznej nalezy usuwac jako odpady niebezpieczne.
Odpady nadajace sie do recyklingu (takie jak papier, tworzywa sztuczne) nalezy usuwac za pomocg odpowiednich
systemow recyklingu. Zanieczyszczone resztki produktu nalezy poddac wstepnej obrdbce zgodnie z lokalnymi
przepisami i utylizowac oddzielnie.

e 5.5 Objasnienie symboli

Producent u " &I
VITA Zahnfabrik Data produkji

Chroni¢ przed e
Data waznosci g dziataniem $wiata PAN

stonecznego. .
Temperatura Numer produkgji LOT
sktadowania /H[ (partia)
Numer artykutu Produkt medyczny

Patrz instrukcja
uzytkowania

=
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> 5. Dane techniczne/Informacje

) 5.6 Przepisy BHP

Bezpieczenstwo W czasie pracy stosowac okulary ochronne i maseczke ochronng na twarz.
i higiena pracy

3

) 5.7 Karty charakterystyki

VITA AKZENT LC EFFECT STAINS/CHROMA STAINS/GLAZE

Zagrozenia ® Plyniopary tatwopalne.

® Podraznia skére.

® Moze wywofac reakcje alergiczne skory.

® Prowadzi do uszkodzenia wzroku.

® Moze podrazni¢ drogi oddechowe.

® Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac dtugotrwate szkodliwe skutki
w $rodowisku wodnym.

o W czasie pracy stosowac okulary ochronne/ maseczke ochronna na twarz/ ubranie
i rekawiczki ochronne.

® Pojemniki nalezy przechowywac szczelnie zamkniete.

® (Chronic przed cieptem. Zakaz palenia.

SO

VITA AKZENT LC CLEANER

Zawiera etanol ® Plyniopary tatwopalne.

® Bardzo podraznia oczy.

® Pojemniki nalezy przechowywac szczelnie zamknigte.
o (Chroni¢ przed cieptem.

L]

Nie przechowywac w poblizu Zrodet zaptonu.

S

VITA VM LC MODELLING LIQuI

‘

Zawiera dimetakrylan
glikolu trietylenowego,
2-metakrylan dwume-
tyloaminoetylowy.

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.
Moze wywotac reakeje alergiczne skory.

&

VITA ADIVA C-PRIME

Zagrozenia ® Plyniopary fatwopalne.

® Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem, otwartym ptomieniem,
goracymi powierzchniami.

® 7akaz palenia.

&
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> 5. Dane techniczne/Informacje

VITA ADIVA CERA-ETCH

Srodek silnie zracy / Tylko do uzytku zewnatrzustnego!

trujacy Zawiera kwas fluorowodorowy.

W przypadku potkniecia trujacy.

Zagrozenie zdrowia w przypadku kontaktu ze skora.

Prowadzi do uszkodzenia wzroku i poparzen skory.

W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.

Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.

Przechowywac pod zamknigciem.

W przypadku potkniecia powiadomic Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i

przedstawic karte techniczng produktu (karte charakterystyki substancji

niebezpiecznych).

® W razie kontaktu ze skdra/ubraniem, nalezy natychmiast zdjac zanieczyszczong
odziez oraz dokfadnie i obficie przeptukac ja woda.

® Szczeg6lne srodki ostroznosci -patrz karta charakterystyki .

® W razie kontaktu z oczami nalezy je przez pare minut doktadnie przeptukac woda,
a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacjg Sanitarno-Epidemiologiczna.

® Opakowanie i substancje segregujemy do specjalnych pojemnikéw na odpady
niebezpieczne.

26

Nalezy przestrzega¢ wskazowek:

® Absolutnie unikac kontaktu nieutwardzonego materiatu ze skdra.

® Unikac¢ kontaktu materiatu z odzieza.

® VITA AKZENT LC jest lotny i moze podrazniac drogi oddechowe. Uzywaj produktu w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
Po uzyciu zat6z z powrotem nasadke.

Odsytacz:

e Szczegétowe informacje znajda Paristwo w karcie bezpieczerstwa materiatu.
e Karty charakterystyki materiatu znajda Paiistwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com/sds

Ol 20y
Zm 3
:rsr

ll\ e I

Q 5.8 0golne wskazowki dotyczace stosowania

Bezpieczenstwo produktu:
® Informacje dotyczace zgtaszania powaznych incydentéw zwigzanych z wyrobami medycznymi, ogdlnych zagrozen
w leczeniu stomatologicznym, zagrozen szczatkowych oraz (jesli dotyczy) zbiorczych raportéw dotyczacych
bezpieczenstwa klinicznego i wynikoéw (SSCPs) mozna znaleZ¢ na stronie www.zahnfabrik.com/service_ risks-safety.
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> 5. Dane techniczne/Informacje

) 5.9 VITA rozwiazania systemowe

Ustalanie koloru

Produkcja
Uzupetnienia
protetyczne

Licowanie*

Charakteryzacja
Glazura

Polymeryzacja

Polerowanie

Cementowanie

* Opcjonalny etap procesu: nie jest wymagany w przypadku uzupetnieri monolitycznych.

o W celu cyfrowego doboru koloru uzyj VITA Easyshade V,
a do tradycyjnej metody wizualnej kolornikéw VITA.

® Wykonywanie podbuddw z metalu lub monolitycznych
z ceramiki hybrydowej VITA ENAMIC oraz kompozytéw
i protez catkowitych/czesciowych przy uzyciu zebow
konfekcyjnych VITA oraz VITA VIONIC BASE.

® Licuj podbudowy z metalu oraz uzupetnienia zredukowane
anatomicznie z ceramiki hybrydowej lub kompozytu materiatem
licujgcym VITAVM LC.

® Pomaluj uzupetnienia za pomocg VITA AKZENT LC STAINS
i pokryj powierzchnie Swiattoutwardzalng glazura
VITA AKZENT LC GLAZE.

¢ Do polimeryzacji Swietlnej nalezy stosowac urzadzenia
zalecane przez firme VITA.

e Poleruj indywidualizowane powierzchnie VITA AKZENT LC
przy pomocy VITA Polish Hybrid.

® Uzupetnienia cementujemy systemem petno- lub
samoadhezyjnym VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.
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CHETNIE UDZIELIMY DALSZEJ POMOCY
Dalsze informacje dotyczace naszych produktéw i ich obrébki znajda Paristwo na stronie internetowej
www.vita-zahnfabrik.com

©'" Pomoc Hotline Sprzedaz-Obstuga ©) Pomoc techniczna Hotline
Nasz wewnetrzny dziat sprzedazy Na pytania natury technicznej dotyczace
chetnie udzieli odpowiedzi na pytania zagadnien zwigzanych z produktami
dotyczace dostawy, jak réwniez informacji nt. i rozwigzaniami VITA oraz wlasciwego
produktéw oraz materiatéw marketingowych. doboru materiatow odpowie

Michael Tholey i jego zespét.

) Telefon +49 (0) 7761 /56 28 84 ) Telefon +49 (0) 7761/ 56 22 22
Faks +49 (0) 7761/ 56 22 99 Faks +49 (0) 7761/ 56 24 46
od 8.00 do 17.00 CET od 8.00 do 17.00 CET
Mail info@vita-zahnfabrik.com Email: info@vita-zahnfabrik.com

Dalsze informacje i miedzynarodowe kontakty znajda Paristwo na stronie internetowej
www.vita-zahnfabrik.com/contacts




VITA VENEERING & STAINING SOLUTIONS —
dla zywej gry kolorow i Swiatta we wszystkich aspektach natury.

VENEERING CERAMIC
CERAMIC STAINS

e
//0@0
) Engineer®™

VITA

VENEERING
= & STAINING
SOLUTIONS

()
% _
@ Fgineer™

VITA

VENEERING
POLYMER

VITA

POLYMER
STAINS

LIGHT CURING (LC)

> VITA AKZENT® LC:
do niezawodnej reprodukcji wszystkich
efektow kolorystycznych

Uniwersalne farbki kompozytowe dla uzyskania szczegétowych
efektéw kolorystycznych, precyzyjnych korekt koloréw oraz
trwatego koloru/potysku.



Dalsze informacje dotyczace VITA AKZENT LC znajda Paristwo na
stronie: www.vita-zahnfabrik.com/akzentlc

Teeth
g R
VITASYSTEM &£ & 3D-MASTER
% .@‘*‘{)
Pen e

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sig uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wtasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody jesli produkt jest stosowany w pofaczeniu
i przy uzyciu materiatow i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktére sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2023-03

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$é
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak

VITA AKZENT® LC, VITA VM® LC, VITA CAD-Temp®, VITA ENAMIC®

CERASMART® jest zarejestrowanym znakiem towarowym GC Dental Products Corp,
Aichi, Japonia

W tym dokumencie wszystkie wymienione produkty/systemy innych producentéw
posiadaja zastrzezone znaki towarowe odpowiednich producentéw.

Rx Only (tylko dla profesjonalnych uzytkownikéw) [1i]

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel ¢/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@ facebook.com/vita.zahnfabrik
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