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VITABLOCS® Materiat

VITABLOCS to fabrycznie wykonane bloczki z ceramiki
skaleniowej o strukturze drobnoczasteczkowej do
wykonywania wktaddw, naktadow, licowek i koron,

ktére podlegaja obrébce réznymi systemami CAD/CAM.

W porownaniu z materiatami CAD/CAM innych firm, bloczki
VITABLOCS wyréznia unikalna kombinacja materiatow
skaleniowych oraz struktura mikroczasteczkowa, ktdra jest
odporna na peknigcia i posiada czynnik abrazji zblizony do
naturalnej substancji zeba. Materiat mozna tatwo polerowac.

Z pierwszej na $wiecie ceramiki o strukturze
drobnoczasteczkowej VITABLOCS wykonano miliony

klinicznie sprawdzonych uzupetnien. Wskaznik przezywalnosci
uzupetnien to w przypadku koron-97% po pigciu latach,
-95,5% po 9 latach i 84,4% po 18 latach w przypadku
wktadow, ktére odpowiadaja ztotemu standardowi. Wynika

to miedzy innymi z doskonatego potaczenia adhezyjnego
miedzy ceramika a substancja zeba, ktdre uzyskuje sie dzieki
doskonatej wytrawialno$ci materiatu VITABLOCS.

0d 2007 roku na rynku dostepne sg warstwowane bloczki
VITABLOCS TriLuxe forte 0 zrdznicowanym stopniu
intensywno$ci koloru. VITABLOCS Reallife sa w ofercie od
2010,

VITABLOCS TriLuxe forte i RealLife zostaty stworzone na
bazie ceramiki Mark Il. Dzieki specjalnej technologii produkcji,
w jednym bloczku zawarto dyfuzje optyczna i efekt biate]
fluorescenciji ceramiki Mark Il oraz zréznicowane poziomy
nasycenia (Chroma) jak i rézne stopnie przeziernoSci.

Dzieki tym wtasciwo$ciom, roznia sie one znacznie od

Zdj. 1: Zdjecie powierzchni VITABLOCS
(powigkszenie x1000 SEM), wytrawionej
5% kwasem fluorowodorowym przez 60 sek.
Jednolita i wysace retencyjna struktura
dzigki homogenicznemu rozktadowi faz
krysztatow i szkta.

monochromatycznych VITABLOCS Mark 1.

Przy pomocy tych materiatéw mozemy odtworzy¢ wszystkie
cechy charakterystyczne, takie jak indywidualna kolorystyka,
przezierno$¢ i intensywno$c koloru spotykane w naturalnym
uzehieniu. Dzieki tym cechom umozliwiamy wtasciwa
integracje wykonanego uzupetnienia z reszta substancji zeba
lub pozostatym uzebieniem pacjenta. Efekt ten jest
najbardziej widoczny w materiale VITABLOCS ReallLife,

ktory zostat specjalnie zaprojektowany do wykonywania
wysoce estetycznych uzupetnien w odcinku przednim:

ich budowa warstwowa najlepiej odpowiada naturalne;
budowie zebdw,dzieki sferycznie zakrzywionemu rdzeniowi
zebinowemu, ktory jest otoczony ptaszczem szkliwnym

VITABLOCS sktadaja sie ze skaleni naturalnych, takich jak
skalen potasowy i skaler sodowy. Zalety naturalnego
skalenia - poréwnujac je z innymi materiatami ceramicznymi
- to wysoki stopien czysto$ci oraz szeroki zakres temperatury
topnienia. Srednia wielkos¢ ziarna wykorzystywanych
surowcow wynosi przecietnie okoto 4 pm. Dlatego
mikrostruktura spiekanych VITABLOCS sktada sie z drobnych
frakeji krystalicznych, ktore sg bardzo rownomiernie
osadzone w otaczajacej je szklanej matrycy. Wyjatkowa
struktura drobnoczasteczkowa (patrz zdjecie 1) ceramiki oraz
fabryczny proces spiekania, umozliwiajg tatwe polerowanie
uzupetnien z VITABLOCS i zblizony do naturalnego szkliwa
poziom $cieralno$ci. Dzieki strukturze drobnoczasteczkowej,
szkodliwy efekt ,papieru $ciernego” wzgledem antagonistow
zostaje wyeliminowany.

Wysoki stopien przeziernosci VITABLOCS gwarantuje w
wiekszo$ci przypadkow klinicznych bardzo dobra integracje
kolorystyczna z reszta uzebienia bez dodatkowej
charakteryzacji kolorystycznej.

VITABLOCS spetnia wymagania bardzo dobrej skrawalnosci,
co uwidacznia sie w trakcie procesu frezowania CAM
zmniejszeniem zuzycia narzedzi jak i w obrobce koAcowe;,
gdzie zmiany ksztattu lub korekty moga byc tatwo i
precyzyjnie wykonywane wewnatrzustnie za pomoca
diamentowych instrumentow szlifujgcych.




VITABLOCS® Dane techniczne

Sktad chemiczny*

Tlenki Si0, Al,0, Na,0 K,0 Cal Tio, Pigmenty
Proporcje ciezaru 55-70 20-24 6-10 4-8 <1 <1 <1
w %

*Ww. warto$ci sktadu chemicznego sa zalezne od danej partii produktu.

Dane fizyczne*

Wtasciwosci | Jednostka miary Warto$¢

WRC (25-500°C) 106-K! 9,4+0,1%

Gestosé g/cm? 2,4 +£0,5%

Odporno$¢ na zginanie (IS0 6872) MPa 136 + 20
Zakres transformacji °C 780-790*

* Wskazane warto$ci techniczno-fizyczne sa standardowymi wynikami pomiaréw, ktére wykonano
przy pomocy przyrzadéw i prébek materiatéw znajdujacych sie w posiadaniu firmy VITA.
W przypadku prébek wykonanych w inny sposdb lub pomiaréw pobranych innymi przyrzadami,
mozna spodziewac sie innych wynikow.

Grupa docelowa pacjentéw

¢ Bez ograniczen.

Docelowy uzytkownik

e \Wytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik dentystyczny (Rx only).




VITABLOCS® Zastosowanie

Zastosowanie

Materiaty VITABLOCS przeznaczone s3 do wykonywania
wktaddw, naktaddw, pdtkoron, koron, endokoron na
zebach trzonowych oraz licowek, jezeli zagwarantowane sa
nastepujace kryteria:

e normy i funkcje

e \szystkie wymagania dotyczace cementowania
adhezyjnego przy uzyciu uznanego i prawidtowo
zastosowanego (Total Bonding).

W przypadku duzych uzupetnier oraz w celu kolorystycznej
charakteryzacji powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ napalanie
glazury lub farbek VITA AKZENT Plus. Patrz strona 29

Przeznaczenie

e VITABLOCS to materiaty ceramiczne przeznaczone do

leczenia stomatologicznego.

Bezpieczenstwo produktu

e [nformacje dotyczace zgtaszania powaznych incydentéw

zwigzanych z wyrobami medycznymi, ogolnych zagrozen w
leczeniu stomatologicznym, zagrozen szczatkowych oraz (jesli
dotyczy) zbiorczych raportéw dotyczgcych bezpieczenstwa
klinicznego i wynikdw (SSCPs) mozna znaleZé na stronie
www.zahnfabrik.com/service_risks-safety.

Zakres zastosowania drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowe;j :

Warianty materiatu VITABLOCS VITABLOCS VITABLOCS

Zastosowanie Mark Il TriLuxe forte Reallife
“ “ R Wktady ° o )
u Naktady () O @)
u Table Top () O @)

‘) Licowki @) [ o
a Endokorony* O O @)

‘ Korona na zab przedni O [ o
u Korana na zgh boczny O O O

@ :alecane QO jest moiliwe * tylko trzonowce




VITABLOCS® Przeciwwskazania:

Przeciwwskazania:

Informacje ogdine

e w przypadku niewystarczajgcej higieny jamy ustnej

e w przypadku niedostatecznych wynikéw dotyczacych
preparacji

e w przypadku niedostatecznej ilodci substancji twardej zeba

e w przypadku zbyt matej iloSci miejsca

Nadczynnosc¢

¢ U pacjentow, u ktdrych zdiagnozowano dysfunkcje
stawu skroniowo-zuchwowego, takie jak "bruksizm"
i "szczekoscisk", nie zaleca sie stosowania uzupetnien z
materiatu VITABLOCS. Absolutnym przeciwwskazaniem
jest stosowanie uzupetnien z VITABLOCS u pacjentow
z parafunkcjami i zebami martwymi.

Endokorony na przedtrzonowcach

e /e wzgledu na niewielkg powierzchnie adhezyjna oraz
delikatny przekr6j poprzeczny korzenia, endokorony na
przedtrzonowce nie sa wskazane.

Mosty

e Poniewaz materiat VITABLOCS jest drobnoczasteczkowa
ceramika skaleniowa, ktdra wykazuje ograniczong
wytrzymato$¢ okoto 140 MPa, to nie nadaje sie on do
wykonywania mostow monalitycznych (monoceramicznych).

Podbudowy petnoceramiczne

e Materiat VITABLOCS nie stuzy do wykonywania pobudow
petnoceramicznych. Dlatego ceramika VITA LUMEX AC
stuzy tylko do indywidualizacji, a nie do petnego licowania
czapeczek z tych materiatéw (patrz wskazdwki na stronie 29.)




VITABLOCS® Przeglad bloczkow — kolory i rozmiary

Ceramika skaleniowa o strukturze drobnoczasteczkowej

Wymiary w mm

[lo§¢ szt.

Oznaczenie axbxcl w opakowaniu Kolory
VITABLOCS® Mark Il / VITA SYSTEM 3D-MASTER®
I-10 8x10x15 5 - IM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
[-12 10x12x 15 5 OM1IC | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
I-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | 2M3C | 3M1C | 3M2C | 3M3C | 4M2C
1-40/19 15,5x19x 39 2 - TM1C | TM2C - 2M2C| - - | 3mM20| - -
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA SYSTEM 3D-MASTER®
TF-12 10x12x15 5 OM1C | TMI1C | TM2C - 2M2C| - - | 2M20| - -
TF-14 12x14x18 5 OM1C | TM1C | TM2C - 2M2C| - - |3mM2C| - -
TF-14/14 14x14x18 5 - - TM2C - 2M2C| - - |3M2C| - -
TF-40/19 15,5x19x 39 2 - - 1M2C - 2M2C| - - |3mM20| - -
VITABLOCS® RealLife / VITA SYSTEM 3D-MASTER®
RL-14/14 14x14x18 5 OM1IC | TM1C | TM2C | 2M1C | 2M2C | - - |3mM20| - -
VITABLOCS® Mark Il / VITA classical A1-D4®
I-10 8x10x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
I-12 10x12x15 5 AIC | A2C | A3C | A3,5C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
I-14 12x14x18 5 A1C | A2C | A3C | A3,5C | A4C | B2C | B3C | C2C | C3C | D3C
VITABLOCS® TriLuxe forte / VITA classical A1-D4®
TF-12 10x12x15 5 A1C | A2C | A3C | A35C - - - - - -
TF-14 12x14x18 5 AIC | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
TF-14/14 14x14x8 5 AIC | A2C | A3C | A3,5C - - - - - -
b
R ——— < >
a c




VITABLOCS® Przeglad bloczkow — kolory i rozmiary

VITABLOCS® Mark Il w 10 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

0M1C 1M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
VITABLOCS® Mark Il
w 10 kolorach VITA classical A1-D4®

A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C

VITABLOCS® TriLuxe forte VITABLOCS® TriLuxe forte
w 5 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER® w 4 kolorach VITA classical A1-D4®

0M1C 1TM1C 1M2C 2M2C 3M2C A1C A2C A3C A3,5C
VITABLOCS® RealLife
w 6 kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

0M1C 1TM1C 1M2C 2M1C 2M2C 3M2C




VITABLOCS® Proces produkcji Step-by-step

Gabinet stomatologiczny Laboratonum_techmkl Produkty VITA
dentystycznej
Ustalanie koloru zeba — VITA Easyshade V
VITA Toothguide 3D-MASTER \"—
v VITA Linearguide 3D-MASTER 2
Preparacja zebow — —
opcjonalnie
Ustalanie koloru kikuta
‘ Pobranie wycisku Wykonanie modelu —
— Proces CAD/CAM VITABLOCS Mark I
VITABLOCS TriLuxe forte F . .
VITABLOCS ReallLife Ii_’| m ﬂ
I I — Obrobka, kontrola na modelu —
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VITABLOCS® Proces produkcji Step-by-step

Laboratorium techniki

Gabinet stomatologiczny O Produkty VITA
— Opcja: charakteryzacja farbkami VITA AKZENT Plus farbki/
glazura
_EI"I_
Indywidualizacja/glazurowanie VITALUMEX AC CUT-BACKKIT | 5% ==
(strona 19-36) - :
Cementowanie adhezyjne — VITA ADIVA FULL-ADHESIVE

Wytrawianie ceramiki
Silanizacja

Wytrawianie szkliwa/zebiny
System adhezyjny
Kompozyt cementujacy

Zel zabezpieczajacy przed
tlenem

LUTING SET
(strona 36-39)

oy N
L S\BcA\ NS
:.b-h\’

\

-ﬁ"""n

Dopasowanie

Drobne korekty morfologiczne
Okluzja i artykulacja
Polerowanie koncowe

Pasta polerska

VITA Polish Cera
(zewnatrzustna)

VITA CERAMICS Polishing Sets
clinical, technical

(strona 46)




VITABLOCS® Ustalanie koloru zeba

Whtasciwy dobar koloru zeba to klucz do wykonania estetycznego i naturalnego
uzupetnienia. Doboru koloru dokonujemy po oczyszczeniu zebdw i przed ich
preparacja lub na zgbach sasiednich.

Uwaga: na wynik ostatecznego koloru uzupetnienia , wptyw ma nie tylko wybrany
kolor VITABLOCS, ale rowniez kolor oszlifowanego kikuta.

Do odpowiedniego okreslania koloru i wiasciwego wyboru VITABLOCS polecamy
stosowanie kolornika VITA Toothguide 3D-MASTER lub VITA classical A1-D4*

W przypadku wykonywania uzupetnien z materiatéw VITABLOCS, TriLuxe Forte lub
Reallife opieramy sie na kolornikach VITA 3D-MASTER lub VITA classical A1-D4
poniewaz opisany na bloczku kolor odpowiada temu z kolornika.

Urzadzenie VITA Easyshade V w "module-bloczek" umozliwia cyfrowy dobor koloru
bloczka do ustalonego koloru zgba.

*Wskazowki znajda Panstwo na stronie 22.
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VITABLOCS® Preparacje i grubo$ci warstw ceramicznych

/A Wskazowka: obszerne omowienie tematu praparacji zebow
pod uzupetnienia petnoceramiczne znajda Pafstwo w broszurze pt.
"Clinical Aspects of All-Ceramics" nr 1696.

Wkiady

Grubo$¢ warstwy ceramicznej pod najgtebiej potozong bruzda powinna wynosic co
najmniej 1,5 mm. Grubo$¢ warstwy ceramicznej w obszarze cie$ni miedzyguzkowej
wynosi co najmniej 1,5 mm. Zaleca sie stosowanie preparacji skrzynkowej z
wykluczeniem obrzeza. Nalezy unika¢ ostrych brzegéw na rzecz zaokraglonych
segmentdw ubytku, szczegdlnie w obszarze dna ubytku.

Grubo$¢ ceramiki (minimum)
Powierzchnia zujaca: minimalna grubosé 1,5 mm
Obszar cie$ni miedzyguzkowej: minimalna grubos$é 1,5 mm

Kat otwarcia >10°

Nakiady

Grubo$¢ ceramiki (minimum)
Powierzchnia zujgca: minimalna grubo$¢ 1,5 mm
Obszar guzkdw: minimalna grubos$¢ 2,0 mm




VITABLOCS® Preparacje i grubo$ci warstw ceramicznych

Licowki

Grubo$¢ ceramiki (minimum)

obszar sieczny: 0,5-0,7 mm
powierzchnia wargowa: 0,5 mm
obszar szyjkowy : 0,2-0,3 mm

Wykluczy€ "rynny" w przestrzeni miedzyzebowej

Warianty preparacji brzegu siecznego w przypadku licowek

Redukcja brzegu siecznego w kierunku podniebiennym
(droga wprowadzenia w kierunku siecznym)

Redukcja brzegu siecznego od strony wargowej, tagodny brzeg preparacji
(droga wprowadzenia uzupetnienia od strony policzkowej)

Granica preparacji koficzaca sie na brzegu siecznym, jezeli pozostata struktura zeba
wynasi co najmniej 1,5 mm

14



VITABLOCS® Preparacje i grubo$ci warstw ceramicznych

-

Korony

Pod korony petnoceramiczne wykonujemy preparacje ze stopniem pétokragtym
lub ze stopniem o zaokraglonym kacie wewnetrznym. Okrezna gteboko$¢
obszaru szlifowanego wynosi 1,0 mm. Pionowy kat preparacji powinien wynosi¢
co najmniej 3°. Wszystkie przejscia od powierzchni osiowych do zujacych lub
siecznych nalezy zaokraglié. Rownomierne i gtadkie powierzchnie sg bardzo
korzystne dla catej preparacji. Do celéw diagnostycznych i klinicznych korzystne
jest wykonanie Wax-up i przedlewu silikonowego, ktére pozwola skontrolowa¢
wykonane preparacje.

Ustalenie granicy preparacji na zebie
Ze wzgleddw fizjologicznych przyzebia nalezy dazy¢ do osiggniecia naddzigstowej
granicy preparacji.

Jesli przewazajg wzgledy estetyczne, nalezy czasami pogtebic brzeg preparacji.

W kazdym przypadku nalezy unika¢ poddziastowej granicy preparacji.

Preparacja ze stopniem pdtokragtym

WyraZna preparacja ze stopniem p6otokragtym

Preparacja schodkowa lub stopien z zaokraglonym brzegiem wewnetrznym




VITABLOCS® Preparacje i grubo$ci warstw ceramicznych

=15mm

Grubosé warstwy ceramicznej dla koron
Aby zapewnié sukces kliniczny koron wykonanych z materiatow

VITABLOCS, z reguty stosuije sie nastepujace grubo$ci warstw
ceramicznych.

Korony odcinka przedniego

Grubo$¢ ceramiki (minimum)

Brzeg sieczny: minimalna grubos¢ materiatu 1,5 mm
W obwodzie: minimalna grubo$¢ materiatu 1,0 mm
Krawed? korony: 1,0 mm

Korony odcinka bocznego

Grubo$¢ ceramiki (minimum)

Obszar guzkow: 1,5-2,0 mm

Powierzchnia zujgca: minimalna grubo$¢é materiatu 1,5 mm
W obwodzie: minimalna grubo$¢ materiatu 1,0 mm
Krawed? korony: 1,0 mm

16



VITABLOCS® Dopasowanie pracy

Konstrukcja CAD, frezowanie ksztattu
Szczegbtowe informacje znajda Pafnstwo w instrukcji obstugi uzytkowanego
systemu CAD/CAM.

Wypustke usunac frezem lub tarcza diamentowa.

Nastepnie przepolerowac powierzchnie miedzyzebowe. Nierdwnosci i nadwyzki
materiatu usuna¢ delikatnie przy uzyciu elastycznych diamentowych tarcz,
stosujac niskie obroty.

Nastepnie delikatnie dopasowaé uzupetnienie na modelu.

A Wskazowka: uzupetnienia z materiatu VITABLOCS o strukturze
drobnoczasteczkowej w zadnym wypadku nie moga by¢ obrabiane przy uzyciu
instrumentéw z weglika spiekanego, poniewaz uszkadzaja ceramike poprzez
tworzenie mikropeknigé.

drobnoziarnistym (40 pm).
® Polerowanie wykonujemy najlepiej szczotkami do polerowania oraz pasta
polerska VITA Polish Cera.

® Korekty przeprowadzamy przy nieznacznym nacisku i jezeli to mozliwe
stosujac chtodzenie woda.

® W celu konturowania uzupetnienia stosujemy diamenty o delikatnym nasypie




VITABLOCS® Charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja

Charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja

W wymagajacych estetycznie pracach uzupetnienia z materiatow
VITABLOCS moga by¢ charakteryzowane farbkami i indywidualizowane.
Zasadniczo dostepne sa dwie rozne koncepcje w tym zakresie:

e (Charakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus (patrz strona 20)
e Indywidualizacja masami ceramicznymi VITA LUMEX AC (patrz strona 28)

Niezbedny sprzet do napalania ceramiki

W celu przeprowadzenia charakteryzacji farbkami i glazurowania oraz
indywidualizacji ceramika VITA LUMEX AC rekomendujemy piece do napalania
ceramiki , takie jak np. VITA SMART FIRE, VITA VACUMAT 6000 M lub

VITA V60 i-Line PLUS.

VITA SMART.FIRE to specjalny piec do pracy w gabinecie stomatologicznym.
Przeznaczony do krystalizacji, napalania glazury i farbek oraz niewielkiej korekty
wszystkich popularnych materiatow stosowanych w gabinecie. Wybar materiatu
i start programu odbywaja sie w jednym etapie. W celu wykonania prostego
napalania, zainstalowano idealnie dobrane do materiatow programy. Dzieki
kompaktowej budowie, piec mozna ustawi¢ i uzytkowac¢ w kazdym gabinecie.

VITA VACUMAT 6000 M to w petni zautomatyzowany i sterowany
mikroprocesorami piec do napalania. Idealnie nadaje sie do napalania wszystkich
dostepnych na rynku ceramik dentystycznych. Piec zachwyca znakomita jako$cia

i estetyka. Urzadzenie gwarantuje maksymalna jako$¢ napalania ceramiki,

pewna obstuge i komfort uzytkowania. Urzekajace wzornictwo w jednym z sze$ciu
kolorow stali lakierowanej, przyciaga wzrok w twoim miejscu pracy. Do pieca
mozna podtaczy¢ dwa rozne panele sterowania: VITA vPad comfort lub VITA vPad
excellence.

Piec ceramiczny VITA V60 i-Line PLUS to wysoka jakoS¢, trwato$é i niezawodno$c
firmy VITA w przystepnej cenie. VITA V60 i-Line PLUS skupia sie na dwach
zasadniczych aspektach: fatwosci obstugi przy znakomitych wynikach napalania z
uwzglednieniem wieloletniego prostego uzytkowania urzadzenia.

Wiecej informacji na:
www.vita-zahnfabrik.com
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VITABLOCS® Charakteryzacja przy pomocy farbek

Charakteryzacja przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus

Uzupetnienia odcinka przedniego mozna bardzo dobrze ucharakteryzowag,
dzieki zastosowaniu techniki malowania. Szczegdlnie wtedy, kiedy mamy do
czynienia z powierzchniowymi przebarwieniami. i w przypadku zebow bez
wyrazistych obszardw przeziernych i o nieznacznych cechach wewnetrznych.

/\ Wskazowka: gruba warstwa farby blokuje przeptyw Swiatta i prowadzi do
nienaturalnego wygladu uzupetnienia.

W przypadku nowych farbek VITA AKZENT Plus, ktérych cecha jest bardzo dobra
przezierno$¢, w trakcie naktadania efektow kolorystycznych na wyfrezowane
uzupetnienie z bloczka VITA Mark Il, nie mozna ich jeszcze wtasciwie ocenic,

w petni widoczne sg one dopiero po procesie napalenia.

W celu charakteryzacji farbkami ceramicznymi mozemy zastosowac 2 rézne warianty:

1. VITA AKZENT Plus PASTE KIT
zawiera 19 farbek w pascie (tabela kolorow patrz strona 49) do szybkiej i prostej
charakteryzacji w gabinecie:

e gotowe do uzytku pasty o jednorodnej kansystencji posiadajace homogeniczng
pigmentacje,

e mozliwo$¢ mieszania mas w celu uzyskania indywidualnych efektow
kolorystycznych,

e mozliwo$¢ rozcienczania lub powtérnego wymieszania,

2. VITA AKZENT Plus POWDER KIT
zawiera 19 farbek (tabela koloréw patrz strona 49) w proszku do charakteryzacji
powierzchniowej:

mozliwo$¢ sterowania konsystencja dzieki indywidualnemu dawkowaniu ptynu,

e farbki w proszku mozna dodac¢ do mas ceramicznych w celu uzyskania
wtasciwego odcienia (dodatek farbki w proszku powinien wynosi¢ maks. 5%),

e masy AKZENT Plus powder mozna mieszac ze sobg w dowolny sposoh,

e znakomita elastyczno$¢ i wydajno$¢ uzytkowania dzieki nieograniczonej dacie
waznosci proszkow,

A\ Wskazowka: zarowno w przypadku VITA AKZENT Plus PASTE, jak réwniez
VITA AKZENT Plus POWDER, napalanie farbek i glazury mozna przeprowadzacé
razem w trakcie jednego wypalania




VITABLOCS® Charakteryzacja przy pomocy farbek

Postepowanie Step-by-Step na przyktadzie VITA AKZENT Plus
EFFECT STAINS*

Korona z materiatu VITABLOCS bezpos$rednio po wyfrezowaniu
Wypustke usuwamy diamentem lub odcinamy elastyczna tarcza.

Jezeli to konieczne, dopasowujemy korone na modelu.
Do obrébki uzywamy delikatnych diamentow.
Jezeli to mozliwe ceramike obrabiamy stosujac chtodzenie woda.

W celu analizy ksztattu i tekstury powierzchni mozna natozy¢ marker tekstury,
a nastepnie zoptymalizowaé poprzez wiasciwe szlifowanie.

/\ Wskazéwka: przed kazdym procesem napalania wykonana teksture nalezy
doktadnie oczysci¢ wytwornica pary w celu unikniecia przebarwien w ceramice.

Po obroébce, korone nalezy oczyscic z pytu i zattuszczeh wytwornicg pary
lub przy pomocy alkoholu. Prace trzymamy peseta, np. Smart Clip (Hammacher)
lub Pick-up Sticks ( Hager & Werken).

Wyhbrang farbke AKZENT Plus EFFECT STAIN POWDER mieszamy
7 AKZENT Plus POWDER FLUID do odpowiedniej konsystencji i intensywno$ci.

Mozna dodac réwniez glazure AKZENT Plus FINISHING AGENT
w celu podniesienia lub obnizenia stopnia intensywno$ci.

*Zwrd¢ uwage na wskazowki producenta, zawarte w instrukcji obrobki VITA AKZENT Plus nr 1925.
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VITABLOCS® Charakteryzacja przy pomocy farbek

Na powierzchnie uzupetnienia zostaje natozona cienka warstwa farbki.

Najpierw malujemy powierzchnie migdzyzebowe.

Wyrazisty efekt brzegu siecznego mozemy uzyskac stosujac VITA AKZENT
Plus EFFECT STAIN ES 11 niebieski i ES 12 szaro-niebieski. Dodatkowe efekty
kolorystyczne mozemy imitowa¢ za pomoca odpowiednich mieszanek kolordw.
Dla sprawdzenia wynikow, mozna poréwnywac je z probkami z kolornikow
VITA 3D-MASTER lub VITA classical A1-D4.

Paréwnaj tabele na stronach 23 i 24.

Pomalowanee uzupetnienie umieszczamy na no$niku do napalania,
a nastepnie wypalamy w piecu VITA VACUMAT.

Dla napalenia glazury préznia nie jest wymagana.

Zdj. po lewej przedstawia uzupetnienie po pierwszym procesie napalenia.

Nastepnie zostaje natozona cienka warstwa glazury VITA AKZENT Plus GLAZE.
W trakcie naktadania glazury mozna jeszcze przeprowadzi¢ mate korekty
kolorystyczne.

Opcjonalnie:

Mozemy przeprowadzi¢ proces napalania farbek i glazury AKZENT Plus

GLAZE razem. Powierzchnie uzupetnienia najpierw pokrywamy glazura

AKZENT Plus GLAZE, a nastepnie charakteryzujemy farbkami VITA AKZENT Plus.

Po napaleniu glazury, uzupetnienie mozna dodatkowo wypolerowaé mechanicznie.
W celu uzyskania wysokiego potysku metodg mechaniczng mozna zastosowac
Dia-Glace, firma Yeti, lub VITA Polish Cera (tylko do uzytku zewnatrzustnego).
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e VITABLOCS sa dostepne jedynie w ograniczonej liczbie kolorow, jednak mozliwe
jest odtworzenie koloréw niedostepnych przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus
i wg tabelki przyporzadkowania (patrz strona 26).

e Nalezy pamieta¢, ze zarowno monochromatyczne VITABLOCS Mark I, jak
rowniez multichromatyczne VITABLOCS TriLuxe forte i RealLife, ktore nie sa
warstwowane tak samo jak zeby w kolorniku 3D-MASTER Toothguide lub
VITA classical A1-D4, nie sg identyczne z kolorami bloczkéw. Ten czynnik nosi
dodatkowe oznaczenie "C" przy oznaczeniu koloru na danym bloczku.

A Wskazowka: nie naktadamy zbyt grubych warstw farbek.
Jezeli nie jest sie pewnym koloru, to lepiej wykona¢ napalanie farbek dwa razy.

e Tym bardziej w tym systemie istotny jest prawidtowy doboér koloru bloczka,
w celu odtworzenia naturalnego koloru zebéw pacjenta. Wyfrezowane
uzupetnienie jest nosnikiem koloru podstawowego i dlatego dominuje
w ostatecznym efekcie pomalowanej pracy. Dzieki procesowi malowania
uzyskujemy wtasciwe niuanse w danych odcieniach.

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tabela przyporzadkowania dla charakteryzacji VITABLOCS Marlk Il
farbkami VITA AKZENT Plus PASTE

Mieszamy dana ilo$¢ wg wskazdwek znajdujacych sie w tabeli. Wybrane

ilosci umieszczamy koto siebie na ptytce do mieszania, nastepnie mieszamy
pedzelkiem uzyskujac paste. W ten sposdb uzyskujemy indywidualne i wtasciwe
odwzorowanie koloru.

e Malowanie farbkami VITA AKZENT Plus BODY STAINS rozpoczynamy od szyjki
zeba do maksymalnie 2/3 dtugos$ci zeba w kierunku brzegu siecznego.

e (znacza to,ze brzeg sieczny ma czysty kolor bloczka. Jest to wystarczajace,
aby efektami szkliwnymi EFFECT STAINS dodatkowo uzyskac¢ dobry efekt
przeziernoSci.

e Proporcje poszczegdlnych sktadnikdw koloru, zalezne sa takze od grubosci
korony lub licowki. Zaleca sie trzymanie probki koloru VITA SYSTEM
3D-MASTER obok uzupetnienia w trakcie naktadania koloru. W ten sposdb
utatwimy sobie dopasowanie naktadanego koloru.
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VITA SYSTEM

G"fpa stf)p'nia 3D-MASTER Kolor Mieszanie kolorow w celu charakteryzacji
jasnosci Toothguide VITABLOCS
0 oM1 0M1C tylko masa glazury GLAZE, natozy¢ cienkg warstwe
1 M1 M1C BS5 ES12/ES13
1 M2 M2C 2/5BS01+2/5BS03+1/5ES 13, ES 12
2 2115 2M1C 2/4BS 04 + 1/4 BS 02 + 1/4 BS 01 + odrobine ES 13
2 2L2,5 2M2 2/5BS 02 +2/5BS 04 +1/5BS 03
2 2M1 M1 3/4 BS 05 + 1/4 ES 13 + odrobineg ES 07
2 2M2 2M2 1/2BS 03 + 1/2 BS 04, szkliwo 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13
z n | L o8
2 2R1,5 2M1 3/5BS 05+ 2/5BS 03 + 1 czubek pedzla ES 13
2 2R2,5 2M2C 2/5BS 05 +2/5BS 03+ 1/5BS 02
3 3L1,5 3M1C 2/5BS 04 + 2/5BS 05 + 1/5 ES 07 uwzgledni¢ kolor bloczka
3 3L2,5 3M2 2/5BS 04 +2/5BS 02 + 1/5 ES 07 uwzgledni¢ kolor bloczka
3 3M1 3M1C 2/4BS 05 + 1/4 ES 07 + 1/4 ES 13 + 1 czubek pedzelka ES 06
;
B 3M3 3M3C 2/4BS 02+ 1/4 BS 03 + 1/4 BS 04 + 1 czubek pedzla ES 07
3 3R1,5 3M1C 4/5BS 05+ 1/5ES 07 + je 1 czubek pedzla ES 06
3 3R2,5 3M2C 2/4BS 05+ 1/4BS 03 + 1/4 ES 07
Kolor szKliwa Mieszanka z ES 12, ES 131 ES 10. Stosuje sie do wszystkich koloréw,

aby uzyskac efekt przeziernosci
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VITA classical

Tabela przyporzadkowania dla charakteryzacji VITABLOCS Mark Il farbkami VITA AKZENT Plus PASTE

Mieszamy dang ilo§¢ wg wskazowek znajdujacych sie w tabeli. Wybrane ilosci dodajemy koto siebie na ptytce do mieszania,
nastepnie mieszamy pedzelkiem uzyskujac gotowa paste. W ten sposéb uzyskujemy indywidualne i wiasciwe odwzorowanie
koloru.

A\ Wskazowka: malowanie farbkami VITA AKZENT Plus BODY STAINS rozpoczynamy od szyjki, poprzez catg dtugosc zeba,
w kierunku brzegu siecznego.

Kolor zebow
pacjenta

Kolor
VITABLOCS

Mieszanie kolorow w celu charakteryzacji

A1C

4/5BS 04 + 1/5BS 03; szkliwo: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13; mamelony: ES 03

2/3BS 04 + 1/3 BS 02; szkliwo: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
mamelony: ES 2 lub 1/2ES 2 + 1/2 ES 03

3/5BS 04+ 1/5ES 7+ 1/5 ES 13; szkliwo: ES 13 czysty lub 1/2 ES 7+ 1/2 ES 02

A2

A2C

3/5BS 05+ 1/5BS 02 + 1/5 BS 03; szkliwo: 2/3 ES 02 + 1/3 ES 12;
efekty: ES 02 ES 05

A3

A3C

2/4BS 05+ 1/4BS 02 + 1/4 BS 03 + 1 czubek pedzla ES 6;
szkliwo: 2/3 ES 13 + 1/3 ES 12;
efekty: z mieszanka koloru podstawowego lub ES 02 i ES 06

A35

A3,5C

1/2BS 05+ 1/2 BS 04 + 1 porzadny czubek pedzla z rowna ilo$cig BS 02, BS 03,
ES07i 1 matym czubkiem pedzla ES 13;

szkliwo: ES 13 + 1 czubek pedzla ES 01 biaty + troche masy glazury.

W przypadku monochromatycznego podtoza rozjasnia strefe szkliwa.

Ad

A4C

2/4BS 05+ 1/4 BS 04 + 1/4 ES 07 + 1 czubek pedzla BS 03;

szkliwo: ES 12 + 1 czubek pedzla ES 01 biaty + domiesza¢ troche masy glazury,
rozja$nia monochromatyczne podtoze. Jak podwyzszy¢ stopien szaroci:
domieszac troche ES 13

B2

B2C

1/2BS 03 + 1/2 BS 04; szkliwo: 1/2 ES 12 + 1/2 ES 13

B3

B3C

2/3BS 02+ 1/3BS 03 + 1czubek pedzla, ES 04 i ES 05. Natozy¢ cienka warstwe farbki na
catosci, poniewaz podtoze zawiera juz kolor podstawowy:

szkliwo: 1/2 ES12i1/2 ES 13 z odrobing masy glazury + 1 maty czubek pedzla

ES 01 biaty, jezeli wymagane jest rozja$nienie danego obszaru.

C2

c2Cc

3/4BS 04+ 1/4ES 07

szkliwo, opcja 1: odrobine masy glazury wymiesza¢ z bardzo niewielka iloscia ES 01

i zastosowac jako szkliwo. ta mieszanka rozja$nia;

szkliwo, opcja 2: wymieszac ES 13z 1 czubkiem pedzla ES 01 biaty i odrobing masy glazury,
redukuje rozjasnienie i delikatnie podkres$la szaro§¢

C3

c3C

2/3BS 04+ 1/3 ES 07 + 1 czubek pedzla BS 02 i 1 minimalny czubek pedzla ES 14;
szkliwo: opcja 1i 2 jak w przypadku koloru C2

C4

C3C

2/4 ES 07 + 1/4 BS 04 + 1/4 BS 05 + 1 czubek pedzla BS 031 ES 14

D3

D3C

2/4BS 05+ 1/4 BS 04 + 1/4 ES 07 (+ 1 czubek pedzla ES 06, jezeli wymagany jest
intensywniejszy kolor)
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Proces napalania VITA AKZENT Plus w piecu VITA VACUMAT

Temp. — P 4 P 4 temp. — préznia
podgrze. °C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Wypalanie utrwalajace farbki 500 4.00 4.23 80 850 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus POWDER i SPRAY 500 4.00 5.37 80 950 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus PASTE 500 6.00 5.37 80 950 1.00 -

Proces napalania VITA AKZENT Plus w piecu VITA SMART.FIRE

Temp. — P 4 s 4 temp. — préznia
podgrze. °C/  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Wypalanie utrwalajace farbki 480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus POWDER i SPRAY 480 4.00 5.52 80 950 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus PASTE 480 6.00 5.52 80 950 1.00 -

| A Wskazéwka: aktualne parametry napalania znajda Panstwo w panelach sterowania

VITA

-
LT P
B

VITA

e

Opcjonalnie:
VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY / GLAZE SPRAY LT

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY moze by¢ alternatywa dla VITA AKZENT Plus
GLAZE (w proszku) lub AKZENT Plus GLAZE PASTE.

A\ Uwaga: VITA AKZENT GLAZE LT SPRAY, GLAZE LT PASTE
lub GLAZE LT POWDER nalezy stosowac zawsze, gdy uzupetnienie
zostato wcze$niej indywidualizowane za pomoca VITA LUMEX AC.

VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY jest tatwym do napylania proszkiem ceramicznym w
sprayu, przeznaczonym do glazurowania uzupetnien petnoceramicznych i metaloceramicz-
nych,takich jak np. wktady, naktady, licdwki, korony i mosty, o temp. spiekania > 800°C.

Napalanie farbek mozemy przeprowadzié¢ razem z napalaniem glazury AKZENT Plus
GLAZE SPRAY.

/\ Wskazowka: w celu wykluczenia napylania glazury na powierzchnie
uzupetnienia, ktore beda podlegaty cementowaniu (powierzchnie podstawy
wktadow, powierzchnie wewnetrzne koron i licowek), zaleca sie wykonanie
indywidualnego no$nika do napalania za pomoca pasty VITA Firing Paste.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do pogorszenia dopasowania uzupetnienia.
Patrz instrukcja uzytkowania i obrobki materiatu strona 31. Poza tym glazury
nie da sie dostatecznie wytrawi¢ kwasem fluorowodorowym.
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A\ Wskazowka: VITA AKZENT Plus GLAZE/GLAZE LT SPRAY przed uzyciem
nalezy koniecznie wstrzasnac (okoto 1 min.). Kuleczka (mieszalnik) musi by¢
wyraznie styszalna.

VITA AKZENT Plus GLAZE/GLAZE LT SPRAY napylamy z odlegtosci 10 - 15 cm
od obiektu. Napylamy réwnomiernie na cato$¢ utrwalonych farbek.

Optymalne wyniki osiggamy napylajac spray pulsacyjnie..

W celu kontroli grubosci juz napylonej warstwy glazury, nalezy pomiedzy
poszczegblnymi etapami napylania robi¢ przerwy na ulatnianie sie rozpuszczalnika.
Réwnomierna warstwa tworzy kryjaca, biatawa (GLAZE, GLAZE LT) powtoke.

W razie potrzeby nalezy powtorzy¢ napylanie.

/\ Wskazéwka: przy pomocy suszarki mozna przyspieszy¢ odparowanie.

W przypadku wigkszej ilosci uzupetnien nalezy przed kazdym napyleniem
kilkukrotnie wstrzgsna¢ butelka.

Najlepsze wyniki osiagamy stosujac 2 do 3 warstw glazury.
Ustawiamy uzupetnienie na no$niku do napalania prac.

napylania, nalezy stosowa¢ maseczke i okulary ochronne.
Ponadto powinien by¢ wtaczony wyciag.

A Wazna wskazéwka: ze wzgledu na powstajacy pyt w czasie @

Proces napalania VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY w piecu VITA VACUMAT

Temp. —> =4 4 temp. —> proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 5.37 80 950 1.00 -

Proces napalania VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY w piecu VITA SMART.FIRE

Temp. —> e d temp. —> proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 4.00 5.52 80 950 1.00 -

A Wskazowka: aktualne parametry napalania znajda Panstwo
w panelach sterowania

Wyglad uzupetnienia po charakteryzacji farbkami
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Indywidualizacja koron i licowek odcinka przedniego

przy pomocy VITA LUMEX AC

VITA LUMEX AC jest to wzmocniona leucytem ceramika szklana, przeznaczona
do licowania wszystkich popularnych petnoceramicznych materiatéw pod
podbudowy (dwutlenek cyrkonu, dwukrzemian litu i ceramika skaleniowa),

a takze do wykonywania uzupetnien bez podbudowy (np. licowki na masie).

e VITABLOCS Mark Il
e VITABLOCS TriLuxe forte

e VITABLOCS Reallife

VITA LUMEX AC CUT-BACK-KIT (nr. art BLCBK) z wyselekcjonowanymi masami
ceramicznymi znakomicie nadaje sie do czesciowego licowania i indywidualizacji
powierzchni.

VITA LUMEX® AC to ceramika do odtwarzania wszystkich aspektéw naturalnego
uzebienia, umozliwia wykonanie wysoce zindywidualizowanych, dostosowanych
do wieku pacjenta uzupetnien protetycznych.

e Masy szkliwa do reprodukeji gry koloru oraz $wiatta w obszarze szkliwa

e Masy OPAL TRANSLUCENT- i TRANSLUCENT do reprodukcji efektow opalizacji.

e Masy przezierne to uniwersalne masy efektow szkliwa do reprodukc;ji
kolorystycznych efektow w obszarze siecznym.

Nalezy zwréci¢ szczegting uwage na wskazowki producenta zawarte w instrukcji
obrobki VITA LUMEX AC nr 10605.

Przeciwwskazania:

Bloczkéw VITABLOCS nie stosujemy do produkcji struktur (czapeczek),
dlatego ceramike VITA LUMEX AC stosuje sie w tym przypadku tylko
do licowania czesciowego (cut-back).

/A Wazna wskazéwka: w celu uzyskania pewnego wyniku klinicznego
nalezy wyfrezowane uzupetnienia jeszcze przed indywidualizacjg ceramika
VITA LUMEX AC zredukowac¢ w takim zakresie, aby nie zostaty przekroczone
wskazane minimalne grubosci $cianek uzupetnienia. Patrz uwagi na str. 7 str.
13-16. Redukcje mozna przeprowadzi¢ przy pomocy oprogramowania CAD.

Licowki

Grubos¢ wyfrezowanej licowki nie powinna by¢ mniejsza niz 0,5mm ( spojrz str.15),
pozwoli to uniknac znieksztatcenia uzupetnienia w trakcie napalania ceramiki
VITA LUMEX AC
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Postepowanie Step-by-Step na przyktadzie korony odcinka przedniego
Wyfrezowana, petnoanatomiczna korona.
Wypustka taczaca wyfrezowane uzupetnienie z reszta bloczka zostaje usunieta

diamentem. Przedwczesne kontakty we wnetrzu uzupetnienia zostajg delikatnie
usuniete. Mezjalne i dystalne punkty kontaktowe podlegaja kontroli.

Nieopracowana korona po wyfrezowaniu na modelu roboczym przed procesem
Cut-Back.

Przygotowanie

W celu uzyskania odpowiedniej ilo$ci miejsca dla warstwy szkliwa,
nalezy w uzupetnieniu odcinka przedniego zredukowa¢ obszar sieczny
przy pomocy diamentu.

/\ Wazna wskazowka: uzupetnienia z materiatu VITABLOCS nie

moga by¢ dodatkowo obrabiane instrumentami z weglika spiekanego,
poniewaz moga one uszkodzi¢ ceramike poprzez tworzenie mikropeknigg.
Prace obrabiamy pod niewielkim naciskiem stosujac chtodzenie wodg .

W trakcie morfologicznej redukcji uzupetnienia, nalezy wykluczy¢ ostre
podcienia i wcigecia, poniewaz prowadza one do ostabienia ceramiki bazowe;j.
Minimalna grubo$¢ materiatu bazowego nie moze by¢ przekroczona

(patrz strona 13).

Po obrdbce, korone nalezy doktadnie oczySci¢ wytwornica pary lub alkoholem.
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Opcjonalnie:
Charakteryzacja farbkami VITA AKZENT Plus

p— Uzupetnienia z materiatow VITABLOCS moga by¢ charakteryzowane farbkami
£ ":_- e VITA AKZENT Plus nie tylko zewnetrznie. Po marfologicznej redukeji np. bruzd lub

mamelonéw mozemy na wybrane obszary natozy¢ odpowiednia farbke i utrwali¢
wybranym programem napalania (patrz tabela napalania), oczywiscie przed
indywidualizacja masami VITA LUMEX AC. Szczegélnie w przypadku ograniczone;
przestrzeni, mozemy uzyskac lepszy efekt kolorystyczny z gtebi uzupetnienia.

"Program utrwalania natozonych farbek"

Zalecany proces napalania w VITA VACUMAT

Temp. — v v temp. — proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 4.22 80 850 1.00 -

Zalecany proces napalania w piecu VITA SMART.FIRE

Temp. — 4 o 4 temp. — proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
480 4.00 4.37 80 850 1.00 -
o A Wskazowka: aktualne parametry napalania znajda Panstwo
= w panelach sterowania
s - |

/A Wazna wskazowka: przed natozeniem mas VITA LUMEX AC, nalezy zwilzy¢

zredukowane uzupetnienie ptynem do modelowania VITA LUMEX AC MODELLING
LIQUID w celu uzyskania dobrego potaczenia.

Pominigcie zwilzenia powierzchni moze doprowadzi¢ do oderwania napalonej
ceramiki od struktury bazowej.
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VITABLOCS® Indywidualizacja ceramikg VITA LUMEX® AC

Przyporzadkowanie mas Enamel

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Tworzenie charakteryzacji brzegu siecznego masami VITA LUMEX AC ENAMEL

i/lub masami TRANSLUCENT.

Kolar bloczka 0M1C M1C 1M2C 2M1C 2M2C 2M3C 3M1C 3M2C 3M3C 4M2C
ENAMEL light light light light light light light light light intense
VITA classical A1-D4
Kolor bloczka A1C A2C A3C A3,5C A4C B2C B3C C2C C3C D3C
ENAMEL light light light medium | medium | medium | medium | medium light medium

Gotowe do napalenia indywidualizacji uzupetnienie.

A Wskazowka: masa ENAMEL light zostat stworzona dla uzyskania efektu przezierno$ci w obszarze siecznym.
Jezeli wymagane jest zwiekszone krycie powierzchni, to mozna zastosowac w przypadku jasniejszych koloréw zebow
np. TRANSLUCENT light-blonde, a w kolorach Bleach (wybielonych) zastosowac TRANSLUCENT smoky-white.

Umies¢ zindywidualizowane uzupetnienie na no$niku do napalania.

Licowka: ktadziemy na watke do napalania. W przypadku stosowania waty
zaroodpornej nalezy podnie$¢ koncowa temperature napalania o okoto 10-20°C

1.Napalanie indywidualizujace ceramika VITA LUMEX AC

Pierwsze napalanie dentyny.

U — v okoto . o
podgrze. °C min. °C/min. Temp. °C min. proznia
400 6.00 50 760 100 whaez
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VITABLOCS® Indywidualizacja ceramikg VITA LUMEX® AC

Uzupetnienie po napaleniu indywidualizacji.
Ukonczenie pracy

Ostateczna obrébka uzupetnienia Polerowanie z uzyciem
diamentowej pasty polerskiej (VITA Polish Cera).

/A Wazna wskazowka: \V czasie obrobki materiatu
wiaczy¢ wyciag i stosowat maseczke przeciwpytowa.

Podczas obrobki wypalonej ceramiki nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

W razie potrzeby mozna catg powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Plus GLAZE LT
SPRAY, AKZENT Plus GLAZE LT PASTE lub AKZENT Plus GLAZE LT POWDER.

W celu uzyskania rdwnomiernego potysku, nalezy przed potozeniem glazury cata
prace opracowac gumka.

Gotowa praca po napaleniu glazury.

Do analizy ksztattu i tekstury powierzchni mozna zastosowac marker tekstury,
a nastepnie zoptymalizowac ja poprzez odpowiednie szlifowanie.

A\ Wskazowka: przed kazdym procesem napalania nalezy natozony marker
doktadnie usuna¢ wytwornicg pary, aby unikng¢ przebarwien w ceramice.

31



VITABLOCS® Tabela napalania

Zalecane procesy napalania

Temp. — _w | temp. — ~a —» | proznia
podgrze.°C|  min. | °C/min. | okofo °C| min. “C min.
Program utrwalania natozonych farbek VITA AKZENT Plus 500 4.00 80 850 1.00 - - -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus 500 4.00 80 920 1.00 - - -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE SPRAY | 500 6.00 80 920 1.00 - - -
sy szt s | [ [ || - | ] -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT SPRAY | 500 6.00 80 780 1.00 - - -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GLAZE LT PASTE | 500 6.00 80 780 1.00 - - -
1.Napalanie indywidualizujace ceramika VITA LUMEX AC 500 6.00 50 760 1.00 500% - wtacz
2.Napalanie indywidualizujace ceramika VITA LUMEX AC 500 6.00 50 755 1.00 500* - wiacz
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus z VITA LUMEX AC 500 4.00 50 750 1.00 500* - -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plzu\j|%/tlzﬁ\/|SEPxR§E 500 6.00 50 750 100 500" 3 3
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus GEQ/%TEAL[S&VEVXD/EE 500 400 50 750 100 500* 3 3
Napalanie glazury VITA AKZENT PIusZGVLéiELLJ\ASEPXRAAE 500 6.00 50 750 100 500* _ a
Napalanie glazury VITA AKZENT Plusz?/ﬁ¢/§ELtKAIDEA)<SATg 500 8.00 50 750 1.00 500* 3 a
Napalanie korekcyjne masy VITA LUMEX AC COR 500 4.00 50 125 1.00 500* - wiacz

*) Chtodzenie dtugoczasowe do wyznaczonej temperatury jest zalecane przy ostatnim planowanym napalaniu ceramiki.
Pozycja windy w piecach VITA VACUMAT powinna wynosic¢ >75%. Napalane uzupetnienie musi by¢ chronione przed bezpo$rednim strumieniem powietrza.

32




VITABLOCS® Tabela napalania

Jakos¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca, potozenia czujnika
temperatury, podstawki do napalania prac ceramicznych oraz od rozmiaréw danej
pracy.

Nasze zalecenia techniczne zwiazane z temperaturami napalania, ktére polecamy
Panstwu (niezaleznie od wskazowek, ktore Panstwo przeczytali lub zastosowali
praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i do$wiadczen .
Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wskazowki.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia

przezroczystosci oraz potysku ceramiki, nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania.

Decydujacym czynnikiem dla kontroli wypalania nie jest temperatura wypalania
wskazana na urzadzeniu, ale wyglad i stan powierzchni po napaleniu.

VITA
o A [ =
R R T N
o () (&
5@ @
s

Objasnienie symboli

Temp.
o Temperatura startu programu

podgrze. °C

—_— Czas podsuszania w min.

min. czas zamykania komory pieca

4 (Czas podgrzewania w min, przyrost temperatury
°C/min. w stopniach Celsjusza na min.

okoto i

o Temperatura koncowa

temp. °C

min. (Czas podtrzymywania temperatury koncowej
o? Chtodzenie dtugoczasowe
min Czas podtrzymania chtodzenia dtugoczasowego
proznia w min, Czas podtrzymywania prozni w min.

VITA LUMEX AC CUT-BACK KIT
nr. art. BLCBK

Zawarto$c:

® 5 x ENAMEL

® 8 x TRANSLUCENT

® 3 x OPAL TRANSLUCENT
e 2 x CORRECTIVE
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Cementowanie adhezyjne

Obecnie na rynku dostepnych jest wiele réznych adhezyjnych
systemow cementujacych. Nastepujacy opis przedstawia
jedna z mozliwych procedur.

W przypadku wszystkich systemdw, prawidtowe stosowanie
i przestrzeganie instrukcji producenta, ma kluczowe
znaczenie dla sukcesu klinicznego.

Do adhezyjnego cementowania uzupetnien z materiatu
VITABLOCS, nalezy stosowac $wiattoutwardzalne -

lub podwdjnie utwardzalne kompozyty hybrydowe,

takie jak np. VITA ADIVA F-CEM, z zastosowaniem uznanego
i prawidtowo dziatajacego systemu adhezyjnego szkliwo/
zebina (Total Bonding). W przypadku zastosowania
twardszych kompozytéw, mozna zastosowac ultradZwieki
lub podgrzanie materiatu.

Samoadhezyjny kompozyt cementujacy VITA ADIVA
S-CEM lub RelyX Unicem 2 ( 3M ESPE) mozemy
zastosowac wytacznie do koron.

A\ Wskazéwka: uzupetnienia z ceramiki krzemianowsj ,
takie jak VITABLOCS nie mozna cementowac tymczasowo,
poniewaz nie beda odpowiednio stabilne w jamie ustnej.
Ryzyko pekniecial

Zasadniczo metody dotyczace cementowania adhezyjnego
wktadow, naktaddw, koron i licowek nie réznia sie. Jednak
w trakcie cementowania licowek i koron nalezy zwrdcié
uwage na pare waznych czynnikw:

e \W przypadku cementowania cienkich licowek,
nie nalezy stosowac podwadjnie utwardzanych
cementéw kompozytowych, poniewaz po utwardzeniu
moga powodowac lekka zmiane koloru (odcien zotty).
Dlatego zaleca sie stosowanie Swiattoutwardzalnych
cementdw kompozytowych.

e Przyklejenie microbrush $wiattoutwardzalnym klejem
do licéwki, to nic innego jak wykonanie trzymadetka,
ktére pomaga wtasciwe osadzi¢ uzupetnienie.

e Przymocowanie licowki palcem pozwala na bardziej
rownomierne roztozenie nacisku podczas osadzania,

e Korony najlepiej cementowac adhezyjnie, kompozytem
o zdolnoéciach ptyniecia i podwajnym utwardzeniu
(w zalezno$ci od grubo$ci warstwy).
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Step-by-step opis na przyktadzie wkiadu koronowego

Kondycjonowanie substancji zeba
Przymiarka uzupetnienia, wizualna i manualna kontrola dopasowania.

Opracowany ubytek sptukiwac przez 30 s, osuszac przez 20 s.
Osuszanie ( koferdam), wzglednie waciki, wateczki podjezykowe,
poduszki $liniankowe.

Wytrawi¢ substancje zeba preparatem VITA ADIVA TOOTH-ETCH
(35% kwasem fosforowym w zelu), przez 20 sekund.

Osuszac przez 20 s. Wytrawiona powierzchnia powinna wykazywac biata,
nieprzezroczysta powierzchnie.

Aplikacja systemu adhezyjnego (np. VITA ADIVA T-BOND).

VITA ADIVA T-BOND I/l wmasowac (przez 30 sekund) w powierzchnieg,
suszy¢ dmuchawka 15 sekund, utwardzac¢ 20 sekund. Nastepnie powtornie
wmasowac (przez 30 sekund) w powierzchnig, suszy¢ dmuchawka 15 sekund
i utwardzac 20 sekund.

Kondycjonowanie uzupetnienia
Przed osadzeniem uzupetnienia, nalezy odttusci¢ powierzchnie etanolem.

VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu) natozy¢ na
powierzchnig wewnetrzng.

Czas wytrawiania: 60 sekund

| A Wskazdéwka: nalezy zwrdci¢ uwage na karte charakterystyki na stronie 50/51.
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Catkowite usuniecie pozostato$ci kwasu przy pomocy sprayu (przez 60 sekund)
lub kapieli w ptuczce ultradzwiekowe]. Suszenie-ok. 20 sekund. Nie szczotkowag -
niebezpieczenstwo zanieczyszczenial Po wytrawieniu, powierzchnia wykazuje
biatawo-nieprzezroczysty kolor.

Na wytrawiona powierzchnie naktadamy silan (np. VITA ADIVA C-PRIME)
i delikatnie suszymy dmuchawka. Czekamy do petnego odparowania.

Umieszczenie wktadu
Zaaplikowac do ubytku cienka warstwe kompozytu cementujacego
(np. VITA ADIVA F-CEM), a nastepnie delikatnie osadzi¢ wktad.

Duze nadmiary usungc¢ szpatutka.

Opcjonalnie:
Osadzenie uzupetnienia przy pomocy ultradZwiekéw.
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VITABLOCS® Cementowanie adhezyjne

Aplikacja zelu chronigcego przed tlenem (np.VITA ADIVA OXY-PREVENT)
na krawedzie przyszyjkowe, aby zapabiec inhibicji 02.

Utwardzanie $wiattem; 20 s powierzchnia policzkowa, 20 s jezykowa
i powierzchnia zujaca oraz na kazda przestrzen miedzyzebowa.

Stosowac wydajna i sprawng lampe polimeryzacyjna. W zasadzie
stosujemy lampy polimeryzacyjne LED od 2 generacji poczawszy
25 W LED Chips i mocy $wiatta wynoszacej > 1000 m\W/cm? jak np:

e Demi plus (Demetron)

PenCure (Morita)

Bluephase (lvaclar Vivadent)
G-Light (GC)

SPEC 3 LED (Colténe Whaledent)
Valo LED (Ultradent)

Nadmiary usung¢ za pomoca pilnika lub drobnego diamentu
(max. 40 ym).

Polerowanie w przestrzeniach miedzyzebowych przeprowadzamy elastycznymi
dyskami $ciernymi. Najlepiej nadaja sie cienkie powlekane tarcze z tworzywa
sztucznego.

Gotowe uzupetnienie bardzo dobrze integruje sie z pozostatym
uzebieniem. Zaraz po cementowaniu adhezyjnym zeby sa najczescie;
wysuszone, dlatego uzupetnienie moze wydawac sie ciemniejsze.
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VITABLOCS® Doktadna korekta morfologiczna uzupetnienia

Doktadna korekta morfologiczna okluzji

Okluzja musi by¢ wolna od jakichkolwiek zaktdcen, czyli zadnych przedwczesnych
kontaktéw w okluzji statycznej i dynamicznej. Szczegdlnie kontakty na listewkach
brzeznych nalezy usytuowac bardzo doktadnie. W przypadku wypuktych lub
rozlegtych powierzchni miedzyzebowych, w ktorych ceramika nie jest wtasciwie
podparta, nie nalezy tworzy¢ kontaktéw na listewkach brzeznych, aby zapobiec
peknieciom. Centryczne punkty okluzyjne nie powinny opiera¢ sie na brzegach
uzupetnienia. W miare mozliwosci ,odstonieta okluzyjnie zebine nalezy wtaczy¢ do
tworzonego uzupetnienia.

Procedura jest nastepujaca:

W przypadku delikatnych uzupetnien (szczegéinie wktaddw i naktadow z
granicznymi warstwami ceramicznymi), okluzja powinna by¢ skontrolowana
dopiero po ostatecznym zacementowaniu , aby unikng¢ peknie¢ ceramiki.

Oznaczenie zbyt mocnych kontaktow okluzyjnych w statyce przy pomaocy folii
Shimstock. Usuniecie przeszkadzajacych kontaktow okluzyjnych w ustawieniu
statycznym, jak rdwniez wygtadzenie powierzchni delikatnymi diamentami o
koncowce w ksztatcie wrzeciona (40 um, czerwony kod). Oznaczenie i usunigcie
przeszkadzajacych kontaktow okluzyjnych w ustawieniu dynamicznym,

przy pomocy delikatnych diamentoéw o kofcdwce w ksztatcie wrzeciona (40 pm).

Zwréci¢ uwage na odpowiednie chtodzenie woda!

Nalezy unika¢ stosowania zbyt ostrych diamentdéw, gteboka obrébka bruzd
miedzyguzkowych moze doprowadzi¢ do ostabienia ceramiki.

W celu obrobki bruzd zalecane jest wstepne polerowanie przy niewielkim nacisku
i wystarczajacym chtodzeniu woda diamentem 8 pm.

Wskazowka: do obrabki uzupetnien ceramicznych, zaleca sie stosowanie
zaokraglonych na wierzchotku diamentow o nasypie drobnoziarnistym.
Zbyt ostro zakonczone narzedzia niepotrzebnie ostabiaja ceramike.

38



VITABLOCS® Ukonczenie pracy i polerowanie

Ukonczenie pracy i polerowanie

Doktadne polerowanie uzupetnienia ceramicznego ma decydujace znaczenie dla
estetycznego i funkcjonalnego wygladu uzupetnienia. Wtasciwe wypolerowanie
redukuje tworzenie sie ptytki nazebnej i chroni zeby przeciwstawne przed
Scieraniem.

W trakcie polerowania nalezy zwrdcic szczegding uwage na krawedzie i punkty
styczne uzupetnienia. Przestrzegac predko$ci obrotdw w celu uniknigcia
przegrzania powierzchni. Przed zacementowaniem polerujemy zewnatrzustnie
przestrzenie miedzyzebowe np. polerska pasta diamentowg VITA Polish Cera.

W celu uzyskania naturalnego potysku nalezy obrabiaé¢ powierzchnie uzupetnienia
w nastepujacych etapach:

Wykonczenie/wygtadzenie zewnetrznych i okluzyjnych powierzchni uzupetnienia
przeprowadzamy elastycznymi krazkami z nasypem AL,Q, (np. Sof-Lex Disks,

3M Espe) o réznej ziarnistosci (czarne, ciemnoniebieskie, Srednioniebieskie,
jasnoniebieskie) oraz diamentami o nasypie drobnoziarnistym pod niewielkim
naciskiem , stosujgc wystarczajgce chtodzenie woda (nalezy przestrzegac
wskazdwek producenta).

Wysoki potysk powierzchni ceramicznej uzyskamy przy pomocy Occlubrush
(Fa. Hawe Neos) i diamentowej pasty polerskiej (np. Ultra Il , Shofu).
Powierzchnie polerujemy w dolnym zakresie obrotéw (maks. 15 000 obr./min)
czasami przerywajac nacisk, bez chtodzenia woda.

Nastepnie przy pomocy szczoteczki i sprayu wodnego usuwamy paste polerska.
Wypolerowane uzupetnienie.

Fluoryzacja pola zabiegowego

Usuwanie adhezyjnie cementowanych uzupetnien czesciowych

W przypadku uzupetnien takich, jak wktady, naktady i pétkorony, podczas
koniecznego szlifowania na mokro, przej$cie miedzy uzupetnieniem, kompozytem

i substancja zeba, jest bardzo trudne do zdefiniowania. Aby uniknaé za gtebokiego
whnikania w strukture zeba, zalecamy przerywanie pracy katnicy i osuszanie
dmuchawka pola zabiegu.

Zalecane narzedzia:
Diament w ksztatcie walca, (105 — 124 pm).

Trepanacja

W celu wykonania dostepu do ubytku stosujemy diament w ksztatcie walca,
ktory kierujemy sko$nie. Po uzyskaniu dostepu do ubytku, dalszy zabieg
przeprowadzamy w konwencjonalny sposéb.
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VITABLOCS® Zalecane materiaty i narzedzia

Instrumenty stomatologiczne

Spray kontrastowy: VITA Powder Scan Spray
Matryce i kliny: Hawe Dead Soft (KerrHawe)
Try-in Paste/ochronny zel przeciwtlenowy: VITA ADIVA OXY-PREVENT
Kwas fosforowy - zel do wytrawiania substancji zeba: VITA ADIVA TOOTH-ETCH
Zel do wytrawiania ceramiki: VITA ADIVA CERA-ETCH
Silan - posrednik przyczepnosci w butelce 3 ml : VITA ADIVA C-PRIME
Kompozyt cementujacy: VITA ADIVA F-CEM

System adhezyjny: VITA ADIVAT-BOND
Elastyczne tarcze polerskie: Sof-Lex (3MEspe)

Szczotki polerskie: Occlubrush (KerrHawe)
Diamentowa pasta polerska do uzytku zewnatrzustnego- VITA Polish Cera
Jednorazowe aplikatory Microbrush

Instrumenty protetyczne

Pasta do kontroli kontaktow, Pasta rossa 3 g (Anaxdent)
Marker tekstury (Benzer Dental AG)

Peseta Smart Clip (Hammacher)

Pick-up Sticks (Hager & Werken)

Piece do napalania: VITA SMART.FIRE, VITA VACUMAT 6000 M, VITA V60 i-Line PLUS (patrz strona 18)

Materiaty do kolorystycznej charakteryzacji / indywidualizacji

VITA LUMEX® AC, CUT-BACK-KIT
VITA AKZENT Plus SPRAY KIT
VITA AKZENT Plus POWDER KIT
VITA AKZENT Plus PASTE KIT
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet
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VITABLOCS® warianty

VITABLOCS® Mark Il
Bloczki z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej o monochromatycznej strukturze,
z czynnikiem $cieralno$ci zblizonym do abrazji naturalnego szkliwa.

VITABLOCS® TriLuxe forte
Bloczki z drobnoczasteczkowe] ceramiki skaleniowej o 4 stopniach intesywnosci koloru,
z delikatnym przejéciem koloru od cze$ci przyszyjkowej do brzegu siecznego.

VITABLOCS ReallLife®
Bloczki o tréjwymiarowej strukturze z drobnoczasteczkowej ceramiki skaleniowej do
wykonywania estetycznych uzupetnien zebéw w odcinku przednim. Naturalna krzywizna

miedzy szyjka i obszarem siecznym jest wizualng projekcja jadra zebiny i powtoki szkliwa.

Materiaty do kolorystycznej indywidualizacji

VITA LUMEX® AC, CUT-BACK-KIT
Asortyment mas VITA LUMEX AC zostat perfekcyjnie dobrany do indywidualizuacji
uzupetnien z materiatu VITABLOCS.




VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA AKZENT® Plus PASTE KIT

Zestaw skfada sie z 19 gotowych do uzytku drobnoczasteczkowych farbek w pascie,
przeznaczonych do kolorystycznej charakteryzacji uzupetnien z materiatu VITABLOCS-
idealny do zastosowania w gabinetach stomatologicznych.

VITA AKZENT® Plus POWDER KIT

Zestaw zawiera 19 farbek ceramicznych w proszku przeznaczonych do charakteryzacji

uzupetnien z materiatu VITABLOCS. Trwate farbki o stabilnych kolorach mozna mieszac
ze soba w dowolny sposdb.

VITA AKZENT® Plus GLAZE SPRAY

tatwy w aplikacji, napylany proszek ceramiczny do tworzenia prostej i szybkiej glazury

w uzupetnieniach ceramicznych. Idealny do tworzenia glazury w uzupetnieniach
monolitycznych z materiatu VITABLOCS wykonywanych w gabinecie.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

Ustalanie koloru

VITA Linearguide 3D-MASTER®/ VITA Toothguide 3D-MASTER®

Przy pomoacy kolornika VITA Linearguide 3D-MASTER mozna szybko i precyzyjnie
okreslic wtasciwy kolor uzebienia. Nowoczesny design i koncepcja liniowa umozliwia
szybkie okreslenie koloru zeba. Nowy VITA Linearguide 3D-MASTER jest alternatywa
dla sprawdzonego kolornika VITA Toothguide 3D-MASTER i posiada liniowe
przyporzadkowanie zebow w poszczegdlnych grupach jasnosci.

VITA Easyshade® V

Cyfrowe urzadzenie VITA Easyshade V do pomiaru koloru umozliwia niezaleznie od natezenia
$wiatta panujacego w otoczeniu, bardzo szybki dobor koloru zeboéw naturalnych oraz kontrole
barwy w uzupetnieniach protetycznych. Wynik pomiaru okreslany jest wg kolornikéw

VITA classical A1-D4, VITA SYSTEM 3D-MASTER oraz w kolorach VITABLOCS. Jednolity
design, Bluetooth®, oprogramowanie do komunikacji z PC, smartfonem i tabletem, tadowanie
indukeyjne i wiele innych innowacji gwarantuja maksymalna precyzje, jakosc i komfort.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

Materiaty pomocnicze w skanowaniu

VITA Powder Scan Spray

Butelka do napylania (75 ml) niebieski, wolny od dwutlenku tytanu pigment o smaku
miety — do wewnatrzustnej aplikacji (powierzchnie zebow), jak réwniez do zastosowania
zewnatrzustnego (modele gipsowe, kikuty gipsowe) w celu tworzenia wycisku cyfrowego
w technologii CAD/CAM.

Materiaty do techniki adhezyjnej

VITA ADIVA FULL ADHESIVE LUTING SET
Zestaw zawierajacy wszystkie materiaty do petnoadhezyjnego cementowania uzupetnien
z materiatu VITABLOCS.

VITA ADIVA F-CEM

Petnoadhezyjny kompozyt cementujacy o podwéjnym utwardzaniu w 4 kolorach
(A2 Universal, A3, White opaque i Translucent — przezierny ). Strzykawka Automix
po bml z oszczednymi T-mikserami.

VITA ADIVA IA-CEM

Petnoadhezyjny, podwajnie utwardzalny, super kryjacy materiat kompozytowy do
cementowania silnie przebarwionych kikutéw, metalowych wktadow koronowo-
korzeniowych itp. W 5 ml strzykawce Automix z oszczednymi koncowkami.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

VITA ADIVA T-BOND SET
Podwajnie utwardzalny system cementujacy zebina/szkliwo.
Zawarto$¢: 1 x butelka 5 ml VITA ADIVA T-BOND |, 1 x butelka 5ml VITA ADIVA T-BOND 1.

VITA ADIVA TOOTH-ETCH

Kwas ortofosforowy w zelu 35 % do wytrawiania substancji zeba, barwa niebieska, stabilny.
Zawarto$¢: 2 strzykawki po 3 ml, koncowki

VITA ADIVA CERA-ETCH (tylko do uzytku zewnatrzustnego!)

kwas fluorowodorowy w zelu, 5% do wytrawiania ceramiki krzemianowej, kolor czerwony.
Strzykawka 3 ml lub butelka 6 ml

VITA ADIVA C-PRIME
Silan - jednokomponentowy posrednik przyczepnosci, butelka 5 ml

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Kolorystycznie neutralny zel glicerynowy, ktory przeciwdziata tworzeniu sie
tlenowej warstwy inhibicyjnej. Doskonale nadaje sie jako pasta Try-in
Strzykawka 3 ml.
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VITABLOCS® Asortyment i osprzet

Polerowanie

VITA Polish Cera*

Pasta diamentowa do zewnatrzustnego polerowania na wysoki potysk uzupetnien
wykonanych z materiatow dentystycznych takich jak: ceramika skaleniowa,
ceramika szklana i tlenek cyrkonu.

*Tylko do uzytku zewnatrzustnego

VITA CERAMICS Polishing Sets

Dwustopniowe systemy polerowania. Kazdy komplet zawiera facznie sze$¢ instrumentéw
(3 x polerowanie wstepne, 3 x polerowanie na wysoki potysk) do katnicy (klinicznej)

i do prostnicy (technicznej).

Pojemnik do przechowywania
Wysokiej jakosci skrzynka z szufladg do przechowywania 36 zestawdw VITABLOCS.
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VITABLOCS® Przeglad kolorow materiatow do charakteryzacji

VITA AKZENT Plus ()| ESO1 biaty
EFFECT STAINS ()| ES02 kremowy ji |
POWDER 3 g lub PASTE 4g ()| ESO3 cytrynowo-z6tty =2
—intensywne efekty zapewniajace dobre ()| ESo4 stoneczno-zotty il
maskowanie @ | ES0S pomaranczowy
—naturalne efekty powierzchniowe @  £S06 rudo-brunatny
@  £S07 khaki Ty
()| ES08 rozowy 5
@» | ES09 ciemno-czerwony
C )| ES1I0 liliowy
@» | Esn niebieski
@ | ES12 szaro-niebieski
C )| ES® szary
@G 5 czarny
VITA AKZENT Plus Kolory VITA classical
CHROMA STAINS C | CSA brazowo-czerwonawy gLl
POWDER 3g lub PASTE 4g @»  c°sB czerwono-i6ttawy —
—glazurujace farbki do zmiany nasycenia D) CSC szarawy s
(chromatyczno$ci) w obrebie danej grupy | C ) CSD Szaro-czerwonawy
koloréw lub w wybranej grupie jasnosci N T
Kolory VITA 3D-MASTER
C )| csL i0ttawy
C )| CcSm2 czerwono-z0ttawy
@ | CSM3 20tto-czerwony
C )| CSR czerwonawy
| csio pomaranczowy
VITA AKZENT Plus ()| BSo 206tty pl |
BODY STAINS ()| BS02 _.T
POWDER 3 giPASTE4 g ()| BS03 76tto-brazowy il
— przezierne, glazurujace farby ()| BSo4 pomaranczowy
—do zmiany odcienia koloru materiatu ()| BSO05 oliwkowo-szary T

bazowego

szaro-brazowy
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

Nastepujace produkty musza posiadaé¢ wtasciwe oznaczenie:

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(kwas fluorowodorowy - kwas
do wytrawiania powierzchni
ceramicznej)

srodek silnie zracy / trujacy

Tylko do uzytku zewnatrzustnego! Zawiera kwas
fluorowodorowy. W przypadku potkniecia trujacy.

Zagrozenie zdrowia w przypadku kontaktu ze skora.

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.

Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.

Przechowywa¢ pod zamknieciem. W przypadku potkniecia
powiadomi¢ Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i przedstawic
karte techniczng produktu (karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych). W razie kontaktu ze skora/ubraniem, nalezy
natychmiast zdjac zanieczyszczong odziez oraz doktadnie i
obficie przeptukac jg woda. Szczegolne $rodki ostroznosci -
patrz karta charakterystyki . W razie kontaktu z oczami

nalezy je przez pare minut doktadnie przeptuka¢ woda, a
nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja Sanitarno-
Epidemiologiczna. Opakowanie i substancje segregujemy do
specjalnych pojemnikow na odpady niebezpieczne.

VITA ADIVA® TOOTH-ETCH
(kwas fosforowy -
zel do wytrawiania)

srodek silnie zracy

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.
Zawiera kwas fosforowy.

W czasie uzytkowania preparatu nie nalezy spozywac zadnych
pokarméw i ptyndw. Nie wdycha¢ gazu/dymu/oparow/
aerosolu. W razie kontaktu z oczami nalezy je dokfadnie
przeptuka¢ woda, a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem.
W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke
ochronna na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne. W razie
wystapienia nudnosci natychmiast zawiadomic lekarza
(przedstawic karte specyfikacji produktu).

Opakowanie i preparat segregujemy do specjalnych
pojemnikéw na odpady niebezpieczne.

VITA ADIVA® C-PRIME
(silan - posrednik
przyczepnosci)

Ptyn i opary tatwopalne.
Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem, otwartym
ptomieniem, gorgcymi powierzchniami. Zakaz palenia.
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VITABLOCS® Wskazowki BHP

VITA AKZENT® Plus
BODY SPRAY / GLAZE SPRAY

Ekstremalnie fatwopalny aerozol.

Napylana glazura ceramiczna. Tylko do uzytku dentystycznego.
Nie stosowa¢ w jamie ustnej pacjental

Przed uzyciem wstrzasnagé. Pojemnik znajduje sie pod cisnieniem:
nie przektuwac i nie spalac.

Chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych i temperatur
powyzej b0 °C. Rdwniez po zuzyciu nie nalezy pali¢ i niszczy¢
ww. opakowania. Nie rozpyla¢ nad ptomieniem lub nad
Zarzacym sie materiatem. Nie przechowywac w poblizu Zrodet
zaptonu - nie pali¢ tytoniu. Chroni¢ przed nadmiernym cieptem,
otwartym ptomieniem, gorgcymi powierzchniami.

Odziez ochronna

W czasie pracy stosowac okulary ochronne, maseczke ochronng
na twarz,ubranie i rekawiczki ochronne.

W czasie obrobki materiatu nalezy wiaczy¢ wyciag i zastosowac
maseczke przeciwpytowa.

Karty charakterystyki materiatu znajda Panstwo na stronie internetowej

www.vita-zahnfabrik.com/sds

e Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznej nalezy usuwac jako odpady niebezpieczne.

Odpady nadajace sie do recyklingu (takie jak papier, tworzywa sztuczne) nalezy usuwac za pomoca

odpowiednich systemow recyklingu. Zanieczyszczone resztki produktu nalezy poddaé wstepnej obrébce

zgodnie z lokalnymi przepisami i utylizowaé oddzielnie.

Sortowanie odpadéw

e Mozna go wyrzucaé razem z odpadami domowymi.
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VITABLOCS® Objasnienie symboli

Objasnienie symboli

uzytkownikow

Produkt medyczny MD Producent
Tylko dla
wyspecjalizowanych Rx 0n|y Data produkcji

0 (£ E

(partia)

rosten o Termin waznosci
instrukcja
Numer artykutu Numer produkcji
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VITABLOCS®
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Dalsze informacje dotyczace VITABLOCS znajda Panstwo na
stronie: www.vita-zahnfabrik.com/vitablocs

Teeth
& %
3 %
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
& &
90/'&/7)@”[ N\,aq,\.\\ >

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wiasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jeli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatow i urzadzen pochodzacych od innych producentow, a ktore sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzié w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2023-10

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak

ce0124

VITA LUMEX® AC - VITABLOCS® - VITA AKZENT® Plus

RelyX® Unicem 2 und Sof-Lex® to zastrzezone znaki towarowe firmy 3M Company lub
3M Deutschland GmbH.

Dﬂ Rx Only (tylko dla profesjonalnych uzytkownikéw)

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kdmpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/ 562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@ facebook.com/vita.zahnfabrik
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