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g g|ease 4
Tl | 1
E- Z|oenTine
} TANLLO "

il —.I-_é:l Emam #‘"— A \

R 2 %

VITA Farbbestimmung > VITA Farbkommunikation > VITA Farbreproduktion > VITA Farbkontrolle

VITA - perfect match. VITA

Lichthartendes Mikropartikel-Komposit

zur extraoralen Anwendung bei festsitzenden
und herausnehmbaren Restaurationen.
Erhaltlich in VITA SYSTEM 3D-MASTER®

und VITA classical A1-D4® Farben.
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— Material und Anwendungsbereich

Die VITA VM LC Produktfamilie umfasst systematisch aufeinander abgestimmte
Komponenten zur extraoralen Anwendung bei festsitzenden und herausnehm-
baren Restaurationen. Je nach bevorzugter Arbeitsweise kann zwischen der
Schichtung mit pastosen Massen oder der Kombination von pastosen und flow
Massen gewahlt werden.

VITAVM LC
Die modellierfahigen pastosen Massen eignen sich besonders fiir den schnellen
und groRflachigen Einsatz im Dentinbereich.

VITA VM LC flow

Die flieBfahigen flow Massen sind ideal zum Individualisieren und Intensivieren
im Zahnhalsbereich, sowie fiir die grazile und asthetische Feinarbeit im
Schneidebereich. Der Anwender kann wahlweise mit einem Instrument,

mit einem Pinsel oder direkt aus der Spritze aufragen.

VITA VM LC PRIMER

Als zweistufiges Haftvermittlersystem sorgt der VITA VM LC PRIMER fiir
einen zuverlassigen Verbund zwischen Verblendkompositen und dentalen
GerGstwerkstoffen.

Erldauterungen zu den Einsatzbereichen der einzelnen Massen ab Seite 29,
Zusammensetzungen siehe Seite 35.




— Allgemeine Hinweise und Praparationshinweise

Allgemeine Hinweise

VITA VM LC ist ein lichthartendes Mikropartikel-Komposit des Typ 2, Klasse 2
nach DIN EN SO 10477.

Die lichthartenden VITA VM LC / VITA VM LC flow Materialien wahrend der
Verarbeitung keinem starken kiinstlichen oder keinem starken natiirlichen Licht
aussetzen, damit keine ungewollte Polymerisation stattfindet.

Kontakt mit Wasser und Feuchtigkeit ist wahrend der Schichtung unbedingt zu
vermeiden. Erst nach der Endpolymerisation darf die Verblendoberflache mit
Wasser gereinigt werden.

Die pastdsen VITA VM LC Massen sind thixotrop eingestellt. Das bedeutet, dass
sie durch leichtes Andriicken mit einem Instrument in ihrer Konsistenz weicher
werden und je nach Wunsch, angepasst werden konnen. Dabei ist darauf zu
achten, keine Luftblasen einzuarbeiten.

Pastdse VITA VM LC Massen und flow Massen nicht miteinander oder mit
anderen Kompaositen mischen. Dies kann zu Lufteinschlissen und verminderter
Qualitat fihren.

Nach Entnahme der Masse die Verschlusskappe wieder fest auf die Spritze
setzen und bei der Drehkolbenspritze den Kolben mindestens eine ganze
Umdrehung zurtickdrehen.

Das MODELLING LIQUID darf bei der Schichtung nur zur leichten Benetzung
der Instrumente und Pinsel verwendet werden. Sehr sparsam verwenden!

Das Liquid darf nicht dazu verwendet werden, die Massen zu verdiinnen.
Weitere Anwendungsbereiche siehe Seite 32.

VITAVM LC / VITA VM LC flow ausschlieRlich fur die auf Seite 3 angegebenen
Indikationen und Anwendungsbereiche einsetzen.

VITAVM LC / VITA VM LC flow Produkte nur bis zu dem auf der Verpackung
angegebenen Verfallsdatum benutzen.

Hinweise zur Sicherheit, zu Schutzmafnahmen, zu den Lagerbedingungen und
zur Reinigung siehe ab Seite 36.

Praparationshinweise Inlay

kastenformige Praparation ohne Federrander

die Kavitatenrander mussen im gesamten Verlauf im anatzbaren Schmelz liegen
und sich auBerhalb der Artikulationskontakte befinden

Mindesttiefe im Fissurengrund: 1,5 mm

Isthmus Mindestbreite: 2 mm

Mindestbreite der Approximalstufe: 1,5 mm

die gesamte Praparationsgestaltung erfolgt in Anlehnung an die Keramik

Praparationshinweise Veneer

labiale, anatomische Reduktion der Zahnhartsubstanz um 0,7 — 1,0 mm
supragingivale Praparation

zervikal leicht abgerundete Schulter, parallel zum Gingivasaum
approximale Rander im Sinne einer Hohlkehle, sattelformige Umfassung
approximale, natiirliche Kontaktpunkte erhalten

hohlkehlartige Umfassung der Schneide (1) oder inzisale Reduktion mit
abgerundeter Kante (2), inzisale Mindeststarke des Veneers: 1 mm




VITAVIMILLC — Gerlstgestaltung und -vorbereitung

Retentionen steigern die Haftfestigkeit und sind generell fir alle Legierungsarten
empfehlenswert. Fiir hochgoldhaltige Legierungen sind sie zwingend notwendig.
Die Retentionen werden bei geringem Platzangebot aus dsthetischen Griinden
lokal platziert. Bei ausreichendem Platzangebot ist eine vollflachige Verteilung
empfehlenswert. Generell sind die Angaben der jeweiligen Verbundsystem-
Hersteller einzuhalten. Bei der Verblendung von Galvano-Sekundérteilen sind an
den Tertidr- bzw. Suprakonstruktionen Mikro-Retentionen oder untersichgehende
Zonen anzubringen.

Das Geriist wird mit kreuzverzahnten Frasen gemaf Legierungsherstellerangaben
vorbereitet. Nicht zu verblendende Flachen — insbesondere Kauflachen — werden
gummiert und poliert.

Die gesamten zu verblendenden Flachen werden — je nach Legierungstyp — mit
50—-250pm Aluminiumoxid (Einwegstrahlmittel) bei 2,5—-3,5 bar Druck griindlich
abgestrahlt. Generell sind die Angaben der Legierungshersteller zu beachten.

Nach dem Abstrahlen wird das MetallgerUst gereinigt. Die Reinigung erfolgt
ausschlieBlich mit abgeschiedener Druckluft (Wasserabscheider) oder mittels
sauberem Pinsel.

Nach der Reinigung erfolgt die materialspezifische Oberflichenkonditionierung
mit dem Haftvermittlersystem VITA VM LC PRIMER (siehe Seite 6).

Kontakt mit Wasser und Feuchtigkeit ist unbedingt zu vermeiden!

Bei Hautkontakt mit der Oberflache ist erneut abzustrahlen.




— Gerustkonditionierung/Haftverbund — VM LC PRIMER Il Verarbeitung

Fir einen optimalen Haftverbund zwischen

Gerlist und Komposit wird der Haftvermittler VITA VM LC PRIMER empfohlen.

Vor dem Einsatz des Haftverbundsystems eines anderen Herstellers ist in jedem Fall dessen Eignung fir die Verarbeitung mit VITA VM LC zu prifen. Fiir etwaige Schaden,

die aus einer mangelnden Eignung von Haftverbundsystemen

anderer Hersteller fiir die Verarbeitung mit VITA VM LC, sowie aus etwaigen Produktverdnderungen oder

Qualitatsmangeln des verwendeten Haftverbundsystems eines anderen Herstellers entstehen, iibernehmen wir keine Haftung. Gleiches gilt fiir Schaden aus unsachgemaRer
Handhabung oder Verarbeitung sowie etwaiger unsachgemaRer oder fehlerhafter Gebrauchsanweisungen fir Haftverbundsysteme anderer Hersteller.

Empfohlene Vorgehensweise und Indikationen bei Verwendung des VITA VM LC PRIMER

VITA VM LC PRIMER Il — Verarbeitung

Geriistwerkstoff Vorbehandlung Anwendung
(falls vom Geriisthersteller nicht anders beschrieben)
. 1.VM LCPrimer| .
VM LC Primer | . VM LC Primer Il
2.VM LC Primer I
NEM»Legierungen Mit 110-250 pm Al,O-Einwegstrahimittel bei 2,5-3,5 bar griindlich reinigen
abstrahlen. Nach dem Abstrahlen mit dlfreier Druckluft reinigen. + T+t —
EM-Legierungen Bei hochgoldhaltigen Legierungen Retentionen verwenden und mit Frasen
vorbereiten.
Mit 110-250 pm Al,O-Einwegstrahimittel bei 2,5-3,5 bar griindlich _ ++ _
abstrahlen. Nach Abstrahlen mit dlfreier Druckluft reinigen,
ggf. Reinigungsbrand durchfiihren und erneut abstrahlen.
Titanlegierungen Mit 50 pm Al,0,-Einwegstrahlmittel bei max. 2 bar griindlich abstrahlen.
Nach Abstrahlen mit Alkohol oder Dampf reinigen und anschlie@end mit + ++ _
olfreier Druckluft trocknen.
Zirkonoxid Mit 50 pm Al,0-Einwegstrahlmittel bei max. 2 bar griindlich abstrahlen.
(z. B.VITA YZ) Nach Abstrahlen im Ultraschallbad reinigen und anschlie@end mit dlfreier + T+t _
o Druckluft trocknen.
PMMA Mit 50 um Al,0,-Einwegstrahimittel bei 2 bar griindlich abstrahlen.
(z. B. VITA CAD-Temp) Nach Abstrahlen reinigen und ggf. trocknen _ ++ +
Hochleistungspolymere Mit 50-110 pm Al,Os-Einwegstrahimittel bei 2-3 bar griindlich abstrahlen.
(z. B. PEEK, PEKK) Nach Abstrahlen mit Alkohol oder 6lfreier Druckluft reinigen. _ T+t +
+ empfohlen ++ sehr empfohlen ~ — nicht empfohlen /

nicht indiziert

VITA VM LC PRIMER Il ist eine flieRfahige Komponente des VITA VM LC PRIMER
Systems, welche die Zuverlassigkeit des Verbundes bei Metallgeriisten mit und
ohne Retentionen erhdht. Durch seine Lichtdurchlassigkeit hartet er sogar in
Schattenzonen mit wenig Licht aus. Daher ist die Verwendung des VITA VM LC
PRIMER Il bei Retentionen besonders empfehlenswert.

Ein weiterer Vorteil ist, dass er eine gleichmaRige Opakerschicht ermdglicht.
VITA VM LC PRIMER Il wird nach dem Trocknen des VITA VM LC
PRIMER | und der anschlieRenden erforderlichen Einwirkzeit appliziert.

VITA VM LC PRIMER Il wird mit einem Einmalpinsel auf das Gertist aufgetragen.
Tipp: Randbereiche freilassen, um eine Schattenbildung zu vermeiden.

Eine dlinne Schicht geniigt um untersichgehende Bereiche gezielt aufzufiillen.
AnschlieRend polymerisieren.

Den Link zu den geridteabhangigen Polymerisationshinweisen

finden Sie auf der Seite 27!

/\ Hinweise: Fir einen zuverldssigen Haftverbund zwischen VITA VM LC
PRIMER Il und Opaker die entstandene Dispersionsschicht nicht entfernen.
Hautkontakt und Feuchtigkeit vermeiden (kein Abdampfen).

Unmittelbar nach der Polymerisation des VITA VM LC PRIMER Il muss wahlweise
OPAQUE oder OPAQUE PASTE aufgetragen werden. Beide Opaker weisen nach
der Polymerisation eine geringe Schichtstarke von jeweils ca. 0,2 mm auf.




VITAVMILLC — OPAQUE PASTE Verarbeitung

A\ Hinweise: Die Spritze des lichtempfindlichen OPAQUE PASTE nach der
Entnahme mindestens eine Umdrehung zuriickdrehen und sofort wieder ver-
schlief3en.

Die Konsistenz des OPAQUE PASTE ist passend eingestellt. OPAQUE LIQUID ist
ausschlielich fiir die Verwendung mit OPAQUE Pulver geeignet und darf nicht
zusammen mit OPAQUE PASTE verwendet werden.

Der Pastenopaker wird in diinnen Schichten mit einem Einmalpinsel auf das
GerUst aufgetragen und nach jeder Schicht polymerisiert. Die erste Schicht wird
nicht deckend — ahnlich einem Washopaker bei der Keramik — aufgetragen.

Den Link zu den geriateabhangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

A\ Hinweis bei OPAQUE PASTE Auftrag ohne VITA VM LC PRIMER II:
Eventuell durch Polymerisation heil gewordenes Gerist abkiihlen lassen.
OPAQUE PASTE kann sich verfliissigen und von den Retentionen abziehen.

Es werden so viele diinne Schichten Pastenopaker aufgetragen (mind. 2), bis das
Metall vollstandig abgedeckt ist. Aufgrund seiner visko-elastischen Konsistenz hat
OPAQUE PASTE eine hohe Standfestigkeit an Kanten und Retentionen.

Zwischen den Polymerisationsschritten muss der OPAQUE PASTE auf der
Anmischplatte vor Lichteinfluss geschiitzt werden.

Zur farblichen Individualisierung konnen die Pastenopaker untereinander
gemischt werden. Alternativ kdnnen PAINT Massen auf polymerisierten
OPAQUE PASTE appliziert werden oder eingemischt werden.

Werden die PAINT Massen pur auf OPAQUE PASTE appliziert, so sind sie mit einer
Handlampe zu fixieren. AnschlieRend OPAQUE PASTE Polymerisation
2x durchfiihren.

Fertiges Geriist mit VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Um einen zuverlassigen Haftverbund zwischen Pastenopaker und Dentin zu
erzielen, sollte unmittelbar nach der Polymerisation des Opakers weitergearbeitet
werden. Sonst sollte das Geriist vor Staub und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

A\ Hinweise: Der ausgehartete VITA VM LC OPAQUE PASTE muss eine glan-
zende Oberflache mit leichter Dispersionsschicht aufweisen. Verschmutzung
durch Staub und Kontakt mit Feuchtigkeit miissen vermieden werden.

Bei konkav gestalteten Zwischengliedern bei Briickengersten wird empfohlen,
diese zundchst mit BASE DENTINE auf das Niveau der nebenstehenden Kronen-
geriste zu bringen und anschlieRend das Material mit einer Endpolymerisation zu
harten. Wird wahrend der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht, ist
eine Endpolymerisation durchzufiihren und danach weiter zu schichten. Danach
wird der Pastenopaker in 2-3 diinnen Schichten aufgetragen und polymerisiert.




VITAVIVILLC — OPAQUE Pulver Verarbeitung

Zuerst wird das Liquid in die Mulde einer schwarzen Keramikanmischplatte
dosiert. Dann wird das Pulver zugegeben und mit einem Kunststoffspatel

flr ca. 30 Sek. zu einer homogenen, diinnflissigen Mischung angerihrt.
Mischungsverhaltnis: 5 Tropfen Liquid mit 1 gestrichenen Messloffel Pulver
(ergibt ca. 4 Einheiten). Von der Benutzung eines Metallspatels ist abzuraten,
da er Farbveranderungen hervorrufen kann.

A\ Hinweise: Die Flasche des lichtempfindlichen Liquids nach Entnahme sofort
wieder verschliefen. OPAQUE LIQUID ist ausschlielich fiir die Verwendung

mit OPAQUE Pulver geeignet und darf nicht zusammen mit OPAQUE PASTE
verwendet werden.

Um Verunreinigungen und ein vorzeitiges Polymerisieren des Opakers zu
vermeiden wird die Verwendung einer schwarzen Anmischplatte mit Deckel
empfohlen.

Vor dem Auftrag des Opakers wird empfohlen den Pinsel zunachst mit OPAQUE
LIQUID zu benetzen. Um eine vollstandige Polymerisation zu erreichen, wird der
Opaker in diinnen Schichten auf das Gerlist aufgetragen und nach jeder Schicht
polymerisiert. Es werden so viele diinne Schichten Opaker aufgetragen (mind. 2),
bis das Metall vollstandig abgedeckt ist. Zwischen den Polymerisationsschritten
muss der angemischte Opaker dunkel abgedeckt werden.

Zur farblichen Individualisierung konnen COLOR OPAQUE verwendet werden.

A\ Hinweis: Die Opakerschicht muss vor dem Polymerisieren eine nass-
glanzende Oberflache aufweisen!

Den Link zu den geradteabhéngigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Fertiges Geriist mit VITA VM LC OPAQUE.

Um einen zuverlassigen Haftverbund zwischen Opaker und Dentin zu erzielen,
sollte unmittelbar nach der Opakerpolymerisation weitergearbeitet werden,
sonst sollte das Geriist vor Staub und Feuchtigkeit geschitzt werden.

A\ Hinweise: Der ausgehartete Pulveropaker VITA VM LC OPAQUE muss eine
trockene und seidenmatte Oberflache aufweisen. Verschmutzung durch Staub
und Kontakt mit Feuchtigkeit miissen vermieden werden.

Bei konkav gestalteten Zwischengliedern bei Briickengersten wird empfohlen,
diese zundchst mit BASE DENTINE auf das Niveau der nebenstehenden Kronen-
geriste zu bringen und anschlieRend das Material mit einer Endpolymerisation

zu harten. Wird wahrend der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht,
ist eine Endpolymerisation durchzufiihren und danach weiter zu schichten.
Danach wird der Opaker in 2—3 dinnen Schichten aufgetragen und polymerisiert.




— BASIC-Schichtung

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

mit Verbundsystem
vorbereitetes Metallgertst

VITAVM LC PRIMER [+I1

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

Die VITAVM LC BASIC-Schichtung setzt sich nach dem
Auftrag von VITA VM LC PRIMER II, OPAQUE/OPAQUE
PASTE aus BASE DENTINE und ENAMEL/flow ENAMEL
zusammen.

Die farbtragenden BASE DENTINE-Massen bilden die
ideale Voraussetzung zur Gestaltung farblich intensiver
Verblendungen. Insbesondere zur Farbreproduktion bei
dinnen Wandstarken bietet diese Zwei-Schicht-Variante
einen sicheren Losungsweg.

Der Anwender kann mit nur zwei Schichten eine natiirlich
wirkende Restauration mit lebendiger Ausstrahlung erzielen.

Flr eine optimale Farbreproduktion sollte die
Mindestschichtstarke der Verblendung inkl. Opaker 0,8 mm
nicht unterschreiten.

A\ Hinweise: Im Vergleich zur VITAVM Keramikschich-
tung werden ENAMEL und flow ENAMEL bei VITAVM LC
ausschlieRlich im inzisalen Bereich geschichtet.

* flow ENAMEL Massen kannen im Vergleich zu pastosen
ENAMEL Massen groRziigiger aufgetragen werden. Dies

ermdglicht die neue Fiillstoffkomposition der VITAVM LC

flow Massen.

P |
2 Slosnrm
erass i

Alternative Schichtung
im Schneidebereich,
empfehlenswert zur
Angleichung der VITA
VM LC Verblendung an
VITA Kunststoffzahne

Basic-Schichtung
Labialansicht

Fur eine Farbintensivierung des Zervikalbereichs oder

der Grundfarbe, sowie fur eine Schichtung mit geringem
Platzangebot ist die Verwendung von flow CHROMA PLUS
Massen empfehlenswert.

Zur Individualisierung und Charakterisierung von VITA
VM LC stehen das PROFESSIONAL KIT sowie das
PAINT KIT zur Verfiigung.




VITAVIVILLC — BASIC-Schichtung

Bei der dargestellten BASIC-Schichtung werden im Schneidebereich VITA VM LC
flow Massen verwendet. Alternativ kann die Schichtung mit pastdsen VITA VM LC
Massen durchgeflihrt werden.

Mit VITA VM LC OPAQUE PASTE oder OPAQUE vorbereitetes Geriist zum Verblenden.
Zur Schichtung auf dem Modell den Gips mit VITA VM LC SEPARATOR isolieren.

VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gipsmodell mit einem
Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt. 5 Minuten trocknen lassen.

Bei sehr geringem Platzangebot oder chromatischen Zahnfarben wird die
Verwendung der flow CHROMA PLUS Massen empfohlen.
Der Auftrag erfolgt zervikal oder vollflachig.

Zuordnungstabellen siehe Seite 28.
AnschlieBend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Den Link zu den gerateabhiangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Schichtung mit BASE DENTINE in verkleinerter Zahnform. Hierzu das BASE
DENTINE in groReren Portionen auftragen. Bei Bedarf alle verblendeten Flachen
durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Bereits in diesem Stadium sollten Okklusion, Laterotrusion und Protrusion im
Artikulator dberprift werden.

Alternativ:

Vollanatomisch schichten, Zwischenpolymerisation durchfihren und anschliefend
Cut Back mit einer feinverzahnten Hartmetallfrase.

Danach die Verblendflache reinigen (Pinsel/Druckluft) und mit

VITA VM LC MODELLING LIQUID benetzen.

A\ Hinweise: Die pastdsen VITA VM LC Massen sind thixotrop eingestellt.
Das bedeutet, dass sie durch leichtes Andrlicken mit einem Instrument in ihrer
Konsistenz weicher werden und je nach Wunsch, angepasst werden konnen.
Dabei ist darauf zu achten, keine Luftblasen einzuarbeiten.




VITAVIVILLC — BASIC-Schichtung

Erganzung der Zahnform mit flow ENAMEL und/oder flow EFFECT ENAMEL.

Alternativ wird die Zahnform mit pastosen ENAMEL/EFFECT ENAMEL Massen
erganzt.

Zuordnungstabellen siehe Seite 28.

AnschlieBend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten em-
pfehlen wir die Verwendung von VITAVM LC GEL bei der Endpolymerisation.

Das Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder
mit einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen.

Endpolymerisation durchfiihren.
Anschliefend VITAVM LC GEL vollstandig mit flieendem Wasser entfernen.

A\ Hinweise zur Polymerisation: Zur Fixierung der Massen wahrend der
Schichtung kénnen Vorpolymerisationslampen verwendet werden. Wird wahrend
der Schichtung eine Schichtstérke von 2 mm erreicht, ist eine Endpolymerisation
ohne die Verwendung von VITAVM LC GEL durchzufiihren. Danach sollte direkt
weitergeschichtet werden.

Den Link zu den geriateabhangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!




VITAVMILLC — Ausarbeitung, Politur, Reinigung, Formkorrektur

Das Ausarbeiten erfolgt mit feinverzahnten Hartmetallfrasen (maximale Drehzahl
flir Komposit den Herstellerangaben entnehmen).

Vorpolitur mit einem geeigneten Silikonpolierer z. B. aus VITA ENAMIC Polishing
Set technical und einem Ziegenhaarbiirstchen.

Hochglanzpolitur mit einem Poliermittel fur Verblendkomposite und einem
Woll-/Lederschwabbel oder einem Filzrad.

UbermaRige Warmeentwicklung ist zu vermeiden (maximale Drehzahl der Polierer
den Herstellerangaben entnehmen).

Die fertiggestellte Verblendung.

Empfehlenswert ist die Reinigung unter fliefendem Wasser mit wenig Spilmittel
und einer weichen oder mittelharten Zahnblirste.

Bei Reinigung im Ultraschallgerat ist folgendes zu beachten:
Verweildauer im Ultraschallgerat: ca. 1 Min.
Anteil alkalische Reinigungsldsung: Max. 10%.

A\ Hinweise:
Zu langes Verweilen der Arbeit im Ultraschallgerat kann die Qualitat des
Materials beeintrachtigen.

Abdampfen stellt eine extreme Hitze- und Druckbelastung dar und ist daher
generell zu vermeiden.

Formkorrekturen

e Beschleifen/Formreduzierung wahrend der Schichtung nach Zwischen- oder
Endpolymerisation oder

o Materialerganzung nach der Politur oder

e Materialerganzung nach der Polymerisation mit VITA VM LC GEL

Mit einer feinverzahnten Hartmetallfrase die Oberflache anrauen und ggf. die
Form reduzieren. Dann mit abgeschiedener Druckluft (Wasserabscheider) oder
mittels sauberem Pinsel griindlich vom Schleifstaub saubern.

Die vollstandig trockene Oberflache mit VITA VM LC MODELLING LIQUID benetzen
und ggf. pastdse VITA VM LC oder flow Massen erganzen. Wie beschrieben
polymerisieren und fertigstellen.




VITAVMILLE — Individuelle Schichtung

Bei der dargestellten individuellen Schichtung in der Farbe 2M2 werden im
Schneidebereich VITAVM LC flow Massen verwendet. Alternativ kann die
Schichtung mit pastdsen VITAVM LC Massen durchgefiihrt werden.

Zur Schichtung auf dem Modell den Gips mit VITAVM LC SEPARATOR isolieren.
VITAVM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gipsmodell mit einem
Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache gldnzt. 5 Minuten trocknen lassen.

Auftrag von flow CHROMA PLUS CP2:
— Zervikal
— Mesiale/distale Leisten

Durch kurzes Polymerisieren fixieren.
Den Link zu den gerdteabhangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Auftrag von flow CHROMA PLUS CP3 im zentralen Bereich.
Schichtung von Mamelons mit flow CP1 (mesial/distal) und flow CP3 (zentral).

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Schichtung mit BASE DENTINE 2M2 in verkleinerter Zahnform.
Hierzu das BASE DENTINE in groReren Portionen auftragen.
Bei Bedarf alle verblendeten Flachen durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Alternativ BASE DENTINE vollanatomisch schichten, Zwischenpolymerisation
durchfiihren und anschliefend Cut Back mit einer feinverzahnten Hartmetallfrése.
Danach die Verblendflache reinigen (Pinsel/Druckluft) und mit VITAVM LC
MODELLING LIQUID benetzen.

A\ Hinweise: Die pastdsen VITAVM LC Massen sind thixotrop eingestellt.
Das bedeutet, dass sie durch leichtes Andrlicken mit einem Instrument in ihrer
Konsistenz weicher werden und je nach Wunsch, angepasst werden konnen.
Dabei ist darauf zu achten, keine Luftblasen einzuarbeiten.

Auftrag flow ENAMEL ENL distal, mesial im Inzisalkantenbereich, sowie zentral im
oberen Drittel der Verblendflache.

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.




VITAVMILLC — Individuelle Schichtung

Schichtung von flow EFFECT ENAMEL EE9 im mesialen, distalen und inzisalen
Bereich.

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Schichtung von flow EFFECT ENAMEL
EET — inzisal

EE5 — obere Halfte

und EEG — untere Halfte

Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Vervollstandigung der Zahnform mit flow WINDOW.
AnschlieRend alle verblendeten Flachen durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten
empfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL bei der Endpolymerisation.

Das Gel in einer deckenden, max. 2 mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder
mit einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen.

Endpolymerisation durchfiihren.
AnschlieBend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieendem Wasser entfernen.
Ausarbeitung, Politur, Reinigung und Formkorrekturen siehe Seite 12.

A\ Hinweise zur Polymerisation: Zur Fixierung der Massen wahrend der
Schichtung kénnen Vorpolymerisationslampen verwendet werden. Wird wahrend
der Schichtung eine Schichtstarke von 2 mm erreicht, ist eine Endpolymerisation
ohne die Verwendung von VITA VM LC GEL durchzufiihren. Danach sollte direkt
weitergeschichtet werden.

Den Link zu den gerateabhangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Die fertiggestellte individuelle Verblendung.




VITAVMLLC — Individualisierung und Verblendung von VITA ENAMIC®

Um eine hohere Asthetik zu erzielen, kdnnen VITA ENAMIC Restaurationen, insbesondere im Transpa-Bereich von
Frontzahnversorgungen oder im vestibularen Bereich von Seitenzahnversorgungen, mit VITAVM LC flow oder pastdsen
Massen farblich individualisiert werden. Bereits bei diinnen Schichten von VITAVM LC / VITAVM LC flow sind dsthetisch
ansprechende Ergebnisse zu erreichen. Zum Uberschichten steht das VITAVM LC CREATIVE KIT zur Verfiigung.

Das Cut Back als Vorbereitung fiir die Individualisierung oder Verblendung ist mittels CAD Software oder manuell durch-
flihrbar. Hierbei sind die fiir VITA ENAMIC geltenden Mindestschichtstarken einzuhalten:

Frontzahnkronen Seitenzahnkronen
Inzisal: mind. 1,5 mm Okklusal: mind. 1,0 mm
Zirkuldr: - mind. 0,8 mm Zirkular: mind. 0,8 mm

Konditionierung der Oberfliche

e Die Oberflache der zu individualisierenden VITA ENAMIC Restauration muss rau und fettfrei sein, um einen einwandfreien
Verbund zum Komposit zu erzielen.

e Esdiirfen keine Reste der Schleif- und Schmierfliissigkeit (wie z. B. Dentatec) auf der Oberflache anhaften. Diese mit
Ethanol oder im Ultraschallbad entfernen und die Restauration trocknen.

e Die Oberflachenrauigkeit unmittelbar nach dem CAM-Prozess mit Diamantschleifer ist fiir die Individualisierung ausrei-
chend.

Falls die Oberfliche nachbearbeitet wurde, kann die dadurch evtl. reduzierte Rauigkeit durch eine der drei
folgenden alternativen Methoden wieder erhoht werden:

1. Aufrauen mit Diamantschleifer oder
2. Abstrahlen mit ALQ,, max. 50 ym und einem Strahldruck von max. 1 bar oder
3. AusschlieRlich extraoral (I): Atzen mit 5%igem Flussséure-Gel wie z. B. mit
VITA ADIVA CERA-ETCH wie folgt:
VITA ADIVA CERA-ETCH mit kleinem Einwegpinsel auf die zu dtzenden
Oberflachen auftragen.
Atzdauer: 60 Sek. Nach der Einwirkzeit vollstéandiges Entfernen der
Saureriickstande auf der geatzten Oberflache durch Abspllen mit reichlich
Wasser, intensives Dampfstrahlen oder Reinigen in fettfreiem Ultraschallbad in
Aqua dest. Nach der Reinigung die Oberfldche unbedingt trocknen lassen oder
mit abgeschiedener Druckluft trocknen.
Nicht abbiirsten, da dies zu starken Verunreinigungen auf der Oberflache
flhren wiirde.
e Auch die mit Al,O, abgestrahlte Oberflache muss griindlich gereinigt werden.
e Nach der Reinigung Qberflache nicht mehr bertihren.




VITAVMILLE — Individualisierung und Verblendung von VITA ENAMIC®

e Silanlosung, z. B. VITA ADIVA C-Prime, auf die aufgeraute Qberflache applizieren.

e VITA VM LC MODELLING LIQUID auftragen.

Applikation von VITA VM LC flow oder pastosen Massen

Zur Individualisierung vorbereitete Restauration.

Einlegen inzisaler transluzenter Effekte mit z. B. flow EFFECT ENAMEL EE9 und
EE2. Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Schichtung von Mamelons mit z. B. flow EFFECT ENAMEL EEZ und EE5.
Bei Bedarf durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Vervollstandigung der Zahnform mit flow ENAMEL und flow EFFECT ENAMEL.
Durch kurzes Polymerisieren fixieren.




VITAVMLLC — Individualisierung und Verblendung von VITA ENAMIC®

Optional: Uberzug der gesamten Krone mit flow WINDOW.

Alle verblendeten Flachen durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten em-
pfehlen wir die Verwendung von VITAVM LC GEL bei der Endpolymerisation. Das
Gel in einer deckenden, max. 2mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder mit
ginem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen.

Endpolymerisation durchfiihren.
Anschliefend VITAVM LC GEL vollstandig mit flieendem Wasser entfernen.

Die Ausarbeitung und Korrekturen erfolgen mit einem feinen Diamantinstrument
(Markierung mit rotem Ring, KorngréRe 27 - 76 pm).

I A Hinweis: VITA ENAMIC darf nicht mit Hartmetallfrasen beschliffen werden.
Fir die Hochglanzpolitur die Polierpaste VITA Polish Hybrid mit einem Woll-/
Lederschwabbel oder einem Filzrad verwenden.

UbermaRige Warmeentwicklung ist zu vermeiden (maximale Drehzahl der Polierer
den Herstellerangaben entnehmen).

Die fertige mit VITAVM LC flow verblendete ENAMIC Restauration.

Hinweise zur Reinigung siehe Seite 12.




VITAVIMILLE — Uberschichten von VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

Um eine noch hohere Asthetik zu erzielen, kdnnen Langzeitprovisorien aus

VITA CAD-Temp insbesondere im Transpa-Bereich von Frontzahnversorgungen
oder im vestibuldren Bereich von Seitenzahnversorgungen mit VITA VM LC flow
oder pastdsen Massen farblich individualisiert werden. Bereits bei diinnen
Schichten von VITA VM LC sind asthetisch ansprechende Ergebnisse zu erreichen.
Zum Uberschichten steht das VITA VM LC CREATIVE KIT zur Verfiigung.

Bei der Cut-Back Technik ist das gezielte Anschleifen bzw. die Reduktion der
Grenzbereiche mittels einer kreuzverzahnten Hartmetallfrase die Voraussetzung
fiir einen flieBenden Ubergang zwischen dem VITA CAD-Temp Provisorium und
VITA VM LC.

Um einen sicheren Verbund zwischen VITA CAD-Temp und pastdsen VITA VM LC/
VITA VM LC flow zu erzielen, wird die Oberflache mit Aluminiumoxid (KorngroRe
50 pm) bei einem Druck von 2 bar abgestrahlt.

/\ Hinweise: Maximale Reduktion von VITA CAD-Temp, um eine ausreichende
Stabilitat des Provisoriums zu erzielen:

Bei Frontzahn-Provisorien im Transpa-Bereich: max. 0,5 mm.

Bei Seitenzahn-Provisorien im vestibularen Bereich: max. 0,3 mm.

Fir einen sicheren Verbund muss die abgestrahlte Oberflache sorgfaltig mit
abgeschiedener Druckluft (Wasserabscheider) oder mittels sauberem Pinsel
gereinigt und mit VITA VM LC MODELLING LIQUID benetzt werden. Das
MODELLING LIQUID ca. 30 Sek. bis max. 60 Sek. einwirken lassen.

/\ Hinweis: Das Liquid darf nicht dazu verwendet werden,
die Massen zu verdiinnen.




VITAVMLLC — Uberschichten von VITA CAD-Temp®

Je nachdem, welche Art der Individualisierung erwtinscht ist, wird die passende
Farbe eingelegt:

Hierzu stehen VITAVM LC flow Massen und VITA VM LC PAINT Massen zur
Verfligung. Diese konnen untereinander gemischt werden.

Mischungsverhdltnis: mind. 2 Teile VITAVM LC flow mit max. 1 Teil PAINT.

Zur Fixierung der Massen ist eine Zwischenpolymerisation durchzufiihren.

Den Link zu den geridteabhdngigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

A\ Hinweis: VITA VM LC PAINT darf nicht an der Oberfldche liegen und muss
mit Dentin, Schmelz- oder flow WINDOW Massen vollstandig abgedeckt sein.
Beim Applizieren der Massen sind Lufteinschliisse unbedingt zu vermeiden.

Sparsame Ergénzung im oberen Drittel der Verblendflache (Transpa-Bereich bzw.
Vestibular-Bereich) mit ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW oder NEUTRAL.
Zwischenpolymerisationen konnen jederzeit wahrend der Schichtung durchgefiihrt
werden.

AnschlieBend Endpolymerisation: Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit
zum leichteren Ausarbeiten empfehlen wir die Verwendung von VITAVM LC GEL
bei der Endpolymerisation. Das Gel in einer deckenden, max. 2 mm dicken Schicht
direkt aus der Spritze oder mit einem Instrument auf die gesamte Verblendober-
flache auftragen. Endpolymerisation durchfiihren.

AnschlieRend VITAVM LC GEL vollstandig mit flieRendem Wasser entfernen.

Den Link zu den geriateabhangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Fur alle Formkorrekturen wahrend der Individualisierung sind feinverzahnte
Hartmetallfrasen zu verwenden.

Politur

Anschliefend wird mit einem geeigneten Silikonpolierer z. B. aus VITA ENAMIC
Polishing Set technical und einem Ziegenhaarbiirstchen vorpoliert. Die
Hochglanzpolitur erfolgt mit einem Poliermittel fiir Verblendkomposite und einem
Woll-/Lederschwabbel oder einem Filzrad. UberméaRige Warmeentwicklung ist zu
vermeiden.

A\ Hinweise: Eine sorgféltig durchgefiihrte Polymerisation und Politur sind
unabdingbare Voraussetzung fir ein gutes Ergebnis und verhindern die Bildung
von Ablagerungen und damit verbundene Farbbeeintrachtigungen.




VITAVMILC — Uberschichten von VITA CAD-Temp®

Fertiggestelltes, individualisiertes Briickenprovisorium
aus VITA CAD-Temp auf dem Arbeitsmodell.

Hinweise zur Reinigung siehe Seite 12.
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VITAVMILLE — Inlay/Veneer

Bei der dargestellten Inlay-Schichtung werden im Schneidebereich

VITA VM LC flow Massen verwendet. Alternativ kann die Schichtung mit pastdsen
VITA VM LC Massen durchgefiihrt werden.

Der Aufbau eines Veneers erfolgt analog der Inlay-Schichtung.
Praparationshinweise Inlay und Veneer siehe Seite 4.

Vorbereitung des Modells:
Unterschnitte miissen zunachst ausgeblockt werden.
Eine diinne Platzhalterschicht kann zusatzlich aufgetragen werden.

Isolierung:

Der Inlaystumpf wird mit SEPARATOR bis (iber die Praparationsgrenze hinaus
behandelt. VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gipsmodell
mit einem Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt. 5 Minuten trock-
nen lassen.

Der Arbeitsschritt muss 2x wiederholt werden.

Schichtung:

Aufbau des Inlaybodens mit einer zur Zahnfarbe passenden VITA VM LC flow
Masse, z. B. CHROMA PLUS oder ENAMEL. Hierbei die Praparationsgrenze frei
lassen. AnschlieRend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Den Link zu den geriateabhdngigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Danach Aufbau der Kauflache mit BASE DENTINE bis kurz unter die
Praparationsgrenze. Zur Adaption das Material mit einem mit MODELLING
LIQUID benetzten, flachen Pinsel zum Rand hin ausstreichen. Alternativ kann die
Kauflache mit VITA VM LC flow Massen aufgebaut werden.

AnschlieRend durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Zur Charakterisierung der Fissuren eine passende VITA VM LC PAINT Masse mit
flow WINDOW im Verhéltnis 1:2 mischen, in die Fissuren einlegen und durch
kurzes Polymerisieren fixieren. Die Charakterisierung der Fissuren kann alternativ
mit VITA VM LC flow CHROMA PLUS oder EFFECT ENAMEL Massen erfolgen.
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VITAVMILLE — Inlay/Veneer

Erganzung des Inlays zur kompletten Zahnform mit ENAMEL, NEUTRAL oder
EFFECT ENAMEL Massen in pastdoser oder flow Konsistenz.
Zuordnungstabellen siehe Seite 28.

Durch kurzes Polymerisieren fixieren.

Danach eine diinne Schicht flow WINDOW auftragen um die Fissuren zu
verschlieBen. Durch kurzes Polymerisieren fixieren.

AnschlieRend Endpolymerisation. Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit
zum leichteren Ausarbeiten empfehlen wir die Verwendung von VITA VM LC GEL
bei der Endpolymerisation.

Das Gel in einer deckenden, max. 2 mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder
mit einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache
auftragen. Endpolymerisation durchfiihren.

Anschliefend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieendem Wasser entfernen.

Es empfiehlt sich, die Fertigstellung sowie die Politur auf einem Duplikatstumpf
durchzufiihren. Vor der Inkorporation mussen samtliche Innenflachen mit
50—-110 pm Aluminiumoxid und geringem Druck abgestrahlt werden.

Fertiges Inlay.

Befestigung:

Fur die Befestigung wird das dualhartende Befestigungskomposit
VITA ADIVA® F-CEM empfohlen.

Verarbeitungshinweise beachten.
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— Metallfreie Restaurationen

Langzeitprovisorium:
Metallfreie Kronen und 3-gliedrige Briicken aus VITA VM LC

Praparation:
Fur eine ausreichende Wandstarke an den Praparationsrandern ist eine ausgepragte
Hohlkehle notwendig.

Vorbereitung des Modells:
Unterschnitte miissen zunachst ausgeblockt werden.

Isolierung:

Der Stumpf wird mit VITAVM LC SEPARATOR bis (ber die Praparationsgrenze
hinaus behandelt. VITAVM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene Gips-
modell mit einem Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt. 5 Minuten
trocknen lassen. Der Arbeitsschritt muss mindestens 2x wiederholt werden.

Kappen und Zwischenglied in verkleinerter Zahnform aus BASE DENTINE modellie-
ren. Die interdentalen Verbindungsstege mussen einen Mindestdurchmesser von
3,5 mm (10 mm?) haben.

Den Link zu den geriateabhangigen Polymerisationshinweisen
finden Sie auf der Seite 27!

Der labiale Aufbau des Zwischengliedes erfolgt mit BASE DENTINE bis zum
labialen Schichtniveau der Kappen der Pfeilerzdhne.

Die weitere Schichtung und Fertigstellung der gesamten Briicke erfolgt gemalS der
VITA VM LC BASIC-Schichtung (siehe Seite 9).
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— Verblendung von Zirkondioxidgeristen, sowie Gerlsten aus PEEK

Verblendung von Yttrium-teilstabilisierten Zr0,-Geriisten (WAK ca. 10,0 - 10,5 - 10 - K),
wie z. B. VITA YZ SOLUTIONS

Gerdst zur Verblendung vorbereiten. Zu verblendende Flachen mit mind. 50 ym AlO, und mit einem Druck <2,5 bar
sandstrahlen und anschliefend mit abgeschiedener Druckluft oder einem sauberen Pinsel reinigen.

Freigegebener Primer fir definitive und temporére Restaurationen: VITA VM LC PRIMER
Verarbeitungshinweise vom VITA VM LC PRIMER siehe Tabelle auf Seite 6.

Die weitere Schichtung und Fertigstellung der gesamten Verblendung erfolgt gemaf der VITA VM LC BASIC-Schichtung

(siehe Seite 9).

Verblendung von Geriisten aus Polyetheretherketon (PEEK)

Die Erstellung der Restauration und die Vorbereitung der Oberflachen erfolgen nach Angaben des jeweiligen PEEK Herstellers.

e Zur Erreichung eines zuverldssigen Haftverbundes zwischen VITA VM LC und bis zu 20% keramisch gefiilltem Polyethere-
therketon (PEEK), z. B. BioHPP/Bredent, sowie PEEK OPTIMA® LT1 Polymer, z. B. Juvora, InnoBlanc Medical, verwenden Sie

den VITA VM LC PRIMER. Verarbeitungshinweise vom VITA VM LC PRIMER siehe Tabelle auf Seite 6

e Deranschliefende Opakerauftrag und die VITA VM LC Schichtung erfolgen wie ab Seite 7 beschrieben.
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— Individualisierung von VITA Kunststoffzahnen/Reproduktion von Gingiva

Individualisierung von VITA Kunststoffzahnen

Mit VITA VM LC Massen in pastdser oder flow Konsistenz lassen sich VITA Kunststoffzahne individuell an den natiirlichen
Restzahnbestand anpassen.
Je nachdem welche Individualisierung erforderlich ist, ist die Vorgehensweise wie folgt:

e |st ein Reduzieren der Zahnform erforderlich, erfolgt dies mittels einer kreuzverzahnten Hartmetallfrase.

e |st eine Reduzierung der Zahnform nicht notwendig, wird wie im nachsten Schritt beschrieben direkt abgestrahlt.

e Um einen sicheren Verbund zwischen VITA VM LC und den VITA Kunststoffzahnen zu erzielen, missen die betroffenen
Oberflachen mit Aluminiumoxid (Korngroe 50 um) und einem Druck von 2 bar abgestrahlt werden.

e Um einen sicheren Verbund zu erzielen, muss die abgestrahlte Oberflache sorgfaltig mit abgeschiedener Druckluft
(Wasserabscheider) oder mittels sauberem Pinsel gereinigt und mit VITA VM LC MODELLING LIQUID benetzt werden.
Das MODELLING LIQUID ca. 30 Sek. bis max. 60 Sek. einwirken lassen.

e Je nachdem, welche Art der Individualisierung erzielt werden soll, wird die passende Effekt-Masse verwendet:

Hierzu stehen verschiedene VITA VM LC flow oder pastdse Massen zur Verfiigung (siehe Seite 30).
Zur Fixierung der Massen diese kurz polymerisieren.

e /ur Vermeidung der Inhibitionsschicht und somit zum leichteren Ausarbeiten empfehlen wir bei der Endpolymerisation die
Verwendung von VITA VM LC GEL. Das Gel in einer deckenden, max. 2 mm dicken Schicht direkt aus der Spritze oder mit
einem Instrument (nicht mit einem Pinsel) auf die gesamte Verblendoberflache auftragen.

e Endpolymerisation durchfiihren und anschliefend VITA VM LC GEL vollstandig mit flieBendem Wasser entfernen.

e Ausarbeitung wie auf Seite 12 beschrieben durchfiihren.

Reproduktion von Gingivaanteilen mit Metallretentionen

Die VITA VM LC GINGIVA Massen wurden speziell zur Wiederherstellung
der urspriinglichen Zahnfleischsituation entwickelt. Das Farbspektrum der
Gingiva Massen ermdglicht Zahnfleischreproduktionen fiir Patienten aus
allen Kulturkreisen. Bei Zahnfleischreproduktionen mit Metallretentionen,
das Metall zunachst mit Primer konditionieren und mit Gingivaopaker
abdecken (Vorgehensweise Primer- und Opakerauftrag siehe ab Seite 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE und GINGIVA OPAQUE PASTE sind fiir
die Abdeckung von Retentionen in der Teilprothetik empfehlenswert.
AnschlieRend Schichtung von GINGIVA und/oder flow GINGIVA Massen.
Hinweise zur Schichtung, Polymerisation und Ausarbeitung beachten.
— Siehe BASIC-Schichtung ab Seite 6.

Bei diinnen GINGIVA/flow GINGIVA Schichtstarken ist bei den GINGIVA Farben
G1, G4 und G5 eine Mischung von GINGIVA OPAQUE PASTE GOL mit PAINT
empfehlenswert. GINGIVA OPAQUE PASTE GOL muss immer den hoheren Anteil
der Mischung bestimmen.

Mischung GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Mischungsverhdltnis 2:1 (2 Teile GOL, 1 Teil PT)
Diese Angaben dienen nur zur Orientierung.
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VITAVMILLE — Wissenswertes zur Lichthartung

Bild 1:
links: vollstdndig auspolymerisiert, kaum Verfarbungen
rechts: zu kurz polymerisiert, starke Verfarbungen

Wie funktioniert die Lichthartung?

Beim Bestrahlen mit Licht bestimmter Wellenlangen wird im Opaker oder

im Komposit durch die darin enthaltenen Photoinitiatoren eine radikalische
Polymerisation gestartet. Dabei werden die kurzkettigen Monomere zu einem
Polymernetzwerk miteinander verkniipft. Gleichzeitig kommt es zum Einbau der
speziell behandelten anorganischen Fiillstoffe in dieses Netzwerk. Dadurch wird
aus dem vorher plastischen, modellierbaren Komposit ein harter, unldslicher
Werkstoff.

Was muss bei der Lichthiartung unbedingt beachtet werden?

Die Photoainitiatoren kdnnen nur wirksam werden, wenn Licht der geeigneten
Wellenlange und ausreichender Intensitat eingestrahlt wird. Die maximalen
Schichtstarken dirfen nicht Gberschritten werden. Zur Polymerisation von
VITA VM LC miissen die Gerdte mit Lampen ausgerUstet sein, die Licht im
Wellenlangenbereich von 350nm bis 500nm abstrahlen. Es gibt verschiedene
Lichtquellen, die flr diesen Zweck eingesetzt werden: z. B. Leuchtstofflampen,
Xenon-Stabblitzlampen, LED Lampen und Halogenlampen. Die Polymerisations-
reaktion lauft, wie alle chemischen Reaktionen, bei erhdhter Temperatur schneller
ab. Leuchtstofflampen sind daher eher ungunstig, da ihre Warmeabstrahlung
minimal ist. Im Polymerisationsraum sind Temperaturen von 60—80°C fir eine
schnelle und sichere Aushartung vorteilhaft. Temperaturen tber 120°C sind zu
vermeiden.

Die Folgen unzureichender Lichthértung

Ungentigende Aktivierung durch falsche oder gealterte Lampen fiihrt zu feh-
lerhaften Netzwerken im Komposit. Fehlende mechanische Stabilitat sowie
mangelhafte Oberflachenglite fihren zu friihzeitigem Versagen der Restauration.
Die Folgen sind Abplatzungen und Sekundarverfarbungen. Dies kann durch eine
regelmaRige Wartung der Lichtpolymerisationsgerate durch den Zahntechniker
vermieden werden.

Bild 1 zeigt deutlich die Folgen unzureichender Lichthartung:

Die achtwochige Lagerung der Restaurationen in Rotwein flihrt bei der vollstandig
auspolymerisierten Krone (Abb. links) zu kaum erkennbaren Verfarbungen. Die zu
kurz polymerisierte (d. h. ungenligend auspolymerisierte) Krone (Abb. rechts) hin-
gegen weist starke Verfarbungen auf.
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— Polymerisationshinweise

Ein gutes Polymerisationsergebnis héngt bei lichthdrtenden Kompositen sehr stark von der Leistung des verwendeten
Gerdtes ab. Um lhnen eine Empfehlung aussprechen zu kdnnen, hat die VITA die am Markt géngigsten Lichthartegerate
in Verbindung mit VITA VM<LC ausgiebig getestet.

Die Polymerisationszeiten und -hinweise finden Sie hier:

Wie Sie VITA VMeLC richtig Polymerisieren finden Sie unter
https://www.vita-zahnfabrik.com/VMLC-Polymerisationshinweise
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— Zuordnungstabellen

Die Zuordnungen dienen lediglich zur Qrientierung.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM QP OM1 - - ENL
M1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 0P 2L1.5 0P 2L1.5 CP2 ENL
2125 0P 2125 - CP2 ENL
2M1 QP 2M1 0P 2m1 CP2 ENL
2M2 0P 2M2 QP 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - cP1/CcP3* ENL
3L15 OP3L15 OP3L15 CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P 3L25 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CpP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/Cp4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
4L15 0P 4L1.5 - CP5 END
412.5 0P 4125 - CP4/CpP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
M2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
4M3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

VITA classical A1-D4 Farben OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
Al - 0P A1 CP1 ENL
A2 - 0P A2 CP2 ENL
A3 - 0P A3 CP2/CpP3* ENL
A3.5 - 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 CP2 ENL
B3 - 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 - 0P D3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CpP5* END

* Mischungsverhaltnis ca. 1:1
Beim Mischen der flow CHROMA PLUS Massen ist darauf zu achten keine Luftblasen einzuarbeiten.
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— Einsatzbereiche der Massen

VITAVM.LC Grundmassen
PRE OPAQUE PRE transparent
— erste Opakerschicht bei Metall-, PEEK- und pe oL
Zirkondioxidgeriisten
— besonders empfehlenswert bei Retentionen
— flieRfahige, transparente Masse die zuverlassig
aushartet
— ermaglicht eine gleichmaRige Opakerschicht
™1
OPAQUE PASTE
— zahnfarbene Pastenopaker zur Abdeckung der L e
Geristfarbe 2115 -
— hohe Deckkraft bei diinner Schichtstarke M1
(ca. 0,2 mm) 2M2
— hohe Standfestigkeit durch die homagene visko- M3
elastische Konsistenz — auch bei Retentionen
3L15
3M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(auRer B1)
OPAQUE Pulver oM
— zahnfarbene Pulveropaker zur Abdeckung der TMT - 5M3 ﬁﬁﬁ.ﬂf'
Geriistfarbe
— hohe Deckkraft bei diinner Schichtstérke
(ca. 0,2 mm)
GINGIVA OPAQUE PASTE/ @D | 6o hellrosa

GINGIVA OPAQUE Pulver

— zur Abdeckung des Metallgeriists vor dem Auftrag
von GINGIVA-Massen

— flir Retentionen bei Modellguss, keine
Schlierenbildung

g 3

IR E
oeaoUE
TR
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— Einsatzbereiche der Massen

VITAVMeLC Verblendmassen

flow* pastos

- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE o
~ farbtragende BASE DENTINE Massen | * Al-DA 5 nloemme
(auRer B1)
X X ENL hell
ENAMEL
— transluzente Schmelzmassen X X END dunke! 3 Elﬁﬁ?ﬁt.
X X NT transluzent
NEUTRAL
— universelle Transluzenzmasse 0 e
WINDOW X - WIN transparent
— Transparentmasse fir glasklare i 1mﬁ
Effekte im Schmelzbereich =
— zum Abmischen und Uberschichten
der VITA VM LC PAINT Malfarben auf
VITA VM LC, VITA Kunststoffzahnen,
VITA CAD-Temp
— zum Abmischen der VITA VM LC flow
Massen
— zum Uberziehen der fertigen
Verblendung
— zur Abdeckung von Fissuren
EFFECT ENAMEL X - | C ) | EE weiklich
— transluzente Schmelzeffekt-Massen X X C D | EE2 pastel 2 HenaR
fiir alle Schmelzbereiche X - () | EBS gelblich transluzent I Hlites
— zur Erzielung einer natirlichen X X () | EE6 rotlich transluzent
Tiefenwirkung X - | D | orange transluzent
X X C ) | EE9 blgulich transluzent
X - C ) | EEN graulich transluzent
X X C ) | EE12 graulich beige
CHROMA PLUS (flow & pastbs) x | ox [ e elfenbein
— farbintensive Massen, Intensitat X X C D jcp beige-gelb 2 BlEmE-
iiber Schichtstarke steuerbar X X () |cp3 helles orange-braun e AL
— im Zahnhalsbereich oder vollflachig X X D | cpra orange
auf den Opaker aufzutragen .
CHROMA PLUS (flow) ! ! & | o grun-bravn
— starker fluoreszierend
— je nach Farbton auch als
Korrekturmasse einsetzbar
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— Einsatzbereiche der Massen

flow* pastos

GINGIVA X X C ) |G altrosa
— zur Wiederherstellung der urspriing- X X @& @ orange-rosa S
lichen Zahnfleischsituation X - | @D |63 rosa
X X @ |64 braunrot
X X @a» 65 schwarzrot
** beim Erreichen einer Schichtstarke
von 1 mm ist eine Endpolymerisation
erforderlich
Malfarben
PT1 Weiss
PAINT 3 b o
— flieRfahige Massen fiir Farbeffekte und individuelle 98 M
Charakteristika wie z. B. Kalzifikationen, Schmelzrisse & | rm hesses orange-braun
und Nikotinverfarbungen @ | P18 mandel
— PAINT Massen diirfen aufgrund des geringen @» | P19 griinbraun
Fﬂllstoffgnteil_s _nicht an der Oberflache liegen @ | r2 hordeaux
- zu_r Individualisierung von OPAQUE PASTE a orau
— mit allen VITA VM LC flow Massen mischbar. -
Mischungsverhaltnis: mind. 2 Teile VITA VM LC flow @@ -5 kastanienbraun
mit max. 1 Teil PAINT. @  r117 blau
@ | P19 hellbraun

* Die VITA VM LC flow Massen sind untereinander mischbar. AuBerdem konnen die VITA VM LC flow Massen
mit den VITA VM LC PAINT Massen gemischt und somit eingeféarbt werden.

Mischungsverhaltnis: mind. 2 Teile VITA VM LC flow mit max. 1 Teil PAINT.

Um Blasen beim Mischen zu vermeiden, sollte mit einem Instrument und nicht mit einem Pinsel gemischt werden.

Verschiedene Transluzenzgrade VITA VM LC flow

2,0 mm [ | B B

0,5mm [ | | (]

Von links nach rechts:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.

Dickste Stelle (oben): 2,0 mm,
dinnste Stelle (unten): 0,5 mm.
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— Flussigkeiten und Zubehor

41
VITA

—_— —

VITA

LE3

VITA VM LC PRIMER
Der VITA VM LC PRIMER ist ein Haftvermittler zur Oberflachenkonditionierung als
2-Komponentensystem.

VITAVMeLC PRIMER | & II, 2 x 5 ml, Art. Nr. CVMLPSET
VITA VMeLC PRIMER I, 5 ml, Art. Nr. CVYMLP014
VITA VMeLC PRIMER II, 5 ml, Art. Nr. CYMLP024

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Anmischflissigkeit fiir Pulveropaker OPAQUE.

OPAQUE LIQUID darf nicht zusammen mit dem Pastenopaker OPAQUE PASTE
verwendet werden.

5 ml, Art. Nr. CYMLOLS

VITA VM LC SEPARATOR

Flussigkeit zur Isolierung der Gipsmodelle gegen Kunststoff.

Anwendung: VITA VM LC SEPARATOR auf das staubfreie und trockene
Gipsmodell mit einem Einmalpinsel auftragen, so dass die Oberflache glanzt.
5 Minuten trocknen lassen.

30 ml, Art. Nr. CYMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Erleichtert das Schichten, indem das Modellierinstrument oder der Pinsel mit sehr
wenig Liquid benetzt wird. Sehr sparsam verwenden! Das Liquid darf nicht dazu
verwendet werden, die Massen zu verdinnen.

Zum Benetzen der Verblendmassen nach Schleifkorrekturen.

Sorgt flir den Verbund von VITA VM LC und z. B. VITA Kunststoffzahnen,

VITA CAD-Temp.

10 ml, Art. Nr. CYMLM10
30 ml, Art. Nr. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Reinigungslasung mit der Instrumente von nicht polymerisierten VITA VM LC
Materialien gesaubert werden kénnen.

Ausgehértete Materialreste kénnen mit VITA VM LC OPAQUE LIQUID angeldst
werden.

50 ml, Art. Nr. CYMLC50
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— Flussigkeiten und Zubehor

e

[l

VITA VM LC GEL

Zur Vermeidung der Inhibitionsschicht bei der Endpolymerisation und somit zum

leichteren Ausarbeiten.

20 ml, Art. Nr. CYMLG20

VITA ADIVA C-PRIME
Einkomponenten-Silanhaftvermittler.

Flasche a 5 ml, Art. Nr. FACP5

VITA Porzellan Anmischplatte
Fir lichthartende Materialien
Schwarz, 8,5x 11 cm

Art. Nr. C014

VITA ADIVA CERA-ETCH (Nur fiir extraoralen Gebrauch!)

Fluss-Sauregel, 5% zum Atzen von Silikatkeramik, rot eingefarbt.

Spritze a 3 ml, Art. Nr. FACE3
Flasche a 6 ml, Art-Nr. FACEG
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VITAVMILLC — Sortimente

T T T

VITAVMsLC BASIC KIT

Basissortimente fiir BASIC-Schichtung

e in VITA SYSTEM 3D-MASTER Farben als Vollsortiment mit 26 Farben, als BASIC KIT SMALL mit 11 Farben (1M1, TM2, 2L1.5,
2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M?2) erhiltlich

e in VITA classical A-D Farben als Vollsortiment mit 15 Farben (ohne B1), als BASIC KIT SMALL mit 6 Farben (A1, A2, A3,
A3.5, B3, D3) erhaltlich

e zwischen pastdsen oder flow Schneidemassen wahlbar

VITAVMeLC PROFESSIONAL KIT
Fiir natiirliche Effekte und Charakteristiken

VITAVMeLC PAINT KIT
Farbintensive Massen zur Bemalung

VITAVMeLC GINGIVA KIT
Natiirlich wirkende Zahnfleischmassen zur Reproduktion von Gingivaanteilen

34



— Zusammensetzungen

Zusammensetzungen

VITA VM LC flow Massen

(BASE DENTIN, GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL,
CHROMA PLUS, EFFECT ENAMEL)

Dimethacrylate, mehrfunktionelle Acrylate, Katalysatoren,
Stabilisatoren und anorganische Pigmente.
Fillstoffgehalt: 55 — 68 Gew.%, Zirkondioxid,
Siliziumdioxid.

VITA VM LC pastiose Massen

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimethacrylate, Copolymer, Katalysator, Stabilisatoren und
anorganische Pigmente.

Fillstoffgehalt: 41 — 52 Gew.%, Siliziumdioxid.

VITA VM LC pastose Massen CP

(CHROMA PLUS)

Dimethacrylate, Copolymer, Katalysator, Stabilisatoren und
anorganische Pigmente.

Fillstoffgehalt: 38 — 55 Gew.%, Siliziumdioxid, Feldspat.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimethacrylate, mehrfunktionelle Acrylate, Katalysator und
Stabilisatoren.

VITA VM LC Pastenopaker

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimethacrylate, mehrfunktionelle Acrylate, Katalysatoren,
Stabilisatoren und anorganische Pigmente.
Fullstoffgehalt: 4 — 9 Gew.%, Siliziumdioxid.

VITA VM LC Pulveropaker
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE)
Polymethylmethacrylat und anorganische Pigmente.

VITA VM LC PAINT

Dimethacrylate, Katalysator, Stabilisatoren und anorganische
Pigmente.

Fillstoffgehalt: 30 — 40 Gew.%, Siliziumdioxid.

VITA VM LC GEL
Glycerin und Siliziumdioxid.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimethacrylat, Methacrylsaureester, Katalysator und
Stabilisatoren.

VITA VM LC CLEANER
Ethanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimethacrylate, Methylmethacrylat, Katalysator und
Stabilisatoren.

VITA VM LC SEPARATOR
Polydimethylsiloxan, Losungsmittel, Silan, Katalysator und
Stabilisatoren.

VITA VM LC PRIMER

(VITA VM LC PRIMER | & II, VITA VM LC PRIMER I,
VITA VM LC PRIMER I1)

VITA VM LC PRIMER I: Aceton, MDP, Essigsaure
VITA VM LC PRIMER II: Methylmethacrylat, UDMA,
Ethyl phenyl (2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphinat)
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— Technische Daten/Information

VITAVMeLC und VITAVMeLC flow — Physikalische Eigenschaften

Wert

Figenschaft WaBeinheit VITAVMeLC VITAVMeLC flow

3-Punkt-Biegefestigkeit MPa ca. 90 ca. 130

Wasserabsorption ug/mm? <40 <40

Loslichkeit ug/mm? <5h <5
VITAVMeLC und VITAVMeLC flow — Chemische Zusammensetzung

Komponenten Gow-%

VITAVMesLC VITAVMeLC flow

Mehrfunktionelle (Meth-)acrylate 39-145 32-41

Hochdisperses Siliziumdioxid 41-52 -

Mischoxid aus Siliziumdioxid und Zirkoniumdioxid — 55 - 68

Copolymer 7-13 -

Initiatoren und Stabilisatoren <2 <3

Pigmente <1 <1
Indikation:

e \oll- und Teilverblendung von Metallgeriisten: Kronen, Briicken, Teleskopkronen, Implantatsuprakonstruktionen

¢ Inlays, Veneers

Anwendungsbereiche:
e Individualisierung und Uberschichtung von VITA ENAMIC

e \erblendung von Yttrium-teilstabilisierten Zr0,-Geriisten (WAK 10,0 - 10,5 - 10 - K) wie z. B. VITA YZ SOLUTIONS

e |ndividualisierung von VITA Kunststoffzahnen
e Reproduktion von Gingivaanteilen

e \erblendung von herausnehmbar und bedingt herausnehmbarem Zahnersatz (laut Herstellerangaben) aus
— bis zu 20% keramisch gefiilltes Polyetheretherketon (PEEK), wie z. B. BioHPP/Bredent

— PEEK-OPTIMA LT1 Polymer, z. B. Juvora, InnoBlanc Medical

Langzeitprovisorien:

e Individualisierung und Uberschichtung von Langzeitprovisorien aus VITA CAD-Temp

e metallfreie Kronen und 3-gliedrige Frontzahnbriicken aus VITA VM LC

A\ Hinweis: Im Seitenzahnbereich missen eine Mindeststarke der Verblendung von 1,5mm in der Zentralfissur und

eine storungsfreie Okklusion gewahrleistet sein.
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— Technische Daten/Information

Kontraindikation:

e (Okklusale Disfunktionen bzw. Parafunktionen wie z. B. Bruxismus

e Als Geriistmaterial kénnen diejenigen Legierungen und Kunststoffgeriistmaterialien verwendet werden, die laut ihren
Herstellerangaben zur Verblendung mit Komposit geeignet sind.

Zweckbestimmung:
e VITA VM LC Produkte sind Verblendkunststoffe fiir Zahnersatz.

Patientenzielgruppe:
e Keine Einschrankungen.

Vorgesehener Anwender:
e AusschlieRlich Fachanwender: Zahnarzt und Zahntechniker (Rx only).

Verweis auf Risiken:

¢ [nformationen zur Meldung von schwerwiegenden Vorkommnissen in Verbindung mit Medizinprodukten, generelle Risiken
bei Dentalbehandlungen, Restrisiken sowie (wenn zutreffend) Kurzberichte iber klinische Sicherheit und Leistung (SSCPs)
finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Lagerung/ Entsorgung:

e Die Entsorgung kann (iber den Hausmiill erfolgen. Die mit einem Gefahrstoff-Piktogramm gekennzeichneten Produkte sind
als gefahrlicher Abfall zu entsorgen. Recycelbare Abfalle (wie Attachments, Papier, Kunststoffe) sind tiber entsprechende
Recyclingsysteme zu entsorgen. Kontaminierte Produktreste sind, gemal der regionalen Vorschriften, ggf. vorzubehandeln
und gesondert zu entsorgen.

Lagerhinweise

Nicht Gber 25°C/77°F lagern.
Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

Eine kiihle Lagerung von Kompositen ist generell empfehlenswert. Um die Komposite in Spritzen optimal zu lagern, ist es
empfehlenswert, diese dicht verschlossen bei 5—10°C in einem geeigneten Kihlschrank aufzubewahren. Damit die Massen

langsam ihre einwandfreie Verarbeitungskonsistenz erhalten, ca. eine Stunde vor Gebrauch bei Raumtemperatur liegen lassen.
Erst zum Gebrauch die Behaltnisse 6ffnen! Spritzen nach Masseentnahme sofort verschlieRen.

Erklarung der Symbole:

Hersteller
VITA Zahnfabrik u Herstelldatum

Medizinprodukt Verfalldatum

EINN S

Nur flir Fachpersonal Rx only Artikelnummer
S|ehe_Gebrauchs— I:E LOT-Nummer LoT
anweisung (Charge)

. . Nicht direktem NP
Nicht (iber 25°C/ yﬁ-?’ : e
77°F lagern Sonnenlicht //.i\

aussetzen
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— Hinweise und Pflegeanleitung

Arbeitsschutz, Gesundheitsschutz, Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/Gesichtsschutz,
Umweltschutz Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.

Unter Absaugung arbeiten.
Bertihrung mit der Haut vermeiden.

Bei Berlihrung mit den Augen sofort grindlich mit Wasser
abspilen und Arzt konsultieren.

s)=1)

Bei Bertihrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel Wasser.

Wassergefahrdende Produkte nicht in die Kanalisation/Umwelt
gelangen lassen.

Pflegeanleitung fiir herausnehmbaren Zahnersatz aus VITA VM LC

e Die Prothese sollte nach jeder Mahlzeit mit Wasser abgespiilt und mindestens 1x taglich mechanisch gereinigt werden.
e Fir die mechanische Reinigung die Prothese (ber einem mit Wasser gefilltem Waschbecken von allen Seiten reinigen.
e Die Reinigung erfolgt mit einer weichen oder mittelharten Zahnbiirste oder Prothesenbiirste und wenig
abrasiver Zahncreme.
e Haufiger Konsum von Kaffee, Tee, Nikotin und auch in Ausnahmefallen von Medikamenten kannen Verfarbungen
verursachen. Dann sollte eine Reinigung vermehrt erfolgen.
e Von der Verwendung von Reinigungstabletten oder Reinigungslosungen wird dringend abgeraten.
Die Wirkstoffe greifen die Materialoberflachen an und bewirken so Verfarbungen und Plagueanlagerungen.
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— Hinweise

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITAVMeLC PRIMER
(PRIMER | enthalt Aceton, MDP. Essigsaure

PRIMER II
enthalt Methyl-methacrylat, UDMA, Ethyl
phenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphinat)

PRIMER |

Flussigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verursachen.

PRIMER I

Flussigkeit und Dampf leicht entziindbar.

Verursacht Hautreizungen.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

Kann die Atemwege reizen.

Schadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(Enthalt Triethylenglycoldimethacrylat
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann die Atemwege reizen.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

VITAVMsLC SEPARATOR
(Enthalt Cyclohexan, Toluol,
Methyltriacetoxysilan)

Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar.

Kann vermutlich das Kind im Mutterleib schadigen.

Kann die Organe schadigen bei langerer oder wiederholter
Exposition.

Kann bei Verschlucken und Eindringen in die Atemwege tddlich
sein.

Verursacht schwere Augenschaden.

Sehr giftig fiir Wasserorganismen mit langfristiger Wirkung.
Verursacht Hautreizungen.

Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verursachen.

VITAVMeLC CLEANER
(Enthalt Ethanol)

Fliissigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Verursacht schwere Augenreizung.

VITAVMsLC OPAQUE LIQUID
(Enthalt Methylmethacrylat,
Ethylenglycoldimethacrylat,
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Flussigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Verursacht Hautreizungen.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
Kann die Atemwege reizen.

OO OO © O
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— Hinweise

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(Enthélt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

Schadlich fiir Wasserorganismen mit langfristig schadlicher
Wirkung.

VITAVMsLC BASE DENTINE,

ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Enthalt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat,
Triethylenglycoldimethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.
Verursacht schwere Augenreizung.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

VITAVMeLC PAINT
(Enthélt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat,
Triethylenglycoldimethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Schadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITAVMsLC CHROMA PLUS
(Enthalt Triethylenglycoldimethacrylat,
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Kann allergische Reaktionen hervorrufen.
Schadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITAVMeLC flow
(Enthalt Triethylenglycoldimethacrylat,
2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Verursacht Hautreizungen.

Verursacht schwere Augenreizung.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

Schédlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(Flusssaure-Keramikéatzgel)
Nur fir extraoralen Gebrauch!
Enthalt Fluorwasserstoffsaure.

Atzend / Giftig

Nur fiir extraoralen Gebrauch!

Enthalt Fluorwasserstoffsaure.

Giftig beim Verschlucken. Lebensgefahr bei Hautkontakt.
Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere
Augenschaden. Gesundheitsschadlich beim Einatmen.
Schutzbrille/Schutzhandschuhe/Schutzkleidung tragen.
Unter Verschluss aufbewahren. Bei Verschlucken sofort
Giftinformationszentrale anrufen und Sicherheitsdatenblatt

vorstellen. Bei Beriihrung mit der Kleidung/Haut sofort kontaminierte

Kleidungsstiicke ausziehen und mit viel Wasser spiilen. Gezielte
MafBnahmen siehe Sicherheitsdatenblatt.

Bei Berlihrung mit den Augen einige Minuten mit Wasser spulen

und Arzt/Giftinformationszentrale konsultieren.
Dieser Stoff und sein Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu
entsorgen.

OO O 0o 0 @
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— Hinweise

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITA ADIVA® C-PRIME
(Silanhaftvermittler)

Flussigkeit und Dampf leicht entziindbar.

Von Hitze/Funken/offener Flamme/ heilen Oberflachen fernhalten.

Nicht rauchen.

VITAVMsLC PRE OPAQUE
(Enthélt 2-Dimethylaminoethylmethacrylat)

Schadlich fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Entsorgung: Auf sachgeméaBe Entsorgung achten. Entsorgung gemaR den behdrdlichen Vorschriften.

Die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter konnen unter www.vita-zahnfabrik.com/sds heruntergeladen werden.

4



— Notizen
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— Notizen
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Mit dem einzigartigen VITA SYSTEM 3D-MASTER werden
alle nattirlichen Zahnfarben systematisch bestimmt und
vollstandig reproduziert.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir tibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemaRer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem
bzw. nicht zulassigem Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verarbei-
tet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Die VITA Modulbox ist nicht zwingender
Bestandteil des Produktes. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 2023-11

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM.CC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T - VITA YZ® HT - VITA YZ® ST - VITA YZ° XT

VITAVM6LC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM<CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® sind eingetragene Marken der VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG,
Bad Séckingen, Deutschland.

Die Verfligharkeit empfohlener Produkte kann in einzelnen Landern abweichen.

PEEK-OPTIMA® ist eine eingetragene Marke der INVIBIO LIMITED, FY5 4QD,
Thornton Cleveleys, GB.

BioHPP® ist eine eingetragene Marke der Firma Bredent GmbH & Co. KG, 89250
Senden, Deutschland.

Wir bedanken uns bei ZTM Jiirgen Freitag fir die freundliche Unterstiitzung und
Erstellung der Bilder auf den Seiten 15-17 und bei Herrn ZTM Kurt Reichel aus
Hermeskeil fiir die freundliche Unterstitzung und Erstellung der Bilder auf den
Seiten 18-20.
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E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kémpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

€ facebook.com/vita.zahnfabrik
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