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VITA kontrola koloru

VITA - perfect match.

VITA

VITA VM LC jest mikroczgsteczkowym kompozytem Swiattoutwardzalnym
przeznaczonym do zewnatrzustnego zastosowania. Swoje zastosowanie
znajduje w wykonywniu uzupetnien statych i ruchomych.

Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4°.
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— Materiat i zakres zastosowania

Rodzina produktéw VITA VM LC obejmuje sytemowo dobrane komponenty
do zewnatrzustnego zastosowania w uzupetnieniach statych i ruchomych.
W zaleznoéci od preferowanej metody pracy, mozna stosowac naktadanie
warstw masami w pascie lub uzy¢ kombinacje mas w pascie i mas flow.

VITAVM LC
Plastyczne masy w pascie nadaja sie szczegolnie do szybkiego nakatdania
wiekszych porcji kompozytu w obszarze zebiny.

VITA VM LC flow

Masy flow wykazujace zdolnio$ci do ptyniecia, nadaja sie idealnie do
indywidualizacji oraz podkreslenia intensywnosci koloru w obszarze szyjkowym,
jak réwniez do odtwarzania delikatnych i estetycznych niuanséw w obszarze
brzegow siecznych. Uzytkownik moze naktadac masy instrumentem,
pedzelkiem lub bezposrednio ze strzykawki.

VITA VM LC PRIMER

VITA VM LC PRIMER jako dwustopniowy system spajania zapewnia niezawodne
potaczenie miedzy kompozytami licujacymi, a materiatami, z ktérych wykonane sg
podbudowy uzupetnien protetycznych .

Objasnienia zakresdw zastosowania poszczegdlnych mas, znajda Pafnstwo na
stronie 29, Sktad patrz strona 35.




— Wskazowki ogolne dotyczace preparacji zebow

Wskazowki ogolne

VITA VM LC to drobnoczasteczkowy kompozyt $wiattoutwardzalny typu 2 i klasy

2 wg DIN EN 1SO 10477.

W czasie obrébki, Swiattoutwardzalne materiaty VITA VM LC, nalezy chroni¢ przed
dziataniem zbyt mocnego $wiatta sztucznego lub naturalnego, wykluczajac w ten
sposob niepozadang polimeryzacje.

W trakcie naktadania warstw, nalezy bezwzglednie wykluczy¢ jakikolwiek kontakt

z woda i wilgocia! Dopiero po etapie polimeryzacji ostatecznej, mozna wylicowana
powierzchnie oczy$ci¢ woda.

Masy VITA VM LC w pascie posiadaja wtasciwosci tiksotropowe. Lekkie doci$niecie
masy instrumentem do podfoza podbudowy powoduje, ze masa staje sie bardziej
miekka i w zaleznoSci od potrzeb mozna zmieniac jej konsystencje. Nalezy wykluczy¢
powstawanie pecherzy powietrza w czasie naktadania warstw kompozytu.

Masy VITA VM LC w paScie i masy flow nie mieszamy wzajemnie lub z innymi
kompozytami. Takie dziatanie moze doprowadzi¢ do tworzenia sie pecherzykow
powietrza i obnizenia jakosci materiatu.

Po pobraniu masy nalezy zamknac strzykawke zaktadajac nakretke. W przypadku
strzykawki z obrotowym ttoczkiem, cofngé ttoczek o co najmniej jeden caty obrot.
MODELLING LIQUID nalezy stosowac w czasie naktadania warstw, nieznacznie
zwilzajac instrumenty i pedzelek. Stosowac bardzo oszczednie!

Ptynu nie uzywamy w celu rozrzedzania mas.

Dalsze zakresy zastosowania patrz strona 32.

VITAVM LC / VITA VM LC flow stosujemy tylko w zakresach obja$nionych na stronie
3 wskazania i obszary zastosowania.

VITAVM LC / VITA VM LC flow uzywac¢ tylko do terminu wazno$ci zamieszczonego
na opakowaniu.

Informacje na temat BHP, jak réwniez magazynowania i czyszczenia patrz strona 36.

Wskazéwki detyczace preparacji zebéw pod wkiady

standardowa preparacja skrzynkowa

brzegi ubytku musza znajdowac sie w strefie wytrawionego szkliwa oraz poza
kontaktami artykulacyjnymi

Minimalna gteboko$¢ ubytku na powierzchni zujacej (obszar centralnej bruzdy
miedzyguzkowej): 1,5 mm

Minimalna szeroko$¢ stopnia miedzyzebowego: 1,5 mm

ksztatt preparacji powinien przypominac preparacje ubytku pod uzupetnienie
petnoceramiczne

Wskazowki dotyczace preparacji zebow pod licowki

anatomiczna redukcja substancji twardej zeba od strony wargowej: 0,7— 1,0 mm
prepracja naddziastowa

lekko zaokraglona szyjka przehiegajaca rdwnolegle do brzegu kieszonki dzigstowej
brzegi obszaru miedzyzebowego szlifujemy z rowkiem pétokragtym,

oszlifowana cze$¢ zeba ma ksztaft siodta.

w obszarze miedzyzebowym nalezy zachowa¢ naturalne punkty kontaktowe
wyztobienie obejmujace strone brzegu siecznego (1) lub redukcja brzegu
siecznego z zaokraglonym kantem (2), minimalna grubo$¢ brzegu siecznego
licowki wynosi: 1 mm




VITAVIMILLC — Modelowanie podbudowy i przygotowanie

Generalnie mikroretencje podnosza wytrzymatoS¢ spojenia i zalecane sg we
wszystkich rodzajach stopéw. W przypadku stopdw szlachetnych, nalezy bezwzglednie
stosowac elementy retencyjne. W przypadku ograniczenia obszaru pod retencje,
nalezy ze wzgledow estetycznych stosowac je lokalnie. W przypadku wystarczajacej
ilosci miejsca, retencje stosujemy na catym obszarze podlegajacym licowaniu.
Generalnie nalezy przestrzegat wskazowek producenta danego systemu spajajacego.
W przypadku licowania koron wtdrnych wykonanych technikg galwaniczna, nalezy
stworzy€ na suprastrukturze szkieletu mikroretencje lub odpowiednie podcienie.

Podbudowa metalowa zostaje opracowana frezami o uzebieniu naprzemiansko$nym
wg. wskazowek producenta stopu. Powierzchnie, ktore nie podlegaja licowaniu -
szczegolnie powierzchnie zujgce, opracowujemy gumka, a nastepnie polerujemy.

Wszystkie powierzchnie podlegajace licowaniu, w zaleznosci od rodzaju stopu,
nalezy doktadnie wypiaskowac tlenkiem glinu (materiat jednorazowego uzytku,
wielko$¢ ziaren 50—250pum) pod cisnieniem 2,5 - 3,5 bara. Generalnie nalezy
przestrzegac wszystkich wskazowek producenta stopu podanych w instrukgji.

Po wypiaskowaniu nalezy bardzo doktadnie oczysci¢ metalowa podbudowe.
Catosé czy$cimy sprezonym powietrzem, ktore przeszto przez odzielacz wody lub
czystym pedzelkiem.

Po oczyszczeniu nastepuje odpowiednie dla danego materiatu przygotowanie
powierzchni za pomocg $rodka wigzacego VITA VM LC PRIMER (patrz strona 6).

Nalezy bezwzglednie wykluczy¢ jakikolwiek kontakt z woda i wilgocia!

W przypadku zabrudzenia powierzchni podbudowy przez kontakt z dtormi,
nalezy niezwtocznie powtdrzy¢ proces piaskowania.




— Kondycjonowanie podbudowy/posrednik przyczepnosci — obrobka VM LC PRIMER ||

W celu uzyskania optymalnego pofaczenia podbudowy z kompozytem zalecany jest Srodek spajajacy VITA VM LC PRIMER.

Przed zastosowaniem systemu faczacego innego producenta nalezy sprawdzi¢ mozliwo$¢ zastosowania co do zgodnosci z materiatem VITA VM LC. Nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikajace z zastosowania nieodpowiednich systeméw wiazacych innych producentéw z VITA VM LC oraz za wszelkie zmiany produktu lub jego jakos¢, wady stosowanego
systemu wiazacego. To samo dotyczy szkdd powstatych na skutek nieprawidtowego obchodzenia sie lub obrébki, a takze szkod powstatych na skutek niewtasciwego lub wadliwego
dziatania systemow faczacych innych producentow.

Zalecany sposdb postepowania oraz wskazania podczas stosowania VITA VM LC PRIMER

Materiat podbudowy Przygotowanie Zastosowanie
(chyba ze producent podbudowy opisat inaczej)
. 1.VM LC Primer| .
VM LC Primer | | 5’ . VM LC Primer Il
2.VM LC Primer I
niesz n oktadnie wypiaskowac Al,0; jednorazowego uzytku o wielkosci ziaren 110-250 um przy ciénieniu
topy nieszlachetne Doktadnie wypiaskowac Al,0;jed 2ytku 0 wielkosci ziaren 110-250

wynoszacym 2,5-3,5 bara, a nastepnie dokfadnie oczyscic wypiaskowang powierzchnie. Po + T+t _
wypiaskowaniu, nalezy oczysci¢ podbudowe powietrzem wolnym od zanieczyszczen olejowych.

Stopy szlachetne W przypadku stopéw o duzej zawartosci ztota nalezy zastosowac retencie i przygotowac ja
frezami metalowymi. Dokfadnie wypiaskowat Al,0;jednorazowego uzytku o wielkosci ziaren
110-250 pm pray ciénieniu wynoszacym 2,5-3,5 bara. Po wypiaskowaniu, nalezy oczyécic _ ++ _
podbudowe powietrzem wolnym od zanieczyszczen olejowych i jezeli zajdzie potrzeba
przeprowadzi¢ wypalanie oczyszczajace oraz powtdrzy¢ piaskowanie.

Stopy tytanu Doktadnie wypiaskowat Al,0;]ednorazowego uzytku o wielkosci ziaren 50 ym przy ci$nieniu
wynoszacym maks. 2 bary. Po wypiaiskowaniu oczyscic powierzchnie alkoholem lub parownica, + ++ _
a nastepnie osuszy¢ powietrzem wolnym od zanieczyszczen olejowych.

Tlenek cyrkonu Doktadnie wypiaskowat Al,0; jednorazowego uzytku o wielkosci ziaren 50 um przy ciénieniu

(np VITA Y2) wynoszacym maks. 2 bary. Po wypiaskowaniu oczyscic obiekt w myjce ultradzwigkowej, + 4 _

' a nastepnie osuszyC powietrzem wolnym od zanieczyszczen olejowych.

PMMA Dokfadnie wypiaskowac Al,0; jednorazowego uzytku o wielkosci ziaren 50 ym przy ci$nieniu

(np. VITA CAD-Temp) wynoszacym 2 bary. Po wypiaskowaniu oczyScic i w razie potrzeby osuszyc. _ 4 +

Polimery Dokfadnie wypiaskowat Al,0;jednorazowego uzytku o wielkosci ziaren 50-110 ym przy cisnieniu

(np PEEK PEKK) wynoszacym 2,5-3,5 bara. Po wypiaskowaniu nalezy oczyscic podbudowe powietrzem wolnym _ T+t +

' ' od zanieczyszczen olejowych lub alkoholem.
+ zalecane ++ wysoce zalecane — nie zalecane /

niewskazane

VITA VM LC PRIMER Il — obrébka

VITA VM LC PRIMER II jest komponentem o ptynnej konsystencji nalezacym do
systemu VITA VM LC PRIMER, ktdry podnosi stopien wytrzymatosci spojenia w
podbudowach z retencjami lub bez retencji. Dzieki znakomitej przepuszczalno$ci
Swiatfa, kompozyt zostaje catkowicie utwardzony w obszarach podcieni gdzie
doptyw Swiatta jest ograniczony. Dlatego szczegélinie zaleca sie stosowanie
preparatu VITA VM LC PRIMER Il w podbudowach z retencjami.

Dodatkowa korzy$¢ wyptywajaca z zastosowania tego preparatu to jednakowa
grubosc i jednorodno$¢ warstwy opakera.

VITA VM LC PRIMER II naktadamy natychmiast po natozeniu i wysuszeniu
VITA VM LC PRIMER | oraz czasie wyznaczonym na wchionigcie preparatu.

VITA VM LC PRIMER Il zostaje natozony na podbudowe jednorazowym pedzelkiem.
Wskazéwka: Nie naktadaj na obszary przyszyjkowe, aby uniknac tworzenia
ciemnych stref. Jedna cienka warstwa wystarczy aby wypetni¢ wszystkie podcienie.
A nastepnie przeprowadzamy proces polimeryzacji.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

A\ Wskazowka: w celu stworzenia optymalnego spojenia miedzy VITA VM LC
PRIMER Il i opakerem, nie nalezy usuwa¢ powstatej warstwy dyspresyjne;.

Wykluczy¢ kontakt ze skéra i wilgocia (bez odparowania).

Natychmiast po polimeryzacji VITA VM LC PRIMER Il nalezy opcjonalnie natozy¢
OPAQUE lub OPAQUE PASTE. Oba opakery tworza po procesie polimeryzacji
cienka warstwe wynoszaca okoto 0,2 mm.




VITAVIMILLC — OPAQUE PASTE — obrabka

A\ Wskazowka: strzykawke ze Swiattoczutym OPAQUE PASTE po uzyciu
natychmiast zamkna¢, wczesniej cofajac materiat co najmniej jednym obrotem
ttoczka.

Konsystencja OPAQUE PASTE jest optymalnie okreslona i dobrana przez producenta.
OPAQUE LIQUID stosujemy wyfacznie z proszkiem OPAQUE i nie mozna go stosowaé
z OPAQUE PASTE.

Opaker w pascie naktadamy jednorazowym pedzelkiem. Na powierzchnie podbudowy
ktadziemy cienkie warstwy - po natozeniu kazdej warstwy nastepuje polimeryzacja.
Tak jak to ma miejsce w przypadku naktadania ceramicznego opakera, pierwsza
warstwa nie kryje doktadnie powierzchni podbudowy.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

A\ Wskazowki dotyczace OPAQUE PASTE naktadanie bez VITA VM LC
PRIMER II: pozostawi¢ do ostygniecia wszystkie podbudowy, ktore staty sie
gorgce w wyniku polimeryzacji. OPAQUE PASTE moze sie skropli¢ i odchodzi¢ od
powierzchni retencyjne;.

Nalezy natozy¢ tyle warstw opakera (co najmniej 2), aby catkowicie pokry¢
powierzchnie metalowa. Dzieki swojej lepko-sprezystej konsystencii,

OPAQUE PASTE wykazuje wysoka stabilno$¢ na krawedziach i retencjach.

Miedzy poszczegdlnymi cyklami polimeryzacji OPAQUE PASTE, nalezy przykryé ptytke
do mieszania mas ciemnym wieczkiem w celu ochrony przed dziataniem $wiatfa.

W celu indywidualizacji koloru mozna opakery w pascie miesza¢ ze soba. Dodatkowo
mozna na spolimeryzowany OPAQUE PASTE natozy¢ masy PAINT lub je domieszat.

Jezeli masy PAINT beda zaaplikowane w czystej postaci na OPAQUE PASTE to
nalezy je utrwali¢ reczng lampa polimeryzacyjna. Nastepnie przeprowadzamy 2 x
polimeryzacje OPAQUE PASTE.

Gotowa podbudowa z natozonym VITA VM LC OPAQUE PASTE.

W celu uzyskania niezawodnego spojenia miedzy opakerem w pascie a dentyna,
nalezy natychmiast po polimeryzacji opakera dalej naktada¢ masy. Oprocz tego
nalezy chroni¢ podbudowe przed kurzem i wilgocia.

A\ Wskazoéwka: utwardzona VITA VM LC OPAQUE PASTE musi wykazywac
$wiecaca powierzchnie z lekka warstwa dyspresyjna. Nalezy unikac kontaktu z
wilgocia oraz zanieczyszczeniami.

W przypadku wklesle wymodelowanych przeset podbudéw mostow, zaleca sie
aby ww. przesta wyréwnaé do ksztattu sasiednich podbuddw koron stosujac masy
BASE DENTINE, a nastepnie cato$¢ natozonego materiatu utwardzi¢ stosujac
program polimeryzacji koncowej. W przypadku kiedy grubo$¢ natozonych warstw
kompozytu wyniesie 2 mm, nalezy przeprowadzi¢ proces polimeryzacji kofcowej i
dalej naktada¢ warstwy. Nastepnie naktadamy od 2 do 3 cienkich warstw opakera
w pascie i polimeryzujemy.




VITAVIMILLC — OPAQUE proszek — obrébka

Ptyn zostaje wlany do niecki w czarnej ptytce ceramicznej, przeznaczonej

do mieszania preparatdw. Nastepnie dodany zostaje proszek i przy pomocy
plastikowej szpatutki cato$¢ zostaje wymieszana przez okres okoto 30 sek.

w celu osiggniecia homogenicznej i rzadkiej mieszanki. Stosunek mieszanki:

5 kropel ptynu i 1 pfaska tyzka miarki proszku (daje okoto 4 jednostki). Odradza sie
uzywania metalowej szpatutki, ktdra moze wywotac zmiany w kolorze.

A Wskazowka: Butelke z ptynem $Swiattoczutym nalezy natychmiast po uzyciu
szczelnie zakreci¢. OPAQUE LIQUID stosujemy wyfacznie z proszkiem OPAQUE
i nie mozna go stosowa¢ z OPAQUE PASTE.

Wskazéwka: aby unikna¢ zanieczyszczen i przedwczesnej polimeryzacji opakera,
nalezy stosowac¢ do mieszania preparatow czarng ptytke ceramiczna z wieczkiem.

Przed natozeniem opakera zaleca sie namoczy¢ pedzel w OPAQUE LIQUID.

W celu uzyskania petnej polimeryzacji, nalezy naktada¢ opaker cienkimi warstwami
i po kazdej natozonej warstwie polimeryzowac. Nalezy natozy¢ tyle warstw
opakera (co najmniej 2), aby uzyskac catkowite pokrycie powierzchni metalu.
Miedzy poszczegdlInymi cyklami polimeryzacj, wymieszany opaker nalezy przykry¢
ciemnym wieczkiem.

W celu kolorystycznej indywidualizacji mozna zastosowa¢ COLOR OPAQUE.

A Wskazowka: przed polimeryzacjg, natozona warstwa opakera musi
wykazywac wilgotno-$wiecgca powierzchnie!

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje si¢ na stronie 27!

Gotowa podbudowa z natozonym VITA VI LC OPAQUE.

W celu uzyskania niezawodnego spojenia miedzy opakerem a dentyna,
nalezy natychmiast po polimeryzacji opakera dalej naktadac masy, procz tego
nalezy koniecznie chroni¢ podbudowe przed dziataniem kurzu i wilgoci.

A\ Wskazowka: utwardzona powierzchnia VITA VM LC OPAQUE musi wykazywac
sucha i jedwabisto-matowa powierzchnie. Nalezy unika¢ kontaktu z wilgocia oraz
zanieczyszczeniami.

W przypadku wklesle wymodelowanych przeset w mostach, zaleca sie aby ww.
przesta wyrownaé do ksztattu sgsiednich koron, stosujgc masy BASE DENTINE,

a nastepnie cafo$¢ natozonego materiatu utwardzié¢ stosujac program polimeryzacji
koncowej. W przypadku kiedy grubo$¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie

2 mm, nalezy przeprowadzi¢ proces polimeryzacji koncowej i dalej naktada¢ warstwy.

Nastepnie naktadamy od 2 do 3 cienkich warstw opakera i polimeryzujemy.




— naktadanie warstw wg schematu BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

przygotowana
podbudowa z
preparatem taczacym.

VITAVM LC PRIMER [+I1

VITAVM LC BASE DENTINE

Schemat warstwowania VITA VM LC BASIC po natozeniu
VITA VM LC PRIMER Il i OPAQUE/OPAQUE PASTE sktada
sie z BASE DENTINE oraz ENAMEL/flow ENAMEL.

Masy BASE DENTINE sg nosnikiem koloru i gwarantuja
tworzenie licowek o intensywnych kolorach. Szczegdlnie w
przypadku cienkich $cianek licowki, mozemy dzieki wariantowi
dwuwarstwowemu uzyskac wtasciwe i pewne rozwiazanie.

Uzytkownik moze za pomocg tylko dwdch warstw wykonac
uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo naturalnym wygladzie.

W celu uzyskania optymalnej reprodukgji koloru, grubos¢
licowki wraz z opakerem nie moze wynosi¢ mniej niz 0,8 mm.

A Wskazéwka: nasladujac naktadanie warstw
ceramicznych VITA VM, stosujemy w kompozycie
VITA VM LC mase ENAMEL i flow ENAMEL wytacznie
w obszarze brzegu siecznego.

* Masy flow ENAMEL mozna naktada¢ w wiekszych ilosciach
niz masy ENAMEL w pascie. Czynnik ten zawdzieczamy
nowej kompozycji wypetniaczy w masach VITA VM LC flow.
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Alternatywne naktadanie
warstw w obszarze
brzegu siecznego,
zalecane w celu
dostosowania licowek z
VITA'VM LC do zgbow
konfekcyjnych VITA.

Warstwy wg schematu
Basic od strony
wargowej

W celu podniesienia stopnia intensywnosci koloru

w obszarze szyjkowym lub w kolorze podstawowym,

jak réwniez w przypadku ograniczonego obszaru
warstwowania zalecamy stosowanie mas CHROMA PLUS.

W celu indywidualizacji i charakteryzacji uzupetnien
wykonanych z materiatu VITA VM LC, stosujemy zestaw
PROFESSIONAL KIT oraz PAINT KIT.




VITAVMILLC — naktadanie warstw wg schematu BASIC

W schemacie naktadania BASIC w obszarze brzegu siecznego zostang zastosowane
masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie warstwowania zastosowac
masy VITA VM LC w pascie.

Metalowa podbudowa pokryta VITA VM LC OPAQUE lub OPAQUE PASTE przygotowana
do licowania.

W przypadku naktadania warstw kompozytu na modelu gipsowym, stosujemy

izolator VITA VM LC SEPARATOR. VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym
pedzelkiem na suchy i czysty model gipsowy tak, aby powierzchnia wykazywata potysk.
Suszy¢ przez okres 5 minut.

W przypadku niewielkiej ilosci miejsca lub w przypadku nasyconych koloréw,
zalecamy stosowanie intensywnych mas flow CHROMA PLUS.
Masy naktadamy w obszarze szyjkowym lub na caty obszar pokryty opakerem

Tabele przyporzadkowania patrz strona 28.
Natozone warstwy utrwali¢ krotka polimeryzacja.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

Naktadanie BASE DENTINE o zredukowanym ksztatcie zeba. W tym przypadku
naktadac wieksze porcje BASE DENTINE. W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy
krotka polimeryzacja.

Juz na tym etapie pracy nalezy sprawdzi¢ w artykulatorze okluzje, retruzje i protruzje.

Alternatywa:

Tworzenie petnych ksztattow anatomicznych, polimeryzacja wstepna, a nastepnie
Cut Back (redukcja wybranych obszaréw) przy pomocy metalowych frezéw o
delikatnym uzebieniu naprzemiansko$nym.

Nastepnie oczy$ci¢ powierzchnie licowane (pedzelek/dmuchawka) i zwilzy¢ ptynem
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Wskazowka: masy VITA VM LC w paScie posiadajg wtaSciwosci tiksotropowe.
Lekkie doci$nigcie masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje,

Ze masa staje sie bardziej migkka i w zaleznosci od potrzeb mozna zmieniac

jej konsystencje. Nalezy wykluczyé powstawanie pecherzy powietrza w czasie
naktadania warstw kompozytu.




VITAVMILLC — naktadanie warstw wg schematu BASIC

Uzupetnienie ksztaftu zeba masa flow ENAMEL flow i/lub flow EFFECT ENAMEL.

Alternarywnie mozna ksztatt zeba uzupetni¢ nastepujacymi masami w pascie:
ENAMEL lub EFFECT ENAMEL.

Tabele przyporzadkowania patrz strona 28.

Natozone warstwy utrwali¢ krotka polimeryzacja.

W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej, powstajacej w trakcie procesu polimeryzacji
koncowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL.

Zabieg ten utatwia obrobke.Natozyé warstwe o grubo$ci maks. Zmm na catg
powierzchnig licowang bezpo$rednio ze strzykawki lub instrumentem
(nie stosowa¢ pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koncowa.
Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptukaé pod biezgca woda.

A\ Wskazowki dotyczace polimeryzacji: w celu utrwalenia natozonych warstw
kompozytu, mozna dodatkowo zastosowaé lampy do polimeryzacji wstepne;.

W przypadku kiedy grubosc¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm,

nalezy przeprowadzi¢ proces polimeryzacji koncowej bez stosowania VITA VM LC
GEL. W dalszym ciggu naktadamy warstwy kompozytu nie przerywajac pracy.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzaciji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!




VITAVML.LC — Obrobka, korekta ksztattu, polerowanie, czyszczenie

Obrabke powierzchni przeprowadzamy za pomoca frezow o drobnym uzebieniu
naprzemiennym (maksymalna wysokos$¢ obrotow dla obrébki kompozytu wg

wytycznych producenta).

Polerowanie wstepne dokonujemy gumkami silikonowymi np. VITA ENAMIC
Polishing Set technical oraz szczoteczkami rotacyjnymi z wtosia koziego.

Wysoki potysk osiagamy poprzez zastosowanie odpowiedniego $rodka do
polerowania kompozytow. Stosujemy krazki skrzane, filcowe i bawetniane.

W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych
(maksymalna wysoko$¢ obrotow dla obrobki kompozytu wg wytycznych producenta).

Gotowa praca na modelu.

Czyszczenie

Zalecamy czyszczenie pod biezaca woda z niewielka ilodcia detergentu i migkka
lub $rednio twarda szczoteczka.

W trakcie czyszczenia w ptuczce ultradZzwiekowej nalezy zwrdcié uwage na czas
pobytu w w urzadzeniu - ok. 1 min.
ZasadowoS$¢ roztworu czyszczacego nie powinna przekracza¢ maks. 10%.

A\ Wskazéwka:

dtuzszy pobyt wykonanej pracy w ptuczce ultradzwiekowej moze mie¢
negatywny wptyw na jako$¢ wykonanego uzupetnienia protetycznego.
Parownica ma poprzez swoja wysoka temperature robocza oraz wysokie
ci$nienie, negatywny wptyw na wykonane uzupetnienie protetyczne i nie
powinna by¢ stosowana.

Korekta ksztaltu

e Szlifowanie/redukcja ksztattu w czasie naktadania warstw i po polimeryzacji
wstepnej /koncowej lub

e Uzupetnienie materiatu po polerowaniu lub

e Uzupetnienie materiatu po polimeryzacji przy pomocy VITA VM LC GEL

Powierzchnie licowana przeszlifowa¢é frezem o drobnym uzebieniu naprzemiansko$nym
i w razie potrzeby, zredukowaé ksztatt. Cato$¢ doktadnie czy$cimy z pytu sprezonym
powietrzem, ktore przeszto przez odzielacz wody lub czystym pedzelkiem.

Oczyszczong i doktadnie osuszong powierzchnie nalezy zwilzy¢ preparatem

VITA VM LC MODELLING LIQUID, a nastepnie w razie potrzeby dokona¢ korekty

masa VITA VM LC w paScie lub masami flow.

Jak juz wcze$niej opisano - przeprowadzi¢ polimeryzacje aby ukonczy¢ prace.




VITAVMLLEC — Indywidualne naktadanie warstw

W indywidualnym schemacie naktadania warstw w kolorze 2M?2, zastosowano
w obszarze brzegu siecznego masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna
w trakcie warstwowania zastosowaé masy VITA VM LC w pascie.

W przypadku naktadania warstw kompozytu na modelu gipsowym,
stosujemy izolator VITA VM LC SEPARATOR. VITA VM LC SEPARATOR
naktadamy jednorazowym pedzelkiem na suchy i czysty model gipsowy tak,
aby powierzchnia wykazywata potysk. Suszy¢ przez okres 5 minut.

Naktadanie flow CHROMA PLUS CP2:
— obszar szyjkowy
— mezjalne / dystalne listewki

Nafozone warstwy utrwali¢ krotkg polimeryzacja.
Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

Naktadanie flow CHROMA PLUS CP3 w obszarze centralnym.
Tworzenie mamelonéw z mas CP1 (powierzchnia mezjalna/dystalna) i flow CP3
(obszar centralny).

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka polimeryzacja.

Naktadanie BASE DENTINE 2M2 o zredukowanym ksztatcie zeba.
W tym przypadku naktada¢ wigksze porcje BASE DENTINE.
W razie potrzeby utrwali¢ wylicowane powierzchnie krotka polimeryzacja.

Tworzenie petnych ksztattéw anatomicznych masa BASE DENTINE, polimeryzacja
wstepna, a nastepnie Cut Back (redukcja wybranych obszaréw) przy pomocy
metalowych frezow o delikatnym uzebieniu naprzemiansko$snym. Nastepnie oczysci¢
powierzchnie licowane (pedzelek/dmuchawka) i zwilzy¢ ptynem VITA VM LC
MODELLING LIQUID.

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC w pascie posiadaja wtasciwosci tiksotropowe.
Lekkie doci$niecie masy instrumentem do podtoza podbudowy powoduje,

Ze masa staje sie bardziej miekka i w zalezno$ci od potrzeb mozna zmieniac

jej konsystencje. Nalezy wykluczyé powstawanie pecherzy powietrza w czasie
naktadania warstw kompozytu.

Naktadanie masy flow ENAMEL ENL na powierzchnie dystalng, mezjalna
w obszarze siecznym, jak réwniez centralnie w gornej jednej trzeciej czesci
pawierzchni licowane;.

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krdtka polimeryzacja.




VITAVMLLE — Indywidualne naktadanie warstw

Naktadanie masy EFFECT ENAMEL flow EE 9 w obszarze mezjalnym,
dystalnym i siecznym.

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka polimeryzacja.

Naktadanie masy flow EFFECT ENAMEL
EE1 — obszar sieczny

EE5 — gbrna potowa

i EE6 — dolna potowa

W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka polimeryzacja.

Uzupetnienie ksztattu zeba masa flow WINDOW.
Nastepnie utrwali¢ natozone warstwy krétka polimeryzacja.

W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia wykorczenia,
zalecamy w przypadku polimeryzacji koncowej stosowanie VITA VM LC GEL.

Natozy¢ warstwe o grubosci maks. 2 mm na cafa powierzchnie licowana
bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowac pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koncowa.
Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptuka¢ pod biezacg woda.

Obradbka, polerowanie, czyszczenie i korekta ksztattu patrz strona 12.

A\ Wskazowki dotyczace polimeryzacji: w celu utrwalenia natozonych warstw
kompozytu, mozna dodatkowo zastosowac lampy do polimeryzacji wstepnej.

W przypadku kiedy grubo$¢ natozonych warstw kompozytu wyniesie 2 mm,

nalezy przeprowadzi¢ proces polimeryzacji koncowej bez stosowania VITA VM LC
GEL. W dalszym ciagu naktadamy warstwy kompozytu nie przerywajac pracy.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

Ukonczona praca na modelu.




VITAVMILLC — Indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

W celu uzyskania wtasciwej estetyki, nalezy uzpetnienia z materiatu VITA ENAMIC szczegolnie w obszarze brzegu siecznego
zebow przednich i obszarze przezroczystym odcinka bocznego indywidualizowac kolorystycznie kompozytem VITA VM LC flow lub
masami w pascie. Nawet w przypadku cienkich warstw z VITA VM LC / VITA VM LC flow mozemy uzyska¢ bardzo dobre rezultaty
estetyczne. W celu dodatkowego warstwowania stosujemy VITA VM LC CREATIVE KIT.

Cut Back jako przygotowanie do indywidualizacji lub licowania - w tym celu stosujemy oprogramowanie CAD lub dokonujemy tej
czynno$ci manualnie. W tym przypadku nalezy przestrzegaé minimalnej grubo$ci $cianek uzupetnenia z materiatu VITA ENAMIC.

Korony odcinka przedniego Korony odcinka bocznego
brzeg sieczny: przynajmniej 1,5 mm  powierzchnia zujaca: przynajmniej 1,0 mm
w obwodzie:  przynajmniej 0,8 mm  w obwodzie: przynajmniej 0,8 mm

Kondycjonowanie powierzchni uzupetnienia

e W celu stworzenia wtasciwego spojenia z kompozytem, powierzchnia z materiatu VITA ENAMIC przeznaczona do
indywidualizacji musi byé chropowata i odttuszczona.

e Na powierzchni nie moga znajdowac¢ sie zadne pozostato$ci po procesie szlifowania jak np. ptyn smarujacy Dentatec lub pyt.
Resztki usuwamy etanolem lub kapiela w ptuczce ultradzwiekowej, a nastepnie osuszamy cate uzupetnienie.

e Po procesie frezowania diamentem CAM, chropowata powierzchnia jest w wystarczajacym stopniu przygotowana do
indywidualizacji.

Gdy powierzchnia zostata juz opracowana, porowatos$¢ ktora juz w tym przypadku nie istnieje
(lub zostata zredukowana do minimum), moze zosta¢ przywrdcona jedna z trzech alternatywnych metod:

1. Przeszlifowanie powierzchni diamentem, lub

2. Piaskowanie AlQ,, wielkoSc ziarna maks. 50 ym pod ci$nieniem maks. 1 bara, lub

3. Tylko i wyfacznie zewnatrzustnie (!): trawienie 5%-owym kwasem
fluorowodorowym jak np. VITA ADIVA CERA-ETCH: jednorazowym pedzelkiem
nanie$¢ VITA ADIVA CERA-ETCH na powierzchnie przewidziang do wytrawienia.
Czas wytrawiania powierzchni: 60 Sek. Po tym czasie, kwas nalezy catkowicie
usunac strumieniem biezacej wody, wytwornica pary lub w ptuczce
ultradZwiekowej w kapieli z wody destylowanej. Po oczyszczeniu, doktadnie
osuszy¢ powierzchnie dmuchawka (w kompresorze stosowac oddzielacz wody).
Nie czysci¢ szczoteczka - zabieg ten moze spowodowaé zanieczyszczenie
powierzchni.

* Rowniez powierzchnia wypiaskowana Al,Q, musi by¢ bardzo dokfadnie
0Czyszczona.

e Po oczyszczeniu nie wolno dotykaé powierzchni!




VITAVMLLE — Indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

e Posrednik spajania (silan) np. VITA ADIVA C-Prime nanie$¢ na zmatowiong
powierzchnie.

e Natozy¢ VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Natozenie VITA VM LC flow lub mas w pascie

Odpowiednio przygotowane uzupetnienie przewidziane do indywidualizacji.

Tworzenie efektdw przeziernych na obszarze brzegu siecznego np. przy pomocy flow
EFFECT ENAMEL EE9 i EE2. W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka
polimeryzacja.

Tworzenie mamelondéw przy pomocy flow EFFECT ENAMEL flow EE2 i EE5.
W razie potrzeby utrwali¢ natozone warstwy krotka polimeryzacja.

Uzupetnienie ksztattu zeba masa flow ENAMEL i flow EFFECT ENAMEL.
Natozone warstwy utrwali¢ krotka polimeryzacja.




VITAVMLLC — Indywidualizacja i licowanie VITA ENAMIC®

Opcja: pokrycie catosci karony masa flow WINDOW.

Wszystkie wylicowane powierzchnie utrwali¢ krotkim cyklem polimeryzacji.

W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej, powstajacej w trakcie procesu polimeryzacji
koncowej, zalecamy stosowanie VITA VM LC GEL. Zabieg ten utatwia obrobke.
Natozy¢ warstwe o grubosci maks. 2mm na cata powierzchnie licowana
bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowaé pedzelka).

Przeprowadzi¢ polimeryzacje koncowa.
Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptuka¢ pod biezaca woda.

Obrobki i korekty ksztattu dokonujemy diamentami o drobnoziarnistym nasypie
(czerwone oznaczenie, wielko$¢ ziarna nasypu 27 - 76 ym).

I A Wskazéwka: materiatu VITA ENAMIC nie wolno obrabiac frezami metalowymi.
Zewnatrzustnie wysoki potysk uzyskujemy przy pomocy pasty polerskiej
VITA Polish Hybrid. Stosujemy krazki skdrzane, filcowe i bawetniane.

W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych
(maksymalna wysoko$¢ obrotéw dla obrabki kompozytu wg wytycznych producenta).

Gotowe uzupetnienie z materiatu ENAMIC wylicowane masami
VITA VM LC flow.

Wskazowki dotyczace czyszczenia znajda Panstwo na stronie 12.




VITAVIMILLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

W celu uzyskania wtasciwej estetyki i kolorystyki, nalezy wykona¢ prowizoryczne
uzpetnienia dtugoczasowe z materiatu VITA CAD-Temp. Zwfaszcza w odcinku
przednim gdzie wystepujg obszary przezroczyste oraz obszary przedsionkowe
uzupetnien odcinka bocznego, nalezy indywidualizowa¢ kompozytem

VITA VM LC flow. Nawet w przypadku cienkich warstw VITA VM LC flow mozemy
uzyskac bardzo dobre rezultaty estetyczne. W celu dodatkowego warstwowania
stosujemy VITA VM LC CREATIVE KIT.

W technice Cut-Back nalezy dolszlifowac lub zredukowac¢ wybrane obszary graniczne,
aby w ten sposob stworzy¢ mozliwo$é tagodnego i ptynnego przej$cia miedzy
uzupetnieniem tymczasowym VITA CAD-Temp a naktadanym kompozytem VITA VM LC.
W tym celu stosujemy frezy metalowe o uzebieniu naprzemiansko$nym.

W celu uzyskania pewnego spojenia migdzy VITA CAD-Temp i masami VITA VM LC
w pascie/VITA VM LC flow, nalezy powierzchnie wypiaskowac tlenkiem glinu
(wielkos¢ ziarna 50 ym) pod ci$nieniem 2 bardw.

A\ Wskazowka: w celu osiagniecia odpowiedniej stabilno$ci pracy, redukujemy
uzupetnienie z materiatu VITA CAD-Temp wg nastepujacych parametrow:
odcinek zebow przednich, obszar brzegu siecznego - maks. 0,5 mm.

W obszarze uzupetnien zebow bocznych: maks. 0,3mm

W celu stworzenia pewnego spojenia, nalezy wypiaskowang powierzchnige
doktadnie oczy$ci¢c dmuchawka (kompresor musi posiadaé separator wody)

lub czystym pedzelkiem, a nastepnie zwilzy¢ ptynem VITA VM LC MODELLING
LIQUID. Czas wnikania ptynu MODELLING LIQUID w powierzchnie: od 30 sekund
do maks. 60 sekund.

A\ Wskazéwka: ptynu nie uzywamy
w celu rozrzedzenia mas.




VITAVMILLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

W zaleznoéci od tego, jaki rodzaj indywidualizacji ma zostac osiagniety, naktadamy
{ \ '/ odpowiedni kolor: VITA VM LC flow lub VITA VM LC PAINT Masy te mozna ze sobg
v | mieszac.
Stosunek mieszanki: co najmniej 2 czesci VITA VM LC flow z maks. 1 czescig PAINT.
W celu utrwalenia natozonych mas, nalezy zastosowa¢ program polimeryzacji
wstepnej.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

A\ Wskazéwka: masy VITA VM LC PAINT nie moga znajdowac sie bezposrednio
na powierzchni i nalezy je catkowicie pokry¢ masami dentyny, szkliwa lub flow
WINDOW. W czasie naktadania mas nalezy wykluczyé powstawanie pecherzy.

Oszczedne uzupetnianie masami VITA VM LC ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
WINDOW lub NEUTRAL nastepuje w gornej trzeciej czeSci powierzchni licowanej
(obszar brzegu siecznego lub przedsionkowy). W czasie kazdego nakfadania
warstw kompozytu mozna przeprowadzi¢ cykl polimeryzacji wstepnej.

Nastepnie przeprowadzamy polimeryzacje koncowa. W celu eliminacji warstwy
inhibicyjnej powstajacej w trakcie procesu polimeryzacji koricowej, zalecamy
stosowanie VITA VM LC GEL. Zastosowanie tego preparatu utatwia obrobke.
Natozy¢ warstwe zelu o grubo$ci maks. Zmm na cafa powierzchnie licowana
bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem. Przeprowadzi¢ polimeryzacje
koncowa. Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptuka¢ pod biezaca woda.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje si¢ na stronie 27!

Korekte ksztattu i opracowanie powierzchni licowanej w trakcie indywidualizacji,
przeprowadzamy przy pomocy frezéw metalowych o drobnym uzebieniu
naprzemiansko$nym.

Polerowanie

Nastepnie dokonujemy polerowania wstepnego gumkami silikonowymi

VITA ENAMIC Polishing Set technical oraz szczoteczkami rotacyjnymi z wiosia
koziego. Wysoki potysk osiagamy poprzez zastosowanie odpowiedniego $rodka
do polerowania kompozytow. Stosujemy krazki skorzane, filcowe i bawetniane.
W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni licowanych.

A\ Wskazéwka: odpowiednia i doktadna polimeryzacja oraz wypolerowanie
uzupetnienia, zapobiega tworzeniu sie ztogw i przebarwien oraz gwarantuje
trwate i wtaSciwe funkcjonowanie nowego uzupetnienia.




VITAVIMILLC — Naktadanie warstw kompozytu na uzupetnienia z VITA CAD-Temp®

Gotowy most tymczasowy wykonany z materiatu VITA CAD-Temp na
modelu roboczym.

Wskazowki dotyczace czyszczenia znajdg Panstwo na stronie 12.
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VITAVIMILLE — Wkiady/licowki

W celu wykonywania wktadu w obszarze brzegu siecznego zostang zastosowane
masy VITA VM LC flow. Alternatywnie mozna w trakcie warstwowania zastosowac
masy VITA VM LC w pascie.

Tworzenie licowki przebiega analogicznie do nakfadania warstw wykonywanego
wkiadu.

Wskazéwki dotyczace preparaciji zebéw pod licowki i wktady, patrz strona 4.

Przygotownie modelu:

Przede wszystkim nalezy zlikwidowa¢ wszystkie podcienia.

Dodatkowo, kikut mozna w obszarze preparacji pokryc lakierem dystansujacym
(odpowiednia warstwa odpowiada miejscowi na cement).

Izolacja:

Kikut gipsowy zostaje pokryty izolatorem az poza granice preparacji. VITA VM LC
SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na suchy i czysty model gipsowy
tak, aby powierzchnia wykazywata potysk. Suszy¢ przez okres 5 minut.

Proces naktadania preparatu nalezy powtorzyé 2x.

Naktadanie warstw

Tworzenie dna wktadu przy pomocy mas VITA VM LC flow, np. CHROMA PLUS lub
ENAMEL, ktdre sa adekwatne do koloru zeba. W tym przypadku granice preparacji
pozostawi¢ wolng. Natozone warstwy utrwali¢ stosujac krotka polimeryzacje.

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzacji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

Nastepnie odbudowaé powierzchnie zujacg masa BASE DENTINE niewiele poza
granice preparacji. W celu adaptacji, materiat przetrze¢ ptynem MODELLING LIQUID,
ptaskim pedzelkiem wygtadzi¢ az do brzegu. Alternatywnie mozna powierzchnie
2ujaca odtworzy¢ masami VITA VM LC flow.

Natozone warstwy utrwali¢ stosujac krotka polimeryzacie.

W celu charakteryzacji bruzd miedzyguzkowych dobra¢ odpowiednia mase

VITA VM LC PAINT i wymiesza¢ z masa flow WINDOW (stosunek 1:2),

a nastepnie nanie$¢ w bruzdy i utrwali¢ krotka polimeryzacja. Charakteryzacje
bruzd miedzyguzkowych mozna alternatywnie tworzy¢ masami VITA VM LC flow
CHROMA PLUS lub EFFECT ENAMEL.
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VITAVIMILLE — Wkifady/licowki

Uzupetnienie kompletnego ksztattu wktadu masa ENAMEL, NEUTRAL lub EFFECT
ENAMEL o konsytencji pasty lub flow.
Tabele przyporzadkowania patrz strona 28.

Natozone warstwy utrwali¢ krotka polimeryzacja.

Nastepnie natozy¢ cienkg warstwe flow WINDOW, w celu zamknigcia bruzd.
Natozone warstwy utrwali¢ krotka polimeryzacja.

Po natozeniu warstw nalezy przeprowadzi¢ polimeryzacje kofcowa.

W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrdbki, zalecamy
w przypadku polimeryzacji koficowej stosowanie VITA VM LC GEL.
Natozy¢ warstwe o grubo$ci maks. 2 mm na cata powierzchnie licowana
bezposrednio ze strzykawki lub instrumentem (nie stosowaé pedzelka).
Przeprowadzi¢ polimeryzacje koncowa.

Nastepnie zel VITA VM LC GEL catkowicie sptukac pod biezacg woda.

Ostateczng obrobke i proces polerowania zalecamy przeprowadzié na duplikacie
kikuta. Przed zacementowaniem uzupetnienia, nalezy wszystkie powierzchnie
wewnetrzne wypiaskowac tlenkiem glinu pod nieznacznym cisnieniem
(wielkos¢ ziarna 50—110 pm).

Gotowy wkiad.

Cementowanie

Do cementowania zalecamy stosowanie podwojnie utwardzalnego
cementu kompozytowego VITA ADIVA® F-CEM.

Nalezy przestrzegac instrukcji obrobki materiatu.
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— Uzupetnienia bez podbudowy metalowe;

Prowizoryczne uzupetnienia dtugoczasowe:
Korony i 3-punktowe mosty z VITA VM LC bez metalowej podbudowy.

Preparacja zebow:
Aby osiagna¢ odpowiednia grubo$é $cianek uzupetnienia w rejonie brzegow
preparacji, nalezy stosowac¢ preparacje z wyrazistym stopniem pétokragtym.

Przygotownie modelu:
Przede wszystkim nalezy zlikwidowac wszystkie podcienia.

Izolacja:

Kikut gipsowy zostaje pokryty izolatorem VITA VM LC SEPARATOR az poza granice
preparacji. VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem na suchy
i czysty model gipsowy tak aby powierzchnia wykazywata potysk. Suszyé przez okres
5 minut. Proces nalezy powtdrzy¢ co najmnigj 2x.

Czapeczki i przesta nalezy wymodelowaé w pomniejszonym ksztatcie zeba masa
BASE DENTINE. Potaczenia miedzyzebowe musza posiada¢ minimalny przekroj
wynoszacy 3,5 mm (10 mm?).

Link do wskazowek dotyczacych polimeryzaciji zaleznej od zastosowanego
urzadzenia znajduje sie na stronie 27!

Odbudowe przesta od strony wargowej, przeprowadzamy masa BASE DENTINE
az do poziomu warstwy wargowej czapeczek zebow filarowych.

Dalsze naktadanie warstw oraz wykonczenie catego mostu przeprowadzamy
wg schematu naktadania warstw VITA VM LC BASIC (patrz strona 9).
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— Licowanie podbudow z tlenku cyrkonu oraz z materiatu PEEK

Licowanie podbudéw z Zr0, czesciowo stabilizowanych itrem (WRC okoto 10,0 - 10,5 - 10 - K7),
jak np. VITA YZ SOLUTIONS

Przygotowac podbudowy do licowania. Powierzchnie podlegajace licowaniu piaskujemy 50 um AI2 3 pod ci$nieniem < 2,5 bara,
nastepnie czy$cimy dmuchawka (kompresor musi posiadac oddzielacz wody) lub czystym pedzelkiem.

Dopuszczony przez firme Primer do zastosowania w uzupetnieniach statych i tymczasowych: VITA VM LC PRIMER
Patrz instrukcja uzytkowania i obrabki materiatu VITA VM LC PRIMER strona 6.

Dalsze nakfadanie warstw oraz wykonfczenie licowek przeprowadzamy wg schematu naktadania warstw VITA VM LC BASIC

(patrz strona 9).

Licowanie podbudow polieteroeteroketonowych (PEEK)

Wykonanie uzupetnienia i przygotowanie powierzchni przebiega wedtug wskazéwek producenta PEEK.

e W celu stworzenia pewnego spojenia migdzy VITA VM LC i polieteroeteroketonem (PEEK) z 20% ceramicznym wypetniaczem
oraz np. BioHPP/Bredent oraz PEEK OPTIMA® LT1 Polymer jak np. Juvora, InnoBlanc Medical zaleca sie stosowanie

VITAVM LC PRIMER. Patrz instrukcja uzytkowania i obrobki materiatu VITA VM LC PRIMER - tabela strona 6.

e Natozenie opakera i warstw VITA VM LC przeprowadzamy wg wskazdwek zawartych w instrukgji obrobki (od strony 7).
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— Indywidualizacja zebow konfekcyjnych VITA / reprodukcja dzigsta

Indywidualizacja zebow konfekcyjnych VITA

Przy pomocy mas VITA VM LC w paScie lub o konsystencji flow, mozna w bardzo naturalny sposdb indywidualizowa¢ i dopasowaé
akrylowe zeby konfekcyjne VITA do reszty uzebienia pacjenta.
W zaleznosci od wymaganej indywidualizacji, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

e Jezeli wymagana jest redukcja ksztattu zeba, to w tym przypadku stosujemy metalowy frez o uzebieniu naprzemiansko$nym.

e Jezeli nie jest wymagana redukcja ksztattu zeba, to w nastepnym etapie pracy nalezy wypiaskowa¢ wybrany obszar zeba.

e W celu uzyskania pewnego spojenia miedzy VITA VM LC i zebami konfekcyjnymi VITA, nalezy wybrane obszary wypiaskowa¢
tlenkiem glinu (wielko$¢ ziarna 50 um) pod ci$nieniem 2 barow.

e W celu stworzenia pewnego spojenia, nalezy wypiaskowang powierzchnie doktadnie oczy$ci¢ dmuchawka (kompresor musi
posiadac separator wody) lub czystym pedzelkiem, a nastepnie zwilzy¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.
Czas wnikania ptynu MODELLING LIQUID w powierzchnie okoto 30 sek. do maks. 60 sekund.

e W zaleznosci od rodzaju indywidualizacji i efektu jaki chce sie osiggnaé, nalezy zastosowaé wtasciwy kolor mas.
W tym przypadku mozna natozy¢ rézne masy VITA VMLC flow (patrz strona 30).
W celu utrwalenia natozonych mas, zastosuj kratki cykl polimeryzacji.

e W celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrobki, zalecamy w przypadku polimeryzacji koncowej stosowanie
VITA VM LC GEL. Natozy¢ warstwe o grubo$ci maks. 2 mm na cata powierzchnige licowana bezposrednio ze strzykawki lub
instrumentem (nie stosowa¢ pedzelka).

e Przeprowadzi¢ polimeryzacje koncowa, a nastepnie pozostatosci preparatu VITA VM LC GEL catkowicie sptukac pod biezaca
woda.

e (Obrdbke przeprowadzic tak jak w opisie na stronie 12.

Reprodukcija utraconych partii dziasta z metalowymi retencjami

Masy VITA VM LC GINGIVA zostaty specjalnie stworzone do odbudowy utraconych
partii dzigsta. Zakres koloréw mas Gingiva, umozliwia reprodukcje dzigsta u
pacjentdw wszystkich ras oraz niezaleznie od wieku. W przypadku reprodukcji
utraconych partii dzigsta z metalowymi retencjami, nalezy metal kondycjonowa¢
Primerem, a nastepnie bardzo doktadnie pokry¢ opakerem w kolorze dzigsta
(metoda zastosowania primera i naktadania opakera - patrz strona 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE i GINGIVA OPAQUE PASTE zalecamy do pokrywania
wszelkiego rodzaju retencji w protezach czesciowych. W nastepnym etapie pracy,
przeprowadzamy natozenie mas GINGIVA i/lub flow GINGIVA. Nalezy zwrdcié uwage
na wskazowki dotyczace polimeryzacji i obrabki. Patrz - Naktadanie warstw wg

— schematu BASIC (strana 6).

W przypadku cienkich warstw GINGIVA/flow GINGIVA, mozna stosowaé kolory
GINGIVA G1, G4 i G5 oraz mieszanke sktadajaca sie z GINGIVA OPAQUE PASTE GOL
i PAINT. GINGIVA OPAQUE PASTE GOL musi iloSciowo przewazac w takiej mieszance.

Mieszanka GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Stosunek mieszanki 2:1 (2 cze$ci GOL, 1 czes¢ PT)
Zawarte informacje stuza tylko i wytacznie w celu orientacji.
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VITAVMILLC — WiadomoSci dotyczgce utwardzania Swiattem

Zdjecie 1:

po lewej: w petni spolimeryzowana korona
nie wykazuje prawie zadnych przebarwien
po prawej: za krotki proces polimeryzacji,
korona wykazuje silne przebarwienia

Jak funkcjonuje utwardzanie swiattem?

W czasie naswietlania kompozytu lub opakera Swiattem o odpowiednie]j dtugosci

fal, rozpoczyna sie polimeryzacja rodnikowa spowodowana fotoinicjatorami, ktére
znajduja sie w tych materiatach. W czasie trwania reakcji nastepuje potaczenie krotkich
tancuchow monomeru, ktére tworza usieciowang budowe monomeru. Jednocze$nie
nastepuje umieszczenie specjalnie opracowanych wypetniaczy nieorganicznych w
budowe usieciowana. Reakcja powoduje przeksztatcenie plastycznego kompozytu w
twarde i nierozpuszczalne tworzywo.

Jakich wskazowek nalezy przestrzega¢ w czasie procesu utwardzania swiattem?
Fotoinicjatory moga tylko wtedy dziata¢ skutecznie kiedy wysytane $wiatto posiada
wiasciwy stopien intensywnosci i odpowiednig dtugosc fal. Maksymalna grubosc
warstwy kompozytu nie moze zosta¢ przekroczona. Polimeryzacje kompozytu

VITA VM LC przeprowadzamy za pomocg urzadzen, ktérych lampy muszg emitowac
$wiatto w zakresie dtugosci fal od 350nm do 500 nm. Istnigja rdzne Zrodfa $wiatta, ktore
nadaja sie do tego celu tak jak np: lampy halogenowe, ksenonowe lampy btyskowe,
lampy LED i $wietldwki (lampy fluorescencyjne). Przy podwyzszonej temperaturze,
reakcja polimeryzacji przebiega szybciej, tak jak to ma miejsce we wszystkich reakcjach
chemicznych. Lampy fluorescencyjne czyli $wietlowki nie sa najlepszym wyborem,
poniewaz wysytany przez nie strumien ciepta posiada minimalna temperature.
Temperatura 60—-80°C panujaca we wnetrzu polimeryzatora gwarantuje szybkie

i pewne utwardzenie kompozytu. Nalezy wykluczyé temperature powyzej 120°C.

Skutki niedostatecznego utwardzenia Swiattem.

Niedostateczne utwardzenie starymi lub niewta$ciwymi lampami, prowadzi do
wadliwego usieciowania kompozytu. Brak mechanicznej stabilnosci jak rdwniez
niedostateczna jako$¢ powierzchni, prowadza do przedwczesnego zuzycia i uszkodzenia.
Najczestsze skutki, to odpadnie licowek i wtérne przebarwienia. Regularna kontrola

i konserwacja polimeryzatorow $wiattoutwardzalnych eliminuje ww. btedy.

Zdj. 1 ukazuje konsekwencje niewystarczajacego utwardzenia Swiattem:
o$miotygodniowe sktadowanie uzupetnienia w czerwonym winie nie spowodowato
prawie zadnych przebarwien w kompozycie. Korona zostata wtasciwie spolimeryzowana
(zdj. po lewej) Prawa korona byta polimeryzowana za krétko, uzupetnienie wykazuje
bardzo silne przebarwienia - proces polimeryzacji byt za krotki (zdj. po prawej).
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— wskazowki dotyczace polimeryzacji

W przypadku kompozytow swiattoutwardzalnych, wynik wiasciwej polimeryzacji jest zalezny od wydajnosci zastosowanego
urzadzenia. W celu rekomendacji, firma VITA przetestowata najpopularniejsze na rynku urzadzenia do utwardzania $wiattem
w potaczeniu z materiatem VITA VMeLC.

Wskazéwki dotyczace procesu polimeryzacji znajda Panstwo tutaj:

Wskazowki dotyczace wiasciwej polimeryzacji materiatu VITA VMeLC znajda Paristwo na stronie internetowej
https://www.vita-zahnfabrik.com/VMLC-Polymerisationshinweise
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— Tabele przyporzadkowania

Wtasciwe przyporzadkowanie stuzy tylko i wytacznie orientacji.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
oM QP OM1 - - ENL
M1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
215 0P 2L1.5 0P 2L1.5 CP2 ENL
2125 0P 2125 - CP2 ENL
2M1 QP 2M1 0P 2m1 CP2 ENL
2M2 0P 2M2 QP 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - cP1/CcP3* ENL
3L15 OP3L15 OP3L15 CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P 3L25 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CpP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/Cp4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R2.5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
4L15 0P 4L1.5 - CP5 END
412.5 0P 4125 - CP4/CpP5* END
4M1 0P 4M1 - CP5 END
M2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
4M3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Kolory VITA classical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL

Al - 0P A1 CP1 ENL
A2 - 0P A2 CP2 ENL
A3 - 0P A3 CP2/CP3* ENL
A3.5 - 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CpP5* END
B2 - 0P B2 CP2 ENL
B3 - 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
C1 - 0P C1 CP1/CP5* END
C2 - 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 - 0P C3 CP1/CP5* END
C4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 CP2 END
D3 - 0P D3 CP2/CpP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CpP5* END

* Stosunek mieszanki okoto 1:1

W trakcie mieszania mas flow CHROMA PLUS,

nalezy wykluczy¢ powstawanie pecherzy powietrza.
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— Masy i ich zakres zastosowania

Masy gruntujace VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE przezroczysty
— pierwsza warstwa opakera naktadana na pe oL
podbudowy z metalu, PEEK i cyrkonu
— szczegolnie zaleca sie stosowanie preparatu
Pre Opaque w podbudowach z retencjami.
— zdolnos$¢ ptynigcia, przezroczysta masa,
ktdra ulega pewnemu i trwatemu utwardzeniu
— umozliwia uzyskanie jednorodnej warstwy opakera
tej samej grubosci
™1
OPAQUE PASTE
— opaker w pascie do pokrywania podbudowy w L e
danym kolorze 215 -
— wysoka jako$¢ pokrywania réwniez w przypadku M1
cienkiej warstwy (okoto 0,2 mm) M2
— wysoka stabilnos¢ dzieki homogeniczne;j, M3
lepko-sprezystej konsystencji - rowniez
w przypadku retencji 319
3M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(za wyjatkiem B1)
OM1
OPAQUE Proszek ' . M1 -5M3 .
— opaker w proszku w kolorze zebow do pokrywania )
podbudow
— wysoka jako$¢ pokrywania rowniez w przypadku
cienkiej warstwy (okoto 0,2 mm)
GINGIVA OPAQUE PASTE/ GOL jasnorozowy

GINGIVA OPAQUE proszek

— do pokrywania powierzchni metalowej podbudowy
przed natozeniem mas GINGIVA

— do pokrywania retencji w protezach szkieletowych,
wykluczono powstawanie smug i skaz

"
8 8§

IR E
oeaoUE
TR
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— Masy i ich zakres zastosowania

Masy licujace VITAVMeLC

flow* w pascie
- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE A1_D4 S
— noéniki koloru, masy BASE DENTINE - X o e el
(za wyjatkiem B1)
ENAMEL X X ENL jasny
— przeziemne masy szkliwa X X END ciemny 3 Elﬁﬁ?ﬁt.
NEUTRAL X X NT przezierne
— uniwersalne masy przezierne 0 e
WINDOW X - WIN przezroczysty
— przezroczysta masa do jasnych i i 1mﬁ
szklistych efektow w obszarze szkliwa =
— w celu wymieszania i warstwowania
farbek VITA VM LC PAINT na
masy VITA VM LC, akrylowe zeby
konfekeyjne VITA lub w uzupetnieniach
z materiatu VITA CAD-Temp
— do mieszania mas VITA VM LC flow
— naniesienie warstwy na wylicowana
powierzchnie
— do pokrycia bruzd miedzyguzkowych
EFFECT ENAMEL X - O | biatawy
— przezieme masy odtwarzajace efekty X X C ) | e pastelowy i B
zblizone do szkliwa dla wszystkich X - () | EE5 perzezierny z0ttawy &
obszardw szkliwnych X X () | EE6 przezierny czerwonawy
— tworzenie naturalnych efektow gtebi X _ D | ez przezierny pomaraficzowy
X X ) | EB9 przezierny niebieskawy
X - C ) | EEN przezierny szarawy
X x | C) | EE12 szarawo-bezowy
CHROMA PLUS (flow & w pascie) | X | % | ) | CP koSt stoniowa
— masy o intensywnych kolorach, X X C D jcp bezowo-z0tty 2 BlEmE-
intensywno$¢ koloru zalezna od X X C ) |cp3 jasny pomaraficzowo-brazowy| -~ FL e
grubosci warstwy X X ) | cPa pomarafczowy
— do stosowania w obszarze szyjkowym « ] @» | cms zielono-brazowy

lub dla catkowitego pokrycia
powierzchni opakera

CHROMA PLUS (flow)

— 0 podwyzszonym stopniu fluorescencji

— w zaleznosci od tonacji koloru
stosujemy jako mase korekcyjna
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— Masy i ich zakres zastosowania

flow* w pascie

GINGIVA X x | @D |6 stary roz
—w celu odtworzenia wezesnie] X x | @D |62 pomarafczowo-rézowy 4  Somena
utraconych partii dzigsta X - | @D |63 rozowy
X X @ |64 brazowo-czerwony
X X @ | G Czarno-czerwony
**w przypadku osiagnigcia warstwy
o grubosci 1 mm nalezy zastosowac
program polimeryzacji koncowe;
Farbki
PT1 biaf
PAINT ()| P13 "hy gk
— plynne masy do efektow kolorystycznych i indywidu- .ZO Y . i (P
alnej charakteryzacji jak np. zwapnienia, peknigcia & | rm jasny pomaranczowo-brazowy
szkliwa i przebarwienia spowodowane nikotyna @ | P18 migdatowy
— masy PAINT nie moga by¢ stosowane na powierzchni, @ | P19 zielono-bragzowy
por?iewai_ zawi_eraja_za ma’rg ilo$¢ wypetniacza @ r bordowy
- s’ruz.a_ dolllndy.wdua_llzowama OEAQUE PASTE @& i szary
— mozliwo$¢ mieszania z wszystkimi masami
VITA VM LC flow Stosunek mieszanki: co najmniej @@ 115 kz.astano.wy braz
2 czesci VITA VM LC flow z maks. 1 czescia PAINT. @  r117 niebieski
@ | P19 jasnobrazowy

* Wszystkie masy VITA VM LC flow mozna miesza¢ ze soba w dowolny sposob.
Poza tym masy VITA VM LC flow mozna miesza¢ z masami VITA VM LC PAINT przy jednoczesnym barwieniu.
Stosunek mieszanki: co najmniej 2 czesci VITA VM LC flow z maks. 1 czescig PAINT.
W celu wykluczenia pecherzy, nalezy mieszaé masy instrumentem, a nie pedzelkiem.

Rézne stopnie przeziernosci VITA VM LC flow

2,0 mm [ | B B

0,5mm [ | |

0d strony lewej do prawej:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Najgrubsze miejsce (u gory): 2,0 mm,
najciensze miejsce (na dole): 0,5 mm.
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— Ptyny i akcesoria

41
VITA

—_— —

VITA

LE3

VITA VM LC PRIMER
VITA VM LC PRIMER jest §rodkiem spajajacym do
kondycjonowania powierzchni jako system 2-komponentowy.

VITAVMeLC PRIMER | & II, 2 x 5 ml, art. nr. CYMLPSET
VITA VMeLC PRIMER I, 5 ml, art. nr. CYMLP014
VITA VMeLC PRIMER 11, 5 ml, art. nr. CVMLP024

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Ptyn do rozrabiania opakera w proszku.
OPAQUE LIQUID nie mozna stosowac z opakerem w pascie OPAQUE PASTE.

5 ml, nr. art CYMLOLb

VITA VM LC SEPARATOR

Ptyn do izolacji modeli gipsowych przed dziataniem kompozytu.

Zastosowanie: VITA VM LC SEPARATOR naktadamy jednorazowym pedzelkiem
na suchy i czysty model gipsowy tak aby powierzchnia uzyskata potysk.
Suszy¢ przez okres 5 minut.

30 ml, nrart. CYMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Utatwia naktadanie warstw. Instrument do modelowania lub pedzelek zwilzamy
niewielka ilocig ptynu. Stosowa¢ bardzo oszczednie! Ptynu nie uzywamy w celu
rozrzedzania mas.

Ptyn stosujemy w celu zwilzenia wylicowanej powierzchni po korekcie i przeszlifowaniu.
Zapewnia spojenie VITA VM LC i np. akrylowych zebow VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, nr art. CYMLM10
30 ml, nrart. CYMLM30

VITA VM LC CLEANER

Roztwor czyszczacy stuzy do czyszezenia instrumentow, ktérymi naktadalismy
niespolimeryzowany kompozyt VITA VM LC.

Utwardzone resztki materiatu mozna rozpuscié ptynem VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, nrart. CYMLC50
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— Ptyny i akcesoria

VITA VM LC GEL
Stosujemy w celu eliminacji warstwy inhibicyjnej i utatwienia obrdbki,
zalecamy w przypadku polimeryzacji koncows.

e

20 ml, nrart. CYMLG20

VITA ADIVA C-PRIME
Silan - jednoskfadnikowy po$rednik przyczepno$ci.

Butelka zawiera 5 ml, art. nr. FACP5

[l

VITA porcelanowa ptytka do mieszania mas
Do materiatow $wiattoutwardzalnych
czamna 8,5x 11 cm

nrart. C014

VITA CERAMICS ETCH (tylko do uzytku zewnatrzustnego!)
kwas fluorowodorowy w zelu, 5% do wytrawiania ceramiki krzemianowe;,

‘ kolor czerwony.
=) }]}l ' :;’ Strzykawka 3 ml., art. nr. FACE3
— f'ﬁ Butelka zawiera 6 ml, art. nr. FACPB




VITAVMLLE — Asortyment

T T TN

VITAVMsLC BASIC KIT
Asortyment podstawowy do naktadania warstw wg schematu BASIC
e Dostepny w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER, petny asortyment zawiera 26 kolordw
lub jako BASIC KIT SMALL z 11 kolorami (1M1, 1M2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)
e Dostepny w kolorach VITA classical A-D w petnym asortymencie z 15 kolorami (nie zawiera B1)
lub w postaci BASIC KIT SMALL z 6 kolorami (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)
e wybor miedzy masami szkliwa w pascie lub flow

VITAVMsLC PROFESSIONAL KIT
Dla naturalnych efektow i charakteryzaciji

VITAVMeLC PAINT KIT
Masy o intensywnych kolorach do malowania

VITAVMeLC GINGIVA KIT
Masy dziastowe o naturalnym wygladzie do reprodukeji utraconych partii dziasta
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— Skfad

Skiad

masy VITA VM LC flow

(BASE DENTIN, GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL,

CHROMA PLUS, EFFECT ENAMEL)

Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany,
katalizatory, stabilizatory i pigmenty nieorganiczne.
llo$¢ wypetniacza: 55 — 68 ciezar %, tlenek cyrkonu,
krzemionka.

VITA VM LC masy w pascie

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL,
GINGIVA)

Dimetakrylany, kopolimer, katalizator,

stabilizatory nieorganiczne pigmenty.

llos¢ wypetniacza: 41 — 52 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC masy w pascie CP
(CHROMA PLUS)

Dimetakrylany, kopolimer, katalizator,
stabilizatory nieorganiczne pigmenty.

llo$¢ wypetniacza: 38 — 55 ciezar %, krzemionka, skalen.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany,
katalizatory i stabilizatory.

VITA VM LC opaker w pascie

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetakrylany, wielofunkcyjne akrylany,
katalizatory, stabilizatory i pigmenty nieorganiczne.
llo$¢ wypetniacza: 4 — 9 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC opaker w proszku
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE)
Polimetakrylan i pigmenty nieorganiczne.

VITA VM LC PAINT

Dimetakrylany, katalizator, stabilizatory i pigmenty
nieorganiczne.

llo§¢ wypetniacza: 30 — 40 ciezar %, krzemionka.

VITA VM LC GEL
Gliceryna i krzemionka.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetakrylan, metakrylan, katalizator i stabilizatory.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Dimetakrylany, metakrylan metylu, katalizator i stabilizatory.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetylosiloksan, rozpuszczalnik, silan,
katalizator i stabilizator.

VITA VM LC PRIMER

(VITAVM LC PRIMER | & II, VITA VM LC PRIMER I,
VITA VM LC PRIMER I1)

VITA VM LC PRIMER I: aceton, MDP, kwas octowy
VITA VM LC PRIMER II: metylometakrylat, UDMA,
Fenylo(2,4,6-trimetylobenzoilo)fosfinian etylu
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— Dane techniczne/informacje

VITAVMeLC i VITAVMeLC flow — wiasciwosci fizyczne

Wartos¢
Witasciwosci Jednostka miary
VITAVMsLC VITAVMeLC flow
3-punktowa odpornosc na zginanie MPa okoto 90 okoto 130
absorpcja wody ug/mm? <40 <40
Rozpuszczalnose pg/mm3 <5 <5

VITAVMeLC i VITAVMeLC flow — sktad chemiczny

Komponenty Ciezar -%
VITAVMesLC VITAVMeLC flow
Wielofunkcyjne metaakrylany 39-145 32-41
Wysoce rozproszony dwutlenek krzemu 41-52 -
Mieszanka tlenku krzemu i cyrkonu - 55 - 68
kopolimer 7-13 -
inicjatory i stabilizatory <? <3
Pigmenty <1 <1
Zastosowanie:

e (zesciowe i catkowite licowanie podbudéw metalowych: koron, mostow, koron teleskopowych, suprakonstrukcji pod implanty
e Wktady, licowki

Zakresy zastosowania:

¢ Indywidualizacja i dodatkowe natozenie warstw na uzupetnienia z VITA ENAMIC

e Licowanie podbudéw z Zr0, czesciowo stabilizowanych itrem (WRC 10,0 - 10,5 - 10 - K7), jak np. VITA YZ SOLUTIONS

e [ndywidualizacja zebow konfekcyjnych VITA

e Reprodukcja utraconych partii dzigsta

e [icowanie ruchomych uzupetnien protetycznych oraz warunkowo ruchomych uzupetnien (wg wskazan producenta) z
— polieteroeteroketonu (PEEK), wypetnionego w 20% ceramika, jak np. BioHPP/Bredent
— PEEK-OPTIMA LT1 Polymer, np. Juvora, InnoBlanc Medical

Prowizoryczne uzupetnienia dtugoczasowe:
¢ |ndywidualizacja i dodatkowe natozenie warstw na dtugoczasowe uzupetnienia prowizoryczne z materiatu VITA CAD-Temp
e Korony i 3-punktowe mosty odcinka przedniego z VITA VM LC bez metalowej podbudowy

A\ Wskazowka: w odcinku bocznym grubo$¢ minimalna w obszarze centralnej bruzdy miedzyguzkowej powinna wynosic
1,5mm i cechowac sie wtasciwg okluzja.
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— Dane techniczne/informacje

Przeciwwskazania:

e Dysfunkcje zgryzu lub parafunkcje jak np. bruksizm

e Do wykonywania podbuddw stosujemy takie stopy i kompozyty, ktére wg danego producenta mozna uzywac z materiatem
kompozytowym.

Przeznaczenie:
e Produkty VITA VM LC to tworzywa do licowania uzupetnien protetycznych.

Docelowa grupa pacjentow:
e Bez ograniczen.

Zamierzony uzytkownik:
e \Wytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik dentystyczny (Rx only).

Odniesienie do ryzyka:

¢ [nformacje dotyczace zgtaszania ciezkich dziatan niepozadanych zwiazanych z wyrobami medycznymi, ogdinych zagrozen
w leczeniu stomatologicznym, zagrozen szczatkowych oraz (jesli dotyczy) zbiorczych raportéw dotyczacych bezpieczefstwa
klinicznego i wynikdw (SSCPs) mozna znalez¢ na stronie www.zahnfabrik.com/service_safety.

Sortowanie/utylizacja odpadow:

e Mozna go wyrzuca¢ razem z odpadami domowymi. Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznej nalezy
usuwac jako odpady niebezpieczne. Odpady nadajgce sie do recyklingu (takie jak papier, tworzywa sztuczne) nalezy usuwaé
za pomoca odpowiednich systemdw recyklingu. Zanieczyszczone resztki produktu nalezy poddac wstepnej obrébce zgodnie
z lokalnymi przepisami i utylizowac oddzielnie.

Informacje dotyczace przechowywania
Nie przechowywaé w temp. powyzej 25°C/77°F.
Unika¢ dziatania promieni stonecznych.

Generalnie zaleca sie magazynowanie kompozytdw w chtodziarkach. W celu optymalnego magazynowania kompozytow

w strzykawkach, zaleca sie sktadowanie dokfadnie zamknietych strzykawek w temperaturze od 5 - 10°C we wtasciwie
dobranej chtodziarce. W celu uzyskania wtasciwej konsystencji mas, nalezy przed rozpoczeciem pracy pozostawi¢ materiat w
temperaturze pokojowej na okres okoto jednej godziny nie uzywajac go. Przed uzyciem pojemniki nie powinny by¢ wczesniej
otwierane! Po pobraniu masy, strzykawke nalezy natychmiast szczelnie zamknac.

Objasnienie symboli:

Producent .

VITA Zahnfabrik u Data produkj &

Produkt medyczny Data waznosci g

Tylko dla

wyspecjalizowanych Rx only Numer artykutu

uzytkownikow

Patrz instrukcja I:E Numer produkcji LoT

uzytkowania (partia)

Nie magazynowac 250/ Unika¢ dziatania Sl
L TF . . _—

powyzej y promieni A\

25°C/77°F. stonecznych. .
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— Wskazowki i instrukcje dotyczgce pielegnacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy,
ochrona srodowiska

W czasie pracy stosowac okulary ochronne/ maseczke ochronna
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne.

Pracowa¢ nad wtgczonym wyciagiem.

Unika¢ kontaktu ze skora.

W razie kontaktu z oczami, nalezy je doktadnie przeptuka¢ woda,

a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem.

W razie kontaktu ze skora, natychmiast doktadnie i obficie
przeptukac¢ woda.

Porodukty niebezpieczne dla wody i jej Srodowiska.
Wykluczy¢ dostep produktu do kanakizacji i srodowska.

s)=1)

Instrukcja pielegnacji uzupetnien ruchomych wykonanych z materiatu VITA VM LC

Po kazdym positku proteze nalezy optukac pod biezaca wodg i co najmniej 1 x raz dziennie oczy$ci¢ mechanicznie.
Czyszczenie mechaniczne protezy przeprowadzamy w umywalce pod biezaca woda, czyszczac doktadnie wszystkie

powierzchnie.

Czyszczenie przeprowadzamy szczoteczka do zebow lub szczotka do protez o srednio-miekkim wiosiu,

stosujac paste do zebéw o niskiej Scieralnosci.

Czesta konsumpcja kawy, herbaty palenie tytoniu oraz w wyjatkowych przypadkach stosowanie lekéw moze

spowodowac przebarwienia. W takim przypadku nalezy czesciej czySci¢ uzupetnienia.
Nie zaleca sie stosowania tabletek i roztworéw czyszczacych.

Te $rodki naruszaja powierzchnie materiatu i prowadza do przebarwien oraz osadzania sie ptytki nazebne;.
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— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiada¢ wtasciwe oznaczenie:

VITAVMeLC PRIMER
(PRIMER | zawiera aceton, MDP,
kwas octowy

PRIMER II
zawiera metakrylan metylu, UDMA,
fenylo(2,4,6-trimetylobenzoilo)fosfinian etylu

PRIMER |

Ptyn i opary tatwopalne.

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywota¢ nudnasci i sennosc.

PRIMER Il

Ptyn i opary tatwopalne. Podraznia skore.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,
metakrylan 2-dimetyloaminoetylu)

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.
Moze wywotaé reakcje alergiczne skory.

VITAVMoLC SEPARATOR
(zawiera cykloheksan, toluen,
metylotrimetoksysilan)

Ptyn i opary tatwopalne.

Moze wywotaé szkody u dziecka przebywajacego w tonie matki.
W przypadku dtuzszej lub powtdrnej ekspozycji preparat moze
uszkodzi¢ organy.

W przypadku potknigcia i wnikniecia do drég oddechowych moze
doprowadzi¢ do $mierci.

Prowadzi do uszkodzenia wzroku.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac dtugotrwate
szkodliwe skutki w $rodowisku wodnym.

Podraznia skore.

Moze wywota¢ nudnosci i sennosc.

VITAVM<LC CLEANER
(zawiera etanol)

Ptyn i opary tatwopalne.
Bardzo podraznia oczy.

VITAVMsLC OPAQUE LIQUID
(zawiera metakrylan metylu,

glikol etylenowy,

2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy)

Ptyn i opary tatwopalne.

Podraznia skore.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.
Moze podrazni¢ drogi oddechowe.

OO OO © O
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— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiada¢ wtasciwe oznaczenie:

VITAVM<LC OPAQUE PASTE
VITAVM.LC GINGIVA OPAQUE PASTE
(zawiera 2-metakrylan
dwumetyloaminoetylowy)

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.
Szkodliwy dla organizméw wodnych,

moze wywota¢ dtugotrwate szkodliwe skutki.

VITAVMoLC BASE DENTINE,

ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skare.
Bardzo podraznia oczy.
Moze wywotac reakcje alergiczne.

VITAVMsLC PAINT
(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotac reakcje alergiczne.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac
dtugotrwate szkodliwe skutki w $rodowisku wodnym.

VITAVMsLC CHROMA PLUS
Zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego

Moze wywotac reakcje alergiczne.
Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac
dtugotrwate szkodliwe skutki w $rodowisku wodnym.

VITAVM6LC flow

(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,

2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy)

Podraznia skdre.

Bardzo podraznia oczy.

Moze wywotaé reakcje alergiczne skary.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotaé
dtugotrwate szkodliwe skutki w $rodowisku wodnym.

VITA ADIVA® CERA-ETCH

(kwas fluorowodorowy - kwas do
wytrawiania powierzchni ceramicznej)
Tylko do uzytku zewnatrzustnego!

Zawiera kwas fluorowodorowy.

srodek silnie zracy / trujacy

Tylko do uzytku zewnatrzustnego!

Zawiera kwas fluorowodorowy.

W przypadku potkniecia trujacy. Zagrozenie zdrowia w przypadku
kontaktu ze skora.

Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i poparzen skory.

W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.

Nalezy stosowa¢ odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.
Przechowywaé pod zamknieciem. W przypadku potkniecia
powiadomi¢ Stacje Sanitarno-Epidemiologiczng i przedstawi¢
karte techniczna produktu (karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych). W razie kontaktu ze skdra/ubraniem, nalezy
natychmiast zdja¢ zanieczyszczona odziez oraz doktadnie i obficie
przeptukac jg woda. Szczegdlne $rodki ostrozno$ci -patrz karta
charakterystyki .

W razie kontaktu z oczami nalezy je przez pare minut doktadnie
przeptukaé wodg, a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja
Sanitarno-Epidemiologiczna.

Opakowanie i substancje segregujemy do specjalnych pojemnikéw
na odpady niebezpieczne.

OO O 0o 0 @
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— Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiada¢ wtasciwe oznaczenie:

VITA ADIVA® C-PRIME Ptyn i opary tatwopalne.
(silan - posrednik przyczepnosci) Chroni¢ przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem,
otwartym ptomieniem, goracymi powierzchniami. Zakaz palenia.

VITAVMsLC PRE OPAQUE (zawiera Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac
2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy) dtugotrwate szkodliwe skutki w $rodowisku wodnym.
Moze wywotac reakcje alergiczne.

Utylizacja: nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwa utylizacje. Utylizacja wg wytycznych BHP.

Karty charakterystyki materiatu znajda Panistwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com/sds




— Notatki
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— Notatki
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Zapomoca jedynegow swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebow.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowigzuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wfasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktdre sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2024-01

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos$¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVMeCC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T - VITA YZ° HT - VITA YZ°® ST - VITA YZ° XT

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow - VITA CAD-Temp® - VITAVM<CC - VITA ENAMIC® -
VITA ADIVA® sg zastrzezonymi znakami towarowymi VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH
& Co. KG, Bad Séckingen, Niemcy

Dostepnos¢ zalecanych produktow moze by¢ zréznicowana w poszczegélnych krajach.

PEEK-OPTIMA® to zastrzezony znak towarowy firmy INVIBIO LIMITED, FY5 4QD,
Thornton Cleveleys, Wielka Brytania.

BioHPP® to zastrzezony znak towarowy firmy Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden, Niemcy.

Chcemy ztozy¢ serdeczne podzigkowania mtd Jiirgenowi Freitagowi za zyczliwag
pomoc i stworzenie zdje¢ na stronach 15-17 oraz mtd Kurtowi Hermeskeilowi za
wsparcie i stworzenie zdje¢ na stronach 18-20.

mC sl
e
TE e

[j}] Rx Only (tylko dla profesjonalnych uzytkownikow) ﬁ/ ’/-'L\

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kémpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

€ facebook.com/vita.zahnfabrik
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