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VITA - perfect match. VITA

Para o recobrimento total de estruturas de
diéxido de zirconio e para a personalizacao de
restauragdes com VITABLOCS.

Disponivel nas cores VITA SYSTEM 3D-MASTER
e VITA classical A1-D4.
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Competéncia ha mais de 90 anos

A competéncia em cor é mais do que uma simples determinacao de cor. Competéncia
em cor significa, para nds, assumir a responsabilidade por melhores solugdes num
processo global. Esta é a exigéncia principal da VITA: como obter melhorias na
determinacao e reproducao da cor? A resposta é a padronizacao das etapas do
processo para uma maior eficiéncia. As exigéncias atuais ao técnico consistem em
alcancar melhores resultados com menos esforco. Este objetivo nos une.

Determinacao de cor VITA

A determinacdo exata da cor base de um dente € um dos fatores mais importantes
para a aceitagao do trabalho pelo paciente. A cor base encontra-se principalmente
na parte central da dentina (regido média a gengival).

A determinacao dos efeitos

Os dentes naturais sao (nicos e auténticas maravilhas da natureza. Por este motivo,
apos a selecdo da cor base, a determinacao das caracteristicas individuais de um
dente, por exemplo: regioes translicidas ou anomalias, € um procedimento
importante para alcangar uma correspondéncia elevada com o aspecto natural do
dente. Recomendamos uma fotografia digital para a anéalise de efeito ou de detalhe.

Comunicacao de cores VITA

Para uma reproducao perfeita da cor dentéria, é imprescindivel uma comunicacao
exata desta cor ao laboratério. Cada imprecisao tem como consequéncia um trabalho
posterior dispendioso e desnecessario. Por isso, recomendamos para a descri¢ao

da cor base o esquema de comunicacao de cor da VITA, bem como uma fotografia
digital para a analise de efeito e de detalhe. 0 software do VITA Easyshade oferece
um modelo que permite reunir todos os dados em uma s6 folha — uma receita de cor
laboratorial. Com estas informacdes, é possivel realizar a reproducao de maneira
rapida e segura, a qual se integrara perfeitamente a denticdo remanescente.

Reproducao de cor VITA

Na etapa da reproducao é importante ter a certeza de que o material restaurador
reproduza perfeitamente a cor base sem falhas. A concretizacao bem-sucedida
dos efeitos do dente cria uma prdtese dentéaria de qualidade. Os materiais

VITA oferecem a vocé a garantia de cumprir esta exigéncia sem longas misturas
ou provas, independentemente do material VITA utilizado.

Controle da cor VITA

Na (ltima etapa do processo a avaliacdo qualitativa da cor ndo deve ser deixada
a avaliacao subjetiva de uma Unica pessoa. O controle objetivo do resultado da
reproducao faz parte do processo VITA como sendo o requisito mais importante
para um paciente satisfeito, sem a necessidade de retoques.




Ceramica de estrutura fina

A ceramica feldspatica VITAVMY foi concebida como

ceramica de recobrimento especial com estrutura fina para
estruturas de Zr0, parcialmente estabilizado com itrio, com
um intervalo CET de aproximadamente 10,5 - 106 - K7, como
o VITAYZ. O material também é ideal para a personalizacao
de VITABLOCS (consulte 0 manual de instrugdes N.° 1219D).

Como todas as massas VITA VM, VITA VM 9 caracteriza-se
pelo seu comportamento de refracao e reflexao de luz
idéntico ao do esmalte natural. As massas BASE DENTINE
e TRANSPA DENTINE exatamente adaptadas entre si
permitem assim uma restauracao de aspecto muito natural.
A utilizagao de massas adicionais fluorescentes e
opalescentes permite resultados extremamente individuais
e esteticamente atraentes.

Através de um processo de produgao modificado obteve-se
uma ceramica, cuja microestrutura apds a queima apresenta
uma distribuicao especialmente homogénea da fase
cristalina e vitrea em comparacao com ceramicas comuns.
Esta microestrutura é descrita através do termo

"estrutura fina".

Fig. 1:

A superficie condicionada de uma cerdmica com estrutura
convencional (condicionada por 20 segundos com

VITA CERAMICS ETCH) apresenta aglomerados de cristais de
leucite com didmetros até 30 um. As diferencas de CET entre
os aglomerados de leucite e a fase vitrea podem provocar
fissuras de tensdo. Estas sdo visiveis na imagem através das
margens claras das fissuras.

Fig. 2:

A superficie condicionada de VITAVM 9 (condicionada
durante 20 segundos com VITA CERAMICS ETCH) apresenta
uma distribuicao muito fina dos cristais de leucite na fase
vitrea. Isto evita fissuras de tensao.

Fig. 1: Imagem MEV da superficie de uma cerdmica
com estrutura convencional (ampliagao 1000x).

Fig. 2: Imagem MEV da superficie
condicionada de VITAVM 9 (ampliagdo 1000x).




Dados - Fatos

Semelhanca com o esmalte

No caso da VITAVM 9, foi verificado um comportamento de abrasao semelhante
ao do esmalte natural. Isto &€ comprovado pelo estudo de McLaren (UCLA School
of Dentistry, UCLA Center for Esthetic Dentistry, Los Angeles, CA) e Giordano
(Goldman School of Dental Medicine, University of Boston, MA).

Bibliografia: E. A. McLaren, DDS; R. A. Giordano Il, DMD, DMedSc , Zirconia Based Ceramics: Material Properties,

Esthetics and Layering Technique of a new Veneering Porcelain, VM9, (Quintessenz of Dental Technology 28,
99-111[2005])

/\ Observacgao: a VITA VM 9 é recomendada de acordo com as instrugdes de
aplicacao e diretrizes VITA para a concepcao da estrutura, independentemente
do fabricante de estruturas de dioxido de zirconio. Uma vez que a funcionalidade
é dependente de uma variedade de parametros, o usuario s6 pode assegurar a
qualidade em um caso correspondente.




VITAVIVL9  Area de aplicacdo

— para o recobrimento total de materiais de estrutura em dioxido de zirconio no intervalo CET de aprox. 10,5, tal
como VITAYZ SOLUTIONS
— para a personalizagao de VITABLOCS

Temperatura de Temperatura de
queima ceramica [°C] Coeficiente de expansao térmica linear da ceramica, medido a 25-500 °C queima ceramica [°C]

1000 1000
950 950
TAVM.9
900 900
- VITAVMA3
850 850
800 I vitavma 800
750 il 750
Estrutura ' Estrutura Estrutura
7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17

Coeficiente de expansdo térmica linear da estrutura ceramica, medido a 25—500°C
(Ligas medidas a 25-600° C)

*Vocé encontra mais informagdes sobre ligas na Internet em Downloads




Fatos importantes sobre CET

Se 0 CET do material da estrutura for muito superior ao CET da ceramica de
recobrimento, as tensoes de compressao tangenciais aumentam e geram fissuras
radiais para fora, quase que em paralelo a subestrutura. Isto pode resultar

horizontal posteriormente no aparecimento de fissuras.

através de uma
coroa

Se o CET do material da estrutura for muito superior ao CET da cerdmica de
recobrimento, as tensdes de compressao tangenciais aumentam e fissuras radiais
serao geradas exteriormente, quase que em paralelo a subestrutura. Isto pode
resultar em fraturas.

horizontal
através de uma
coroa

A tensdo tangencial e radial ideal esta assegurada quando o CET da ceramica
estiver adaptado de forma ideal ao CET do material da estrutura.

horizontal

através de uma
coroa

0 ideal é a ceramica de recobrimento apresentar um valor CET ligeiramente inferior
ao do material da estrutura. Devido a unido adesiva, a ceramica deve seguir o
comportamento térmico do material da estrutura. Durante o arrefecimento a
ceramica € sujeita a uma ligeira tensdo de compressao tangencial.

Para além do valor CET é também determinante a espessura da camada da
ceramica no recobrimento da estrutura. Assim, formam-se dentro do recobrimento
diferencas de tensao (tensao de tracao radial), que aumentam com o aumento da
espessura da camada.




Resultado de queima / Concepcao da estrutura e espessuras de camada

Recobrimento de pré-molares e molares

Recobrimento de dentes anteriores

Nas ceramicas odontoldgicas, o resultado da queima depende em grande medida
do ciclo de queima individual pelo utilizador. O tipo de forno, a posicao do sensor
de temperatura, o suporte de queima, assim como o0 tamanho da pega durante o
ciclo de queima sao determinantes para o resultado. As nossas recomendacoes
de utilizacao para as temperaturas de queima (independentemente de serem
transmitidas por via oral, escrita ou sob a forma de instrugdes praticas) baseiam-
se em indmeras experiéncias e testes proprios. Porém, estas informacgdes devem
ser consideradas pelos usuérios apenas como referéncias. Se a superficie,
transparéncia ou o grau de brilho ndo corresponderem ao resultado de queima a
atingir em condicdes ideais, a sequéncia de queima deveréa ser adaptada de forma
correspondente.

A\ Atencao: os suportes de queima podem influenciar consideravelmente o
resultado. Todas as temperaturas de queima VITA VM baseiam-se na utilizagao
de suportes de queima de cerdmica escuros. No caso de suportes de queima
claros, em funcdo do forno, a temperatura pode variar em 10 — 20 °C, por
vezes até mesmo até 40 °C do valor de referéncia indicado, tendo de ser
correspondentemente adaptado.

Determinante para o ciclo de queima néo é a temperatura de queima indicada
pelo equipamento, mas o aspecto e 0 acabamento da superficie da ceramica de
recobrimento ap6s a queima.

Um ligeiro brilho da superficie ceramica confirma o ciclo de queima correto.
No entanto, se a ceramica se apresentar turva e nao homogénea, entao a
temperatura esta demasiado baixa. Aproxime-se em incrementos de 5—-10°C a
temperatura de queima correta.

Coroas e elementos de pontes de didxido de zirconio a recobrir com ceramica tém
de ser modelados em formas anatdmicas reduzidas.

A espessura da parede ndo pode ser inferior a 0,5 mm para coroas e 0,7 mm para
pontes.

Uma tabela precisa com mais indicagdes vocé encontra no
manual de instrucdes VITA YZ SOLUTIONS (impressao n° 10446)

Espessuras das camadas na ceramica

Na concepgao de um recobrimento ceramico, a espessura da camada devera

ser uniforme ao longo de toda a area a recobrir. Porém, a espessura da camada
ceramica nao deve exceder a espessura total de 2 mm (o ideal é uma espessura de
camada entre 0,7 e 1,2 mm).




em combinacao com VITA YZ®

Os tratamentos de superficie mecanicos, como fresar com
diamante e jatear com areia, podem fornecer a estrutura

de didxido de zirconio quantidades, em parte, muito criticas
de energia, 0 que resulta numa extensa distor¢ao da rede
cristalina ou mesmo na mudanca de fase do ZrQ,. Para o
recobrimento isto tem como resultado a possivel formagao
de tensdes complexas na éarea limitrofe, que podem resultar
na falha imediata, mas também na propagacao critica

de fissuras e nos danos a longo prazo dai resultantes na
restauracao. Este efeito pode ser comprovado, entre outros,
através de uma analise radiografica das fases (Fig. 1).

0 Zr0, monoclinico passui, em oposigdo ao Zr0, tetragonal,
um CET mais baixo de aprox. 7,5 - 106 - K™

Para a fixacdo adesiva da restauracao de dioxido de zirconio
com um compésito de fixagao contendo mandmero de
fosfato (por ex. PANAVIA), o jateamento das superficies de
adesao com AL,0,, max. 50 um e uma pressao de jato de

< 2,5 bar resulta numa unido resistente entre o compdsito e
a ceramica de oxido.

* D.J. Green, R.H.J. Hannik, M.V. Swain: Transformation Toughening of
Ceramics, CRC Press USA, 1989

sinterizado —
jateado com areia —
monoclinico -

contagens

25 30 3 40 45 50 55 60 65

Fig. 1: Difratograma de raio-X de um Y-TZP (azul)
e sua alteragdo de fase apos jateamento com areia (vermelho).

Se for necessaria a realizagao de retoques no estado
sinterizado do Y-TZP, as seguintes regras basicas terao de ser
cumpridas:

¢ Realizar as fresagens exclusivamente com diamantes
finos, refrigeracao de 4gua e reduzida pressao de
fresagem.

e Regides que durante a utilizacao clinica se encontram sob
forte tensdo, como conectores em pontes, deverdo ser
excluidos da fresagem.

e Para finalizar, é recomendavel um tratamento térmico
para inverter possiveis mudancas de fases. Uma queima
a 1000 °C com 15 minutos de tempo de permanéncia é
suficiente.

Resfriamento por expansao no recobrimento de estruturas de dioxido de zirconio

Estudos cientificos e pesquisas de mercado continuas tém
influenciado ha muitas décadas as recomendacdes da
VITA Zahnfabrik, assegurando aos seus clientes a melhor
solucao possivel em restauragdes dentarias. Resultados
recentes comprovam que as subestruturas de didxido de
zirconio devem ser recobertas e trabalhadas com muito
cuidado. Em razao deste fato, recomenda-se seguir as
seguintes orientacdes, para garantir uma seguranca de uso
ainda maior:

Devido a baixa condutibilidade térmica apresentada pelos
dois materiais (Y-TZP e ceramica de recobrimento) podem
ocorrer neste sistema de recobrimento tensdes residuais
mais fortes do que as conhecidas no caso das ceramicas
metalicas. Estas tensdes térmicas residuais na ceramica de
recobrimento, especialmente em restauragoes extensas,
podem ser neutralizadas através de um resfriamento lento
no Gltimo processo de queima até serem atingidos valores
abaixo da temperatura de transformagao da ceramica de
recobrimento (no caso da VITA VM 9, aprox. 600 °C).

Este processo de queima com resfriamento por expansao
é conhecido dos técnicos protésicos da ceramica metalica.
Esta etapa é necessaria em algumas ligas de ouro para
reduzir tensoes. As diretivas conhecidas para proteses
dentérias totalmente ceramicas tém naturalmente de
continuar a ser cumpridas. Entre as quais:

e (s dentistas tém de realizar as preparacdes de maneira
adequada as ceramicas puras. Neste caso, por exemplo,
deve existir uma concavidade e uma preparagao
tangencial como base para a protese totalmente
ceramica.

e Apds a ajuste no dentista para correcdes da oclusao é
necessario polir novamente ou ser realizada uma nova
queima de glaze.

Material de suporte sobre este tema:

K.H. Kunzelmann, M. Kern, P. Pospiech, A. Mehl, R. Frankenberger, B. Reiss und
K. Wiedhahn: Vollkeramik auf einen Blick — 3. Auflage Herausgeber AG Keramik,
ISBN-Nr. 3-00-017195-0.




Procedimento com o VITA YZ®

Representacao esquematica:

VITAYZ
nao colorida

CAD/CAM

l

Acabamento

l

Queima de limpeza

l

Coloragdo com

COLORING
LIauIb
Sinterizar
Queima de Sim
regeneragao - Acabamento
(1000°C/15min)
l l Nao
BASE DENTINE BASE DENTINE
Queima Wash Queima Wash
(950°C) (950°C)
L !
Estratificacao
BASIC -— Recobrir

(veja pagina 14)

ou em alternativa:

VITAYZ
pré-colorida

CAD/CAM

!

Acabamento

!

Queima de limpeza

Sinterizar

Estratificacao
BUILD UP
(veja pagina 18)




Indicactes de processamento para VITA YZ® T COLORING LIQUID for VITAYZ® T

As restauracoes devem ser limpas em agua destilada para remover o po da
fresagem antes da aplicacdo. Uma queima de limpeza sobre algodao refratario em
forno ceramico deve ser realizada (por ex. VITA VACUMAT) para remover o liquido
refrigerante e lubrificante da estrutura porosa.

Queima de limpeza no VITA VACUMAT®

Pré- =] | [ | [ ]| Temp. VAC

secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.

500 3.00 6.00 33 700 5.00 -

A restauracao é imersa no liquido no recipiente de trabalho de acordo com a cor a
reproduzir. O tempo de imersdo recomendado é de 2 minutos. Na imersdao também
pode ser utilizado adicionalmente vacuo ou pressao (2 bar).

A\ Nota importante: para a imersao, utilizar exclusivamente uma pinga plastica
ou coador plastico.

Em seguida, retirar o COLORING LIQUID em excesso, limpando com
um lenco de papel e deixando secar. Nao sinterizar em estado molhado.

A estrutura pode ser colorida nos bordos marginais do exterior para o interior,
para obter uma penetracao completa da cor.

/A Atencao: utilizar o pincel de aplicagdo exclusivamente para a aplicagao de
COLORING LIQUID! Recomendamaos um pincel plano.

Nao utilizar este pincel para a estratificacdo de cerdmica: risco de descoloracao!
Limpar o pincel apenas com agua destilada.

Sinterizar as restauragdes coloridas com COLORING LIQUID exclusivamente
com cadinho fendado. Desta forma é garantida uma queima sem restricoes dos
componentes organicos.

Encontra mais informagdes sobre o processamento seguinte nas instrucdes de
processamento de VITA YZ (impressao n.° 10446).




Estratificacao BASIC

VITAVM 9 ENAMEL

o
2 e raanaEL
bl

VITAVM 9 BASE DENTINE

Estrutura colorida totalmente
ceramica (CET aprox. 10,5)

A estratificagao VITAVM 9 BASIC constituida por duas
massas é composta por BASE DENTINE e ENAMEL.

As massas cromatizadas e de excelente cobertura

BASE DENTINE formam a condicéo ideal para a criacao

de recobrimento de cores intensas. Especialmente para a
reproducao de 6timos resultados de cor no caso de paredes
finas, VITA oferece uma solugdo fidvel com esta variante
de duas camadas. Além disso, o efeito de cor intenso de
BASE DENTINE permite uma utilizagao mais generosa das
massas ENAMEL, que conferem a translucidez pretendida.
0 usudrio pode obter restauragdes com caracteristicas
naturais e cores vivas com a aplicacdo de apenas duas
camadas.

A\ Nota: é possivel influenciar a intensidade da
restauragao através de diferentes relagdes nas espessuras
das camadas de BASE DENTINE e ENAMEL. Quanto mais
espessa a camada de BASE DENTINE, tanto mais intensa
serd a cor resultante. Quanto mais espessa a camada de
ENAMEL, tanto mais péalido sera o resultado.

A reproducdo perfeita de cor na regido cervical pode ser

auxiliada através da aplicacdo de massas CHROMA PLUS.

Para um resultado de cor mais brilhante ou quente é possivel
misturar a respetiva TRANSPA DENTINE com SUN DENTINE
ou substitui-la completamente por SUN DENTINE. O resultado

final da restauracao pode diferir da amostra de cor tanto na

aplicagcdo de CHROMA PLUS como de SUN DENTINE.




Estratificacao BASIC

Estrutura de coroa e ponte em VITA YZ® colorida (CET aprox. 10,0-10,5)
Estrutura colorida com COLORING LIQUID, preparada com VITAVM 9. 0 molde é
isolado previamente com o lapis VITA Modisol para posteriormente permitir uma
remocao mais facil do trabalho.

Queima Wash

Para obter uma boa adesao entre estruturas de VITAYZ e VITAVM 9,
recomendamos uma queima Wash BASE DENTINE. O p6 BASE DENTINE é
misturado com o MODELLING Fluid RS formando uma massa fina e aguada e
aplicado com um pincel numa camada muito fina, de forma a cobrir uniformemente
a estrutura limpa e seca.

Em alternativa, a queima Wash também pode realizar-se com CHROMA PLUS para
auxiliar a intensificacao da cor base no caso de espessuras de parede muito finas
ou estruturas nao coloridas de diéxido de zirconio.

Ciclo de queima recomendado

Pré- =] | [ | [ ]| Temp. VAC
secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 2.00 8.1 55 950 1.00 8N
B VITA MODELLING FLUID RS

bﬁgg, Para misturar todas as massas, dentina, massa incisal e massas adicionais.
& %‘ ) A consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS permite um processamento
7 - prolongado e Gmido simultaneamente com uma boa estabilidade. Esta é a razao
por que este liquido é ideal para restauracdes maiores e pontes mdltiplas.

Aplicacao de VITAVM+9 BASE DENTINE

Aplicar a BASE DENTINE misturada com MODELLING FLUID RS na cor pretendida,
comecando na regiao cervical até a forma completa do dente. A oclusao,

a lateralidade e a protrusao devem ser verificadas no articulador ja neste estagio.

Para criar espaco suficiente para o esmalte, é necessario reduzir o volume
correspondente de massa BASE DENTINE de acordo com o esquema de
estratificacao.




Estratificacao BASIC

Aplicacao de VITAVMe9 ENAMEL

Para concluir a forma da coroa aplicar ENAMEL desde o terco central da coroa em
varias porcoes pequenas. Sobredimensionar ligeiramente a forma da coroa para
compensar a contracao durante a queima.

A tabela de correspondéncia para as massas ENAMEL pode ser encontrada na
pagina 26!

No caso de pontes, antes da primeira queima de dentina, separar 0s varios
elementos da regiao interproximal até a estrutura.

Trabalho pronto para a primeira queima de dentina.
Utilizar para a queima apenas suportes de queima ceramicos!

Ciclo de queima recomendado: 1° queima de dentina*

Pré- =] | [ ]| [ ]| Temp VAC

secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.

500 6.00 127 55 910 1.00 1.27

*Um ciclo de queima aumentado recomendado para restauragdes extensas pode ser encontrado na pagina 21.

Trabalho ap6s a primeira queima de dentina.

Correcoes de forma/estratificacao subsequente

Novo isolamento do molde com o lapis VITA Modisol.

Encher os espagos interproximais, assim como a area basal do pontico com
BASE DENTINE.




Estratificacao BASIC

Completar as correcdes de forma subsequentes comegando na regido cervical com
BASE DENTINE e na area corporal até a regiao incisal com ENAMEL.

Ciclo de queima recomendado: 2° queima de dentina®

Pré- =] | [ > ] | [ >] | Temp VAC

secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.

500 6.00 716 55 900 1.00 716

*Um ciclo de queima aumentado recomendado para restauragdes extensas pode ser encontrado na pagina 21.

Ponte e coroa ap6s a segunda queima de dentina.

Finalizacao
Acabamento da ponte ou coroa. Para o glaze, polir toda a superficie
uniformemente e limpar muito bem o p6 do polimento.

Certifique-se de que ndo danifica a estrutura durante o acabamento
dos espacos interproximais com o disco de diamante.

No caso de formacao de p6, deve ser usada aspiragao ou uma @
mascara de protecao contra poeiras. Além disso, é necessario usar
dculos de protecdo durante o polimento da cerdmica queimada.

Se necessario é possivel revestir todo o trabalho com VITA AKZENT Plus GLAZE e,
em seguida, ser personalizado com os pigmentos VITA AKZENT Plus.
(Consulte as Instruces de processamento VITA AKZENT Plus N.° 1925)

Ciclo de queima recomendado: glaze com VITA AKZENT® Plus*

Pré- =] | [ | [ ]| Temp. VAC

secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

*Um ciclo de queima aumentado recomendado para restauragdes extensas pode ser encontrado na pagina 21.

Trabalho finalizado no moldelo.

A\ Nota: se na colocacao da restauracao forem necessarias correcdes
com brocas, as restauragoes terao de ser polidas novamente.
A melhor forma seré através de polimento ou glaze.




Estratificacao BUILD UP

VITAVM 9 ENAMEL

=
2 e raaniEL
T

@

VITAVM 9 BASE DENTINE

Estrutura totalmente cerdmica

pigmentada (CET aprox. 10,5)

VITAVM 9 TRANSPA DENTINE

11| mASE
= | pEsiTNg
Bl iy

A estratificagdo VITAVM 9 BUILD UP constituida por trés
massas é composta por BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE
e ENAMEL.

A estratificagdo VITA VM 9 BUILD UP em combinagao com
BASE DENTINE colorido e TRANSPA DENTINE transltcido
resulta num melhor efeito em profundidade da restauracao.

Isto permite atingir uma aproximacao ainda mais convincente
ao modelo natural. Na variante de trés camadas, isto

permite uma aplicacao de massas ENAMEL mais reduzida e
personalizada.

E possivel criar a intensidade da cor de forma personalizada
através da combinacao de ENAMEL e TRANSPA DENTINE
na relacao da espessura da camada de BASE DENTINE.
Uma maior percentagem de BASE DENTINE resulta na
intensificagdo da cor, em que a utilizagdo adicional de
TRANSPA DENTINE e ENAMEL reduz a saturagao da cor.

A\ Nota: o efeito de cor da restauragao é determinada
em grande medida pela BASE DENTINE.

As massas TRANSPA DENTINE resultam, de forma
semelhante ao modelo natural, simplesmente numa
transicdo harmonica para o esmalte.

A reproducdo perfeita de cor na regiao cervical pode ser
auxiliada através da aplicagao de massas CHROMA PLUS.

Para um resultado de cor mais brilhante ou quente € possivel
misturar a respetiva TRANSPA DENTINE com SUN DENTINE
ou substitui-la completamente por SUN DENTINE. O resultado
final da restauracdo pode diferir da amostra de cor tanto na
aplicacdo de CHROMA PLUS como de SUN DENTINE.




Estratificacao BUILD UP

Estrutura de coroa e ponte em VITA YZ® colorida (CET aprox. 10,0-10,5)
Estrutura colorida com COLORING LIQUID, preparada com VITAVM 9. 0 molde é
isolado previamente com o lapis VITA Modisol para posteriormente permitir uma
remocao mais facil do trabalho.

Queima Wash

Para obter uma boa adesao entre estruturas de VITAYZ e VITAVM 9,
recomendamos uma queima Wash BASE DENTINE. O p6 BASE DENTINE é
misturado com o MODELLING Fluid RS formando uma massa fina e aguada
e aplicado com um pincel numa camada muito fina e de forma a cobrir
uniformemente a estrutura limpa e seca.

Em alternativa, a queima Wash também pode realizar-se com CHROMA PLUS para
auxiliar a intensificacao da cor base. Isto é recomendavel no caso de espessuras
de parede muito finas ou estruturas ndo coloridas de dioxido de zirconio.

Ciclo de queima recomendado

Pré- =] | [ | [ ]| Temp. VAC
secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.

500 2.00 8.1 55 950 1.00 8N
VITA MODELLING FLUID RS

Para misturar todas as massas, dentina, massa incisal e massas adicionais.

Sua consisténcia macia permite um processamento prolongado e imido
simultaneamente com uma boa estabilidade. Esta € a razao por qual este liquido
¢ ideal para restauracdes maiores e pontes multiplas.

Aplicacao de VITAVM+9 BASE DENTINE

Aplicar a BASE DENTINE misturada com MODELLING FLUID RS a partir da regido
cervical ao longo de toda a area a ser recoberta, seguindo a forma do dente,
porém em menor escala. A oclusao, a lateralidade e a protrusao devem ser
verificadas no articulador ja neste estagio.

Estratificagdo de BASE DENTINE concluida.




Estratificacao BUILD UP

Aplicacao de VITAVM«9 TRANSPA DENTINE
Aplicar TRANSPA DENTINE na forma de dente completa.

Para criar espaco suficiente para o esmalte é necessario reduzir o volume
correspondente de TRANSPA DENTINE.

Aplicacao de VITAVMe9 ENAMEL

Para concluir a forma da coroa € aplicado agora ENAMEL no tergo superior em
varias porgoes pequenas. Sobredimensionar ligeiramente a forma da coroa para
compensar a contragao durante a queima.

A tabela de correspondéncia para as massas VITA VM 9 ENAMEL encontra-se na
pégina 26.

No caso de pontes, antes da queima, separar os varios elementos na regiao
interproximal até a estrutura.

Trabalho pronto para a primeira queima de dentina.
Utilizar para a queima apenas suportes de queima ceramicos!

Ciclo de queima recomendado: 1° queima de dentina*

Pré- (=] | [ 2] | [~ | Temp. VAC
secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 121 55 910 1.00 127

*Um ciclo de queima aumentado recomendado para restauragdes extensas pode ser encontrado na pagina 21.




Estratificacao BUILD UP

(]

Trabalho ap6s a primeira queima de dentina.

Correcoes de forma/estratificacao subsequente
Isolar novamente o molde no pdntico com o lapis VITA Madisol. Encher os espagos

interproximais, assim como a area basal do pontico com BASE DENTINE.

Finalizar as correcoes de forma na regiao corporal com TRANSPA DENTINE. ..

... e complementar na regido incisal com ENAMEL.

Ciclo de queima recomendado: 2* queima de dentina*

Pré- =[] | [ ~] | Temp VAC
secagem °C/  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 716 55 900 1.00 7.16

*Um ciclo de queima aumentado recomendado para restauracdes extensas pode ser encontrado na pagina 21.

Ponte e coroa apds a segunda queima de dentina.




Estratificacao BUILD UP

Finalizacao
Acabamento da ponte ou coroa. Para o glaze, polir toda a superficie
uniformemente e limpar muito bem o p6 do polimento.

Certifique-se de que ndo danifica a estrutura durante o acabamento dos espacos
interproximais com o disco de diamante.

No caso de formacdo de p6, deve ser usada aspiragao ou uma
mascara de protecao contra poeiras. Além disso, € necessario usar @
dculos de protecao durante o polimento da ceramica queimada.

Se necessario, é possivel revestir todo o trabalho com

VITA AKZENT Plus GLAZE e, em seguida, ser personalizado com
os pigmentos VITA AKZENT Plus. (Consulte as Instrucdes de
processamento VITA AKZENT Plus N.° 1925)

Ciclo de queima recomendado: glaze com VITA AKZENT® Plus*

Pré- =] | [~ ] | L] | Temp VAC

secagem °C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

*Um ciclo de queima aumentado recomendado para restauragdes extensas pode ser encontrado na pagina 21.
Trabalho finalizado no moldelo.

A\ Nota: se na colocacao da restauragao

forem necessarias correcoes da oclusao com fresas,
as restauracdes terao de ser polidas novamente.

A melhor forma sera através de polimento ou glaze.
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Tabela de Queima

Devido a baixa condutibilidade térmica apresentada pelos
dois materiais (Y-TZP e ceramica de recobrimento) podem
ocorrer neste sistema de recobrimento tensdes residuais
mais fortes do que as conhecidas como caso das ceramicas
para revestimento de metal. Estas tensdes térmicas residuais

na ceramica de recobrimento podem ser anuladas através
de um resfriamento lento no Gltimo processo de queima

até serem atingidos valores abaixo da temperatura de
transformagao da cerdmica de recobrimento (em VITAVM 9,
aprox. 600°C).

Pe- | [ ]| [ ]| [ ]| Temp. | [—= ]| [ ]| [ =] |VACmin
secagem °C|  min. min. °C/min. |aprox.°C | min. R0 min.
Queima de limpeza T 500 3.00 6.00 33 700 5.00 - - -
Queima de limpeza HT 290 | 1000 | 31.00 10 600 5.00 - - -
%%%iig‘gaﬁevgg%”é%ﬁ%éﬁ) 500 0.00 5.00 100 1000 | 15.00 - - -
Eécgggfggﬁéfgfe\’n%é* 500 | 600 | 6.00 80 980 1.00 - - 6.00
Queima Wash 500 2.00 8.1 55 950 1.00 - - 8.11
Queima MARGIN** 500 600 | 8.21 55 960 1.00 - - 8.21
Queima EFFECT LINER** | 500 600 | 749 55 930 1.00 - - 749
1. Queima de dentina 500 6.00 127 55 910 1.00 600%*** - 127
2. Queima de dentina 500 6.00 716 55 900 100 | 600%* | - 716
Queima de glaze 500 000 | 500 80 900 100 | 600%* | - -
Vidragem AKZENT Plus 500 400 | 5.00 80 900 100 | 600%* | - -
(Queima dé correedg 500 | 400 | 420 | 80 | 760 | 100 | 500%* | — | 420

* Estas informagdes devem ser consideradas pelos usuérios apenas como referéncias. Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho ndo corresponderem ao resultado
atingivel em condicdes ideais, o ciclo de queima devera ser adaptado de forma correspondente. Determinante para o ciclo de queima ndo é a temperatura de queima
indicada pelo equipamento, mas o aspecto e 0 acabamento da superficie da peca apds a queima.

** Area de aplicacdo, ver pag. 24

*** 0 resfriamento prolongado até atingir a respectiva temperatura é uma recomendacao para a
ultima queima da ceramica de recobrimento planejada. A posicao Lift nos aparelhos VITA VACUMAT deverd ser >75%.

0 material de queima deve ser protegido contra a incidéncia de ventilagao direta.

No caso de ceramicas odontoldgicas, o resultado da queima
depende, em grande parte, do ciclo de queima individual
utilizada pelo usuario, ou seja, do tipo de forno, da posicao
do sensor de temperatura, do suporte de queima, assim como
do tamanho da peca durante o ciclo de queima, entre outros
fatores.

As recomendacdes de utilizacao para as temperaturas de
queima (independentemente de serem transmitidas por via oral,
escrita ou sob a forma de instrucdes praticas) baseiam-se em
inimeras experiéncias e ensaios proprios. Porém, estas

informacdes devem ser consideradas pelos usuarios apenas
como referéncias.

Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho nao
corresponderem ao resultado atingivel em condicdes ideais,

o ciclo de queima devera ser adaptado de forma correspondente.

Explicacao dos parametros de queima:

Pré-secagem°C Temperatura inicial

Tempo de aquecimento em minutos

SR

Aumento de temperatura em graus Celsius por minuto
Temp. aprox. °C  Temperatura final
Tempo de permanéncia para a temperatura final

Resfriamento prolongado

inl

Determinante para o ciclo de queima nao é a temperatura de
queima indicada pelo equipamento, mas o aspecto e o
acabamento da superficie da peca apés a queima.

=
>
(o)
E

=

Tempo de permanéncia de vacuo em minutos

Tempo de pré-secagem em minutos, tempo de fechamento



Tabelas de correspondéncia para VITA SYSTEM 3D-MASTER® e VITA classical A1-D4®

As correspondéncias servem apenas como valores de referéncia!

Cores VITA SYSTEM VITAYZT EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
3D-MASTER COLORING LIQUID BONDER LINER PLUS
OM1 - EBO M1 EL - ENL
0M2 - EBO M1 EL - ENL
oM3 - EBO M1 EL1/EL2* - ENL
M1 CLL/P EB1 M1/M7* EL1/EL2* - ENL
M2 CLL/P EB1 M1/MT7* EL2 - ENL
2115 CLL/P EB2 M1/M7* EL1/ELZ* CP2 ENL
2L2.5 CLM EB2 M1/M4* ELT/EL3* CP2 ENL
2M CLL/P EB2 M1/M4* EL1/ELE® CP2 ENL
2M2 CLL/P EB2 M1/M4* ELT/EL3* CP2 ENL
2M3 CLL/P EB2 M4 EL2/EL4* CP2 ENL
2R1.5 CLL/P EB2 M1/M7* EL1/ELE® CP2 ENL
2R2.5 CLM EB2 M1/M4* EL2/EL4* CP2 ENL
3L15 CLM EB3 M4/MT7* EL2/ELG* CP3 ENL
3L2.5 CLM EB3 M4/M7* EL4/ELE™ CP3 ENL
3M1 CLL/P EB3 M7 EL1/EL6™ CP3 ENL
3M2 CLM EB3 M4/MT7* EL2/ELG* CP3 ENL
3M3 CLM EB3 M4/M9* EL4/ELE™ CP3 ENL
3R1.5 CLM EB3 M7 EL2/EL3* CP3 ENL
3R2.5 CLM EB3 M4/MT* EL5/ELE™ CP3 ENL
4115 CLM EB4 M7 EL6 cP4 END
412.5 CLM EB4 M4/M9* EL3/EL4* cP4 END
4M1 CLL/P EB4 M7 ELG CP4 END
4m2 CLM EB4 M7/M9* EL2/EL3* CP4 END
4M3 CLM EB4 M9 EL5/EL6® CP4 END
4R1.5 CLM EB4 M7/M8* EL2/EL3* CP4 END
4R2.5 CLM EB4 M7/M9* EL3/EL4* CP4 END
SM1 CLM EBS M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 CLM EBS M7/M9* EL5/EL6™ - END
5M3 CLM EBS M5/M9* EL3/EL4* - END
Cores VITA classical VITAYZT EFFECT MARGIN EFFECT CHROMA ENAMEL
A1-D4 COLORING LIQUID BONDER LINER PLUS
Al CLL/P EB1 M1/MT7* EL2 CP1 ENL
A2 CLM EB2 M4/MT7* EL1/EL3* CP2 ENL
A3 CLM EB2 M4 EL4/ELG* CP2/CP3* ENL
A3.5 CLM EB3 M4/M9* EL5/EL6™ CP2/CP3* END
Ad CLM EB3 M4/M9* EL1/ELA* CP2/CP4* END
B1 CLL/P EB1 M1/M4* EL1/EL2* CP1 END
B2 CLM EB1 M1/M4* EL1/EL3* CP1 END
B3 CLM EB3 M4 EL2/EL4* CP2/CP3* END
B4 CLM EB3 M4/M9* EL4/ELE® CP3 END
C1 CLL/P EB3 M1/M4* EL1/ELG™ CP1 END
C2 CLM EB2 M4/M7* EL2/ELG* CP1/CP5* END
C3 CLM EB3 M4/M7* ELG CP1/CP5* ENL
C4 CLM EB4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 CLM EB2 M1/M9* EL2/ELG* CP1/CP5* END
D3 CLM EB3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 CLM EB3 M1/M4* EL2/ELG* CP2/CP5* END

* Relagdo de mistura 1:1
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Liquidos

VITA
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VITA

VITA

VITA MODELLING FLUID RS

Liquido especial vermelho para a mistura de todas as massas de dentina, massas
incisais e massas adicionais. A consisténcia macia do VITA MODELLING FLUID RS
permite um processamento prolongado e imido, a0 mesmo tempo que mantem
uma boa estabilidade, sendo por isso especialmente adequado para restauragoes
maiores e pontes de varios elementos.

VITAVMe MODELLING LIQUID
Liquido de modelagem para a mistura de BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE,
ENAMEL e de todas as massas adicionais.

VITA MODELLING FLUID

Para a mistura de todas as massas de dentina, massa incisal e massas adicionais.
0 VITA MODELLING FLUID evita a secagem rapida da massa ceramica.

0 liquido confere ainda uma maior plasticidade durante a estratificacao.

23



Massas adicionais

VITAVM&9 EFFECT ENAMEL C ) EE1 mint cream transllcido esbranquicado ﬂ:ﬁ}’\
—Podem ser usadas em todas as regioes de | () EE?2 pastel pastel ENAMEL |
esmalte de acordo com o dente naturala | () EE3 misty rose translicido rosa & 0}}
ser reproduzido C ) EE4 vanilla amarelado '
—Massas de efeito de esmalte transldcidas | () EES sun light translicido amarelado
de aplicacdo universal ) EE6 navajo transldcido avermelhado
— Para a obtencdo de um efeito naturalem | () EE7 golden glow translicido laranja
profundidade ()| EE8 coral translicido vermelho
) EE9 water drop translicido azulado
)| EE0 silver lake blue azul
)| EEn drizzle transldcido acinzentado
VITAVM<9 EFFECT PEARL C ) EP1 pearl Tonalidade em amarelo pastel m
— Apenas adequado para efeitos na C )| EP2 pearl blush Tonalidade em laranja pastel |
superficie, ndo é adequado paraa C ) EP3 pearl rose Tonalidade em rosa pastel s L
estratificacao
— |deal para restauragdes "branqueadas”
—Tonalidades na direcao do amarelo e
vermelho
VITAVM=9 EFFECT OPAL C ) EO1 opal neutro, aplicacdo universal f’:‘.‘ﬁ.}‘
— Para a criacdo de um efeito opala C ) E02 opal whitish esbranquicado oraL
em restauragdes de dentes jovens e ) EO3 opal bluish azulado éz .’j
transldcidos | E04 opal blue azul '
C )| EO05 opal dark violet ~ violeta escuro
VITAVM+9 EFFECT LINER C ) ELT snow branco i’-\’\
— Para controle da fluorescénciaa partirda | ()| EL2 | cream bege e
profundidade da restauragdo D EL3 tabac castanho E Y ;
— Para apoio e intensificagao da cor base, ) EL4 golden fleece amarelo g
aplicacdo universal ) ELS papaya laranja
— Apoia a distribuicdo de luz na regido ) EL6 sesame amarelo esverdeado
gengival
—Também padem ser utilizados para a
queima Wash; porém, para este efeito
a temperatura de queima terd de ser de
970 °C
VITAVM«9 MARGIN C ) M1 beige branco f\
— Para corregGes menores na regido C ) M4 wheat amarelo EESTI,
marginal ) M5 amber ambar sk o
— A massa MARGIN plastificada aplicada ) M7 seashell bege claro '
tem de ser termopolimerizada; ) M8 tan castanho pastel
recomenda-se estabilizar o ombro com ) M9 beach laranja claro

um secador ou através da radiacao de
calor na entrada do forno
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Massas adicionais

VITAVMe9 SUN DENTINE ()| SDb1 sun light amarelo claro
— Para um resultado de cor mais brilhante | ()| SD2 sun rise laranja claro L [oenmme |
ou quente é possivel misturar a respectiva | () SD3 sun set vermelho alaranjado ézmm ;
TRANSPA DENTINE com SUN DENTINE g
ou substitui-la completamente por
SUN DENTINE
VITAVM<9 CHROMA PLUS C ) CP1 ivory marfim m
— Para atingir uma reproducdo de cormais | ()| CP2 almond bege SR
intensa na regiao cervical (especialmente | () CP3 moccasin castanho alaranjado claro 8l o,
em VITA classical A1-A4) é possivel a D) CP4 caramel laranja
utilizacdo de massas Chroma Plus ()] CP5 burlywood castanho esverdeado
—No caso de paredes de espessura
reduzida, ajudam na repraodugao da cor
de forma eficaz
VITAVMe9 EFFECT CHROMA ()| ECT ghost branco ﬁb\
—Massas de modificacdo de cores intensas | () EC2 linen bege areia ! chiromay
— Para o realce de determinadas éareas de C ) EC3 pale banana amarelo claro 2l })
cor no dente C ) EC4 lemon drop amarelo-limdo suave '
—Para a criacdo individual do valor de ) ECH golden rod laranja claro
brilho na regido cervical, regido da ) EC6 sunflower laranja
dentina e esmalte C ) EC7 light salmon rosa
()| Ec8 toffee castanho bege
C )| EC9 doe castanho
| Ec10 larch castanho esverdeado
()| ECH gravel cinzento esverdeado
VITAVMe9 MAMELON ()| MM ecru bege r\
— Massa altamente fluorescente, ()| MM2 | mellow buff castanho amarelado quente £s mx,i:“)
utilizada principalmente na regido incisal | ()| MM3 peach puff laranja suave E
— Para a caracterizacdo cromética entre o
bordo incisal e a dentina
VITAVMe9 GINGIVA ) G1 rose rosa velho i’-\
— Para a restauragéo da situagao original D) G2 nectarine rosa alaranjado s
das gengivas ()] G3 pink grapefruit rosa ol l,}
—Séo aplicadas e queimadas na primeira a G4 rosewood vermelho acastanhado
ou segunda queima de dentina [ ] Gh cherry brown preto avermelhado
— Os niveis de cor vao de vermelho
alaranjado a avermelhado até castanho
avermelhado
VITAVM=9 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutro ;!"mm:\;cm
— Com temperatura de queima maisreduzida | ()| COR2 sand bege ¢ gi‘“""'-" f
(760 °C) para correcdes apos o glaze. ()| COR3 ochre castanho i

—Em trés niveis para a regido cervical,
regido da dentina e esmalte
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VITAVIVIS  Instrucoes de processamento para VITAVIMIe9 EFFECT BONDER

Aplicacdo de VITAVM«9 EFFECT BONDER com
estrutura de zirconio nao pintada

Recomendamos a utilizagdo do VITAVMY EFFECT BONDER
para uma reproducao segura das cores.

Aplique o p6 EFFECT BONDER misturado com

VITAVM OPAQUE FLUID em uma camada muito fina
(semelhante a uma aplicagao de Wash).

Ciclo de queima recomendado VITAVM<9 EFFECT BONDER em po

Pré- =] | [ > ] | [ >] | Temp VAC

secagem °C|  min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00

Estas informacgdes devem ser consideradas pelos usuarios apenas como
referéncias. Se a superficie, transparéncia ou o grau de brilho ndo corresponderem
ao resultado atingivel em condigdes ideais, o ciclo de queima devera ser

adaptado de forma correspondente. Determinante para o ciclo de queima nao é a
temperatura de queima indicada pelo equipamento, mas 0 aspecto e 0 acabamento
da superficie da peca apds a queima.

EFFECT BONDER apés finalizada a queima.
Utilizar para a queima apenas suportes de queima ceramicos!

QOutras etapas para execucao do processamento com VITAVM 9
Estratificacdo BASIC: veja pag. 12 Estratificagao VITAVM 9 BASIC
(Inicio a partir da aplicacdo de VITAVM 9 BASE DENTINE)

Qutras etapas para execucao do processamento com VITAVM 9
Estratificagdo BUILD UP: ver pag. 16 VITAVM 9 Estratificacdo BUILD UP
(Inicio a partir da aplicacdo de VITAVM 9 BASE DENTINE)
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Gama de produtos

VITAVM<9 BASIC KIT*

Linha de produtos base para a estratificagdo BASIC

Unidades | Contetido | Material
3 129 CHROMA PLUS CP2-CP4
26 129 BASE DENTINE TM1-5M3**
3 12¢ SUN DENTINE SD1-SD3
2 129 ENAMEL ENL, END**
1 124 NEUTRAL NT**
1 124 WINDOW WIN**
3 124 CORRECTIVE COR1-COR3
1 50 ml VITAMODELLING FLUID RS

Acessorios

VITA Toothguide 3D-MASTER

Manual de instrugdes

*também como BASIC KIT classical (A1-D4)
**também disponivel em 50 g

VITAVM=9 BUILD UP KIT*
Gama de produtos para a estratificagdo BUILD Up

Unidades | Contetido | Material
26 124 TRANSPA DENTINE TM1-5M3**
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

*também como BUILD UO KIT classical (A1-D4)
**também disponivel em 50 g

L

VITAVM=9 CLASSICAL COLOR KIT*
Gama de produtos adicionais para utilizadores VITA VM 9 3D-MASTER

Unidades | Conteddo | Material
16 124 BASE DENTINE A1-D4
16 124 TRANSPA DENTINE A1-D4
2 129 CHROMA PLUS CP1, CP5
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1

Manual de instrugdes

* Linha de produtos para clientes VITAVMI 3D-MASTER, que pretendem aumentar a
sua linha de produtos existente com cores VITA classical A1 - Ad.
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Gama de produtos

VITAVM«9 PROFESSIONAL KIT
Para a adicao de efeitos e caracteristicas naturais

Unidades | Contetido | Material
11 12¢ EFFECT CHROMA EC1-EC11
1 12¢ EFFECT ENAMEL EE1-EEN
6 124 EFFECT LINER EL1-EL6
3 124 MAMELON MM1-MM3
3 124 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 124 EFFECT OPAL EO1-E05
E 4 - Amostras de cores
VITAVM=9 GINGIVA KIT
Massas de gengivas com aspecto natural
Unidades | Contetido | Material
5 124 GINGIVA G1-G5
1 - Amostra de cores GINGIVA
VITAVM=9 MARGIN KIT
Para pequenas correcdes na regido da margem
Unidades | Contetido | Material
6 124 MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Amostra de cores MARGIN
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Gama de produtos

VITAVMe9 ESTHETIC KIT for VITABLOCS
Gama de produtos adicional para a personalizagdo de VITABLOCS
Unidades | Contetido | Material
! Conjunto VITABLOCS 3D-MASTER
(10 uni. Mark 11112)
1 124 WINDOW WIN
1 124 NEUTRALNT
2 124 ENAMEL ENL, END
1 124 EFFECT PEARL EP1
2 124 EFFECT ENAMEL EE1, EE10
1 124 CORRECTIVE COR1
1 dq AKZENT Plus FINISHING AGENT PASTE
1 dq AKZENT Plus GLAZE PASTE
1 124 EFFECT OPAL EQ2
2 124 EFFECT CHROMA EC1, EC4
1 12¢ MAMELON MM2
- Acessorios / Liquidos
1 - Manual de instrugdes
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Dados/Informacoes técnicas

Lo Resisténcia a flexao
Resisténcia a flexao de 3 pontos [MPa]

Valor limite ISO Produto VITAVM 9
antecessor

Propriedades fisicas

Resisténcia a flexao de VITA VM 9 em comparagao com o produto
antecessor e o valor limite ISO segundo a norma IS0 6872.

Além do vantajoso acabamento de superficie, VITA VM 9 apresenta uma elevada resisténcia a flexao e uma solubilidade em

acido muito baixa.

VITAVM®9 - Propriedades fisicas

Propriedade Unidade de medida Valor

Coeficiente de expansao térmica CET (25 - 500°C) 106 - K! 9,0-972
Solubilidade em &cido ug/cm? aprox. 10
Resisténcia a flexdo de 3 pontos MPa aprox. 100

VITAVMe9 — Composi¢ao quimica

Componentes Peso em %
Sig, 44 -72
AlL0, 6-16
K,0 5-12
Na,0 3-8
B,0, 2-8
Ca0 1-3
Ba0 1-2
CeO, 10-13
Y,0, 4-6
210, 0-9
Ti0, 0-5
Li,0 <1
Diversos <10
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Dados/Informacoes técnicas

Indicacao:

e Para o recobrimento total de materiais de estrutura em didxido de zirconio no intervalo CET de aprox. 10,5, tal
como VITA YZ Solutions

e Personalizacao de VITABLOCS

Materiais:
e VITAYZ, CET (25-500°C), cerca de 10,0 — 10,5 - 10 - K
e VITABLOCS, CET (25-500°C) cerca de 9,4 - 10 - K

Contraindicacao:

e Em caso de subestruturas fora da faixa de CET recomendada

e Em caso de parafuncdes (por ex., bruxismo)

e (Quando nao é possivel cumprir as espessuras minimas das camadas de ceramica
e Em caso de higiene bucal insuficiente

Uso pretendido:
e (s produtos VITA VM 9 sao materiais ceramicos para tratamentos dentarios

Grupo alvo de pacientes:
e Sem restrigdes.

Usuario pretendido:
e Uso exclusivo de especialistas: dentistas e técnicos em proteses dentarias (somente Rx).

Mencao a riscos:

e Para informagdes sobre a notificacao de incidentes graves em conexao com dispositivos médicos, riscos gerais associados
a tratamentos odontolégicos, riscos residuais, bem como (caso se aplique) breves relatérios de seguranca e desempenho
clinico (SSCPs), consulte www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Armazenamento/ Eliminacao:

e Pode ser eliminado com o lixo doméstico. Os produtos marcados com um pictograma de substancia perigosa devem ser
descartados como residuos perigosos. Os residuos reciclaveis (como acessorios, papel, plasticos) devem ser eliminados
através dos sistemas de reciclagem adequados. Residuos de produtos contaminados devem ser pré-tratados e descartados
separadamente de acordo com os regulamentos regionais.




Dados/Informacoes técnicas — Indicagoes

Explicacao dos simbolos:

Fabricante
VITA Zahnfabrik

wl

Data de fabricacdo

Produto medicinal

Data de validade

Apenas para uso
profissional

Rx only

Numero de artigo

EINE S

Consulte o Manual
de instrucdes

[13]

NUmero do lote
(Charge)

LOT

Protecao no trabalho, protecao da saide

Durante o trabalho, usar 6culos protetores/protegao facial,
luvas e vestudrio de protegao.

PSSO

Informacdes IMPORTANTES:

As informagdes sobre a resolugdo de problemas podem ser
encontradas na nossa secdo FAQ Ceramica na Internet.
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Notas
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Notas
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Notas
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A ceramica de recobrimento VITAVM9 esta disponivel nas
cores VITA SYSTEM 3D-MASTER e cores VITA classical
A1-D4. A compatibilidade de cores com todos os materiais
VITASYSTEM 3D-MASTER e VITA classical A1-D4 é garantida.

Com o excepcional sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER,
todas as cores naturais de dentes sdo selecionadas de forma
sistematica e reproduzidas completamente.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ E 3D-MASTER
< &
9%%”[ W&\(\p

Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usuario deverd verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequacdo do produto a area de utilizagdo pretendida. Nao sera aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto e assim causem danos. O VITA Modulbox ndo é um componente obrigatério do
produto. Data de publicacdo deste manual de instrugdes: 2024-03

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicacdo deste manual de instru-
coes. A respectiva versao atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik é certificada e os seguintes produtos levam o selo

VITAVMe9 - VITABLOCS® - VITA YZ® - VITA AKZENT® Plus

EE] Rx Oﬂ|\/ (somente para usudrios profissionais)

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Sackingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

s VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

© facebook.com/vita.zahnfabrik

1190 POR_0324_V10



