VITA AMBRIA® parametry ttoczenia
VITA VACUMAT 6000 MP (VITA Zahnfabrik)
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Programy ttoczenia VITA AMBRIA ST, HT, T
Pierscien 100 g 700 3:36 50 890 25:00 3:.00 3.0 1:00 3.0 -
Pierscien 200 g 700 3:48 50 900 30:00 3:00 3.0 1:00 3.0 -
Programy ttoczenia VITA AMBRIA MO
Pierscien 100 g 700 3:36 50 865 25:00 3:00 3.0 1:00 3.0 -
Pierscien 200 g 700 3:48 50 875 30:00 3:00 3.0 1:00 3.0 -

Zalecamy kalibracje pieca przed pierwszym ttoczeniem (patrz informacje dotyczace kalibracji VITA AMBRIA # 10642).

Programy napalania VITA AKZENT Plus / VITA LUMEX AC
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Power Glaze* 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500**
Utrwalanie farbek 400 4:00 80 3:45 700 1:00 - -

Pierwsza dentyna 400 6:00 50 712 760 1:00 712 500%*

Druga dentyna 400 6:00 50 7:06 755 1:00 7:06 500**

Autoglazura 400 00:00 80 4:23 750 1:00 - 500%*

Glazura GLAZE LT, FLUOGLAZE LT 400 200 50 7:00 750 100 B 500**

Spray/Powder
Glazura GLAZE LT Paste 400 8:00 50 7:.00 750 1:00 - 500**
masy Corrective 400 4:00 50 6:30 725 1:00 6:30 500%*

*) Opcja: Power Glaze to program napalania, ktory mozemy przeprowadzi¢ przed kazdym pierwszym cyklem napalania.
Power Glaze zwieksza wytrzymato$é na zginanie uzupetnien wykonanych z VITA AMBRIA do> 550 MPa.
**) Dla ostatniego cyklu wypalania zalecane jest wydtuzone studzenie do 500°C .
Pozycja windy w piecach VITA VACUMAT 6000 M powinna wynosi¢ >75%. Napalane uzupetnienie po otwarciu pieca musi
by¢ chronione przed bezposrednim powiewem powietrza.

Wymienione ponizej parametry ttoczenia stuza wytacznie orientacji i nalezy je traktowac jedynie jako wytyczne.
Mozliwe sa odchylenia w wynikach napalania. Wyniki napalania zaleza od mocy pieca, producenta i wieku urzadzenia.
Dlatego wytyczne warto$ci musza by¢ indywidualnie dostosowane do danego pieca.

Informacje te zostaty starannie przygotowane i zweryfikowane przez VITA, ale nie stanowig gwarancji.



VITA AMBRIA® parametry ttoczenia
Programat EP5010 (lvoclar Vivadent)

Temperatura Wazrost temp. Temperatura Czas
i & ; Stop speed
Nazwa programu HECH O w stopniach koiicowa przetrzymania
prog B 2 z ; i
(°C) (°C/min) (°C) (min) (pm/min)

Programy ttoczenia VITA AMBRIA ST, HT, T

Pierscien 100 g 700 50 890 25:00 300

Pierscien 200 g 700 50 900 30:00 300

Programy ttoczenia VITA AMBRIA MO

Pierécien 100 g 700 50 865 25:00 300

Pierscien 200 g 700 50 875 30:00 300

Podane parametry ttoczenia s wartosciami orientacyjnymi i dotycza pieca Ivoclar Vivadent Programat EP5010.
W piecach starszej generacji temperatura w komorze wypalania moze sie réznic o ok. + 10 ° C, w zaleznosci od wieku mufli do
wypalania. Nie mozna wykluczy¢ korekt temperatury.

Zalecamy kalibracje pieca przed pierwszym ttoczeniem (patrz informacje dotyczace kalibracji VITA AMBRIA # 10642).

Programy napalania VITA AKZENT Plus / VITA LUMEX AC
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(°C) (min) (°C/min) (°C) (min) (°C) (°C) (°C) (°C/min)
Power Glaze™ 403 4:00 55 800 2:00 - - 500 0
Utrwalanie farbek 403 4:00 80 700 1:00 - - - -
Pierwsza dentyna 403 6:00 50 760 1:00 400 759 500** 0
Druga dentyna 403 6:00 50 755 1:00 400 754 500%* 0
Autoglazura 403 00:00 80 750 1:00 - - 500%* 0
Glazura GLAZE LT, FLUO- . ) B _ v
GLAZE LT Spray/Powder 403 4:00 50 750 1:00 500 0
Glazura GLAZE LT Paste 403 8:00 80 750 1:00 - - 500%* 0
masy Corrective 403 4:00 50 725 1:00 400 724 500** 0

*) Opcja: Power Glaze to program napalania, ktory mozemy przeprowadzi¢ przed kazdym pierwszym cyklem napalania.
Power Glaze zwigksza wytrzymato$¢ na zginanie uzupetnien wykonanych z VITA AMBRIA do> 550 MPa.
**) Dla ostatniego cyklu wypalania zalecane jest wydtuzone studzenie do 500°C.
Pozycja windy w piecach VITA VACUMAT 6000 M powinna wynosi¢ >75%. Napalane uzupetnienie po otwarciu pieca musi by¢
chronione przed bezposrednim powiewem powietrza.

Wymienione ponizej parametry ttoczenia stuza wytacznie orientacji i nalezy je traktowac jedynie jako wytyczne.
Mozliwe sa odchylenia w wynikach napalania. Wyniki napalania zaleza od mocy pieca, producenta i wieku urzadzenia.
Dlatego wytyczne warto$ci musza by¢ indywidualnie dostosowane do danego pieca.

Informacje te zostaty starannie przygotowane i zweryfikowane przez VITA, ale nie stanowig gwarancji.



VITA AMBRIA® parametry ttoczenia
Vario Press 300 (Zubler GmbH)
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Programy tloczenia VITA AMBRIA ST, programu: i-Press
Pierécien 100 g 700 50 890 20:00 00:00 5:00 low 720 00:00
Pierscien 200 g 700 50 900 25:00 00:00 5:00 low 720 00:00

Programy ttoczenia VITA AMBRIA MO; typ programu: i-Press

Pierscien 100 g 700 50 865 20:00 00:00 5:00 low 720 00:00

Pierscien 200 g 700 50 875 25:00 00:00 5:00 low 720 00:00

Zalecamy kalibracje pieca przed pierwszym ttoczeniem (patrz informacje dotyczace kalibracji VITA AMBRIA # 10642).

Programy napalania VITA AKZENT Plus / VITA LUMEX AC
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Power Glaze* 400 | nie / 4 | 400 | 0.00 | 55 | 800 2 / / 800 / nie / /

Utrwalanie farbek 400 | tak | 2 2 | 400 | 030 | 80 | 700 | 1 / /700 |/ nie | / /

Pierwsza dentyna | 400 | tak | 4 | 2 | 400 | 030 50 | 760 | 1 | / | / |70 | / | tak Psvdagn’izee' 760
Podgrze-
Drugadentyna | 400 | tak | 3 | 3 | 400 030 50 | 755 | 1 | /| /75| /| ek 0 g5
Autoglazura 400 | nie / 4 1400 | 0.00| 80 | 750 | 1 / /| 750 | 2 nie / /
Glazura GLAZE LT, FLUO- .
ST 1 Soronfbonder| 400 | ek | 4| 2400 000 0|70 1| s/ 70 2 e | /|

Glazura z GLAZE LT Paste| 400 | tak 8 2 400 | 0.00 | 50 | 750 1 / / 750 2 nie / /

Podgrze-

masy Corrective 400 | tak 2 2 | 400 | 030 | 50 | 725 1 / / 725 | 2 tak wanie

125

*) Opcja: Power Glaze to program napalania, ktory mozemy przeprowadzi¢ przed kazdym pierwszym cyklem napalania.
Power Glaze zwieksza wytrzymatos$c¢ na zginanie uzupetnien wykonanych z VITA AMBRIA do> 550 MPa.
**) Dla ostatniego cyklu wypalania zalecane jest wydtuzone studzenie do 500°C.

Wymienione ponizej parametry ttoczenia stuza wytacznie orientacji i nalezy je traktowac jedynie jako wytyczne.

Mozliwe sa odchylenia w wynikach napalania. Dlatego wytyczne warto$ci musza by¢ indywidualnie dostosowane

do danego pieca. Informacje te zostaty starannie przygotowane i zweryfikowane przez VITA, ale nie stanowig gwarancji.
Specjalne programy ttoczenia Advanced do réznych typow piecow bezptatnie udostepnia Pafstwu firma Zubler GmbH, Ulm.

C€0124 VITA - perfect match.  VITA
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