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VITA LUMEX AC

Ceramika licujgca

VITA LUMEX® AC

Roznorodnosc NiezawodnoSc WydajnoSc

Szanowne klientki i szanowni klienci,

dziekujemy za wybrania materiatu VITA LUMEX AC.

VITA LUMEX AC to petnoceramiczny system do licowania wszystkich popularnych
podbudow ceramicznych oraz do wykonywania uzupetnien bez podbudow takich jak
np. licowki

W celu bezpiecznego i wydajnego korzystania z materiatu VITA LUMEX AC, prosimy
uwaznie przeczytac instrukcje obrébki przed pierwszym uzytkowaniem materiatu.

Zyczymy Panstwu wiele radosci w pracy z VITA LUMEX AC oraz wspaniatych wynikéw!

Zespot zarzgdzania produktami VITA
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1. Materiaty systemu/procesy

Wydajna

VITA LUMEX AC to
leucytem,

wzmocniony
szklano-ceramiczny  system

licujgcy. Przy minimalnym wysitku do
maksymalnego sukcesu.
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Dwutlenek cyrkonu

Niezawodna

Do licowania wszystkich popularnych
materiatow petnoceramicznych pod
podbudowy (dwutlenek cyrkonu, dwu-
krzemian litu i ceramika skaleniowa),
a takze do licowania podbudow 7z
tytanu. Do wykonywania rekonstrukcji
bez podbudowy (np. licowek).

VITA
ViTA Lumex® ¢

TRANSLUCENT
;% -"u:u:uw:hwlzq
s -
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Ceramika skaleniowa

Dwukrzemian litu

Roznorodnosc

W sktad systemu VITA LUMEX AC
wchodza:masy  GINGIVA-,  OPAQUE-,
OPAQUE DENTINE. DENTINE- i ENAMEL
oraz réznorakie masy specjalne (np.
OPAL TRANSLUCENT, FLUO INTENSE
i wiele innych).



Etapy procesu wykonawstwa w gabinecie I pracowni

Gabinet

Laboratorium
tech.
dentystycznej

Gabinet

1. Dobor koloru

2. Preparacja zebow/pobranie wycisku

3. Przygotowanie podbudowy pod ceramike 4. Naktadanie warstwy Wash*

5. Natozenie mas DENTINE 6. Nakfadanie warstwy ENAMEL

Naktadanie mas corrective (opcjonalnie) 7. Korekta ksztattu

\

8. Charakteryzacja:

9. Przygotowanie do cementowania

10. Cementowanie

*Proces ten nie jest konieczny w przypadku podbudéw z dwukrzemianu litu, ale mozna go przeprowadzi¢ opcjonalnie

VITA LUMEX AC
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/. Zakres zastosowania: masy ceramiczne

VITA LUMEX® AC przeglad mas

Masy podstawowe

OPAQUE Do maskowania suprastruktur

Kolo
o Q opaque-0 Q opaque-1 ‘ opaque-2 Q opaque-3 ‘ opaque-4 . opaque-5

’ \ Wspomaga intensywnosc¢ koloru

POWER zeba i umozliwia kontrole poziomu
WASH fluorescencji oraz stopnia jasnosci.
Kolory VITA classical A1-D4 i VITA SYSTEM 3D-MASTER wartosc jasnosci LLO-LLS

)\

OPAQUE
DENTINE

Do reprodukcji podstawowego

koloru w przypadkach cienkich
$cianek uzupetnienia

Kolory VITA classical A1-D4 i VITA SYSTEM 3D-MASTER

Do reprodukcji podstawowego koloru
w czesci szyjkowej i korpusie zeba

Kolory VITA classical A1-D4 i VITA SYSTEM 3D-MASTER

Do reprodukcji gry koloru i $wiatta
w obszarze szkliwa

Kolory Q light Q medium Q intense Q clear Q fog

6 VITALUMEXAC



Efekty /masy uzupetniajace DENTIN

Do rekonstrukcji
utraconych partii dzigsta

Q pale-papilla Q light-rose ‘ nectarine ‘ grapefruit ‘ rosewood ’ purple
Kolory
‘ deep-red . dark-red

)\

DENTINE
MODIFIER

Do modyfikowania materiatéw DENTINE
i OPAQUE DENTINE oraz odtwarzania
efektow w obszarze szyjki i zebiny.

Kolory Q cloudy-white Q caramel O honey ‘ copper

& "

Do zwigkszenia chromatycznosci w czesci
przyszyjkowej, zwtaszcza przy cienkiej
grubosci warstw

CHROMA
INTENSE

s O ivory O almond O hazelnut

Do sterowania stopniem
fluorescenciji z gtebi uzupetnienia

Kolory Q arctic-white Q cream Q cappuccino Q sand Q sesame

Do tworzenia stopni ceramicznych
i niewielkich korekt w obszarze
brzegow przyszyjkowych

Kolory Q straw-yellow Q corn-yellow

VITA LUMEX AC
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/. /akres zastosowania: masy ceramiczne

VITA LUMEX® AC przeglad mas

Efekty /masy uzupetniajagce SZKLIWNE

Do reprodukcji ". /

mamelonoéw w obszarze siecznym

Kolory Q saffron Q honey-melon

Uniwersalne zastosowanie
potprzezroczystych mas szkliwa do
reprodukcji efektow kolorystycznych
w obszarze siecznym

Q smoky-white Q light-blonde Q misty-rose Q sunlight
Kolory
‘ deep-blue Q foggy-grey

’ sun-intense Q waterdrop

L OPAL \

Do reprodukcji

TRANS- Efekty opalu
LUCENT
Kolory Q opal-neutral Q opal-sky Q opal-azure

F 0

Do reprodukcji
efektu masy pertowej

Kolory Q shell

Do wykonywania korekt po napaleniu
glazury. Wymaga obnizonej
temperatury napalania

Kolory Q neutral Q desert

8  VITALUMEXAC



3. Przygotowanie podbudowy

3.1 Napalanie warstwy Wash na podbudowy ceramiczne

n Sytuacja wyjsciowa

B Natozenie warstwy Wash.

B Podbudowa po napaleniu warstwy
Wash.

Napalanie typu wash mozna wykona¢ przy uzyciu mas DENTINE, POWERWASH lub FLUO INTENSE. Obowiazuja nastepujace zasady:

W przypadku petnego licowania, materiat VITA LUMEX AC
jest optycznie dopasowany do barwionego dwutlenku cyrkonu
VITAYZ ST.

W przypadku licowek cze$ciowych lub tak zwanego mikrolicowania
kolor zeba podstawowego okreslany jest przez korpus podbudowy
(np. dwukrzemian litu, ceramika skaleniowa).

e \Wypalanie warstwy WASH zaleca sie w celu uzyskania dobrego
potaczenia ceramiki VITA LUMEX AC z ceramiczna konstrukcja
podbudowy.

o Wymieszaj mase DENTINE lub POWERWASH z VITA LUMEX AC
MODELLING LIQUID do wodnistej konsystencji.

o Za pomoca pedzla nanie$ na czysta i suchg podbudowe cienka,
rownomierng i kryjgca warstwe.

o Aby uzyskac wieksza fluorescencje lub nieprzezroczystosc z
gtebi, mozna alternatywnie zastosowac takie masy jak np:
FLUO INTENSE lub OPAQUE DENTINE

Proces napalania

Aby uzyskac jak najlepsze rezultaty przy catkowitym licowaniu na
innych materiatach, z ktérych zostata wykonana podbudowa zaleca sie
natozenie kryjacej masy VITA LUMEX AC POWERWASH (ok. 0,2 mm).

Materiaty podbudowy innych producentdw moga mie¢ inne
wiasciwosci optyczne ze wzgledu na ich wstepne barwienie, co moze
spowodowac konieczno$¢ zastosowania dodatkowych mas efektow.

e Do mas OPAQUE stosujemy ptyn VITA OPAQUE LIQUID
(BOF50,B0F250), a do pozostatych mas ceramicznych ptyn
VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.

e Do mieszania masy MARGIN stosujemy ptyn VITA LUMEX AC
Modelling Liquid. Natozone w obszarze przyszyjkowym warstwy
mas stabilizujemy strumieniem powietrza z suszarki do wtosow
lub cieptem uchodzacym z otwartego pieca ceramicznego.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek

Napalenie warstwy Wash nie jest konieczne w przypadku pod-
budow z dwukrzemianu litu, ale mozna wykonac je opcjonalnie.

Wskazana temperatura napalania Wash:

Temp. podgrze. °C — min.
podbudowy z tlenku cyrkonu 400 4.00
podbudowy z dwukrzemianu litu 400 4.00

~ °C/min. temp. okoto °C — min. proznia
50 800 1.00 wiacz
50 760 1.00 wigcz

VITALUMEXAC 9



3. Przygotowanie podbudowy

3.2 Przygotowanie podbudowy z tytanu klasy 1-5

n Wypiaskowana podbudowa,
konstrukcja wspierajaca ceramike
z zebrami chtodzacymi

B Nalezy przeprowadzi¢ 5-minutowa pa-
sywacje (odt6z na ten czas podbudowe
na bok, bez obrobki). Nastepnie oczysé

) Podbudowa z OPAQUE

powierzchnie przy pomocy parownicy.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek

Podbudowa pod korone lub most w pomniejszonym ksztatcie
anatomicznym o konstrukcji wspierajacej ceramike.

Zalecana grubo$¢ podbudowy min. 0,4 - 0,5 mm, unikac
ostrych krawedzi i zaktadek.

taczniki w przestrzeniach miedzyzebowych musza mieé
wtasciwg wielkosc.

W petni licowane przesta muszg posiadac zebra chtodzace
Uzywac tylko frezow odpowiednich do tytanu (niska

predkos¢ obrotow ok. 15.000 /min przy niewielkim nacisku).
Szlifowac tylko w jednym kierunku i unika¢ zaktadek.

Piaskowanie pod katem 45° przy uzyciu tlenku glinu
(120-150 pm), pod cisnieniem 2 bar i z odlegtosci 3- 5em

Nalezy przeprowadzi¢ 5-minutowg pasywacje
(0dt6z na ten czas podbudowe na bok, bez obrabki).

Czyszczenie powierzchni przy pomocy wytwornicy pary.
Nie przeprowadzac oksydacji.

Przyporzadkowane kolory mas OPAQUE patrz
strona 40—44

Napalanie opakera przeprowadzi¢ z OPAQUE:

o Pierwsze napalanie opakera to cienko natozona warstwa
(podobnie jak napalanie warstwy Wash).

o Kolejne napalane warstwy opakera powinny catkowicie
pokry¢ podbudowe.

Zastosowanie spoiwa (bonderu) do tytanu nie jest konieczne,
ale mozliwe.* W celu lepszego zwilzenia powierzchni
tytanowej mozna opcjonalnie doda¢ do OPAQUE ok. 50%
VITA AKZENT Plus GLAZE LT. W celu wymieszania masy
OPAQUE nalezy zastosowac ptyn VITA VM OPAQUE FLUID
(BVMOF50, BVMQF250).

Proces napalania warstwy opakera masa OPAQUE:

Temp. podgrze. °C

Rekomendowana temperatura napalania mas OPAQUE na podbudowy z tytanu

—» min. ~* °C/min.

400 4.00 50 800

temp. okoto °C

—> min. °C~ —> min. préznia

1.00 - - wtacz

* W przypadku produktow, ktére nie zostaty wyprodukowane lub niezatwierdzone przez VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co. KG,
nie udziela sie gwarancji wzgledem uzytkowania. Nalezy przestrzega¢ informacji producenta

10 VITA LUMEX AC
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4. Petne licowanie standardowe

4.1 Przyktadowy schemat naktadania
warstw na podbudowy tytanowe, kolor A2

)

ENAMEL light

)

DENTINE

)

DENTINE MODIFIER
COPPER
J + (okoto 10-20%)

)

OPAQUE DENTINE
\ A2 )

OPAQUE

oAby uzyska¢ mocniejszy kolor, zaleca sie dodanie 10 — 20% oAby zwiekszyc stopien jasnosci w obszarze brzegu siecznego
DENTINE MODIFIER jako dodatku do OPAQUE DENTINE mozna doda¢ TRANSLUCENT smoky-white do masy ENAMEL.
(patrz grafika przyporzadkowania koloréw).

_Nalezy przestrzega¢ wskazowek

Przyporzadkowanie kolorow DENTINE MODIFIER z OPAQUE DENTINE dla kolorow VITA classical AT — D4

‘ copper Q honey Q caramel ‘ brown

W zalezno$ci od grubosci warstwy wymiesza¢ 10-20% z OPAQUE DENTINE

Teraz w filmach instruk-
tazowych ucz sie wiecej:

12 VITA LUMEX AC
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4. Petne licowanie standardowe

4.2 Przyktadowy schemat naktadania warstw A2
na podbudowy ceramiczne

ENAMEL
light
DENTINE
A2
POWERWASH
A2
(opcja)
e (eneralnie catkowite licowanie standardowe przeprowadzamy e /astosowanie w obszarze dzigstowym, skutecznie zapobiega
masami DENTINE i ENAMEL. Opcjonalnie mozna jednak zastoso- utracie koloru w obszarze przeset.
wat masg OPAQUE DENTINE. e Do doktadnego odwzorowania obszaréw o intensywnych kolorach,
e \W nastepujacych przypadkach zalecamy dodatkowe zastosowanie jak np powierzchnie zujgce zebow trzonowych.
materiatu OPAQUE DENTINE:

e Szczegdlnie w przypadku ograniczonej przestrzeni (< 0,8 mm),
mozemy uzyskac lepszy efekt kolorystyczny z gtebi uzupetnienia.

_Nalezy przestrzega¢ wskazowek

e Stosunek grubo$ci warstw DENTINE i ENAMEL moze e Masa ENAMEL light zostat stworzona, w celu nadania
wptywac na intensywno$¢ koloru uzupetnienia. efektu przezierno$ci w obszarze siecznym.
Intensywny odcien uzyskuje sie dzieki grubszej warstwie Jesli wymagane jest zwiekszone krycie powierzchni,
mas OPAQUE DENTINE i DENTINE - im grubsza warstwa mozna zastosowac w przypadku jasniejszych kolorow
ENAMEL, tym jasniejszy wynik korncowy. zebow np. TRANSLUCENT light-blonde, a wybielonych

zastosowa¢ TRANSLUCENT smoky-white.

14 VITA LUMEX AC
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4. Petne licowanie standardowe

4.3 Natozenie mas DENTINE

n Przygotowana podbudowa D Izolowanie modelu. B Natozona OPAQUE DENTINE.

D Natozenie DENTINE, etap 1. B ...Etap drugi B ... etap trzeci.
e |zolacja modelu pisakiem izolujacym VITA Modisol e Jesli nie ma wystarczajacej iloSci miejsca (szczegolnie na ktach),
pozwala na tatwe zdejmowanie catej pracy. przed natozeniem dentyny i szkliwa natoz cienka warstwe

OPAQUE DENTINE. Zapewnia to doktadne odwzorowanie kolorow,

oAby unikna€ roznic kolorystycznych miedzy przestami, o o o -
szczegolnie przy gruboSciach warstw mniejszych niz 0,8 mm.

a czapeczkami zebow filarowych nalezy natozy¢ na
powierzchni przyszyjkowej oraz powierzchni podstawy e Aby uzyskac dobra orientacje co do wielkosci, ksztattu i potozenia
przeset mase OPAQUE DENTINE. zebow, nalezy natozy¢ warstwe DENTINE w petni anatomicznie.

16 VITA LUMEX AC



4.4 Natozenie mas ENAMEL, 1 napalanie dentyny

D ... etap trzeci. B Wykonaj separacje miedzyzebowe. .. B Nanie$§ punkty kontaktowe.

e W celu optymalnego natozenia szkliwa zredukuj dentyne w gornym e Po zdjeciu mostu z modelu nalezy uzupetnic punkty kontaktowe

obszarze jednej trzeciej uzupetnienia. przy pomocy masy DENTINE i ENAMEL.
e \W celu rownomiernego nasgczenia catosci naktadanej masy e Nastepnie ustawiamy most na ptytce do napalania i wktadamy
ceramicznej, przed natozeniem masy szkliwa nalezy od powierzchni do pieca.

podniebiennej zwilzyc pedzelkiem przestrzenie migdzyzgbowe. e Masa ENAMEL light zostat stworzona, w celu nadania efektu

e Uzupetnienie ksztattu korony przeprowadzamy naktadajgc mate przezierno$ci w obszarze siecznym. Jesli wymagane jest
porcje masy ENAMEL. zwiekszone krycie powierzchni, mozna zastosowac w przypadku
jasniejszych koloréw zebow np. TRANSLUCENT light-blonde,

e Skurcz ceramiki, ktory nastepuje w czasie procesu napalania : ) ]
a wybielonych zastosowaé TRANSLUCENT smoky-white.

zmusza nas do powiekszenia konturéw napalanej pracy.

e Przed pierwszym napaleniem dentyny nalezy w przypadku mostow
wyseparowacé miedzyzebowo mokrym skalpelem przesta az do
podbudowy.

Proces napalania

Zalecany program dla pierwszego napalania dentyny*
Temp. podgrze. °C —> min. - °C/min. temp. okoto °C —» min. proznia

400 6.00 50 760 1.00 witacz

* Dotyczy zaréwno podbuddow z tlenku cyrkonu jak i z dwukrzemianu litu.

VITA LUMEX AC
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4. Petne licowanie standardowe

4.5 Korekta ksztattu, 2 napalanie dentyny

n Rezultat po pierwszym B Izolowanie modelu. B Natozenie OPAQUE DENTINE/
napaleniu dentyny. DENTINE.

e Aby utatwic sobie zdejmowanie pracy nalezy zaizolowac model e Korekte ksztattu rozpoczynamy od obszaru przyszyjkowego
pisakiem izolujgcym VITA Modisol. Izolator eliminuje przyklejanie stosujac mase OPAQUE DENTINE/DENTINE i ENAMEL.
sie ceramiki do gipsu u podstawy przesta.

Proces napalania

Zalecany program dla drugiego napalania dentyny*

Temp. podgrze. °C — min. ~~ °C/min. temp. okoto °C — min. proznia
400 6.00 50 755 1.00 wiacz

* Dotyczy zaréwno podbudoéw z tlenku cyrkonu jak i z dwukrzemianu litu.

18 VITA LUMEX AC



4.6 Obrobka uzupetnienia

n Sprawdzenie punktow kontaktowych. D Korekta ksztattu ... B ...Etap drugi

D ... etap trzeci. B Gotowe uzupetnienie .

e Po napaleniu ceramiki nalezy umiesci¢ most na modelu
i doszlifowac punkty kontaktowe.

e Nieznaczne korekty ksztattu przeprowadzamy diamentami,
przestrzenie miedzyzebowe nalezy delikatnie rozseparowaé
przy uzyciu tarczy diamentowej.

Upewnic sie, czy konstrukcja podbudowy nie jest uszkodzona.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek

Przed napaleniem glazury i farbek uzupetnienie nalezy
oczyscic z pytu. Cato$c czyScimy pod biezaca woda
szczoteczka do zebow lub wytwornica pary.

e Nastepnie nadajemy powierzchni naturalna strukture i fakture.

VITA LUMEX AC
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4. Petne licowanie standardowe

4.7 Charakteryzacja/glazurowanie uzupetnienia

VV )

/" \

CHROMA STAINS
A

Przyktadowy schemat charakteryzacji.

n Naktadanie glazury D Naktadanie farbek.
e W razie potrzeby catg powierzchnie mozna pokry¢ e Aby odtworzy¢ indywidualne cechy charakterystyczne
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT. mozna zastosowac np. VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS.

e W celu intensyfikacji koloru w obszarze szyjki zeba mozna
zastosowac np. VITA AKZENT PLUS CHROMA STAINS.

Proces napalania

Zalecany program napalania glazury z VITA AKZENT®Plus Glaze LT Powder*

Temp. podgrze. °C — min. ~* °C/min. temp. okoto °C —> min. proznia

400 4.00 80 750 1.00 -

* Dotyczy zaréwno podbudéw z tlenku cyrkonu jak i z ceramiki szklanej.

VITA LUMEXAC 21



0. Cut-Back I czeSciowe licowanie

5.1 Przyktadowy schemat nakladania warstw

TRANSLUCENT
smoky-white

TRANSLUCENT
waterdrop

ENAMEL
light

2:1

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek
Kolor zebiny jest taki jak przygotowana podbudowa cut-back, ezy prze egac owe

indywidualne licowanie brzegu siecznego jest wykonywane Podczas redukcji podbudowy w obszarze siecznym nalezy
za pomoca mas ENAMEL i mas TRANSLUCENT. przestrzegac informacji o minimalnej grubosci $cianek wg
wytycznych producental

22 VITA LUMEX AC
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5. Cut-Back i czesciowe licowanie

5.2 Napalanie warstwy Wash oraz charakteryzacja

n Anatomicznie zredukowane uzupetnienie. B Natozona warstwa Wash . B ...Etap drugi

D Glazura i charakteryzacja B Rezultat po wypaleniu
uzupetnienia

. y Nalezy przestrzegac wskazowek
e Do napalenia warstwy Wash uzyj ENAMEL,

z kolei w przypadku cienkich warstw do napalenia Napalenie warstwy Wash nie jest konieczne w przypadku
Wash mozna uzyc VITA AKZENT Plus GLAZE LT. podbuddw z dwukrzemianu litu, ale mozna wykonac je
o W celu intensyfikacji koloru w obszarze szyjki zeba mozna opcjonalnie.

zastosowac np. VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

oAby odtworzy¢ indywidualne cechy charakterystyczne
mozna zastosowac np. VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS.

Proces napalania

Zalecany proces napalania Wash w przypadku podbudéw z tlenku cyrkonu
Temp. podgrze. °C — min. —~ °C/min. temp. okoto °C — min. proznia

400 4.00 50 800 1.00 wigcz
Zalecany proces napalania Wash na ceramice szklanej

Temp. podgrze. °C — min. ~ °C/min. temp. okoto °C —> min. préznia

400 4.00 50 760 1.00 witacz
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5.3 Naktadanie warstwy ENAMEL

™
~

n Naktadanie warstwy ENAMEL D Uzupetnienie po obrobce.

Naktadajac mate porcje masy ENAMEL rozpoczynamy uzupetnianie
ksztattu od S$rodkowego obszaru korony. Skurcz ceramiki, ktory

nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas do powigkszenia Teraz w filmach instrukta-
konturéw napalanej pracy. zowych ucz si¢ wiecej:
VITA
VITA LUMEX® AL
A ENAMEL
.-E'_-Shade' llijl‘.:wll 12&

w
W VITA Zahnfabaik - Germany

Proces napalania

Zalecany program dla pierwszego napalania dentyny*
Temp. podgrze. °C —> min. ~ °C/min. temp. okoto °C —> min. proznia
400 6.00 50 760 1.00 wigcz

* Dotyczy zarowno podbudéw z tlenku cyrkonu jak i z ceramiki szklane;.
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0. Cut-Back I czeSciowe licowanie

5.4 Charakteryzacja/glazurowanie uzupetnienia

o -

07

EFFECT STAINS CSA

11

Przyktadowy schemat charakteryzacji.

n Rezultat po natozeniu glazury. D Rezultat po natozeniu farbek.

. . L ) Nalezy przestrzega¢ wskazowek
e \Wrazie potrzeby catg powierzchnie mozna pokryc

VITA AKZENT PLUS GLAZE LT. Zastosowanie glazury jest opcjonalne, patrz Napalanie

e W celu intensyfikacji koloru w obszarze szyjki zeba mozna glazury - rozdziat "Reprodukcja koloru/ Proces napalania.”

zastosowac np. VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

N\

EFFECT STAINS

e Aby odtworzy¢ indywidualne cechy charakterystyczne
mozna zastosowac np. VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS.

Proces napalania
Zalecany program napalania glazury z VITA AKZENT®Plus Glaze LT Powder*

Temp. podgrze. °C —> min. ~~ °C/min. temp. okoto °C —> min. proznia
400 4.00 80 750 1.00 -

* Dotyczy zaréwno podbudéw z tlenku cyrkonu jak i z ceramiki szklanej.

VITA LUMEX AC
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6. Licowanie indywidualne

6.1 Przyktadowy schemat naktadania warstw:
mtody zab przedni w kolorze A2

MAMELON
saffron
DENTINE
MAMELON
honey-melon
DENTINE
OPAQUE DENTINE
/

)

)

}

)

);

j g

)

ENAMEL
clear
.
OPAL
TRANSLUCENT

opal-azure
50: 50 —J

-

)

PEARL
shell

)

DENTINE
A1

)

ENAMEL
clear

)

TRANSLUCENT

waterdrop
& 50:50 —/

)

ENAMEL
light
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6. Licowanie indywidualne

6.2 Indywidualne licowanie mtodego zeba przedniego

n Przygotowana podbudowa na modelu.

n Rezultat po napaleniu warstwy B Wynik po natozeniu
Wash z DENTINE A1. OPAQUE DENTINE.

D Natoienie mas MAMELON.

. X

m Uzupetnienie po natozeniu
wszystkich mas

30 VITALUMEX AC

B Wykonanie cut-back. B Gotowy cut-back.

ED Natoienie mas EFFECT ED Natozenie ENAMEL.

A

» % 3 - ' i

m Wyglad uzupetnienia po pierwszym m Uzupetnienie po obrdbce.
procesie napalenia.



Porada

e W niniejszym przyktadzie przeprowadzono intensyfikacje e (proszenie powierzchni masa FLUO INTENSE
szyjki przy uzyciu AKZENT PLUS CHROMA STAINS ma te zalete, ze uzyskuje sie porowata powierzchnie,
i oproszono masami FLUO INTENSE. w ktorej wpadajace $wiatto naturalnie sig rozprasza.

Proces napalania
Zalecany program dla pierwszego napalania dentyny*

Temp. podgrze. °C — min. ~~ °C/min. temp. okoto °C — min. proznia

400 6.00 50 760 1.00 wiacz

* Dotyczy zarowno podbudow z tlenku cyrkonu jak i z ceramiki szklane;.

Zalecany program napalania glazury z VITA AKZENT®Plus Glaze LT Powder*

Temp. podgrze. °C —» min. ~~ °C/min. temp. okoto °C —» min. proznia

400 4.00 80 750 1.00 -

* Dotyczy zarowno podbudow z tlenku cyrkonu jak i z ceramiki szklane;.

Teraz w filmach instrukta-
zowych ucz sie wiecej:

VITA VITA

VITA LUMEX® A" YA LUMEX® AC

TRANSLUCENT  VIIA  TiNE
% Shade woterdrop’  VITA LUMEX® AL MJ e
. ENAMEL 2

VITA Zatalabih - Gi| X Shade kght
= ¥

L 4

Wbk - iy

z 120
EE) ZVITA AKZENT Plus I ot Sene
farbami VITA AKZENT PLUS
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6. Licowanie indywidualne

6.3 Schemat naktadania warstw:
przyktad starszego zeba przedniego w kolorze A3

)

)

MAMELON
saffron

)

DENTINE
MODIFIER
honey

,

—
=)
=

NSLUCENT

%)

moky-white
K 50:50 J

)

DENTINE
A3

)

OPAQUE DENTINE
A3

)

MAMELON
honey-melon

)

TRANSLUCENT
sun-intense

)

ENAMEL

clear

TRANSLUCENT

A
p
/

32 VITA LUMEX AC

waterdrop

[
C

ENAMEL

clear

™
"
»



VITA LUMEX AC 33



a2

34 VITA LUMEX AC




b. Licowanie indywidualne

6.4 Indywidualne licowanie starszego zeba przedniego

B Rezultat po napaleniu warstwy Wash. B Natozona OPAQUE DENTINE.

h Lt o I 8 >~ e B ¥

D Budowanie ksztattu zeba B Wykonanie cut-back.
przy uzyciu DENTINE.

B Natozenie ENAMEL. B Rezultat po wypaleniu

Cykl napalania:
informacje dotyczace napalania
dentyny i glazury patrz rozdziat 6.2.

O &0

s
e 1 ]

Teraz w filmach

instruktazowych
m Rezultat po natozeniu glazury. m Uzupetnienie po charakteryzacji farbkami. ucz sie wiecej:
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6. Licowanie indywidualne

6.5 Schemat naktadania warstw:
przyktad starego zeba w kolorze A3.5

EFFECT STAINS
06

DENTINE
A3.5

OPAQUE DENTINE
A35

DENTINE
MODIFIER

honey
50:5OJ

-

)

TRANSLUCENT
sun-intense

)

DENTINE
MODIFIER
caramel

)

EFFECT STAINS

——

TRANSLUCENT
smoky-white

MAMELON
saffron

TRANSLUCENT
waterdrop

ENAMEL
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Dowiedz sie
wiecej juz teraz

w naszych filmach
instruktazowych

]
b
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b. Licowanie indywidualne

6.6 Indywidualne licowanie starego zeba przedniego

KD Vatozenie warstwy Wash. B3 Rezultat po napaleniu warstwy Wash.

) Nakiadanie warstwy dentyny po Cut-back. i Farbki VITA AKZENT Plus
w odpowiednich migjscach.

D Naktadanie mas efektow. B Natozenie ENAMEL. B Rezultat po wypaleniu

I

m Wynik po obrébce. m Rezultat po natozeniu glazury. E Uzupetnienie po charakteryzacji
farbkami.

Porada ]
Proces napalania

Farbki VITA AKZENT PLUS nadaja sie idealnie do naktadania w trakcie warstwo-

. o . , . . Informacje dotyczace napalania
wania ceramiki w celu stworzenia naturalnych efektow gtebi w uzupetnieniu.

dentyny i glazury patrz rozdziat 6.2.

VITALUMEX AC 39



/. Reprodukcja koloru/proces napalania

1.1 Przeglad programow napalania ceramiki/ farbek

Objasnienie parametrow napalania

Temp. temp.

Nazwa programu o O —> min. > °C/min. okolo °C =~ min. ~a °C —> min. proznia
Wypalanie oczyszczajace YZ-T 500 03:00 33 700 05:00 - - -
Wypalanie oczyszczajace YZ-HT 290 10:00 10 600 05:00 - - -

Nagyarlsgr']i V(:]apr_SEWPVOVVVVaESQVT/Z;'ETek 400 04:00 50 800 01:00 - - wiacz

Napalanie warstwy wash - dwu- 400 04:00 50 760 01:00 - - whacz

krzemian litu

Cykl napalania opakera OPAQUE 400 04:00 50 800 01:00 - - whacz

(na Zr02 i tytan)

NaiaﬁzistlvNar(sntzvgr%rjiymkno)wej 400 06:00 50 770 01:00 - - whacz
Pierwsze napalanie dentyny 400 06:00 50 760 01:00 500* - wiacz
Drugie napalanie dentyny 400 06:00 50 755 01:00 500* - wigcz

Napalanie glazury 400 00:00 80 750 01:00 500* - -
Napa'\fﬁf :E?Eal\'lﬁfjsfarbki 400 04:00 80 700 01:00 500" - -
peite | wwew o om o ome o
Napafl”ui: gﬁ;éygllsﬁfﬁm 400 08:00 50 750 01:00 500* - -
Na‘F’,Tlas”;‘ﬁli')aét‘/:yzg'LTTASAp’gyENT 400 06:00 50 750 01:00 500* - -

Napalanie korekcyjne przy uzyciu 400 04:00 50 725 01:00 500* - whacz

CORRECTIVE

* Chtodzenie dtugoczasowe do wyznaczonej temperatury jest zalecane przy ostatnim planowanym napalaniu ceramiki licujacej.
Pozycja windy w piecach VITA VACUMAT powinna wynosi¢ >75%. Napalane uzupetnienie musi by¢ chronione przed bezposrednim strumieniem powietrza.
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Ze wzgledu na staba przewodno$¢ cieplng obu materiatow (Y-TZP i
ceramiki do licowania) moga wystapi¢ wyzsze naprezenia resztkowe
niz zwykle spotykane w metaloceramice. Resztkowym naprezeniom
termicznym przeciwdziatamy stosujac program wolnego chtodzenia,
ktory wtacza sie w czasie trwania ostatniego programu napalania
do temperatury ponizej temperatury transformacji ceramiki licujacej
(w przypadku materiatu VITA LUMEX AC okoto 550°C).

_ Nalezy przestrzega¢ wskazowek

e Podane wartosci stuza uzytkownikowi wytacznie jako
wytyczne. Jesli jako$é powierzchni, stopien przeziernosci
oraz potysku nie odpowiadaja wynikom napalania w
optymalnych warunkach, nalezy wtasciwie dopasowac
cykl napalania ceramiki.

e Decydujace znaczenie dla kontroli wyniku napalania
ceramiki nie ma temperatura wypalania wskazywana
przez piec, ale wyglad i stan powierzchni uzupetnienia po
napaleniu.

e (Ceramiki niskotopliwe sa generalnie bardziej wrazliwe
na wilgo¢ resztkowg podczas procesu napalania. Zbyt
duzo wilgoci resztkowej po procesie suszenia wstepnego,
moze np. wptywac na efekt kolorystyczny poiniejszego
uzupetnienia. W zalezno$ci od wielkoSci uzupetnienia
i indywidualnych nawykéw pracy, wydtuzenie czasu
podsuszania moze poprawi¢ efekt napalania.

e W celu osiagniecia optymalnego wyniku napalania na
mostach wielopunktowych (zwtaszcza przy konstrukcjach
o duzej objetosci), zalecamy wydtuzenie czasu podgrze-
wania.

Objasnienie symboli

5.““ LUMEX® AC
VITA SaaeL
i 2
ympuer® B > 18 VITA
R VITA Lumex® AC
e e = TRANSLUCENT
Y v g e
— o o YA Zapyiy . Garma
Temp. podgrze. °C — min. —~ °C/min. temp. okoto °C

Czas podgrze-

Czas podsu- : .
) : wania w min,
Temperatura szania w min. temperatura
. przyrost tempera- ,
startu programu = czas zamykania koncowa

tury w stopniach

komory pieca ) .
P Celsjusza na min.

—> min. ~a °C — min. préznia
Czas podtrzyma-
C dt - : ) : C dtrzy-
zas.po rzymy Chtodzenie nia chtodzenia s p'o rzy :
wania tempera- mywania prozni
, ) dtugoczasowe dtugoczaso- .
tury koncowej Weqo w min.
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/. Reprodukcja koloru/proces napalania

1.2 Reprodukcja koloru wg. VITA classical A1-A4

OPAQUE POWER
WASH

OPAQUE
DENTINE
A1l Q opaque-1 Al Al Al Q light
A2 . opaque-2 A2 A2 A2 Q light
A3 ‘ opaque-2 A3 A3 A3 Q light
A35 Q opaque-3 A35 A35 A35 Q medium 4 4 4
A4 Q opaque-3 A4 A4 A4 Q medium

B1 Q opaque-1 B1 B1 B1 Q medium
B2 Q opaque-1 B2 B2 B2 Q medium O arctic-white O cloudy-

white

' cream
B3 Q opaque-3 B3 B3 B3 Q medium Q ntense O Q caramel

Q clear O cappuccino® Q honey
B4 Q opaque-3 B4 B4 B4 Q medium
Q fog O sand . copper

¢ (@) opaques C1 1 1 () medium @ sesame @
C2 . opaque-2 C2 C2 C2 Q medium

3 () opague3 03 03 c3 ) gt

c4 . opaque-4 C4 C4 C4 Q light v v v
D2 ‘ opaque-2 D2 D2 D2 Q medium

D3 Q opaque-3 D3 D3 D3 Q medium

D4 Q opaque-3 D4 D4 D4 Q medium

Wskazowka: przyporzadkowanie mas jest tylko i wytacznie wytyczna!

 \

DENTINE
MODIFIER
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 \

CHROMA
INTENSE

L OPAL \

TRANS-
LUCENT

Q smoky-white Q pale-papilla
Q light-blonde Q light-rose

Q misty-rose ’ nectarine

O ivory O opal-neutral
. grapefruit Q neutral

Q straw-yellow Q saffron Q sunlight
Q opal-sky Q shell
Q corn-yellow Q honey-melon ‘ sun-intense ‘ rosewood Q desert

Q hazelnut Q opal-azure
‘ deep-blue ‘ purple

Q waterdrop ‘ deep-red
Q foggy-grey ‘ dark-red

* Stosunek mieszanki 1:1
** Masa ENAMEL light zostat stworzona, w celu nadania efektu przezierno$ci w obszarze siecznym. Jesli wymagane jest zwiekszone krycie powierzchni, mozna zastosowac
w przypadku ja$niejszych kolorow zebéw np. TRANSLUCENT light-blonde, a wybielonych zastosowac np. TRANSLUCENT smoky-white. VITA LUMEX AC
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/. Reprodukcja koloru/proces napalania

1.3 Reprodukcja koloru wg. VITA SYSTEM 3D-MASTER

oM1

om2

om3

1

1M2

2L1.5

212.5

2M1

2M2

2M3

2R1.5

2R2.5

3L1.5

3L2.5

3M1

3M2

PAQUE POWER
0 WASH

Q opaque-0
O opaque-0
Q opaque-0
Q opaque-1
O opaque-1
. opaque-2
‘ opagque-2
. opaque-2
‘ opaque-2
. opaque-2
. opagque-2
. opaque-2
Q opaque-3
Q opagque-3
Q opaque-3
O opaque-3

LLO

LL1

LL2

LL3

OPAQUE
DENTINE

OM1

om2

M3

2L15

2125

2M1

2M2

2M3

2R1.5

2R2.5

3L1.5

3L2.5

3M1

3M2

Wskazowka: przyporzadkowanie mas jest tylko i wytacznie wytyczna!
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om2

0Mm3

2115

212.5

M1

2M2

2M3

2R15

2R2.5

3L1.5

3L2.5

3M1

3M2

Q medium
Q medium

DENTINE
MODIFIER

Q cloudy-

white

Q caramel

. copper
‘ brown



L OPAL \

TRANS-
LUCENT

CHROMA
INTENSE

Q smoky-white Q pale-papilla
Q light-blonde O light-rose

Q misty-rose ‘ nectarine

Q ivary Q opal-neutral
. grapefruit Q neutral

Q straw-yellow Q saffron Q sunlight

Q opal-sky Q shell
Q corn-yellow Q honey-melon ‘ sun-intense . rosewood O desert
Q hazelnut Q opal-azure
‘ deep-blue ‘ purple

Q waterdrop . deep-red
Q foggy-grey . dark-red

* Stosunek mieszanki 1:1
** Masa ENAMEL light zostat stworzona, w celu nadania efektu przeziernosci w obszarze siecznym. Jesli wymagane jest zwiekszone krycie powierzchni, mozna zastosowac
w przypadku jasniejszych koloréw zebow np. TRANSLUCENT light-blonde, a wybielonych zastosowac np. TRANSLUCENT smoky-white. VITA LUMEX AC
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/. Reprodukcja koloru/proces napalania

1.3 Reprodukcja koloru wg. VITA SYSTEM 3D-MASTER

OPAQUE POWER
WASH

3mM3 Q opaque-3
3R1.5 Q opaque-3
3R2.5 Q opaque-3
415 ‘ opaque-4
425 . opaque-4
am ‘ opaque-4
am2 ‘ opaque-4
am3 . opaque-4
4R15 ‘ opaque-4
4R2.5 ‘ opaque-A
5M1 . opaque-5
5M2 ‘ opaque-5
5M3 ‘ opaque-5

LL3

LL4

LLS

OPAQUE
DENTINE

3M3

3R1.5

3R2.5

4L1.5

412.5

4M1

4M2

4M3

4R1.5

4R2.5

5M1

5M2

5M3

Wskazowka: przyporzadkowanie mas jest tylko i wytacznie wytyczna!
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3M3

3R1.5

3R2.5

4L1.5

412.5

4M1

4M2

4M3

4R1.5

4R2.5

5M1

5M2

5M3

Q intense
Q intense
Q light

Q intense
Q light

Q intense
Q intense

DENTINE
MODIFIER

O arctic-white Q cloudy-
white
O cream O caramel
O cappuccino® Q honey
O sand . copper

O sesame . brown



-\

CHROMA
INTENSE

Q smoky-white
Q light-blonde
Q misty-rose
Q straw-yellow Q saffron Q sunlight
Q corn-yellow Q honey-melon . sun-intense
. deep-blue
Q waterdrop
Q foggy-grey

* Stosunek mieszanki 1:1

Q opal-sky

L OPAL \

TRANS-
LUCENT

‘ nectarine
‘ grapefruit
‘ rosewood

opal-neutral

Q neutral

Q shell
Q desert

opal-azure
’ purple
. deep-red
‘ dark-red
\4 v v v

** Masa ENAMEL light zostat stworzona, w celu nadania efektu przeziernosci w obszarze siecznym. Je$li wymagane jest zwiekszone krycie powierzchni,
mozna zastosowac w przypadku jasniejszych kolordw zebow np. TRANSLUCENT light-blonde, a wybielonych zastosowac np. TRANSLUCENT smoky-white.

VITA LUMEX AC
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3. Dane technicze/informacje

8.1 Dane techniczno-fizyczne

VITA LUMEX® AC

Witasciwosci fizyczne Jednostka miary Wartos¢
WRC (25— 400 °C) 100 K" okato 8,8
Rozpuszczalno$c w kwasie pg/cm’ okoto 10
3-punktowa odporno$¢ na zginanie MPa okoto 100

8.2 Sktad chemiczny

VITA LUMEX® AC Ciezar -% e \Wskazane wartoSci techniczno-fizyczne sa standardowymi
wynikami pomiaréw, ktére wykonano przy pomocy przyrzgdoéw

Si02 60-75 i prabek materiatow znajdujacych sie w posiadaniu firmy VITA.
Alz03 3-10 e W przypadku probek pobranych w inny sposéb lub pomiarow
K,0 517 wykonanych innymi przyrzadami, mozna spodziewac sie innych
wynikow.
Naz0 4-1
B20s 5-12
Cal <3
Liz0 <3
Pigmenty <10
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8. Dane technicze/informacje

8.3 Przeznaczenie 8.4 Grupa docelowa pacjentow

Produkt VITA LUMEX AC to materiat ceramiczny przeznaczony do Bez ograniczen
leczenia stomatologicznego.

8.5 Zamierzony uzytkownik

Wytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik
dentystyczny (Rx only).

8.6 Zakres zastosowania

Zakres zastosowania: Materiaty:
e (Catkowite i cze$ciowe licowanie tlenku cyrkonu e Podbudowy cyrkonowe (WRC okoto 10,0 do 10,5 x 10 K7)
e (atkowite i czeSciowe licowanie dwukrzemianu litu e Podkonstrukcje szklano-ceramiczne (WRC okoto 9.0 do 10.5 x 10° K
e (zeSciowe licowanie ceramiki skaleniowej e Podbudowy z tytanu (WRC okoto 9.0 bis 10.5 x 10° K)

e Rekonstrukcja bez podbudowy

e (Catkowite i czesciowe licowanie tytanu klasy 1-5

8.7 Wskazowki dotyczace przeciwwskazan

. o » _ Nalezy przestrzegac wskazowek
e Podbudowy o nieodpowiednich warto$ciach WRC oraz

wtasciwo$ciach materiatu. Z produktem VITA SUPRINITY PC ( krzemian litu

e U pacjentow z alergig lub wrazliwo$cig na dane sktadniki. wzmocniony tlenkiem cyrkonu) nalezy stosowac

ceramike licujaca VITA VM 11.
e W przypadku zbyt matej ilo$ci miejsca.

8.8 Wskazowki dotyczace grubosci warstw

e Grubo$¢ warstwy ceramicznej w czasie licowania uzupetnienia e (Grubos$¢ warstwy ceramicznej nie powinna przekracza¢ 2 mm
musi by¢ rownomierna na catej powierzchni licowane;. (optymalna grubo$¢ warstwy wynosi 0,71 1,2 mm).

VITA LUMEXAC 51



3. Dane technicze/informacje

8.9 Objasnienia symboli

Producent VITA Zahnfabrik “

Produkt medyczny

Tylko dla wyspecjalizowanych

uzytkownikéw Rx only

Patrz instrukcja uzytkowania D:i_]
_ 1\
Symbol recyklingu (&3

PAP

Informacje na temat zgtaszania powaznych zdarzen niepozadanych
zwigzanych z wyrobami medycznymi, ogdinych zagrozen zwia-
zanych z zabiegami stomatologicznymi, ryzyka resztkowego oraz
(jesli dotyczy) podsumowan raportéw dotyczacych bezpieczenstwa
klinicznego i wynikow (SSCP) mozna znalez¢ na stronie:

www.vita-zahnfabrik.com/product safety®.

Karty charakterystyki materiatu znajda i pobiorg Panstwo na
stronie
www.vita-zahnfabrik.com/SDS?

8.10 Przepisy BHP

W czasie pracy stosowac
okulary ochronne/maseczke
ochronng na twarz, ubranie
i rekawiczki ochronne.

Bezpieczenstwo i higiena pracy
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Data produkcji

Data waznosci

& K &

Numer artykutu

Numer produkcji (partia) LOT

Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznych musza
by¢ utylizowane jako odpady niebezpieczne. Odpady nadajace sie

do recyklingu (np. akcesoria, papier i tworzywa sztuczne) musza

by¢ usuwane poprzez odpowiednie systemy recyklingu. Jezeli to
konieczne, zanieczyszczone resztki produktu nalezy poddac wstepnej
obrébce zgodnie z lokalnymi przepisami i utylizowa¢ oddzielnie.
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Dopasowane rozwigzania do

procesu technologicznego
-
Ustalanie koloru |
VITA Easyshade V / VITA Easyshade LITE J;*ﬂ
lub kolornik VITA Y. |

Tworzenie podbudowy
VITAYZ ZIRCONIA, ceramikia skaleniowa VITABLOCS |

@ \ ub ceramika VITA AMBRIA z dwukrzemianu litu
_— =

Petne licowanie

VITA LUMEX AC

Charakteryzacja
Farbki VITA AKZENT Plus / masy glazury

Proces napalania
VITA VACUMAT 6000 M

Polerowanie
VITA CERAMICS Polishing Set

Cementowanie
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS
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Chetnie udzielamy dalszej

pomocy.

Pomoc Hotline Sprzedaz-Obstuga

Telefon +49 7761 562-890
Faks  +497761562-233
od 8.00 do 17.00 CET

info@vita-zahnfabrik.com

Nalezy przestrzegac wskazowek

Nasze produkty nalezy stosowa¢ wg instrukcji uzytkowania.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody
wynikfe na skutek nieprawidtowego przygotowania i uzytkowa-
nia. Przed uzyciem produktu, uzytkownik zobowigzany jest
sprawdzi¢ czy dany produkt nadaje sie do przewidzianego
zastosowania. Odpowiedzialno$¢ z naszej strony jest wykluczo-
na, gdy produkt przetwarzany jest w pofaczeniu z niekompaty-
bilnymi lub nieautoryzowanymi materiatami i urzadzeniami
innych producentéw, ktore moga spowodowac szkody. Skrzynka
modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww.
zestawu. Publikacja niniejszej broszury produktu: 2024.07

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej
tracg swoja wazno$¢ z dniem pojawienia sie w obiegu aktualne-
go wydania. Aktualng wersje znajda Pafstwo na stronie inter-
netowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikaty wg wytycznych
dotyczacych produktéw medycznych. Nastepujace produkty

posiadaja oznaczenia C E 01 24 VITA LUMEX® AC,

VITA AKZENT® Plus

W tym dokumencie wszystkie wymienione produkty/systemy
innych producentéw posiadaja zastrzezone znaki towarowe

odpowiednich producentow.
Rx Only Uﬂ

Pomoc techniczna Hotline

Telefon +49 7761 562-222
Faks  +497761562-446
od 8.00 do 17.00 CET

info@vita-zahnfabrik.com

Referencje

Badania przeprowadzone w firmie VITA R&D
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Resort badan i rozwoju

Spitalgasse 3, 79713 Bad Sackingen, Niemcy

dr. Berit Gédiker, kierowniczka projektow VITA F&E,
VITA Zahnfabrik, Bad Séckingen

Szczegotowe dane testow

Patrz dokumentacja techniczna
VITA LUMEX AC

Download www.vita-zahnfabrik.com

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG,
Bad Sackingen (Germany)
Oddziat w Bazylei c/o Perrig AG,
Max Kampf-Platz 1, 4058 Bazylea

Dalsze informacje dotyczace

VITA LUMEX AC
www.vita-zahnfabrik.com/lumex

VITA LUMEXAC 55



I VITA LUMEX® AC

ad VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen Phone: +497761562-0 info@vita-zahnfabrik.com
Germany Hotline: +49 7761 562-222 www.vita-zahnfabrik.com

10605P_0724_V07




