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Das Presskeramiksystem fiir brillante, passgenaue und verlassliche Restaurationen
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Sehr geehrte Kundinnen und Kunden,

herzlichen Glickwunsch und vielen Dank, dass Sie sich fiir VITA AMBRIA entschieden
haben!

Mit VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS erhalten Sie ein ideal aufeinander abgestimmtes
Materialsystem aus zirkondioxidverstarkten Lithiumdisilikat Glaskeramik-Rohlingen und

diversen Systemkomponenten.

Um alle VITA AMBRIA Systemkomponenten sicher und einfach verarbeiten zu konnen,
lesen Sie bitte diese Gebrauchsinformation vor dem ersten Gebrauch vollstandig durch.

Fir detaillierte Informationen der dazugehdrigen Systemkomponenten lesen Sie die im
jeweiligen Kapitel angegebene Gebrauchsinformation der Systemkomponente durch.

Wir wiinschen Ihnen Freude und viele tolle Ergebnisse!

Ihr VITA Produktmanagement-Team

Zeichenerklarung:

e System-/Technikinfo 0 Bitte beachten Verweis
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Hinweis:

e Was? Zirkondioxidverstarktes Lithiumdisilikat Glaskeramik-Presssystem.
e Woflir? Zur Herstellung von grazilen Rekonstruktionen wie Veneers, Inlays/Onlays sowie Voll-/Teilkronen

und dreigliedrigen Briicken bis zum 2. Pramolaren.
e Womit? Das Presskeramiksystem umfasst Presskeramikrohlinge in vier Transluzenzstufen (T/HT/ST/MQ),
Muffelsystem, Einbettmasse und Flussigkeit sowie Pressstempel.
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© 1. Prozesse

DESIGN-RICHTLINIEN

FARBBESTIMMUNG

m
—

MODELLATION

EINBETTEN/PRESSEN/
AUSBETTEN

AR LR
MALTECHNIK/POLITUR

VERBLENDTECHNIK

FARBREPRODUKTION/
BRANDFUHRUNG

VITA AMBRIA - < ' *) Optionaler Prozessschritt: entféllt bei monolithischen Versorgungen.
Effizienz mit System.

TECHNISCHE DATEN/
INFORMATIONEN
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o 1.1 Versorgungskonzepte und Verarbeitungsvarianten

Verarbeitungs-
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MO
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Opacity**
T

Translucent

HT

High @ @) ® [ [ () ® @) O O O O @)
Translucent

ST

Super o - @) () ) () @) - - - - - _

Translucent™*

@ empfohlen O maglich — nicht empfohlen

*)  Bei okklusalen Veneers (Table Tops) darf die Teilverblendung nicht angewendet werden
**) Die ST- und MO- Varianten werden nur als S-Pellet angeboten.
***) Gewichtseinschrdnkung, da momentan nur in S-Pellet vorhanden.

o Hinweis:

Verfiighare Materialien

o VITA AMBRIA MO (Medium Opacity):
Die MO-Pellets sind aufgrund ihrer Opazitat sehr gut dafiir geeignet, verfarbte Stimpfe oder auch Titanabutments
zuverldssig abzudecken.

o VITA AMBRIA T (Translucent):
Die T-Pellets sind aufgrund ihrer geringeren Transluzenz und ihrer Einstellung auf die jeweilige Dentinfarbe insbesondere
flr die Herstellung von Kronen und 3-gliedrigen Briicken mittels Verblend- oder Maltechnik geeignet.

o VITA AMBRIA HT (High Translucent):
Die HT-Pellets sind dank ihrer hoheren Transluzenz und einer Farbgebung, die einer Dentin-/Schneide-Mischung entspricht,
insbesondere flr die Herstellung von Inlays, Onlays, Veneers sowie Teilkronen geeignet.

©  VITA AMBRIA ST (Super Translucent):
Die ST-Pellets sind dank ihrer hohen Tranluzenz und ihres ausgepragten Chamaleoneffektes primar fir Inlays, Onlays und
Veneers geeignet.

©  Power Glaze:
Mit VITA AKZENT PLUS GLAZE LT den Power Glaze Brand durchfiihren.

© Manuelle Politur:
VITA CERAMICS Polishing Set zur professionellen Vor- und Hochglanzpolitur.

o Maltechnik:
VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT und FLUOGLAZE LT zur farblichen Charakterisierung und Glasur von VITA AMBRIA
Restaurationen.

o Verblendtechnik:
VITA LUMEX AC zur Verblendung von anatomisch reduzierten Restaurationen aus VITA AMBRIA.
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@ 1.2 Zusitzliche Hinweise zu den AMBRIA MO Pressrohlingen

Folgende Farben stehen zur Verfiigung:

MO0-0 MO-1 MO0-2

opak-weillich opak-gelblich opak-rotlich

o Hinweis:
e Die Angaben fiir die Zuordnung der AMBRIA MO-Pellets zu den VITA Zahnfarben sind Empfehlungen. Die Farbe oder Farbwir-
kung einer Vollverblendung auf vollkeramischen Gerusten ist nicht nur abhangig von der Geriistfarbe, sondern auch vom

Untergrund (verfarbte Stiimpfe, Titan-Abutments) sowie dem verwendeten Befestigungsmaterial und es muss daher unter
Umstanden mit Zusatzmassen (Verblendung) oder mit Malfarben, bzw. Pastenkeramiken (Charakterisierung) erganzt werden.

Zuordnung VITA AMBRIA MO-Rohlinge fiir Vollverblendungen:

VITA classical A1-D4

Zahnfarbe Al A2 | A3 | A35 | A4 | B1 B2 | B3 B4 | CI C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4

Rohlings-Farbe | MO-1 | MO-1 | MO-2 | MO-2 | MO-2 | MO-0 | MO-1 | MO-2 | MO-2 | MO-1 | MO-1 | MO-1 | MO-2 | MO-1 | MO-2 | MO-1

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Zahnfarbe OM1 | OM2 | OM3 | TMT | TM2 | 2L1.5 | 2125 | 2M1 | 2M2 | 2M3 | 2R1.5 | 2R2.5 | 3L1.5 | 3L25 | 3M1
Rohlings-Farbe MO0-0 MO-1 MO0-2 MO-1 MO0-2 MO-1
Zahnfarbe 3M2 | 3M3 | 3R15 | 3R25 | 4L15 | 425 | 4M1 | 4M2 | 4M3 | 4R15 | 4R25 | 5MT | 5M2 | 5M3
Rohlings-Farbe MO0-2 MO0-2 MO-1 MO0-2

PROZESSE




> 1. Materialsystem/Prozesse

Veranderung des Transluzenzgrades bei den VITA AMBRIA MO Pressrohlingen (am Beispiel einer 200 g Muffel):

865 °C 870 °C 875°C 880 °C 885 °C
1589 °F 1598 °F 1607 °F 1616 °F 1625 °F
2
MO_O —— — — |
MO-1 - R.....}
MO-Z 1 _: I ——
Medium
opacity (MO)
—
Hohere Opazitat Hohere Transluzenz

0 Hinweis:
e Die Pressparameter fiir MO-Rohlinge sind auf Seite 41 angegeben. Die Anpassung der Transluzenz bei den 100 g Muffeln
hat dieselben Temperaturabstande, verschiebt sich aber zu 10°C niedrigeren Temperaturen.

o Hinweis:
¢ Die angegebenen Presstemperaturen fiir die Veranderung der Transluzenz sind Anhaltspunkte und vom jeweiligen Pressofen

abhangig (z.B. Kontrolle durch regelmaRige Kalibrierung). Ggf. sind die Presstemperarturen im Vorfeld durch Testpressungen zu
testen und ggf. individuell anzupassen.

0 Bitte beachten:

¢ Die Moglichkeit der Veranderung der Transluzenz gilt nur fiir die AMBRIA MO Pressrohlinge!
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0 1.3 Workflow-/Prozessoptionen zu Herstellungsvarianten

Prozessschritte in Praxis und Labor

Farbbestimmung

v

PRAXIS

Praparation/Abdrucknahme

v v

Manuelle Modellation CAD/CAM-Maodellation

Einbetten

v

Pressen

DENTALLABOR

v

Ausbetten/Ausarbeiten

v

(Power Glaze) optional
v v v

M;o'};;ﬁ'r'e Maltechnik Verblendtechnik

Vorbereitung zur Eingliederung

v

PRAXIS

Befestigung
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e 2. Design-Richtlinien
© 2.1 Designparameter

Mindeststarken von VITA AMBRIA bei der Maltechnik (Angaben in mm)

Kronen Briicken
Alsirec Veneer ety Teilkrone =
Veneer Onlay el | Sty | PR Pramol_a ren-
bereich bereich
1,0
zirkular 1,0 0,3-0,6 Isthmus- 1,5 1,2 1,5 1,2 1.5
breite
inzisal/ 10 04-07 10 15 15 15 5 15
okklusal

Mindeststarken von VITA AMBRIA bei der Cut-back-Technik (Angaben

Kronen Briicken
Okklusal Veneer Inlay/ Teilkrone
Veneer Onlay Frontzahn | Seitenzahn | Frontzahn | Seitenzahn
zirkular - 0.4 - 15 1,2 15 1,2 15
inzisal/ B 05 _ 0,8 04 08 08 0.8

okklusal

Geriistmaterial) bei der Verblendtechnik (Angaben in mm)

zirkular - - - - 0,6 0.8 0.8 08
inzisal/
okklusal - - - - 0.6 08 08 0,8
Gestaltungs- B B B B Zahnform unterstiitzend
art lingual/palatinal vollanatomisch gestalten
Verbinder- 2 2
querschnitt - - - - - a 16 mm 16 mm
max.
Briicken- - - - - - - 11 9
gliedbreite

Das hochfeste Geriist aus VITA AMBRIA Presskeramik muss mind. 50 % der Gesamtstarke der finalen Restauration ausmachen.
Die Gesamtstarke (indikationsabhangig) der Restauration ergibt sich aus:

Kronen Briicken
Inlay/ . =
Veneer Teilkrone _ Pré-
Onlay Frontzahn |Seitenzahn Frontz? Ly molaren-
bereich .
bereich
GerUststarke VITA AMBRIA 0,4 0,5 0,6 08 1,0 1.2 1,5
+
Maximale Schichtstarke der
Verblendung mit VITA LUMEX AC 0.4 0.5 0.6 0.7 08 10 13
Gesamtstarke der v_erblendeten 08 1.0 12 15 1.8 22 28
Restauration
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Hinweis:
o e Bei der Verblendung wird ein reduziertes, zahnformunterstiitzendes Geriist gepresst, welches anschliefend mit der Verblend-

keramik VITA LUMEX AC zur vollstandigen Zahnform erganzt wird.

e (Okklusale Veneers, Inlays und Onlays eignen sich nicht zur Verblendung.

e Die Schichtstarke von VITA LUMEX AC sollte gleichmaRig tber die gesamte zu verblendende Flache verlaufen.

o V/ITA LUMEX AC sollte die Schichtstarke von 1,5 mm jedoch nicht Gberschreiten. Optimal ist eine Schichtstarke zwischen
0,7und 1,2 mm.

e |angzeitabkihlung bei Wandstarken > 2,0 mm!
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© 2.2 Gestaltung vollanatomischer Restaurationen

, Seitenzahnkronengestaltung , Frontzahnkronengestaltung

Hinweis:
e Die fiir die jeweilige Materialvariante geltenden Mindestwandstarken sind einzuhalten.
e Eine gleichmafige Wandstarke ist anzustreben.

e 2.3 Gestaltung bei Cut-back-und Verblendtechnik

, Frontzahngeriistgestaltung fir , Frontzahngeriistgestaltung fir Verblend-
Cut-back technik. Zahnform untestiitzend lingual/
palatinal vollanatomisch gestalten
(erlaubte Wandstarken Seite 10 beachten!)

o Hinweis:
e Scharfe Kanten am Geriist sind generell zu vermeiden.
e Mindestwandstarken bei Gerlsten sind einzuhalten.
e Bei der Gestaltung von Geriisten ist auf eine anatomisch verkleinerte Zahnform zu achten.
e Dem anatomischen Verlauf folgend, sollen die Hocker unterstitzt sein.
e Die Schichtstarke der Verblendung muss gleichmaRig tiber die gesamte zu verblendende Flache verlaufen.

0 Bitte beachten:

e Bei implantatgetragenen Versorgungen konnen je nach Herstellungsprozess am Abutment scharfe Kanten vorliegen, die sich
bei entsprechenden Suprastrukturen im Laufe der Tragezeit bruchausldsend auswirken kannen. Diese scharfen Kanten sind
generell zu vermeiden und kénnen z. B. vor dem Scan mit Wachs abgerundet werden.



> 2. Design-Richtlinien

e 2.4 Gestaltung der Konnektoren bei Briicken

Prémolarenbereich
bis Eckzahn

Frontzahnbereich

, Maximale Briickengliedbreiten im Front- und Seitenzahnbereich

0 Bitte beachten:

¢ Die maximal freigegebene Briickengliedbreite im Front- und Pramolarenbereich ist aufgrund der unterschiedlich hohen
Kaubelastung verschieden.
e Die zulassige Briickengliedbreite im Frontzahnbereich betragt 11 mm und im Pramolarenbereich (Eckzahn bis zum
2. Pramolaren) 9 mm und darf nicht iberschritten werden.

Y Grocimagliche Hone

Hinweis:

, Hohe ist gleich der Breite

o Die Hohe der Konnektorenflachen ist grotmaoglich zu wahlen (Abb. 1).
e Die Hohe sollte mindestens so grol8 wie die Breite sein (Abb. 1 und 2).
e Scharfe Einkerbungen und Kanten sind in jedem Falle zu vermeiden.

, Hohe ist kleiner als Breite
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e 3. Modellation
e 3.1 Modell- und Stumpfvorbereitung

Meistermodell mit herausnehmbaren
Stiimpfen.

Modell nach Stumpfharterauftrag.

o Hinweis:

Als Arbeitsmodell wird ein Stumpf- oder Sageschnittmodell hergestellt.
Unter sich gehende Stellen miissen ausgeblockt werden.

Der Stumpfharter darf nicht in einer Volumenanderung des Stumpfes resultieren.

Ein Stumpfharterauftrag zur Oberflachenhartung und zum Schutz des Stumpfes wird empfohlen.
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63.2 Distanzlackauftrag

1. Schicht Distanzlack bis max. T mm 2. Schicht Distanzlack. Identisches
an die Praparationsgrenze des Veneers. Vorgehen bei Kronen.

1. Schicht Distanzlack bis max. T mm 2. Schicht Distanzlack bei Front- und
an die Praparationsgrenze. Seitenzahnbriicken.

44702 4

1. Schicht Distanzlack Vorgehen bei 2. Schicht Distanzlack.
Inlays, Onlays und Teilkronen.

0 Hinweis:
e Der Distanzlackauftrag sollte pro Schicht +/- 10 um stark sein.
e Bei VITA AMBRIA Restaurationen auf Abutments wird analog derer auf nattirlichen Stimpfen vorgegangen.

3. Schicht Distanzlack an den inter-
koronalen Flachen der Pfeilerzahne.

¥

3. Schicht Distanzlack.

oy
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e 3.3 Vollanatomische Modellation

Vollanatomische Wachsmodellation t Vollanatomische Wachsmodellation
einer Frontzahnkrone. einer Seitenzahnkrone.
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Wachsmodellation eines Inlays. n Randpassung einer Inlaymodellation.

Hinweis:

e Nach Modellherstellung und Stumpfvorbereitung erfolgt die Wachsmodellation der Restauration.
e \or dem Einbetten sollten Kontaktpunkte minimal verstarkt werden.

e [nshesondere bei Inlays ist interdental auf eine gute Randpassung zu achten.
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€© 3.4 Modellation fiir Verblendung/Cut-back

1P \ollanatomische Wachsmodellation Vor der Reduktion Silikonschliissel Reduktion der Modellation am
einer Briicke. anbringen. Silkonschliissel Gberprifen.

Vollanatomische Wachsmodellation Reduktion im oberen Drittel flir
gines Veneers. Cut-back.

o Hinweis:
e Restaurationen erst vollanatomisch modellieren und danach Cut-back durchfiihren.
e Die Wachsmodellation fiir Cut-back-Technik im inzisalen Drittel reduzieren.
e Keine Spitzen und Kanten durch eine extreme Gestaltung von Mamelons einbringen.
e Die Mindestwandstarken des Pressmaterials und des Schichtmaterials unbedingt einhalten.

0 Bitte beachten:

e Fiir das konventionelle Modellieren dirfen ausschlieBlich organische, riickstandsfrei verbrennbare Wachse verwendet werden.

¢ Die angegebenen Mindestschichtstarken und -verbinderquerschnitte sind im Hinblick auf die Verarbeitungstechnik und die
Indikation einzuhalten.

e Auf eine exakte Modellation der Restauration besonders an den Praparationsgrenzen ist zu achten.

e Das Ubermodellieren an den Praparationsrandern ist zu vermeiden, um eine zeiteffiziente Ausarbeitung nach dem Pressen zu
gewahrleisten.

e Fiir eine exakte Passung vollanatomischer Restaurationen nach dem Malfarben- und Glasurauftrag die Wachsmodellation
aufler Kontakt stellen, da die Massen eine minimale Volumenanderung herbeifiihren.
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© 3.5 CAD/CAM-Modellation

Hinweis:

e Folgende Schritte sind bei der CAD/CAM Modellation durchzuftihren:
o Scannen des Modells
o Konstruieren mit Design-Software
© Frasen der Restauration aus Fraswachsen oder Fraskunststoffen

Bitte beachten:
e Fraswachse, Fraskunststoffe oder Kunststoffe fiir den 3D-Druck sind zuvor auf ihre riickstandsfreie Verbrennung zu priifen.
¢ Die angegebenen Mindestschichtstarken und -verbinderquerschnitte sind einzuhalten.
e Bei der Verwendung von Fraskunststoffen oder Kunststoffen fiir den 3D-Druck:
o Um Unebenheiten an der Oberflache der Einbettmasse wahrend des Aufheizens zu vermeiden, miissen Kunststoffe mit
einer diinnen Schicht Wachs iiberzogen werden. Dabei wird empfohlen, den Kronenrand um ca. 1—2 mm zu kirzen und mit
Zervikalwachs anzuschwemmen.
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e 3.6 Anstiften 100 g / 200 g Muffelsystem

Iﬂin. 10 mm

max.
16 mm

min.
10mm

Inlay in 100 g Muffel

}in. 10 mm

max.
16 mm

max.
16 mm

, 3-gliedrige Briicke , Veneer oder Frontzahnkrone , Seitenzahnkrone, Onlay, Teilkrone

Hinweis:
o e Um ein storungsfreies FlieRen wahrend des Pressvorgangs zu erreichen, muss das Anstiften immer in FlieGrichtung und an der
starksten Stelle erfolgen.
10 mm Mindestabstand der Wachsobjekte zum Silikonring sind einzuhalten.
Maximale Lange (Wachsobjekt + Presskanal) von 16 mm nicht (iberschreiten.
e Restauration an der Muffelbasis in einem 45 — 60°-Winkel anstiften.
Die korrekte Anstiftung mit Hilfe des Muffelrings kontrollieren.

0 Tipp:

e Fiir ein leichteres Einbetten empfiehlt es sich, die Kronen mit der Innenseite nach oben anzustiften.

Links/Tutorials:
e Jetzt in Tutorial-Videos mehr erfahren: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue
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© 3.7 Prozess beim Anstiften

Einzelzahnrestaurationen 3-gliedrige Briicken
Muffelbasis 100 g und 200 g 2009
Wachsdraht @ 3—4 mm; bei Briicken mit "verlorenem Kopf"
Lange Wachsdraht min. 5 mm, max. 10 mm
Lange Wachsdraht inkl. -objekt max. 16 mm

starkste Stelle der

Anstiftpunkt am Wachsobjekt am Briickenglied

Modellation
Anstiftwinkel zum Wachsobjekt axial
Anstiftwinkel auf der Muffelbasis bei 100 g Muffel: 80—90°; bei 200 g Muffel: 45—60°
Gestaltung der Anstiftstellen rund und leicht auslaufend, keine Ecken und Kanten
Abstand zwischen den Objekten min. 3 mm
Abstand zum Silikon Ring min. 10 mm
S-Pellet (kleiner Rohling) L-Pellet (groRer Rohling)
Wachsgewicht bismax. 0,75 g bis max. 1,7 g
Muffel System 100 gund 200 g nur 200 g

Bitte beachten:

o Vor dem Einbetten muss das Wachsgewicht inkl. Anstiftungen zur Bestimmung des erforderlichen VITA AMBRIA Pressrohlings
ermittelt werden.

e Es konnen nicht beliebig unterschiedliche Restaurationsarten (z. B. Inlays und Kronen) miteinander eingebettet werden, da je
Restaurationsart die Einbettmasse in einem unterschiedlichen Verhaltnis angemischt werden muss.

e Je nach Muffelsystem (100 g/200 g) gelten unterschiedliche Vorgaben fiir das Anstiften.

e Bei der 200 g Muffel ist im 45 — 60°-Winkel anzustiften, bei der 100 g Muffel steiler im 80 — 90°-Winkel.

e Je nach der Anzahl und/oder dem Gewicht der Restaurationen wird das 100 g oder 200 g Muffelsystem gewahlt.

e Bei der Verwendung eines Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent) ist folgendes zu beachten:
Falls nur ein einzelnes Objekt eingebettet wird, muss ein zweiter kurzer Blind-Presskanal mit angestiftet werden. Dies
gewahrleistet, dass die automatische Abschaltung des Pressvorganges am Pressofen ordnungsgemal$ funktioniert.



> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

e 4. Einbetten/Pressen/Aushetten
© 2.1 Expansionssteuerung

Liquidkonzentration

Indikation Anmischfliissigkeit [%] dest. Wasser [%]
Krone 60—-70 40-30
3-gliedrige Briicke 65—-75 35-25
Veneer, Table Top 50-60 50-40
Inlay (1-/2-flachig) 35-45 65-55
MOD-Inlay 40-50 60-50
Onlay 85—max. 90 15-10

Mischverhaltnisse fiir verschiedene Konzentrationen der Anmischfliissigkeit é
il
Mischverhaltnis in % = Anmischfliissigkeit : Wasser (dest.) in ml g E
Konzentration 100 g 200g g §
25% 6:17 12:34 =
30% 7:16 14:32 -
35% 8:15 16:30
40% 9:14 18:28
45% 10:13 20: 26
50 % 15:115 23:23
55 % 13:10 26: 20
60 % 14:9 28:18
65 % 15:8 30:16
70 % 16:7 32:14
5% 17:6 34:12
80 % 185:45 37:9
85 % 195:35 39:7
90 % 205:25 41:5

o Hinweis:
e Bei Pramolaren- und Frontzahnkronen ist zu beachten, dass bei schmalen, schlanken Praparationen der
hohere Expansionswert zu besseren Passungsergebnissen fiihrt.
e Bei den aufgelisteten Expansionsangaben handelt es sich um Richtwerte. Abweichungen davon sind
aufgrund von unterschiedlichen Praparationsvorlagen, Vorwarmofen, Presstemperaturen etc. maglich.
¢ Bei Verwendung von Kunststoffen kann die Expansion von obiger Tabelle abweichen.

0 Bitte beachten:
e Auf 100 g Pulver insgesamt 23 ml Fliissigkeit verwenden.
o Auf 200 g Pulver insgesamt 46 ml Flissigkeit verwenden.



> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€ 4.2 Einbetten

.

LW \or Einbetten Wachsgewicht und Einbettmasse in diinnem Strahl bis zu EP Einbettmasse bis zum Rand auffiillen.
Anstiftung Uberpriifen. den Restaurationen einfllen.

LY Timer auf mind. 20 Minuten stellen, um
Zeitraum einzuhalten.

Hinweis:
e Das Einbetten erfolgt mit der VITA AMBRIA INVEST Einbettmasse. Zum Einbetten wird das passende
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM verwendet.

0 Bitte beachten:

e Fir blasenfreie Pressergebnisse kannen Wachsentpannungsmittel verwendet werden. Diese reduzieren die
Oberflachenspannung der Wachse und verstarken durch die feinvernebelte Benetzung die FlieRfahigkeit der Einbettmasse.

e Verarbeitungstemperatur der Einbettmasse von 18 bis max. 25 °C einhalten.

e Einbettmasse anrlihren und dabei die Inhalation von Staub vermeiden. Maske tragen.

e Feineinbettung der Kavitaten mit diinnem Instrument (z. B. kleinem Pinsel) vornehmen und darauf achten,

dass die feinen Wachsrander nicht beschadigt werden.

Silikonring auf Muffelbasis aufsetzen, ohne dabei die Wachsobjekte zu beschadigen.

e Der Ring muss ganz auf der Muffelbasis aufsitzen.

Die Muffel unter leichter Vibration vorsichtig bis zum Rand fiillen.

Eingebettete Muffel erschiitterungsfrei abbinden lassen.

Nach 20 — 30 Minuten Abbindezeit die Muffel in den Vorwarmofen setzen.

Verweis:
e Detaillierte Informationen zur Verarbeitung der Einbettmasse entnehmen Sie hitte der
VITA AMBRIA INVEST Gebrauchsanweisung 920-02800.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

Einbettprozess

Prozess Dauer Erklarung

1. Manuelles Anriihren 20—30 Sek. mit der Hand mischen Zuerst die bendtigte Menge Liquid in den Becher geben. Dann
die Einbettmasse zugeben. Mit dem Spatel Einbettmasse von
Hand anriihren, bis eine gleichmaRige Benetzung erreicht ist.

2. Maschinelles Anriihren 60 Sekunden 60 Sekunden unter Vakuum riihren. Vakuum-Rihrwerk standig
auf Funktion Gberprifen. Schlechtes Vakuum fiihrt zu Pas-
sungstoleranzen und Blasen am Gussobjekt.

3. Einbetten - Fullen der Muffel mit Einbettmasse: Der Riittler sollte nur zur
Unterstiitzung gebraucht werden, wenn es fir das EinflieRver-
halten notwendig erscheint. Starkes Ritteln vermeiden! Dies
flihrt zur Blasenbildung und Entmischung der Einbettmasse.

Bitte beachten:
e Die Verarbeitungsbreite betragt 5— 9 Min. bei ca. 21 °C Raumtemperatur.
e Die Verarbeitungsbreite richtet sich nach der Raumtemperatur und Warme verkirzt die Verarbeitungsdauer.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€© 4.3 Vorwirmen

¥ Muffelbasis mit einer Drehbewegung /¥ Kanten der Muffel brechen, ohne dass Muffel mit Offnung nach unten im Ofen
entfernen. dabei Einbettmasse in den Kanal fallt. platzieren. Kein Kontakt zur Ofenwand.

Einweg-Presstempel und Pellets
dirfen nicht vorgewarmt werden.

€ 4.3.1 Einbettprozess

Einbettprozess bei Verwendung von Wachs

Prozess Dauer Erklarung
1. Abbinden der Einbettmasse | Mind. 20 Min. Muffelformer und Muffelsockel nach 20 Minuten entfernen.
Max. 30 Min.
2. Aufsetzen der Muffel Nach max. 30 Min. bei 850 °C Standflache der Muffel begradigen (z. B. Gipsmesser).
3. Muffel vorwdrmen Beim Einstellen der Muffel Vorwarmtemperatur 850 °C; Ofen rechtzeitig vorwarmen!
Haltezeit 100 g Muffel: mind. 50 Min. Ab Wiedererreichen der Vorwarmtemperatur (850 °C).
200 g Muffel: mind. 75 Min. Ab drei 100 g bzw. zwei 200 g Muffeln im Vorwarmofen ist die
Haltezeit jeweils um 15 Minuten zu verlangern.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

Einbettprozess bei Verwendung von Kunststoffen

Prozess Dauer Erklarung

1. Abbinden der Einbettmasse | Mind. 20 Min. Muffelformer und Muffelbasis nach 20 Minuten entfernen.
Max. 30 Min.

2. Aufsetzen der Muffel Nach max. 30 Min. Standfldche der Muffel begradigen (z. B. Gipsmesser).
bei max. 250 °C

3. Muffel vorwarmen 60 Min. bei 250 °C Vorwarmtemperatur max. 250 °C

4. Aufheizrate 10 °C/Min. Aufheizen auf Endtemperatur (850 °C)

Haltezeit 100 g Muffel: mind. 50 Min. Ab Erreichen der Endtemperatur (850 °C).
200 g Muffel: mind. 75 Min. Ab drei 100 g bzw. zwei 200 g Muffeln im Vorwarmofen ist die

Haltezeit jeweils um 15 Minuten zu verlangern.

Hinweis:

e Fir die Vorbereitung zum Vorwadrmen sind zusatzlich folgende Schritte notwendig:
o Storstellen auf der Standflache der Muffel mit einem Gipsmesser vorsichtig entfernen.
o Auf senkrechten Stand (90° Winkel) achten.
© Beim Vorwarmen mehrerer Muffeln sind die Muffeln mit den Pelletfarben zu markieren.
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0 Bitte beachten:

e Bei mehreren Speed-Einbettungen sollten diese zeitversetzt eingebettet werden.

e Die Umsetzung der Muffeln in den Vorwarmofen soll im Intervall von ca. 20 Min. erfolgen.

e Beim Bestiicken des Vorwdrmofens darauf achten, dass die Ofentemperatur nicht zu stark abfallt.

¢ Die angegebene Haltezeit gilt ab Wiedererreichen der Vorwarmtemperatur.

e Um ein zu schnelles Ausbrennen zu vermeiden, muss bei der Verarbeitung von Kunststoffen die Muffel bei
250 °C in den Vorwadrmofen gestellt und fiir 1 Stunde gehalten werden. Danach schrittweise weiter aufheizen.

e Beim Aufsetzen (iber Nacht wird die Muffel in den kalten Ofen gestellt. Bei erreichen von 250 °C fiir eine Stunde gehalten
und anschlieBend in 10 °C Schritten weiter aufgeheizt. Ggf. ist eine spezielle Temperaturfiihrung der verwendeten Kunststoffe
zu beachten. Hierzu sind die Herstellerangaben zu beachten.

e Muffel nicht zusammen mit anderen Gussobjekten (Metallgussmuffeln) oder Lotmodellen in den Vorwarmofen stellen, da dies
zu Verfarbungen durch Metalloxide flihren kann.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€ 4.4 Pressen

LW Nach Erreichen der Zieltemperatur {¥ Nach Offnung des Ofens erscheint die EP Kaltes Presspellet und kalten Stempel
wird dies auf dem Display angezeigt. Meldung ,Pressmaterial einlegen”. in der benotigten Farbe bereitstellen.

LY Heile Muffel auf Universalpressscheibe 2P Presspellet mit Logoseite nach oben 6 Einwegpressstempel mit Punkt nach
platzieren. hineingeben. oben auf das Pellet setzen.

[P \ittels Starttaste Pressvorgang (P Nach Entnahme der Muffel, diese an
starten. geschiitztem Ort abkihlen lassen.

Muffelbestiickung
100 g Muffel 200 g Muffel
Einzelzahnrestaurationen 1 kleiner Rohling (S) 1 kleiner Rohling (S) oder 1 groRer Rohling (L)
3-gliedrige Briicken - max. 1 groRer Rohling (L)
Presspellet und Einwegpressstempel kalt bestiicken
Hinweis:

e ALOX-Pressstempel sind Aufgrund ihrer Warmeleitfahigkeits-Eigenschaften ungeeignet und konnen zu ungewollten
Farbunterschieden im Pressobjekt fihren.

e Pressofen (VITA VACUMAT 6000 MP) friihzeitig einschalten, damit die Vorwarmphase rechtzeitig abgeschlossen ist.
Alternativ kann auch ein Pressprogramm zum Aufwarmen durchlaufen werden.

e Pressprogramm flr VITA AMBRIA in der gewiinschten Transluzenzstufe aufrufen und gewiinschtes Pellet bereitlegen.

e Heile Muffel innerhalb von 30 Sekunden nach Entnahme aus dem Vorwarmofen im heilen Pressofen platzieren.

e Die Muffel nach dem Pressvorgang sofort mit der Muffelzange aus dem Pressofen entnehmen.

Bitte beachten:

e Die Abkihlung nicht beschleunigen — kein Anblasen mit Druckluft.
e Die Presspellets konnen nur einmal verwendet werden.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

04.5 Ausbetten

Mit zweitem Pressstempel die Einpress- Einbettmasse entlang der Markierung EP Muffel vorsichtig mit einem Messer an
tiefe durch Markierung bestimmen. zirkuldr tief einschneiden. der Sollbruchstelle spalten.

LY Grobausbettung mit Al:03 (50 pm &P Feinausbetten und Reaktionsschicht [P Final abgestrahlte Restauration ohne
Kérnung) bei 4 bar Druck durchfiihren. entfernen mit Glasperlstrahimittel Reaktionsschicht
bei 2 bar Druck.

Hinweis:

¢ Das Ausbetten der Muffeln erfolgt mittels Sandstrahlen mit Al20s (50 pum). Die Grobausbettung kann bei 4 bar Druck erfolgen.
Das Feinausbetten und das Freilegen der Kronenrander erfolgen mit Glasperlstrahimittel bei 2 bar Druck.

e Reaktionsschicht sowohl innen als auch auen vollstandig entfernen, da Reste der Reaktionsschicht zu Verbundproblemen
zwischen der Presskeramik und der Verblendkeramik fiihren konnen.

0 Bitte beachten:

e Die Restaurationen mussen in einem flachen Winkel abgestrahlt werden.
e Um die Rander der gepressten Restaurationen beim Ausbetten nicht zu beschadigen, sind die Strahlrichtung und der Abstand
zum Objekt zu beachten.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

€ 4.6 Ausarbeiten fiir monolithische Versorgungen

LW Abtrennen und Bearbeiten nur mit I¥ Presskanal mit einer diinnen Restauration mit abgetrenntem
geeigneten Schleifinstrumenten. Diamanttrennscheibe abtrennen. Presskanal.

&P Presskanal verschleifen. [P Oberfliche vor dem ersten Brand
punkte uberprifen. komplett mit geeignetem Schleifkorper

Restauration aufpassen und Kontakt-

abschleifen und individuell ausarbeiten.

I® Oberflache von Schleifstaub und
Kontaktmitteln saubern.
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> 4. Einbetten/Pressen/Ausbetten

04.7 Ausarbeiten fiir die Verblendtechnik

1T X

Cut-back mit Silikonschliissel

Restauration aufpassen und Press-

Oberflache vor dem ersten Brand komplett mit
kandle verschleifen. uberprtfen. Reduzierung auf das geeignetem Schleifkdrper abschleifen und Restau-
inzisale Drittel beschranken. ration ausarbeiten. Runde Ubergdnge anstreben.

Restauration nach dem Ausarbeiten kP Restauration mit Al20s und [P \ior der Teilverblendung Restauration
auf dem Modell. max. 2 bar Druck abstrahlen. grindlich mit Dampfstrahler reinigen.

AUSBETTEN
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Bei der Marphologie der Mamelons i Restauration nicht mit einer Trenn-
spitze Kanten und tiefe Furchen scheibe separieren, um Soll-Bruchstel-
vermeiden. len zu vermeiden.

Hinweis:

e Nur mit geeigneten Schleifkdrpern (spezielle Glaskeramikschleifkorper oder Feinkorn-Diamanten) ausarbeiten und eine
Uberhitzung der Glaskeramik vermeiden. Wir empfehlen das VITA CERAMICS Polishing Set

e Presskanal mit einer diinnen Diamantscheibe mit geringer Druckanwendung und unter standiger Befeuchtung mit groRtmaogli-

chem Abstand vom Objekt trennen, um eine mégliche Rissbildung zu vermeiden.

Distanzlack vom Modellstumpf entfernen und Restauration vorsichtig aufpassen und Uberarbeiten.

e Approximale/okklusale Kontaktpunkte kontrollieren, ggf. einschleifen.

Presskanal-Ansatzstelle vorsichtig tberarbeiten.

Nach dem Abtrennen und Verschleifen der Gusskanale muss die gesamte Auenflache der Restaurationen mit einem

geeigneten Schleifkdrper abschleifen werden.

Bitte beachten:

* Ungeeignete Schleifinstrumente sowie hoher Druck kdnnen zu lokaler Uberhitzung oder Randabplatzungen fiihren.
e Nacharbeiten auf ein Minimum beschranken.

e Die Verbinder von Briicken nicht mittels Trennscheibe nachseparieren, da dadurch Sollbruchstellen entstehen.

e Beim Uberarbeiten auf die Mindestwandstarken achten!

27
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64.8 POWER GLAZE (optional)

13:49 :'il s (T r P ®
18.07.2023 “!1 1 {Eiﬂl ] | VITA

B Z:Standby & Labor

AMBRIA ADD-ON
e |EEE— ® 1316
700°C

Exl

® O

Biaxialfestigkeit
= = = Normwert DIN EN ISO 6872
700
Quelle: Interne Untersuchung, VITA F&E, Messung
— | 600 L S P
= Biaxialfestigkeit 0. g. Materialien in Anlehnung an
= 500 IS0 6872 (mit modifizierter Probengeometrie),
= (Gadiker, 1/2019, [1] vgl. Prospektriickseite)
= *) Festigkeitsniveau nach dem Pressvorgang.
g 400 Ein Vergltungsbrand ist herstellerseitig nicht
s angegeben.
=1 300
=
200
100
0
VITA AMBRIA VITA AMBRIA IPS e.max Press*
nach dem Pressen nach Vergltungsbrand

Hinweis:

e Nach dem die Restauration ausgearbeitet und aufgepasst ist, kann ein Power Glaze Brand durchgeflihrt werden.

e Dieser kann bei jeder Restauration durchgefiihrt werden. unabhangig davon, ob diese anschliefend poliert, bemalt oder
verblendet wird. Er wird zusammen mit der Glasurmasse VITA AKZENT Plus GLAZE LT durchgefiihrt und bewirkt eine
oberflachliche Glattung der bearbeiteten Restauration und tragt zudem zu einer Festigkeitssteigerung bei.

Bitte beachten:

e Nach der Durchfiihrung des Power Glaze Brandes darf die Restauration nicht nochmals abgestrahlt werden,
da sich die Festigkeit sonst wieder reduziert.
e \Wahrend der Langzeitabkiihlung sollte die Liftposition auf 75 % stehen.

Verweis:

e Weitere Informationen zu den Brennparametern entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im Kapitel
Farbreproduktion/Brandfiihrung unter Punkt 7.4.
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> 5. Maltechnik/Politur

© 5. Maltechnik/Politur
o 5.1 Workflowoptionen fiir monolithische Versorgungen

Prozessschritte in Praxis und Labor

Farbbestimmung

v

PRAXIS

Praparation/Abdrucknahme

v v

Manuelle Modellation CAD/CAM-Modellation

Einbetten

v

Pressen

v

DENTALLABOR

Ausbetten/Ausarbeiten

v

(Power Glaze) optional

v v
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Manuelle Politur Maltechnik

Vorbereitung zur Eingliederung

PRAXIS

v

Befestigung

o Hinweis:

e Workflow flir monolithische Restaurationen (manuelle Politur oder Maltechnik) aus VITA AMBRIA Presspellets.
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> 5. Maltechnik/Politur

€ 5.2 Manuelle Politur

/¥ Politur 1. mit Vorpolitur- Rad und E® Optional den Glanzgrad durch den
2. mit feinem Hochglanzpolitur-Rad. Einsatz von Polierpaste erhéhen

fi

LY Mittels Dampfstrahler reinigen. Polierte Versorgung.

Hinweis:
0 e Esist moglich auch nach Durchfiinrung des Power Glaze Brandes den Glanzgrad durch Politur mit ausschliesslich dem feinen
Hochglanzpolitur- Rad manuell anzupassen.
e Die Vorpolitur mit den dunkelgrauen VITA CERAMICS Polierinstrumenten bei einer Drehzahl von 7.000 — 10.000 U/min
ist optional.
e Die Hochglanzpolitur mit den hellgrauen VITA CERAMICS Polierinstrumenten bei einer Drehzahl von 4.000 — 8.000 U/min
durchfihren.

0 Bitte beachten:
e Bei Politur Hitzeentwicklung vermeiden!
e Auf einen reduzierten und gleichmaRigen Anpressdruck achten.

0 Tipp:
e Ein noch hoherer Glanzgrad kann mit Diamantpolierpaste (z. B. VITA Polish Cera) erreicht werden.

Verweis:

e Informationen zur Befestigung von Restaurationen aus VITA AMBRIA entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im
Kapitel Befestigung unter Punkt 7.8.
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€© 5.3 Maltechnik

}

B N KK \

LW Restauration griindlich von Schleifstaub ﬁ Optional: Krone mit durchgefiihrtem EAnschliefSend mit Malfarben bukkalen
reinigen. Power Glaze. und ...

n ... okklusalen Bereich charakterisieren E Fertig gebrannte Restauration.
und glasieren.

P Alternativ kann auch mit GLAZE LT
Spriihglasur gearbeitet werden.

Hinweis:

e /ur Charakterisierung stehen die VITA AKZENT Plus Mal- und Glasurmassen zur Verfiigung.

e \or Beginn der Maltechnik die gepressten Restaurationen mittels Dampfstrahler reinigen, um Fett- oder Schmutzriickstande zu
beseitigen.

e /ur Intensivierung der Farbgebung den Farbauftrag wiederholen, statt die Farbe dicker aufzutragen.

e /Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu bemalende Flache mit VITA AKZENT Plus Fluid benetzt werden.

0 Bitte beachten:

e Restaurationen aus VITA AMBRIA und VITA LUMEX AC missen mit VITA AKZENT Plus GLAZE LT glasiert werden.

e /Zu dunner Glasurauftrag fiihrt zu einem schlechten Glanz. Zu dicken Glasurauftrag und Pfiitzenbildung vermeiden.

e Bei Verwendung des Glasursprays, die Glasur aus einer Distanz von 10 bis 15 cm gleichmaRig aufspriihen und dabei das Ventil
stoBweise betatigen.

e Restaurationsinnenflachen dirfen nicht mit dem Glasurspray bespriht werden.

e /ur Festigungssteigerung kann zuvor ein Power Glaze Brand durchgefiihrt werden.

e langzeitabkihlung bei Wandstarken > 2,0 mm

o
>
=
—
o
o
)
=
=
=
)
[NE)
=
<<
=




> 5. Maltechnik/Politur

e 5.4 Empfehlungen zu Charakterisierung und Glasur

o Hinweis:

Charakterisierung mit Malfarben
o Fiir die individuelle Charakterisierung kdnnen die VITA AKZENT Plus Malfarben eingesetzt werden.
o Zur Intensivierung der Farbe im Kérperbereich stehen die VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS zur Verfigung.

Glasurbrand mit Glasurmassen

o Der Glanzbrand kann entweder mit Pulver, Pasten oder Spray-Massen durchgefiihrt werden.

o Zur Erhohung der Fluoreszenz steht das VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray zur Verfiigung.

o Glasurmasse auf den Innenflachen der Restauration ist unbedingt VOR dem Brand mit einem Pinsel zu entfernen.
o Langzeitabkiihlung bei Wandstarken > 2,0 mm

Verweis:

32

Detaillierte Informationen zu Charakterisierung und Glasur entnehmen Sie bitte der VITA AKZENT PLUS
Verarbeitungsanleitung 1925.

Informationen zu den Brennparametern entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im Kapitel
Farbreproduktion/Brandfiihrung unter Punkt 7.4.

Informationen zur Befestigung von Restaurationen aus VITA AMBRIA entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im
Kapitel Befestigung unter Punkt 7.8.
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e 6. Verblendtechnik
€@ 6.1 Workflow fiir verblendete Versorgungen

Prozessschritte in Praxis und Labor

Farbbestimmung

v

PRAXIS

Praparation/Abdrucknahme

v v

Manuelle Modellation CAD/CAM-Modellation

Einbetten

v

Pressen

v

DENTALLABOR

Ausbetten/Ausarbeiten

v
(Power Glaze) optional

v

Verblendtechnik

v

Vorbereitung zur Eingliederung

PRAXIS

v
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Befestigung

o Hinweis:

e Workflow flir verblendete Restaurationen (Cut-back) aus VITA AMBRIA Presspellets.
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> 6. Verblendtechnik

06.2 Cut-back und Verblendung: Beispiel Briickenversorgung

A A

» Gereinigte Restauration nach Power Formerganzung mit VITA LUMEX AC Restauration nach dem ersten Brand.
Glaze (optional). Schmelz- und Transluzenzmassen.

AR N

D Bei Bedarf Formkorrekturen durchfiih- E Final ausgearbeitete Restauration nach Fertiggestellte Restauration nach dem
ren und nochmals brennen. dem 2. Brand. Glasurbrand.
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> 6. Verblendtechnik

06.3 Cut-back und Verblendung: Beispiel Veneerversorgung

Restauration nach dem Pressvorgang auf- Optional: Restauration nach Formerganzung mit VITA LUMEX AC
passen, mit einem geeigneten Schleifkorper durchgeflihrtem Power Glaze Schmelz- und Transluzenzmassen.
abschleifen, ausarbeiten und reduzieren.

Veneer nach dem ersten Brand Finale Restauration nach Hochglanz-
politur.

Hinweis:

e Bei der Cut-back-Technik werden im Inzisal- bzw. Okklusalbereich VITA LUMEX AC Transluzenz- und
Schneide-Massen auf die reduzierte VITA AMBRIA-Restauration aufgetragen.

e Mit den VITA LUMEX AC Massen wird die anatomische Form wieder vervollstandigt.

Bitte beachten:

e Bei der Erganzung des Cut-backs mit VITA LUMEX AC ist KEIN Washbrand notwendig.

e Zum Anmischen der VITA LUMEX AC Massen wird das VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID empfohlen.
e /Zuvor kann ein Power Glaze durchgefiihrt werden.

Verweis:
e Detaillierte Informationen zur Verblendung entnehmen Sie bitte der VITA LUMEX AC Gebrauchsanweisung Nr. 10605.
e |nformationen zu den Brennparametern entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im Kapitel
Farbreproduktion/Brandfiihrung unter Punkt 7.4.
e |nformationen zur Befestigung von Restaurationen aus VITA AMBRIA entnehmen Sie bitte dieser Gebrauchsanweisung im
Kapitel Befestigung unter Punkt 7.8.

o Tipp:
e So konnen Sie Ihre Restauration sicher und stabil ochne Brennpaste brennen.

Inlay: https://www.instagram.com/reel/CkLf4-xDv1s/
Krone: https://www.instagram.com/reel/Cck6Df1qPEq/
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung
© 7.1 Farbreproduktion mittels Maltechnik
1.1.1 VITA classical A1-D4

Vollanatomische Restauration mit VITA AKZENT PLUS charakterisieren

R Pelletfarbe CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Zahnfarbe

Al Al -

A2 A2 -

A3 A3 -

35 A35 -

v 35 0S A

B1 B1 -

B2 B2 - Individuelle Anwendung:
ES01-ES07

B B -

B4 B3 S B Inzisal:
£S10, EST1,

C1 o1 - ES12 ES13

02 02 -

03 03 -

c4 c3 cSC

D2 D2 -

D3 D3 -

D4 D3 CS D
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7.1.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER

Vollanatomische Restauration mit VITA AKZENT PLUS charakterisieren

VITA SYSZ';I:‘II\IIIf:r[;;MASTER Pelletfarbe CHROMA STAINS EFFECT STAINS

M1 M1 -

om2 M1 CSM2 + ESO1

om3 om3 -

M1 ™M1 -

M2 M2 —

2115 M1 CSM2Z* + CSL*

2025 2M2 CSM3* + CSL*

M1 M1 -

2M2 2M2 -

2M3 2M2 CSM3

2R15 2T CSM2" + CSH” Individuelle Anwendung:
2R2.5 2M2 CSM3* + CSR* ES01-ES07
3L15 3M1 CSM2* + CSL* Inzisal:
3125 3M2 CSM3* + CSL* ES10, ES11,
" " B ES12, ES13
3IM2 3M2 -

3M3 3M2 CSM3

3R1.5 3M1 CSM2* + CSR*

3R2.5 3M2 CSM3* + CSR*

4115 4M1 CSM2* + CSL* + 1/5 CSI0

412.5 4am2 CSM3* + CSL* + 1/5CSIO

4 4 -

M2 4am2 -

4M3 am2 CSM3 + 1/5 CSIO
4R1.5 AV CSM2* + CSR* + 1/5 CSIO
4R2.5 M2 CSM3* + CSR* + 1/5 CSIO0
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Verweis:
e Detaillierte Informationen zu Charakterisierung und Glasur entnehmen Sie bitte den Gebrauchsanweisungen
Nr. 10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) und Nr. 1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.2 Farbreproduktion mittels Verblendung
1.2.1 VITA classical A1-D4 Farben

Vollanatomische Restauration mit VITA AKZENT PLUS charakterisieren

Zahnfarbe Pelletfarbe VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC |CHROMA STAINS| EFFECT STAINS
Schmelzmassen DENTINE Translucent-
Massen
A Al light Al -
A2 A2 light A2 -
A3 A3 light A3 -
] Individuelle
A35 A35 medium A3.5 Anwendung: B
A4 A35 medium A4 OPAL CSA
TRANSLUCENT
B1 B1 medium B1 : -
opal ”I?Uk”a' Individuelle
8 2 med opal-sky Anwendung:
edium B2 opal-azure - EFFECT STAINS
B3 B3 medium B3 TRANSLUCENT - FSUT=ES07
smoky-white Inzisale
B4 B3 medium B4 light-blonde CSB Anwendung:
_ misty-rose EFFECT STAINS
C1 C1 medium C1 sunlight - ES10, ES11, ES12
sun-intense ' ES13I '
C2 C2 medium C2 deep-blue -
water-drop
0 03 light c3 foggy-grey -
ca 03 light ca PEARL cSC
shell
D2 D2 medium D2 -
D3 D3 medium D3 -
D4 D3 medium D4 CSD
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

1.2.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER Farben

Vollanatomische Restauration mit VITA AKZENT PLUS charakterisieren

Zahnfarbe Pelletfarbe | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC | VITA LUMEX AC [CHROMA STAINS| EFFECT STAINS
Schmelzmassen DENTINE Translucent-
Massen
OM1 OM1 *light/smoky white OM1 -
M2 OM1 *[ight/smoky white M2 CSM2 + ESO1
0M3 om3 *light/smoky white 0M3 -
M1 M1 light M1 -
M2 M2 light M2 -
2115 M1 light 215 CSM2* + CSL*
2025 M2 light 2125 Individuelle CSM3* + CSL*
Anwendung:
2M1 M1 light M1 -
ENAMEL
M2 M2 light M2 Clear -
fo
M3 M2 light 2M3 ! CSM3
. OPAL o .
2R15 M1 light 2R15 TRANSLUCENT | CSM2*+CSR ‘I\r:‘zl;’:::::llg
2R25 M light 225 Opa"”le“k"a' CSM3* + CSR* | EFFECT STAINS
opar-sky ES01-ES07
3L15 3M1 medium 315 opal-azure CSM2* + CSL*
Inzisal
105 o medium 3125 TRANSLUCENT | CSM3* + CSL* Anv';i':su':,g.
smoky-white .
. , - EFFECT STAINS
3M1 M1 light 3M1 light-blonde ES10. 6511, ES12
] misty-rose £S13
3M2 3M2 light 3M2 sunlight -
] sun-intense
3M3 3M2 light 3M3 deep-blue CSM3
3R15 M1 light 3R15 Water";rrzs fogay- | conz* + csp*
3R2.5 3M2 medium 3R2.5 CSM3* + CSR*
PEARL
15 M1 light 15 shell OSM2* + CSL* + 1/5 CSI0
425 M2 light 425 CSM3* + CSL* + 1/5 CSI0
A1 M1 light AM1 -
M2 4M?2 intense M2 -
M3 M2 intense M3 CSM3 +1/5 CSIO
AR15 M1 light IR15 CSM2* + CSR* + 1/5.CSI0
4R2.5 M2 intense 4R2.5 CSM3* + CSR* + 1/5.CSI0
*50/50% Mischung

Verweis:

e Detaillierte Informationen zur Verblendung entnehmen Sie bitte der VITA LUMEX AC Gebrauchsanweisung Nr. 10605.
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

© 7.3 Pressparameter VITA AMBRIA T, HT und ST-Pellets

Pressparameter fiir 100 g Muffel im VITA VACUMAT 6000 MP

A _ﬁ. I::L "j 1;.:g-;. VITA

20.01.2024 s | =

2 1ﬂnlw alabor &

+ AMERIA
s * T/HT /ST 100g-Mufiel o 3248

~ | e e e e eE
= > 23

) L&) =)
Pressparameter fiir 200 g Muffel im VITA VACUMAT 6000 MP

17.22 71. V@‘ . ( 'j-'?l VITA

23.01.2024

ElReady slabor &

+ AMBRIA
‘ * T/HT/ST 2004-Mutfel &k 38.00

59°C

©

100 C

® ©

o Hinweis:

e Die empfohlenen Pressparameter gelten fir T, HT und ST Pellets.

Bitte beachten:

e Kalibrierung des Pressofens:
Eine korrekte Presstemperatur ist maf3geblich fiir die Qualitat und das Ergebnis der Restauration verantwortlich.
Bei der ersten Pressung empfehlen wir ein Wachsgitter zusammen mit der Restauration einzubetten. Anhand des
Aussehens des Gitters konnen Sie das Pressergebnis mithilfe des Kalibrierungscharts beurteilen und die Presstemperatur
bei Bedarf entsprechend anpassen. Beachten Sie dazu das Calibration Chart Nr. 10642.
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

1.3.1 Pressparameter VITA AMBRIA MO-Pellets

Pressparameter fiir 100 g Muffel im VITA VACUMAT 6000 MP

17:22 J| o 52
e |l PR e (2 g |20 viTA

TiReady alabor &
ﬁg{: : mﬁﬂ:‘"ﬂ‘fﬂ i | .3‘1:18
700°C
N Lﬂ Mﬂ . 0B 308
S 0 em e em am
- LRSS

Pressparameter fiir 200 g Muffel im VITA VACUMAT 6000 MP

17:22 o [ [ <
29.01.2024 F ‘{Qﬂ ‘" | ’;] | 1 VITA

B1:Ready alabor &

. AMBRIA
+ MD 200g-Mufiel _ b 42:30

>
0

100°C

Hinweis:
e /usatzliches Dokument flir Pressparameter fiir verschiedene Pressfen finden Sie auf unserer website:
VITA_10636_10636D_AMBRIA_Pressparameter
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.4 Power Glaze (optional)

Parameter fiir VITA AMBRIA Power Glaze (optional)

13349 (W] === [ T [ T
1807203 | o ‘ ‘.‘__'H ‘Qﬁiﬁ-'i ;l! ';]I A VITA

B 2:5tandby & Labor (5]

+  AMBRIA ADD-ON
+  POWER GLAZE @ 1316

]
=

[
(]

e

1
=
=
&
Lx ]

el €] ) @] =) 2

® O

o Hinweis:
e Der Power Glaze Brand kann bei jeder Restauration zusammen mit VITA AKZENT Plus GLAZE LT durchgefiihrt werden.
o Er bewirkt eine oberflachliche Glattung der bearbeiteten Restauration und tragt zu einer Festigkeitssteigerung auf 550 MPa bei.

0 Bitte beachten:

e Nach der Durchfiihrung des Power Glaze Brandes darf die Restauration nicht mehr abgestrahlt werden, da sich sonst die
Festigkeit wieder reduziert.

e \Wahrend der Langzeitabkiihlung sollte die Liftposition auf 75 % stehen.

e Um Verunreinigungen oder Anhaftungen zu vermeiden wird die Verwendung von Wabenbrenntragern und Platinstiften
empfohlen.

o Fir die Herstellung eines individuellen Brenntragers und zur Abstlitzung der Restauration kann BrennstUtzpaste
verwendet werden. Es sollten nur kleine Mengen Brennpaste zur Fixierung der Restauration am Stift angebracht werden.
Das Ausfiillen der Restauration mit Brennpaste ist zu vermeiden.

o Tipp:
e So konnen Sie Ihre Restauration sicher und stabil ochne Brennpaste brennen.

Inlay: https://www.instagram.com/reel/CkLf4-xDv1s/
Krone: https://www.instagram.com/reel/Cck6Df1qPEq/
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.5 Brande fiir Malfarbe/Glasur

Brennparameter bei der Maltechnik mit VITA AKZENT Plus

o —> e 4 ca. — VAC ~a
VITA VACUMAT 6000 M | V. °C — S S o e
Power Glaze (optional) 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
Malfarbenfixierung 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Glanz 400 0:00 80 422 750 1:00 - 500*
Glasur mit 400 100 50 700 750 100 - 500*
GLAZE LT Pulver ' ’ ’
Glasur mit 400 6:00 50 7:00 750 1:00 - 500*
GLAZE LT Spray ’ ’ ’
Glasur mit 400 8:00 50 7:00 750 1:00 - 500*
GLAZE LT Paste : ' '

e 1.6 Brande fiir Verblendtechnik

Brennparameter bei der Verblendung mit VITA LUMEX AC

o —> el -~ ca. — VAC -
VITA VACUMAT 6000 M | Vt.°C min °G/min min | Tomp.°C | min . oC
Power Glaze (optional) 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
1. Dentin 400 6:00 50 7:12 760 1:00 7:12 -
2. Dentin 400 6:00 50 7:06 755 1:00 7:12 500*
Malfarbenfixierung 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Glanz 400 0:00 80 4:272 750 1:00 - 500*
Glasur mit 400 400 50 7:00 750 1:00 - 500*
GLAZE LT Pulver ' ' )
Glasur mit 400 6:00 50 7:00 750 1:00 - 500"
GLAZE LT Spray ' ' ' S o
S
Glasur mit . ] ] « > =
GLAZE LT Paste 400 8:00 50 7:.00 750 1:00 - 500 § E
==
5 =
Korrektur 400 4:00 50 6:30 125 1:00 6:30 500* o @

*) Die Langzeitabkiihlung bis zur entsprechenden Temperatur ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand. Die Liftposition
bei VITA VACUMAT 6000 M-Geraten sollte dabei > 75 % sein. Das Brenngut muss nach Ofendffnung vor Zugluft geschiitzt
werden.
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.7 Empfehlungen zur Brandfiihrung

Hinweis:

e Die Verwendung von Keramiktragern und -stiften wird nicht empfohlen, da die Restaurationen daran festkleben kdnnen.

e Falls diese dennoch eingesetzt werden, wird empfohlen, diese mit Platinfolie oder einer kleinen Menge VITA Firing Paste zu
bedecken, um einen direkten Kontakt zur Restauration zu vermeiden.

e \Werden andere und nicht getestete Brenngerate verwendet, ist Folgendes grundsatzlich zu beachten:
o Brenngerate miissen uber eine Funktion fur eine kontrollierte Langzeitabkiihlung sowie Vakuum verfligen.
o Vor der ersten Anwendung von VITA AMBRIA eine Kalibrierung des Ofens durchfiihren. Beachten Sie bei der Kalibrierung

die Herstellerangaben.

e Nach dem Brennvorgang VITA AMBRIA Restaurationen aus dem Brenngerat entnehmen und vor Zugluft geschiitzt auf
Raumtemperatur abkihlen lassen. Die noch heiflen Restaurationen nicht mit einer Metallzange beriihren, nicht abblasen oder
abschrecken.

o Bitte beachten:

e 7um Brennen werden Wabenbrenntrager und Platinstifte empfohlen.
e Die angegebenen Brennparameter sind auf VITA VACUMAT Brenngerate abgestimmt (optimale Abstimmung auf die

VITA VACUMAT 6000-Reihe).
e Wird kein VITA Brenngerat verwendet, konnen Temperaturanpassungen um +/- 5 °C bis max. +/- 10 °C notwendig sein.

o Tipp:

e Um eine zu starke Verglasung oder ein Unterbrennen zu vermeiden, sollte die Brenntemperatur regelmafig Gberpriift werden.
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e 1.8 Befestigung
e 1.8.1 Befestigungsempfehlung
VITA AMBRIA Adha.swe Selbsta(?haswe Konvent.|0nelle
Befestigung Befestigung Befestigung
Veneers o - -
Inlays, Onlays, Teilkronen ([ - -
Frontzahnkronen o o O
Seitenzahnkronen [ ] (] @)
3-gliedrige Briicke o o -
@ empfohlen O maglich — nicht maglich
e 1.8.2 Vorgehen
Material VITA AMBRIA
Zirkondioxidverstarkte Lithiumdisilikat-Glaskeramik.
Indikation Veneers, Inlays, Onlays, Teilkronen, Front- und Seitenzahnkronen, 3-gliedrige
Briicken bis zum 2. Pramolar
Befestigungsart Adhdsive bzw. selbstadhasive Befestigung — je nach Indikation (s. oben).
Man unterscheidet dualhdrtende und lichthartende Befestigungskomposite.
Die dualhartenden (licht- und chemisch hartenden) empfehlen sich primar bei dicken
und/oder dunklen Restauration, die lichthartenden bei diinnwandigen Restaurationen
(speziell bei Veneers).
Abstrahlen -
Atzen 20 Sek. mit Flusssaure-Gel (z. B. mit VITA CERAMICS ETCH).
Konditionieren / Silanisieren 60 Sek. mit speziell auf Glaskeramik abgestimmten Materialien.
Befestigung Mit speziell auf Glaskeramiken abgestimmten Befestigungsmaterialien.

BRANDFUHRUNG
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> 1. Farbreproduktion/Brandfiihrung

e 1.8.3 Befestigungsoptionen

¢ Adhasive Befestigung
Bei der adhasiven Befestigung entsteht der Verbund zwischen Befestigungsmaterial und Restauration sowie Befestigungs-
material und Zahnhartsubstanz durch chemische Bindung bzw. mikromechanische Retention. Auf Grund der chemischen
Bindung bzw. mikromechanischen Retention ist keine retentive Praparation notwendig. Um den Verbund zum Dentin bzw.
Schmelz zu erzeugen, finden abhangig vom gewahlten Befestigungsmaterial spezielle Adhasiv-Systeme auf dem praparierten
Stumpf Anwendung. Die Gesamt-Festigkeit der eingegliederten vollkeramischen Restauration wird durch die adhasive
Befestigung erhoht.

e Selbstadhisive Befestigung
Bei der selbstadhasiven Befestigung ist keine zusatzliche spezielle Vorbehandlung der Zahnhartsubstanz notwendig, da das
Befestigungsmaterial selbstatzende Eigenschaften zum Zahn — nicht aber zur Restauration — hin aufweist. Um ausreichende
Haftkrafte zu erhalten ist eine retentive Praparation empfohlen, da der Halt der Restauration nur zum Teil durch mikromechani-
schen bzw. chemischen Verbund erreicht wird.

¢ Konventionelle Befestigung
Konventionelle Befestigungsmaterialien diirfen ausschlieRlich bei Kronen auf natiirlichen Zéhnen verwendet werden. Fiir die
konventionelle Befestigung muss die Praparation retentive Flachen aufweisen und nach den Préaparationsrichtlinien eine
anatomische Form unter Einhaltung der angegebenen Mindeststarken reduziert werden. Bei der konventionellen Befestigung
entsteht der Halt der Restauration fast ausschlieRlich durch Haftreibung zwischen Befestigungsmaterial und Restauration
sowie zwischen Befestigungsmaterial und Praparation. Um die notwendige Haftreibung zu erhalten, ist eine retentive
Praparation mit einem Praparationswinkel von ca. 4-6° sowie einer Behandlung der betroffenen Keramikflachen mit
VITA Ceramics Etch fiir 20 s notwendig.

© 7.8.4 Konditionierung

Konditionierung der Restauration

Silikatkeramiken sollten nicht mit silikonhaltigen Try-in-Pasten auf ihre Passung kontrolliert werden, da an der Oberflache
Silikonale zurlickbleiben, die kaum zu entfernen sind und die spatere adhasive Befestigung behindern. Auch auf Seiten der
Keramik ist die Kontaminationsfreiheit der Oberflache Voraussetzung einer erfolgreichen adhasiven Befestigung. Zur Reinigung
von intraoral eingepassten Restaurationen kann Alkohol dienen. Die Unterseite der Keramik wird dann 20 Sekunden mit
Flusssaure angeatzt. Hier ist besonders darauf zu achten, dass die Flusssaure bis an den Praparationsrand sorgfaltig appliziert
wird. AnschlieBend wird die Flusssaure mit kraftigem Wasserspray abgespiilt. Eine Reinigung im Ultraschallbad (1 - 3 Minuten in
98% Alkohol) wird empfohlen.

Um den Haftverbund zu verbessern ist die Verwendung eines Silans empfohlen. Bei der Verwendung eines Silans ist folgende
Vorgehensweise zu beachten:

Vor dem Auftragen des Silans muss die Keramikoberflache mit 98% Alkohol getrocknet werden. Eine absolut trockene Oberflache
ist Voraussetzung fur eine sichere Silanisierung. Das Silan muss 1 Minute einwirken und dann verblasen werden, so dass eine
maglichst dinne Silanschicht zurlickbleibt. Bei Verwendung eines Ein-Komponenten-Silans muss auf das Verfallsdatum geachtet
werden, ein Zwei-Komponenten-Silan ermaglicht hingegen den Einsatz einer jeweils fir eine Anwendung frisch angemischten
Losung.

Ein lichthartendes Adhasiv kann (muss aber nicht) auf die Keramikrestauration bei Einsatz von lichthartendem Komposit appliziert
werden. Bei dualhartendem Komposit sollte fir diesen Arbeitsschritt lichthartendes Adhasiv vermieden werden.
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Konditionierung der Zahnrestsubstanz

Eine Kontaminationsfreiheit der Oberflachen ist Grundlage der adhésiven Befestigung. Freiliegendes Dentin sollte, wenn
moglich, bereits in der Praparationssitzung mit einem dentinadhasiven Kompositaufbau versiegelt werden. Nicht abgedecktes
Dentin muss vor dem Aufbringen des Adhasivsystems gereinigt werden. Dies erreicht man am besten (iber ein Abstrahlen mit
Glycinpulver oder mit wassergebundenem Aluminiumoxid.

Die Verwendung von Bicarbonat-Pulver hingegen fiihrt zu einer Abnahme der Haftwerte im Dentin und muss daher vermieden

werden. Als Alternative kann die Kavitat auch mit rotierenden Burstchen unter Verwendung von Bimssteinpulver oder fluoridfrei-

er Prophylaxepaste gereinigt werden.

Vorgehen bei konventioneller Adhasivtechnik mit Adhésivsystem

Zum Vorgehen unbedingt die Angaben des Herstellers beachten!

— Falls Schmelz vorhanden, diesen fir 30 Sek. atzen. Absprayen 30 Sek., trocknen 20 Sek. AnschlieRend muss die geatzte
Flache weil§ opak sein.

— Dentinprimer 30 Sek. mit Einwegpinsel oder Microbrush einmassieren, 15 Sek. trocken blasen.

—  Adhasivvorstrich 20 Sek. einmassieren, 5 Sek. vorsichtig verblasen. Evtl. Uberschiisse aufsaugen. Lichthartung 60 Sek.

Konditionierung von Abutments aus Titan
Zur Konditionierung unbedingt die Angaben der Hersteller beachten!

Ist ein Abstrahlen der Klebeflachen seitens des Herstellers freigegeben, so ist folgendes Vorgehen zu beachten:

— Schutz des Emergenzprofils und des Schraubenkanals (z. B. mit Glyceringel)

— Abstrahlen der Klebeflachen analog den jeweiligen Herstellerangaben

— Grindliche Reinigung mittels Dampfstrahler oder Ultraschall-Wasserbad. Nach der Reinigung jeglichen Kontakt mit den
Klebeflachen vermeiden.

—  Konditionierung der Klebeflache fiir 60 Sek. Danach verbleibenden Uberschuss trocken blasen.

Konditionierung von Abutments aus Zirkondioxid

Zur Konditionierung unbedingt die Angaben des Herstellers beachten!

— Reinigen der Abutmentoberflache mit Alkohol (intraoral) oder Aceton (extraoral).
— Anschliefend Ceramic Primer nach Herstellerangaben auftragen.

— Danach Befestigungsmaterial analog Herstellerangaben aufbringen.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8. Technische Daten/Informationen
© 8.1 Technisch-physikalische Daten

Eigenschaft Einheit Wert
WAK 10%-K" ca. 94
Biaxialfestigkeit (nach dem Pressen) MPa ca. 400
Biaxialfestigkeit (nach Power Glaze) MPa ca. 50
Loslichkeit ug/cm? ca. 30

e 8.2 Chemische Zusammensetzung

Komponenten Gew.-%

7r0; (Zirkondioxid) 8—14

Si02 (Siliziumdioxid) 5866

Liz0 (Lithiumoxid) 12-16

Pigmente <10

Diverse >10
Hinweis:

e Die angegebenen technischen/physikalischen Werte sind typische Messergebnisse und beziehen sich auf unternehmensintern
hergestellte Proben und die im Unternehmen befindlichen Messinstrumente.
o Beianderer Herstellung der Proben und bei anderen Messinstrumenten sind andere Messergebnisse maglich.
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> 8. Technische Daten/Informationen

© 8.3 Indikationsiiberblick

Hinweis:

e /weckbestimmung: VITA AMBRIA Produkte sind keramische Materialien fiir dentale Behandlungen.
e Patientenzielgruppe: Keine Einschrankungen

e \orgesehener Anwender: AusschlieRlich Fachanwender — Zahnarzt und Zahntechniker (Rx only).

VITA AMBRIA ist freigegeben fiir:

© Qkklusale Veneers (Table Tops)*, Veneers*

© Inlays*, Onlays®, Teilkronen*

© Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

© 3-gliedrige Bricken im Frontzahnbereich bis zum 2. Pramolaren als endstandiger Pfeiler

© Einzelzahnversorgungen als Implantat-Suprakonstruktionen fir Front- und Seitenzahnbereich

o 3-gliedrige Briicken als Implantat-Suprakonstruktionen bis zum 2. Pramolaren auf Implantataufbauten
© Einzelzahn-Meso-Strukturen im Front- und Seitenzahnbereich

© Abutment-Kronen im Front- und Seitenzahnbereich

*) Nur bei adhasiver Befestigung.

e 8.4 Kontraindikation

© bei unzureichender Mundhygiene

© bei unzureichenden Praparationsergebnissen (wie z. B. Tangentialpraparation)

© bei unzureichendem Zahnhartsubstanzangebot

© bei unzureichendem Platzangebot

© Hyperfunktion: Bei Patienten mit diagnostizierter exzessiver Kaufunktion, insbesondere bei ,Knirschern” und ,Pressern”
© bei Hyperfunktionspatienten flr die Versorgung devitaler Zahne

© Endokronen

o Seitenzahnbrlicken im Molarenbereich

© bei mehr als 3-gliedrigen Briicken

© Inlaybriicken/Marylandbriicken

© Freiendbriicken

© bei Patienten, die Allergien oder Empfindlichkeiten gegeniiber den Inhaltsstoffen aufweisen

© konventionelle oder selbstadhasive Eingliederung von Inlays, Onlays, Veneers, Teilkronen und okklusalen Veneers (Table Top)
© Temporare Eingliederung von Restaurationen

Bitte beachten:
e Bei folgenden Einschrankungen ist ein erfolgreiches Arbeiten mit VITA AMBRIA nicht gewahrleistet:
o Verpressen von mehreren VITA AMBRIA Rohlingen in einer Muffel.
o Verblenden mit Verblendkeramiken, die nicht zur Verblendung von VITA AMBRIA geeignet sind oder eine
Brenntemperatur > 770 °C aufweisen.
o Unterschreitung der angegebenen Mindestwand- und Konnektorenstarken.
o Uberpressen: VITA AMBRIA ist nicht zum Uberpressen von Zirkondioxid und Metallgeriisten geeignet.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.5 Generelle Hinweise zur Handhabung

Hinweis:

e Bitte (iberpriifen Sie die Verpackung und das Material unmittelbar nach Erhalt auf einen unversehrten Zustand.
e Die Verpackung muss versiegelt sein.

e Der Herstellername VITA Zahnfabrik sowie die CE-Kennzeichnung miissen auf der Verpackung vorhanden sein.

0 Bitte beachten:

e |esen Sie bitte die Verarbeitungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie die Pressrohlinge aus der Verpackung entnehmen.

Sie enthalt wichtige Informationen zur Verarbeitung, die lhrer Sicherheit und der Sicherheit Ihrer Patienten dienen.
e Wenn nicht alle Punkte dieser Gebrauchsinformation eingehalten werden, dirfen die VITA AMBRIA Pressrohlinge nicht zur
Herstellung von Zahnersatz verwendet werden.

o Verweis:

e Risiken
Informationen zur Meldung von schwerwiegenden Vorkommnissen in Verbindung mit Medizinprodukten, generelle Risiken
bei Dentalbehandlungen, Restrisiken sowie (wenn zutreffend) Kurzberichte Gber klinische Sicherheit und Leistung (SSCPs)
finden Sie unter http://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

e BestimmungsgemaRer Gebrauch
Lagern Sie die VITA AMBRIA Rohlinge in der Originalverpackung und an einem trockenen Ort.
Die mit einem Gefahrstoff-Piktogramm gekennzeichneten Produkte sind als gefahrlicher Abfall zu entsorgen.
Recycelbare Abfalle (wie Papier, Kunststoffe) sind iiber entsprechende Recyclingsysteme zu entsorgen.
Kontaminierte Produktreste sind, gemal der regionalen Vorschriften, ggf. vorzubehandeln und gesondert zu entsorgen.
Die Materialien diirfen nicht mit materialfremden Substanzen kontaminiert werden (z. B. wahrend des Press-Prozesses).
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.6 Symbolerklarungen

Medizinprodukt MD Hersteller
Nur fir R | Herstellungsdatum
Fachanwender xonly ungsdatu

Gebrauchsanweisung
beachten

Verwendbar bis

Nicht
wiederverwenden

Artikelnummer

EIRE SRR, 3

Fertigungslos-
nummer (Charge)

LoT

© 8.7 Arbeitsschutz/Gesundheitsschutz

Arbeitsschutz und
Gesundheitsschutz

e Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

e Arbeiten unter Absaugung durchfiihren.

e Bei der Arbeit leichten Mundschutz tragen.
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.8 Sicherheitsdatenblatter

VITA AMBRIA INVEST P Achtung

e Enthalt Quarz und Cristobalit.

e Schadigt die Lunge bei langerer oder wiederholter Exposition.
Expositionsweg: Einatmen.

e Staub nicht einatmen.

e Bei Unwohlsein arztlichen Rat einholen.
Inhalt gemag den drtlichen Vorschriften entsorgen.

VITA AKZENT PLUS: Gefahr
— GLAZE LT Spray e Extrem entziindbares Aerosol. Aufspriihbare Keramikglasur.
~ FLUO GLAZE LT Spray e Nur fir den Dentalbereich. Nicht fiir intraorale Anwendung.

® ©

Vor Gebrauch bitte gut schiitteln. Behdlter steht unter Druck:
Kann bei Erwarmung bersten. Nicht durchstechen oder verbrennen.
Vor Sonnenbestrahlung und Temperaturen Gber 50 °C schiitzen.
Auch nach Gebrauch nicht gewaltsam dffnen oder verbrennen.
Nicht gegen Flamme oder auf gliihenden Gegenstand spriihen.
Von Ziindquellen fernhalten — Nicht rauchen.

e Von Hitze, Funken, offener Flamme, heiBen Oberflachen fernhalten

VITA Firing Paste Gesundheitsgefahr/Achtung

e Kann beim Einatmen Krebs erzeugen. Verursacht Hautreizungen.
Nur fiir gewerbliche Anwender.

e Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz
tragen. Vorgeschriebene personliche Schutzausriistung verwenden.
Besondere Behandlung: Kontaminierte Kleidung ausziehen und vor
erneutem Tragen waschen. Unter Verschluss aufbewahren.

e Entsorgung des Inhalts/des Behalters gemal den értlichen/
regionalen/nationalen/internationalen Vorschriften. Bei der
Zerkleinerung in trockenem Zustand (nach dem Brand) entsteht
gesundheitsschadlicher Staub.

Verweis:

e Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt.
e Die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter kinnen unter www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter oder per
Fax unter (+49) 7761 562-233 angefordert werden.

INFORMATIONEN
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> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.9 Varianten, Geometrien und Farben
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VITA AMBRIA Pressrohlinge

flir grazile Veneers, asthetische Voll-/Teilkronen und dreigliedrige Brlicken bis zum 2. Pramolaren

Transluzenzstufe Groke Chroma
e Translucent T Pressrohlinge e mono-chromatic
e High Translucent HT °S
e Super Translucent ST* o |

e Medium Opacity MO*

—> VITA classical A1-D4/Bleached Shades

Farben Al | A2 | A3 |A35| BT | B2 B3| Cl C2 C3| D2 D3

L v vV vV vV VIV V VvV V VYV
High Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/

VITA SYSTEM 3D-MASTER / Bleached Shades

Farben oM1T | OM3 | IMT | M2 | ZM1 | 2M2 | 3M1 | 3MZ2 | AMT | 4M2

Farben ENL ENM ENI

Farben ‘ MO-0 ‘ MO-1 ‘ MO-2

v v v

*nur als S-Pellet erhaltlich




> 8. Technische Daten/Informationen

e 8.10 VITA Systemlosungen

Farbbestimmung

Modellieren

Einbetten

Pressen

Verblendung*

®

Charakterisierung
Glasur

\y

Politur

&

Befestigung

e Verwenden Sie fiir die digitale Farbbestimmung das
VITA Easyshade V und fiir die visuelle Farbbestimmung
eine VITA Farbskala.

e Setzen Sie fiir das Modellieren ein riickstandsfrei
verbrennbares Modellier- oder Fraswachs ein.

e Nutzen Sie zum Einbetten das abgestimmte Einbettmassen-
system VITA AMBRIA INVEST P + F sowie das
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

e Verwenden Sie zum Pressen der VITA AMBRIA Pellets
die Kombipresseinheit VITA VACUMAT 6000 MP sowie
die Einwegpressstempel VITA AMBRIA PLUNGER.

e \erblenden Sie Ihre Rekonstruktionen mit der ideal auf
VITA AMBRIA abgestimmten Verblendkeramik VITA LUMEX AC.

e (Charakterisieren und glasieren Sie die Versorgungen mit den
VITA AKZENT PLUS Malfarben/Glasurmassen.

e Polieren Sie die Restaurationen mit dem empfohlenen
VITA CERAMICS Polishing Set.

e Befestigen Sie die Restauration voll- oder selbstadhasiv mit
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Optional: Das Verblenden mit VITA LUMEX AC ist ein optionaler Prozessschritt und entfallt beim monolithischen Versorgungskonzept.
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Weitere Informationen zu VITA AMBRIA finden Sie unter:
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
& %
VITASYSTEM £ 2 3D-MASTER
% &
‘7"7@”[ e

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaf Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir tibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemaRer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem
bzw. nicht zuldssigem Verbund mit Materialien und Gerdten anderer Hersteller verar-
beitet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation:
2024-02

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

In diesem Dokument genannte Produkte/Systeme anderer Hersteller sind eingetragene
Marken der jeweiligen Hersteller.

Rx Only [mo] (T3]

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel ¢/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

ﬁ facebook.com/vita.zahnfabrik

10611D_0224_V04




