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Pierwsza warstwe Wash nalezy naktadaé wg wskazowek
zawartych w instrukcji obrobki materiatu, co jest
gwarancja wtasciwego spojenia miedzy ceramika a
podbudowa petnoceramiczng. Przestrzeganie wtasciwej
temperatury gwarantuje doktadne napalenie BASE
DENTINE. Swiezo natozonej warstwy ceramiki nie nalezy
za szybko ani w zbyt wysokiej temeraturze podsuszac.

Podczas korekty mostu nalezy uwazac, aby podczas
wypetniania przestrzeni miedzyzebowych nie zageszcza¢
materiatu na sucho, poniewaz wtedy nie potaczy sie.

W razie potrzeby przed wypetnianiem pokry¢ przestrzenie
miedzyzebowe oleista cieczg (np. VITA INTERNO Fluid -
nie stosowac oliwki dla dzieci).

e Modelacja podbudowy to pomniejszona forma

anatomiczna zeba. Dzieki takiej konstrukcji uzyskujemy
jednakowa grubo$c¢ warstwy naktadanej ceramiki.
Guzki powierzchni zujacej modelujemy rowniez w
zmniejszonej formie. Modelacja przestrzeni
miedzyzebowych ma wyglad litery U. Taka modelacja
wzmacnia catg podbudowe.

W obszarze brzegu korony nalezy zwrdcié szczegdlng
uwage na doktadne naktadanie i przyleganie masy
ceramicznej. Przed procesem napalania mozna suchym
i czystym pedzlem (pedzel nr10) wygtadzi¢ caty obszar
korony (od czes$ci siecznej do czesci przyszyjkowej).

W przypadku mostow podczas pierwszego napalenia
ceramiki zawsze separowac az do masy podstawowe;.
Ceramika kurczy sie w czasie napalania do najgrubszego
miejsca, dlatego zalecamy naktadanie jednakowo grubych
warstw ceramiki. Nie stosowa¢ do separacji
instrumentow, ktorych koncowki posiadaja zabki.
Zastosowanie takich narzedzi moze doprowadzi¢ do
oderwania sie napalanej ceramiki od podbudowy.

Po wypolerowaniu powierzchni gumka nie jest mozliwe
tylko przemycie ceramiki. Powierzchnie nalezy dokfadnie
oczy$ci¢ mechanicznie z resztek gumki za pomoca szczotki
polerskiej z wtosia koziego. Oczyszczenie powierzchni
wytwaornica pary lub woda nie jest wystarczajace.

Na powierzchni ceramiki nie moga znajdowac sie resztki
$rodka izolujacego. Do izolacji nie nalezy uzywac oliwki
dla dzieci lub podobnych substancji. Rowniez kontakt

z $wiezo zaizolowanym antagonista (zebem
przeciwstawnym) moze powodowac problemy.
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Minimalna grubos$¢ Scianek podbudowy musi wynosi¢ w ob-
szarze szyjkowym 0,5 mm, a w obszarze powierzchni zujace;
0,7 mm. Warto$ci te sg wyznacznikiem solidnej podbudowy.
Mate korekty wykonujemy przed synteryzacja podbudowy.
Nalezy przestrzega¢ wskazowek producenta dotyczacych
grubosci tacznikow miedzy przestami i koronami.

Jesli jednak po spiekaniu konieczne sg drobne poprawki

w podbudowie, nalezy pracowac wytacznie przy uzyciu
diamentéw i turbiny chtodzonej woda. Nigdy nie piaskuj
powierzchni zewnetrznych. Unikaé nadmiernego nacisku i
pracowac z wyznaczong predkoscia obrotow (przestrzegajac
wytycznych producenta).

Unikaé wytwarzania ciepta na powierzchni. Nie stosowa¢
kamieni do obrébki mechanicznej, gdyz spoiwo moze przykleié
sie do powierzchni. Po szlifowaniu nalezy przeprowadzi¢
obrobke termiczna (wypalanie regeneracyjne) podbudowy

w celu odwrdcenia ewentualnych przemian fazowych,

jakie mogty nastgpi¢ na powierzchni uzupetnienia.
Powstatych mikropeknie¢ nie da sie zregenerowac.

Modelacja podbudowy to pomniejszona forma anatomiczna
zeba. Dzieki takiej konstrukeji uzyskujemy jednakowa grubo$c
warstwy naktadanej ceramiki. Guzki powierzchni zujacej
modelujemy rowniez w zmniejszonej formie. Modelacja
przestrzeni miedzyzebowych ma wyglad litery U. Nie
modelowac ostrych kantéw (stosowac tagodne przej$cia w
catej modelacji). Taka modelacja wzmacnia cata podbudowe.

Nigdy nie piaskuj obszaru konstrukcji, ktory ma zostac
wylicowany, poniewaz powoduje to roznice w WRC.
Podczas piaskowania powierzchni wewnetrznych
nalezy zwraca¢ uwage, aby strumien piasku byt czysty.
Nie stosowac urzgdzen ze strumieniem obiegowym.

Aby zapewni¢ optymalne usieciowa¢ powierzchnig
podbudowy Zr0,, zalecamy napalanie Base Dentine Wash
(alternatywnie mozna rowniez stosowa¢ Transpa Dentine,
Chroma Plus, Effekt Liner itp.) Nalezy ja stosowaé zgodnie z

e (rubo$c wylicowanej warstwy ceramicznej musi by¢
rownomierna na catej powierzchni uzupetnienia.

e Nalezy zwracaé uwage na wiasciwe parametry i

temperature napalania. W przypadku mostow o duzej

rozpigtosci i grubych przestach zaleca sie wybranie

dtuzszego czasu nagrzewania ze wzgledu na niska

przewodno$é cieplng podbudowy z tlenku cyrkonu,

np. 45 °C na minute.

Sprawdz mufe do wypalania za pomoca lusterka i

sprawd?, czy wszystkie spirale grzejne sa nagrzane

(optymalna temperatura testowa miedzy 200 a 300 °C).

Powierzchnie napalonej ceramiki szlifujemy diamentami.
W przypadku zuzytych diamentow nie zwiekszamy
nacisku na obrabiany obiekt, lecz wymieniamy diamenty
na nowe. Najlepiej uzywac turbin z chtodzeniem woda
(chroni to przed przegrzaniem uzupetnien).

Jesli przy osadzaniu uzupetnien konieczna jest korekta,
nalezy uzupetnienie ponownie wygtadzi¢. Wygtadzanie
powierzchni po korekcie przeprowadzamy stosujac Srodki
do polerowania (np gumki) lub przeprowadzamy ponowny
proces napalania glazury.

Grubo$c napalonej warstwy ceramicznej nie powinna
przekroczy¢ 2 mm.

Aby unikna¢ ewentualnych naprezen termicznych w
ceramice licujacej, zwtaszcza w przypadku masywnych
uzupetnien, zalecamy powolne schtadzanie w koncowym
procesie napalania do temperatury ponizej temperatury
przemiany ceramiki licujacej (w przypadku VITAVM 9
jest to ok. 600°C). Moze to zastosowac podczas
napalania glazury, a takze w przypadku koncowego
napalania dentyny (jesli ma zosta¢ wykonane tylko
polerowanie).

instrukcjami obrébki materiatu. Utrzymanie prawidtowe;
temperatury (+40 C w poréwnaniu do normalnej temperatury

plzglrze min. | min. | °C/ |Temp.| min. | °C | min.

o | — | 7| min Cl | ™A | >

Napalanie | 5o | 6og | 727 | 55 | 910 | 1.00 | 600 | 0.00 ‘
dentyny

wypalania) jest niezbedne do prawidtowego stopienia
materiatu. Powierzchnia musi btyszczeé.

Pozycja windy podczas schtadzania 75%, tak aby koniec podstawy cokotu

windy znajdowat sig nadal w komorze napalania.
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¢ Modelacja podbudowy to pomniejszona forma

anatomiczna zeba. Dzigki takiej kanstrukcji uzyskujemy
jednakowa grubo$c¢ warstwy naktadanej ceramiki. Guzki
powierzchni zujacej modelujemy rowniez w zmniejszonej
formie. Modelacja przestrzeni miedzyzebowych ma
wyglad litery U. Nie modelowac ostrych krawedzi
(stosowac tagodne przej$cia w catej modelacji).

Taka modelacja wzmacnia cata podbudowe.

Podczas mieszania wszystkich mas ceramicznych
nalezy unika¢ powstawania pecherzykdw powietrza.
Ptyn dodajemy do proszku ceramicznego z boku tak,
aby jak najlepiej wymieszac cato$¢. Mase mieszamy
za pomoca szpatutki ze szkta lub agatu. Nie uzywaj
metalowej szpatutki, poniewaz moze to spowodowac
Scieranie metalu i odbarwienie ceramiki.

Nalezy zwroci¢ szczegolna uwage na czysto$¢ w miejscu

pracy. Kurz i brudna woda, w ktorej czy$cimy pedzel moga

rowniez stworzyé roznorodne problemy jak np. tworzenie
sie pecherzy.

Unikaj stosowania zbyt gestych ptyndw izolujacych.

W przypadku mostéw podczas napalania pierwszej
warstwy ceramiki nalezy zawsze separowac az do
podbudowy. Ceramika kurczy sie w czasie napalania do
najgrubszego miejsca, dlatego zalecamy naktadanie
jednakowo grubych warstw ceramiki. Nie stosowa¢ do
separacji instrumentow, ktérych koncowki posiadaja

zabki. Zastosowanie takich narzedzi moze doprowadzic do

oderwania sie napalanej ceramiki od podbudowy.

Nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe parametry i tempera-
ture napalania. Kontrole wszystkich zwojow grzewczych
w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca lusterka —
wszystkie zwoje musza by¢ rownomiernie nagrzane
(optymalna temperatura testowa miedzy 200 a 300°C).

Po wypolerowaniu powierzchni gumka nie jest mozliwe
tylko przemycie ceramiki. Powierzchnie nalezy dokfadnie

oczy$ci¢ mechanicznie z resztek gumki za pomoca szczotki

polerskiej z wtosia koziego. Oczyszczenie powierzchni
wytwornica pary lub woda nie jest wystarczajace.

Na powierzchni ceramiki nie moga znajdowac sie resztki
srodka izolujacego. Do izolacji nie nalezy uzywac oliwki
dla dzieci lub podobnych substancji. Rdwniez kontakt z
$wiezo zaizolowanym antagonista (zebem przeciwstaw-
nym) moze powodowac problemy.

Podczas korekty mostu nalezy uwazac, aby podczas
wypetniania przestrzeni miedzyzebowych nie zageszczaé
materiatu na sucho, poniewaz wtedy nie potaczy sie.

W razie potrzeby przed wypetnianiem pokry¢ przestrzenie
miedzyzebowe oleistg ciecza (np. VITA INTERNO Fluid -
nie stosowac oliwki dla dzieci).
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Modelacja podbudowy to pomniejszona forma
anatomiczna zeba. Dzieki takiej konstrukcji uzyskujemy
jednakowa grubo$c¢ warstwy naktadanej ceramiki. Guzki
powierzchni zujgcej modelujemy rowniez w zmniejszonej
formie. Modelacja przestrzeni miedzyzebowych ma wyglad
litery U. Nie modelowa¢ ostrych krawedzi (stosowaé
tagodne przej$cia w catej modelacji).

Taka modelacja wzmacnia cata podbudowe.

Unika¢ wytwarzania ciepta na powierzchni.

Zalecamy napalanie BASE DENTINE Wash (alternatywnie
mozemy zastosowac TRANSPA DENTINE, Chroma Plus,
Effect Liner itd.). Aby utworzy¢ odpowiednie usieciowanie
powierzchni nalezy przestrzegac instrukcji obrobki
materiatu. Przestrzeganie wtaSciwej temperatury
napalania gwarantuje wtasciwe stopienie materiatu
(+40°C w stosunku do normalnej temperatury napalania).

W przypadku mostow podczas napalania pierwszej
warstwy ceramiki nalezy zawsze separowac az do
podbudowy. Ceramika kurczy sie w czasie napalania

do najgrubszego miejsca, dlatego zalecamy naktadanie
jednakowo grubych warstw ceramiki. Nie stosowac

do separacji instrumentow, ktérych korncowki posiadaja
zabki. Zastosowanie takich narzedzi moze doprowadzi¢
do oderwania sig napalanej ceramiki od podbudowy.

Nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwe parametry i
temperature napalania. Kontrole wszystkich zwojow
grzewczych w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca
lusterka — wszystkie zwoje musza by¢ rownomiernie
nagrzane (optymalna temperatura testowa miedzy 200 a
300 °C).

Powierzchnie napalonej ceramiki szlifujemy diamentami.
W przypadku zuzytych diamentow nie zwigkszamy nacisku
na obrabiany obiekt, lecz wymieniamy diamenty na nowe.
Najlepiej uzywa¢ turbin z chtodzeniem wodg (chroni to
przed przegrzaniem uzupetnien).

Nie uzywaj podstawek do napalania z metalowymi pinami.

e (brabhiamy podbudowe wytacznie przy uzyciu diamentow

i turbiny chtodzonej woda. Unikaé¢ nadmiernego nacisku i
pracowac z wyznaczong predkoscia obrotow (przestrzegac
wytycznych producenta). Unika¢ wytwarzania ciepta na
powierzchni podczas obroki mechanicznej. Nie stosowa¢
kamieni do obrdbki mechaniczne;.

Podczas mieszania wszystkich mas ceramicznych
nalezy unika¢ powstawania pecherzykow powietrza.
Ptyn dodajemy do proszku ceramicznego z boku tak,
aby jak najlepiej wymieszac cato$¢. Mase mieszamy za
pomoca szpatutki ze szkta lub agatu. Stosowanie
szpatutek metalowych moze prowadzi¢ do Scierania
metalu i odbarwienia ceramiki, dlatego nie nalezy ich
uzywac. Nalezy zwrocic¢ szczegolng uwage na czysto$é
w miejscu pracy. Kurz i brudna woda, w ktorej czy$cimy
pedzel moga rowniez stworzyc roznorodne problemy.
Unikaj stosowania zbyt gestych ptynow izolujgcych.

Do ponownego mieszania mas ceramicznych nie stosowac
ptynu do modelowania, lecz wody destylowane;.

Rowniez w tym przypadku zwracamy uwage na wtasciwe
rozmieszanie masy i unikniecie tworzenia sie pecherzy.
Zwracamy uwage na rownomierng wilgotno$¢ masy
ceramicznej. Wykluczy€ ciagte nasaczanie i wysuszanie
masy ceramiczne.

Piaskowanie po 1 napaleniu przy pomocy AL,0, moze
powodowac powstawanie pecherzykow.
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¢ Podczas mieszania wszystkich mas ceramicznych,

nalezy unika¢ powstawania pecherzykdw powietrza.
Ptyn dodajemy do proszku ceramicznego z boku tak,

aby jak najlepiej wymieszac cato$¢. Mase mieszamy

za pomoca szpatutki ze szkta lub agatu.

Stosowanie szpatutek metalowych moze prowadzié¢ do
Scierania metalu i odbarwienia ceramiki, dlatego nie
nalezy ich uzywac. Nalezy zwrocic szczegolng uwage na
czysto$¢ w miejscu pracy. Kurz i brudna woda, w ktorej
czyScimy pedzel moga rowniez stworzy¢ roznorodne
problemy.

Na powierzchni ceramiki nie moga znajdowac sie resztki
$rodka izolujacego. Do izolacji nie nalezy uzywac oliwki
dla dzieci lub podobnych substancji. Rowniez kontakt

7 $wiezo zaizolowanym antagonista (zebem
przeciwstawnym) moze powodowac problemy.

Temperatura wypalania zbyt wysoka lub zbyt niska:
zwracat uwage na wiasciwe parametry i temperature
napalania, oraz nalezy przeprowadzi¢ kontrole mufli
grzewczej pieca, oraz kalibracje!

Zastosowano zbyt duzo TRANSPA DENTINE i/ lub
ENAMEL.

Zastosowano zbyt mato Base Dentine.

Zbyt cienka warstwa; w celu poprawnej reprodukji kolo-
ru grubo$é warstwy ceramicznej musi wynosic = 0,6 mm.

Do ponownego mieszania mas ceramicznych nie stosowac
ptynu do modelowania, lecz wody destylowanej. Rowniez
w tym przypadku zwracamy uwage na wtasciwe
rozmieszanie masy i unikniecie tworzenia sie pecherzy.
Zwracamy uwage na rownomierng wilgotno$¢ masy
ceramicznej. Wykluczy€ ciagte nasaczanie i wysuszanie
masy ceramicznej. Wiertta diamentowe do szlifowania
stosowac wytgcznie do obrobki jednego materiatu.

Wstepne podsuszanie trwato zbyt krotko, ptyn nie zostat
catkowicie wypalony.

Nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwe parametry i
temperature napalania. Kontrole wszystkich zwojow
grzewczych w mufli pieca przeprowadzamy za pomoca
lusterka — wszystkie zwoje musza by¢ rownomiernie
nagrzane (optymalna temperatura testowa miedzy 200 a
300°C).

Na powierzchni ceramiki nie moga znajdowac sie resztki
srodka izolujacego. Do izolacji nie nalezy uzywac oliwki
dla dzieci ani podobnych substancji. Rowniez kontakt z
$wiezo zaizolowanym antagonistg (zebem
przeciwstawnym) moze powodowac problemy.

W przypadku korekt nie naktadamy za matych porcji masy
ceramicznej. W czasie naktadania ceramika powinna by¢
wilgotna i nie powinna za szybko wysycha¢. W razie
potrzeby uzywac ptynu, ktdry dtuzej utrzymuje
wilgotno$¢ (VITA MODELLING FLUID lub dodaé pare
kropel VITA Interno Fluid).

Zbyt niska temperatura napalania.
Wskazowka: przeprowadzi¢ test WINDOW

Unikac zbyt czestego odsaczania i zwilzania masy;
zwrbci¢ uwage na rownomierne nawilzenie.

Wstepne podsuszanie trwato zbyt krdtko, ptyn nie zostat
catkowicie wypalony.
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¢ Podczas mieszania wszystkich mas ceramicznych,

e Podczas mieszania wszystkich mas ceramicznych, nalezy unika¢ powstawania pecherzykdw powietrza.

nalezy unika¢ powstawania pecherzykdw powietrza.
Ptyn dodajemy do proszku ceramicznego z boku tak,

aby jak najlepiej wymieszac cato$é. Mase mieszamy

za pomoca szpatutki ze szkta lub agatu. Stosowanie
szpatutek metalowych moze prowadzi¢ do Scierania
metalu i odbarwienia ceramiki, dlatego nie nalezy ich
uzywac. Nalezy zwrocic¢ szczegolng uwage na czystos¢ w
miejscu pracy. Kurz i brudna woda, w ktorej czy$cimy
pedzel moga rowniez stworzy¢é roznorodne problemy jak
np. tworzenie sie pecherzy. Unikaj stosowania zbyt
gestych ptynow izolujacych.

Do ponownego mieszania mas ceramicznych nie stosowa¢
ptynu do modelowania, lecz wody destylowanej. Rowniez
w tym przypadku zwracamy uwage na wtasciwe
rozmieszanie masy i unikniecie tworzenia sie pecherzy.
Zwracamy uwage na rownomierng wilgotno$¢ masy
ceramicznej. Wykluczy¢ ciagte nasaczanie i wysuszanie
masy ceramiczne.

W przypadku korekt nie naktadamy za matych porcji masy
ceramicznej. Nalezy przy tym uwazac, aby nie dopusci¢ do
nadmiernego wyschniecia; w razie potrzeby uzywac
ptynu, ktéry dtuzej utrzymuje wilgotno$c.

Unikac zbyt czestego odsaczania i zwilzania masy;
zwréci¢ uwage na rownomierne nawilzenie.

Przed natozeniem ceramiki powierzchnie, ktdre zostaty
przeszlifowana nalezy zwilzy¢ (ale nie ttustymi ptynami,
takimi jak Interno Liquid).

Ptyn dodajemy do proszku ceramicznego z boku tak,
aby jak najlepiej wymieszac cato$¢. Mase mieszamy
za pomoca szpatutki ze szkta lub agatu.

Stosowanie szpatutek metalowych moze prowadzi¢ do
Scierania metalu i odbarwienia ceramiki, dlatego nie
nalezy ich uzywac.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na czysto$¢ w miejscu
pracy. Kurz i brudna woda, w ktorej czy$cimy pedzel moga
rowniez stworzy¢ roznorodne problemy.

Unikaj stosowania zbyt gestych ptynow izolujgcych.
Do izolacji nie nalezy uzywaé oliwki dla dzieci lub podob-
nych substancji.
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Zwréci¢ uwage na dobre potaczenie mas w obszarze
szyjkowym uzupetnienia, w razie potrzeby przed napaleniem
wygtadzi¢ te obszary suchym, czystym pedzelkiem.

W przypadku mostdw, nalezy przed rozpoczeciem napalania
ceramiki wyseparowac przesta az do granicy podbudowy.
Ceramika kurczy sie w czasie napalania do najgrubszego
migjsca, dlatego zalecamy nakfadanie jednakowao grubych
warstw ceramiki. Nie stosowac do separacji instrumentow,
ktorych koncowki posiadaja zabki. Zastosowanie takich
narzedzi moze doprowadzi¢ do oderwania sie napalanej
ceramiki od podbudowy.

Korona ma ,martwy” wyglad lub nie jest do$¢ przezierna:
prawdopodobnie uzyto niewtasciwego ptynu.

Po wypaleniu korona ma bardzo ,szklisty” wyglad lub
kontury zaokraglaja sie: nalezy przeprowadzi¢ kontrole

mufli grzewczej pieca, oraz kalibracje!

Nieprawidtowe parametry pieca lub uszkodzona pompa
prozniowa.

Nieprawidtowe suszenie wstepne, zmetnienie, szary odcien.
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® Jakie materiaty pod podbudowy mozna licowac ceramika

VITA VM 9?7

Zalecamy stosowanie ceramiki VITAVM 9 wraz z
padbudowami wykananymi z materiatu ZrQ, cze$ciowo
stabilizowanego itrem 0 WRC wynoszacym okoto

10,5 10°% - K oczywiscie przy uwzglednieniu wszystkich
wytycznych dotyczacych obrobki materiatu i modelacji
podbudowy (jak np. VITA YZ) zawartych w instrukcji
obrabki firmy VITA. Funkcjonalno$¢ danego uzupetnienia
protetycznego jest zalezna od wielu czynnikow i
parametrow, dlatego tylko wykonawca moze odpowiadac
za jako$¢ danej pracy.

Ponadto VITA VM 9 idealnie nadaje sig do indywidualizacji
wszystkich VITABLOCS.

® Jaki jest cel/obszar zastosowania VITA VM 9 EFFECT LINER?

Nie nalezy myli¢ VITA VM 9 EFFECT LINER z materiatami
LINER konkurencji. VITA VM 9 EFFECT LINER nie stuzy do
barwienia podbudowy z dwutlenku cyrkonu.

Udowaodniono, ze EFFECT LINER wykazuje szczegolinie silng
fluorescencje i jest powszechnie stosowany do kontroli
fluorescencji z gtebi.

Co zaleca sie do barwienia podbuddw z tlenku cyrkonu?

Wariant VITA YZ T White jest barwiony przed spiekaniem
technika zanurzenia w ptynie barwigcym VITAYZ T
COLORING LIQUID. Warianty VITA YZ HT, ST, XT White sa
barwione przed spiekaniem za pomoca techniki barwienia
pedzlem. Do barwienia uzupetnien z materiatu VITA YZ HT,
VITAYZ ST lub VITAYZ XT stosujemy dostosowany do
stopnia przeziernosci ptyn VITA YZ SHADE LIQUIDS.
Warianty VITA YZ Color i MultiColor sg juz wstepnie
zabarwione i moga by¢ bezposrednio spiekane.W
przypadku niepodbarwionych podbudéw VITA YZ oraz

do niezawodnego odwzorowania koloréw stosujemy
VITAVM 9 EFFECT BONDER.

EFFECT BONDER zmieszany z VITA VM 9 EFFECT BONDER
FLUID naktada sie bardzo cienkg warstwa (podobnie jak w
przypadku aplikacji WASH dotyczacej metalo-ceramiki).

o (zy podbudowe z dwutlenku cyrkonu mozna catkowicie

wypiaskowac przed licowaniem ceramika VITA VM 97

Mechaniczna obrébka powierzchni podbudowy z tlenku
cyrkonu jak np szlifowanie diamentem oraz piaskowanie,
moga spowodowac doptyw energii nadkrytyczne;.
Czynnik ten powoduje powierzchniowe znieksztatcenie
sieci krystalicznej, a nawet przeksztatcenie faz Zr0,.

Na wylicowana powierzchnie wywiera ten czynnik
nastepujgcy skutek: na granicy faz nawarstwiajg sie
kompleksowe naprezenia jak réwniez podkrytyczny wzrost
pekniec, ktory prowadzi do uszkodzenia lub catkowitego
zniszczenia wykonanego uzupetnienia. Ten efekt mozna
dostrzec i potwierdzi¢ przy pomocy rentgenowskiej analizy
faz (zdj. 1). Monoklinalny Zr0, posiada w przeciwienstwie
do tetragonalnego Zr0, nizszy WRC.

W przypadku adhezyjnego cementowania uzupetnienia
wykonanego z tlenku cyrkonu, nalezy zastosowac cement
kompozytowo-fosforanowy zawierajacy monomer jak np.
PANAVIA. Piaskowanie powierzchni cementowanej
piaskiem AL,Q, (wileko$¢ maks. ziarna 50 um) pod
ci$nieniem < 2,5 bara umozliwia trwate spojenie
kompozytu z ceramika tlenkowa.

® Jaki jest cel napalania warstwy Wash BASE DENTINE?

Napalanie warstwy Wash BASE DENTINE stuzy do
uzyskania dobrego potaczenia materiatu podbudowy z
materiatem licujgcym. Alternatywnie mozna zastosowac
Transpa Dentine, Chroma Plus lub Effect Liner. Wazne
jest, aby zachowac odpowiednig temperature napalania.
Materiaty nalezy napala¢ w temperaturze 0 40°C wyzsze]
niz normalnie wyznaczona temperatura.




Pytania i odpowiedzi dotyczace ceramiki VITAVM 9

o (zy w zestawie VITA VM 9 istnigja specjalne materiaty na
obszary przyszyjkowe np. korony i czy stosuje sie je w taki
sam sposob, jak metaloceramike VITA VM 137

Dostepne sg masy VITA VM 9 MARGIN — sg one jednak
uzywane tylko do mniejszych korekt w obszarze
przyszyjkowym. Niewskazane jest skracanie czapeczki
Zr0, w taki sam sposob, jak w przypadku metaloceramiki.

o Jak moge wptynac na intensywnosc VITA YZ T COLORING
L1QUID w przestach mostow?

Naktadajac VITAYZ T COLORING LIQUID za pomoca
pedzla, kilka warstw mozna odpowiednio zmieni¢ efekt
intensywnosci.

Natozenie pedzlem wody destylowanej, a nastepnie
zanurzenie w VITAYZ T COLORING LIQUID zmniejsza
wchtanianie koloru przez podbudowe.

o [opasowanie koloru do skali kolordw jest bardzo dobre,
Jednak po umieszczeniu w ustach wystepuja duze
odchylenia (uzupefnienie wyglada na zbyt ciemne).

Mozliwa przyczyna moze byc przebarwiony kikut.
Dlatego prosze sprawdzi¢ kolor kikuta i w razie potrzeby
go pokry¢ lub wybielic.




Za pomoca jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobra¢
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebow.

Masy ceramiczne VITA VM sa dostepne w kolorach VITA
SYSTEM 3D-MASTER. Gwarantowana jest kompatybilno$é
koloréw wszystkich materiatow VITA 3D-MASTER.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
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Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wtasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentéw, a ktdre sa
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2024-10

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest
dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak:

Ce€0124

VITAVMe9 - VITABLOCS® - VITA YZ® - VITA YZ® T, VITA YZ® HT - VITA YZ° ST -
VITA YZ® XT - VITA YZ® T COLORING LIQUID - VITA AKZENT® Plus - VITA INTERNO®

Zirkonzahn Srl. Firma Gais posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktow
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja oznaczenia.

C€0051

VITA YZ° HT SHADE LIQUID
VITA YZ® ST SHADE LIQUID
VITA YZ® XT SHADE LIQUID
VITA YZ® EFFECT LIQUID
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