VITA vPad comfort

Instrukcja obstugi urzadzenia
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VITA vPad comfort — panel sterowania spetniajacy wszystkie wymagania

Drogi kliencie, droga klientko,

gratulujemy i dziekujemy za wybranie panelu sterowania VITA vPad do obstugi pieca
do napalania ceramik VITA VACUMAT 6000 M, pieca kombo VITA VACUMAT 6000 MP
do napalania i ttoczenia ceramik lub pieca VITA ZYRCOMAT 6100 MS przeznaczonego
do szybkiej synteryzacji.

VITA vPad comfort to najnowocze$niejsza jednostka sterujaca, ktora spetnia wszystkie
miedzynarodowe normy i standardy bezpieczenstwa.

W celu bezpiecznej i skutecznej obstugi vPad comfort, przeczytaj uwaznie niniejsza
instrukcje obstugi urzadzenia wraz z wszystkimi wskazéwkami. Instrukcja obstugi
powinna by¢ ciagle dostepna dla 0s6b upowaznionych i stale znajdowac sie na
miejscu pracy. Z instrukcja powinny zapoznac sie wszystkie osoby obstugujace

i konserwujace urzadzenie.

Firma zyczy Panstwu wielu sukcesow w korzystaniu z urzadzenia VITA!

Menedzer urzadzen i osprzetu firmy VITA Zahnfabrik

Objasnienia symboli:

@System-/info. techniczne 0 Zwré¢ uwage Q Parametry modyfikowalne

OWskaz()wka o Proces @ Goraca linia oraz wsparcie
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> 1. System

@ 1. System

System VITA vPad comfort

VITA vPad comfort

Wskazowka:
e (Co? Panel do sterowania piecem
e Panel VITA vPad comfort nie jest kompatybilny z VITA SWITCHBOX i VITA MultiPump.



> 1. System 7. Picrwsze uruchomienie urzadzenia

91.1 Panel sterowania

1 Wejscie USB

Przytacze przewodu taczacego

Regulowany stojak

10 calowy
TFT-Touch-Display -
ekran dotykowy




1. System > 2. Pierwsze uruchomie urzadzenia 3. Obstuga

SYSTEM

32. Pierwsze uruchomienie urzadzenia

@ 2.1 Przytacza do VITA VACUMAT 6000 M
(patrz istrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M)
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Przytacza do VITA vPad comfort

MATERIALY | PROGRAMY
NAPALANIA

@ 2.2 Przytacza do VITA VACUMAT 6000 MP

(patrz istrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 MP)

OKNO PROG. NAPALANIA

USTAWIENIA

DANE TECHNICZNE

Przytacza do VITA vPad comfort  ——————

ZAKRES DOSTAWY/VITA
ROZWIAZANIA SYSTEMOWE

DALSZE
INFORMACJE



> 2. Pierwsze uruchomie urzadzenia

@ 2.3 Przytaczenie do VITA ZYRCOMAT 6100 MS
(patrz instrukcja obstugi urzadzenia VITA ZYRCOMAT 6100 MS)

Przytacza do VITA vPad comfort

32.4 Uruchomienie urzadzenia

©Q wskazswka:
e Prosimy o dokfadne zapoznanie sie z instrukcja obstugi piecow VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP lub
VITA ZYRCOMAT 6100 MS.
1. Podtacz dostarczony kabel pofaczeniowy do VITA vPad comfort i VITA VACUMAT 6000 M/
VITA VACUMAT 6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6100 MS.
2. Podtgczyé pompe prozniowa VITA (tylko w przypadku piecow VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP).
3. Podfaczy¢ waz pompy do pompy prozniowej VITA (tylko w przypadku piecow VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP).
4. Podfacz przewdd zasilajacy.
5. Uruchomié piec gtownym wigcznikiem.
6. Winda zjezdza na dot, a nastepnie jedzie w gore i znowu zjezdza na dot (nastepuje pomiar drogi, ktora wykonata winda).

e Prosze dodatkowo podfaczy¢ do VITA VACUMAT 6000 MP przewdd sprezonego powietrza (maks. 5 bardw) z regulatorem
ci$nienia na pompie prozniowej VITA. Zaciski umocowac na wezu cisnieniowym. 1x przy wyjsciu weza ci$nieniowego
zasilajacego pracownie i 1x przy dojsciu do pompy prozniowe;.

0 Zwro¢ uwage:

e Zamocowac cokdt VITA do napalania/do synteryzacji na talerzu windy!
e Urzadzenie, ktore dziata bez zamontowanego cokotu do napalania/do synteryzacji moze zostac uszkodzone poprzez dziatanie
wysokiej temperatury.



> 3. Obstuga

@ 3. Obstuga
3.1 Sterowanie dotykowe (gestami) panelem

Powiekszanie
Zblizanie (powiekszanie) zdjec lub plikow PDF. Powigksza¢ lub pomniejszac obraz mozna
dwoma palcami- roztaczajac je lub zfaczajac.
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Krotki dotyk
Przez krotkie dotkniecie np. programu napalania, otwiera sie okienko napalania.

Obracaé
Zdjecia mozna obracac¢ 0 90°.

6 & Przewin
' Przesun palcem w dot lub w gore, aby przej$¢ do zadanej strony w pliku PDF.
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@3.2 Funkcje systemu

Materiaty/programy napalania
/miana yiprogramy e Przegladarka

pozycji windy Ustawienia  Profile zdjec Pomoc

: S E— —
e 00 [ R B B

Temperatura panujagca  ——
w komorze napalania

Temperatura gotowosci ——
dziatania

VITA Energy
Efficiency

Whytaczenie systemu

—

Sl |,

t | Aktywny profil

jé’; ofofofe

@ © :

— Status pieca




> 3. Obstuga

@3.3 Wytaczenie systemu Q

OWskazéwka:
e (Co? Za pomocg tej funkcji mozna wytaczy¢ panel sterowania i piec.
Mozesz wiaczy¢ system za pomoca gtéwnego przetacznika z tytu pieca.
e W jakim celu? Wygodne i szybkie wyfaczenie systemu.

33.4 VITA Energy Efficiency ;31

o Wskazowka:

e (Co? Po dotknieciu przycisku VITA Energy Efficiency, piec jest podgrzewany do 200 C, a temperatura podtrzymywania.
Aby wytaczy¢ te funkcje, nalezy ponownie nacisnac ten przycisk. Dtugo naciskajac przycisk, mozesz przej$¢ do normalne;
temperatury czuwania.

e W jakim celu? Oszczednosc energii.
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@ 3.5 Temperatura gotowosci dziatania @

Wskazowka:

e (Co? Krgtkie naci$niecie powoduje zamkniecie komory napalania i podniesienie temperatury komory napalania do
indywidualnie ustawianej temperatury gotowosci (ustawienie domysine: 500 °C). Aby wytaczy¢ te funkcje temp. gotowosci,
nalezy ponownie krotko nacisng¢ ten przycisk. Po osiggnieciu temperatury gotowosci bedzie ona utrzymywana przez 20 minut.
Nastepny piec jest gotowy do napalania ceramiki. Przez dtugie naci$niecie przycisku mozna przej$¢ do "VITA Energy Efficiency".

e W jakim celu? Zapobiega stratom czasu przez automatyczne wstepne podgrzanie pieca w celu szybkiego startu prog. napalania.

VITA AntiCon

Jesli urzadzenie jest wyfaczone przez dtuzszy czas, po nastepnym wigczeniu i aktywacji temperatury gotowosci komora napalania
zostanie podgrzana na czas 5 minut z niewielkim otwarciem komory napalania. Pozwala to na odparowanie skroplin z izolacji
termicznej pieca.



> 3. Obstuga

e 3.6 Zmiana pozycji windy EI

Winda jedzie w gore / w dét tak dtugo, jak przycisk jest wcisniety
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Winda wjezdza /zjezdza automatycznie.

o Wskazowka:

e W jakim celu? Do indywidualnej regulacji pozycji windy, jezeli np. temperatura gotowosci jest aktywna.

@ 3.7 Profile A

A R [
@ - il
=
®
— Wskazowka:

e (Co? Tutaj znajdziesz profile ,VITA" i, Laboratorium”. Programy napalania w profilu "VITA" nie moga by¢ edytowane.
w profilu "Laboratorium" programy mozesz zmienia¢ indywidualnie. Nie mozna tworzy¢ nowych profili.

e W jakim celu? Za pomoca profilu "VITA" mozesz korzysta¢ z programoéw VITA z oryginalnymi ustawieniami.
Za pomoca profilu "Laboratorium" mozna indywidualnie dostosowac programy napalania.
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SYSTEM

33.8 Przegladarka zdje¢ @

1-nannl
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‘

@
PIERWSZE URUCHOMIENIE
URZADZENIA

Wskazowka:

e Co? W przegladarce zdje¢ znajdziesz wstepnie zainstalowane obrazy, ktére mozesz wykorzystac jako wygaszacz ekranu lub tto.
Jesli wygaszacz ekranu jest aktywny (patrz punkt 6.6), obrazy sa wywotywane w folderze ,Screensaver”.
Pojemnos$¢ vPad comfort wynosi 2 GB. Mozna otwierac formaty JPEG i PNG.
Zmiany w obrazach nie moga by¢ zapisane do pamieci vPad comfort.

e W jakim celu? Dla indywidualnego projektu wygaszacza ekranu lub obrazu tfa.
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2. Pierwsze uruchomienie > 3. Obstuga 4. Materiaty i programy napalania

o Przyktad: eksport zdje¢ na pendrive (USB)

e :H MR &[5 ym

.02@:*

» Wybra¢ folder ,Screensaver”.

e :H M ed A 8 [T ym
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” Przytrzymaj pierwsze zdjecie,
az zostanie pod$wietlone.
Naci$nij wiecej zdje¢ do zaznaczenia.

@ ¢ 1O =

\Wybierz "zapisz do pamigci". '

: ES
@

=

) .

E Zdjecia znajduja sie teraz w pamigci
pendrive.

© Przykiad: usuii zdjecia z przegladarki zdjec

v _M_uﬁ_m | [ v |

n Wybrac folder ,Screensaver”.
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” Przytrzymaj pierwsze zdjecie,
az zostanie pods$wietlone.
Nacisnij wiecej zdje¢ do zaznaczenia.
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Potwierdz wiadomosc.
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Wybierz , skasowag”.
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o Przyktad: kasowanie zdje¢ w pendrive
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Wskazowka: =
e (Co? Tutaj znajduja sie wszystkie instrukcje obrobki materiatow licujacych oraz urzadzen VITA, ktére znajdziemy -
w oprogramowaniu. Potwierdzajac pomocniczym przyciskiem w przegladzie materiatéw lub w ustawieniach,
powodujesz otwarcie pomocy dotyczacej list instrukcji obstugi VITA. Pomoc dotyczy materiatow VITA i ich instrukcji
obrobki. Pomoc w zaktadce ,Ustawienia” zawiera wszystkie instrukcje uzytkowania urzadzen VITA. Ostatnia N
wywotywana instrukcja pozostaje otwarta w karcie "Pomoc" do czasu ponownego uruchomienia urzadzenia. S
e W jakim celu? Szybkie wsparcie dzieki wstepnie zainstalowanym instrukcjom obrobki. %
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> 4. Materialy i programy napalania

94. Materialy i programy napalania ﬁ

= (3l e 1A W T M| 11:02 VITA
. 05.05.201A
C:; ﬂ ﬂ iisbor
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t \Wybra¢ ,Materiaty/programy napalania”. @
500°C
AN
- wisdl
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Zarzadzanie materiatami Instrukcja = %ﬁ
obrébki =
, > &
Wskazowka: < =
e (o? Tutaj znajdziesz wszystkie wstepnie zainstalowane materiaty. g

e W jakim celu? Oszczedno$¢ czasu dzieki wstepnie zainstalowanym materiatom.

04.1 Instrukcja obrébki materiatu &

e =P Ed A m R om
wh

‘@gagy | ¢
- ganua Ny =
domag = Sy
A i ® .
e

n Wybrac ,Instrukcja obrobki materiatu”.

ol CTRE W AR
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—— |

Ere— 1 T

0 Wskazowka:

e (Co? Tutaj znajduja sie wszystkie instrukcje obrobki materiatow oraz urzadzen VITA, ktére znajdziemy w oprogramowaniu.
e W jakim celu? Szybkie wsparcie dzieki wstepnie zainstalowanym instrukcjom obrgbki.
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o 4.2 Zarzadzanie materiatami
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» Wybierz ,Zarzadzanie materiatami”.
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Tworzenie nowego materiatu

15:42

9052022

VITA

slber &

2 PR ed &l (@ [£

M VMK Master TIAN LUMEX AC PM 3
30 (A

30| L&

FM3ADD-ON SUPRINITY PC  VITABLOCS 7 AKIENT Pius.

0 Wskazéwka:

Eksport materiatu

Edytowanie materiatu

Kasowanie materiatu
Kopiowanie materiatu

Import materiatu

Powrat

e (Co? Ta funkcja umozliwia tworzenie, kopiowanie, edytowanie, usuwanie, importowanie i eksportowanie materiatow.
e Profil "VITA" nie moze zosta¢ zmieniony. Profil ,Labor” (laboratorium) jest kopia profili "VITA" i moze zosta¢ zmieniony.
e W jakim celu? Do tworzenia indywidualnych materiatow i ich kolejnosci.
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o Przyktad: Tworzenie materiatu
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URZADZENIA
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0 Przyktad: opracowanie materiatu
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0 Przyktad: kopiowanie materiatu

E Materiat moze by¢ opracowany.
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o Przyktad: kasowanie materiatu

E Ostateczny skopiowany materiat.
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o Przyktad: Drag & Drop

on Al MedRA @ (3 m) 5 H 4R (@[3 vm
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A & _ | : B g J ﬂ E. E
ﬁ I Ostatecznie przesuniety materiat.

Przytrzymaj materiat, ktéry ma zostac
przeniesiony, az stanie sig przezroczysty
i mozna go przesunac.

© Przykdad: eksport materiatu
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;'r iz 5 o e e e s N = Y PRueilieand R lipom St} =

” Podtacz pendrive do E: ! ﬁ W celu eksporMbraé jeden lub E Wybrac ,Eksport materiatu”.

urzadzenia vPad i wybierz kilka materiatow
.Zarzadzanie materiatem”.

15m - > qp
e Tfl .?; Gt '1 3 ul: a:.m

il e [

©Q wskazowia:
e W celu eksportu materiatu pendrive musi by¢ potaczony z panelem vPad comfort.
e Po wyeksportowaniu materiat znajduje sie na pendrive i mozna go uzy¢ np. w celu wystania poczta e-mail. Wyeksportowane
materiaty sg przechowywane jako plik .2vtm w pamieci pendrive. Znaki specjalne w nazwie materiatu nie sa wyswietlane
w przyporzadkowanej nazwie pliku. Po zaimportowaniu do panelu vPad ponownie pojawia sie poprawna nazwa materiatu.
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3. Obstuga > 4. Materialy i programy napalania 5. 0kno napalania

o Przyktad: import materiatu

150 1?%‘:& m |'! ln:—’:
- Wﬂdﬂ@

“Elﬂﬂﬂ
saumag =

» 1. Wybrat "Zarzadzanie
materiatem".

[ R e B [ [30 vm

” Wybrac ,Import materiatu”.

» Wybra¢ materiat przeznaczony do importu.

== PR be Bl [ [ v

ﬂﬂl nﬂ m
EWyb|erz Powrot”.

52 ) 9 ba B w3 v
IQ!HE

° Q.EBQE.

® . an ..|

E Materiat "TEST" zostat zaimportowany.

e W celu importu materiatu pendrive z plikiem (format .2vtm) musi by¢ potgczony z panelem vPad comfort
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3. Obstuga > 4. Materiaty i programy napalania 5. Okno napalania

SYSTEM

o 4.3 Zarzadzanie programami napalania
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gumaa = ;== |
® == e | |® R ® s s @ B

t Wybierz wymagany materiat. ﬁWybierz .Larzadzanie E Menu zarzadzania programami napalania.
programami napalania".
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o
&
S
Kopiowanie Impart programu B
programu napalania | napalania
Zmiana nazwy programu ) Eksport programu napalania
napalania Kasowame programu
napalania -
&
oD
OWskazéwka:
e (o? Ta funkcja umozliwia tworzenie, kopiowanie, edytowanie, usuwanie, importowanie i eksportowanie programéw napalania.
J p y p p prog p
Kazdy utworzony materiat ma przyporzadkowany do niego typ krzywej napalania (na przyktad w materiale VM 15 mozna tworzy¢ N
tylko jednostopniowe krzywe napalania). S
e W jakim celu? Do projektowania indywidualnych prog. napalania i indywidualnej kolejnosci wybranych prog. napalania. %
=
=
()

ZAKRES DOSTA

DALSZE
INFORMACJE

23



3. Obstuga > 4. Materialy i programy napalania 5. 0kno napalania

o Przykiad: tworzenie nowego programu napalania

-lﬁa hﬂ 1 L "1 "'] |1r

» Wybierz ,Zarzadzanie
programami napalania".
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\Wybierz, Tworzenie
programu napalania”.
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G
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E Ostatecznie utworzony program
napalania.

o Przyktad: zmiana nazwy programu napalania

E Wprowadzenie nazwy programu napalania.

Wybierz prog. napalania Nastepnie
nacisnij ,Zmiana nazwy programu
napalania”.

=

_‘ [S—— |

6 | Ydsagyuie u
| dadyaadade dals)
~ | Walslsisialaialals) 2l

= I e 5 e o e ey o

ﬁ \WprowadZ nazwe programu
i potwierdz.

0 Przyktad: kopiowanie programu napalania

=

" 2 -
-4 ey

]
O |
]

Sy

T

\Wybierz program do napalania,
a nastepnie wybierz
"Kopiuj program do napalania".
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ﬁ Ostatecznie skopiowany program
napalania.
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E Ostateczna nazwa (po zmianie) programu
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3. Obstuga > 4. Materiaty i programy napalania 5. Okno napalania =
o Przyktad: kasowanie programu napalania
2 R (3 m =
| pme " ==
er— '| [eE—— I C,>)1 %
= ] e ] =
- ] &5
® oDmm e @ B
E Ostatecznie skasowany program.
\Wybierz program do napalania,
a nastepnie wybierz "Kasowanie o
programu do napalania". =

0 Przyktad: Drag & Drop
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» Przytrzymaj materiat, ktéry ma zostac ﬁ Ostatecznie przesunigty program <
przeniesiony, az stanie sie przezroczysty napalania. %
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3. Obsfuga > 4. Materialy i programy napalania 5. Okno napalania

o Przyktad: Eksport programu napalania

o 1PN R ClF I TPETCTEEY
H i ‘ -fl?*“.l- .

e ® O | e
B B

» Wybraé ,Zarzadzanie prog. JD Wybdr programoéw napalania E Wybra¢ ,Eksport
napalania”. przeznaczony do eksportu. programu napalania”.

5 T P e B [ e

»I Nacisnij na ,Zapis do pamigci”.

o Wskazéwka:
e Podtacz pendrive do urzadzenia vPad comfort w celu eksportu programéw napalania.
Program napalania zostanie zapisany jako plik .2vtm do pamieci pendrive.
e /naki specjalne w programie napalania nie sa wyswietlane w przyporzadkowanej nazwie pliku.
Po zaimportowaniu do panelu vPad pojawi sie ponownie poprawna nazwa programu napalania.
e Wyeksportowane programy napalania sa nastepnie umieszczane na pendrive i moga by¢ np. wystane poczta e-mail.

o Przyktad: Import programu napalania

SHRLaARE- EHORGERDm S DRGEEEm
b iviss | Wlassmsiennd

° = °
e P I

= e e s =

L] Redlf I RS - | O

»Wybraé ,Zarzadzanie prog. Q ﬁWybrac Import ‘\J EchIu importu wybierz prog. napalania.

napalania”. programu napalania “.

lu.n-l i ? % a ?] Il::_!:_l!t_i'

o]

e

@ |

]

”I Uruchomic ,Import”. Q

Wskazowka:
e W celu importu programu napalania pendrive z plikiem (format .2vtm) musi by¢ potaczony z panelem vPad comfort.
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> 5. Okno napalania

9 5. Okno prog. napalania

05.1 Program napalania: krzywa jedno i dwustopniowa

L e TN RS VITA e S PY B [ (m [ vma — M P B [ W (2 VITA
. @aa@ 4 ————— Wy == e
== B S Y — — ;  aE e aM el

m IR = o | lelen an ]
-4 ok ) |9 @l P sl =)
» Wybra¢ materiat ” Wybor programu napalania E Okno prog. napalania o jednostopniowej
krzywej.
Proznia Przyrost Temperatura napalania
wstepna temperatury / czas przetrzymania
Funkcja prozni
gtowne;j
15:18 |:i| B [T ) e [ ge®
| dl®F | . | | | e
35"’!‘.: l :'_“w“ et ® 1500 g:s;r;rgsnrj?apalania
P
@ vd |
/

500°C
Czas/temperatura - -
podsuszania ,,,._..\ L —gﬁ E @— Temperatura
Pozycja windy ?;) R e L C E’glz[\)/(gizs r\]/\i/?nd‘/
wstepne podsuszanie W M B M—— funkcja chiodzenia
Do e @ Lo W @ @ 2

o Wskazowka:

Tryb nocny

Powrot

Zapisz

Zatrzymanie
(stop) programu

Start programu

e /mienione parametry napalania sg skuteczne przy aktywnym prog. napalania. Aby programy napalania zostaty
trwale zmienione, musisz je zapisa¢ do pamieci.

e Tryb nocny: uaktywnienie klawisza programu nocnego nastepuje po zakofczeniu programu napalania - po spadku
temperatury napalania do 200 °C winda wjezdza do gory, zamyka komore napalania, a ekran i system grzewczy
zostaja wytaczone. W celu ponownego wiaczenia urzadzenia, nalezy wytaczy¢ a nastepnie wiaczy¢ wiacznik gtowny.
Tryb nocny musi by¢ uaktywniony przed startem programu napalania.

e W poréwnaniu z jednostopniowa krzywa napalania, dwustopniowa krzywa napalania ma dodatkowy przyrost
temperatury i temperature napalania / czas przetrzymania.
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> 5. Okno napalania

o Dane zlecenia

T o [ |9 |3 VA

ME— i

f% Dotknij Dane zlecenia.

Wskazéwka:

e (Co? Funkcja ma na celu zachowanie jako$ci i wtasciwej identyfikacji pacjenta.

e W jakim celu? Numer zlecenia, nazwa, notatka, profil, nazwa materiatu, nazwa programu napalania,
dane programu napalania, wartosci docelowe i rzeczywiste, typ urzadzenia, numer seryjny urzadzenia,
data i godzina procesu napalania sa zapisywane automatycznie.

e Te dane zapisane w panelu sterowania mozna eksportowac za pomoca PenDrive do PC,
ktory posiada program VITA administrujacy danymi napalania ceramiki FDS (Firing-Data-System).

e Program zarzadzania danymi napalania umozliwia wyswietlenie krzywej napalania oraz odszukanie
i wydrukowanie pojedynczych zlecen.

€ Czas/temperatura podsuszania

e 0 PY Bd (R W) [ vma

Pt jhme

A Med g[S vma
-

-
e - i - L R

:(
:3 ﬂ =]
:mm = | ®

P 2)

0 Parametry modyfikowalne
e Temperatura podsuszania: 60 °C — 800 °C
e (zas podsuszania: 00:00 min —60:00 min

o Wskazowka:

e Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.
e Wstepne suszenie stuzy do odparowania przetworzonych ptynow przed wtasciwym procesem napalania.
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> 5. Okno napalania

0 Pozycja windy dla wstepnego podsuszania

= i' oy _',L %] ; VITA
Fr

o nm

0 Parametry modyfikowalne
Pozycja windy:
e Warto$¢ c: gérna pozycja windy Wprowadzenie: min. Warto$¢ b - maks. 100%
e \Wartosc b: srodkowa pozycja windy Wprowadzenie: min. Warto$¢ a - maks. Wartos¢ ¢
e \Warto$¢ a: najnizsza pozycja windy Wprowadzenie: 0% - maks. Wartos¢ b

Ustalenie pozycji windy:
e Wprowad? pozycje windy w % i zaakceptuj za pomoca "PotwierdZ" lub
e przesun winde do zadanej pozycji za pomoca klawiszy strzatek i zaakceptuj warto$¢ za pomoca "Enter".

Wprowadzanie wartosci czasu dla pozycji:
e Uruchomi¢ pole wprowadzania dla czasu a lub b

e \Wartosc dla ¢ jest ustalana automatycznie.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazowek:

e Wartosci czasu poszczegolnych pozycji podnoszenia windy sa zalezne od catkowitego czasu wstepnego suszenia.

¢ |ndywidualne warto$ci czasu mozna ustawic tylko z maks. catkowitym czasem wstepnego suszenia.

0 Proznia wstepna
15.:“ = i' o) :L By ; VITA
|nm
il 3
bl
o] =l

Q Parametry modyfikowalne
e (zas prozni wstepnej: 00:00 min —60:00 min
e \Warto$¢ prézni: 0 % - 100 %

o Wskazowka:

e Nastawienie funkeji prozni wstepnej umozliwia uzyskanie prozni w komorze napalania
przed uaktywnieniem wzrostu temperatury.

e Uaktywnienie funkcji warto$¢ czasu 00:00 powoduje wytaczenie prozni wstepnej.

e Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.

e W przypadku prézni wstepnej mozna opcjonalnie napalac specjalng ceramike.
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> 5. Okno napalania

o Przyrost temperatury
on [ (9 el 3 [y [ vma
& | #im
©
am o +3
d Gl
% R T

Q Parametry modyfikowalne
e (zas przyrostu: 00:05 — 120:00 min
e Przyrost temperatury: 2 °C/min — 120 °C/min

o Wskazowka:

e Po wprowadzeniu temperatury wstepnego suszenia lub temperatury wypalania czas przyrostu
jest automatycznie obliczany i dostosowywany. Przyrost temperatury pozostaje niezmieniony.

e Po wprowadzeniu przyrostu temperatury lub czasu narastania, druga warto$¢ jest ustawiana automatycznie.
Rzeczywiste wartosci wejsciowe sa wySwietlane nad polem numeru.

e W przypadku dwustopniowej krzywej napalania, ta sama procedura dotyczy wartosci programu
w Z czasie narastania dla wprowadzenia i zmiany wartosci.

e Dla niezawodnych wynikdw napalania z dobrym stopniem potysku i prawidtowa reprodukcja kolorow.

o Funkcja prozni gtownej

e M PR Bd R e [3T ym i
:: A i - ::" i ::
© v @
il il =5 &3
o S T m 2y @
D g P2

Q Parametry modyfikowalne
e (zas prozni gtownej: 00:00 min — 180:00 min
e \Warto$¢ prozni: 0 % - 100 %
e Temperatura poczatkowa (startu): min. temperatura podsuszania - maks. temperatura napalania

o Wskazowka:

e WartoSci czasu dla funkcji wtgczenia i wytaczenia pompy prozniowej sa zalezne od przedtozonych warto$ci programu.

Jezeli czas temp. kofcowej lub czas podsuszania zostanie zmieniony to w takim przypadku czas prézni zostaje
dopasowany do narastania czasu.

e /alecenie: najpierw ustaw parametry temperatury, a na koncu préznie.

e Maksymalny czas prozni oblicza sie z narastania czasu plus przetrzymania czasu temperatury kofcowe;.
e Wartosci, ktore sg mozliwe do wprowadzenia sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.

e (itwna proznia pozbawia ceramike powietrza, ktore znajduje sie w ceramice, co moze powodowac jej mlecznosc.

30



> 5. Okno napalania

°Temperatura napalania i czas przetrzymania
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0 Parametry modyfikowalne

e Temperatura komory napalania: temperatura suszenia plus 10 ° C- 1200 ° C
e (zas przetrzymania: 00:00 min — 60:00 min

o Wskazowka:

e Wartosci, ktore sg mozliwe do wprowadzenia sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.
e W przypadku dwustopniowej krzywej napalania, ta sama procedura dotyczy warto$ci programu
w 2 czasie narastania dla wprowadzenia i zmiany wartoSci.

¢ Dla niezawodnych wynikdw napalania z dobrym stopniem potysku i prawidtowa reprodukcja kolorow.

o Temperatura chiodzenia

e Il PR B (B = LA T R

:,: JL— :‘ _ln‘;l i . J i h
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e O L= aaa

- - == valisl e o]

o aE  ad am =3 |
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0 Parametry modyfikowalne

e Temperatura chtodzenia: 60 °C - 900 °C lub temperatura przetrzymywania minus 10 °C
e (zas chtodzenia: 00:00 — 60:00 min./sek.

Wskazowka:

e Aktywacja chtodzenia” zostaje automatycznie uaktywniona w czasie wprowadzania wartosci
tempertury lub czasu.

e Rzeczywiste warto$ci wejSciowe sa wySwietlane nad polem numeru.
e Wytacz chtodzenie: nacisnij przycisk "Aktywuj chtodzenie".
¢ Dla powolnego chfodzenia uzupetnienia w celu unikniecia naprezen termicznych w materiale.
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> 5. Okno napalania

OPozycja windy dla funkcji chtodzenia

118 " gd R = : lm
s
©
=
o

0 Parametry modyfikowalne
e Pozycja windy- funkcja chtodzenia: 0 % — 100 %

o Wskazowka:

e \Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sg wy$wietlane powyzej pola z liczbami.
e Ta funkcja jest dostepna, gdy aktywna jest temperatura chfodzenia.
e Ma to na celu dostosowanie predkosci, z jakg osiaga sie temperature chtodzenia.

Im bardziej jest zamkniety piec, tym wolniejsze jest chtodzenie.
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4 Materiaty I programy napalania > 5. Okno napalania 6 Ustawienia

o 5.2 Program napalania: krzywa ttoczenia

o

R ed A g 30 vm
dadad
aaaza

ME O .O -

Temperatura
startu programu

Temperatura napalania/  Czas tfoczenia i

czas przetrzymania cisnienie tfoczenia 2
Przyrost Czas ttoczenia i
temperatury ci$nienie tfoczenia 1

9 |2

8 1:Shuedown

Czas trwania
programu napalania

Temperatura chfodzenia
/czas chtodzenia

Funkeja prozni
gtownej

Dane zlecenia

o Wskazowka:

Pozycja windy
funkcja chtodzenia

Tryb nocny  Powrdt Zapisz ~ Zatrzymanie (stop) Start programu
programu

e /mienione parametry napalania sg skuteczne przy aktywnym prog. napalania.

Aby programy napalania zostanty trwale zmienione, musisz je zapisa¢ do pamieci.
e Wszystkie przyciski (z wyjatkiem: temperatury poczgtkowej, czasu ttoczenia /

ci$nienia ttoczenia 1, czasu ttoczenia / cisnienia ttoczenia 2) opisano w punkcie 5.1.
e (zas trwania prozni gtownej programu tfoczenia nie podlega zmianie.

Proznia jest ustawiona automatycznie w czasie trwania catego procesu ttoczenia.
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4 Materiaty I programy napalania > 5. Okno napalania 6 Ustawienia

OTemperatura startu programu

1633

EmE _1 ? Qii‘ '?’1 _?'l'_t;_r W

-

e Temperatura startu prog.: 60 °C — 1000 °C
e Wartosci, ktore sg mozliwe do wprowadzenia sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.

o Czas tloczenia i ciSnienie ttoczenia 1

e (zas ttoczenia: 00:00 min — 120:00 min
e Cisnienie ttoczenia: przy pomocy klawisza "Zmiana ci$nienia" zostaje wybrane ci$nienie tfoczenia.
e Wyznaczony czas tloczenia 1 zostaje zakofczony automatycznie wtedy, kiedy tfoczek osiagnat
pozycje koficowa (ostateczna) i nie mozna juz wigcej wykona¢ pomiaru drogi ttoczka.
Nastepnie urzadzenie jest automatycznie przefaczane na czas ttoczenia 2.
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> 5. Okno napalania

OCzas tloczenia i cisnienie ttoczenia 2
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..-_ L:n- - 4 L L
& =
P R o
@ Sanl
% B S ) B e )
Wskazowka:

e (zas ttoczenia: 00:00 min — 120:00 min
e (isnienie ttoczenia: przy pomocy klawisza "Zmiana ci$nienia" zostaje wybrane cisnienie tfoczenia.
e (zas ttoczenia 2 przebiega zgodnie z ustawionym czasem.

OStart programu ttoczenia

e M PR B B W [ yma i
..-_ L:JP. L L ;ﬁt
e /| | @
o ol el a8 4R el =
- = &l ° =
P sl @ ® =
=
» Start programu tfoczenia bez ﬁ Potwierdz wiadomos¢. W rezultacie ﬁ Po umieszczeniu materiatu do ttoczenia, =
obiektu przeznaczonego do ttoczentas talerz windy przesuwa sie na dot. potwierdZ komunikat. Talerz windy E
porusza sie do komory napalania. =
, Start programu. =
OWskazowka:

o W czasie wjazdu materiatu do ttoczenia, cylinder cisnienia wijezdza i zjezdza w krotkim czasie.
Przy niewtasciwej ilosci krazkow na ekranie pojawia sie komunikat.
e (Czerwona krzywa: krzywa temperatury; jasnoszara krzywa: krzywa prozni; czarna krzywa: krzywa cisnienia.
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05.3 Program napalania: krzywa synteryzacji
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/ 2. Przyrost
temperatury / . .
Pre-dry emperatury 1. Faza chtodzenia
1 faza: 3. faza:
Przyrost temperatura
temperatury/ komory napalania/
Pre-dry czas podtrzymania
17:32
05.06.2018 |
‘ Czas trwania
- programu napalania
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2. faza: temperatura
napalania / czas
przetrzymania

—— Wybor trybu
chtodzenia 1-3

1. faza: temperatura
napalania / czas
przetrzymania

—— 2. Faza chtodzenia

Temperatura —— 3. Faza chtodzenia

podsuszania- czas/ ‘

pozycja windy/
Pre-dry

Temperatura
startu programu

Dane zlecenia ~ Trybnocny ~ Powrdt  Program Zatrzymanie  Start
zapisz parametry programu programu
do pamieci napalania napalania

©Q wskazowia:

e /mienione parametry napalania sg skuteczne przy aktywnym prog. napalania.
Aby programy napalania zostaty trwale zmienione, musisz je zapisa¢ do pamieci.

e (Opis przyciskow u dotu wysSwietlacza mozna znalezé w punkcie 5.1.

e W trybie Highspeed (Przyrost temperatury wiekszy niz 20 °C / min), elementy grzejne sa bardzo
mocno obcigzone. W tym przypadku nalezy liczy¢ sie z krotsza zywotnoscia tego systemu.

e Mozliwe wartosci wejsciowe dla poszczegolnych faz sa wyswietlane powyzej pola z liczbami.
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SYSTEM

OPodsuszanie (VITA Pre-dry) witaczanie/wylaczanie
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n 1. faza: Wybrac Przyrost temperatury. 1. ic E Nastepme potW|erdz g

OWskazéwka:
e Aby dezaktywowac Pre-ry i 1 faze, usun odpowiedni znacznik i potwierdz. Zapisz zmiany do pamigci.
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e DANE TECHNICZNE USTAWIENIA

ROZWIAZANIA SYSTEMOWE

DALSZE
INFORMACJE
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oAktywuj / dezaktywuj kontrolowane chtodzenie

i P ed B @[3 ym |
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» . ELFaza chtodzenia: wybierz
"Kontrolowane chtodzenie".
b
‘
@
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»
n . nZ. Faza chtodzenia: wybierz
"Kontrolowane chtodzenie".
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L) oL oL
t 3. Wybierz fazg chtodzenia. E 3. Faza chtodzenia: wybierz E Potwierdz.

"Kontrolowane chtodzenie".

©Q wsiazswia:
e Aby dezaktywowaé fazy chtodzenia 1 - 3, usun odpowiedni znacznik i potwierdz. Zapisz zmiany do pamieci.

€ Wyhér trybu chiodzenia 1
o ;Lr’ug.-_a & 3

&.(IH@ -

o Wskazowka:

e Mozesz ustawic faze chtodzenia indywidualnie.
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€ Wybor trybu chiodzenia 2
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o Wskazowka:

e Trzy pozycje chtodzenia zapisane na state w pamie¢ oprogramowania
® Pozycja widy dla nastepujacych temperaturach:

o Temperatura: > 1200 °C, pozycja windy: 80 %

o Temperatura: < 1200 °C, pozycja windy: 60 %

o Temperatura: < 900 °C, pozycja windy: 40 %

o Temperatura: < 400 °C, pozycja windy: 0 %

OWyb()r trybu chtodzenia 3
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o Wskazowka:
e \Winda pozostaje w gornej pozycji i po fazie chtodzenia do 400°C zjezdza na dot (dolna pozycja windy).

0 5.4 Zmiany po starcie programu

o Wskazowka:

e |stnieje mozliwo$¢ zmiany warto$ci programu napalania po jego starcie. W celu unikniecia bteddw,
wszystkie zmiany i ustawienia innych odcinkow programow beda sterowane i kontrolowane automatycznie
jak np. zmiany w narastaniu czasu, ktére beda automatycznie dostosowane do czasu trwania prozni.

0 Zwré¢ uwage:
e Mozesz zmieniac tylko nieaktywne zakresy programu. Odcinki programu, ktore mozna jeszcze zmienic sa rozpoznawalne
poprzez graficzne przyciski na ekranie (ciemny klawisz).
e \W przypadku kiedy uzytkownik zmienia warto$¢ danego odcinka programu przy jednoczesnym dziataniu tego programu,
nastepuje projekcja krzywej napalania, a program dziata dalej na bazie wcze$niej wprowadzonych (poprzednich) wartosci.
e W czasie zmiany temperatury koricowej przyrost temperatury w °C/min zostaje przejety, czas narastania oraz czas trwania
prézni zostajg odpowiednio dopasowane.
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> 6. Ustawienia

@ 6. Ustawienia Ea,

Dane urzadzenia

Ustawienia wygaszacza ekranu

Ustawienia daty i czasu

10:30

.._'EI =
07.06.2018 i

Ustawienia
Ustawienia pieca ci$nienia dla funkcji
dentystycznego ttoczenia

Ustawienia jasnosci Ustawienia fabryczne

Ustawienia profilu Ustawienia jezyka

Stasiprofil Sprachen ‘Warkseinae

startu 2N wPad
- "
i
Ustawienia _ % X |
ochrony systemu h } =
g Systamschets e Abbfuch
Aktualizacja Ustawienie przerwania Pomoc instrukcja uzytkowania
oprogramo- dziatania
wania
Wskazéwka:

e Co? Tutaj znajdziesz informacje i opcje ustawien dla pieca i panelu sterowania. Opcja regulacji cisnienia tfoczenia
jest dostepna tylko przy podtgczonym VITA VACUMAT 6000 MP.
e W jakim celu? Do zmiany ustawien fabrycznych, wykonywania aktualizacji, przegladania danych operacyjnych.
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> 6. Ustawienia

0 6.1 Ustawienia pieca dentystycznego @
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n Ustawienia "pieca dentystycznego". ﬁ

O Wskazowka:
Kalibracja temperatury pieca VITA VACUMAT 6000 M/MP préba srebra.
e /a pomoca programu proby srebra mozna sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem ustawic wtasciwy zakres
temperatury plus/minus 40°C.
e Nastawianie temperatury za pomocg proby srebra musi by¢ $cisle przestrzegane wedtug opisu znajdujacego sie w zestawie.
e Aby odpowiednio nastawié¢ temperature napalania oddano do Pafstwa dyspozycji odpowiedni program. Aby przeprowadzié
test temperatury napalania za pomoca proby srebra nalezy zastosowaé 2 cykle programu.
1. cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 955 °C (warto$c¢ znajduje sie w programie).
Srebro moze wtedy wykaza¢ tylko lekkie uplastycznienie.
2.cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 965 °C - nalezy koniecznie wprowadzi¢ wartosc tej temperatury. Po uptywie
programu srebro powinno stopic sie i przybra¢ ksztatt kulki. Odchylenia w zakresie plus / minus 40 °C moga zostat
wprowadzone do panelu sterowania.
o \Wynik préby srebra:
Temperatura jest za niska: korekta wartosci za pomoca znaku minus.Temperatura jest za wysoka: korekta warto$ci bez znaku
(plus regulowany jest automatycznie).
Wartosc¢ korekty odpowiada okoto 1°C i zostaje wprowadzona w polu nastawiania temperatury.

Kalibracja temperatury VITA ZYRCOMAT 6100 MS
e W celu kalibracji temperatury nalezy skontaktowac sie z serwisantem.

Wypalanie oczyszczajace dla VITA ZYRCOMAT 6100 MS

e Po okoto 300 roboczych godzinach pojawia sie na ekranie panelu sterowania polecenie przeprowadzenia wypalania
0czyszczajacego.

e Po uruchomieniu klawisza "Wykonac" na ekranie pojawia sie program, ktory zostaje uaktywniony klawiszem "Start".
Whypalanie oczyszczajace musi by¢ przeprowadzone ze wzgledu na warstwe oksydacyjna (warstwe tlenkow),
ktora tworzy sie na elementach grzewczych i moze prowadzi¢ do peknieé¢ warstwy powierzchniowej tych elementow.

e Ten proces regeneracyjno-wypalajacy grzatek, powoduje jezeli to konieczne odbudowe szklanej warstwy ochronne.
Nalezy zwracic uwage i przestrzegac wskazowek zawartych w rozdziale pt. Program oczyszczajacy komory synteryzacyjnej —
instrukcja obstugi pieca synteryzacyjnego. W przypadku kiedy warstwa oksydacyjna (tlenkowa) wykazuje duza ilos¢ odpryskow
lub po przeprowadzeniu wypalania oczyszczajacego pojawia sie ten sam problem, nalezy niezwfocznie powtdrzyé program
wypalania oczyszczajacego. Zaleca sie ciggta kontrole wzrokowa elementow grzewczych pod katem odpryskiwania.
Jesli to konieczne, uruchom program czyszczenia przed uptywem 300 roboczogodzin pieca.

e Nalezy potwierdzi¢ w pamieci zapis konfiguracj.

e Proces wypalania oczyszczajgcego mozemy uaktywnié manualnie. Naci$nij przycisk "Wybierz" i rozpocznij prog. napalania.

42



> 6. Ustawienia

Wypalanie oczyszczajace w piecach VITA VACUMAT 6000 M/MP

e Po okoto 100 roboczych godzinach pojawia sie na ekranie panelu sterowania polecenie przeprowadzenia wypalania
oczyszczajacego. Przy pomocy tego programu komora napalania zostaje podgrzana i wszystkie zanieczyszczenia moga przy
lekko otwartej komorze ulotni¢ sie z niej. Zalecamy regularne przeprowadzanie wypalania oczyszczajacego.

e Proces wypalania oczyszczajgcego mozemy przerwac w kazdej chwili.

e Proces wypalania oczyszczajacego mozemy uaktywni¢ manualnie. Naci$nij przycisk "Wybierz" i rozpocznij prog. napalania.

Ustawienie dzwieku

e vPad comfort posiada 6 dowolnie wybieranych schematdw dzwiekowych dla trzech sygnatéw dzwiekowych: startu programu,
zakonczenia programu i alarmu / wskazowek serwisowych. Kazdy schemat dzwiekdw zawiera jedna melodie dla kazdego z
trzech sygnatow dzwigkowych. Przyciskiem "Test" mozemy odstucha¢ poszczegolne sygnaty dzwigkowe.

Temperatura Standby
e Tutaj mozesz zmieni¢ temperature gotowosci (Temperatura Standby), mozliwa zmiana od 200 °C do 800 °C.

o
0 6.2 Ustawienia ci$nienia dla funkcji toczenia B
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” Wybra¢ ,Ustawienia ciénienia dla ”

funkcji ttoczenia”.

Wskazowka:

e VITA VACUMAT 6000 MP posiada automatyczna funkcje odpowietrzania. Ustawienie ci$nienia ttoczenia zapewnia
automatyczne odpowietrzanie urzadzenia. Cisnienie resztkowe w uktadzie jest zmniejszane, nastepnie wySwietlane jest
prawidtowe ciénienie. Poprzez uruchomienie pola "5,0 baréw" lub "3,0 baréw" mozna przeprowadzic reczne odpowietrzanie.
Ustawienie 5.0 barow: uruchomi¢ pole "5.0 barow" i regulatorem cisnienia wbudowanym do pompy prézniowej VITA
ustawiamy wyzsze cisnienie ttoczenia (5 barow).

Ustawienie 3.0 baréw: uruchomi¢ pole "3.0 bary" i regulatorem ci$nienia wbudowanym w tylng $ciane pieca ustawiamy
ci$nienie ttoczenia (3 bardw). Wykanaj te regulacje ci$nienia powoli i poczekaj po ustawieniu ci$nienia co najmniej 4 sekundy
w celu uzyskania i ustalenia ostatecznej wartoSci cisnienia. Reguluj i dostasuj powoli.

e Mocno rozbiezne ustawienie cisnienia w programie ttoczenie mozna rozpozna¢ po parametrach ttoczenia i komunikacie.

W takim przypadku komunikat mozna potwierdzi¢, a proces ttoczenia jest kontynuowany, jesli odchylenie jest dopuszczalne.

e Regulator ciSnienia moze by¢ uzytkowany w czasie dziatania programu ttoczenia, cisnienie moze by¢ regulowane.
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0 6.3 Ustawienia dane urzadzenia

3 adl4d | |3 VM

” Wybrac ,Ustawienia dane urzadzenia".

o Wskazowka:

Eksport danych napalania i zlecenia:

e Te dane napalania oraz zlecenia zapisane w panelu sterowania mozna eksportowac za pomoca klawisza
"Dane procesu” i mozna przestac na PenDrive. Podtgcz pendrive do wejscia USB i nacisnij przycisk "Dane procesu".

e Mozesz za pomoca pendrive wyeksportowa¢ dane do urzadzenia zarzadzania danymi napalania (Firing-Data-System FDS)
oraz do komputera.

Eksport dane operacyjne/informacije o urzadzeniach/wszystkie dane:

e \V/szystkie przebiegi procesow napalania oraz dane trybu dziatania urzadzenia zostaja zapisane do pamieci panelu sterowania.
Program napalania, w ktorym zaistniaty btedy moze zostaé zapisany w postaci raportu o btedach w pamieci panelu sterowania.
Dane trybu dziatania, informacje o urzadzeniu, jak réwniez wszystkie informacje dotyczace danych o piecu moga by¢ przestane
na PenDrive, a nastepnie przestane do analizy e-mailem na adres: instruments-service@vita-zahnfabrik.com. Podtacz pusty
pendrive do wejscia USB i nacis$nij odpowiedni przycisk, aby przenie$¢ dane operacyjne / informacje o urzadzeniu / wszystkie
dane na pamiec pendrive.
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Wybrac ,Ustawienia profilu startu”. ”

Wskazowka:
e \Wybor profilu uzytkownika, ktéry zostanie wySwietlony zaraz po wiaczeniu urzadzenia.
W przypadku nowych urzadzen, panel sterowania uruchamia sie wraz z profilem "labor".
e Wybierz wymagany profil i potwierdzZ.
e Nowy profil startowy zostaje wySwietlony dopiero po ponownym uruchomieniu urzadzenia.
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06.5 Ustawienia ochrony systemu
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Wybierz ,Ustawienia ochrony systemu”. P2}

o Wskazowka:

e Wprowadzenie hasta uaktywnia ochrone wszystkich ustawien systemu urzadzenia vPads comfort.

e Hasto moze sie sktadac z symboli, liter lub cyfr - moze zawiera¢ od 1 do maksymalnie 8 znakow.

e Jesli ponownie wyhierzesz przycisk ustawien, pojawi sie pytanie o nowe hasto.

e Usuwanie hastfa: aby usuna¢ hasto, dotknij przycisku "Ochrona systemu" i wprowad? hasto.
Nastepnie nacisnij przycisk "Zmien hasto" i potwierdz 2x bez wprowadzania nowego hasta.

o 6.6 Ustawienia wygaszacza ekranu
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n Wybierz ,Ustawienia wygaszacza ”

ekranu".

0 Wskazéwka:
e W tym ustawieniu mozesz uaktywni¢ wygaszacz ekranu (Screensaver).
e /awsze mozna okresli¢ czas aktywacji wygaszacza ekranu i czas trwania, az do zmiany obrazu (z kilkoma zapisanymi obrazami).

e Aby zapisac zdjecia w wygaszaczu ekranu, zaimportuj zdjecia z pendrive do folderu ", Screensaver”. Znajduje sie on w zaktadce
"Photoviewer".
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[
© 6.7 Ustawienia jezyka
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» Wybierz ,Ustawienia jezyka". E

OWskazéwka:
e Tutaj mozna ustawic jezyk, jednostke temperatury, format godziny i daty.

06.8 Ustawienia data/czas
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” Wybierz ,Ustawienia daty”. n

©Q wskazowia:

e Prawidtowe wprowadzanie daty i godziny jest wazne dla systemu zarzadzania danymi programéw napalania
(FDS-Firing-Data-System). Pozwala to na fatwa identyfikacje podobnych cykli napalania.
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o 6.9 Ustawienia fabryczne
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n Wybierz ,Ustawienia fabryczne ".

Wskazowka:

¢ Nastepujace ustawienia mozna przywrdci¢ do ustawien fabrycznych: profil poczatkowy (jest resetowany do VITA),

jasno$¢ wyswietlacza, zakonczenie programu, predko$¢ podnoszenia, jezyk, format daty i czasu, wtasne ustawienia
programu i indywidualne profile sg usuwane.

06.10 Przerwanie dziatania
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X Wybierz ,Przerveflie dziatania”.

o Wskazowka:

e Pytanie potwierdzajace "Czy proces napalania powinien by¢ zatrzymany?" funkcja ta moze by¢ w programie napalania
wigczona lub wytaczona.

e Po aktywacji, proces napalania moze by¢ przedwczesnie zakoficzony tylko po potwierdzeniu tego polecenia.
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> 7. Dane techniczne

@7. Dane techniczne

37.1 Specyfikacja i symbole

Specyfikacja
Wymiary (dtugo$c/szeroko$c/wysoko$é) 260 mm/150 mm/200 mm
Waga netto 1,6 kg
Temperatura dziafania 10°Cdo 35°C
Wilgotnosc podczas pracy maks. 80 % RH
Zakres zastosowania Zatwierdzone do uzytku w pomieszczeniach zamknigtych.
Symbole
Oznaczenia CE VITA vPad comfort odpowiada aktualnym wytycznym i przepisom Unii Europejskiej.
c € Deklaracja zgodnos¢ znajduje sie w dziale VITA (Abteilung Regulatory Affairs).
W celu otrzymania deklaracj nalezy skierowa¢ wniosek na adres: www.vita-zahnfabrik.com
€ 7.2 Wskazowki

Podstawowe informacje o konstrukcji urzadzenia

e Urzadzenie jest skonstruowane wg najnowszych osiagniec¢ technologicznych oraz uznanych zasad technicznych BHP.

e Jednakze niewfasciwy sposob uzytkowania urzadzenia moze doprowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu i zyciu uzytkownika
lub 0sdb trzecich, jak rdwniez doprowadzi¢ do uszkodzenia pieca i innych obiektow.

Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

e Panelu sterowania nie obstugujemy za pomoca ostrych i goracych instrumentow. Niewtasciwa obstuga prowadzi do
uszkodzenia ekranu dotykowego.

e Urzadzenie nie moze funkcjonowac przy pomocy niedopuszczalnych zrodet energii lub produktéw itd., ktére podlegaja
ustawie o niebezpiecznych Zradtach i substancjach oraz maja jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikow,
jak réwniez zmiany w urzadzeniu wprowadzone przez uzytkownika.

Wiasciwa eksploatacja urzadzenia

e Urzadzenie moze funkcjonowac wiasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik doktadnie zapoznat sie z instrukcja obstugi
i bedzie jej w petni przestrzegat. Uzytkowanie urzadzenia niezgodnie z instrukcja jak np. stosowanie, przetwarzanie
innych niz zamierzone produktow, jak rowniez obchodzenie sie z substancjami niebezpiecznymi dla zdrowia,
jest uwazane za niewtasciwe i sprzeczne z przepisami BHP.

e Naprawy i serwisowanie moze by¢ wykonywane wytgcznie przez specjalnie przeszkolony personel specjalistyczny.
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0 Nalezy przestrzega¢ wskazowek:
e /a szkody wynikte z niestosowania sie do powyzszych wytycznych nie odpowiada producent ani dostawca.
Ryzyko ponosi tylko i wytacznie uzytkownik.
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> 7. Dane techniczne

@7.3 Funkcje bezpieczenstwa
Jezeli piec dziata z panelem VITA vPad comfort, to jest wyposazony w nastepujace funkcje bezpieczenstwa i monitorowania:
1. Monitorowanie czujnika temperatury
2. Ochrona przed awarig zasilania sieciowego
3. Zabezpieczenie przed zakleszczeniem sie czesci
4. Przetacznik zabezpieczenia przed temperaturg
5. Automatyczna kalibracja temperatury
6. Rozpoznawanie krazkéw i rozpoznawanie $ciezki ttoczenia (VITA VACUMAT 6000 MP)

Monitorowanie czujnika temperatury
Monitorowanie czujnika temperatury wykrywa awarie czujnika temperatury w komorze spiekania. W przypadku wykrycia
usterki czujnika temperatury, zapobiega nagrzewaniu komory spiekania i wySwietla sie komunikat o btedzie.

Ochrona przed awaria zasilania

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. W przypadku krotkiej przerwy w doptywie pradu,
element ten zapobiega przerwaniu programu napalania. Jesli czas przerwania doptywu pradu z sieci jest krotszy niz 15 sek.
w VITA VACUMAT 6000 M i MP lub jest krétszy niz 2 min. w VITA ZYRCOMAT 6100 MS, to uruchomiony program bedzie
dziafat, nawet jesli wy$wietlacz nie bedzie dziatat przez czas trwania awarii zasilania. Jesli czas przerwy w zasilaniu wynosi
wiecej niz 15 sekund w przypadku VITA VACUMAT 6000 M i MP lub ponad 2 minuty w przypadku VITA ZYRCOMAT 6100 MS,
to biezacy program zostanie przerwany. Po przywrdceniu napiecia sieciowego na wy$wietlaczu pojawia sie komunikat o btedzie.

Ochrona przed zakleszczaniem sie.

Winda piecow jest sterowana komputerowo w kierunku pionowym. W trakcie tego procesu wykryte zostana wszelkie
zakleszczone obiekty i naped zostanie w razie potrzeby wytaczony. Urazy spowodowane zakleszczeniem sie czesci sktadowych
pieca beda w ten sposob wyeliminowane. Po wytgczeniu napedu obstuga systemu jest nadal mozliwa bez ograniczen.

Automatyczna kalibracja

Automatyczna kalibracja temperatury zostaje dokonana po kazdym wiaczeniu urzadzenia.

Proces kalibracji temperatury uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia, ktore wystapity w ukfadzie elektronicznym - czesci
sktadowe w zakresie pomiaru i regulacji temperatury. Rowniez w przypadku dtugiej eksploatacii pieca, wiasciwe dziatanie
temperatury pozostaje niezmienne i wynosi + 1 °C.

37.4 Czyszczenie panelu sterowania
e Ekran czyScimy w regularnych odstepach czasowych, za pomoca specjalnego preparatu przeznaczonego tylko do tego celu.
* Srodki do czyszczenia ekranu sg szczegdinie dobre, poniewas nie rysuja, zapewniaja dziatanie antystatyczne i opdzniaja
ponowne powstawanie zabrudzen.
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> 8. Zakres dostawy/VITA rozwiazania systemowe

98. Zakres dostawy/VITA rozwiazania systemowe
8.1 Zakres dostawy

VITA vPad comfort 1x
Instrukcja obstugi urzadzenia 1x
Przewad faczacy 1x

@8.2 VITA rozwiazania systemowe

LS ¢ W celu cyfrowego doboru kaloru, stosujemy urzadzenie VITA Easyshade LITE
Ustalanie koloru r lub VITA Easyshade V lub wizualng metode tradycyjna np. kolornikami
— VITA Toothguide 3D-MASTER |ub VITA classical A1-D4.

= * W technologii CAD/CAM mozemy frezowac takie estetyczne materiaty firmy
[ = b ~o. VITAjak: bardzo estetyczng ceramike skaleniowa, bardzo wytrzymatg ceramike

s O mms szklana, innowacyjng ceramike hybrydowa lub tlenek cyrkonu, a ceramika na
Wykonywanie Tivni bazie dwukrzemianu litu VITA AMBRIA wzmocniona dwutlenkiem cyrkonu jest
uzupehnienia dostepna jako ceramika ttoczona. Po prostu wybierz najlepsze rozwiazania
metoda CAD/CAM materiatowe dla Twoich indywidualnych potrzeb.

e W celu indywidualizacji uzupetnien z ceramiki skaleniowej, szklangj lub

Y z tlenku cyrkonu stosuj farbki VITA AKZENT Plus oraz ceramiki licujace
Modyfikacja B VITA LUMEX AC lub VITA VM 11. W sktad palety metalo-ceramik
kolorystyczna*® wchodza nastepujgce materiaty: VITA VM 13 i VITA VMK MASTER, a do
indywidualizacji ceramiki hybrydowej VITA ENAMIC farbki VITA AKZENT LC
= lub kompozyt $wiattoutwardzalny VITA VM LC.

e Aby bezpiecznie umiescic uzupetnienie na podstawce do wypalania mozna

AT, e uzy¢ dostarczonych sztyftow platynowych VITA oraz VITA Firing Paste.

proces napalania

e Napalanie glazury, natozonych farbek i dentyny, jak rowniez proces krystalizacji
w pracowni najlepiej przeprowadzi¢ w piecu VITA VACUMAT 6000 M,
: a w gabinecie piecem VITA SMART.FIRE, ktory jest przystosowany do pracy
;3 z ceramicznymi uzupetnieniam natychmiastowymi.

Proces % e Do napalania i ttoczenia ceramiki przeznaczonej do ttoczenia stosujemy piec
napalania* kombo VITA VACUMAT 6000 MP.
e |dealny piec do synteryzacji tlenku cyrkonu to urzadzenie
VITA ZYRCOMAT 6100 MS.
]| e Uwaga: w przypadku ceramiki hybrydowej nie stosujemy wypalania!
- E— "
SEEEE H o \\V przypadku ceramiki skaleniowej VITA stosujemy odpowiedni asortyment = =
M1 instrumentéw polerskich (z. B. VITA Polish Cera) =
EmEEaE ns poe -0 THA T - o 4%
¢ W celu polerowania ceramiki i ceramiki hybrydowej VITA stosujemy instrumenty = 2
polerskie VITA CERAMICS / VITA ENAMIC Polishing Sets. § =
> el
. RBLAE ==
Cementowanie \ .\\ g‘t e Do adhezyjnego cementowania uzupetnien z ceramiki skaleniowej, N S

Hﬂl"" szklanej i hybrydowej nadaje sie zestaw VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS,
ktory jest dostosowany do materiatow VITA.

*) Wskazéwka: uzupetnienia z ceramiki skaleniowej moga by¢ zacementowane natychmiast po wyfrezowaniu i wypolerowaniu.

W przypadku ceramiki szklanej nalezy przeprowadzic proces krystalizacji.
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@ 9. Dalsze informacje

9.1 Komunikaty o btedach

Fukcja wySwietlacza

Proznia nie zostanie osiggnieta.

Rozpoznanie

Jezeli w przeciagu 30 sekund nie zostanie
osiggnieta warto$¢ wynoszaca co najmniej 30%,
to program prozni zostaje przerwany.

Przyczyna/usunigcie usterki

o Uszczelke talerza windy czyscié/
poddaé kontroli/wymieni¢.

e Wyczysci¢ brzeg uszczelnienia dotu
komory napalania. Temat czyszenia i
konserwacji patrz instrukcja obstugi
VITA VACUMAT 6000 M lub
VITA VACUMAT 6000 MP.

e Sprawdz pompe prozniowa
niezaleznie od urzadzenia.

¢ Przeprowadzi¢ kontrole systemu
prézniowego w piecu.

Wentylator nie funkcjonuije.

Dziatajacy program napalania zostaje przerwany.

* Kontrola przytaczy wentylatora w plytce drukowanej
e Wymiana lub czyszczenie wentylatora.

Winda zostata zablokowana.

Winda posuwa sie za daleko w dot.

¢ Nie wtacza sie wtacznik koncowy dla dolnej
pozycji windy.

o LED nalezaca do uktadu powinna zaswiecic sig
w czasie uaktywnienia wigcznika krancowego.

¢ Kontrola/nastawienie/wymiana wiacznika
krancowego.

Temperatura w komorze napalania
powyzej 1200 °C.

Informacja na monitorze wyswietla temperature
powyzej 1200 °C.

¢ Btad moze zosta¢ wywotany z kilku przyczyn.
Na ten btad moze sie sktadac wiele czynnikow.
Aby rozpoznac i usunaé ten btad nalezy
zastosowac odpowiednie urzadzenia pomiarowe
oraz wiedze fachowa.

¢ Wymiana plytki CPU z obwodem drukowanym.

Defekt czujnika temperatury.

Program zostaje przerwany.

¢ Przeprowadzic kontrole potaczenia termo-
elementu na ptytce obwodu drukowanego.

¢ Kontrola pofaczenia termoelementu na
komorze napalania.

¢ Kontrola pofaczenia termoelementu w
komorze napalania.

¢ Wymiana termoelementu.

Wymagana temperatura w komorze napalania
z0stata przekroczona lub znajduje sie ponizej
wyznaczonej temp. dtuzej niz 5:00 min.

Wazrost temp. nie odpowiada zalecanemu
Czasowi.

o Defekt systemu grzewczego.
o Defekt dwukierunkowego trystora triodowego (triak).
o Defekt sterowania triaka.

Btedne regulowanie temperatury

Brak narastania temperatury

¢ Defekt mufl piecowej lub triaka.

Nie mozna odpowiednio potaczyc sig z systemem
grzewczym.Brak kontroli nad elementem grzewczym.

Brak lub za szybkie narastanie temperatury.

e Defekt mufli, wymiana.

Sygnat dzwiekowy dziata okoto 6 sekund.

Ciagly sygnat dzwigkowy.

e Defekt bezpiecznika, wymiana.

¢ Kontrola wtyczki facza systemu
grzewczego na obwodzie
drukowanym - wymiana obwodu
drukowanego CPU.
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> 9. Dalsze informacje

Dodatkowe komunikaty btedéw VITA ZYRCOMAT 6100 MS

Fukeja wySwietlacza

Rozpoznanie

Przyczyna/usunigcie usterki

Uszkodzony wentylator ptyty gtownej.

Dziatajacy program zostaje przerwany,
wytaczenie systemu grzewczego.

Kontrola przytaczy w plytce drukowane;.

Kontrola/wymiana wentylatora.

Defekt czujnika temperatury.

Dziatajacy program zostaje przerwany,

wytaczenie systemu grzewczego.

Kontrola przytaczy w plytce drukowane;.

Kontrola/wymiana wentylatora.

Btad przekaznika.

Dziatajacy program zostaje przerwany,

wyfaczenie systemu grzewczego.

Wymien plyte zasilajaca.
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> 9. Dalsze informacje

9.2 Gwarancja VITA i ochrona konsumenta
Dokument gwarancyjny oraz ochrony konsumenta VITA mozna znaleZé na stronie gtéwnej lub pod nastepujacym linkiem:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/QOefen/VITA-Garantie-50694,27568.html

9.3 Uaktualnienia

Na stronie internetowej VITA Zahnfabrik dostepne sa do Sciagniecia aktualizacje oprogramowania.

Na stronie http://www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger istnieje mozliwo$¢ rejestracji i automatycznego Sciagniecia przez
update-messengere i E-mail aktualnych informacji dotyczacych urzadzenia i ich oprogramowania..

9.4 Czesci zamienne
Cze$ci zamienne musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktdre okresla producent. Wszystkie wymogi zostaja spetnione
tylko w przypadku oryginalnych czesci zamiennych VITA.

9.5 Materialy konkurenciji

VITA vPad comfort posiada programy napalania dla Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD,

Celtra Ceram, Celtra Press i nlce. Nalezy jednak uwzgledni¢, ze napalanie uzupetnien z IPS e.max CAD musi by¢ przeprowadzone
na podktadkach do napalania firmy Ivoclar Vivadent. Prog. napalania dla IPS Empress CAD, IPS e.max ZirCAD, Celtra Duo, Celtra
Ceram i nlce moga np. by¢ przeprowadzone na podstawie o strukturze plastra miodu lub z pomoca platynowych sztyftow VITA.
Aktualne temperatury napalania Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press, IPS e.max CAD, IPS Empress CAD, e.max ZirCAD

i nlce nalezy rozumiec jako wskazowki. Niezaleznie od tego, przydatnos$¢ uzywanego sprzetu musi by¢ nadal sprawdzana przez
uzytkownika dla danego zastosowania.

9.6 Prawa autorskie, VITA Zahnfabrik.
© Prawa autorskie 2018, VITA Zahnfabrik. Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejszy dokument oraz oprogramowanie i jego czesci sa chronione prawem autorskim. Nabyweca produktu VITA vPad comfort
jest uprawniony do uzywania oprogramowania zgodnie z przeznaczeniem. Powielanie lub publikowanie oprogramowania lub
przekazywanie oprogramowania stronom trzecim jest zabronione; to samo dotyczy przetwarzania lub innych modyfikacji
oprogramowania.
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@9.7 Goraca linia oraz wsparcie

Chetnie udzielamy dalszej pomocy

) Wsparcie sprzedazy Hotline

Pani Carmen Holsten i jej zespot

(Dziat Sprzedazy Wewnetrznej) chetnie
pomoze przy zamoéwieniach lub odpowie
na pytania dotyczace dostaw, danych
produktéw i materiatow marketingowych.

Telefon +49 (0) 7761/ 56 28 84
Faks  +49(0) 7761 /56 22 99
8.00 do 17.00 CET

Mail info@vita-zahnfabrik.com

D VITA serwis urzadzen
W przypadku pytan z zakresu urzadzen VITA zespot

serwisowy urzadzen VITA jest do Panstwa dyspozycji
w kazdej chwili.

Telefon +49 (0) 7761/56 21 11

Faks  +49 (0) 7761 56 21 02

8.00 do 17.00 CET

Mail instruments-service@vita-zahnfabrik.com

) Pomoc techniczna - Hotline

Pytania natury technicznej dotyczace
zagadnien zwiazanych z Produktami i
rozwiazaniami protetycznymi VITA prosimy
kierowac do naszego zespotu i serwisu
technicznego oraz dr. Michaela Tholeya.

Telefon +49 (0) 7761/ 56 22 22
Faks  +49 (0) 7761/ 56 24 46
8.00 do 17.00 Uhr CET

Mail info@vita-zahnfabrik.com

Dalsze miedzynarodowe kontakty
znajda Pafistwo na stronie internetowe;j
www.vita-zahnfabrik.com/contacts
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Dalsze informacje dotyczace VITA vPad comfort znajda
Panstwo na stronie internetowej: www.vita-zahnfabrik.com

Teeth
VITASYSTEM & 2  3D-MASTER
< ‘§?
%&”ent vﬂﬂf“%

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowigzuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wfasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentow, a ktdre sg
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2024-05

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos$c¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest

dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad comfort jest oznaczony zgodnie z Dyrektywa Europejska 2014/30/UE,
2011/65/UE i 2014/53/UE.

W tym dokumencie wszystkie wymienione produkty/systemy innych producentéw
posiadaja zastrzezone znaki towarowe odpowiednich producentow.

VITA

wal VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

ﬁ facebook.com/vita.zahnfabrik
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