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VITA IMPLANT SOLUTIONS —rozwiazania protetyczne

VITA IMPLANT SOLUTIONS

tymczasowe rozwiazania
rozwiazanie docelowe
VITA CAD-Temp’ VITA ENAMIC’
IMPLANT SOLUTIONS IMPLANT SOLUTIONS
korona tymczasowa z facznikiem (AC) Mezostruktura (MS)
Rozwigzanie jednoczesciowe Rozwiazanie dwuczesciowe
Korona — platforma tytanowa Korona — mezostruktura = platforma tytanowa
Produkcja CAD/CAM Produkcja CAD/CAM
korony mezostruktury lub korony

y y

Zewnatrzustne sklejanie
mezostruktury
z platforma tytanowa

y y

Sklejanie zewnatrzustne korony z
platforma tytanowg

Skrecanie korony / Skrecanie hybrydowego facznika
platformy tytanowe; (= platforma tytanowa/mezostruktura)
zimplantem lub analogiem zimplantem lub analogiem
Wewnatrzustne zamykanie kanatu Wewnatrzustne zamykanie kanatu
sruby kompozytem $ruby kompozytem

y

Wewnatrzustne sklejenie korony
i mezostruktury




VITA IMPLANT SOLUTIONS — przebieg zabiegu

Przebieg zabiegu VITA IMPLANT SOLUTIONS

Ksztattowanie tkanek migkkich
Implantacja przy pomocy uzupetnienia
tymczasowego z VITA CAD-Temp

Uzupetnienie ostateczne
z materiatu VITA ENAMIC

Przebieg zabiegu

Planowanie implanto-chirurgiczne oraz implanto-protetyczne nastepuje wg wytycznych dotyczacych zastosowania
kompatyhilnych, dwuczesSciowych systemow implantologicznych.

Uzupetnienie protetyczne osadzone na implantach mozna ze wzgledow terapeutycznych wykona¢ w dwach etapach,
tzn. najpierw wykona¢ uzupetnienie tymczasowe z materiatu VITA CAD-Temp, a nastepnie odbudowe definitywna lub
alternatywnie uzupetnienie state z materiatu VITA ENAMIC.

W przypadku stosowania implantéw dentystycznych, ogromna role w obszarze estetycznym odgrywa wtasciwe dopasowanie
tkanek miekkich do wykonywanego uzupetnienia. Poza chirurgicznymi modyfikacjami obszaru dzigsta, decydujaca role odgrywa
uzupetnienie tymczasowe [1]. Poza odtworzeniem funkcji zucia, uzupetnienie tymczasowe umozliwia aktywne uksztattownie
okotowszczepowego obszaru tkanki migkkiej, w celu stworzenia optymalnego profilu wytonienia z dzigsta.

Potfabrykaty VITA CAD-Temp IMPLANT SOLUTIONS wspieraja szybkie i tanie wykonywanie uzupetnieh tymczasowych na bazie
implantow. W trakcie fazy protetycznej, wszczepy $roédkostne wykazuja przemieszczenie (remodeling) tkanki twardej okoto
implantu [2]. Ograniczona ingerencja w tkanke kostna zmienia przebieg tkanki miekkiej. W celu stwarzenia optymalnych,
estetycznych i stabilnych warunkéw dla nowego uzupetnienia statego, uzupetnienie tymczasowe musi by¢ odpowiednio
dopasowane do przebiegu leczenia. Klinicznie sprawdzony materiat VITA CAD-Temp umozliwia optymalne, trwate i higieniczne
wykonanie pracy w obszarze podstawy, ktéra uzupetniamy mikroczasteczkowym kompozytem $wiattoutwardzalnym

VITA VM LC/VITA VM LC flow. W ten sposab unikamy wykonania technicznie skomplikowanego uzupetnienia statego.

Po ukonczeniu przebudowy ko$ci (Bone Remodeling) i wtasciwym ukszttatowaniu okotowszczepowego profilu wytonienia,
mozna wykonac uzupetnienie state na implancie z VITA ENAMIC, materiatu ktdry cechuja wtasciwosci amortyzujace.

[1] Martin WC, Pollini A, Morton D. The influence of restorative procedures on esthetic outcomes in implant dentistry:
a systematic review.
Int J Oral Maxillofac Implants. 2014;29 Suppl:142-54. doi: 10.11607/jomi.2014suppl.g3.1. Review.

[2.] Fickl S, Zuhr O, Stein JM, Hirzeler MB. Peri-implant bone level around implants with platform-switched abutments.
Int J Oral Maxillofac Implants. 2010 May-Jun;25(3):577-81.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — porownanie rozwigzan kliniczno-protetycznych

Rozwiazanie dwuczeSciowe z mezostrukturg (MS)

Rozwigzanie przypadkéw z mocno odbiegajacmi
osiami implantow od osi symetrii (korektura konta
< 20° w stosunku do osi implantu), w ktérych
otwar kanatu $ruby znajduje sie w obszarze
punktdw kontaktowych lub powierzchni zucia.

Rozwiazanie jednoczes$ciowe z tacznikiem-korong (AC)

* Rozwiazanie przypadkow z optymalnym
ustawieniem osi, tzn. osie implantow odbiegaja
nieznacznie lub wcale od osi zeba, w ktérych
otwar kanatu $ruby nie znajduje sie w obszarze
punktéw kontaktowych lub powierzchni zucia

(-t}
'“E5 i nie ma negatywnego wptywu na sam proces.
§ W przypadku wyréwnania asymetrii do osi
g zeba: tzn. jezeli 0§ implantu usadowiona jest e Raczej stosujemy do wykonywania koron odcinka
= niewspotsrodkowo w przestrzeni miedzyzebowe;. bocznego uzebienia.
2
§ W przypadkach, kiedy 0§ wprowadzenia nie
N zezwala na rozwigzanie jednocze$ciowe.
Raczej stosujemy do wykonywania uzupetnien
w odcinku przednim.
Bez kanatu $ruby w koronie. e 7 kanatem $ruby w koronie.
E‘ spoina miedzy tacznikiem i korona. e spoina nie ma zastosowania.
§ Nadwyzki materiatu cementujacego miedzy e Nadwyzki materiatu cementujacego miedzy
_‘.Z, platforma tytanowg i mezostrukturg zostaja platforma tytanowa i tacznikiem petnoformatowym
S usuniete poza jama ustna pacjenta. korony, zostajg usuniete poza jama ustna pacjenta.

Cementowanie

Wewnatrzustne sklejanie korony z mezostruktura.

Krawed? koncowa mezostruktury na poziomie
dzigsta lub pod linig dzigsta, utatwia wtaczenie
do zgryzu i usuniecie nadwyzek w czasie
cementowania korony kompozytem.

e [Dzieki przykreceniu wyeliminowana zostaje
spoina w obszarze dzigstowym implantu.

e Przykrecenie korony gwarantuje w zaleznosci
od przypadku odwracalno$c¢ kliniczna.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — porownanie rozwigzan kliniczno-protetycznych

Element struktury

Rozwiazanie dwuczesciowe
z mezostruktura (MS)

Rozwiazanie jednoczesciowe
z tacznikiem-korona (AC)

.
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Mezostruktura -

korona przykrecana

TiBase (platforma tytanowa)
baza tytanowa

I

I

suprakonstrukcje

Sruba implantu

Implant




VITA IMPLANT SOLUTIONS — Paleta bloczkow

Oznaczenie bloczka/
rozmiar przytacza/
rozmiar bloczka

VITA CAD-Temp
IMPLANT SOLUTIONS

VITA ENAMIC
IMPLANT SOLUTIONS

[S-148
(12 x 14 x 18 mm)

i
.L.

[S-14L
(12x 14 x 18 mm)

IS-168
(16 x 18 x 18 mm)

[S-16L
(16 x 18 x 18 mm)

Kolory bloczkow

IS-168S, IS-16L: 1M2, 2M2, 3M2

1S-148, IS-14L (przezierny)
IM1-T, IM2-T, 2M2-T, 3M2-T, AM2-T

1S-16S, IS-16L

(0 wysokim stopniu przeziernosci)
TM1-HT, TM2-HT, 2M2-HT, 3M2-HT,
4M2-HT

A\ Wskazéwka: w przypadku zastosowania TiBase platformy tytanowej firmy Sirona, nalezy w czasie doboru bloczka wzia¢
pod uwage rozmiar przej$cia do TiBase (S lub L).




VITA IMPLANT SOLUTIONS — geometryczne wymagania dotyczace platformy tytanowej

— Wymagania dotyczace wymiaréw platformy tytanowej

A\ Wskazowka: nalezy przestrzega¢ wskazéwek danego producenta wzgledem
zastosowania platform tytanowych.

Zasadniczo obowiazuije:

* Srednica lub wielko$¢ musi by¢ dopasowana do danej sytuacii klinicznej oraz
wybranego systemu implantologicznego.

e (brobka platformy tytanowej moze nastapi¢ tylko wg wytycznych producenta
danego systemu implantologicznego.

¢ Wymagania geometryczne dotyczace statyki wykonywanej korony musza by¢
przestrzegane.

Rozmiary platformy tytynowej

Wysoko$¢ powierzchni klgjenia: co najmniej 4,0 mm

>4,0mm

Krancowa szeroko$¢ stopnia: co najmniej 0,6 mm

0,6 mm

[3=0

N

Kompatybilnos¢ baz tytanowych.

Aktualne wykazy baz tytanowych dopuszczonych do stosowania z bloczkami
VITA IMPLANT SOLUTIONS mozna znaleZé pod nastepujacymi linkami:

www.vita-zahnfabrik.com/VITA_ENAMIC_IS#titan_compatibility

www.vita-zahnfabrik.com/VITA_CADTemp_IS#titan_compatibility




VITA IMPLANT SOLUTIONS — — Przeznaczenie

Przeznaczenie

Produkty VITA CAD-Temp to materiaty do wykonywania tymczasowych koron i
i mostow na bazie polimeréw przeznaczone do zabiegow stomatologicznych.

B
]
T

Zastosowanie

VITA CAD-Temp IMPLANT SOLUTIONS jest przeznaczony do produkcji
CAD/CAM,tymczasowych koron na filarze pojedynczego zeba,

do odbudowy zebéw przednich i bocznych na podbudowie tytanowej
zapewniajacych kliniczny czas zuzycia do jednego roku*

W tym celu musza by¢ spetnione niezbedne warunki:

e Pewne spojenie adhezyjne miedzy tagcznikiem korony z VITA CAD-Temp
i platforma tytanowa:

— wystarczajaca geometria (przekroj, wysoko$c) platformy tytanowej [1]*.
—wykluczenie ostrych brzegdw i kantow.
e przyszyjkowe wsparcie tacznika korony na tytanowej platformie:

— stopien potokragty lub stopien prostokatny z zaokraglonym katem
wewnetrznym o szeroko$¢ wynoszacej co najmniej 0,6 mm.

A\ Wskazowka: Prosze zapoznac sie z aktualng lista zatwierdzonych baz
tytanowych - patrz na stronie 8. W celu doboru i zastosowania wtasciwej
platformy tytanowej, nalezy skontaktowac sie z producentem wybranego
typu implantéw. Scisle przestrzeganie instrukcji dotaczonej przez producenta
do zalecanego materialu cementujacego decyduje o sukcesie klinicznym.

[1]* Odsytacz patrz strona 72.




VITA IMPLANT SOLUTIONS —

— Wskazania i przeciwwskazania

Zakres zastosowania VITA CAD-Temp
IMPLANT SOLUTIONS

Tymczasowa korona z tacznikami
na zab przedni lub boczny

Przeciwwskazania stosowania VITA CAD-Temp IMPLANT SOLUTIONS
e \Wybitnie asymetryczne suprakonstrukcje z obszernym rozszerzeniem sg ze
wzgleddw statycznych przeciwwskazane.

e Definitywne uzupetnienie state
e Nie stosowac w przypadku pacjentow cierpiacych na alergie wzgledem PMMA.

Grupa docelowa pacjentéw

e Bez ograniczen.

Docelowy uzytkownik

e Wytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik dentystyczny (Rx only).




VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA CAD-Temp® — Rozwigzanie jednoczesciowe

<6,0mm

>0,8mm

>0,6 mm

Wymagania dotyczace ksztattu korony z tgcznikiem VITA CAD-Temp®
A\ W celu zagwarantowania sukcesu klinicznego dla tacznika korony

2 VITA CAD-Temp monoColor, nalezy uwzgledni¢ nastepujace rozmiary:
Grubos¢ Scianki powierzchni zujacej:  co najmniej 1,0 mm
Okrezna grubo$c platformy tytanowej: co najmniej 0,8 mm, maks. 6,0 mm

Kraficowa szeroko$¢ stopnia: co najmniej 0,6 mm

* A Uwaga: maksymalna wysokos$¢ korony z facznikiem*
= podwadjna wysokos¢ TiBase** + maks. 2 mm.

e (Otwor kanatu $ruby nie moze znajdowac sie w obszarze punktow kontaktowych

oraz aktywnej powierzchni zujacej, w przeciwnym razie nalezy zastosowac
rozwiazanie 2-cze$ciowe korone z mezo-struktura:

rozwiazanie 2-czesciowe (mezo-struktura)

1




VITA IMPLANT SOLUTIONS — — Rozwiazanie jednoczesciowe

Przebieg zabiegu VITA IMPLANT SOLUTIONS

Ksztattowanie tkanek miekkich Uzupetnienie ostateczne
Implantacja przy pomocy uzupetnienia .
tymczasowego z VITA CAD-Temp z materiatu VITA ENAMIC

Przebieg zabiegu

Postepowanie kliniczne i techniczne Step-by-step na przyktadzie
korony 36.

e /astosowanie Biomet Certain 3i Implantats

Przeniesienie pozycji implantu na zdigitalizowany model
Digitalizacji dokonujemy dzieki zastosowaniu

1. skanu modelu uzyskanego z konwencjonalnego wycisku
(rozwigzanie po$rednie)

2. lub dzieki skanowi wewnatrzustnemu (rozwigzanie bezposrednie)

1. Skan modelu

e Platforme tytanowa umiesci¢ na analog laboratoryjny w modelu mistrzowskim
i przykrecic $ruba znajdujaca sie w zestawie.

e FElement Scanbody umiesci¢ na platforme tytanowa nie pozostawiajac
jakiejkolwiek szczeliny.

A\ Wskazowka: nalezy zwréci¢ uwage na rowek prowadzenia.
Scanbody mozna skanowac bez proszku/sprayu do skanowania.

e Przestrzegac wskazowek dotyczacych skanowania danego systemu CAD/CAM.

e Skan z biatym Scanbody wykonujemy przy pomocy inEos Blue lub inEos Xb.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA CAD-Temp® — Rozwigzanie jednoczesciowe

2. Skan wewnatrzustny

Odpowiedni ScanPost lub platforme tytanowa przytwierdzi¢ sruba do
implantu.

e Dotaczone Scanbody umiescic na skan-post eliminujgc powstawanie szczeliny.

— Biaty Scanbody przeznaczony do uzytku CEREC AC z Bluecam

— Szary Scanbody przeznaczony do uzytku CEREC AC z Omnicam lub
Primescan

ScanPost stosujemy w przypadku implantéw osadzonych gteboko w kosci.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwk znajdujacych sie na dole.

e Scanbody sg dostepne w rozmiarach potaczenia Si L. Ostatnia litera w nazwie
Scanbody lub platformy tytanowej (TiBase) to rozmiar potaczenia S lub L.
Rozmiar potaczenia dotyczy rowniez rozmiardw bloczka (np. VITA ENAMIC IS-16
SlubL).

e Wszystkie Scanbody mozna dezynfekowac.

A\ Wskazéwka: nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w instrukcji
zastosowania ,ScanPost” firmy Sirona, miedzy innymi wskazéwek dotyczgcych
kompatyhilno$ci systemow implantologicznych i dezynfekeji Scanbody.

Konstrukcja

e Konstrukcje jednoczesciowej korony VITA CAD-Temp z materiatu VITA CAD-Temp
monoColor bloczka IS-16, wykonujemy przy pomocy oprogramowania CEREC SW
4.4 1ub inLab SW 15.0 lub nowszymi.

e Nastepnie z bloczka VITA CAD-Temp IS-16 rozmiaru S lub L, oczywiscie wg danej
wielkoéci potaczenia, szlifujemy tymczasowa korone z materiatu VITA CAD-Temp
w wybranym kolorze.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA CAD-Temp® — Rozwigzanie jednoczesciowe

Dodatkowa obrébka korony-tacznika VITA CAD-Temp (zewnatrzustnie)

e Po procesie szlifowania/frezowania nalezy oddzieli¢ tarcza separujaca
utrzymanie w bloczku od wyfrezowanej korony, a nastepnie wygtadzi¢ frezem
metalowym o drobnym uzebieniu naprzemiansko$nym. Nalezy zwraci¢
szczegbing uwage na ksztatt, profil wytonienia oraz zachowujgc miedzyzebowe
punkty kontaktowe. W czasie obrobki nie nalezy przekroczy¢ minimalne;
grubo$ci materiatu wskazanej przez producenta.

e Pierwsza kontrola wstepna dopasowania korony z tacznikiem i platforma
tytanowa.

¢ Nie nalezy obrabiac stopnia korony, poniewaz czynno$¢ ta ma negatywny
wptyw na doktadno$¢ dopasowania do platformy tytanowe;.

e Ewentualnie nanie$é¢ dodatkowa teksture powierzchni.

Kontrola dopasowania miedzy platforma tytanowa i korona
VITA CAD-Temp z tacznikiem.

e Platforme tytanowa (TiBase) zamocowac na analogu protetycznym i umie$cic
korone z tacznikiem. Nalezy zwroci¢ uwage na bezpiecznik antyrotacyjny (wpust)
i delikatnie nasadzic¢ korone na platforme tytanowa, a nastepnie skontrolowac
dopasowanie.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA CAD-Temp® — Rozwigzanie jednoczesciowe

Polerowanie
Polerowanie wstepne:

e Polerowania wstepnego dokonujemy gumkami silikonowymi oraz szczoteczkami
rotacyjnymi z wtosia koziego.

e Polerowac na niskich obrotach mikrosilnika: (ilo§¢ obrotéw < 5.000 min™').

Polerowanie na wysoki potysk:

e Stosowac¢ $rodki do polerowania kompozytow, ktére s dostepne
w handlu dentystycznym np: Dia Glace (Yeti), Opal Polierpaste (Renfert), Dental
Diamond Stick (Shofu), Prisma Gloss (Dentsply).

e W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni!

/\ Wskazéwka: odpowiednia polimeryzacja i wypolerowanie uzupetnienia,
zapobiega tworzeniu sie ztogow i przebarwien oraz gwarantuje trwate
i wtasciwe funkcjonowanie nowego uzupetnienia. Poza tym skutecznie
przeciwdziata zapaleniu dzigset.

Czyszczenie

e w ptuczce ultradZzwigkowej




VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA CAD-Temp® — Rozwigzanie jednoczesciowe

Zewnatrzustne sklejanie platformy tytanowej z korona
VITA CAD-Temp wraz z facznikiem.

e Precyzyjne i doktadne przygotowanie powierzchni podlegajacych sklejeniu to
warunek optymalnego adhezyjnego spojenia platformy tytanowej z korong wraz
ztacznikiem VITA CAD-Temp.

/\ Wskazéwka: srednica platformy tytanowej nie moze by¢ redukowana
np. przez szlifowanie.

e \W celu ochrony powierzchni spojenia implantu i platformy tytanowej,
nalezy zamocowac analog protetyczny.

e Powierzchnie kontaktowe platformy tytanowej z implantem nie moga byc¢
piaskowane lub w jakikolwiek inny sposéb obrabiane!

¢ Nie zaleca sie skracania platformy tytanowej!

e Przed sklejeniem nalezy sprawdzic, czy korona z tacznikiem z materiatu
VITA CAD-Temp moze by¢ osadzona na platformie tytanowej bez szczeliny.

e Korone z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp zamocowac na platformie
tytanowej w celu okre$lenia pozycji - umiejscowienie zaznaczy¢ wodoodpornym
flamastrem.

e /abieg ten umozliwia ustalenie wtasciwej pozycji w czasie sklejania korony na
tytanowej platformie.

e Powierzchnia sklejania korony z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp
i platformy tytanowej musi by¢ wolna od kurzu i ttuszczu.

e W celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej z korong
VITA CAD-Temp, nalezy zastosowac nieprzezroczysty kompozytowy materiat
spajajacy jak np. Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).




VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA CAD-Temp® — Rozwigzanie jednoczesciowe

Kondycjonowanie powierzchni platformy tytanowej
e Tytanowa platforme spojenia implantu chroni¢ przy pomocy wosku lub silikonu.
Kanat §ruby zamknac tasma teflonowa. W gornej czesci pozostawic teflonowa

tasme z nadmiarem. W ten sposéb mozna ja fatwiej usunac.

e Uzywaj wysokiej jako$ci tlenku glinu (Al,0,) i ostroznie piaskuj tylko
powierzchnie podstawy tytanowej przeznaczona do klejenia.

— wielko$¢ ziarna 50 pm,
—ci$nienie strumienia maks. 2,0 bary,
piaskowac do momentu kiedy powierzchnia bedzie matowa.
¢ Nastepnie usung¢ wosk lub silikon. Usuna¢ tasme teflonowa z kanatu $ruby.
Platforme tytanowa oczysci¢ w ptuczce ultradZzwigkowej, alkoholem lub

parownicg i osuszy¢ dmuchawka (powietrze wolne od zanieczyszczen olejowych).

e Po oczyszczeniu i przed procesem klejenia nie nalezy dotykaé powierzchni -
zanieczyszczenia moga mie¢ negatywny wptyw na spojenie.

e Aplikacja wtasciwego posrednika przyczepnosci jak np. Monobond Plus (firma
lvoclar Vivadent), dokonywana jest jednorazowym pedzelkiem lub microbrush-em.

¢ Nanie$¢ Monobond Plus i pozostawic dla wnikniecia w powierzchnie przez
60 sekund.

e Nastepnie osuszy¢ dmuchawka - powietrze musi by¢ walne od oleju.

A\ Wskazéwka: nalezy przestrzegac wskazéwek dotyczacych zastosowania
produktow!

Przed sklejeniem z korona, nalezy zamkna¢ kanat §ruby kulka z granulatu lub tama
teflonowa.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — — Rozwiazanie jednoczesciowe

e (czyszczenie korony z tacznikiem w ptuczce ultradzwigkowej, odttuszczenie w
etanolu. Nastepnie osuszy¢ dmuchawka - powietrze musi by¢ wolne od oleju.

e Po oczyszczeniu powierzchni podlegajacych sklejeniu, natozyc cienka warstwe
primera zawierajacego MMA (metakrylana metylowego), jak np. SR Connect
(firma Ivoclar Vivadent). Preparat naktadamy jednorazowym pedzelkiem
lub microbrush-em i pozostawiamy na okres 30 sek. w celu wnikniecia w
powierzchnie, a nastepnie utwardzamy w polimeryzatorze.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta!
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Zewnatrzustne ostateczne sklejanie platformy tytanowej z korong wraz
z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp.

A\ W celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej z korong
VITA CAD-Temp, nalezy zastosowac nieprzezroczysty kompozytowy materiat
spajajacy, jak np. Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).

e Aplikacja na platforme tytanowa cementu Multilink Hybrid Abutment,
firma Ivoclar Vivadent)

e jak rowniez na powierzchnie sklejania korony z tacznikiem z materiatu
VITA CAD-Temp.
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e Korone VITA CAD-Temp Abutment mozna lekko obrdci¢ na tytanowej podstawie
do okoto 2/3. Zapewnia to rownomierne zwilzenie dwach powierzchni klejacych.
Korone z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp usytuowac na platformie
tytanowej w ten sposob, aby oznaczenia pozycji pokrywaty sie.

e (stroznie wsun korone VITA CAD-Temp do pozycji kraficowej,
tak aby element ustalajacy podstawy tytanowej wchodzit w rowek karony.

e Mocno dociska¢ czesci sktadowe wzgledem siebie przez 5 sekund.

e Pod statym naciskiem, przeprowadzi¢ kontrole wzajemnego potozenia
i pozycji koncowe;:

e Wykluczy¢ powstanie szczeliny w obszarze przej$cia miedzy korona
i platforma tytanowa - doktadna kontrola!

e Usunigecie pianki z kanatu $ruby.

e Ewentualne nadmiary, ktdre znajduja sie jeszcze w kanale $ruby usunac
microbrush-em.

/\ Wazne: nadmiar kleju w fazie utwardzania nalezy
usunac¢ 2-3 minuty po wymieszaniu.
Utrwal pozycje cze$ci sktadowych pod lekkim naciskiem.

e W celu catkowitego utwardzenia cementu kompozytowego, natozy¢ gliceryne
(zel np. VITA ADIVA OXY-PREVENT) na fuge (szczeline) VITA CAD-Temp/tytan,
tak aby unikna¢ utworzenia warstwy inhibicyjnej 02.

Czas utwardzania (autopolimeryzacja) co najmniej 7 min.

/\ Wazne: przymocuj uzupetnienie przeznaczone do spojenia do bazy tytanowej
i nie przesuwaj go, dopdki nie zakofczy sie autopolimeryzacja.

e Resztki materiatu cementujacego, ktore pozostaty w kanale $ruby nalezy
usunac wtasciwym instrumentem rotujgcym. Wykluczy¢ uszkodzenie platformy
tytanowe;!

/\ Wskazéwka: nalezy przestrzegac wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Polerowanie fugi spojenia

e Spoine delikatnie wypolerowac¢ gumka silikonowa i szczoteczka rotacyjna z
witosia koziego.

e Polerowac na niskich obrotach mikrosilnika: (ilo$¢ obrotow < 5.000 min-).

e Nastepnie wypolerowac na wysoki potysk srodkami do wewnatrzustnego

Dental Diamond Stick (Shofu), Prisma Gloss (Dentsply).

e W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni!

e (Gotowe korony z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp po sklejeniu
i wypolerowaniu.

polerowania kompozytéw jak np. Dia Glace (Yeti), Opal Polierpaste (Renfert),
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Opcjonalnie:

Indywidualizacja profilu wytonienia koron z tacznikiem z materiatu
VITA CAD-Temp przy pomocy VITA VMLC / VITA VM LC flow

Ksztatt i kolor uzupetnienia z VITA CAD-Temp mozna estetycznie
indywidualizowa¢ drobnoczasteczkowym $wiattoutwardzalnym kompozytem
licujgcym VITA VM LC/VITA VM LC flow. Indywidualizacji dokonujemy
zewnatrzustnie. W razie potrzeby mozna zmodyfikowa¢ profil wytonienia
poprzez indywidualne natozenie warstw.

e Powierzchnie podlegajace indywidualizacji, nalezy przeszlifowac frezem o
drobnym uzebieniu naprzemiansko$nym lub diamentem.

e \W celu stworzenia wta$ciwego spojenia z korany z tgcznikiem,
nalezy opracowang powierzchnie delikatnie oczyscié, lecz nie stosowac
parownicy i nie zrasza¢ ptynem VITA VM LC MODELLING LIQUID.

* Naktadanie VITA VM LC/VITAVM LC flow.

e Ptyn VITA VM LC MODELLING LIQUID utatwia naktadanie warstw. Instrument do
naktadania kompozytu zwilzamy niewielka iloScia ptynu. Stosowac oszczednie!

/\ Wskazéwka: nie naktada¢ materiatu na platforme tytanowa — moga
wystapic niedoktadnosci dopasowania do implantu. Ptynu nie uzywamy w celu
rozrzedzania mas.

e VITAVM LC MODELLING LIQUID jest niebezpiecznym zwigzkiem.
Wskazéwki znajda Panstwo na stronach 71.

Polimeryzacja:

e \Wskazowki dotyczace polimeryzacji w odpowiednich urzgdzeniach polimery-
zacyjnych znajdag Panstwo w instrukcji obrobki materiatu VTA VM L (nr. 1200)/
VITAVM LC flow (nr 10384).

e Cykl polimeryzacji wstepnej mozna przeprowadzi¢ zawsze w czasie kazdego
naktadania warstw kompozytu. Korekte ksztattu i opracowanie powierzchni
licowanej w trakcie indywidualizacji, przeprowadzamy przy pomocy frezow
metalowych o drobnym uzebieniu naprzemiansko$nym.
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Alternatywa — kompozyt do wypetnien:
Indywidualizacja profilu wytonienia koron z tacznikiem z materiatu
VITA CAD-Temp przy pomocy $wiattoutwardzalnego kompozytu do

wypetnien na bazie metakrylanu.

W tym celu zalecamy kompozyty do wypetnien o konsystencji wykazujacej niska

lepkos¢ jak np. Flowables (ptynne materiaty kompozytowe), Clearfil Majesty Flow,

firma. Kuraray; Tetric Evo Flow, firma. Ivoclar Vivadent).

e Powierzchnie podlegajace indywidualizacji, nalezy przeszlifowa¢ frezem o
drobnym uzebieniu naprzemiansko$nym lub diamentem.

e (Opracowana powierzchnie delikatnie oczyscic, lecz nie stosowac parownicy,
zastosowac wtasciwy posrednik przyczepnosci.

e Aplikacja kompozytu wypetniajacego.

Polimeryzacja:

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych zastosowania produktow
danego producenta!

/\ Wskazéwka: nie naktada¢ materiatu na platforme tytanowa — moga wystapic

niedoktadno$ci dopasowania do implantu.
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Polerowanie

e Przestrzenie migdzyzebowe uzupetnienia, polerujemy poza jama ustna przed
umocowaniem na koronie z tgcznikiem.

Polerowanie wstepne:

e Polerowania wstepnego dokonujemy gumkami silikonowymi oraz szczoteczkami
rotacyjnymi z wtosia koziego.

e Polerowac na niskich obrotach mikrosilnika: (ilo$¢ obrotéw < 5.000 min).

Polerowanie na wysoki potysk:

e Stosowac $rodki do polerowania kompozytow, ktdre sa dostepne

w handlu dentystycznym np: Dia Glace (Yeti), Opal Polierpaste (Renfert),
Dental Diamond Stick (Shofu), Prisma Gloss (Dentsply).

e W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni!

/\ Wskazéwka: odpowiednia polimeryzacja i wypolerowanie uzupetnienia zapobiega
tworzeniu sie ztogdw i przebarwien oraz gwarantuje trwate i wtasciwe funkcjonowanie
nowego uzupetnienia, rowniez skutecznie przeciwdziata zapaleniu dzigset.

Czyszczenie

e Krotko oczySci¢ w ptuczce ultradzwiekowej (okoto 1 min.). Dtuzsze czyszczenie

w ptuczce moze mie¢ negatywny wptyw na spojenie miedzy VITA VM LC/

VITAVM LC flow lub kompozytu wypetniajacego i VITA CAD-Temp.

e Temperatura: maks. 40°C.
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Proces zewnatrzustnego sklejanie platformy tytanowej z korong wraz z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp.

Etapy procesu wykonawstwa

Interfejs VITA CAD-Temp
korona przykrecana

Platforma tytanowa

proces polimeryzacji.

1. Piaskowanie z Al,0, 50 pum, maks. 2,0 baréw 50 ym, maks. 2,0 baréw
. . . Odczekac do petnego odparowania Pluczka l/J|'[radZWIQk0W3, .
2. Czyszczenie powierzchni stanolu odczekac do petnego odparowania
' etanolu.
Aplikacja SR Connect, Nanie$¢ Monobond Plus
Kondvcionowanie powierzchni w celu wehtonigecia 30 sekund, i pozostawic dla wnikniecia
3. v P a nastepnie przeprowadzi¢ w powierzchnie przez 60 sekund

i przedmuchac.

4. Sklejanie adhezyjne

Multilink Hybrid Abutment
Czas utwardzania (autopolimeryzacja) co najmniej 7 min.*

5. Przykrycie fugi spojenia

Gliceryna w zelu (VITA ADIVA OXY-PREVENT)

6. Polerowanie fugi spojenia

standardowe narzedzia polerujace do kompozytu/akrylu

*Wazne: przymocuj uzupetnienie przeznaczone do spojenia do bazy tytanowej i nie przesuwaj go, dopoki nie zakonczy sie

autopolimeryzacja.

/\ Wskazéwki: ww. produkty adhezyjne nalezy stosowac wg wytycznych producentdw. N.p Monobond Plus
(Fa. Ivaclar Vivadent) wytacznie w kombinacji z Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).

Dezynfekcja/sterylizacja

Zalecenie: korony z tacznikiem z VITA CAD-Temp, nalezy przed integracja w jamie ustnej zdezynfekowa¢ powierzchniowo
preparatem zawierajacym etanol lub wysterylizowaé. W gabinetach stomatologicznych nalezy stosowac wszystkie przepisy

BHP obowiazujace w danym kraju.

3-krotnie frakcjonowana sterylizacje parowa z préznia wstepna mozna przeprowadzi¢ wg nastepujacych parametrow:

e czas sterylizacji 10 min
e Temperatura pary 134° C/ 273° F

Korona z tacznikiem musi by¢ osadzona w jamie ustnej natychmiast po sterylizacji, i nie moze by¢ magazynowana!

A\ Wskazowki:

Odpowiedzialnos¢ za sterylnosc korony z tacznikiem z VITA CAD-Temp ponosi lekarz.

Nalezy sie upewni¢, czy sterylizacja przebiega wg wtasciwych metod dostosowanych do danego materiatu oraz
przeprowadzana jest odpowiednimi urzadzeniami. Zastosowany sprzet musi by¢ odpowiednio uzywany i regularnie

serwisowany.
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Wewnatrzustne wprowadzenie korony z tacznikiem na implant

/\ Wskazéwka: do wprowadzania tgcznika i implantu oraz przykrecenia stosujemy
narzedzia, ktére znajduja sie w zestawie producenta systemu. Nalezy stosowac wtasciwy
moment obrotowy zalecany przez producenta danego systemu implantologicznego.

e (sadzenie korony na implancie.

e Manualne wkrecanie wtasciwej $ruby implantu.

e Przykrecanie $ruby implantu przy pomocy dynamometrycznego klucza z systemem
zapadkowym. Nalezy przestrzega¢ instrukgji i wytycznych producenta!

e Pole operacyjne i kanat $ruby nalezy utrzymywac w stanie suchym.

e Wprowadzenie do kanatu $ruby sterylnej waty, granulatu z pianki lub tasiemki
teflonowej przy pomocy instrumentu.

¢ Natozenie na wewnetrzng powierzchnie kanatu sruby bondu kompatybilnego do
kompozytu wypetniajgcego.

e Zamkniecie kanatu Sruby tymczasowym kompozytowym materiatem
wypetniajacym w odpowienim kolorze, w zaleznosci od czasu przebywania
w ustach pacjenta.

e Kontrola punktow kontaktowych w przestrzeniach miedzyzebowych oraz
okluzyjnych.
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Cykl wewnatrzustnego zamykania kanatu VITA CAD-Temp przy pomocy kompozytu wypetniajacego.

VITA CAD-Temp

Etapy procesu wykonawstwa korona przykrecana

Chroni¢ gtéwke $ruby implantu granulat z pianki, tasma teflonowa

Aplikacja posrednika przyczepnosci do

kanatu $ruby Posrednik przyczepnosci

Wypetnienie adhezyjne prowizoryczny materiat wypetniajacy lub kompozyt do wypetnien*®

Polerowanie kompozytu do

wypetnief standardowe narzedzia polerujgce do kompozytu/akrylu, pasta polerska

, € 4 §

*zalezne od klinicznego okresu pobytu korony

Doktadna korekta morfologiczna uzupetnienia
e Nalezy przeprowadzi¢ bardzo doktadna kontrole okluzji.

Za wysokie punkty kontaktowe w okluzji usuwamy diamentami (40 pm).
Ukonczenie pracy i polerowanie (w ustach)

e Do wstepnego polerowania koron z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp
stosujemy silikonowe instrumenty rotujace.

e Polerowac na niskich obrotach mikrosilnika: (ilo$¢ obrotow < 5.000 min-).

e Nastepnie wykona¢ polerowanie na wysoki potysk srodkami do wewnatrzustnego
polerowania kompozytoéw jak np. Dia Glace (Yeti), Opal Polierpaste (Renfert),
Dental Diamond Stick (Shofu), Prisma Gloss (Dentsply).

e W czasie polerowania unikamy przegrzewania powierzchni!

e W trakcie polerowania nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na brzegi i punkty

styczne uzupetnienia. Przestrzegaé predko$ci obrotdw, aby unikngé przegrzania
powierzchni.

Gotowa korona z tacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp monoColor po sklejeniu
i wypolerowaniu.
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VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA ENAMIC® — Przeznaczenie

Przeznaczenie
VITA ENAMIC to materiat ceramiczny przeznaczony do leczenia stomatologicznego.

‘IIIITFL WTTA ERAMICT :m'
; o
W
L

Witasciwosci produktu

e VITA ENAMIC jest pierwsza dentystyczna ceramikg hybrydowa na Swiecie,
ktéra posiada podwajnie usieciowana strukture

e W przypadku tego materiatu dentystycznego, dominuje siatka ceramiczna

o drobnoziarnistej strukturze (86% masy), ktéra jest wzmocniona siatka
polimerowa, a obie siatki catkowicie sie przenikaja.

Zastosowanie

VITA ENAMIC IMPLANT SOLUTIONS znajduje zastosowanie w
wykonywaniu mezostruktur i koron z tacznikiem na platformie tytanowe;j.

W tym celu musza by¢ spetnione niezbedne warunki:

e Pewne spojenie adhezyjne miedzy elementem z VITA ENAMIC i platforma
tytanowa:

— wystarczajaca geometria (przekroj, wysokos$¢é) platformy tytanowej [1]*.

e Nalezy przestrzegac ogdlnych regut dotyczacych wykonywania uzupetnien
petnoceramicznych [2]*:

—wykluczenie ostrych brzegow i kantow.
e przyszyjkowe wsparcie tacznika korony na tytanowej platformie:

— stopien potokragty lub stopien prostokatny z zaokraglonym katem
wewnetrznym o szeroko$¢ wynoszacej co najmniej 0,6 mm.

N\ Wskazowka: wszystkie wskazdwki dotyczace obrobki platformy tytanowe;
to ogolne zalecenia bez gwarancji. W celu doboru i zastosowania wtasciwej
platformy tytanowej, nalezy skontaktowac sie z producentem wybranego typu
implantow. Sciste przestrzeganie instrukcji dotaczonej przez producenta do
zalecanego materiatu cementujacego decyduje o sukcesie klinicznym.

[1]%, [2]* patrz strona 72.
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Zastosowanie VITA ENAMIC IMPLANT SOLUTIONS

Mezostruktura uzupetnienie l ,

zeba przedniego lub bocznego

Korona z tacznikami na
zab przedni lub boczny

Przeciwwskazania VITA ENAMIC IMPLANT SOLUTIONS

e Wybitnie asymetryczne suprakonstrukcje z obszernym rozszerzeniem sg ze
wzgleddw statycznych przeciwwskazane.

e Tymczasowe mocowanie korony VITA ENAMIC do mezostruktury VITA ENAMIC

e Jednorodne (monolityczne) mosty z facznikami

e Uzupetnienia z dowieszka
e Parafunkcje (np. bruksizm)

Grupa docelowa pacjentow

e Bez ograniczen.

Zamierzony uzytkownik

e Wytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik dentystyczny (Rx only).
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VITA ENAMIC® Wymagania dotyczace wymiaréw
korona przykrecana

A\ W celu osiagniecia dtugoczasowego sukcesu klinicznego dla tacznika
korony z VITA ENAMIC, nalezy uwzgledni¢ nastepujace rozmiary:

Grubo$¢ Scianki powierzchni zujgcej:  co najmniej 1,0 mm

Okrezna grubo$c platformy tytanowej: co najmniej 0,8 mm, maks. 6,0 mm

Krancowa szeroko$c stopnia: co najmniej 0,6 mm
* A Uwaga: maksymalna wysokos$¢ korony z facznikiem*
= podwadjna wysokos¢ TiBase** + maks. 2 mm.
e (Otwor kanatu $ruby nie moze znajdowac sie w obszarze punktow kontaktowych

oraz aktywnej powierzchni zujgcej, w przeciwnym razie nalezy zastosowa¢
2-czesciowa korone z tacznikiem oraz mezo-struktura:

rozwiazanie 2-czes$ciowe (mezo-struktura)
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Przebieg zabiegu VITA IMPLANT SOLUTIONS

Ksztattowanie tkanek miekkich Uzupetnienie ostateczne
Implantacja przy pomocy uzupetnienia .
tymczasowego z VITA CAD-Temp z materiatu VITA ENAMIC

Przebieg zabiegu

Postepowanie kliniczne i techniczne Step-by-step na przyktadzie
korony 36.

Zastosowanie Biomet Certain 3i Implantats

Przeniesienie pozycji implantu na zdigitalizowany model
Digitalizacji dokonujemy dzieki zastosowaniu

1. skanu modelu uzyskanego z konwencjonalnego wycisku
(rozwigzanie po$rednie)

2. lub dzieki skanowi wewnatrzustnemu (rozwigzanie bezposrednie)

1. Skan wykonany na modelu

Platforme tytanowa umiescic na analog laboratoryjny w modelu mistrzowskim
i przykrecic $ruba znajdujaca sie w zestawie.

e Element Scanbody umiesci¢ na platforme tytanowa nie pozostawiajgc
jakiejkolwiek szczeliny.

A\ Wskazowka: nalezy zwroci¢ uwage na rowek prowadzenia. Scanbody mozna
skanowac bez proszku/sprayu do skanowania.

e Przestrzegac wskazowek dotyczacych skanowania danego systemu CAD/CAM.

e Skan z biatym Scanbody dokonujemy przy pomocy inEos Blue lub inEos X5.
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2. Skan wewnatrzustny

Odpowiedni ScanPost lub platforme tytanowa przytwierdzi¢ sruba do
implantu.

e Dotaczone Scanbody umiesci¢ na ScanPost eliminujac powstawanie szczeliny.

— Biaty Scanbody przeznaczony do uzytku CEREC AC z Bluecam

— Szary Scanbody przeznaczony do uzytku CEREC AC z Omnicam lub
Primescan

ScanPost stosujemy w przypadku implantow osadzonych gteboko w kosci.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwk znajdujacych sie na dole.

e Scanbody sg dostepne w rozmiarach potaczenia Si L. Ostatnia litera w nazwie
Scanbody lub platformy tytanowej (TiBase) to rozmiar potaczenia S lub L.
Rozmiar potaczenia dotyczy rowniez rozmiardw bloczka (np. VITA ENAMIC IS-16
S lub).

e \Wszystkie Scanbody mozna dezynfekowac.

A\ Wskazdwka: nalezy przestrzegac wskazowek zawartych w instrukcji
zastosowania ,ScanPost” firmy Sirona, miedzy innymi wskazéwek dotyczacych
kompatyhilno$ci systemow implantologicznych i dezynfekeji Scanbody.

Konstrukcja

e Konstrukcje jednoczesciowej korony VITA ENAMIC z materiatu VITA ENAMIC
bloczka IS-16, wykonujemy oprogramowaniem CEREC SW 4.4 lub inLab SW 15.0
lub nowszym.

e Nastepnie z bloczka VITA ENAMIC IS-16 rozmiaru S lub L, oczywiscie wg
danej wielkosci potgczenia wyszlifowac jednocze$ciowa korone z tacznikiem z
materiatu VITA ENAMIC w wybranym kolorze.
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Dodatkowa obrébka korony-tacznika VITA ENAMIC (zewnatrzustnie)

Uzupetnienia z materiatu VITA ENAMIC nie moga by¢ obrabiane zwyktymi frezami,
poniewaz moga uszkodzi¢ materiat. Nalezy stosowac instrumenty z nasypem
diamentowym lub specjalny zestaw instrumentéw polerskich VITA ENAMIC
Polishing Set (kliniczny lub techniczny). Wskazdwki znajda Pafnstwo na stronie 44.
Korekty przeprowadzamy pod nieznacznym naciskiem.

e Po procesie szlifowania/frezowania nalezy oddzieli¢ tarcza diamentowa,
separujaca utrzymanie w bloczku od wyfrezowanej karony, a nastepnie
wygtadzi¢ diamentem o drobnym nasypie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na ksztatt, profil wytonienia oraz zachowac¢ miedzyzebowe punkty kontaktowe.
W czasie obrdbki nie nalezy przekroczy¢ minimalnej grubo$ci materiatu
wskazanej przez producenta.

e Pierwsza kontrola wstepna dopasowania korony z tgcznikiem i platforma
tytanowa.

¢ Nie nalezy obrabiac stopnia korony, poniewaz czynno$¢ ta ma negatywny
wptyw na doktadnos$¢ dopasowania do platformy tytanowe;.

e Fwentualnie nanie$¢ dodatkowa teksture powierzchni.
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Kontrola dopasowania miedzy platforma tytanowa i korona z tacznikiem
z materiatu VITA ENAMIC.

e Platforme tytanowa (TiBase) zamocowa¢ na analogu protetycznym i umiescic
korane z tacznikiem. Nalezy zwréci¢ uwage na bezpiecznik antyrotacyjny
(wpust) i delikatnie umie$ci¢ korone na platforme tytanowa, a nastepnie
skontrolowaé dopasowanie.

Polerowanie

e Przestrzenie miedzyzebowe uzupetnienia, polerujemy poza jama ustna przed
skreceniem korony z tacznikiem.

e Dopasowanie konturdw oraz polerowanie wstepne i polerowanie na wysoki
potysk, wykonac przy pomocy zestawow VITA ENAMIC Polishing Set (kliniczny
lub techniczny).

A\ Wskazowka: w razie zastosowania krazkow Sof-Lex przeznaczonych do
polerowania wstepnego, nalezy stosowac tylko warianty Srednioziarniste (M),
drobnoziarniste (F) i krazki o bardzo delikatnym uziarnieniu (SF).

A\ W czasie procesu szlifowania spiekanych materiatéw ceramicznych
powstaje pyt. Takie uzupetnienia szlifujemy na mokro i stosujemy maseczke
przeciwpytowa. Pracowaé nad wtaczonym wyciggiem.
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Opcja: charakteryzacja kolorystyczna (technika malowania)

e Uzupetnienia z VITA ENAMIC mozna charakteryzowac przy pomocy specjalnych
farb VITA AKZENT LC i stosowaé polimeryzacje Swiattem (charakteryzacja
technikg malowania).

/\ Wskazowka: Nalezy zwrocic szczegdlng uwage na wskazéwki producenta,
zawarte w instrukcji obrobki nr 10613

Opcja: charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja
(technika naktadania warstw) przy pomocy kompozytu

e Stosujemy $wiattoutwardzalny kompozyt na bazie metakrylat metylu oraz materiat
L kompozytowy do wypetnien o dobrej ptynnosci, ktory mozna tatwo zaaplikowac
na uzupetnienie. Dodatkowo mozna w tych przypadkach zastosowaé kompozyt
licujgcy VITA VM LC flow . Stosujemy go zezwnatrzustnie.

/\ Nalezy zwrdci¢ szczeg6ing uwage na wskazowki producenta,
zawarte w instrukcji obrébki nr 10384.

e Powierzchnia uzupetnienia z materiatu VITA ENAMIC przewidziana jest do
indywidualizacji. Musi by¢ najpierw zmatowiona, nastepnie pokryta Srodkiem
zapewniajacym wiasciwa przyczepno$c. Tylko tak uzyskamy wtasciwe
kondycjonowanie powierzchni. W przypadku stosowania VITA VM LC flow,
nalezy na powierzchni VITA ENAMIC przeprowadzic silanizacje, a nastepnie
zwilzy¢ VITA VM LC Modelling Liquid.

Kondycjonowanie powierzchni uzupetnienia

e \W celu stworzenia wtaSciwego spojenia z kompozytem, powierzchnia z
materiatu VITA ENAMIC przeznaczona do indywidualizacji musi by¢ chropowata
i odttuszczona.

e Na powierzchni nie moga znajdowac sie zadne pozostatosci po procesie
szlifowania jak np. ptyn smarujgcy Dentatec lub pyt. Catkowicie usung¢ resztki
dmuchawka lub poprzez kapiel w ptuczce ultradzwigkowej.

e Po procesie frezowania CAM, chropowata powierzchnia jest w wystarczajacym
stopniu przygotowana do indywidualizacji. Gdy powierzchnia zostata juz
opracowana, porowato$¢ ktora juz w tym przypadku nie istnieje lub zostata
zredukowana do minimum, moze zosta¢ w rdzny sposab przywrécona:
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— przeszlifowanie powierzchni diamentem.
— piaskowanie Al,0,, wielkosc ziarna maks. 50 ym pod ci$nieniem maks. 1 bara, lub

— wytrawienie powierzchni 5%-owym VITA ADIVA CERA-ETCH
(kwas fluorowodorowy w postaci zelu):

jednorazowym pedzelkiem nanie$¢ VITA ADIVA CERA-ETCH na powierzchnie
przewidziana do wytrawienia.

czas wytrawiania: 60 sekund

Po tym czasie, kwas nalezy catkowicie usung¢ strumieniem biezacej wody,
wytwornicg pary lub w ptuczce ultradZwiekowej w kapieli z wody destylowane;.

Nie czy$ci¢ szczoteczka — zabieg ten moze spowodowac zanieczyszczenie
powierzchni.

* Rowniez powierzchnia wypiaskowana Al,Q, musi by¢ bardzo doktadnie
oczyszczona.

e Pooczyszczeniu nie wolno dotykac powierzchnil

¢ Na porowatg powierzchnie natozy¢ jednorazowym pedzelkiem posrednik
przyczepno$ci.

e Natozenie kompozytu.
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Zalecane materiaty do indywidualizacja uzupetnien z VITA ENAMIC

Producent Swmtiout_wzjlrdzalny kom.po_zyt Posrednik przyczepnosci
do wypetnien/kompozyt licujacy
Kuraray Clearfil Majesty Flow Clearfil Ceramic Primer Plus
lvoclar Vivadent Tetric EvoFlow Monabond Plus
3M ESPE Filtek Supreme XTE Flowable Scotchbond Universal
Silanizacja (np. przy VITA ADIVA C PRIME),
VITA VITAVM LC flow nastepnie zwilzy¢ powierzchnie ptynem
VM LC Modelling Liquid

A\ Wskazéwka: nalezy przestrzegac informacji obrobki danego producenta. Nalezy sie przekonac, ze polimeryzator moze
doktadnie i catkowicie utwardzi¢ kompozyt oraz dysponuje wta$ciwa dtugoscia fal i natezeniem $wiatta.
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Zewnatrzustne sklejanie platformy tytanowej z korona wraz z tacznikiem
z materiatu VITA ENAMIC.

e Precyzyjne i doktadne przygotowanie powierzchni podlegajacych sklejeniu,
to warunek optymalnego adhezyjnego spojenia platformy tytanowej z korona
wraz z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC.

/\ Wskazowka: $rednica platformy tytanowej nie moze by¢ redukowana np.
przez szlifowanie.

e \W celu ochrony powierzchni spojenia implantu i platformy tytanowej, nalezy
zamocowac analog protetyczny.

e Powierzchnie kontaktowe platformy tytanowej z implantem nie moga by¢
piaskowane lub w jakikolwiek inny spaséb obrabiane!

¢ Nie zaleca sie skracania platformy tytanowej!

e Przed sklejeniem nalezy sprawdzic, czy korona z tacznikiem z materiatu
VITA ENAMIC zostata osadzona na platformie tytanowej bez szczeliny.

e Korone z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC zamocowa¢ na platformie
tytanowej w celu okreslenia pozycji - umigjscowienie zaznaczy¢ wodoodpornym
flamastrem.

e /abieg ten umozliwia ustalenie wtasciwej pozycji w czasie sklejania korony na
tytanowej platformie.

e Powierzchnia sklejania korony z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC i platformy
tytanowej musi by¢ wolna od kurzu i ttuszczu.

e \W celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej z korong VITA ENAMIC,
nalezy zastosowac nieprzezroczysty kompozytowy materiat spajajacy jak np.
Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).

/\ Wskazowka: nalezy przestrzegac wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Kondycjonowanie powierzchni platformy tytanowej
e Tytanowa platforme spojenia implantu chroni¢ przy pomocy wosku lub silikonu.
Kanat §ruby zamknac tasma teflonowa. W goérnej czesci pozostawic teflonowa

tasme z nadmiarem. W ten sposéb mozna ja fatwiej usunac.

e Uzywaj wysokiej jakosci tlenku glinu (Al,Q,) i ostroznie piaskuj tylko
powierzchnie podstawy tytanowej przeznaczona do klejenia.

— wielko$¢ ziarna 50 pm,
—ci$nienie strumienia maks. 2,0 bary,
piaskowac do momentu kiedy powierzchnia bedzie matowa.
e Nastepnie usungc¢ wosk lub silikon. Usunac tasme teflonowa z kanatu $ruby.
Platforme tytanowa oczysci¢ w ptuczce ultradZzwigkowej, alkoholem lub

parownicg i osuszy¢ dmuchawka (powietrze wolne od zanieczyszczen olejowych).

e Pooczyszczeniu i przed procesem klejenia, nie nalezy dotyka¢ powierzchni -
zanieczyszczenia moga mie¢ negatywny wptyw na spojenie.

e Aplikacja wtasciwego po$rednika przyczepno$ci jak np. Monobond Plus (firma
lvoclar Vivadent), dokonywana jest jednorazowym pedzelkiem lub microbrush-em.

e Nanie$¢ Monobond Plus i pozostawi¢ procesowi wniknigcia w powierzchnie przez
60 sekund.

e Nastepnie osuszy¢ dmuchawka - powietrze musi by¢ wolne od oleju.

A Wskazowka: nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!

e Przed sklejeniem korony z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC,
nalezy zamknac kanat §ruby kulka z pianki lub taSma teflonowa.
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Kondycjonowanie korony z tacznikiem z VITA ENAMIC

oAby uniknac¢ dziatania kwasu, nalezy przykry¢ wypolerowane powierzchnie
zewnetrzne.

e VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu) nalezy
natozyé na powierzchnie przewidziang do klejenia.

Czas wytrawiania: 60 sekund

* Catkowite usunigcie resztek kwasu przy pomocy sprayu H,0 lub kapieli
w ptuczce ultradZwiekowe;.

e Nastepnie osuszy¢ dmuchawka - powietrze musi by¢ wolne od oleju.
Po wytrawieniu, powierzchnie wykazuja biatawo-nieprzezroczysty kolor.

e Po wytrawieniu, na powierzchnie natozyc silan jako posrednik przyczepnosci
(jak np. Monabond Plus firma Ivoclar Vivadent).

e Silan jako posrednik przyczepnosci pozostawi¢ w celu wchtoniecia i catkowitego
wysuszenia.

e Po fazie wstepnego przygotowania, wykluczyc jakiekolwiek zanieczyszczenie
powierzchni podlegajacych sklejaniu. Zanieczyszczenia moga mie¢ negatywny
wptyw na adhezyjne spojenie.

A\ Wskazowka: nalezy przestrzegac¢ wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Zewnatrzustne ostateczne sklejanie platformy tytanowej z korong wraz
z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC.

e Precyzyjne i doktadne przygotowanie powierzchni podlegajacych sklejeniu,
to warunek optymalnego adhezyjnego spojenia platformy tytanowej z korona
wraz z facznikiem z materiatu VITA ENAMIC.

/\ Wskazéwka: W celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej z korong,
nalezy zastosowac nieprzezroczysty kompozytowy materiat spajajacy na bazie
metakrylanu jak np. Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).

e Aplikacja na platforme tytanowa kompozytowego materiatu spajajacego
(Multilink Hybrid Abutment)

e jak rowniez na powierzchnie sklejania korony z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC.

/\ Wskazowka: nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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e Korone VITA ENAMIC mozna lekko obraci¢ na tytanowej podstawie do okoto
2/3. Zapewnia to rownomierne zwilzenie dwoch powierzchni klejacych. Korone
zfacznikiem z materiatu VITA CAD-Temp usytuowac na platformie tytanowej w
ten sposob, aby oznaczenia pozycji pokrywaty sie.

e (stroznie wsun korone VITA ENAMIC do pozycji krancowej, tak aby element
ustalajgcy podstawy tytanowej wchodzit w rowek korony i zostat zablokowany.

e Mocno dociska¢ czesci sktadowe wzgledem siebie przez 5 sekund.

e Pod statym naciskiem przeprowadzi¢ kontrole wzajemnego potozenia i pozycji
koncowej:

e wykluczyc uszkodzenie platformy tytanowe;j!.

e \Wykluczenie powstania szczeliny w obszarze przej$cia miedzy korong i
platforma tytanowa - doktadna kontrola!

e Usuniecie pianki z kanatu $ruby.

e Fwentualne nadmiary, ktére znajduja sie jeszcze w kanale Sruby usunac
microbrush-em.

/\ Wazne: nadmiar kleju w fazie utwardzania
nalezy usungc¢ 2-3 minuty po wymieszaniu.
Utrwal pozycje czesci sktadowych pod lekkim naciskiem.

e W celu catkowitego utwardzenia cementu kompozytowego, natozyc gliceryne
(zel np. VITA ADIVA OXY-PREVENT) na fuge (szczeling) VITA ENAMIC/Tytan,
tak aby unikna¢ utwarzenia warstwy inhibicyjnej 02.

Czas utwardzania (autopolimeryzacja) co najmniej 7 min.

/\ Wazne: przymocuj uzupetnienie przeznaczone do spojenia do bazy tytanowej
i nie przesuwaj go, dopoki nie zakonczy sie autopolimeryzacja.

e Resztki materiatu cementujacego, ktére pozostaty w kanale $ruby nalezy usunac
wiasciwym instrumentem rotujacym. Wykluczy¢ uszkodzenie platformy tytanowej

/\ Wskazéwka: nalezy przestrzegac wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Polerowanie fugi spojenia

e Fuga spojenia zostaje wypolerowana wstepnie i na wysoki potysk instrumentami
VITA ENAMIC Polishing Sets na niskich obrotach (obroty < 5.000 min).

o \Wysoki potysk uzyskujem stosujac szczotki rotacyjne z wiosia koziego oraz
paste diamentowa (VITA Polish Hybrid). Nastepnie wypoleruj suchym polerem
bawetnianym.

Proces zewnatrzustnego sklejanie platformy tytanowej z korong VITA ENAMIC wraz z tacznikiem.

Miejsce sklejenia
Korona z tacznikiem z materiatu
VITA ENAMIC.

Etapy procesu wykonawstwa Platforma tytanowa

Piaskowanie (korund szlachetny)

Al,Q, - 50 pm, maks 2,0 bary

Ptuczka ultradZzwiekowa,
odczeka¢ do petnego odparowania
etanolu.

Odczekac¢ do petnego odparowania

Czyszczenie powierzchni
etanolu.

VITA ADIVA CERA-ETCH, 5% HF, -
60s

wytrawianie (zewnatrzustne)

Catkowite usuniecie resztek kwasu
przy pomocy sprayu H,0 lub kapieli | —
w ptuczce ultradZwiekowe;.

Czyszczenie powierzchni

Kondycjonowanie/silanizacja

Nanie$¢ Monobond Plus
i pozostawic dla wniknigcia
w powierzchnie przez 60 sekund

Nanie$¢ Monobond Plus
i pozostawic dla wniknigcia
w powierzchnie przez 60 sekund

i przedmuchac. i przedmuchac.

Multilink Hybrid Abutment

klejanie adhezyj . ! : o
Sklejanie adhezyjne Czas utwardzania (autopolimeryzacja) co najmniej 7 min.

Przykrycie fugi spojenia VITA ADIVA OXY-PREVENT

Polerowanie fugi spojenia VITA ENAMIC Polishing Set

<<€« < g€ << @a

* Wazne: przymocuj uzupetnienie przeznaczone do spojenia do platformy tytanowej i nie przesuwaj go,
dopoki nie zakonczy sie autopolimeryzacja.

/\ Wskazéwki: ww. produkty adhezyjne nalezy stosowac wg wytycznych producentow. np. Monobond Plus
(firma Ivoclar Vivadent) wytacznie w kombinacji z Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).
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Dezynfekcja/sterylizacja

Zalecenie: korone z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC nalezy przed integracja w jamie ustnej zdezynfekowac powierzchniowo
preparatem zawierajgcym etanol lub wysterylizowac. W gabinetach stomatologicznych nalezy stosowa¢ wszystkie przepisy BHP
obowigzujace w danym kraju.

3-krotnie frakcjonowana sterylizacje parowa z prézniag wstepna mozna przeprowadzi¢ wg nastepujacych parametrow:

e czas sterylizacji 10 min
e Temperatura pary 134° C/ 273° F

Korona z tacznikiem musi byé osadzona w jamie ustnej natychmiast po sterylizacji, i nie moze by¢é magazynowanal!

/A Wskazéwki:
Odpowiedzialno$¢ za sterylno$é mezostruktury z VITA ENAMIC ponosi lekarz.

Nalezy sie upewnic, czy sterylizacja przebiega wg wtasciwych metod dostosowanych do danego materiatu oraz przeprowa-
dzana jest odpowiednimi urzadzeniami. Zastosowany sprzet musi by¢ odpowiednio uzywany i regularnie serwisowany.

Integracja korony z facznikiem z materiatu VITA ENAMIC.
Kondycjonowanie kanatu $ruby w koronie

e Doktadne natozenie VITA ADIVA CERA-ETCH (kwasu fluorowodorowego w zelu,
5 %) przy pomocy jednorazowego pedzelka Microbrush-a do kanatu $ruby.

/\ Wskazowka: VITA ADIVA CERA-ETCH nalezy stosowac tylko zewnatrzustnie!

e (zas wytrawiania: 60 sekund

e (Catkowite usuniecie resztek kwasu przy pomocy sprayu (przez 60 skund) lub
kapieli w ptuczce ultradzwigkowej. Nastepnie osuszy¢ dmuchawka — powietrze
musi by¢ wolne od oleju (20 sekund).

e Na wytrawione powierzchnie zaaplikowac silan (np. VITA ADIVA C-PRIME).

Wewnatrzustne wprowadzenie korony z tacznikiem na implant
e (sadzenie korony na implancie.

e Manualne wkrecanie wtasciwej Sruby implantu.
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Przykrecenie Sruby implantu przy pomaocy dynamometrycznego klucza z systemem
zapadkowym. Nalezy przestrzega¢ instrukcji i wytycznych producenta!

Pole operacyjne i kanat §ruby nalezy utrzymywac w stanie suchym.

Wprowadzenie do kanatu $ruby sterylnej waty, granulatu z pianki lub tasiemki
teflonowej przy pomocy instrumentu.

Natozenie na wewnetrzna powierzchnie kanatu sruby po$rednika przyczepnosci
kompatybilnego do kompozytu wypetniajacego.

Zmakniecie kanatu $ruby kompozytem wypetniajacym w odpowienim kolorze.

Kontrola punktdw kontaktowych w przestrzeniach miedzyzebowych oraz
okluzyjnych.

Postepowanie do wewnatrzustnego zamykania kanatu VITA ENAMIC przy pomocy kompozytu wypetniajacego.

Etapy procesu wykonawstwa

Korona z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC.

wytrawianie (zewnatrzustne)

VITA ADIVA CERA-ETCH 5% HF, 60 s

Kondycjonowanie powierzchni

Posrednik przyczepnosci, kompatybilny do kompozytu wypetniajacego

Chroni¢ gtowke $ruby implantu

granulat z pianki, tasma teflonowa

Wypetnienie adhezyjne

kompozyt do wypetnien

Polerowanie kompozytu do
wypetnien

446§ -

np. VITA ENAMIC Polishing Set clinical / technical
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Doktadna korekta morfologiczna uzupetnienia

e Nalezy przeprowadzi¢ bardzo doktadna kontrole okluzji. Za wysokie punkty
kontaktowe w okluzji usuwamy diamentami (40 um).

Ukonczenie pracy i polerowanie (w ustach)

e \V trakcie polerowania nalezy zwrdcic¢ szczegolng uwage na brzegi i punkty
styczne uzupetnienia. Przestrzegaé predko$ci obrotdw, aby unikna¢ przegrzania
powierzchni.

W celu uzyskania naturalnego potysku nalezy obrabia¢ powierzchnig uzupetnienia
w 2 etapach:

e Polerowanie wstepne wykonujemy instrumentem rotacyjnym w kolorze rézowym
(chtodzenie woda) VITA ENAMIC Polishing Sets (obroty 7.000 — 10.000 min).

e Polerowanie na wysoki potysk wykonujemy szarym instrumentem rotacyjnym
7 domieszka diamentu (chtodzenie woda) - VITA ENAMIC Polishing Sets
(obroty 5.000 — 8.000 min).

Polerujemy pod niewielkim naciskiem!

A\ Wskazowka: znakomite polerowanie koncowe i wysoki potysk mozna osiagnac¢
stosujac niskie obroty oraz pomijajac chtodzenie woda. W razie zastosowania
krazkow Sof-Lex przeznaczonych do polerowania wstepnego, nalezy stosowac
tylko warianty $rednioziarniste (M), drobnoziarniste (F) i krazki o bardzo
delikatnym uziarnieniu (SF).

¢ (otowa korona z tacznikiem z materiatu VITA ENAMIC.
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<6,0mm

' \- >0,8mm

J=—= 20,6 mm

7

Wymagania dotyczace wymiarow mezostruktury VITA ENAMIC®
Zasadniczo obowiazuije:

* A\ Uwaga: maksymalna wysokos$¢ mezostruktury*
= podwadjna wysokos¢ TiBase**.

e Mezostruktura powinna by¢ poréwnywalna z ksztattem preparacji naturalnego
zeba.

¢ (eneralnie nalezy unika¢ wystajacych kantdw i rogéw. Nalezy ksztattowaé
element wg wymagan dotyczacych uzupetnien ceramicznych!™

e Stopien okrezny z zaokraglonym brzegiem wewnetrznym lub stopniem
potokragtym.

e (rubos$c¢ Scianek mezostruktury i kanatu $ruby: co najmniej 0,8 mm.

e \W celu zastosowania samodhezyjnego umocowania korony na mezostrukturze,
nalezy stworzy¢ powierzchnie retencyjne i wtasciwa ,wysokos¢ kikuta”.

e Szeroko$¢ korony jest ograniczona okreznie do 6,0 mm kanatem $ruby
mezostruktury.

* Patrz broszura ,, Aspekty kliniczne w wykonawstwie uzupetnien
petnoceramicznych”, VITA Zahnfabrik, nr. zaméwienia 1696.
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Przebieg zabiegu VITA IMPLANT SOLUTIONS

Ksztattowanie tkanek miekkich Uzupetnienie ostateczne
Implantacja przy pomocy uzupetnienia .
tymczasowego z VITA CAD-Temp z materiatu VITA ENAMIC

Przebieg zabiegu

Postepowanie kliniczne i techniczne Step-by-step na przyktadzie przedniej
korony 21.

e Uzupetnienie na implancie Biomet 3i Certain

e Mezostruktura z VITA ENAMIC, korona z VITA ENAMIC.

Przeniesienie pozycji implantu na zdigitalizoewany model
Digitalizacji dokonujemy dzigki zastosowaniu

1. skanu modelu uzyskanego z konwencjonalnego wycisku
(rozwigzanie posrednie)

2. lub dzigki skanowi wewnatrzustnemu (rozwigzanie bezposrednie)

1. Skan modelu

e Platforme tytanowa umiesci¢ na analog laboratoryjny w modelu mistrzowskim

| i przykreci¢ $ruba znajdujaca sie w zestawie.
_)J e Scanbody element umie$ci¢ na platforme tytanowa nie pozostawiajac

jakiejkolwiek szczeliny.

A\ Wskazowka: nalezy zwroci¢ uwage na rowek prowadzenia. Scanbody mozna
skanowac bez proszku/sprayu do skanowania.

e Przestrzegac wskazowek dotyczacych skanowania danego systemu CAD/CAM.

¢ Skan z bialym scanbody dokonujemy przy pomocy inEos Blue lub
inEos X5.
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2. Skan wewnatrzustny

Odpowiedni ScanPost lub platforme tytanowa przytwierdzi¢ sruba do
implantu.

¢ Dotaczone Scanbody nasadzi¢ na ScanPost eliminujac powstawanie szczeliny.

— Biaty Scanbody przeznaczony do uzytku CEREC AC z Bluecam

— Szary Scanbody przeznaczony do uzytku CEREC AC z Omnicam lub
Primescan

ScanPost stosujemy w przypadku implantow osadzonych gteboko w kosci.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwk znajdujacych sie na dole.

e Scanbody sg dostepne w rozmiarach potaczenia Si L. Ostatnia litera w nazwie
ScanPost lub platformy tytanowej (TiBase) to rozmiar potaczenia S lub L.
Rozmiar potaczenia dotyczy rowniez rozmiardw bloczka (np. VITA ENAMIC IS-16
SlubL).

e Wszystkie Scanbody mozna dezynfekowac.

A\ Wskazowka: nalezy przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w instrukcji
zastosowania ,ScanPost” firmy Sirona, miedzy innymi wskazowek dotyczacych
kompatyhilno$ci systemow implantologicznych i dezynfekeji Scanbody.

Konstrukcja

e Konstrukcje dwucze$ciowej korony VITA ENAMIC wykonujemy
oprogramowaniem CEREC SW 4.4 oraz inLab SW 15.0 lub nastepcami.

e Nastepnie z bloczka VITA ENAMIC IS-14 lub IS-16 rozmiaru S lub L, oczywiscie
wg danej wielko$ci potaczenia wyszlifowa¢ mezostrukture i korone w wybranym
kolorze.
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Dodatkowa obrébka mezostruktury VITA ENAMIC

Uzupetnienia z materiatu VITA ENAMIC nie moga by¢ obrabiane zwyktymi frezami,
poniewaz moga uszkodzi¢ materiat. Nalezy stosowac instrumenty z nasypem
diamentowym lub specjalny zestaw instrumentéw polerskich VITA ENAMIC
Polishing Sets (kliniczny lub techniczny).

Korekty przeprowadzamy pod nieznacznym naciskiem.

e (dciecie mezostruktury VITA ENAMIC od bloku.

e Platforme tytanowa zamocowac na analogu laboratoryjnym i ostroznie
dopasowaé mezostrukture VITA ENAMIC na platformie tytanowe;.

e (bszar zamocowania delikatnie przeszlifowac diamentem o drobnym nasypie,
zwaracjac uwage na ksztatt, profil wytonienia i stopien.

A Wskazdéwka: nie tworzy¢ indywidualnego dopasowania ksztattu, poniewaz
czynnik ten ma negatywny wptyw na dopasowanie miedzy mezostruktura
i platforma tytanowa lub miedzy mezostruktura i korong.
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Zewnatrzustne sklejanie platformy tytanowej z mezostruktura
VITA ENAMIC.

/\ Wskazéwka: $rednica platformy tytanowej nie moze by¢ redukowana
np. szlifowaniem.

W celu ochrony powierzchni spojenia implantu i platformy tytanowej,
nalezy zamocowac analog protetyczny.

e Powierzchnie kontaktowe platformy tytanowej z implantem nie moga by¢
piaskowane lub w jakikolwiek inny sposéb obrabiane!

¢ Nie zaleca sie skracania platformy tytanowej!

e Przed skalejeniem nalezy sprawdzié, czy mezostruktura VITA ENAMIC zostata
osadzona na platformie tytanowej bez szczeliny.

e Mezostrukture VITA ENAMIC zamocowac na platformie tytanowej w celu
okreslenia pozycji - umiejscowienie zaznaczy¢ wodoodpornym flamastrem.

e /abieg ten umozliwia ustalenie wtasciwej pozycji w czasie sklejania korony na
tytanowej platformie.

e Powierzchnia sklejania mezostruktury VITA ENAMIC i platformy tytanowej musi
by¢ wolna od kurzu i ttuszczu.

e W celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej z mezostruktura
VITA ENAMIC, nalezy zastosowac nieprzeZzroczysty materiat spajajacy na bazie
metakrylanu jak np. Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).

/\ Wskazéwka: nalezy przestrzegat wskazéwek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Kondycjonowanie powierzchni platformy tytanowej
e Tytanowa platforme spojenia implantu chroni¢ przy pomocy wosku lub silikonu.

Kanat §ruby zamknac tasma teflonowa. W gérnym obszarze pozostawi¢ troche
tasmy teflonowej. W ten sposob mozna jg tatwiej usunac.

e Uzywaj wysokiej jakosci tlenku glinu (Al,0,) i ostroznie piaskuj tylko powierzchnie
podstawy tytanowej przeznaczong do klejenia.

— wielko$¢ ziarna 50 pm,

— ci$nienie strumienia 1,5 bar,

piaskowac do momentu kiedy powierzchnia bedzie matowa.

e Nastepnie usunac wosk lub silikon. Usunac tasme teflonowa z kanatu $ruby.
Platforme tytanowa oczysci¢ w ptuczce ultradZzwigkowej, alkoholem lub
parownica i osuszy¢ dmuchawka (powietrze wolne od zanieczyszczen olejowych).

e Po oczyszczeniu i przed procesem klejenia, nie nalezy dotykaé powierzchni -
zanieczyszczenia moga mieé¢ negatywny wptyw na spojenie.
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e Aplikacja wtaSciwego posrednika przyczepnosci jak np. Monobond Plus (firma
Ivoclar Vivadent), dokonywana jest jednorazowym pedzelkiem lub microbrush-em.

e Nanie§¢ Monobond Plus i pozostawi¢ procesowi wniknigcia w powierzchnie przez
60 sekund.

e Nastepnie osuszy¢ dmuchawka - powietrze musi by¢ wolne od oleju.

/\ Wskazéwka: w celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej
z mezostruktura, nalezy zastosowac nieprzeZroczysty materiat spajajacy.

e Przed sklejeniem z mezostrukturg VITA ENAMIC, nalezy zamknac kanat $ruby
kulka z pianki lub tasma teflonowa.
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Kondycjonowanie mezostruktury VITA ENAMIC

e Kanat $ruby mezostruktury, nalezy przed adhezyjnym sklejeniem z tytanowag
platforma odttuscic alkoholem.

oAby uniknac¢ dziatania kwasu, nalezy przykry¢ wypolerowane powierzchnie
zewnetrzne.

e VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu)
nalezy natozy¢ na powierzchnie przewidziana do klejenia.

e (zas wytrawiania: 60 sekund

e Catkowite usunigcie resztek kwasu przy pomocy sprayu H,0 lub kapieli
w ptuczce ultradzwigkowej.

e Nastepnie osuszy¢ dmuchawka — powietrze musi by¢ walne od oleju.
Po wytrawieniu, powierzchnie wykazujg biatawo-nieprzezroczysty kolor.

e Na wytrawieniu, na powierzchnie natozyc silan jako posrednik przyczepnosci
(jak np. Monabond Plus firma Ivoclar Vivadent).

e Silan jako po$rednik przyczepno$ci pozostawi¢ w celu wchtonigcia i catkowitego
wysuszenia.

e Po fazie wstepnego przygotowania, wykluczy¢ jakiekolwiek zanieczyszczenie
powierzchni podlegajacych sklejaniu. Zanieczyszczenia moga mie¢ negatywny
wptyw adhezyjne spojenie.

A\ Wskazowka: nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Zewnatrzustne sklejanie platformy tytanowej z mezostruktura
VITA ENAMIC.

e Precyzyjne i doktadne przygotowanie powierzchni podlegajacych sklejeniu
to warunek optymalnego adhezyjnego spojenia platformy tytanowe]
z mezostruktura VITA ENAMIC.

/A Wazne: W celu zewnatrzustnego spojenia platformy tytanowej z mezostruktura,

nalezy zastosowacé nieprzezroczysty kompozytowy materiat spajajacy na bazie
metakrylanu, jak np. Multilink Hybrid Abutment (firma Ivaclar Vivadent).

e Aplikacja na platforme tytanowa kompozytowego materiatu spajajacego
(Multilink Hybrid Abutment),

e jak réwniez na powierzchnie sklejania mezostruktury VITA ENAMIC..
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e Mezostrukture VITA ENAMIC mozna lekko obréci¢ na tytanowej podstawie do
okoto 2/3. Zapewnia to rownomierne zwilzenie dwdch powierzchni klejacych.
Oba elementy usytuowa¢ w ten sposab, aby oznaczenia pozycji pokrywaty sie.

e (Ostroznie wsun mezostrukture VITA ENAMIC do pozycji krancowej, tak aby
element ustalajacy podstawy tytanowej wchodzit w rowek mezostruktury
i zostat zablokowany.

e Mocno dociska¢ czesci sktadowe wzgledem siebie przez 5 sekund.

e Pod statym naciskiem przeprowadzi¢ kontrole wzajemnego potozenia i pozycji
koncowej:

e wykluczyc uszkodzenie platformy tytanowej!.

e \Wykluczenie powstania szczeliny w obszarze przej$cia miedzy korona
i platforma tytanowa — doktadna kontrola!

e Usunac tasme teflonowa z kanatu $ruby.

e Polimeryzacja — przestrzega¢ wskazéwek producenta.

/\ Wazne: nadmiar kleju w fazie utwardzania
nalezy usungc¢ 2-3 minuty po wymieszaniu.
Utrwal pozycje czesci sktadowych pod lekkim naciskiem.

e Fwentualne nadmiary, ktére znajduja sie jeszcze w kanale Sruby usunac
microbrush-em.

e W celu catkowitego utwardzenia cementu kompozytowego, natozyé gliceryne
(zel np. VITA ADIVA OXY-PREVENT) na fuge (szczeling) VITA ENAMIC/Tytan,
tak aby unikna¢ utworzenia warstwy inhibicyjnej 02.

Czas utwardzania (autopolimeryzacja) co najmniej 7 min.

/\ Wazne: przymocuj uzupetnienie przeznaczone do spojenia do bazy tytanowej
i nie przesuwaj go, dopoki nie zakonczy sie autopolimeryzacja.

/\ Wskazowka: nalezy przestrzegac wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!
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Polerowanie fugi spojenia i profilu wytonienia

/\ Wskazéwka: odpowiednia polimeryzacja i wypolerowanie uzupetnienia
zapobiega tworzeniu sie ztogow i przebarwien oraz gwarantuje trwate
i wtasciwe funkcjonowanie nowego uzupetnienia, réwniez skutecznie
przeciwdziata zapaleniu dzigset.

e Fuga spojenia i profil wytonienia zostajg wypolerowana wstepnie i na wysoki
potysk, instrumentami VITA ENAMIC Polishing Sets na niskich obrotach
(obroty < 5.000 min-).

e Wysoki potysk uzyskujemy stosujac szczotki rotacyjne z wtosia koziego
oraz paste diamentowa (VITA Polish Hybrid), lub szczotki z koziego wtosia z
diamentowa pasta polerska do koAcowego polerowania na wysoki potysk.
Nastepnie wypoleruj suchym polerem bawetnianym.

e Resztki kompozytu cementujacego w kanale $ruby delikatnie usunac rotujacym
diamentem.
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Proces zewnatrzustnego sklejanie platformy tytanowej z mezostruktura VITA ENAMIC.

Etapy procesu wykonawstwa

Miejsce sklejenia
mezostruktura VITA ENAMIC

Platforma tytanowa

Piaskowanie (korund szlachetny)
Al,0,

50 pym, maks 2,0 bary

Czyszczenie powierzchni

Odczekac do petnego odparowania
etanolu.

Ptuczka ultradZzwigkowa,
odczekac do petnego odparowania
etanolu.

wytrawianie (zewnatrzustne)

VITA ADIVA CERA-ETCH, 5% HF,
60s

Czyszczenie powierzchni

Catkowite usuniecie resztek kwasu
przy pomacy sprayu H,0 lub kapieli
w ptuczce ultradzwigkowe.

Kondycjonowanie/silanizacja

Nanies¢ Monobond Plus

i pozostawic dla wnikniecia

w powierzchnie przez 60 sekund
i przedmuchac.

Nanie$s¢ Monobond Plus

i pozostawic dla wnikniecia

w powierzchnie przez 60 sekund
i przedmuchac.

Sklejanie adhezyjne

Multilink Hybrid Abutment
Czas utwardzania (autopolimeryzacja) co najmniej 7 min.

Przykrycie fugi spojenia

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Polerowanie fugi spojenia

€< < Ex € <<« @a

VITA ENAMIC Polishing Set

* Wazne: przymocuj uzupetnienie przeznaczone do spojenia do platformy tytanowej i nie przesuwaj go,

dopoki nie zakonczy sie autopolimeryzacja.

/\ Wskazéwki: ww. produkty adhezyjne nalezy stosowac wg wytycznych producentéw. n.p Monobond Plus
(firma Ivoclar Vivadent) wytgcznie w kombinacji z Multilink Hybrid Abutment (firma Ivoclar Vivadent).
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Dodatkowa obrobka korony (zewnatrzustnie)

Uzupetnienia z ceramiki hybrydowej VITA ENAMIC nie moga by¢ obrabiane

zwyktymi frezami metalowymi, poniewaz moga uszkodzi¢ ceramike. W celu obrdbki
VITA ENAMIC, nalezy stosowac instrumenty z nasypem diamentowy lub specjalny
zestaw instrumentdw polerskich VITA ENAMIC Polishing Set (kliniczny lub techniczny).
Korekty przeprowadzamy pod nieznacznym naciskiem.

e (bszar zamocowania w bloczku delikatnie przeszlifowa¢ diamentem o drobnym
nasypie, zwracjac uwage na ksztatt, profil wytonienia i stopien.

¢ Nie nalezy obrabiac stopnia korony, poniewaz czynno$¢ ta ma negatywny
wptyw na doktadno$c¢ dopasowanie mezostruktury.

/\ Wskazanie: brzegi koron nalezy opracowac¢ w trakcie, kiedy korona osadzona
jest na mezostrukturze. W ten sposdb osiggamy bezstopniowe przejcie miedzy
korong i mezostrukturg.

e Korekty dopasowania, przeprowadzamy szlifujac korone lecz nie mezostrukture.

e Fwentualnie nanies¢ dodatkowa teksture powierzchni.

e [opasowanie w jamie ustnej, kontrola punktow kontaktowych w przestrzeniach
miedzyzebowych.
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e Przestrzenie miedzyzebowe polerujemy poza jama ustna przed
zacementowaniem mezostruktury.

Wytyczne specjalnie dla VITA ENAMIC:
e Polerowanie wstepne i polerowanie na wysoki potysk, wykona¢ przy pomocy

zestawow VITA ENAMIC Polishing Set (kliniczny lub techniczny). Przestrzegaé
odpowiedniej wysoko$ci obrotow!

e Wysoki potysk uzyskujemy stosujac szczotki rotacyjne z wtosia koziego oraz
paste diamentowa (VITA Polish Hybrid). Nastepnie wypoleruj suchym polerem
bawetnianym.

e W razie zastosowania krazkéw Sof-Lex (firma 3M Espe) przeznaczonych do
polerowania wstepnego, nalezy stosowac tylko warianty $rednioziarniste (M),
drobnoziarniste (F) i krazki o bardzo delikatnym uziarnieniu (SF).

VITA ENAMIC Polishing Set technical

=) rered o

EZEEAE]

VITA ENAMIC Polishing Set clinical

Opcja: charakteryzacja kolorystyczna (technika malowania)
— Wskazowki znajdg Panstwo na stronie 36.

Opcja: charakteryzacja kolorystyczna / indywidualizacja
(technika nakladania warstw)

— Wskazowki znajda Panstwo na stronie 36.
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Kondycjonowanie i integracja mezostruktury oraz korony

¢ Kondycjonowanie mezostruktury VITA ENAMIC

e Kondycjonowanie powierzchni VITA ENAMIC ma kluczowe znaczenie dla silnego
wigzania adhezyjnego miedzy mezostrukturg VITA ENAMIC a hybrydowa korong

ceramiczna:

e VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu) nalezy
natozy¢ na powierzchnie przewidziana do klejenia.

Czas wytrawiania: 60 sekund

e Catkowite usunigcie resztek kwasu przy pomocy sprayu H,0 lub kapieli w ptuczce
ultradzwiekowe;.

e Nastepnie osuszy¢ dmuchawka — powietrze musi by¢ wolne od oleju.
Po wysuszeniu, wytrawione powierzchnie wykazuja biatawo-nieprzezroczysty kolor.

e Na dobrze wytrawione powierzchnie nanie$c¢ posrednik przyczepnosci silan
(jak np. VITA ADIVA C-PRIME, VITA; Monobond Plus, firma Ivoclar Vivadent lub
CLEARFIL CERAMIC PRIMER PLUS, firma Kuraray).

e Silan jako po$rednik przyczepno$ci pozostawi¢ w celu wchtonigcia i catkowitego
wysuszenia.

e Po fazie wstepnego przygotowania, wykluczy¢ jakiekolwiek zanieczyszczenie
powierzchni podlegajgcych sklejaniu. Zanieczyszczenia moga mieé¢ negatywny
wptyw na adhezyjne spojenie.

A\ Wskazowka: nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych zastosowania
produktow!

Dezynfekcja/sterylizacja

Zalecenie: mezostrukture VITA ENAMIC nalezy przed integracja w jamie ustnej zdezynfekowa¢ powierzchniowo preparatem
zawierajacym etanol lub wysterylizowac. W gabinetach stomatologicznych nalezy stosowac wszystkie przepisy BHP
obowiazujace w danym kraju.

3-krotnie frakcjonowana sterylizacje parowa z proéznig wstepna mozna przeprowadzi¢ wg nastepujacych parametrow:

e czas sterylizacji 10 min
e Temperatura pary 134° C/ 273° F

Korana z tacznikiem musi by¢ osadzona w jamie ustnej natychmiast po sterylizacji, i nie moze by¢ magazynowana!

A Wskazowki:
Odpowiedzialno$c¢ za sterylno$¢ mezostruktury z VITA ENAMIC ponosi lekarz.

Nalezy sie upewni¢, czy sterylizacja przebiega wg wtasciwych metod dostosowanych do danego materiatu oraz
przeprowadzana jest odpowiednimi urzadzeniami. Zastosowany sprzet musi byé¢ odpowiednio uzywany i regularnie
serwisowany.
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Skrecenie mezostruktury VITA ENAMIC

A\ Wskazéwka: do wprowadzania tacznika i implantu oraz zesrubowania
stosujemy narzedzia, ktére znajduja sie w zestawie producenta systemu.
Nalezy stosowac wiasciwy moment obrotowy przewidziany przez producenta
danego systemu implantologicznego.

e Mezostrukture VITA ENAMIC zamocowaé na implancie w ustach pacjenta.

e Manualne wkrecanie wtasciwej §ruby implantu.

e Zakrecenie Sruby implantu przy pomocy klucza dynamometrycznego z systemem
zapadkowym (przestrzega¢ wytycznych producental).

e Wprowadzenie do kanatu $ruby sterylnej waty, granulatu z pianki lub tasiemki
teflonowej przy pomocy instrumentu.

e Zamkniecie kanatu §ruby kompozytem tymczasowym. W ten sposéb umozliwiamy
tatwy dostep do $ruby.
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Kondycjonowanie korony VITA ENAMIC

Idealne rozwigzanie przed préba kliniczng to wytrawienie powierzchni—w ten
sposob unikamy zanieczyszczenia powierzchni spojenia.

e Przed osadzeniem uzupetnienia, nalezy odttuscié¢ powierzchnie alkoholem.

e VITA ADIVA CERA-ETCH (5% kwas fluorowodorowy w postaci zelu) natozy¢ na

powierzchnie wewnetrzna.

Czas wytrawiania: 60 sekund

Catkowite usunigcie resztek kwasu przy pomocy sprayu lub kapieli w ptuczce
ultradzwiekowej. Nastepnie suszy¢ porzez okres 20 sekund. Nie szczotkowat —
niebezpieczenstwo zanieczyszczenial Po wytrawieniu, powierzchnie wykazuja
biatawo-nieprzezroczysty kolor.

Na dobrze wytrawione powierzchnie nanie$¢ posrednik przyczepnosci silan
(jak np. VITA ADIVA C-PRIME, VITA; Monoband Plus, firma Ivoclar Vivadent lub
CLEARFIL CERAMIC PRIMER PLUS, firma Kuraray Vivadent).

W zalezno$ci od rodzaju zastosowanego kompozytu adhezyjnego nanie$¢
odpowiedni Srodek wiazacy i przedmuchaé powietrzem. Nie utwardzac
Swiattem! Przed osadzeniem chroni¢ przed dziataniem Swiatta.

A\ Wskazéwka: nalezy przestrzegac wskazowek zawartych w instrukcji obrobki

materiatu cementujacego.
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VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA ENAMIC® Mezostruktura — rozwigzanie dwuczes$ciowe

Ostateczne osadzenie korony VITA ENAMIC na mezostrukturze
VITA ENAMIC

e Aplikacja przeziernego, adhezyjnego materiatu cementujacego jak
np. VITA ADIVA F-CEM lub PANAVIA F2.0 TC (firma Kuraray) do korony,
na ktorej przeprowadzono proces kondycjonowania.

e (sadzenie korony VITA ENAMIC na mezostrukturze i wyznaczenie ostecznej
pozycji.

e Usuniecie nadmiaréw materiatu cementujacego.

o Przykrycie fugi sklejenia wtasciwa gliceryng w zelu.
(np. VITA ADIVA OXY-PREVENT).

e Polimeryzacja przy uzyciu urzadzenia LED do polimeryzacji.
e (liceryne usung¢ woda.

e Kontrola okluzji i artykulacji, w razie potrzeby przeprowadzic korekty.
W razie szlifowania uzupetnienia, nalezy te obszary powtdrnie wypolerowaé
na wysoki potysk (w tym przypadku VITA ENAMIC polerujemy specjalnym
VITA ENAMIC Polishing Set clinical).

Kontrola brzegdw uzupetnienia lub fugi sklejenia. Ewentualne usunigcie nadmiarow
kompozytu cementujgcego.
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VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA ENAMIC® Mezostruktura — rozwigzanie dwuczes$ciowe

Ukonczenie pracy i polerowanie (w ustach)

e W trakcie polerowania nalezy zwrdcic¢ szczegolng uwage na brzegi i punkty
styczne uzupetnienia. Przestrzega¢ predkosci obrotéw, aby uniknaé przegrzania
powierzchni.

e Kontrola nadwyzek, obrébka przy pomacy drobnoziarnistych Sof-Lex Discs
(firma 3M espe) lub pilnikami EVA.

Doktadna korekta morfologiczna uzupetnienia

e (Okluzja i artykulacja musza przebiega¢ bez jakichkolwiek zaktdcen.
Kontakty zaktdcajgce prawidtowy zgryz usung¢ diamentem (40 pm).

e \W celu uzyskania naturalnego potysku nalezy obrabia¢ powierzchnie
uzupetnienia w 2 etapach.:

Wytyczne specjalnie dla VITA ENAMIC:

e Polerowanie wstepne wykonujemy instrumentem rotacyjnym w kolorze rézowym
(chtodzenie woda) VITA ENAMIC Polishing Sets (obroty 7.000 — 10.000 min).

e Polerowanie na wysoki potysk wykonujemy szarym instrumentem rotacyjnym
7 domieszka diamentu (chtodzenie woda) - VITA ENAMIC Polishing Sets
(obroty 5.000 — 8.000 min).

e Polerujemy pod niewielkim naciskiem!

A\ Wskazéwka: znakomite polerowanie koncowe i wysoki potysk mozna osiagngé
stosujac niskie obroty oraz pomijajagc chtodzenie woda. W razie zastosowania
krazkow Sof-Lex przeznaczonych do polerowania wstepnego, nalezy stosowac
tylko warianty $rednioziarniste (M), drobnoziarniste (F) i krazki o bardzo
delikatnym uziarnieniu (SF).

e Gotowa korona VITA ENAMIC z mezostrukturg z VITA ENAMIC w jamie ustne;j.
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VITA IMPLANT SOLUTIONS — VITA ENAMIC® Mezostruktura — rozwigzanie dwuczesciowe

Proces wewnatrzustnego sklejania korony VITA ENAMIC z mezostrukturg VITA ENAMIC

Etapy procesu wykonawstwa

VITA ENAMIC

Korona VITA ENAMIC
Mezostruktura

Czyszczenie powierzchni

Etanol

Etanol, ptuczka ultradZwigkowa,

wytrawianie (zewnatrzustne)

VITA ADIVA CERA-ETCH, 5% HF, 60 s

Czyszczenie powierzchni

Catkowite usunigcie resztek kwasu przy pomocy sprayu H,0 lub kapieli

w ptuczce ultradzwigkowe.

Kondycjonowanie/silanizacja

np. VITA ADIVA C-PRIME natozy¢ i poczekaé do wysuszenia

Sklejanie adhezyjne

np. VITA ADIVA F-CEM

Przykrycie fugi spojenia

VITA ADIVA OXY-PREVENT

Polerowanie fugi spojenia

46 €46 €

VITA ENAMIC Polishing Set
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VITA IMPLANT SOLUTIONS - Zalecane produkty

Zalecane produkty

Zel wytrawiajacy ceramike do VITA ENAMIC
VITA ADIVA CERA-ETCH, 5% kwas fluorowodorowy
w postaci zelu

—forma podajnika - strzykawka 3 ml

—forma podajnika - butelka z koricowka w postaci pipety 6 ml

(T -

Posrednik przyczepnosci / Primer dla VITA ENAMIC

— VITA ADIVA C-PRIME, silan — posrednik przyczepnosci
w butelce 3 ml

— Monobond Plus (lvoclar Vivadent)

L
(g =
[}

Posrednik przyczepnosci dla VITA CAD-Temp

— SR Connect (Ivoclar Vivadent)

Posrednik przyczepnosci /
Primer dla platformy tytanowej

— Monobond Plus (lvoclar Vivadent)

Kompozyt cementujacy do VITA CAD-Temp
i VITA ENAMIC na platformie tytanowej

— Multilink Hybrid Abutment (Ivoclar Vivadent)
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VITA IMPLANT SOLUTIONS - Zalecane produkty

Zalecane produkty

Kompozyty spajajace do koron VITA ENAMIC
osadzanych na mezostrukturze VITA ENAMIC

_VITA ADIVA F-CEM L e ——
Materiat do pokrycia fugi sklejenia przed
utwardzeniem kompozytu mocujacego
—VITA ADIVA OXY-PREVENT & == W
Materiaty i posrednicy przyczepnosci do
indywidualizacji VITA CAD-Temp i VITA ENAMIC
it

—VITAVM LC/VITAVM LC flow kompozyt licujacy

—VITAVM LC Modelling Liquid, po$rednik przyczepnos$ci 10 ml

Materiat do kolorystycznej charakteryzacji
VITA ENAMIC

— VITA AKZENT LC STANDARD KIT

Narzedzia polerskie do ceramiki hybrydowej
VITA ENAMIC

— VITA ENAMIC Polishing Set clinical

— VITA ENAMIC Polishing Set technical
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VITA IMPLANT SOLUTIONS — FAQs/Wskazowki

¢ Jak zamkna¢ kanat Sruby VITA CAD-Temp lub korony z tacznikiem VITA ENAMIC po adhezyjnym
zacementowaniu?

W celu zamknigcia kanatu $ruby wprowadzi¢ do kanatu sterylng wate, granulat z pianki lub tasiemke teflonowa i upchaé
przy pomocy instrumentu, a nastepnie na otwor wejsciowy kanatu zaaplikowa¢ wtasciwy posrednik przyczepnosci.
Nastepnie zamkna¢ cato$¢ Swiettoutwardzalnym kompozytem wypetniajacym, nadajgc zamknigciu wtasciwy ksztatt.

e Czy nalezy profil wytonienia mezostruktury VITA ENAMIC lub korony z tacznikiem uszczelni¢ przy pomocy
VITA AKZENT LC Glaze lub wypolerowa¢ na wysoki potysk?

Profil wytonienia nalezy wypolerowaé, poniewaz wtasciwy potysk powierzchni znacznie redukuje tworzeniu sie ztogdw.

* Dlaczego nalezy wypiaskowa¢ korundem szlachetnym (Al,0,) platforme tytanowa przed umocowniem
suprakonstrukcji? Czy mozna uzyé¢ do piaskowania szkta?

Tylko dzigki wypiaskowaniu platformy tytanowej Al,O, przed umocowaniem mezostruktury lub korony z facznikiem,

mozna stworzy¢ mechanicznie wtasciwa porowatos¢. Zwiekszenie mechanicznej przyczepno$ci oraz zastosowanie primera,
gwarantuje mechaniczne i chemiczne przygotowanie obszaru przewidzianego do pewnego spojenia adhezyjnego miedzy
mezostrukturg lub korong z tacznikiem i platforma tytanowa. Szkto w proszku nie nadaje sie do tego celu.

Bezpieczenstwo produktu

Informacje dotyczace zgtaszania powaznych incydentéw zwigzanych z wyrobami medycznymi, ogéInych zagrozen
w leczeniu stomatologicznym, zagrozen szczatkowych oraz (jesli dotyczy) zbiorczych raportow dotyczacych
bezpieczenstwa klinicznego i wynikoéw (SSCPs) mozna znalez¢ na stronie www.zahnfabrik.com/product-safety.

Objasnienie symboli

\F;ﬁgchaehnrt]fabrik “ Data produke] &I
Temperatura /ﬂf Numer produkcji LOT
sktadowania (partia)

Numer artykutu Produkt medyczny
Patrz E:E_]

instrukcja uzytkowania
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VITA IMPLANT SOLUTIONS — FAQs/Wskazowki

Wskazdowka (nastepujace produkty musza posiadac¢ wlasciwe oznaczenie):

VITA ADIVA® CERA-ETCH
(kwas fluorowodorowy — kwas do
wytrawiania powierzchni ceramicznej)

Srodek silnie zracy / trujacy

Tylko do uzytku zewnatrzustnego!

Zawiera kwas fluorowodorowy.

W przypadku potknigcia trujgcy. Zagrozenie zdrowia w przypadku
kontaktu ze skora. Prowadzi do powaznego uszkodzenia wzroku i
poparzen skory. W przypadku wdychania szkodliwy dla zdrowia.
Nalezy stosowac odziez/okulary ochronne/rekawiczki ochronne.
Przechowywac pod zamknieciem. W przypadku potkniecia powiadomic¢
Stacje Sanitarno-Epidemiologiczna i przedstawié karte techniczna
produktu (karte charakterystyki substancji niebezpiecznych).

W razie kontaktu ze skéra/ubraniem, nalezy natychmiast zdja¢
zanieczyszczong odziez oraz doktadnie i obficie przeptukac ja woda.
Szczegolne Srodki ostroznosci -patrz karta charakterystyki W razie
kontaktu z oczami nalezy je przez pare minut doktadnie przeptukac
woda, a nastepnie skonsultowac sie z lekarzem lub Stacja Sanitarno-
Epidemiologiczng. Opakowanie i substancje segregujemy do
specjalnych pojemnikéw na odpady niebezpieczne.

VITA ADIVA® C-PRIME
(silan — posrednik przyczepnosci)

Ptyn i opary tatwopalne.

Chronié przed nadmiernym cieptem, iskrzeniem,
otwartym ptomieniem, goracymi powierzchniami.
Zakaz palenia.

VITAVMeLC

(kompozyt licujacy)

(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skare.
Bardzo podraznia oczy.
Moze wywotac reakcje alergiczne.

VITAVMeLC flow

(kompozyt licujacy)

(zawiera metakrylan 2-dimetyloaminoetylu,
dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skare.

Bardzo podraznia oczy. Moze wywotac reakcje alergiczne skory.
Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywota¢ dtugotrwate
szkodliwe skutki w $rodowisku wodnym.

VITAVMeLC MODELLING LIQUID
(aktywator przyczepnosci)
(zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego)

Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.
Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

0dziez ochronna

W czasie pracy stosowac okulary ochronne/ maseczke ochronna
na twarz, ubranie i rekawiczki ochronne. W czasie obrobki materiatu
wiaczy¢ wyciag i stosowat maseczke przeciwpytowa.




VITA IMPLANT SOLUTIONS — FAQs/Wskazowki

Wskazdowka (nastepujace produkty musza posiadac¢ wlasciwe oznaczenie):

VITA AKZENT LC EFFECT Zagrozenia

STAINS/CHROMA STAINS/GLAZE Ptyn i opary fatwopalne.

Podraznia skore. Moze wywotac reakcje alergiczne skory.
Prowadzi do uszkodzenia wzroku.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.

Szkodliwy dla organizméw wodnych, moze wywotac dtugotrwate
szkodliwe skutki w Srodowisku wodnym.

W czasie pracy stosowac okulary ochronne / maseczke ochronng
na twarz / ubranie i rekawiczki ochronne.

Pojemniki nalezy przechowywa¢ szczelnie zamkniete.

Chroni¢ przed cieptem. Zakaz palenia.

VITA AKZENT LC CLEANER Zawiera etanol

Ptyn i opary tatwopalne.

Bardzo podraznia oczy.

Pojemniki nalezy przechowywac szczelnie zamkniete.
Chroni¢ przed cieptem.

Nie przechowywac w poblizu zrodet zaptonu.

VITAVMeLC MODELLING LIQUID Zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego,
2-metakrylan dwumetyloaminoetylowy.
Podraznia skore.

Bardzo podraznia oczy.

Moze podrazni¢ drogi oddechowe.

Moze wywotac reakcje alergiczne skory.

O 00 OO

Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecznej nalezy usuwaé
jako odpady niebezpieczne.

Zanieczyszczone resztki produktu nalezy podda¢ wstepnej obrébce zgodnie
z lokalnymi przepisami i utylizowa¢ oddzielnie.

Karty charakterystyki materiatu znajdg Panstwo na stronie internetowej
www.vita-zahnfabrik.com/sds
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Za pomoca jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM
3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie dobrac
i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebéw.

Teeth
& %
VITA SYSTEM g 2 3D-MASTER
S, ‘Q\Q?
%bqbnz \Awfs%

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania. Nie
ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego stosowania
i obstugi. Poza tym zobowiazuje sig uzytkownika do sprawdzenia przed uzyciem czy produkt jest
wiasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji. Nie ponosimy odpowiedzialnodci za szkody
jesli produkt jest stosowany w potaczeniu i przy uzyciu materiatow i urzadzen pochodzacych od
innych producentéw, a ktore sa niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z
naszymi produktami. Skrzynka modutowa VITA nie musikoniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2024-05

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznosc
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest dostepna
na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikacje a nastepujace produkty nosza znak:

VITA ENAMIC® - VITA CAD-Temp® - VITAVMsLC - VITAVMGLC flow - VITA AKZENT® LC
Produkcja

VITA ADIVA® F-CEM, VITA ADIVA® C-PRIME, VITA ADIVA® OXY-PREVENT:
Harvard Dental International GmbH, Margaretenstr. 2-4, 15366 Hoppegarten/
Germany, Tel.: +49/(0)30 - 99 28 978-0

Firma Harvard Dental International GmbH posiada certyfikat wg wytycznych
dotyczacych produktow medycznych. Nastepujacy produkt posiada ww oznaczenie:

C€0482

VITA ADIVA® F-CEM, VITA ADIVA® C-PRIME

Rx Only (tylko dla profesjonalnych uiytkownikéw) Dz]

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kdmpf-Platz 1, 4058 Basel

Sirona CEREC® i inLab® MC XL to zarejestrowane marki firmy Sirona Dental Systems GmbH,
D-Bensheim. Multilink® Hybrid Abutment, Monobond® Plus i Tetric EvoFlow® to zarejestrowane
marki firmy Firmy Ivoclar Vivadent AG, FL-Schaan. PANAVIA®, Clearfil® i Clearfil Majesty®
sq zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Kuraray Europe GmbH, D-Hattersheim. Sof-Lex®
i Filtek® to zastrzezone znaki towarowe firmy 3M Company lub 3M Deutschland GmbH.

[17* W celu doboru wta$ciwego systemu, nalezy skontaktowa¢ sie z producentem implantéw.

[2]* ,Broszura ,Aspekty kliniczne w wykonawstwie uzupetnien petnoceramicznych”,
VITA Zahnfabrik, nr. zaméwienia 1696.

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0) 7761/562-0 - Fax +49 (0) 7761/562-299

Hotline: Tel. +49 (0) 7761/562-222 - Fax +49 (0) 7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

€ facebook.com/vita.zahnfabrik
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