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VITA VMK Master® Kompetence pro keramiku

VMK - dspésny piibéh pokracuje.
VMK 68 — VMK 95 — VMK Master®

Prvni metalokeramicky systém vyvinuty v Evropé uved|a
na trh v roce 1962 spolecnost VITA Zahnfabrik.

U této dodnes aktualni techniky tzv.

VMK (VITA Metall Keramik) se jedna o dentalné keramické
hmoty spolecnosti VITA Zahnfabrik, které se tehdy vypalovaly
na slitiny z uslechtilych kov( firmy Degussa.

Neustale se zvySujici naroky na funkénost a esteticky vzhled
metalokeramickych restauraci nas stavi pred kol vyvinout

takové materialy, které nejenom Ze by nabizely bezpodet moz-

nosti individualizace, nybrZ které by zajiStovaly pfesvédcivy
vysledek pfi nizkych nakladech.

Pro zajisténi vyvazeného poméru mezi nejmodernéjSim
materidlem a snadnym zpracovanim se zkombinovaly jiZ tak
vynikajici vlastnosti pro zpracovani materialu VMK 95 s nové
vyvinutymi materialy.

VITA VMK Master nabizi uzivateldm v§echny moznosti pro
vytvareni vérnych a estetickych restauraci jejich ztracené
zubni substance.

S materidlem VITA VMK Master se klasicky osvédcenym
vrstvenim dosahuje restauraci s pfirozenym Gcinkem. Diky
bohaté nabidce pfidavnych hmot Ize vyhovét kazdému
individualnimu pozadavku a dosahovat vysledkd podle
plivodniho modelu.

VITA VMK Master je fazetovaci keramika pro kovové konstruk-
ce v béZznem rozsahu hodnot koeficientu tepelné roztaznosti ze
slitin s vysokym i snizenym obsahem zlata jako? i ze slitin na
bazi paladia. Na zakladé svych chemicko fyzikaInich vlastnosti
a teploty vypalovani se hodi zejména pro fazetovani konstrukci
z ndhradnich kov(.

VITA VMK Master je k dostani v barvach VITA SYSTEM
3D-MASTER a originalnich barvach VITAPAN classical A1— D4.




VITA VMK Master®

Obr.: Rastrovany snimek velice homogenni
opakerové struktury VITA VMK Master

Na obrazku je zobrazen vypaleny opaker. Tmava vrstva je vypalena keramika, svétla
vrstva pak kovova konstrukee.

Mezi nimi je na obrazku vidét velice homogenni opakerova vrstva VITA VMK Master.
Patrné je zde rovnomérné rozlozeni jednotlivych opakerovych komponent.

Specialnim postupem Gpravy se podafilo vytvofit opaker s homogenni strukturou.
Diky této homogenni struktufe se vyrazneé zlepsilo i spojeni s kovovymi slitinami.
Takto se podafilo optimalizovat chovani pfi nanaSeni natolik, Ze po rozmichani s
opakerovym roztokem vznikne hmota s krémovitou konzistenci. Namichany opaker
se jeSté Iépe nanasi na opiskovanou konstrukci a jeho homogenni krémovity povrch
nepfipousti vznik Zadnych bublin. Spojeni s kovovou konstrukei se tak vyrazné zjed-
nodusuje, a tim zlepSuije.




VITA VMK Master® DileZité informace ke koeficientu tepelné roztaznosti
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NaSe praktické zkuSenosti s koeficientem tepelné roztaznosti v rozsahu 13,8-15,2
-10-6:K-1 ukazaly, Ze dobré vysledky vykazuji slitiny s rozsahem 14,0-14,4 -10-6- K-1
(méfeno pri 25-600 °C).

U slitin s koeficientem tepelné roztaznosti (25—-600 °C) >14,5 -10-6- K-1 by se od
prvniho dentinového paleni mélo palit s dlouhodobym chlazenim.

Obvykle fazetovaci keramika rychle vychladne pfi teploté, pfi které je viskozni resp.
tekutd. PFi chlazeni se pfitom ve skelné zakladni fazi objevuji napéti, protoZe vnéjsi
vrstva se achlazuje rychleji nez vnitni vrstva metalokeramiky. Na vnitfni ¢ast faze-
tovaci keramiky tak plsobi tahové napéti a na povrch zase tlakové napéti. Pokud
se k tomu jeSté pridaji velké rozdily v koeficientech tepelné roztaznosti (slitiny >
14,4-10-6-K-1), je moZné tato napéti, kterd pfi chlazeni normainé vznikaji, minimali-
zovat dlouhodobym chlazenim.

U vysSich hodnot koeficient(l tepelné roztaznosti se proto tepelny rozsah 900-700°C
nesmi projit rychleji nez za 3 minuty.

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukcniho materialu mnohem nizsi nez
koeficient fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tahu a vytvareji se
radialni ryhy smérem ven. Pozdgji to mze zplsobit praskliny (obr. 1).

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukcniho materialu mnohem vyssi nez
koeficient fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tlaku a vytvareji se
praskliny témér paralelné s konstrukci. Pozdgji to mize vést k odlupovani (obr. 2).

Idealni tangencialni napéti v tlaku a radialni napéti v tahu je dano tehdy, jestlize je
koeficient tepelné roztaznosti keramiky optimalné sladén s koeficientem roztaznosti
materialu konstrukce (obr. 3).

Optimalni je, kdyzZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu koeficientu
tepelné roztaznosti nez material konstrukce. Z divodu pfilnavého spojeni musi
keramika odpovidat termickym vlastnostem materialu konstrukce.

Pfi chlazeni je tak keramika vystavena lehkému tangencidlnimu tlakovému napéti.

PFi fazetovani konstrukéniho materialu keramikou je kromé hodnoty soucinitele
tepelné roztaznosti rozhodujici také tloustka fazety.

Beéhem fazetovani se tak vytvareji rozdily v pnuti (radialni tahové napéti), které se
zvySuji s rostouc tlouStkou vrstvy.




VITA VMK Master® Svétlo a barva

Pfirozeny dentin ma rlizné barvy a stupné zakaleni.

P¥irodni sklovina naproti tomu miZe byt prlsvitna i neprisvitna. Uginek barev
vznika odrazem svétla.

Svétlo se neodrazi pouze od povrchu, nybrz diky prlsvitnosti pfirozenych zubil i
v jejich hloubce, tzn. na prisvitné prvky zubt ma soucasné silny vliv jejich okoli.
Zménou svételnych podminek Ize vyrazné ménit Gcinek barev.

Cim je zub prisvitn&jsi, tim hloub&ji do n&ho svétlo pronika a zub plisobi Sedivéji.
S vy$8im stupném zakaleni se snizuje odstin Sedé a roste svétlost zubu.

Propustnost svétla

transparentni = propousti svétlo, prdsvitny
prisvitny = prosvitajici, mlécny, neprlsvitny
opakni = nepropousti svétlo

Opalescence
Opalova, nacervenale-namodrala hra barev

Plsobeni v prochazejicim svétle nacervenalé, v dopadajicim svétle namodralé

Fluorescence

Vlastnost nékterych latek po osviceni vyzarovat svétlo.

Dentalni keramiky se barvi modravé bélavymi fluorescencemi, v dlsledku ¢ehoz
sviti napf. modrobile nebo Zlutozelené. Tento jev je patrny zejména pfi ultrafialo-
vém osviceni nebo pfi rozptyleném (mlha) nebo sluneénim svétle.




VITA VMK Master® Oblast pouziti

Teplota vypalovani

U dentélnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pfedevsim na individuainim
postupu technika pfi vypalovani a vytvareni konstrukce.

Pro vysledek je smérodatny druh pece, umisténi teplotniho Cidla, nasic vypalova-
nych vyrobkd, jakoZ i velikost vypalovaného predmétu. NaSe uZivatelsko-technicka
doporuceni pro teploty vypalovani (nezavisle na tom, zda jsou udéleny Ustné,
pisemné nebo formou praktickych ndvoda) jsou zaloZena na vlastnich cetnych
zkusenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati tyto Udaje pouze jako orientacni
hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupef lesku neodpovidaly vysledku
vypalovani provedeného za optimalnich podminek, je nutno proces vypalovani
odpovidajicim zplsobem upravit. Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota
vypalovani zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu keramiky po

vypaleni.

A\ Pozor: Vysledek mohou vyrazné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobka.
Vsechny teploty pro vypalovani VITA VMK vychézeji z pouzivani tmavych nosic
pro keramické vypalované vyrobky. Pri pouZiti svétlych nosi¢l vypalovanych

vyrobkU je nutno dle typu pece zvysit teplotu o 10 - 20°C.




VITA VMK Master® Stupen vypaleni u fazetovacich keramik
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Obr. 1: Schematické znazornéni vypalenych vzorki

Obr. 2

Spréavny stupen vypaleni fazetovaci keramiky zavisi vedle

teploty vypalovani navic na dalSich veli¢inach vlivu jako napfiklad:
teplota a doba predsouseni

doba nahfati na teplotu vypalovani

doba setrvani na idedlni teploté vypalovani

— vakuum (vySka a doba)

poloha vypalovaného pfedmétu v peci

Obrazek 1 ukazuje, Ze i pfi rozdilnych teplotach vypalovani lze zménou doby setrvani a
doby nahFati vyrobit vypalované vzorky se stejnym stupném vypéleni. Teplota vypalovani
a doba nahfivani se samozfejmé musi upravit tak, aby odpovidaly pfislusné fazetovaci
keramice a dané peci.

Tento test jasné ukazuje, Ze stejného stupné vypaleni Ize dosahnout jak pfi vy$Sich
teplotach a kratSich €asech nahfivani, jakoZ i pfi nizsich teplotach a delSich dobach
nahfivani.

Teplota a doba nahfivani pro zvolenou vypalovaci pec jsou v pofadku tehdy, pokud je
vypalovany vzorek transparentni, leskly, jeho barvy intenzivni a ma ostré hrany. Patrné
na obrazku podél diagonal zleva nahote doprava doli. U pfili§ vysoké koncové teploty je
zkou$ka "mastné".

se lesknouci a ukazuje zaoblené hrany (vpravo nad diagonalami).

Pokud je konecna teplota pfilis nizka a nahtivani prilis rychlé, pak je vysledny vzorek
mléény a zakaleny (vlevo pod diagonalami).

P¥i pouZiti v laboratofi potvrzuje spravné provedené vypalovani lehky lesk povrchu
fazetovaci keramiky (obr. 2 vpravo). Jestlize je fazetovaci keramika naproti tomu mlécnéa
a nehomogenni, pak nebylo dosaZeno spravného stupné vypaleni (obr. 2 leva strana). Po-
kud se vysledek liSi, pak se ke spravné teploté vypalovani pfiblizujte po krocich 5-10 °C.




VITA VMK Master® Instrukce k preparaci

VSeobecna upozornéni

Preparace korunek se mize provadét bud schiidkoveé s vnitfng zakulacenou hranou
nebo postupné se zakulacenym vnitfnim Ghlem. Cilem je doséhnout cirkularni
hloubky fezu cca 1 milimetr. Vertikalni preparacni Ghel by mél byt max. 3°. V8echny
pfechody z axialnich na okluzalni resp. incisalni plochy se zaobli. Rovnomérné a
hladké plochy jsou vyhodou.

©

Preparace gingivalniho okraje korunky nebo schlidkové preparace s vnitfné zakula-
cenou hranou

Tangencialni preparace - kontraindikovana u keramickych stupni

Neprava schlidkova preparace s vnitiné zakulacenou hranou - kontraindikovéana
obecné




VITA VMK Master® Instrukce k preparaci

N

Modelovani

Konstrukce reprodukuje zmen$eny, anatomicky tvar zubu (modelace podporujici tvar

zubu). Tato keramicka hmota se musi nanést v rovnomerné silné vrstvé (max. 2 mm).

Pfitom se musi dodrZet poZadavky rlznych slitin:

e Poddimenzované kovové konstrukce vedou k vétsimu smrStovani fazetovaci kera-
miky a vyZaduji tak dal3i palent.

e\ disledku poddimenzované konstrukce neni fazetovaci keramika dostatecné
podeprena, coz mize vést u silnych vrstev k prasklindm a odlupovani.

Praiez konektori

Priifez interdentélnich ploch spojovacich ¢lank(i mé& podstatni vliv na stabilitu re-
staurace. Prifez interdentalnich ploch spojovacich ¢lankd se proto musi dostatecné
nadimenzovat podle pouzité slitiny!

Keramicky fazetované konstrukce korunek a ¢lanky mastk( se musi vytvarovat

tak, aby po provedeni nebyla tloustka jejich stén mensi nez 0,3 mm (u korunek)

a 0,5 mm (u mastka).

Podrobnéjsi informace naleznete v navodu k pouziti pfislusné slitiny. Jestlize se mi-
nimalni tloustky stén konstrukci a spojovacich élankd nedodrzi, maze dojit k pnuti,

protahovani a odlupovani. Vedle toho je rovnéz teba zajistit dostatetnou kovovou

podporu. Je tfeba se vyvarovat ostrym hrandm a tenkym sténam.

Provedeni kovového okraje

Pfechod z kovové konstrukce k fazetovaci keramice musi byt jednoznacné definovan
a pokud mozno pravodhle vytvarovan.

Pfechody mezi kovem a fazetovaci keramikou nesmi byt v oblasti kontaktnich bodd
ani na Zvykacich plochach.

Pfechod u interdentalniho uspofadani se provede tak, aby bylo moZné provadét
Cisténi.




VITA VMK Master® Tvar konstrukce mUstku

Modelovana mistkova konstrukce: pohled z labialni roviny: aproximalni spoje jsou
uloZeny ve vySi kontaktnich ploch a musi byt vyhotoveny tak, aby bylo mozné z
estetického a hygienického hlediska dosdhnout bezvadnych vysledkd.

Pro zajisténi stability mezi meziclanky a pilifi mGstku se doporucuje provést
palatinalné resp. lingvalné probihajici girlandu. A dale, pro zajiSténi rovnomérného
ochlazovani na ¢lanku mastku, ktery pojme vétsinu tepla, je vyhodné pouZit chladici
vroubky.

Pro opracovani se doporucuji frézky se stfidavym Sroubovitym ostfim ze slinutého
karbidu.

Odlita konstrukce ocisténa od hmoty formy se pred vypalovanim keramické hmoty
musi obrousit na vSech stranach, aby byl zaji§tén absolutné cisty povrch.

Po dokonceni se konstrukce musi opatrné otryskat oxidem hlinitym (ALQ,).

Pro eliminaci pfimési brusiva na otryskavani se doporucuje zpracovavat slitiny
s pfedepsanym tlakem proudu a pod plochym pracovnim dhlem trysky.

Tlak tryskani jakoZ i zrnitost zavisi na typu slitiny.

Potom kanstrukci oCistéte kartatkem na zuby pod tekouci vodou nebo pouZijte
parni trysku.

/\ Upozornéni: Pro otryskani povrchu slitiny pouzivejte jako jednorazovy tryska-
ci prostfedek pouze Cisty AlLQ,. ZneciSténé kovové povrchy mohou vést béhem
vypalovani keramiky ke vzniku bublin.

Postupujte pfitom podle ndvodu k poufZiti pfislu$nych vyrobcd slitin.

Otryskani zlepSuje mechanickou pfilnavost. Povrch objektu se pfi

otryskani zdrsni a podstatné zvetsi.




VITA VMK Master® Tvar konstrukce u keramického gingivalniho okraje korunky

o
/\
e

Konstrukce po provedeni pfipravy pro keramicky gingivalni okraj korunky.

U vypélenych keramickych gingivalnich okrajli se musi dat pozor na to, aby byl
model opfen o konstrukci a nikoli o fazetu. Proto je konstrukce labialné zkracena
pfesné po vnitini hranu postupné nebo schlidkové preparace s vnitiné zakulacenou
hranou. Tim se dosahne funkéniho podepreni konstrukce.

Pro dosazeni optimalni, estetické integrace korunky v kosmeticky relevantni oblasti
a pro eliminaci stinénych zon se konstrukce musi dostatecné zredukovat, a sice
zejmena v interdentalni oblasti.

Musi se zajistit, aby hrany kovu vzniklé touto redukci byly zaoblené a tenké.

Pro dosazeni rovnomérného priibéhu se doporucuje naznacit tuzkou redukci gingi-

valniho okraje korunky na konstrukei (v obrazku oznaceno ¢erng).
FinaInf podoba redukované korunky.

/\ Upozornéni: Musi se zajistit rovnomérné
podepfeni keramického gingivalniho okraje korunky
kovovou konstrukci.

Konstrukce otryskana Al203.

Srovnejte rovnéz s pokyny pro pfipravu mastkové konstrukce.




VITA VMK Master® Obecné informace o opakeru

Opaker se nanasi proto, aby se zakryla barva slitiny a zajistilo
se perfektni spojeni s kovovou konstrukci. Kombinace vrstev
WASH a OPAQUE jsou rozhodujicim ¢lankem v fetézci pracov-
nich krok{i. Jedn4 se o klicovou fazi, ve které se rozhoduje o
kvalité spojeni. Pomoci zakladni hmoty se vyrobi barevné baze
esteticke restaurace.

/\ Upozornéni: Pro intenzivngjsi a teplejsi barevny vysle-
dek je moZné smichat prisluSny OPAQUE se zakladni hmotou
WASH (WO0). Konecny vysledek restaurace se vSak maze lisit
od barevného vzoru.

Pro nanaseni vrstvy WASHBRAND je k dispozici na jedné
strané zlatd zakladni hmota a na strané druhé zakladni

hmota (OP), které je vidy soucasti barvy. Pro reprodukci barev
VITA SYSTEM 3D-MASTER je potfeba jeden opaker na kazdou
skupinu svétlosti a pro reprodukci barev VITA classical A1- D4
na kazdou barvu.

WO a OP maji stejné chemickofyzikalni vlastnosti a hodi se
proto vyborné pro washbrand.

Funkce Washbrand:

e yytvafi pfilnavé oxidy nezbytné pro pfilnuti a posiluje
chemickeé spojeni

e vytvari keramické pole na kovovém povrchu a posiluje
retence pro keramiku

e barvi

Pro nanéaseni opakeru resp. hmoty wash jsou na vybér ti

varianty:

e Prasek: Opakerovy praSek se smicha s roztokem VITA
OPAQUE FLUID a pomaci Stétecku nebo sklenéného nastro-
je se nanasi na Cistou a suchou konstrukci.

e Pasty: Opakerova pasta se dodava v konzistenci pfipravené
k pouZiti. Lze ji rovnéZ nanaet Stéteckem nebo sklenénym
nastrojem.

/\ Upozornéni: Pasty se pred pouzitim

musi zamichat nastrojem. Pokud jiZ pastu po

delsi dobé nelze rozmichat, doséhnete plvodni
konzistence pfidanim pfipravku VITA PASTE FLUID.
Zabranite kontaktu opakerové pasty s vodou, jinak
se pri vypalovani mohou v opakeru vytvaret bubliny
a trhliny.

e Postup VITA SPRAY-ON: Opakerovy prasek se v pfislusné
sklenéné nadobce smicha s pfipravkem VITA SPRAY-ON
LIQUID a poté se rovnomérné nastfika na povrch kon-
strukce. Postupuijte podle samostatného névodu k pouziti
pfipravku VITA SPRAY-ON (¢. 492).




VITA VMK Master® Nanaseni opakeru

Pfedem upravena a zoxidovana konstrukce
podle parametr(i zadanych vyrobcem slitiny.

Bezpodminecné dodrzte pokyny prisluSného vyrobce slitiny!

Pfed dalSim zpracovanim kovovou konstrukci okartacujte pod tekouci vodou a fadné
ocistéte parni tryskou. Po o€iSténi nechte konstrukci fadné uschnout.

/\ Upozornéni: Po vycisténi se konstrukce
jiz nesmite dotykat prsty, pouZivejte pouze Cisté
pinzety nebo svorky.

Paleni WASH
Pasta WASH OPAQUE se nanese v tenké vrstvé na povrch konstrukce. K zaschnut
potiebuje delSi predsouseci Cas.

Alternativné Ize pouZit namichany praSek WASH OPAQUE, ktery se rovnomérmé v
tenké vrstvé (polokryci) nanese na miistkovou konstrukci nebo se nastfika v tenké
vrstvé metodou VITA SPRAY-ON. Pozor! Prvni vrstva se nenanasi tak, aby pfilis kryla.

Doporuéeny postup pii vypalovani WASH Brand

Vt. °C —> P4 P4 Tepl. cca —> VAC

min. min. °C/min. “C min. min.

Pasta 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Prasek 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Vypéleny wash.

/\ Upozornéni: Konstrukce se silngjsi oxidaci
se po kazdém paleni musi odistit kartackem na
zuby pod tekouci vodou nebo se pouZije parni tryska.




VITA VMK Master® Nanaseni opakeru

Paleni OPAQUE

Opakerovy praSek s OPAQUE FLUID se namichd na hustou konzistenci, pomoci
Stétecku nebo sklenéného nastroje se nanese na fazetovaci plochu tak, aby kryl, a
vypali se podle daného postupu pro vypalovani. Analogicky Ize na Cistou a suchou
konstrukci nanést opakerovou pastu nebo alternativné se opaker miize nastfikat
pomoci VITA SPRAY-ON. Vidy tak, aby kryl.

Zejména u mUstkd je tfeba davat pozor na to, aby nebyly pfili§ ryhované a aby tak
nestekly silné vrstvy opakeru v oblasti okluzalni, aproximalni nebo na okrajich.
Silni vrstvy opakeru mohou béhem vypalovani popraskat.

Pri vypalovani opakeru je tfeba zajistit, aby hmota byla nanesena homogenné a
cely kov byl dobre pokryty.

Po vypalovani by kovova konstrukce jiz neméla byt vidét. V opaéném pfipadé se
opaker musi znovu nanést a vypalit.

Doporuéeny postup pii vypalovani OPAQUE Brand

Vt. °C — P 4 » | Tepl.cca| —» VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Pasta 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Prasek 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

/\ Upozornéni: Prilis rychlé uschnuti miZe zpdsobit problémy.

Jestlize se nedodrzi doporucené doby pro predsuseni a nahtati, mize dojit
k prasknuti malych dutych prostor nebo odchlipnuti opakeru.

Tekuty opaker, resp. jeho pastovy zaklad, byl pfili§ rychle

preveden z tekutého stavu na plynny.

Spravné vypaleny povrch opakeru ma lesk ,skofapky vajicka”.




VITA VMK Master® Nanaseni opakeru u keramického gingivalniho okraje korunky

Nanéseni WASH brand se provadi podobng jako u mastku.

Rozdil opakerového paleni
Pro dosaZeni dobrého spojeni s hmotou pro gingivalni okraje korunky se opaker
musi nanést podle obrazku az pres redukované kovové hrany.

/\ Upozornéni: Pfebyteény opaker se
nesmi dostat dovniti korunky, protoZe to
mize omezit dosedani.

Hotova konstrukce s opakerem pfipraveni pro naneseni hmoty pro gingivalni okraje
korunky .

Nanaseni hmoty pro gingivalni okraje korunky je vysvétleno v kapitole ,NanasSeni
keramického okraje”.




VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni

Reprodukci barevné predlohy Ize dosahnout pomoci STAN-
DARDNIHO vrstveni, které se sklada z hmot DENTINE a ENA-
MEL. Tyto hmoty se smichaji s VITA MODELLING FLUID nebo
VITA MODELLING FLUID RS.

VITA MODELLING FLUID chrani pfed rychlym vysychanim
keramické hmoty. Tekutost zajisti vy$Si plasticitu pfi vrstveni.
VI4éna konzistence ¢erveného roztoku RS umoZiuje dlouhé a
vlhké zpracovavani pfi soutasném zachovani dobré stability
a je proto vhodny zejména pro vetsi restaurace a viceclenné
mstky.

V pfipadé ztizenych prostorovych pomér{i (< 0,6 mm) Ize
cinek barvy podpofit pouZitim OPAQUE DENTINE. Tento pfi-
pravek se mize pouZzit i proti ztrdceni barev na meziclancich,

zejména v oblasti dasné. Rovnéz je vhodny pro reprodukci ba-

revné intenzivnich mist, jako napf. okluzalnich ploch molard.

Pfi fazetovani s barvami VITA classical A1-D4 je mozné si pfi re-
produkci barev v cervikalni oblasti pomoci pouzitim hmot NECK.

ProtoZe pfirozeny zub vykazuje v oblasti dasné ¢asto vyssi
intenzitu barvy, je vhodné i tady pouZzit hmoty NECK, aby se
dosahlo vy3Si barevné intenzity a vy$Si neprlsvitnosti.




VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na prikladu méstku

Hotovy mUstek s opakerem na modelu.

Model se nejprve izoluje pomoci VITA Modisol, aby ho bylo moZné pozdéji snadno

sejmout.

OPAQUE DENTINE
Pro eliminace barevnych rozdild mezi korunkami a meziclanky se na bazalni plochy a
do cervikaIni oblasti (Pontic) nanese hmota OPAQUE DENTINE.

Casto se stavé, 7e pravé u $picaku neni dostatek mista pro dentinové a sklovinné
hmoty. Proto se zde musi nanést tenka vrstva OPAQUE DENTINE. Tim zdstane
zachovana spravnd barva, zejména pfi tloustce vrstvy mensi nez 0,8 mm.

DENTINE
Zatina se na mezialnich a distalnich okrajich...




VITA VMK Master® STANDARDN{ vrstveni na prikladu méstku

... az se z DENTINE vytvofi cely tvar zubu. Tim ziskate dobrou orientaci ohledné
velikosti, tvaru a postaveni zub(.

U Spicaku se na jiz existujici vrstvu OPAQUE DENTINE nanese tenka vrstva DENTINE
a tvar se zkompletuje.

Pro zajisténi dostatecného mista pro sklovinu je nutna redukce hmoty DENTINE v
hornf tieting.

Rovnomérnou Groven vihkosti zajistite tim, Ze hmotu pfed nanaSenim skloviny opa-
trné Stéteckem navlhéite z palatinalni strany na interdentalnich mistech. Neni tfeba
keramiku navlhcit z obou stran, nebot modelovaci tekutina se diisledkem vzlinavosti
dostane automaticky do celého interdentalniho prostoru. Adhezivni nosné sily se
dosahnou diky perfektné nastavené zrnitosti ve struktufe materialu.

ENAMEL
Pro doplnéni tvaru korunky nanasejte sklovinu vicekrat po menSich davkach.
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VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na prikladu méstku

Pro vyrovnani smrsténi p¥i vypalovani tvar trochu pfedimenzujte.

Pomoci lehce navihéeného separaéniho noZe se u mistk( pfed prvnim dentinovym
palenim...

... provede separace jednotlivych ¢lend, vidy interdentalné aZ na opaker.

Po sejmuti mlstku z modelu se kontaktni bod dopIni hmotami DENTINE a ENAMEL.

Potom se mistek nasadi na vypalovaci nosic.

Doporuceny postup pfi 1. dentinovém paleni

Vi.°C > B4 » | Teplcca —> VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® STANDARDN{ vrstveni na prikladu méstku

Po vypaleni se miistek nasadi na model a kontaktni body se zabrousi.

Po prvnim dentinovém paleni se interdentalni prostory oddéli diamantovym ko-
touckem.

Diamantem se provedou i mensi opravy tvaru.

Pfed druhym dentinovym pélenim se musi restaurace dlkladné ogistit od prachu po
brouseni. K tomu se doporucuje pouZit paru.

2. Dentinové paleni
Nejprve se hmotou DENTINE vyplni interdentélni prostory. Po lehkém stlaceni inter-
dentélnich prostor se vyplni bazalni plochy meziclanku hmotou OPAQUE DENTINE.

/\ Upozornéni: Aby se zabranilo vyschnuti hmoty nanesené do interdentalniho
prostoru, doporucuje se u velkych mistk( navlhéit interdentélni prostory rozto-
kem VITA MODELLING FLUID RS nebo VITA INTERNO FLUID.
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VITA VMK Master® STANDARDNI vrstveni na piikladu mdstku

Doporuceny postup pfi 2. dentinovém paleni

Hmotami DENTINE a ENAMEL se provedou

opravy tvaru a zatne se v oblasti krcku....

Pfed nasazenim mUstku na model se doporucuje provést naizolovani pomoci VITA
Modisol. Tim se zabrani, aby se bazalné nanaSeny material pfilepoval k modelu.

Vt. °C > B4 » | Tepl.cca —> VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Opakovana kontrola kontaktnich bod( jako? i licovani bazalni plochy.

23




VITA VMK Master® STANDARDN{ vrstveni na prikladu méstku

Vlyhotoveni okrajovych list jemnym diamantovym brusnym kotoucem.

/\ Upozornéni: Pro lepsi kontrolu se obrysy
li8t vyznacily tuzkou.

Nyni se vypracuje pfirozena struktura povrchu, napf. pomoci ristovych ryhami jakoz
i konvexnimi a konkavnimi misty.

Pfed dalsimi kroky se musi restaurace dikladné ocistit od prachu po brouSeni, a to
bud kartackem na zuby pod tekouci vodou nebo se pouZije parni tryska.

V pfipadé potieby Ize celou praci prekryt pripravkem VITA AKZENT Plus GLAZE.

Pro barevné akcenty a individualni charakteristiky mate k dispozici
barvy VITA AKZENT Plus.
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VITA VMK Master® STANDARDN{ vrstveni na prikladu méstku

Doporucéeny program pro paleni na lesk VITA AKZENT® Plus

Vt. °C — P 4 P 4 Tepl. cca — VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Hotova restaurace po vypaleni na lesk.

Opravy po vypaleni lesku.
Pro provadéni oprav po vypaleni na lesk nabizeji korekéni hmoty CORRECTIVE s

vyrazné nizkou teplotou vypalovani komfortni teplotni rozdil. Pfi téchto teplotach jiz
nehrozi, Ze by mohlo dojit ke zméné obrysd hotové restaurace.

Doporuceny postup pri paleni CORRECTIVE

Vt.°C —> P 4 P 4 Tepl. cca —> VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33
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VITA VMK Master® Prace s materialem VITA MARGIN

Keramicky gingivalni okraj korunky slouZi pfirozenému Géinku svétla na pfechodu
mezi pahylem zubu a dasni. Gingivalni okraj u béZnych metalokeramik je Casto Sedy,
coi je v ojedinélych pripadech zplisobeno prosvitanim kovu. VEtSinou jsou vSak
pficinou stiny kvdli chybéjicimu gingivalnimu svételnému Gcinku. Hmoty VITA pro
gingivalni okraje korunky podporuji pomoci silné fluorescence pfirozené rozlozZeni
svétla v oblasti dasné.

Prasky MARGIN se svoji plastifikaci vyrazné lisi od vSech ostatnich praskovych hmot
VITA VMK Master. Diky patentovanému postupu pfi vyrobé hmot VITA pro gingivalni
okraje korunky Ize s fazetovacimi keramikami pracovat tak, jak jsou zubni technici
2vykli pfi praci s umélymi hmotami. Tvarnost namichanych hmot se velice pfibliZuje
fazetovacim umélym hmotam, takZe pro nanaseni je nejlepsi pouZivat Spachtli.

Diky plastifikaci neni pro namichani potfeba zadna specialni tekutina. Hmota se
namicha s pfipravkem VITA MODELLING FLUID, ktery je pfiloZzen k baleni. Pro do-
sazeni homogenni smési se u hmot MARGIN doporucuje nejprve promichat prasky
mezi sebou (viz ,Pfifazovaci tabulky”).

Na zakladé své plastifikace budou hmoty MARGIN odpuzovat modelovaci tekutiny
(hydrofobni Gginek).

Hmota se proto musi spolu s tekutinou ,uhnist” do téstovité konzistence.

/\ Upozornéni: Zde nedoporucujeme pouZivat desticky ,Ever Wet”,
protoze plastifikace mlZe negativné ovlivnit jejich kapilarni G¢inek.
Opakované rozmichani zaschlé hmoty MARGIN neni moZné.
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VITA VMK Master® Nanaseni keramickeho gingivalniho okraje korunky

Opaker se nanese podle schématu. K tomu viz rovnéZ instrukce v ¢asti ,Nanaseni
opakeru u keramického gingivalniho okraje korunky”.

Pfed nanesenim hmot se doporucuje zakonzervovat sadrovy pahyl, na kterém se
bude korunka vytvaret.

Potom se tento suchy a pfedem upraveny pahyl dobfe zaizoluje pfipravkem VITA
Modisol a nasadi se na néj pfipravena kapnicka.

/\ Upozornéni: Je tfeba dbét na to, aby

fazetované plochy nepfisly do styku s izolaci.

Korunka s vrstvou opakeru na modelu.

Pro prvni paleni hmoty MARGIN se doporucuje ji nanaset rovnomérné v téstovité
konzistenci pomoci plastové nebo keramické Spachtle.

Hmota se na modelu lehce upéchuje.
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VITA VMK Master® Nanaseni keramickeho gingivalniho okraje korunky

Pro zajisténi presného usazeni po vypaleni nesmi hmota pro gingivalni okraj presa-
hovat hranice preparace. Veskeré prebyte¢na hmota se proto musi odstranit.Potom
se korunka zcela ususi pomoci fénu nebo v oteviené komore pece.

/\ Upozornéni: Pfebytecny roztok nelze
odstranovat papirovym kapesnickem.

Doporucéeny postup pfi vypalovani MARGIN Brand

Vt. °C > A P4 Tepl.cca | —» VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Zkontrolujte gingivalni okraj uvniti korunky a pfipadné provedte drobné opravy
brouenim bez tlaku. Vypalenou korunku pak opatrné nasadte na model.

Model jesté jednou zaizolujte VITA Modisolem.Pro druhé vypalovani namichejte
hustou konzistenci.

Na spodni stranu gingivalniho okraje korunky aplikujte malé mnoZstvi materialu a
korunku nasadte na model.
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VITA VMK Master® Nanaseni keramickeho gingivalniho okraje korunky

Néasledné se chybéjici oblasti dopIni a na hmoté pro gingivalni okraj se v mezefe,
ktera vznikne po prvnim paleni, udélaji ryhy, takze keramicky gingivalni okraj ziska
optimalIni uloZeni. Potom se gingivalni okraj zkompletuje.

Vzorky hmot pro gingivalni okraje

Korunka se ususi jak bylo popsano, opatrné se sejme z modelu a nasadi se na
keramicky vypalovaci nosic.

/\ Upozornéni: Hmota pro gingivaln okraj
se nesmi nikde dotykat vypalovaciho nosice.

Doporuéeny postup pii vypalovani MARGIN Brand

Vit. °C — ‘ ‘ 4 ‘ B4 Tepl. cca — ‘ VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Vypaleny vysledek se po druhém vypaleni musi upravit (pfipadné jeSté na modelu).

Vypélené gingivalni okraje korunky na modelu.
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na prikladu korunky pro jednotlivy zub

/\ Upozornéni: IndividudIni vrstveni se fidi podle zbyvajiciho
pfirozeného chrupu pacienta. Nasledujici vrstveni Ize proto
chapat pouze jako pfiklad.

Pfehled hmot popsanych v nasledujicim textu naleznete v €asti ,Zakladni informace
0 hmotach” na strané 40 a 41.

Hotova kapnicka s hmotou pro gingivalni okraj karunky.

LUMINARY

Pro zvySeni fluorescence se podobné jako pripravek OPAQUE DENTINE nanaseji
hmoty LUMINARY. SlouZi na podporu hmot pro gingivalni okraje nanesenych v
oblasti krcku. Vedle toho velice dobfe kryji zakladni barvu zejména ve slabych
oblastech.

/\ Upozornéni: Pro zakryti incisalni korunkové kapnicky 1ze hmoty LUMINARY
nanést s mensim pfesahem pfes hranu.

Vzorky hmot LUMINARY

Doporuéeny postup pfi vypalovani LUMINARY Brand

Vt. °C - | ¥ .4 Tepl. cca - VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na prikladu korunky pro jednotlivy zub

Kapnicka vypalena s hmotou LUMINARY...

... 0svétlena ultrafialovym svétlem.

DENTINE
Télo dentinu se krok za krokem vytvafi do poZadovaného tvaru.

S ohledem na barvu zubu se zde mohou pouZit riizné dentinové hmoty pro repro-
dukei pfirozeného lomu svétla.

/\ Upozornéni: Pro vyrovnani stinovych z6n je vhodné pouZit dentin s nasledu-

jicim stupném svétlosti, resp. na obzvlasté tmava mista hmotu DENTINE s vySSi
intenzitou.

TRANSLUCENT/ENAMEL

S vrstvenim ,Transpa” Ize jiZ uréovat incisalni resp. aproximalni délku korunky.
Stridavé vrstveni podporuje pfirozené odrazeni korunky a navic pfivadi svétlo do
restaurace. Kromé toho dovoluje jednoduché umisténi incisalniho modifikacniho
dentinu (DENTINE MODIFIER).
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na prikladu korunky pro jednotlivy zub

DENTINE MODIFIER
Pomoci DENTINE MODIFIER se v incisalni oblasti nanese mamelonova struktura a
urcité oblasti se barevné zvyrazni.

Hmoty DENTINE MODIFIER se mohou pouZivat bud tak, Ze se nechaji vpit, nebo Ze
se smichaji s DENTINE.

Vzorek hmot DENTINE MODIFIER

ENAMEL
K zesvétleni mezialnich a distalnich oblasti se pouZivaji hmoty ENAMEL. Toto prede-
v8im u vElenénych zubd vyrovna zadni zastinéné oblasti.

Pro vizuaIni kontrolu v pfipadé individuainiho vrstveni se doporucuje provést mezi-
paleni s analogickymi parametry jako pfi prvnim dentinovém péleni.

Doporuéeny postup pri 1. dentinovém paleni (mezipaleni)

Vt. °C > A » | Tepl.cca — VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na prikladu korunky pro jednotlivy zub

CERVICAL

v oblasti téla se hmota CERVICAL nanese pro dokonceni tvaru korunky. Tim se v této
oblasti zvy$i hloubkovy efekt. Hmoty CERVICAL navic propdjcuji korunkam teplou
barevnou sytost.

Vzorky hmot CERVICAL

ENAMEL/TRANSLUCENT
Stfidavé vrstveni na feznych plochach se nanasi riiznymi hmotami ENAMEL (EN) a
TRANSLUCENT (T).

Stfidavé vrstveni riiznych priisvitnych hmot podporuje pfirozeny lom svétla na
korunce, ¢imz se dosahuje rdznych barevnych odraz(.

Vzorky hmot TRANSLUCENT

Doporuéeny postup pri 1. dentinovém paleni

Vt. °C — ‘ P4 P4 ‘ Tepl. cca — VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na prikladu korunky pro jednotlivy zub

Upravena korunka po prvnim dentinovém palenti.

FinaIni vytvarovéani se muze provést napf. pomoci pfipravkd TRANSLUCENT (T),
OPAL TRANSLUCENT (OT) nebo PEARL TRANSLUCENT (PLT).To zavisi na stéfi paci-
enta jakoZ i individualnim vzhledu zbyvajiciho pfirozeného chrupu.

/\ Upozornéni: T6 a T8 jsou velice silné a mohu proto
vyrazné ovlivnit barevny vysledek.

Doporuéeny postup pfi 2. dentinovém paleni

Vt.°C > =4 v | Tepl.cca — VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Napfiklad diamantové brousici nastroje a pryZové lestice, které se pouZivaji pfi
praci.

Povrchova struktura je vytvofena analogicky k pfirozenému zubu.

34



VITA VMK Master® Individualizujici vrstveni na prikladu korunky pro jednotlivy zub

Zejména u starsich pacient(l se doporucuje pred palenim na lesk vyhladit
nerovnosti nebo anomalie pryZovym lesticem.

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Vt. °C —> .4 » | Tepl.cca —> VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

Stupen lesku a texturu povrchu Ize pfi paleni na lesk regulovat zvySenim teploty,
nebo koncovou teplotou jakoz i dobou, po kterou budou tyto teploty udrZovany.
Stejny vliv mé povrchovou Upravu a priprava pred vypalovanim. Z tohoto dlvodu
mohou Udaje o paleni na lesk slouzi pouze k orientaénim Gcellim, které se musi
vzdy jesté upravit podle poZadovaného vysledku. Rozdilnych stupriti lesku Ize rovnéz
dosahnout mechanickym leSténim. K tomu jsou vhodné diamantové pryZové lestice,
lestice pro vysoky lesk, pemza atd.

Hotova korunka s pfirozenym leskem (bez pouZiti glazurovaci hmoty).
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VITA VMK Master® Tabulka paleni

Vt. °C —> P4 P4 Tepl. cca —> VAC
min. min. °C/min. " min. min.
Oxidaéni paleni Dodrzujte pokyny vyrabce slitiny!
Paleni WASH 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Paleni PASTE WASH 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Paleni OPAQUE 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Paleni PASTE OPAQUE 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Paleni MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Paleni LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Fixacni paleni barev pro malovani 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
1. Dentinbrand / Dentinové paleni 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2. Dentinbrand / Dentinové paleni 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Paleni na lesk 500 0.00 5.15 80 920 1.00 -
Paleni na lesk VITA AKZENT Plus 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Korekéni paleni's COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

Upozornéni:

U dentélnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pre-
dev§im na individualnim postupu technika pfi vypalovani
a vytvareni konstrukce. Pro vysledek je rovnéz smérodatny
druh pece, umisténi teplotniho ¢gidla, nosi¢ vypalovanych
vyrobk, jakoz i velikost vypalovaného pfedmétu.

NaSe uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypa-
lovani (nezavisle na tom, zda jsou udéleny Ustné, pisemné
nebo formou praktickych navodd) jsou zaloZena na vlastnich
¢etnych zkuSenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati
tyto (daje pouze jako orientacni hodnoty.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stupen lesku
neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za opti-
malnich podminek, je nutno program vypalovani pfislusné
pfizpdsobit. Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota
zobrazovana pfistrojem, nybrz vzhled a vlastnosti povrchu
paleného materialu po vypaleni.
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VITA VMK Master® Pristroje

VITA VACUMAT® 6000 M
Novy stavebnicovy vypalovaci systém umoziuje perfektni individuaini feseni a z

provozné ekonomického hlediska je mimoradné efektivni. Systém obsahuje prémio-
vou vypalovaci jednotku VITA VACUMAT 6000 M, dva volné volitelné ovladaci prvky

(vPad comfort a vPad excellence), které dovoluji pomoci jednoho ovladace ovladat
az Ctyfi vypalovaci pece, jako7 i rlizné pfislusenstvi.

PIné automaticka VITA VACUMAT 6000 M pro vSechny druhy vypalovani zubni ke-

ramiky v kompaktnim, ergonomicky modernim designu zajiStuje diky své inovativni
vypalovaci technice konstanté pfesvédcivé vysledky paleni.

Vysvétlivky parametri paleni:
Vt. °C Startovaci teplota
min. Doba pfedsuSeni v min, doba zavirani
min. Doba zahfivani v min.
°C/min.  Rust teploty ve stupnich Celsia za minutu
cca tepl.°C Konecna teplota

min. doba, po kterou pisobi konecna teplota

VAC min. Doba trvani vakua v minutach

37



VITA VMK Master® Prostredky pro urcovani barev

—_—
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VITA classical

VITA Linearguide 3D-MASTER® / VITA Toothguide 3D-MASTER®

Pomoci VITA Linearguide 3D-MASTER nebo VITA Toothguide 3D-MASTER urcite
rychle a presné spravnou barvu zubu. Pfehledné clenéni barevnych vzork( podle
jasu, intenzity barvy a odstinu barvy umoziuje rychle zjiSténi vhodné barvy
3D-MASTER. VITA Linearguide 3D-MASTER predstavuje alternativu k osvédéenému
VITA Toothguide 3D-MASTER.

Odlisuje se svym linearnim, systematickym uspofadanim barevnych vzorkd zubi,
diky kterému lze ve dvou krocich rychle a spolehlivé zjistit vhodnou barvu zubu.

VITA Easyshade® V

VITA Easyshade V je digitalni pfistroj pro méreni barev pro pfesné, rychlé a na
okoli nezavislé uréovani barvy pravych a zesvétlenych zubi a fazetovanych
keramickych restauraci. Vysledky méfeni se zobrazuji v, po celém svété, etablova-
nych systémech standardnich barev VITA SYSTEM 3D-MASTER, VITA classical
A1-D4 a VITABLOCS barev a barev béleni zub(i podle normy American Dental
Association (ADA).

Barevna stupnice VITA classical A1-D4®
Original — pro urCovani barev zub( v barvach VITA classical A1-D4.

VITA VMK Master® Barevné indikatory
Pfehled barevnych vzorli hmot obsazenych ve STANDARDnim sortimentu - OPAQUE,
OPAQUE DENTINE, DENTINE a ENAMEL.

VITA VMK Master® Listy barevnych vzorii
Pfedvyrobené barevné vzory efektivnich hmot pro uréovani individuaini barevné
charakteristiky.
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VITA VMK Master® Prifazovaci tabulky

Hodnoty v tabulce slouZi pouze pro orientacil

S SYSTE’;’:\?YD'MASTER OPAQUE | MARGIN | LUMINARY | NECK | CERVICAL | ENAMEL
OM1 0P0 M1 LM - - ENT
M2 0P0 M1 LM - - ENT
0M3 0P0 MIM2* | (MI/LM2* - - ENT
M1 0P1 MN/M2* | LMT/LM2* NT CEl ENT
M2 0P1 M1/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2015 0p2 MN/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2025 0P2 M2/M3* | (MI/LM3* |  NI/NZ* CE2 ENT
M1 0p2 MN/M2* M2 NT CEl ENT
M2 0p2 M2/M3* | LM2/LM3* | NI/NZ* CE2 ENT
M3 0p2 M3 IM2/LM3* | NUNZ* CE2 ENT
2R15 0p2 M2/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2R25 0p2 M3 IM2/LM3* | NI/NZF CE2 ENT
3015 0P3 M2/M5* | LM2/LM6* | NI/N5* CE2 ENT
3025 0P3 M3/M5* | LM3/LM6* | NI/N3* | CE2/CE3* ENT
31 0P3 M1/M5* M2 N1/N5* CE2 ENT
32 0p3 MN/M5* | LM2/LM3* N2 CE1/CE3* ENT
33 0P3 M3/M5* LM3 N2/N3* | CE2/CE3* ENT
3R15 0p3 MN/M5* M2 N1/N5* CE2 ENT
3R25 0p3 M3/M5* | LM3/LM6* | N2/N3* | CEI/CE3* EN3
4015 oP4 M5 M2/LM6* | N1/N5* CE2 ENT
425 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* N3 CE1/CE3* ENT
M1 0P4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 ENT
M2 op4 M5 LM2/LM5* | NUN5* | CEI/CE3* EN3
43 op4 M3/M5* | LM3/LM5* |  N3/N4* CE3 EN3
4R15 oP4 M2/M5* | (M2/LMS* |  NI/N5* CE2 ENT
4R25 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/N4* | CE1/CE3* EN3
5M1 0P5 M5 LM5/LM6* | NI/N5* | CEI/CE3* ENT
5M2 0P5 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/NS* | CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/M5* | (M3/LM5* |  N3/N&* CE3 EN3

Barvy VITA classical AT-D4 OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL
Al 0P A1 M1/M3* M2 NT CEl ENT
A2 0P A2 MN/M3* M2 N1/NZ* CE1/CE2* ENT
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 ENT

A35 0P A35 M3/M5* | [M3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A 0P A4 MN/M5* | LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P BT MN/MZ* | (M1/LM2* NT CEl EN2
B 0P B M2/M3* M2 NT CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 0P B4 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2/CE3* EN2
C1 0P C1 MN/M2* M2 NT CEl EN2
C2 0P C2 M2/M5* | LM2/LM6* N1/N5* CEl EN2
C3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* ENT
c4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 ENT
D2 0P D2 M2/M5* | (M2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* | LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3* EN2

*Pomér smési 1:1
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VITA VMK Master® Zakladni informace o hmotach

VITA VMK Master® WASH OPAQUE W0 zlaté oranzova

—vhodné pro zakryti konstrukci a dosazenf intenzivnich,
resp. teple pdsobicich barevnych vysledki

VITA VMK Master® OPAQUE 0P0-0P5 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— kryci vrstva materialu konstrukce, ktera ponese barvu A1-D4 VITA classical

VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE 0M1-5M3 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— dopliikové podporuje barevny Géinek pfi nedostatku mista A1-D4 VITA classical

— pro poutZiti v gingivalni oblasti pro eliminaci ztraty barev na

meziclancich

VITA VMK Master® DENTINE 0M1-5M3 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— barvonosna hmota pro vytvareni keramickych restauraci podle A1-D4 VITA classical

pfirozeného vzoru

VITA VMK Master® ENAMEL EN1 bélava

— barevné pfifazené fezaci hmoty, které reprodukuji barevny ENZ Zlutavé neutralni
efekt pfirozené skloviny EN3 cervenava

VITA VMK Master® WINDOW D) WIN transparentni

— pro zvySeni prlisvitnosti pfi soucasném ztlu-
meni barev, miZe se pouZit samostatné nebo
namichana

VITA VMK Master® TRANSLUCENT D) T bélava

— pro reprodukci nejriznéjsich stupnd transparentnosti (@) T2 Zlutavé hnéda
pfirozené zubni skloviny a riznych prdsvitnych zon je pro D) T3 rizova
individualizaci a charakterizaci k dispozici osm priisvitnych D) T4 neutralni
barevnych nuanci @) T5 svétle modra

—ty Ize pouZit napf. pro imitaci okrajovych list, klink(i nebo C ) T6 modra
zbarvenf skloviny (@) 17 Sedd

(D) T8 Cervenava

VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT D) 0TI neutralni

— prlsvitna hmota s pfirozenou opalescenci

VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT &) PLT1 perletova krémova

— perletovy povrchovy tfpyt

— specialné pro reprodukci mladych a vybélenych zub

—miiZe se nanaset namichana s hmotou WINDOW na povrch
pro zesvétleni dentinového téla
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VITA VMK Master® Zakladni informace o hmotach

VITA VMK Master® NECK D) N1 bézovéa
— s hmotami NECK Ize navic Iépe optimaIné reprodukovat (D) N2 iluta
barvy v cervikaIni oblasti (D) N3 Zluté oranzova
—pomoci hmot NECK je mozné dosahnout vyssi barevné (D) N4 oranZova
intenzity a opacity () N5 khaki
VITA VMK Master® MARGIN D MN neutralni
— pro vytvareni estetickych pfechodd u labidlné zkracenych D M1 bila
kovovjch kapnitek - M2 bézové
— moznost zvyseni intenzity s hmotami VITA INTERNO ) M3 iluta
— (k tomu viz rovnéz kapitola ,Nanaseni keramického @) M4 oranZoveé Cervenava
gingivalniho okraje korunky”) @ M5 svétle hnéda
VITA VMK Master® LUMINARY ) LM1 bila
— silné fluoreskujici hmaty pro zesileni a regulaci pfirozené D) LM?2 piskova
fluorescence, zejména u slabych vrstev D) LM3 iluta
(D) LM4 svétl4 hnddé oranzova
@) LM5 svétle hniéda
() LM6 svétla khaki
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 svétle Zluta
— pro zesileni hloubkového efektu se hmoty nad krckem zubu D) CE2 svétle oranzova
mohou uloZit na dentin aZ do aproximalni oblasti, resp. na @) CE3 zlaté Zluta
sklovinu aZ incisalné
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER D DM!1 bila
— samostatné nebo pro zintenzivnéni barev se vpije (D) DM2 krémova
nebo vmicha D) DM3 7luté
— do dentinu @ DM4 oranzové
— pro vnitfni zabarveni a hloubkové efekty @ DM5 cervenavd
— pro formovani mamelon(i v incizalni oblasti a ] DM6 hnédavé cervenava
— pro vytvareni stop po abrazi podminénych vékem @ DM7 khaki
) DM8 Sedd
VITA VMK Master® GINGIVA a G1 staror(iZova
— pro barevné pfesnou anatomickou reprodukci ztraty mékké (D) G2 oranzoveé rlizova
tkané a jeji anatomickou korekci ) G3 riZoveé Cervena
—mohou se michat samostatné nebo mezi sebou ] G4 hnédé cervena
— nanaseji se a vypaluji podobné jako prvni a druhé dentinové | QD G5 cerno Cervena
paleni (D) GOL svétla
@ GOD tmavd
VITA VMK Master® CORRECTIVE &) COR1 neutralni
— pro opravy pa vypaleni na lesk D) COR2 béZova
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VITA VMK Master® Sortiment

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*
Zakladni sortiment

Ks Obsah | Material

1 129 WASH OPAQUE WO

5 129 OPAQUE OP1-0P5

26 129 OPAQUE DENTINE TM1-5M3
26 129 DENTINE 1M1-5M3

129 ENAMEL ENT, EN3

129 TRANSLUCENT T4

129 WINDOW WIN

129 CERVICAL CE1-CE3

129 CORRECTIVE COR1-COR2

50ml modelovaci tekutina

50ml opakerova tekutina

- lista barevnych vzori STANDARD

- Barevny indikator 3D-MASTER

2
1
1
3
5 129 NECK N1-N5
2
2
1
1
1
1

- VITA Linearguide 3D-MASTER

- - PrisluSenstvi

1 - Navod k pouZiti

*k dostani vdy i s PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER
Dvoubarevny sortiment (2M2, 3M2)

Ks Obsah | Material

2 129 OPAQUE 0P2, OP3

2 129 OPAQUE DENTINE 2M2, 3M2

2 129 DENTINE 2M2, 3M2

1 129 ENAMEL EN1

1 129 TRANSLUCENT T4

1 50ml modelovaci tekutina

1 50ml opakerova tekutina

2 - TyCinky barevnych vzord 2M2, 3M2
1 - Névod k pouziti
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VITA VMK Master® Sortiment

VITA VMK Master® STANDARD SET VITA classical A1-D4®
zékladni sortiment

Ks Obsah | Material

1 129 WASH OPAQUE WO

16 129 OPAQUE A1-D4

16 129 OPAQUE DENTINE A1-D4
16 129 DENTINE A1-D4

129 ENAMEL ENT, EN2Z

129 TRANSLUCENT T4

129 WINDOW WIN

129 CERVICAL CE1-CE3

129 NECK N1-N5

50ml modelovaci tekutina

50ml opakerova tekutina

- lista barevnych vzori STANDARD

- barevny indikator VITA classical A1-D4

S
2 %

2
1
1
3
5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2
1
1
1
1

- Barevna stupnice VITA classical A1-D4

- - PrisluSenstvi

1 - Néavad k pouZiti

VITA VMK Master® STARTER SET VITA classical A1-D4®
Dvoubarevny sortiment (A2, A3)

Ks Obsah | Material

2 129 OPAQUE A2, A3

2 129 OPAQUE DENTINE A2, A3

2 129 DENTINE A2, A3

1 129 ENAMEL EN1

1 129 TRANSLUCENT T4

1 50ml modelovaci tekutina

1 50ml opakerova tekutina

2 - Tyéinky barevnych vzordi A2, A3
1 - Navod k pouziti

VITA VMK Master® ADDITIONAL SET
Pro vytvareni prirozenych efektl a charakteristik

Ks Obsah | Materidl

129 TRANSLUCENT T1-T8

129 DENTINE MODIFIER DM1-DM8

129 LUMINARY LM1-LM6

129 OPAL TRANSLUCENT OT1

129 PEARL TRANSLUCENT PLT1

50ml modelovaci tekutina

- LiSta se vzornikem barev TRANSLUCENT

8
8
6
6 129 MARGIN MN, M1-M5
1
1
1
1
1

- LiSta se vzornikem barev DENTINE
MODIFIER/LUMINARY

1 - LiSta se vzornikem barev MARGIN/GINGIVA
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VITA VMK Master® Sortiment

VITA VMK Master® GINGIVA SET*
Pfirozené plsobici zubni dasné

Ks Obsah | Material

1 129 GINGIVA G1-Gb
5 129 GOL, GOD
26 - LiSta se vzornikem barev MARGIN/GINGIVA

Nasledujici velikosti baleni jsou k dostani jednotlivé:

Hmoty 5g | 12g | 50g |250g
WASH OPAQUE 79 X X -

0PAQUE X X X -

OPAQUE DENTINE, DENTINE - X X x*

ENAMEL, TRANSLUCENT T4,

WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY, - X - -

PEARL TRANSLUCENT,

NECK, OPAL TRANSLUCENT,
MARGIN, CERVICAL,
DENTINE MODIFIER,
GINGIVA, CORRECTIVE

GINGIVA OPAQUE X X - -

*neni dostupné ve vSech barvach.

44




VITA VMK Master® Tekutiny

VITA

ESLLING FLLRG

WITA

E

ITA

Vv
[ Gl &

i
NEE

VITA MODELLING FLUID

Pro namichani véech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot.

VITA MODELLING FLUID chréani pfed rychlym vysychanim keramické hmoty.
Tekutost kromé toho zajiStuje vyssi plasticitu pfi vrstveni.

VITA MODELLING FLUID RS

Specialni ¢ervena tekutina pro namichani vSech dentinovych, feznych a pfidavnych

hmot. VIaEna konzistence pfipravku VITA MODELLING FLUID RS umoZiuje dlouhé
a vlhke zpracovavani pfi soutasném zachavani dobré stability, takze je pripravek
vhodny zejména pro vétsi restaurace a viceclenné miistky.

VITA OPAQUE FLUID
Pro michani vSech opakerovych praskd.

/\ Upozornéni: NepouZivejte k namichani
dentinovych hmot!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID

Roztok pro fedéni konzistence pasty a v pfipadé potfeby pro opétovné rozmichani.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID
Roztok Anti-Greening pro slitiny s vysokym obsahem stfibra (podil stfibra > 30%).
NENI sougésti sortimentu!

45



VITA VMK Master® Prislusenstvi

VITA AKZENT® Plus
Pro malovani na povrch, pro pfirozené efekty a anomalie.
Barvy pro malovani maji jemnou zrnitost, vysokou barevnou intenzitu,

lehce fluoreskuji, jsou mimoradné stabilni a dobfe se mezi sebou michaji.

VITA AKZENT® Plus FLUID

Pro namichani malovacich barev VITA AKZENT PLUS,
VITA AKZENT PLUS GLAZE, VITA AKZENT PLUS GLAZE LT
a VITA AKZENT PLUS FINISHING AGENT.

VITA AKZENT® Plus FINISHING AGENT

Lazurovaci hmota s velmi jemnou zrnitosti pro pfirozeny lesk povrchu. Lazurovaci
hmota charakteristicka priihlednym povlakem a barvou propoustéjici svétlo

Je méné ,nosnad” nez glazurovaci hmota.
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VITA VMK Master® Technické udaje/informace

MPa
100
80
60
40

20

Mezni VMK A B C
hodnota  Master Konkurence
ISO

Fyzikalni vlastnosti

VITA VMK Master vykazuje vedle vynikajici pfilnavosti ke kovu a idealni stability pfi
zméné teplot mimoradné nizkou rozpustnost v kyseling. VITA VMK Master kromé
toho vykazuje vynikajici hodnoty pevnosti v ohybu oproti konkurencnim materialiim a
meznim hodnotam ISO podle ISO 6872.

Obr.: Tribodové pevnost v ohybu podle IS0 6872

VITA VMK Master® — Fyzikalni vlastnosti

Vlastnost Meérna jednotka Hodnota

Soucinitel tepelné roztaznosti STR (25 -500 °C) dentin 106 - K 13,2-13,7

Rozpustnost v kyselinach pg/cm? ~ 05

Tribodova pevnost v ohybu MPa ~90
VITA VMK Master® — Chemické sloZeni

Komponenty hmotn. %

Sio, 30-70

ALO, 1-117

K,0 5-13

Na,0 3-8

Ca0 0-3

Ce0, <21

2r02 <20

TiO, <14

Fe,0, <b

Ba0 <4

B,0, <2

Sno, <2

Mg0 <1

Sb,0, <05

Zn0 <05

dalsi <1
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VITA VMK Master® Technické udaje/informace

hmotn. %
Komponenty —
Pasty Prasek
Keramicky prasek 60-70 100
Butandiol 20-27 -
Glycerol 6-9 -
DalSi komponenty 3-4 -
Indikace

e VITA VMK Master je Zivcova fazetovaci keramika pro spodni kovové konstrukce v bézném rozsahu hodnot
soucinitele tepelné roztaznosti STR 13,8 = 15,2 - 108 - K.

Kontradikce

e Spodni konstrukce, které jsou mimo rozsah doporuc¢ené hodnoty STR
e Parafunkce (bruxismus)

e pokud nelze dodrzet minimalni tloustku vrstvy keramiky

e pfinedostatecné Ustni hygiené

Zamyslené pouziti:
e V/yrobky VITA VMK Master jsou keramické materialy pro dentalni oSeteni.

Cilova skupina pacientii:
e bez omezeni.

Piedpokladany uZivatel:
e Pouze specializovani uZivatelé: zubni Iékafi a zubni technici (Rx only)

Odkaz na rizika:

¢ |nformace k hlaseni o vainych udalostech spolu s medicinskymi produkty, vSeobecna rizika pfi dentalnich oSet-
fovanich, zbytkova rizika a (pokud se to hodi) struéné zpravy o klinické bezpecnosti a vykonu (SSCPs) najdete
na www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Skladovani/likvidace:

e [ze je likvidovat s domovnim odpadem. Produkty oznacené piktogramem nebezpecnych latek se musi likvido-
vat jako nebezpeény odpad. Recyklovatelny odpad (jako papir, plasty apod.) se musi recyklovat pomoci pfislus-
nych recyklacnich systémd. Kontaminované zbytky produktii se musi, podle regionalnich predpisd, pfipadné
predbézné upravit a zlikvidovat zvIast.
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VITA VMK Master® Technické udaje/informace

Vysvétleni symbolii:

Vyrobce ,
VITA Zahnfabrik u Datum vjroby
Lékarsky vyrobek Datum spotreby

Pouze pro odborny
personal

Rx only

Cislo vyrobku

EINR SR

Viz ndvod k pouZiti

(13

Cislo vyrobni dévky
(Sarze)

LOT
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VITA VMK Master® Upozornéni

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITA OPAQUE FLUID

Nebezpedi
H314 Zplsobuje tézké poleptani pokozky a vazné poskozeni oci.

P260 Nevdechuijte prach/dym/plyn/mlhu/pary/aerosoly.
P264 Po pouziti ... diikladné umyjte.

P280 PouZivejte ochranné rukavice / ochranny odév /
ochranné bryle / obli¢ejovy Stit / ochranu sluchu.

P303 + P361 + P353 PRI KONTAKTU S POKOZKOU
(nebo vlasy): Ihned svléknéte vSechny kontaminované ¢asti
odévu. Oplachnéte pokoZku vodou nebo sprchou.

P305 + P351 + P338 PRI KONTAKTU S OCIMA:

Nékolik minut je dCkladné vyplachujte vodou.

Pokud moZno vyjméte pfipadné kontaktni éocky. Dale
vyplachujte.

P310 Okam#ité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI
STREDISKO / Iékafe.

VITA SPRAY-ON LIQUID
VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID

Nebezpeci
H225 Kapalina a para jsou snadno vznétlivé.
H319 Zplisobuje vainé podrazdéni oci.

P210 Chrarite pred teplem, horkymi povrchy, jiskrami,
otevienym ohném a jinymi zdroji vzniceni. Nekufte.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice / ochranny odév /
ochranné bryle / obliCejovy §tit / ochranu sluchu.

P303 + P361 + P353 PRI KONTAKTU S POKOZKOU

(nebo vlasy): Ihned svléknéte vSechny kontaminované ¢asti
odévu. Oplachnéte pokozku vodou nebo sprchou.

P305 + P351 + P338 PRI KONTAKTU S OCIMA:

Nékolik minut je dikladné vyplachujte vodou.

Pokud moZno vyjméte pripadné kontaktni ¢ocky. Dale
vyplachujte.

P337 + P313 Pokud podrazdéni o&i pretrvava: Konzultujte
s lekatem / vyhledejte Iékafskou pomac.

P403 + P235 Skladujte na dobfe vétraném misté.
Uchovavejte v chladu.

O®

Dalsi instrukce k tématu naleznete na internetu v ¢asti FAQ - metalokeramika.

Ochranny odév

Pfi praci noste vhodné ochranné bryle /
ochranu abliceje, ochranné rukavice a
ochranny odév.

Pokud se vytvafi prach, pouZijte odsavani

nebo ochrannou masku. @

(€)

I~
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VITA VMK Master® Poznamky
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Fazetovaci keramika VITA VMK je k dostani v barvach
VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4.
Je zarutena barevnd kompatibilita se vSemi materidly
VITA SYSTEM 3D-MASTER a VITA classical A1-D4.

Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizete
systematicky urCovat a dokonale reprodukovat vSechny
prirozené barvy zubl.

Teeth
i %
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
/17/778/” N\ac\'\\%

Méjte na paméti: naSe produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich poufiti.
Nerugime za zadné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pred pouZitim produktu ovéfit, zda je produkt
vhodny pro zamyslenou oblast poufiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen tehdy, kdyz
je produkt pouit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly nebo pfistroji
jiného vyrobce a kvili tomu dojde k poskozeni. VITA Modulbox neni nutnou soucasti
vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materidlu: 2024-09

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
AktudIni verzi naleznete na strdnkach www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik je certifikovdna a nésledujici produkty nesou znacku

VITA VMK Master® - VITA AKZENT® Plus

I:E] Rx Only (pouze pro profesiondlni uZivatele)

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Sackingen (Germany)
Pobocka Basel c/o Perrig AG, Max Kémpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/ 562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@) facebook.com/vita.zahnfabrik

16457_0924_V08




