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VITA VMK Master® Kompetenz in Keramik

VMK - die Erfolgsgeschichte geht weiter.
VMK 68 — VMK 95 — VMK Master®

Das erste in Europa entwickelte metallkeramische
System wurde 1962 durch die VITA Zahnfabrik auf den
Markt gebracht.

Bei dieser bis heute aktuellen, sogenannten VMK

(VITA Metall Keramik) Technik handelt es sich um dental-
keramische Massen der VITA Zahnfabrik, die damals auf eine
Edelmetalllegierung der Firma Degussa aufgebrannt wurden.

Immer weiter wachsende Anspriche an Funktionalitat
und Asthetik metallkeramischer Restaurationen stellen
uns heute vor die Aufgabe, Materialien zu entwickeln,
die nicht nur zahllose Individualisierungsmaglichkeiten
bieten, sondern ebenso mit wenig Aufwand ein (iber-
zeugendes Ergebnis ermdglichen.

Um eine ausgewogene Mischung zwischen modernstem
Material und guter Handhabung sicherzustellen, wurden
die bereits hervorragenden Verarbeitungseigenschaften
von VMK 95 mit konsequent weiterentwickelten
Materialien kombiniert.

VITA VMK Master bietet dem Anwender alle Moglichkeiten zur
naturnahen und asthetischen Restauration verlorengegange-
ner Zahnhartsubstanz.

Mit VITA VMK Master werden in klassisch bewahrter
Schichtung Restaurationen mit naturlicher Wirkung erzielt.
Dank dem reichhaltigen Angebot an Zusatzmassen kann
jede Herausforderung individuell gemeistert und so dem
natrlichen Vorbild nachempfunden werden.

VITA VMK Master ist eine Verblendkeramik fiir Metallgertiste
aus hochgoldhaltigen, goldreduzierten sowie palladiumbasie-
renden Legierungen im konventionellen WAK-Bereich. Durch
ihre Brenntemperatur und ihren chemisch-physikalischen
Eigenschaften ist sie besonders gut zum Verblenden von
NEM-Geriisten geeignet.

VITA VMK Master ist in VITA SYSTEM 3D-MASTER und
den original VITA classical A1—D4 Farben erhaltlich.




VITA VMK Master®

Abb.: REM-Aufnahme des sehr homogenen
VITA VMK Master Opakergefiiges

Die Abbildung zeigt einen gebrannten Opaker.
Die dunkle Schicht ist die gebrannte Keramik, die helle Schicht das Metallger(ist.

In dieser Abbildung ist die sehr homogene Opakerschicht von VITA VMK Master
zu sehen. Deutlich sichtbar wird hier die gleichmaRige Verteilung der einzelnen
Opakerkomponenten.

Durch einen speziellen Aufbereitungsschritt ist es gelungen, den Opaker zu einem
sehr homogenen Geflige aufzubereiten. Durch diese homogene Verteilung ist auch
der Verbund zur Metalllegierung deutlich verbessert worden. Dadurch wurde das
Auftragsverhalten soweit optimiert, dass nach dem Anriihren mit Opakerflissigkeit
eine cremige Konsistenz entsteht.

Der angemischte Opaker kann noch besser auf das sandgestrahlte Geriist massiert
werden und lasst durch die homogene cremige Oberflache keine Blasenbildung zu.
Der Verbund zum Metallgeriist wird deutlich vereinfacht und damit verbessert.




VITA VMK Master® Wissenswertes zum WAK
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Unsere praktischen Erfahrungen mit dem WAK-Bereich 13,8 —15,2-10%-K" haben
gezeigt, dass gute Resultate erzielt werden, wenn der WAK der Legierung
(gemessen bei 25 — 600°C) bei 14,0-14,4-10°-K" liegt.

Bei Legierungen mit einem WAK (25 — 600°C) >14,5-105-K" sollte ab dem ersten
Dentinbrand mit Langzeitabkiihlung gebrannt werden.

Normalerweise wird die Verblendkeramik von einer Temperatur, bei der sie viskos
bzw. fliissig ist, rasch abgekiihlt. Dabei treten bei der Abkiihlung in der Glasmatrix
Spannungen auf, da die dufere Schicht schneller abkiihlt als die Innen-schicht der
Metallkeramik. Dadurch wird der innere Teil der Verblendkeramik unter Zugspan-
nung und die Oberflache unter Druckspannung gesetzt. Kommen jetzt zusatzlich
noch hohe WAK-Unterschiede (Legierungen > 14,4-10-K") dazu, kann man durch
eine Langzeitabkihlung diese normal entstehenden Abkihlungsspannungen
minimieren.

Bei hoherem WAK-Wert der Legierung darf der Temperaturbereich zwischen

900 — 700°C daher in nicht weniger als 3 Minuten durchfahren werden.

Ist der WAK des GerUstwerkstoffes sehr viel niedriger als der WAK der Verblendke-
ramik, so erhéhen sich die tangentialen Zugspannungen und erzeugen radial nach
aulen verlaufende Risse. Dies kann zu Spatspriingen flhren (Abb. 1).

Ist der WAK des Geriistwerkstoffes sehr viel hoher als der WAK der Verblendke-
ramik, so erhchen sich die tangentialen Druckspannungen und erzeugen nahezu
parallel zum Gertist verlaufende Spriinge. Dies kann zu Abplatzungen fihren
(Abb. 2).

Die ideale tangentiale Druck- und radiale Zugspannung ist dann gegeben,
wenn der WAK der Keramik optimal auf den WAK des Geriistwerkstoffes
abgestimmt wurde (Abb. 3).

Optimal ist es, wenn die Verblendkeramik einen etwas kleineren WAK-Wert

als der Geriistwerkstoff aufweist. Aufgrund des Haftverbundes muss die Keramik
dem thermischen Verhalten des Gerustwerkstoffes folgen.

Bei Abklihlung wird die Keramik somit unter leichte tangentiale Druckspannung
gesetzt.

Bei Verblendung eines Geriistwerkstoffes mit Keramik ist neben dem WAK-Wert
auch die Schichtstarke der Verblendung ausschlaggebend.

So bilden sich innerhalb der Verblendung Spannungsdifferenzen (radiale Zugspan-
nung), die mit steigender Schichtstarke zunehmen.




VITA VMK Master® Licht und Farbe

Natirliches Dentin weist verschiedene Farben und Triibungsgrade auf.

Der natirliche Schmelz hingegen kann sowohl transluzent als auch opak sein.
Die Farbwirkung entsteht durch Reflexion des Lichtes.

Das Licht wird nicht nur an der Oberflache sondern aufgrund der Transluzenz
naturlicher Zahne aus der Tiefe reflektiert, d.h. transluzente Zahnelemente
unterliegen gleichzeitig einem starken Einfluss der Umgebung.

Durch unterschiedliche Lichtverhaltnisse kann der Farbeindruck deutlich
verandert werden.

Je transluzenter ein Kdrper ist, desto weiter dringt das Licht
ein und desto grauer wirkt er. Mit zunehmender Triibung nimmt
der Grauwert ab und die Helligkeit zu.

Lichtdurchlassigkeit

transparent = lichtdurchlassig, durchsichtig

transluzent = durchscheinend, milchig, nicht durchsichtig
opak = lichtundurchlassig

Opaleszenz
opalartiger, rétlich-blaulicher Schiller
Wirkung im Durchlicht rotlich, im Auflicht blaulich

Fluoreszenz

Eigenschaft mancher Stoffe nach der Beleuchtung selbst zu leuchten.
Dentalkeramiken werden mit blaulich-weiRlichen Fluoreszenzen eingefarbt und
strahlen dann z.B. blau-weif oder gelb-griin. Dieses Phanomen wird besonders
bei Schwarzlicht, diffusem Licht (Nebel) und Sonnenlicht sichtbar.




VITA VMK Master® Anwendungsbereich

Brenntemperatur

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen
Brandfiihrung und der Geriistgestaltung durch den Anwender ab.

Die Art des Ofens, die Lage des Temperaturfiihlers, der Brennguttrager sowie die
GroRe des Werkstiickes bei der Brandfihrung sind fir das Ergebnis entscheidend.
Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen flir die Brenntemperaturen
(unabhangig davon, ob sie mindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anlei-
tungen erteilt werden) beruhen auf zahlreichen eigenen Erfahrungen und
Versuchen. Dennoch konnen diese Angaben nur als Richtwerte fir den Anwender
angesehen werden. Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem
unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die
Brandflihrung dahingehend anzupassen. Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist
nicht die vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die
Oberflachenbeschaffenheit der Keramik nach dem Brand.

A\ Achtung: Brennguttrager konnen das Ergebnis stark beeinflussen.

Alle VITA VMK Master Brenntemperaturen beruhen auf der Verwendung von
dunklen Keramikbrennguttragern. Bei der Verwendung von hellen Brenngut-
trdgern muss die Temperatur je nach Ofentyp um 10— 20°C angehoben werden.




VITA VMK Master® Brenngrad bei Verblendkeramiken
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Abb. 1: Schematische Darstellung der gebrannten

Abb. 2

Brennproben

Der korrekte Brenngrad einer Verblendkeramik hangt neben der
Brenntemperatur zusatzlich von weiteren EinflussgroRen ab wie zum Beispiel:
Vortrockentemperatur und -zeit

Aufheizzeit auf die Brenntemperatur

Haltezeit der idealen Brenntemperatur

— Vakuum (Héhe und Dauer)

Position des Brenngutes im Ofen

Abbildung 1 zeigt, dass bei unterschiedlichen Brenntemperaturen durch

die Veranderung der Haltezeit und der Aufheizzeit Brennproben mit gleichem
Brenngrad hergestellt werden konnen. Selbstverstandlich missen die Brenn-
temperatur und die Aufheizzeiten an die entsprechende Verblendkeramik und
den jeweiligen Ofen angepasst werden.

Durch diesen Test wird es deutlich, dass sowohl bei hoheren Temperaturen
und kirzeren Aufheizzeiten als auch bei niedrigeren Temperaturen und langeren
Aufheizzeiten der gleiche Brenngrad erzielt werden kann.

Die Temperatur und die Aufheizzeit fir den eingesetzten Brennofen sind

dann in Ordnung, wenn die Brennprobe transparent, farbintensiv, glanzend und
scharfkantig ist. In der Abbildung entlang der Diagonalen von links oben nach
rechts unten sichtbar. Bei zu hoher Endtemperatur ist die Probe ,speckig”
glanzend und zeigt abgerundete Kanten (rechts oberhalb der Diagonalen).

Bei zu niedriger Endtemperatur und zu schnellem Aufheizen ist die Brennprobe
milchig und trib (links unterhalb der Diagonalen).

Bei der Anwendung im Labor bestatigt ein leichter Glanz der
Verblendkeramikoberflache die korrekte Brandfiihrung (Abb. 2 rechts).

Ist die Verblendkeramik dagegen milchig und inhomogen ist der korrekte
Brenngrad nicht erreicht (Abb. 2 linke Seite). Sollte das Ergebnis abweichen,
nahern Sie sich in 5—10 °C Schritten der richtigen Brenntemperatur an.




VITA VMK Master® Praparationshinweise

Allgemeine Hinweise

Die Praparation von Kronen kann wahlweise mit einer Hohlkehle oder einer Stufe
mit abgerundetem Innenwinkel erfolgen. Es ist eine zirkuldre Schnitttiefe von

ca. einem Millimeter anzustreben. Der vertikale Praparationswinkel sollte

max. 3° betragen. Alle Ubergénge von den axialen zu den okklusalen bzw.
inzisalen Flachen sind abzurunden. GleichméaRige und glatte Flachen sind
vorteilhaft.

©

Schulterpraparation oder Hohlkehlpréaparation

Tangentialpraparation — bei keramischen Stufen kontraindiziert

Falsche Hohlkehlpraparation — generell kontraindiziert




VITA VMK Master® Praparationshinweise

N

Modellation

Das Gerist gibt die verkleinerte, anatomische Zahnform wieder (Zahnform-

unterstitzende Modellation). Es ist zu beachten, dass die Keramikmasse in einer

gleichmaRigen Schichtstarke (max. 2mm) aufgetragen werden muss.

Hierbei mussen auch die Erfordernisse der unterschiedlichen Legierungen

beachtet werden:

e Unterdimensionierte Metallgertste fiihren zu groRerem Schrumpfungs-
verhalten der Verblendkeramiken und erfordern somit zusatzliche Brande.

e Durch unterdimensionierte GerUste ist die Verblendkeramik nicht ausreichend
unterstlitzt, was bei sehr dicken Schichten zu Spriingen und Abplatzungen
flihren kann.

Konnektoren-Querschnitt

Der Querschnitt der interdentalen Verbinderflachen hat wesentlichen Einfluss auf
die Stabilitat der Restauration. Daher muss je nach verwendeter Legierung der
Querschnitt der interdentalen Verbinderflache ausreichend dimensioniert sein!

Keramisch zu verblendende Kronengertste und Briickenglieder miissen so gestaltet
sein, dass sie nach Bearbeitung die Wandstarken von 0,3 mm bei Kronen und

0,5 mm bei Brlicken nicht unterschreiten.

Weitere Informationen sind der entsprechenden Gebrauchsanweisung der
jeweiligen Legierung zu entnehmen. Werden die Mindeststarken fiir Gertist und
Verbinder nicht eingehalten, kann dies zu Spannungen, Verziigen und Abplatzun-
gen fiihren. Zusatzlich ist auf ausreichende Metallunterstiitzung zu achten.

Scharfe Kanten und zu diinne Wandstérken sind zu vermeiden.

Gestaltung eines Metallrandes

Der Ubergang vom Metallgeriist zur Verblendkeramik muss eindeutig definiert sein
und sollte, wann immer maéglich, rechtwinklig gestaltet werden.

Ubergénge zwischen Metall und Verblendkeramik diirfen nicht im Bereich von
Kontaktpunkten und nicht auf kaufunktionalen Flachen liegen.

Der Ubergang bei der Interdentalraumgestaltung sollte so gestaltet sein, dass eine
Reinigung maglich ist.




VITA VMK Master® Gertistgestaltung einer Briicke

Das modellierte Briickenger(ist von labial: Die approximalen Verbindungen
sind in Hohe der Kontaktpunkte angelegt und sollten so gestaltet sein,

dass aus asthetischer und hygienischer Sicht einwandfreie Ergebnisse erzielt
werden konnen.

Um eine ausreichende Stabilitat zwischen Brickenzwischenglied und Brickenpfei-
lern zu erzielen, ist eine palatinal bzw. lingual verlaufende Girlande empfehlens-
wert. Um dariiber hinaus am Briickenglied, welches am meisten Warme aufnimmt,
eine gleichmaRige Abkiihlung zu gewahrleisten, sind Abkihlrippen von Vorteil.

Fur die Ausarbeitung empfehlen sich
kreuzverzahnte Hartmetall-Fraser.

Das gegossene und von Einbettmasse gereinigte Gerlist muss vor dem Aufbrennen
der keramischen Masse allseitig beschliffen werden, um so eine absolut saubere
Oberflache sicherzustellen.

Nach dem Bearbeiten muss das Geriist sorgfaltig mit Aluminiumoxid (Al,O,)
abgestrahlt werden. Um Einschllsse von Strahimittel zu vermeiden,

empfiehlt es sich die Legierungen mit dem angegebenen Strahldruck und bei
gleichzeitig flachem Arbeitswinkel der Strahldiise zu bearbeiten.

Der Strahldruck sowie die KorngréRe sind vom Legierungstyp abhangig.
AnschlieBend muss das Geriist mit einer Zahnbrste unter flieBendem Wasser oder
mit dem Dampfstrahler gereinigt werden.

/\ Hinweis: Zum Abstrahlen der Legierungsoberflache nur reines AlQ,

als EinwegstrahImittel verwenden. Eine verunreinigte Metalloberflache

kann zur Blasenbildung wahrend des Brennens der Keramik flhren.

Bitte beachten Sie hierzu die Gebrauchsanweisung der jeweiligen Legierungs-
hersteller. Das Abstrahlen verbessert die mechanische Haftung. Dabei wird die

Oberflache des Objektes aufgeraut und wesentlich vergroBert.




VITA VMK Master® Gerlstgestaltung bei einer Keramikschulter

o
/\
e

Gerlist nach Ausarbeitung zur Vorbereitung einer keramischen Schulter.

Bei aufgebrannten Keramikschultern ist darauf zu achten, dass das Gerust und
nicht die Verblendung auf dem Stumpf abgestitzt ist. Daher wird das Gertist
genau bis zur Innenkante der Hohlkehl- oder Stufenpraparation labial gekirzt.
Dadurch wird eine funktionelle Abstlitzung des Geriistes erzielt.

Um eine optimale, asthetische Integration der Krone im kosmetisch relevanten
Bereich zu erzielen und Schattenzonen zu vermeiden, sollte das Ger(st insheson-
dere im Interdentalbereich ausreichend reduziert werden.

Es ist darauf zu achten, dass die durch Reduzierung entstandene Metallkante
abgerundet und diinn gestaltet wird.

Um einen gleichmaRigen Verlauf zu erzielen, empfiehlt es sich, die Reduktion der
Schulter am Geriist mit einem Stift anzuzeichnen (im Bild schwarz markiert).

Fertig reduzierte Krone.
/\ Hinweis: Eine gleichmaRige Unterstitzung des

keramischen Schulterbereiches durch das Metallgeriist
muss sichergestellt sein.

Mit Al,Q, sandgestrahltes Gerist.

Vergleichen Sie dies auch mit den Hinweisen
zur Vorbereitung des Briickengeriistes.




VITA VMK Master® Allgemeines zum Opaker

Um die Legierungsfarbe abzudecken und einen perfekten
Verbund zum Metallger(st zu garantieren, erfolgt der Opaker-
auftrag. Die Kombination aus Wash- und Opakerbrand ist
das entscheidende Glied in der Kette aller Verfahrensablaufe.
Hier entscheidet sich maRgeblich die Qualitdt des Verbundes.
Durch die Grundmasse wird die farbliche Basis einer astheti-
schen Restauration hergestellt.

/\ Hinweis: Fiir ein intensiveres und warmeres Farb-
ergebnis ist es maglich, den entsprechenden OPAQUE mit
Wash Grundmasse (W0) abzumischen. Das Endresultat der
Restauration kann jedoch vom Farbmuster abweichen.

Fur den Auftrag des Washbrandes steht einerseits die gold-
farbene Wash Grundmasse und andererseits die jeweils
farbzugehdrige Grundmasse (OP) zur Verfligung.

Zur Reproduktion der VITA SYSTEM 3D-MASTER Farben wird
pro Helligkeitsgruppe und bei VITA classical A1-D4 pro Farbe
ein Opaker benotigt.

WO und OP haben die gleichen chemisch-physikalischen
Eigenschaften und eignen sich daher hervorragend fiir einen

Washbrand.

Funktion Washbrand:

e Hervorbringen der fir die Haftung erforderlichen Haftoxide

und Unterstlitzung des chemischen Verbundes

e Bildung von Keramikfeldern an der Metalloberflache
und Verstarkung der Retentionen fiir die Keramik

e Farbgebung

Fiir den Wash- bzw. Opakerauftrag stehen drei Varianten

zur Auswahl:

e Pulver: Das Opakerpulver wird mit dem VITA OPAQUE FLUID
angeriihrt und mit einem Pinsel oder Glasinstrument auf
das saubere und trockene Gerlist aufgetragen.

e Pasten: Der Pastenopaker wird in einer gebrauchsfertigen
Konsistenz geliefert. Dieser kann ebenfalls mit einem
Pinsel oder Glasinstrument aufgetragen werden.

/\ Hinweis: Pasten sind vor Gebrauch mit einem
Instrument aufzurtihren. Lasst sich die Paste nach
langerer Lagerzeit nicht mehr aufriihren, kann die
ursprungliche Konsistenz durch gezielte Beigabe von
VITA PASTE FLUID wieder hergestellt werden. Bitte
vermeiden Sie, dass der Pastenopaker mit Wasser

in Beriihrung kommt, da anderenfalls beim Brennen
Blasen und Risse im Opaker entstehen kénnen.

e V/IITA SPRAY-ON Verfahren: Das Opakerpulver wird mit
VITA SPRAY-ON LIQUID im zugehdrigen Glasgefal
angemischt und anschliefend gleichmaRig auf die
Gerlstoberflache gespriiht. Beachten Sie hierzu bitte
die separate Gebrauchsanweisung zu VITA SPRAY-ON
(Nr. 492).




VITA VMK Master® Opakerauftrag

Das gemal den vorgegebenen Parametern des Legierungsherstellers
vorbehandelte und oxidierte Gertst.

Bitte unbedingt die Angaben des jeweiligen Legierungsherstellers beachten!

Vor der weiteren Bearbeitung das Metallgerist unter flieendem Wasser
abbursten und mit dem Dampfstrahler grindlich reinigen. Nach dem Reinigen
das Geriist sorgfaltig trocknen lassen.

/\ Hinweis: Nach der Reinigung diirfen die Geriiste nicht mehr mit
den Fingern, sondern nur noch mit gereinigten Pinzetten oder Klemmen
aufgenommen werden.

WASH Brand
Die WASH OPAQUE Paste wird diinn auf die Geriistoberflache aufmassiert und
benotigt zum Tracknen eine langere Vortrockenzeit.

Alternativ kann auch das angemischte WASH OPAQUE Pulver gleichmaRig und
diinn (semi-deckend) auf das BrlickengerUst aufgetragen oder im VITA SPRAY-ON
Verfahren diinn aufgespriiht werden. Bitte darauf achten, dass die erste Schicht
nicht zu deckend aufgetragen wird.

Empfohlene Brandfiihrung WASH Brand

Vt. °C —> P4 P4 Temp. —> VAC

min. min. °C/min. ca. °C min. min.

Paste 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Pulver 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Fertig gebrannter Wash.

/\ Hinweis: Geriste mit starkerer Oxidbildung missen nach jedem Brand
mit einer Zahnbiirste unter fliefendem Wasser oder mit dem Dampfstrahler
gereinigt werden.




VITA VMK Master® Opakerauftrag

OPAQUE Brand

Opakerpulver mit OPAQUE FLUID zu einer samigen Konsistenz anmischen, mit
dem Pinsel ader Glasinstrument deckend auf die Verblendflache auftragen und
entsprechend der Brandfiihrung brennen. Analog hierzu wird der Pastenopa-
ker deckend auf das saubere und trockene Geriist aufgetragen oder alternativ
deckend mit VITA SPRAY-ON aufgespriiht.

Besonders bei Brlicken ist darauf zu achten, dass nicht ibermalig geriffelt wird,
damit keine dicken Opakerschichten im Okklusal-, Approximal- oder Randbereich
zusammentflieRen kannen. Dicke Opakerschichten konnen wahrend des Brandes
aufreiflen.

Beim Opakerbrand muss darauf geachtet werden, dass die Masse homogen
aufgetragen wird und das gesamte Metall gut abgedeckt ist.

Nach dem Brennen darf die Metallstruktur nicht mehr sichtbar sein, ggf. muss der
Opaker erneut aufgetragen und gebrannt werden.

Empfohlene Brandfiihrung OPAQUE Brand

Vt. °C — P 4 . 4 Temp. — VAC

min. min. °C/min. | ca.°C min. min.

Paste 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Pulver 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

/\ Hinweis: Zu schnelles Trocknen kann zu Problemen fihren.
Werden die empfohlenen Zeiten flr das Vortrocknen und Aufheizen
nicht eingehalten, kann dies zum Aufreilen kleinerer Hohlraume

oder zur Abhebung des Qpakers filhren. Die Opakerflussigkeit bzw. die
Pastengrundlage wurden dann zu schnell vom fliissigen in den

gasformigen Zustand dberfuhrt.

Die korrekte Oberflache des gebrannten Opakers weist
einen ,Eierschalenglanz” auf.




VITA VMK Master® Opakerauftrag bei einer Keramikschulter

Der Auftrag des WASH Brandes erfolgt analog
dem Vorgehen bei einer Briicke.

Unterschied Opakerbrand

Um einen guten Verbund zur Schultermasse zu erzielen,

muss der Opaker analog der Grafik bis tiber die reduzierte Metallkante
gezogen werden.

A\ Hinweis: Opakeriiberschusse dirfen nicht in das
Kroneninnere gelangen, da hierdurch die Passung beeintrachtigt
werden kann.

Fertig opakiertes Geriist vorbereitet zum Schultermassenauftrag.

Der Auftrag einer Schultermasse wird im Kapitel ,Auftrag einer
keramischen Schulter” erldutert.




VITA VMK Master® STANDARD-Schichtung

Die Reproduktion des Farbmusters kann mittels
STANDARD-Schichtung bestehend aus DENTINE und
ENAMEL erzielt werden. Diese Massen werden mit

VITA MODELLING FLUID oder VITA MODELLING FLUID RS
angerthrt.

Das VITA MODELLING FLUID verhindert ein schnelles
Austrocknen der Keramikmasse. Die Flissigkeit bewirkt
eine erhdhte Plastizitat beim Schichten. Die geschmeidige
Konsistenz der roten RS Fliissigkeit ermdglicht eine lange
und feuchte Verarbeitung bei gleichzeitig guter Standfes-
tigkeit und ist deshalb besonders gut fur groRere Restaura-
tionen und mehrgliedrige Briicken geeignet.

Bei geringen Platzverhaltnissen (< 0,6mm) kann die Farb-
wirkung durch die Verwendung von OPAQUE DENTINE
unterstitzt werden. Das OPAQUE DENTINE kann auch zur
Vermeidung von Farbverlusten an den Zwischengliedern,
insbesondere im Bereich der Gingiva eingesetzt werden.
Ebenfalls eignet es sich zur Wiedergabe von farbintensiven
Stellen, wie z.B. Okklusalflachen von Molaren.

Bei der Verblendung in VITA classical A1-D4 Farben
kann die Farbreproduktion im Zervikalbereich zusatzlich
durch die Anwendung von NECK Massen unterstitzt werden.

Da der natlrliche Zahn im Bereich der Gingiva haufig eine
hohere Farbintensitat aufweist, eignet sich hier ebenfalls
der Einsatz der NECK Massen, um diese hdohere Farbinten-
sitdt und eine hdhere Opazitat zu erreichen.




VITA VMK Master® STANDARD-Schichtung am Beispiel einer Bricke

Fertig opakisierte Briicke auf dem Modell.

Um spater ein leichtes Abheben der Arbeit zu erméglichen,
wird das Modell zuvor mit VITA Modisol isoliert.

OPAQUE DENTINE

Um Farhdifferenzen zwischen Pfeilerkronen und Zwischengliedern
zu vermeiden, wird OPAQUE DENTINE Masse an der

basalen Flache und im Zervikalbereich des Pontics aufgetragen.

Haufig kommt es vor, dass gerade am Eckzahn nicht ausreichend Platz fiir
Dentin- und Schmelzmassen vorhanden ist. Deshalb wird hier eine diinne Schicht
OPAQUE DENTINE aufgetragen. Dadurch bleibt die richtige Farbe, speziell bei
Schichtstarken unter 0,8mm, erhalten.

DENTINE
Beginnend iber die mesialen und distalen Leisten ...




VITA VMK Master® STANDARD-Schichtung am Beispiel einer Bricke

... wird das DENTINE in der kompletten Zahnform aufgebaut.
Dadurch erhalt man eine gute Orientierung hinsichtlich GroRe, Form und Stellung
der Zahne.

Beim Eckzahn wird (iber die bereits vorhandene Schicht
OPAQUE DENTINE eine diinne Schicht DENTINE gezogen und
die Form komplettiert.

Um ausreichend Platz flir den Schmelz zu schaffen, wird das
DENTINE im oberen Drittel reduziert.

Um ein gleichmaRiges Feuchtigkeitsniveau zu erreichen, sollte die Masse

vor dem Schmelzauftrag vorsichtig von palatinal an den Interdentalstellen

mit einem Pinsel angefeuchtet werden. Es ist nicht notwendig, die Keramik
von beiden Seiten zu benetzen, weil sich die Modellierfliissigkeit durch die
Kapillarwirkung automatisch tiber den gesamten Interdentalbereich verteilt.
Die dabei zum Tragen kommenden Adhasisionskrafte werden durch die perfekt
eingestellte Kornverteilung im Materialgeflge erzielt.

ENAMEL
Schmelz wird zur Vervollstandigung der Kronenform in mehreren kleinen Portionen
aufgetragen.
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VITA VMK Master® STANDARD-Schichtung am Beispiel einer Bricke

Zum Ausgleich der Brennschwindung die Form
etwas Uberdimensionieren.

Mit einem leicht angefeuchteten Separiermesser werden
bei Briicken vor dem ersten Dentinbrand ...

... die einzelnen Glieder jeweils interdental bis auf
den Opaker durchsepariert.

Nach dem Abheben der Briicke vom Modell missen die Kontaktpunkte
mit DENTINE und ENAMEL erganzt werden.

AnschlieBend die Briicke zum Brennen auf einen Brenntrager setzen.

Empfohlene Brandfiihrung 1. Dentinbrand

Vt.°C > B4 » | Temp.ca. —> VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® STANDARD-Schichtung am Beispiel einer Bricke

Nach dem Brand die Briicke auf das Modell aufsetzen
und die Kontaktpunkte einschleifen.

Nach dem ersten Dentinbrand die Interdentalrdume
mittels Diamantscheibe separieren.

Kleinere Formkorrekturen mit einem Diamanten durchfihren.

Vor dem zweiten Dentinbrand muss die Restauration
griindlich von Schleifstaub gereinigt werden.
Hierzu empfiehlt es sich, das Geriist abzudampfen.

2. Dentinbrand

Zuerst werden die Interdentalraume mit DENTINE aufgefiillt.

Nach leichtem Verdichten der Interdentalraume wird die Basalflache
des Zwischengliedes mit OPAQUE DENTINE aufgefillt.

/\ Hinweis: Um ein Austrocknen der interdental aufgetragenen
Masse zu vermeiden, empfiehlt es sich bei grospannigen Briicken,
die Interdentalraume mit VITA MODELLING FLUID RS oder

VITA INTERNO FLUID zu benetzen.
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VITA VMK Master®

Vor dem Aufsetzen der Briicke auf das Modell ist es empfehlenswert
erneut, mit VITA Modisol zu isolieren. Dadurch wird verhindert, dass basal
aufgetragenes Material am Modell kleben bleibt.

Formkorrekturen ausgehend vom Halsbereich mit DENTINE ...

....und ENAMEL durchfthren.

Empfohlene Brandfiihrung 2. Dentinbrand

Vt. °C > B4 » | Temp.ca. —> VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Erneute Kontrolle der Kontaktpunkte sowie Aufpassen der Basalflache.




VITA VMK Master®

Ausarbeiten der Randleisten mit einem feinen Diamantschleifkorper.

/\ Hinweis: Zur besseren Kontrolle wurden die Konturen der Leisten
mit einem Stift angezeichnet.

Nun wird eine nattirliche Oberflachenstruktur, z.B. durch Wachstumsrillen
sowie konvexe und konkave Stellen, erarbeitet.

Vor dem weiteren Bearbeiten muss die Restauration griindlich mit
einer Zahnbirste unter flieRendem Wasser oder mit dem Dampfstrahler
von Schleifstaub befreit werden.

Die gesamte Arbeit kann bei Bedarf mit VITA AKZENT Plus GLAZE
iiberzogen werden.

Um farbliche Akzente und individuelle Charakteristiken zu gestalten,
stehen die VITA AKZENT Plus Malfarben zur Verfiigung.
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VITA VMK Master® STANDARD-Schichtung am Beispiel einer Bricke

Empfohlene Brandfiihrung Glanzbrand VITA AKZENT® Plus

Vt. °C — P 4 P 4 Temp. ca. — VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Fertige Restauration nach erfolgtem Glanzbrand.

Korrekturen nach dem Glanzbrand

Zum Korrigieren nach dem Glanzbrand bietet die Korrekturmasse CORRECTIVE mit
einer deutlich geringeren Brenntemperatur einen komfortablen Temperaturabstand.
Die Konturen der fertigen Restauration werden bei dieser Temperatur nicht mehr
beeinflusst.

Empfohlene Brandfiihrung CORRECTIVE

Vt.°C —> P 4 P 4 Temp. ca. —> VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33
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VITA VMK Master®

Die Keramikschulter dient der natiirlichen Lichtwirkung am Ubergang von Zahn-
stumpf zu Zahnfleisch. Der oft graue Gingivalsaum bei herkdmmlicher Metallke-
ramik wird in den seltensten Fallen von durchschimmerndem Metall verursacht,
sondern ist meist auf die Schattenwirkung einer fehlenden gingivalen Lichtwirkung
zurtickzufiihren. Durch starke Fluoreszenz unterstltzen die VITA Schultermassen
daher die natirliche Lichtverteilung im Bereich der Gingiva.

Die MARGIN Pulver unterscheiden sich durch ihre Plastifizierung deutlich von allen
anderen VITA VMK Master Pulver-Massen. Durch das patentierte Verfahren der
VITA Schultermassenherstellung lasst sich die Verblendkeramik so verarbeiten, wie
es einem Zahntechniker aus dem Kunststoffbereich bekannt ist. Die Plastizitat der
gemischten Masse kommt der von Verblendkunststoffen sehr nahe, sodass fiir
den Auftrag ein Spatel am Besten geeignet ist.

Aufgrund der Plastifizierung wird zum Anriihren keine spezielle Flissigkeit
benotigt. Die Masse wird mit dem im Sortiment beiliegenden VITA MODELLING
FLUID angeruhrt. Um ein homogenes Mischungsverhaltnis zu erzielen, empfiehlt
es sich bei den MARGIN Massen zuerst die Pulver miteinander zu vermischen
(siehe ,Zuordnungstabellen”).

Durch die Plastifizierung der MARGIN Massen wird die Modellierflissigkeit
abgestofen (wirkt hydrophab).

Daher muss die Masse zusammen mit der Flssigkeit zu einer teigartigen
Kansistenz angespatelt werden.

/\ Hinweis: Hierzu empfiehlt sich keine Ever-Wet-Platte, da die
Kapillarwirkung der Platte durch die Plastifizierung negativ beeintrachtigt
werden kann. Ein erneutes Anmischen der ausgetrockneten MARGIN Masse ist
nicht moglich.
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VITA VMK Master®

Opakerauftrag analog der Grafik durchfihren. Siehe hierzu auch
den Hinweis unter ,Opakerauftrag bei einer Keramikschulter”,

Vor dem Auftrag der Schultermassen wird die Versiegelung
des Gipsstumpfes empfohlen.

Danach den trockenen, vorbehandelten Stumpf gut mit
VITA Modisol isolieren und das vorbereitete Kappchen auf
das Modell setzen.

/\ Hinweis: Es ist darauf zu achten, dass die zu verblendende
Flache nicht mit der Isolierung in Berlihrung kommt.

Opakisierte Krone auf dem Modell.

Fir den ersten MARGIN Brand empfiehlt es sich, die in ihrer
Konsistenz teigige Masse mit einem Kunststoff- oder Keramikspatel
aufzutragen und gleichmaRig zu verteilen.

Die Masse sollte am Modell leicht verdichtet werden.
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VITA VMK Master®

Um einen exakten Sitz nach dem Brand zu gewahrleisten,

darf die Schultermasse nicht Uber die Praparationsgrenze ragen.
Deshalb miissen sémtliche Uberschiisse entfernt werden.
AnschlieRend die Krone mittels Fon oder an der gedffneten
Ofenkammer vollstandig austrocknen.

/\ Hinweis: Uberschiissige Fliissigkeit kann nicht mittels
Papiertuch abgesaugt werden.

Empfohlene Brandfiihrung MARGIN Brand

Vt. °C > A P4 Temp.ca. |  —» VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Schulterbereich im Kroneninneren tberpriifen und ggf. ohne Druck
kleine Schleifkorrekturen durchfiinren. AnschlieRend die gebrannte
Krone vorsichtig auf das Modell setzen.

Madell nochmals mit VITA Modisol isolieren.
Fur einen zweiten Brand eine samige Konsistenz anrihren.

Geringe Mengen Material mit dem Pinsel auf die Schulterunterseite
applizieren und Krone auf das Modell setzen.
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VITA VMK Master®

AnschlieBend die fehlenden Bereiche erganzen und die Schultermasse
in den durch den ersten Brand entstandenen Spalt einriffeln,

so dass die Keramikschulter eine optimale Passung erhalt. Danach die
Schulter komplettieren.

Muster der Schultermassen

Krone wie beschrieben trocknen, vorsichtig vom Modell abheben
und auf einen Keramikbrenntrager setzen.

/\ Hinweis: Die Schultermasse darf keinen Kontakt
zum Brenntrager haben.

Empfohlene Brandfiihrung MARGIN Brand

Vit. °C — ‘ ‘ 4 ‘ B4 Temp. ca. — ‘ VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Die gebrannte Arbeit muss nach dem zweiten Brand der Schulter
ggf. noch auf das Modell aufgepasst werden.

Fertig gebrannte Schulter auf dem Modell.




VITA VMK Master®

/\ Hinweis: Eine individuelle Schichtung orientiert sich am nattirlichen
Restgebiss des Patienten. Entsprechend ist die folgende Schichtung nur als
Beispiel zu sehen.

Eine Ubersicht der im Folgenden beschriebenen Massen finden Sie unter
LErklarung der Massen” auf Seite 40 und 41.

Die fertig mit Schultermasse vorbereitete Kappe.

LUMINARY

Zur Erhohung der Fluoreszenz werden die LUMINARY Massen ahnlich einem
OPAQUE DENTINE diinn aufgetragen. Dadurch erzielen sie eine Unterstiitzung der
im Halsbereich aufgetragenen Schultermasse. Zusatzlich decken sie insbesondere
in diinnen Bereichen die Grundfarbe sehr gut ab.

/\ Hinweis: Zur Abdeckung der inzisalen Kronenkappe konnen die LUMINARY
Massen etwas uber die Kante hinaus geschichtet werden.

Muster der LUMINARY Massen

Empfohlene Brandfiihrung LUMINARY Brand

Vt. °C - | ¥ .4 Temp. ca. - VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master®

Die mit LUMINARY gebrannte Kappe ...

... unter Schwarzlicht.

DENTINE
Der Dentinkorper wird Schritt fur Schritt zur
gew(inschten Form aufgebaut.

Hierzu konnen, je nach Zahnfarbe, unterschiedliche DENTINE
flr eine natirliche Lichtbrechung verwendet werden.

/\ Hinweis: Um Schattenzonen auszugleichen eignet sich
die Verwendung eines Dentins der nachsten Helligkeitsstufe bzw.
bei besonders diinnen Stellen ein DENTINE mit hoherer Intensitét.

TRANSLUCENT/ENAMEL

Mit einer Transpa-Schichtung kann die inzisale bzw. approximale

Lange der Krone bereits festgelegt werden. Durch die abwechselnde Schichtung
wird die nattrliche Reflexion der Krone unterstiitzt und zusatzlich Licht in die
Restauration gebracht. Aulerdem wird dadurch eine einfachere Platzierung der
inzisalen DENTINE MODIFIER ermdglicht.
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VITA VMK Master®

DENTINE MODIFIER
Mit DENTINE MODIFIER wird eine Mamelonstruktur im inzisalen Bereich
aufgebracht und bestimmte Bereiche farblich intensiviert.

Die DENTINE MODIFIER kdnnen pur eingeschwemmt oder mit
DENTINE gemischt verwendet werden.

Muster der DENTINE MODIFIER Massen

ENAMEL

Zur Aufhellung mesialer und distaler Bereiche werden ENAMEL Massen
aufgebracht. Dies bewirkt vor allem bei verschachtelt stehenden Zéhnen ein
Ausgleichen der hinteren abgeschatteten Bereiche.

Zur optischen Kontrolle bei einer individuellen Schichtung empfiehlt sich ein
Zwischenbrand analog den Brennparametern beim ersten Dentinbrand.

Empfohlene Brandfiihrung 1. Dentinbrand (Zwischenbrand)

Vt. °C > A | Temp.ca. — VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master®

CERVICAL
Im Kérperbereich CERVICAL Masse zur Vervollstandigung der Kronenform
auftragen. Dadurch wird in diesem Bereich die Tiefenwirkung erhoht.

Die CERVICAL Massen verleihen der Krone zusatzlich eine warme Farbsattigung.

Muster der CERVICAL Massen

ENAMEL/TRANSLUCENT
Die Schneidewechselschichtung wird mit unterschiedlichen ENAMEL (EN)
und TRANSLUCENT (T) Massen aufgetragen.

Durch die abwechselnde Schichtung verschiedener transluzenter
Massen wird die nattirliche Lichtbrechung der Krone
unterstiitzt und es werden unterschiedliche Farbreflexe erzielt.

Muster der TRANSLUCENT Massen

Empfohlene Brandfiihrung 1. Dentinbrand

Vt. °C — ‘ P4 P4 ‘ Temp. ca. — VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master®

Aufgepasste Krone nach dem ersten Dentinbrand.

Die endgliltige Formgebung kann z. B. mit TRANSLUCENT (T),

OPAL TRANSLUCENT (OT) oder PEARL TRANSLUCENT (PLT) erfolgen.
Dies ist abhdngig vom Alter des Patienten sowie vom individuellen
Erscheinungshild der natirlichen Restbezahnung.

/\ Hinweis: T6 und T8 sind sehr kraftig und konnen
daher das Farbergebnis stark beeinflussen.

Empfohlene Brandfiihrung 2. Dentinbrand

Vt. °C ‘ — ‘ P4 ‘ ‘ P4 | Temp. ca. — VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Beispielhaft die zum Bearbeiten verwendeten
Diamantschleifkérper und Gummipolierer.

Die Oberflachenstruktur wird analog dem
natlirlichen Zahn gestaltet.
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VITA VMK Master®

Es empfiehlt sich, insbesondere bei alteren Patienten,
die Leisten oder Putzanomalien vor dem
Glanzbrand mit einem Gummipolierer zu glatten.

Empfohlene Brandfiihrung Glanzbrand

Vt. °C —> .4 ~ | Temp.ca. —> VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

Der Glanzgrad und die Textur der Oberfldche kann beim Glanzbrand (iber den
Temperaturanstieg, die Endtemperatur sowie deren Haltezeit gesteuert werden.
Ebenfalls nehmen die Oberflachenbearbeitung und Vorbereitung vor dem Brand

Einfluss. Daher konnen die Angaben zum Glanzbrand nur als Orientierung dienen,

die fur das jeweils gewiinschte Ergebnis angepasst werden missen. Des Weite-
ren ist auch die mechanische Politur mdglich, um unterschiedliche Glanzgrade
zu erreichen. Hierzu eignen sich diamantierte Gummi-polierer, Hochglanzpolierer,
Bimsstein usw.

Fertige Krone mit natiirlichem Glanz (ohne Verwendung von Glasurmasse).
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VITA VMK Master®

Vt. °C —> P4 > |Temp.ca.| —» VAC
min. min. °C/min. " min. min.
Oxidbrand Bitte Angaben des Legierungsherstellers beachten!
WASH Brand 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
PASTE WASH Brand 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
OPAQUE Brand 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
PASTE OPAQUE Brand 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
MARGIN Brand 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
LUMINARY Brand 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Malfarbenfixierbrand 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
1. Dentinbrand 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2. Dentinbrand 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Glanzbrand 500 0.00 9.15 80 920 1.00 -
Glanzbrand VITA AKZENT Plus 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Korrekturbrand mit COR 500 6.00 6.33 95 860 1.00 6.33

Zur Beachtung:

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark
von der individuellen Brandfiihrung und der Ger(ist-
gestaltung durch den Anwender ab. Die Art des Ofens,
die Lage des Temperaturfiihlers, der Brennguttrager
sowie die Groke des Werkstiickes sind fiir das Ergebnis
ebenfalls entscheidend.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fir die
Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie mindlich,
schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt
werden) beruhen auf zahlreichen eigenen Erfahrungen
und Versuchen. Dennoch konnen diese Angaben nur als
Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden.

Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht

dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Ergebnis

entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzu-
passen. Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die
vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern

das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des
Brennguts nach dem Brand.
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VITA VMK Master®

VITA VACUMAT® 6000 M

Das neue modulare Brennsystem ermdglicht perfekte Individuallésungen und

ist in betriebswirtschaftlicher Hinsicht duRerst effizient. Das System umfasst die
Premium-Brenneinheit VITA VACUMAT 6000 M, zwei frei wahlbare Bedienelemente
(vPad comfort, vPad excellence), die eine Steuerung von bis zu vier Brenndfen mit
einem Bedienteil ermdglichen, sowie diverses Zubehar.

Der vollautomatische VITA VACUMAT 6000 M fiir samtliche dentalkeramische

Brande im kompakten ergonomisch-modernen Design bietet dank
der innovativen Brenntechnik konstant Gberzeugende Brennergebnisse.

Erklarung der Brennparameter:
Vt. °C Starttemperatur
min. Vortrockenzeit in Min., SchlieBzeit
min. Aufheizzeit in Min.
°C/min.  Temperaturanstieg in Grad Celsius pro Min.
ca. Temp.°C Endtemperatur

min. Haltezeit flir Endtemperatur

VAC min. Vakuum Haltezeit in Min.
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VITA VMK Master®

HlaaORNREERERA R
HNNREEERRRNRRENE
VITA classical

VITA Linearguide 3D-MASTER® / VITA Toothguide 3D-MASTER®

Mit dem VITA Linearguide 3D-MASTER oder dem VITA Toothguide 3D-MASTER
bestimmen Sie z{igig und prazise die korrekte Zahnfarbe. Die libersichtliche
Gliederung der Farbmuster nach Helligkeit, Farbintensitat und Farbton erméglicht
das schnelle Ermitteln der passenden 3D-MASTER Farbe. Der VITA Linearguide
3D-MASTER ist eine Alternative zum bewahrten VITA Toothguide 3D-MASTER.

Er unterscheidet sich in seiner linearen, systematischen Anordnung der
Farbmusterzahne, dank der Sie die passende Zahnfarbe schnell und sicher in nur
zwei Schritten ermitteln konnen.

VITA Easyshade® V

VITA Easyshade V ist ein digitales Farbmessgerat zur prazisen, schnellen und
umgebungsunabhangigen Zahnfarbbestimmung von natirlichen und aufgehellten
Zahnen sowie verblendeten keramischen Restaurationen. Die Messergebnisse
werden in den weltweit etablierten Standardfarbsystemen VITA classical A1-D4
und VITA SYSTEM 3D-MASTER sowie als VITABLOCS Farben und Bleachedfarben
gemalt der American Dental Association (ADA) ausgegeben.

VITA classical A1-D4° Farbskala
Das QOriginal — zur Bestimmung der Zahnfarbe in den
VITA classical A1-D4 Farben.

VITA VMK Master® Farbindikatoren
Farbmuster-Ubersicht der im STANDARD-Sortiment enthaltenen Massen
wie OPAQUE, OPAQUE DENTINE, DENTINE und ENAMEL.

VITA VMK Master® Farbmusterschienen
Vorgefertigte Farbmuster der Effektmassen zur Bestimmung
individueller Farbcharakteristika.
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Die Zuordnungen dienen lediglich als Richtwerte!

B SYSTFEa'\r"bgr[]"MASTER OPAQUE | MARGIN | LUMINARY | NECK | CERVICAL | ENAMEL
OM1 0P0 M1 LM - - ENT
M2 0P0 M1 LM - - ENT
0M3 0P0 MIM2* | (MI/LM2* - - ENT
M1 0P1 MN/M2* | LMT/LM2* NT CEl ENT
M2 0P1 M1/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2015 0p2 MN/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2025 0P2 M2/M3* | (MI/LM3* |  NI/NZ* CE2 ENT
M1 0p2 MN/M2* M2 NT CEl ENT
M2 0p2 M2/M3* | LM2/LM3* | NI/NZ* CE2 ENT
M3 0p2 M3 IM2/LM3* | NUNZ* CE2 ENT
2R15 0p2 M2/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2R25 0p2 M3 IM2/LM3* | NI/NZF CE2 ENT
3015 0P3 M2/M5* | LM2/LM6* | NI/N5* CE2 ENT
3025 0P3 M3/M5* | LM3/LM6* | NI/N3* | CE2/CE3* ENT
31 0P3 M1/M5* M2 N1/N5* CE2 ENT
32 0p3 MN/M5* | LM2/LM3* N2 CE1/CE3* ENT
33 0P3 M3/M5* LM3 N2/N3* | CE2/CE3* ENT
3R15 0p3 MN/M5* M2 N1/N5* CE2 ENT
3R25 0p3 M3/M5* | LM3/LM6* | N2/N3* | CEI/CE3* EN3
4015 0P4 M5 M2/LM6* | N1/N5* CE2 ENT
425 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* N3 CE1/CE3* ENT
M1 0P4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 ENT
M2 op4 M5 LM2/LM5* | NUN5* | CEI/CE3* EN3
43 op4 M3/M5* | LM3/LM5* |  N3/N4* CE3 EN3
4R15 oP4 M2/M5* | (M2/LMS* |  NI/N5* CE2 ENT
4R25 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/N4* | CE1/CE3* EN3
5M1 0P5 M5 LM5/LM6* | NI/N5* | CEI/CE3* ENT
5M2 0P5 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/NS* | CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/M5* | (M3/LM5* |  N3/N&* CE3 EN3

VITA C'?Zﬁ‘g:{']m‘m OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL

Al 0P A1 M1/M3* M2 NT CEl ENT
A2 0P A2 MN/M3* M2 N1/NZ* CE1/CE2* ENT
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 ENT
A35 0P A35 M3/M5* | [M3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A 0P A4 MN/M5* | LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P BT MN/MZ* | (M1/LM2* NT CEl EN2
B 0P B M2/M3* M2 NT CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 0P B4 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2/CE3* EN2
C1 0P C1 MN/M2* M2 NT CEl EN2
C2 0P C2 M2/M5* | LM2/LM6* N1/N5* CEl EN2
C3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* ENT
c4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 ENT
D2 0P D2 M2/M5* | (M2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* | LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3* EN2

* Mischungsverhaltnis 1:1
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VITA VMK Master®

VITA VMK Master® WASH OPAQUE WO goldorange
— geeignet zur Abdeckung von Geriisten und zur Erzielung
intensiver bzw. warmer wirkender Farbergebnisse
VITA VMK Master® OPAQUE 0P0-0P5 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— farbtragende Abdeckung des Gerlistmaterials A1-D4 VITA classical
VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE 0M1-5M3 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— unterstlitzt zusatzlich die Farbwirkung bei A1-D4 VITA classical
geringem Platzangebot
— Einsatz im gingivalen Bereich zur Vermeidung
von Farbverlusten an den Zwischengliedern
VITA VMK Master® DENTINE 0M1-5M3 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— farbtragende Masse zum Aufbau der keramischen A1-D4 VITA classical
Restauration nach dem natiirlichen Vorbild
VITA VMK Master® ENAMEL EN1 weiBlich
—farblich zugeordnete Schneidemassen, welche die EN2 gelblich-neutral
Farbwirkung des natrlichen Schmelzes wiedergeben EN3 rotlich
VITA VMK Master® WINDOW D) WIN transparent
—zur Erhéhung der Transluzenz bei gleichzeitiger
Farbabschwachung, pur oder gemischt einsetzbar
VITA VMK Master® TRANSLUCENT D) T weiflich
— zur Nachbildung unterschiedlichster Transparenzen des (@) T2 gelblich-braunlich
natlrlichen Zahnschmelzes sowie unterschiedlicher D) T3 rosa
transluzenter Zonen stehen zur Individualisierung und D) T4 neutral
Charakterisierung acht transluzente Farbnuancen O T5 hellblau
zur Verfligung C ) T6 blau
— diese konnen z.B. zur Nachempfindung von Randleisten, @) 17 grau
Keilen oder Schmelzverfarbungen eingesetzt werden (D) T8 rotlich
VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT D) om neutral
— transluzente Masse mit natiirlicher Opaleszenz
VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT @) PLT1 perlmutt-creme

— perlmuttartiger oberflachlicher Schimmer

— speziell zur Reproduktion junger und gebleachter Zahne

—kann mit WINDOW gemischt zur Aufhellung des
Dentinkdrpers an der Oberflache aufgetragen werden
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VITA VMK Master®

VITA VMK Master® NECK D) N1 beige
—mit den NECK Massen kann die optimale Farbreproduktion (D) N2 gelb
im Zervikalbereich zusatzlich unterstltzt werden (D) N3 gelb-orange
— mithilfe der NECK Massen ist es maglich, eine (D) N4 orange
hohere Farbintensitat und Opazitat zu erreichen @ NS khaki
VITA VMK Master® MARGIN D MN neutral
— zur Schaffung eines asthetischen Ubergangs bei labial D M1 weifd
gekiirzter Metallkappe D) M2 beige
— Intensivierung mit VITA INTERNO Massen mdglich ) M3 gelb
— (Beachten Sie hierzu bitte auch das Kapitel @) M4 orange-rétlich
LAuftrag einer keramischen Schulter”) @ M5 hellbraun
VITA VMK Master® LUMINARY D LM1 weil
— stark fluoreszierende Massen zur Unterstitzung (@) LM2 sand
und Steuerung der naturlichen Fluoreszenz, (@) LM3 gelb
inshesondere bei diinnen Schichtstarken (D) LM4 helles braun-orange
D) LM5 hellbraun
@ LM6 helles khaki
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 hellgelb
— die Massen konnen oberhalb des Zahnhalses bis in den @) CE2 hellorange
Approximalbereich auf das Dentin bzw. inzisal auf @) CE3 goldgelb
den Schmelz gelegt werden, um die Tiefenwirkung zu
verstarken
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER D DIVA weil
— pur oder zur Farbintensivierung in das Dentin () DM2 creme
— einschwemmen oder untermischen (D) DM3 gelb
—zur internen Farbgebung fir Effekte aus der Tiefe @ DM4 orange
— zur Gestaltung von Mamelons im Inzisalbereich und (D) DM5 rotlich
—zur Darstellung altersbedingter Abrasionsmerkmale ] DM6 braunlich-rotlich
() DM7 khaki
) DM8 grau
VITA VMK Master® GINGIVA () G1 altrosa
—zur farblich exakten Wiederherstellung der (D) G2 orange-rosa
Weichgewebeverluste und um diese anatomisch ) G3 rosa-rot
2u korrigieren ] G4 braunrot
— kdnnen pur oder untereinander gemischt werden ) G5 schwarzrot
—sie werden analog dem ersten und zweiten (D) GOL hell
Dentinbrand aufgetragen und gebrannt ) GOD dunkel
VITA VMK Master® CORRECTIVE &) COR1 neutral
— fiir Korrekturen nach dem Glanzbrand D) COR2 beige
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VITA VMK Master®

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*
Basissortiment

<4 S
A4 NaN .
.'-4! ; //
y

Stlick Inhalt | Material
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE OP1-0P5
26 129 OPAQUE DENTINE TM1-5M3
26 129 DENTINE TM1-5M3
2 129 ENAMEL EN1, EN3
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml Modellierflissigkeit
1 50ml Opakerflussigkeit
1 - Farbmusterschiene STANDARD
1 - Farbindikator 3D-MASTER
1 - VITA Linearguide 3D-MASTER
- - Zubehor
1 - Gebrauchsanweisung

*jeweils auch mit PASTE OPAQUE erhéltlich

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER
Zwei-Farben-Sortiment (2M2, 3M2)

Stlick Inhalt | Material
2 129 OPAQUE 0P2, OP3
2 129 OPAQUE DENTINE 2M2, 3M2
2 129 DENTINE 2M2, 3M2
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml Modellierflissigkeit
1 50ml Opakerflussigkeit
2 - Farbmusterstabchen 2M2, 3M2
1 - Gebrauchsanweisung
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VITA VMK Master®

VITA VMK Master® STANDARD SET VITA classical A1-D4®
Basissortiment

Stiick Inhalt | Material

1 129 WASH OPAQUE WO

16 129 OPAQUE A1-D4

16 129 OPAQUE DENTINE A1-D4
16 129 DENTINE A1-D4

129 ENAMEL ENT, EN2Z

129 TRANSLUCENT T4

129 WINDOW WIN

129 CERVICAL CE1-CE3

129 NECK N1-N5

50ml Modellierflissigkeit

50ml Opakerflussigkeit

- Farbmusterschiene STANDARD

- Farbindikator VITA classical A1-D4

2
1
1
3
5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2
1
1
1
1

- VITA classical A1-D4 Farbskala

- - Zubehor

1 - Gebrauchsanweisung

VITA VMK Master® STARTER SET VITA classical A1-D4®
Zwei-Farben-Sortiment (A2, A3)

Stilick Inhalt | Material
2 129 OPAQUE A2, A3
2 129 OPAQUE DENTINE A2, A3
2 129 DENTINE A2, A3
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml Modellierflussigkeit
1 50ml Opakerflissigkeit
2 - Farbmusterstabchen A2, A3
1 - Gebrauchsanweisung

VITA VMK Master® ADDITIONAL SET
Zum Einlegen nattirlicher Effekte und Charakteristika

Stilick Inhalt | Material

8 129 TRANSLUCENT T1-T8

8 129 DENTINE MODIFIER DM1-DM8

6 129 LUMINARY LM1-LM6

6 129 MARGIN MN, M1-M5

1 129 OPAL TRANSLUCENT OT1

1 129 PEARL TRANSLUCENT PLT1

1 50ml Modellierflussigkeit

1 - Farbmusterschiene TRANSLUCENT

1 - Farbmusterschiene DENTINE
MODIFIER/LUMINARY

1 - Farbmusterschiene MARGIN/GINGIVA
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VITA VMK Master®

VITA VMK Master® GINGIVA SET*
Natlrlich wirkende Zahnfleischmassen

Stlick Inhalt | Material
1 129 GINGIVA G1-G5
5 129 GOL, GOD
26 - Farbmusterschiene MARGIN/GINGIVA

Folgende GebindegrdoRen sind im Einzelbezug erhaltlich:

Massen 5g | 12g | 50g |250g
WASH OPAQUE 79 X X -
0PAQUE X X X -
OPAQUE DENTINE, DENTINE - X X x*

ENAMEL, TRANSLUCENT T4,
WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY,
PEARL TRANSLUCENT,
NECK, OPAL TRANSLUCENT,
MARGIN, CERVICAL,
DENTINE MODIFIER,
GINGIVA, CORRECTIVE

GINGIVA OPAQUE

*nicht in allen Farben verflgbar.
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VITA MODELLING FLUID

Zum Anmischen aller Dentine-, Schneide- und Zusatzmassen.

Das VITA MODELLING FLUID verhindert ein schnelles Austrocknen der
Keramikmasse. Die Fllssigkeit bewirkt zudem eine erhohte Plastizitat beim
Schichten.

VITA MODELLING FLUID RS

Rote Spezialfliissigkeit zum Anmischen aller Dentine-, Schneide- und
Zusatzmassen. Die geschmeidige Konsistenz des VITA MODELLING FLUID RS
ermoglicht eine lange und feuchte Verarbeitung bei gleichzeitig guter
Standfestigkeit und ist deshalb besonders gut flir groBere Restaurationen
und mehrgliedrige Briicken geeignet.

VITA OPAQUE FLUID
Zum Anmischen aller Pulveropaker.

/\ Hinweis: Nicht zum Anmischen der
Dentinmassen verwenden!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID
Flissigkeit zum Verdlnnen der Pastenkonsistenz und bei
Bedarf zum Wiederanmischen der Pastenopaker.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID
Anti-Greening-Flussigkeit fiir hoch-silberhaltige Legierungen
(Silberanteil >30%). NICHT im Sortiment enthalten!
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e

VITA AKZENT® Plus

Zur Oberflachenbemalung fiir nattirliche Farbeffekte und Anomalien.
Die Malfarben sind feinkérnig, farbintensiv, leicht fluoreszierend,
besonders standfest und untereinander mischbar.

VITA AKZENT® Plus FLUID

Zum Anmischen von VITA AKZENT Plus Malfarben,
VITA AKZENT Plus GLAZE, VITA AKZENT Plus GLAZE LT
und VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.

VITA AKZENT® Plus FINISHING AGENT

Lasurmasse mit sehr feiner Kdrnung fiir einen natdrlichen
Oberflachenglanz. Die Lasurmasse charakterisiert mit einem
durchsichtigen Uberzug und lichtdurchléssiger Farbe.

Sie ist deutlich weniger auftragend als eine Glasurmasse.
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VITA VMK Master® Technische Daten/Information

MPa Physikalische Eigenschaften
100 VITA VMK Master weist neben einem hervorragenden Verbund zum Metall und
80 einer idealen Temperaturwechselbestandigkeit eine dullerst geringe Saureldslich-
60 keit auf. Zudem weist VITA VMK Master hervorragende Biegefestigkeitswerte im
40 Vergleich zu Materialien des Mitbewerbs und dem ISO-Grenzwert nach 1SO 6872 auf.
20
IS0- VMK A B c
Grenzwert  Master Mitbewerber Abb.: 3-Punkt-Biegefestigkeitswerte nach 1SO 6872

VITA VMK Master® — Physikalische Eigenschaften

Eigenschaft MaReinheit Wert
Warmeausdehnungskoeffizient WAK (25 - 500°C) Dentin 106 - K 13,2-13,7
Saureldslichkeit pg/cm? ~ 05
3-Punkt-Biegefestigkeit MPa ~90

VITA VMK Master® — Chemische Zusammensetzung

Komponenten Gew-%
Sio, 30-70
AlL0, 7-17
K,0 5-13
Na,0 3-8
Ca0 0-3
Ce0, <21
210, <20
TiO, <14
Fe,0, <5
Ba0 <4
B,0, <2
Sno, <2
MgO0 <1
Sb,0, <05
Zn0 <05
weitere <1
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VITA VMK Master®

Gew-%
Komponenten
Pasten Pulver
Keramikpulver 60-70 100
Butandiol 2027 -
Glycerol 6-9 _
weitere Komponenten 3-4 -
Indikation

e VITA VMK Master ist eine Feldspat-Verblendkeramik flir Metallunterkonstruktionen im Gblichen WAK-Bereich
von 13,8 15,2106 - K.

Kontraindikation

e Unterkonstruktionen die auferhalb des empfohlenen WAK-Wertes liegen
e Parafunktion (Bruxismus)

e wenn Mindestschichtstarke der Keramik nicht eingehalten werden kann
e bei unzureichender Mundhygiene

Zweckbestimmung:
e VITA VMK Master Produkte sind keramische Materialien fiir dentale Behandlungen.

Patientenzielgruppe:
e Keine Einschrankungen.

Vorgesehener Anwender:
e AusschlieRlich Fachanwender: Zahnarzt und Zahntechniker (Rx only).

Verweis auf Risiken:

¢ [nformationen zur Meldung von schwerwiegenden Vorkommnissen in Verbindung mit Medizinprodukten,
generelle Risiken bei Dentalbehandlungen, Restrisiken sowie (wenn zutreffend) Kurzberichte tiber klinische
Sicherheit und Leistung (SSCPs) finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Lagerung/ Entsorgung:

e Die Entsorgung kann tiber den Hausmill erfolgen. Die mit einem Gefahrstoff-Piktogramm gekennzeichneten
Produkte sind als gefahrlicher Abfall zu entsorgen. Recycelbare Abfalle (wie Attachments, Papier, Kunststoffe)
sind Uber entsprechende Recyclingsysteme zu entsorgen. Kontaminierte Produktreste sind, gemaR der
regionalen Vorschriften, ggf. vorzubehandeln und gesondert zu entsorgen.
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VITA VMK Master® Technische Daten/Information

Erklarung der Symbole:

Hersteller
VITA Zahnfabrik u Herstelldatum
Medizinprodukt Verfalldatum

Nur flr Fachpersonal

Rx only

Artikelnummer

EINR SR

Siehe Gebrauchs-
anweisung

(13

LOT-Nummer
(Charge)

LOT
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VITA VMK Master®

Folgende Produkte sind kennzeichnungspflichtig:

VITA OPAQUE FLUID

Gefahr
H314 Verursacht schwere Verdtzungen der Haut
und schwere Augenschaden.

P260 Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol nicht einatmen.

P264 Nach Gebrauch ... griindlich waschen.

P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz/Gehdrschutz tragen.

P303+P361+P353 BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT
(oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungsstucke
sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen oder duschen.
P305+P351+P338 BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN:

Einige Minuten lang behutsam mit Wasser ausspiilen.
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Maglichkeit
entfernen. Weiter ausspiilen.

P310 Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt anrufen.

VITA SPRAY-ON LIQUID
VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID

Gefahr
H225 Flissigkeit und Dampf leicht entzlindbar.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.

P210 Von Hitze, heien Oberflachen, Funken,

offenen Flammen sowie anderen Ziindquellen fernhalten.
Nicht rauchen.

P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz/Gehorschutz tragen.

P303+P361+P353 BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT

(oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungsstucke
sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen oder duschen.
P305+P351+P338 BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN:

Einige Minuten lang behutsam mit Wasser ausspiilen.
Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Maglichkeit
entfernen. Weiter ausspiilen.

P337+P313 Bei anhaltender Augenreizung:

Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.
P403+P235 An einem gut beliifteten Ort aufbewahren.
Kihl halten.

O®

Nahere Informationen entnehmen Sie bitte jeweils den Sicherheitsdatenblattern!
Hinweise zum Thema finden Sie im Internet unter FAQ Metallkeramik.

Sicherheitskleidung

Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille/
Gesichtsschutz, Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.

Bei Staubbildung miissen Absaugung
oder Staubschutzmaske benutzt werden.

(€)

I~
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VITA VMK Master® Notizen

51



Die VITA VMK Master Verblendkeramik ist in VITA SYSTEM
3D-MASTER und VITA classical A1-D4 Farben erhéltlich.
Farbliche Kompatibilitdt mit allen VITA SYSTEM 3D-MASTER
und VITA classical A1-D4 Materialien sind gewahrleistet.

Mit dem einzigartigen VITA SYSTEM 3D-MASTER werden
alle natlrlichen Zahnfarben systematisch bestimmt und
vollstandig reproduziert.

Teeth
i %
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
/17/778/” N\ac\'\\%

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden.
Wir Gibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemaRer Handhabung
oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor
dessen Gebrauch auf seine Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen.
Eine Haftung unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem
bzw. nicht zulassigem Verbund mit Materialien und Gerdten anderer Hersteller verarbei-
tet wird und hieraus ein Schaden entsteht. Die VITA Modulbox ist nicht zwingender
Bestandteil des Produktes. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 2024-09

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren alle bisherigen Ausgaben
ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen die Kennzeichnung

VITA VMK Master® - VITA AKZENT® Plus

D}] Rx Only (nur fir professionelle Anwender)

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Sackingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kdmpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/ 562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@) facebook.com/vita.zahnfabrik
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