VITA VMK Master®

Instrukcja obrobki materiatu/petna wersja

VITA

VA VIV Master ™
2 M2 o

——
DENTINE

A Tabrtadey el it Loy

CEmn & L1

WATTT 7t ﬂ-‘llh‘t'ﬁ"'
W TR

VITA ustalanie koloru VITA komunikacja koloru VITA reprodukcja koloru VITA kontrola koloru

VITA

Ceramika przeznaczona do napalania na
podbudowy w konwencjonalnym zakresie
WRC wynoszacym (13,8-15,2). Dostepna
w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER®

i VITA classical A1-D4°.




VITA VMK Master®




VITA VMK Master® Spis tresci

Kompetencja w zakresie ceramiki
Wiadomo$ci dotyczace WRC

Kolor i $wiatfo

Zakres zastosowania

Stopien napalania w ceramikach licujacych
Wskazowki dotyczace preparacji zebow
Modelowanie podbudowy pod most

Modelowanie podbudowy w przypadku
wykonywania stopnia ceramicznego

Wiadomosci ogolne o opakerze
Naktadanie opakera

Naktadanie opakera w przypadku
wykonywania stopnia ceramicznego

STANDARDOWE naktadanie warstw
ceramiki na przyktadzie mostu

Obrébka materiatu VITA MARGIN
Nakfadanie stopnia ceramicznego

Indywidualizacja nakfadanych warstw
ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

Tabela napalania ceramiki
Urzadzenia

Sposoby doboru koloru
Tabele przyporzadkowania
Obja$nienia dotyczace mas
Asortyment

Ptyny

Akcesoria

Dane techniczne/informacje

10

12

13

14

15

17

18

26

27

30

36

37

38

39

40

42

45

46

47




VITA VMK Master® Kompetencja w zakresie ceramiki

VMK - historia sukcesu i jej dalszy rozwaj.
VMK 68 — VMK 95 — VMK Master®

Pierwszy system ceramiki licujacej napalanej na podbudowy
metalowe, stworzyta i wprowadzita na rynek europejski w
roku 1962 firma VITA Zahnfabrik.

Aktualna technika VMK

(VITA Metall Keramik) to nic innego jak napalanie denty-
stycznych mas ceramicznych VITA Zahnfabrik na podbudowy
wykonane w tamtym czasie ze stopow szlachetnych firmy
Degussa.

Stale rosngce wymagania dotyczace funkgji i estetyki uzupet-
nien, gdzie ceramika napalana jest na podbudowy metalowe,
stanowig wyzwanie dla naszej firmy. Stworzenie materiatu,
ktory nie wymaga zastosowania dodatkowej indywidualiza-
cji, lecz w prosty sposab, niskim naktadem $rodkdw i czasu
pozwala stworzy¢ odpowiednie uzupetnienie protetyczne to
naprawde trudne zadanie.

Korelacja nowoczesnego materiatu i prostej obrobki zostata
przejeta i technologicznie ulepszona ze znakomitych wtasciwo-
$ci ceramiki VMK 95.

Ceramika VITA VMK Master pozwala przy wykorzystaniu
wszystkich mozliwo$ci na stworzenie naturalnego i estetyczne-
go uzupetnienia, ktére zastapi utracone uzebienie pacjenta.

Klasyczny i niezawodny schemat naktadania mas gwarantuje
wykonywanie uzupetnier o naturalnym wygladzie. Dzigki
szerokiemu asortymentowi mas uzupetniajacych mozna
stworzy¢ indywidualne uzupetnienia protetyczne i tym samym
nasladowa¢ naturalne uzebienie.

VITA VMK Master jest ceramika, ktérg mozna napala¢ na
podbudowy wykonane ze stopow szlachetnych, stopow o
zredukowanej iloSci metali szlachetnych i stopéw na bazie
palladu w konwencjonalnym zakresie WRC. Dzieki optymal-
nej temperaturze napalania i znakomitym wtasciwosciom
chemiczno-fizycznym, ceramika ta Swietnie nadaje sie do
licowania podbuddw ze stopow nieszlachetnych.

VITA VMK Master jest dostepna w kolorach VITA SYSTEM
3D-MASTER i aryginalnych kolorach VITA classical A1-D4.




VITA VMK Master®

Zdj.: zdjecie wykonane pod mikroskopem skaningowym
ukazujace bardzo homogeniczng strukture opakera
VITA VMK Master

Zdjecie przedstawia napalony opaker.
Ciemna warstwa to napalona ceramika, jasna warstwa to metalowa podbudowa.

Na zdjeciu widoczna jest bardzo homogeniczna warstwa opakera ceramiki VITA
VMK Master. Szczeg6Inie wyrazisty jest jednorodny rozdziat pojedynczych kompo-
nentéw opakera.

Dzieki zastosowaniu specjalnej obrobki regeneracyjnej, uzyskano opaker o bar-
dzo homogenicznej strukturze. Poprzez homogeniczny rozdziat zostato ulepszone
spojenie ceramiki z metalowym stopem podbudowy. Wymieszany opaker z ptynem
posiada konsystencje kremu. W ten sposdb zoptymalizowano proces nakfadania.

Wymieszany opaker mozna jeszcze lepiej natozy¢ na wypiaskowana podbudowe.
Homogeniczna i kremowa konsystencja nie dopuszcza do tworzenia pecherzy. Spo-
jenie ceramiki z metalowa podbudowa zostato w ten sposab utatwione i ulepszone.




VITA VMK Master® Wiadomosci dotyczace WRC

Nasze praktyczne doSwiadczenia w zakresie WRC 13,8 —15,2-10%-K" wykazaty, ze
Swietne rezultaty napalania ceramiki osiggamy woweczas gdy WRC stopu wynosi
(pomiar wykonano w temp. 25 — 600°C) 14,0-14,4-105-K".

W przypadku stopow gdzie WRC wynosi (25 — 600°C) >14,5-105-K", nalezy w czasie
pierwszego napalania dentyny wiaczy¢ do programu chtodzenie dtugoczasowe.
Zwykle ceramike licujaca szybko schfadza sie od temperatury, w ktdrej jest lepka lub
ptynna. W czasie takiego schfodzenia, w macierzystej siatce szkta dochodzi do na-
prezen - warstwa zewnetrzna chtodzi sie szybciej niz warstwa wewnetrzna metaloce-
ramiki. Wewnetrzna warstwa ceramiki podlega naprezeniu rozciagajacemu, warstwa
zewnetrzna czyli powierzchnia podlega w tym momencie naprezeniu $ciskajacemu.
Jezeli dodatkowo dojda duze roznice w WRC (stopoéw > 14,4-10-K"), to zastosowa-
nie funkeji dtugiego chtodzenia moze zminimalizowac naprezenia powstate w czasie
chfodzenia.

W przypadku wyzszych warto$ci wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej, faza chto-
dzenia od 900 do 700°C nie moze trwac krdcej niz trzy minuty.

Jezeli warto§¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa uzupetnie-
nia jest o wiele nizsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku
rosna styczne naprezenia rozciggajace i wytwarzajg sie rysy przebiegajace promie-

Schemat

poziomy niowo na zewnatrz materiatu. Ten czynnik moze doprowadzi¢ po pewnym czasie do
poziomego ., . .
korony peknieé w licwee (zdj. 1).

Korony

Jezeli warto§¢ WRC materiatu, z ktorego zostata wykonana podbudowa uzupetnie-
nia jest o wiele wyzsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki, to w tym przypadku
rosna styczne naprezenia $ciskajace i wytwarzaja sie pekniecia przebiegajace
niemal réwnolegle w stosunku do danej podbudowy. Ten czynnik moze doprowadzié
do odpry$nigcia licowki (zd]. 2).

Schemat

poziomy Z idealnym stycznym naprezeniem $ciskajacym i promieniowym mamy do czynienia

poziomego

Horony kiedy WRC obu materiatow jest zgodny. (zd]. 3).

Optimum, to minimalnie nizsza warto$¢ ceramiki w stosunku do WRC licowanej
podbudowy. W oparciu o odpowiednia przyczepno$¢ i spojenie, ceramika musi
odpowiadac termicznym wtasciwosciom materiatu, z ktérego zostata wykonana
3 podbudowa.

W czasie chtodzenia, ceramika podlega nieznacznemu stycznemu naprezeniu
Sciskajacemu.

Celamiky

Schemat
poziomy
poziomego
korony
protetycznej

Waina role w czasie licowania podbudowy ceramika oprocz wartoéci WRC odgrywa
grubo$¢ warstwy ceramiki.

W ten sposob wewnatrz ceramiki tworza sie roznice naprezen (promieniowe napre-
zenia rozciggajace), ktére w miare pogrubiania licowki rosna.




VITA VMK Master® Kolor i Swiatto

Naturalna zebina posiada rézne kolory i zmetnienia.

Przeciwienstwem jest naturalne szkliwo, ktére moze by¢ nie tylko przezierne lecz
rowniez nieprzezroczyste. Kolory powstajg i dziatajg dzieki odbiciu $wiatta.
Promienie $wiatfa zostajg odbite nie tylko od powierzchni, lecz dzieki przezierno-
$ci naturalnych elementéw wyptywajg rdwniez z gtebi tzn. przezierne elementy
zeba podlegaja dziataniu otoczenia. Zréznicowane warunki Swietlne moga miec
zmienny wptyw na postrzeganie kolorow.

Im wyzszy jest stopien przeziernosci danego obiektu tym wyzszy jest stopien
whnikania $wiatta, w nastepstwie czego obiekt objawia sie w tonacji szarej.
Wraz ze wzrostem zmetnienia warto$¢ tonacji szarej zmniejsza sie, a stopien
jasnosci wzrasta.

Przepuszczalno$¢ swiatta

przezroczysty (transparent) = przepuszczajacy $wiatto, przezroczysty
przezierny (translucent) = przeSwiecajacy, mleczny

metny (opak) = nieprzepuszczajacy Swiatta

Opalescencja
Czerwonawo-niebieskawe smugi przypominajace opal. W $wietle przechodza-
cym maja kolor czerwany, a w Swietle padajacym kolor niebieski.

Fluorescencja

Po naswietleniu niektore substancje zaczynaja Swieci¢ samoczynnie.
Ceramiki dentystyczne sa barwione pigmentami fluoryzujacymi o

kolorze niebieskawo-hiatawym, w nastepstwie czego $wieca np. w kolorach
niebiesko-biatym lub z6tto-zielonym. Ten fenomen jest charakterystyczny
dla promieniowania nadfioletowego dtugofalowego, Swiatta rozproszonego
(mgta) i Swiatta stonecznego.




VITA VMK Master® Zakres zastosowania

Temperatura napalania

Jako$¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu
napalania zastosowanego przez uzytkownika oraz od konstrukcji podbudowy.
Gtéwne czynniki majace wptyw na jako$é napalanej ceramiki to: typ pieca, potozenie
czujnika temperatury, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez wiel-
kos¢ danej pracy. Nasze zalecenia techniczne zwigzane z temperaturami napalania,
ktdre polecamy Panstwu (niezaleznie od wskazdwek, ktdre Panstwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie), zostaty sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiad-
czen oraz uzytkowania. Jednakze wartoSci te powinny by¢ postrzegane przez uzyt-
kownika jako wskazowki. Je$li jako$c powierzchni lub stopien transparecji i potysku
nie odpowiadaja osiagnietym w optymalnych warunkach wynikom napalania, nalezy
wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu
napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia po napaleniu.
Temperatura, ktéra jest wySwietlana na ekranie pieca ma znaczenie drugorzedne.

A\ Uwaga: podktadki do napalania prac moga miec niebagatelny wptyw na
wynik napalania ceramiki. Wszystkie temperatury napalania ceramik

VITA VMK MASTER zostaty przeprowadzone i przetestowane na ciemnych
podstawkach do napalania prac ceramicznych. W przypadku jasnych podstawek
oraz typu pieca, temperatura napalania powinna by¢ podniesiona o 10 — 20°C.




VITA VMK Master® Stopien napalania w ceramikach licujgcych

Temperatura [°C] Odpowiedni stopien napalania ceramiki jest zalezny od temparatury
napalania oraz nastepujacych czynnikow:

— Czasu i temperatury podsuszania

— czasu podgrzewania do temperatury napalania

— czasu przetrzymania obiektu w idelanej temperaturze napalania
— prozni (wysoko$¢ i czas dziatania)

— pozycji napalanego obiektu w piecu

4 6 8 10 Czas [min]
Zdj. 1: Schematyczne napalenie Zdjecie 1 schematycznie objasnia, ze w przypadku zroznicowanych temperatur napalania
probki

poprzez zmiang czasu przetrzymywania i czasu wzrostu temperatury podgrzewania, wy-
palane probki moga by¢ wykonane przy zastosowaniu tego samego stopnia napalania.
Oczywiscie temperatura napalania i czas wzrostu temperatury musza by¢ odpowiednio
dobrane do danej ceramiki oraz pieca.

Ww. test udowodnit, ze nie tylko wyzsze temperatury i krotsze czasy wzrostu temperatu-
ry podgrzewania lecz rowniez nizsze temperatury i wydtuzone czasy wzrostu temperatury
podgrzewania, pozwalaja na osiagniecie jednakowego stopnia napalania.

Temperatura i czas wzrostu temperatury podgrzewania zastosowanego pieca sg wtedy
wtasciwe, kiedy wypalona prdbka jest przezierna, o intensywnym kolorze, btyszczaca
oraz posiada ostre kontury. Jest to widoczne na schemacie wzdtuz przekatnej, od gornej
lewej strony do doInej prawej. W przypadku za wysokiej temperatury koncowej, probka
po wypaleniu ma posta¢ ,skwarka” i 0znacza to, ze utracita ostre kontury, a jej krawe-
dzie s zaokraglone (na schemacie powyzej przekatnej).

Za niska temperatura kofcowa i za szybkie podgrzewanie pieca powoduja mleczno$g i
metno$¢ napalanej ceramiki (po lewej ponizej przekatnej).

Prace wykonane w laboratoriach potwierdzity, ze lekki potysk napalonej powierzchni
ceramicznej oznacza pomysiny przebieg procesu napalania (zdj. 2 po stronie prawej).
Mleczna i niehomogeniczna ceramika to niewfaciwy stopief napalania ( zdj. 2 po stro-
nie lewej). Pomocnym okazuje sie w takiej sytuacji stopniowy (5—10 °C) dobor wiasciwej
temperatury napalania.

zdj. 2




VITA VMK Master® Wskazowki dotyczace preparacji zebow

Wskazéwki ogélne

Wykonujemy preparacje z rowkiem pétokragtym lub ze stopniem o zaokraglonym
kacie wewnetrznym. Nalezy dazy¢ do wykonania okreznej preparacji, ktora wynosi
T mm. Pionowy kat preparacji powinien wynosi¢ maks. 3°. Wszystkie przejécia od
powierzchni osiowych do zujacych lub siecznych nalezy zaokragli¢. Réwnomierne i
gfadkie powierzchnie sg bardzo korzystne dla catej preparacji.

©

Preparacja szyjkowa lub preparacja z rowkiem potokragtym

Preparacja sko$na do stycznej - w przypadku stopni ceramicznych nie jest wskazana

Wadliwa preparacja z rowkiem pétokragtym - generalnie nie jest wskazana




VITA VMK Master® Wskazowki dotyczace preparacji zebow

N

Modelowanie

Modelowanie podbuddw, ktére beda licowane ceramika powinna odzwierciedlaé
anatomie zebow w zmniejszonym ksztatcie. Nalezy zwroci¢ uwage na grubo$c
warstwy ceramicznej, ktora by¢ rownomierna i nie przekracza¢ 2 mm.

Oczywiscie nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta danego stopu, z ktérego
bedzie wykonana podbudowa:

e /a mate podbudowy metalowe moga spowodowac za duzy skurcz w napalanej ce-
ramice i dodatkowe zuzycie materiatu ceramicznego oraz jego powtérne napalanie.

e /a mate podbudowy nie gwarantuja wtasciwego wsparcia i stabilnosci dla na-
palanej ceramiki, co w przypadku grubej licowki moze doprowadzi¢ do peknigcia
lub spowodowac odpryski.

Przekréj tacznikéw

Przekréj poprzeczny facznikdw miedzy przestami i koronami ma znaczacy wptyw na
stabilnoSc catego uzupetnienia. W zaleznoSci od uzytego stopu, przekroj poprzeczny
tacznika miedzyzebowego musi by¢ odpowiednio wymodelowany i wzmocniony!

Wszystkie podbudowy pod korony i przesta podlegajace licowaniu nalezy tak mo-
delowaé, aby po odlaniu i obrobce grubo$é Scianek w koronach wyniosta 0,3 mmm,
a w mostach 0,5 mm. Wszystkie dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukji
obrdbki stopu, ktéry bedzie odlewany.

Nieprzestrzeganie wytycznych dotyczacych modelowania i obrébki podbudéw pod
mosty i korony moze doprowadzié¢ do napieé, skrzywien w podbudowie i odpryskow
ceramiki. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na stabilnosc catej metalowej podbudo-
wy. Podcienie, gtebokie bruzdy i wystajace kanty powinny by¢ zlikwidowane, cata
modelacje woskowa powinny cechowa¢ fagodne przejscia.

Modelowanie obrzezy powierzchni licowanych

PrzejScie metalowej podbudowy do ceramiki musi by¢ doktadnie okreslone oraz
wyznaczone i jezeli to mozliwe powinno przebiega¢ pod katem prostym.

Przejscie z metalu do ceramiki nie powinno znajdowac sie w strefie punktdw kon-
taktowych oraz w obszarze powierzchni zujacych.

PrzejScia z metalu do ceramiki w obszarze przestrzeni miedzyzebowych maja utatwic
i zapewni¢ wiasciwa higiene.




VITA VMK Master® Modelowanie podbudowy pod most

Wymodelowana podbudowa mostu od strony wargowej: taczniki w przestrzeniach
miedzyzebowych znajduja sie na wysokosci punktow kontaktowych i powinny byé
tak wymodelowane, aby umozliwi¢ i utatwic higiene jamy ustnej. Rowniez wzgledy
estetyczne nie powinny napotkac¢ zadnych przeszkéd.

Ze wzgleddw statycznych stosujemy miedzy przestem i filarem mostu od strony
podniebiennej lub jezykowej girlandy wzmacniajgce cata podbudowe. Dodatkowo
na najwiekszym przesle, ktére kumuluje najwiecej ciepta, modelujemy "zeberka",
ktore umozliwiaja chtodzenie.

Do obrébki metalu polecamy frezy do metalu o uzebieniu naprzemiansko$nym.

Odlana i oczyszczona z masy ostaniajacej podbudowa musi by¢ przed licowaniem
ceramika dokfadnie oszlifowana i oczyszczona.

Po obrdbce mechanicznej nalezy podbudowe doktadnie wypiaskowac. Piaskowanie
przeprowadzamy tlenkiem glinu (Al,0;). Aby wyeliminowac inkluzje spowodowane
dziataniem $rodka piaskujacego zalecamy piaskowanie pod ostrym katem, réwniez
ci$nienie strumienia musi by¢ wtasciwie dobrane.

Cisnienie strumienia i wielkoS¢ ziaren sa zalezne od typu stopu.

Przed dalsza obrobka uzupetnienie zostaje oczyszczone z pytu. Cato$é czy$cimy pod
biezgca woda szczoteczka do zebdw lub wytwornica pary.

/\ Wskazdéwka: powierzchnie stopu piaskujemy tylko czystym Al,0, do
jednorazowego uzytku. Zanieczyszczona powierzchnia metalu moze spowodowaé
tworzenie sie pecherzy w czasie procesu napalania ceramiki. Nalezy zwrdci¢
szczegolng uwage na wskazowki producenta zawarte w instrukcji obrobki danego
stopu. Piaskowanie polepsza mechaniczng przyczepno$é napalanej ceramiki.

W ten sposdb zwieksza sie stopien szorstko$ci powierzchni odlanego stopu.




VITA VMK Master® Modelowanie podbudowy w przypadku wykonywania stopnia ceramicznego

o
/\
e

Podbudowa po obrdbce i przygotowaniu pod stopief ceramiczny.

Po napaleniu stopnia ceramicznego nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe dopasowa-

nie pracy na kikucie modelu - to nie stopieh ceramiczny ma sie opiera¢ na kikucie

lecz metalowa podbudowa. Metalowa podbudowa zostaje skrocona od strony war-

gowej az do wewnetrznej krawedzi pétokragtego rowka lub stopnia. W ten sposéb
zostaje stworzone witasciwe podparcie dla metalowej podbudowy.

W celu stworzenia optymalnej i estetycznej integracji korony w kosmetycznym
obszarze oraz eliminacji cieni, nalezy odpowiednio zredukowa¢ podbudowe w
okolicach miedzyzebowych. Zredukowany brzeg korony od strony wargowej nalezy
zaokragli¢ i nada¢ mu odpowiednig grubo$é.

Mazakiem zaznaczamy przebieg stopnia (na zdjeciu czarna linia). Czynno$é ta
gwarantuje rownomierna redukcje metalu w obszarze szyjki.

Zredukowana podbudowa korony.
/\ Wskazéwka: rownomierne podparcie ceramicznego

obszaru szyjkowego poprzez podbudowe metalowa, gwarantuje
wiasciwg stabilno$¢ pracy.

Metalowa podbudowa wypiaskowana Al,0,.

Prosimy o poréwnanie wskazdwek zawartych w ww. tekscie z obrébka metalowe;
podbudowy pod most.




VITA VMK Master® WiadomoSci ogolne o opakerze

W celu wiasciwego pokrycia koloru stopu, nalezy wiasciwie
natozy¢ opaker i stworzy¢ perfekcyjne spojenie z podbudowa
metalowa. Kombinacja napalonego opakera Wash i opakera
jest bardzo waznym ogniwem w catym procesie obrobki. Juz
na tym etapie tworzymy witasciwa jakos$c¢ spojenia. Dzieki ma-
sie podktadowej zostaje stworzony kolor, ktory jest wyznaczni-
kiem estetyki wykonywanego uzupetnienia.

/\ Wskazéwka: aby uzyskac cieplejsza tonacje koloru
mozemy wybrany OPAQUE wymieszac z masa gruntujaca
Wash (WQ). Rezultat nowego uzupetnienia moze odbiegaé
od barwy prdbki kolornika.

Do naktadania warstwy Wash uzywamy mas gruntujacych w
kolorze ztota lub witasciwie dobranej pod wzgledem kolory-
stycznym masy gruntujacej (OP). W celu reprodukcji kolorow
VITA SYSTEM 3D-MASTER na dang grupe jasnosci oraz kolo-
row VITA classical A1—- D4, stosujemy na wybrany kolor tylko
jeden opaker.

Masy WO i OP posiadaja te same wfasciwo$ci chemiczno-fi-
zyczne i dlatego mozna je stosowac do napalania warstwy
Wash.

Funkcja warstwy Wash:

e Uwypuklenie funkcji przyczepnosci tlenkdw i wspomaganie
chemicznego spojenia

e Tworzenie pdl ceramicznych na powierzchni metalowej
podbudowy i wzmocnienie retencji dla warstwy ceramicznej

e (dzwierciedlenie wybranego koloru

W procesie naktadania warstwy Wash lub warstwy opakera

dysponujemy trzema wariantami:

e Proszek: proszek opakera zostaje rozmieszany przy pomocy
szklanego instrumentu z ptynem VITA OPAQUE FLUID, a na-
stepnie nafozony pedzelkiem na czysta podbudowe metalowa.

e Pasta: opaker w pascie posiada ustalona przez producenta
konsystencje. Opaker mozna natozy¢ pedzelkiem lub szkla-
nym instrumentem.

/\ Wskazowka: przed rozpoczeciem naktadania, pasta
powinna byc¢ rozrobiona szpatutka np. ze szkta Zjawisko
stwardnienia pasty jest zwiazane z dtuzszym okresem skta-
dowania. Problem ten rozwiazujemy odpowiednio dawkujac
ptyn VITA PASTE FLUID i ponownie rozrabiajac mase.

Nalezy wykluczyé kontakt opakera w pascie z woda.
Kontakt z wodg powoduje powstawanie rys i pecherzy

w opakerze.

¢ Naktadanie opakera przy pomocy systemu VITA SPRAY-ON:
proszek opakera nalezy zmiesza¢ z VITA SPRAY-ON LIQUID
w dofaczonym naczyniu szklanym, a nastepnie réwnomier-
nie napyli¢ na czysta powierzchnie metalowej podbudowy.
Dalesze instrukcje uzytkowania VITA SPRAY-ON znajda
Panstwo w broszurze (nr. 492).




VITA VMK Master® Naktadanie opakera

Utleniona podbudowa metalowa (proces oksydacji) wg
wskazan producenta stopu.

Przestrzegac informacji i wytycznych producenta stopul!

Przed dalsza obrdbka doktadnie czy$cimy metalowa podbudowe szczoteczka pod
biezaca woda, a nastepnie oczyszczamy wytwornica pary. Po procesie czyszczenia
podbudowa musi catkowicie wyschnac.

/\ Wskazéwka: po oczyszczeniu podbudowy nie
nalezy dotykac palcami. Podbudowe trzymamy
peseta lub peanami.

Napalanie warstwy Wash
Cienka warstwa pasty WASH OPAQUE Paste zostaje natozona i wtarta na po-
wierzchnie metalowej podbudowy. Nalezy zastosowac dtuzszy cykl podsuszania.

Alternatywnie mozemy rozmieszany opaker WASH OPAQUE w proszku, napylic
(pokrywanie wtdrne) na powierzchnie podbudowy przy pomocy VITA SPRAY-ON.
Napylamy cienka warstwe opakera. Nalezy zwraci¢ uwage, aby pierwsza warstwa
nie kryta powierzchni podbudowy catkowicie.

Wskazana temperatura napalania masy WASH

Temp. — P 4 P 4 temp. —> préznia
podgrze. °C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Pasta 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Proszek 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Napalona warstwa \Wash.

/\ Wskazéwka: podbudowy wykonane ze stopéw o wysokim stopniu
utleniania (oksydacji), nalezy oczyscié szczoteczka pod strumieniem
biezace] wody lub parownica.




VITA VMK Master® Naktadanie opakera

Napalanie OPAQUE

Opaker w proszku rozrabiamy z ptynem OPAQUE FLUID w celu uzyskania kremowe;
konsystencji. Mase naktadamy pedzelkiem lub szklanym instrumentem, kryjac do-
kfadnie powierzchnie przeznaczong do licowania. Analogicznie naktadamy opaker
w pascie, kryjac doktadnie sucha powierzchnie metalowa danej podbudowy lub
alternatywnie napylajac VITA SPRAY-ON.

W przypadku mostow nie nalezy zbyt mocno wibrowac nakfadanego opakera.
Istnieje niebezpieczenstwo sptyniecia opakera do przestrzeni miedzyzebowych,
czynnik ten prowadzi do powstawania grubych warstw w obszarze brzegow
czapeczek oraz na powierzchni okluzyjnej. Grube warstwy opakera moga popekac
W Czasie procesu napalania.

Nakfadana masa opakera musi byé homogeniczna i dokfadnie pokrywac cato$é
metalowe] podbudowy.

Po napaleniu warstwy opakera, kolor metalu podbudowy nie moze by¢ widoczny.

Wskazana temperatura napalania mas OPAQUE

Temp. — P 4 . 4 temp. — proznia
podgrze. °C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Pasta 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Proszek 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

/\ Wskazéwka: za szybkie suszenie moze wywota¢ rozne
problemy. Nieprzestrzeganie doktadnych czaséw podsuszania
i podgrzewania prowadzi do powstawania rys i porowatosci
(pustych mikroprzestrzeni) oraz odwarstwienia opakera.

Ptyn opakera lub podktad opakera w pascie przechodzi za
szybko ze stanu ciekfego w stan gazowy.

Wtasciwie napalona powierzchnia opakera wykazuje "potysk skorupki jajka".




VITA VMK Master® Naktadanie opakera w przypadku wykonywania stopnia ceramicznego

Naktadanie i napalanie warstwy WASH przebiega identycznie jak w przypadku
wykonywania mostu.

Réznica w napalaniu opakera

nalezy analogicznie do grafiki natozy¢ warstwe opakera do zredukowanego brzegu
metalowe] podbudowy.

A\ Wskazowka: nadwyzka opakera nie moze wniknac
do wnetrza korony - korona nie bedzie doktadnie
pasowata na kikucie.

Whasciwie napalony opaker na podbudowie przygotowanej do natozenia masy
stopnia ceramicznego.

W celu uzyskania jak najlepszego spojenia z masg szyjkowa stopnia ceramicznego,

Naktadanie masy szyjkowej stopnia ceramicznego zostanie doktadnie objasnione w

rozdziale pt. ,\Wykonywanie stopnia ceramicznego”.




VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw

Reprodukcja probki koloru moze byé wykonana za po$rednic-
twem STANDARDOWEGO warstwowania sktadajacego sie z

DENTINE i ENAMEL. Masy mieszamy z ptynami VITA MODEL-
LING FLUID lub VITA MODELLING FLUID RS.

Ptyn VITA MODELLING FLUID przeciwdziata szybkiemu
wysychaniu mas ceramicznych. Dodatkowo ptyn podwyzsza
stopie plastyczno$ci masy w czasie jej naktadania. Delikatna
konsystencja czerwonego ptynu RS umozliwia dtugie i wilgot-
ne naktadanie mas przy jednoczesnym zachowaniu stabilnego
ksztattu (stosujemy przy rozlegtych uzupetnieniach).

W przypadku ograniczonej iloSci migjsca (< 0,6mm) stosujemy
OPAQUE DENTINE podnoszac w ten sposdb intensywno$é
koloru.

Masa OPAQUE DENTINE moze by¢ uzyta do wypetniania prze-
sef w obszarze dzigstowym gdzie bardzo wazny jest intensyw-
ny kolor. Oczywi$cie mase mozna stosowac na powierzchniach
zujacych gdzie mamy do czynienia z intensywng kolorystyka.

Stosujac masy ceramiczne w kolorach VITA classical A1-D4
mozemy reprodukowac wtasciwy kolor naktadajac w obszarze
szyjkowym masy NECK.

W obszarze szyjkowym i dzigstowym naturalnego zeba
mozemy zaohserwowac intensywny kolor, ktéry zmusza nas
do zastosowania masy NECK bardzo wydatnie podnoszace;
stopien nieprzezroczystosci i intensywnosci koloru.




VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

Warstwa opakera napalona na podbudowe mostu.

Izolacja modelu pisakiem izolujgcym VITA Madisol, pozwala na fatwe zdejmowanie
cafej pracy po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

OPAQUE DENTINE

W celu eliminacji kolorystycznych réznic miedzy czapeczkami zebow filarowych
i przestami, nalezy natozy¢ masy OPAQUE DENTINE na powierzchnie obszaru
szyjkowego oraz na powierzchnie dzigstowe przeset.

Takze w przypadku braku miejsca dla dentyny i szkliwa w koronach, ktdre beda
uzupetniaty kty mozna natozy¢ cienka warstwe OPAQUE DENTINE. Dzieki temu
zabiegowi wtasciwy kolor nie ulega zmianie nawet w przypadku licowki, ktorej
grubo$¢ wynosi 0,8 mm.

DENTINE
Mase ceramiczng zaczynamy naktadac od listw na powierzchni
mezjalnej i dystalne; ...




VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

... masa DENTINE odtwarzamy caty ksztatt zeba.
W ten sposdb uzyskujemy doktadna informacje o wielkosci, ksztafcie i pozycji
zebow.

W przypadku kfa, na napalong warstwe OPAQUE DENTINE naktadamy cienka war-
stwe DENTINE, ktdrg uzupetniamy caty ksztatt zeba.

W celu uzyskania wiasciwej iloSci migjsca dla warstwy szkliwa, nalezy zredukowac
1/3 gérnego obszaru DENTYNY.

W celu réwnomiernego nasaczenia catoéci naktadanej masy ceramicznej, przed
natozeniem masy szkliwa nalezy od powierzchni podniebiennej zwilzy¢ pedzelkiem
przestrzenie miedzyzebowe. Ta wazna czynnos$c¢ pozwala nawilzy¢ ceramike z obu
stron. Dzigki czynnikowi kapilarnosci ptyn rownomiernie nasacza catoS¢ nakfadanej
ceramiki w przestrzeniach miedzyzebowych.

Sity adhezji uzyskane zostajg poprzez bardzo doktadnie dobrany czynnik rozcztonko-
wania ziaren w strukturze materiatu.

ENAMEL
Catkowite uzupetnienie ksztattu korony przeprowadzamy naktadajac mate porcje
masy.
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VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

Skurcz ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas do powigk-
szenia ksztattu napalanego uzupetnienia.

Przed pierwszym napaleniem dentyny nalezy mokrym skalpelem rozseparowa¢
miedzyzebowo. ..

...poszczegdlne cztony mostu az do warstwy opakera.

Po zdjeciu mostu z modelu nalezy uzupetnié¢ punkty kontaktowe przy pomocy
masy DENTINE i ENAMEL.

Nastepnie most ustawiamy na no$niku do napalania i wktadamy do pieca.

Pierwsze napalanie dentyny.

Temp. > B4 A temp. — proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

Po napaleniu ceramiki nalezy umie$ci¢ most na modelu i doszlifowaé
punkty kontaktowe.

Po pierwszym napaleniu dentyny nalezy rozseparowac poszczegolne cztony mostu
miedzyzebowo przy uzyciu tarczy diamentowe;.

Nieznaczne korekty ksztattu przeprowadzamy diamentami.

Przed drugim napaleniem dentyny nalezy cato$¢ pracy oczyscié z pytu, ktéry
powstat w czasie obrobki. Do czyszczenia opracowanego uzupetnienia polecamy
wytwaornice pary.

2. Napalanie dentyny

Pierwsza czynno$é to wypetnienie przestrzeni miedzyzebowych masg DENTINE.
Po delikatnej kondensacji obszaréw miedzyzebowych nalezy podstawy przeset
wypetni¢ masa OPAQUE DENTINE.

/A Wskazéwka: aby wykluczy¢ wysychanie masy w obszarze
miedzyzebowym, stosujemy w mostach wielocztonowych
zraszanie ww obszarow ptynem VITA MODELLING FLUID RS
lub VITA INTERNO FLUID.
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VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

Aby utatwic sobie zdejmowanie pracy nalezy zaizolowa¢ model pisakiem izolujgcym
VITA Modisol. Izolator eliminuje przyklejanie sie ceramiki do gipsu u podstawy
przesta.

Korekte ksztattu rozpoczynamy od obszaru szyjkowego stosujac mase DENTINE ...

... oraz masa ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny

Temp. > B4 A temp. —> préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Ponowna kontrola punktéw kontaktowych i dopasowania u podstawy przesta.




VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

Obrabka listw brzeznych diamentem o nasypie drobnoziarnistym.

/\ Wskazéwka: w celu przeprowadzenia doktadnej kontroli konturow
listw brzeznych, zaznaczamy wybrane powierzchnie otowkiem.

Nastepnie powierzchni zostaje nadana odpowiednia struktura, czyli linie wzrostu,
wklestosci oraz wypuktosci.

Przed dalsza obrobka uzupetnienie zostaje oczyszczone z pytu. Cato$é czyScimy pod
biezaca woda szczoteczka do zebdw lub wytwornica pary.

W razie potrzeby catg powierzchnie mozna pokry¢ VITA AKZENT Plus GLAZE.

Cechy charakterystyczne i indywidualne nadajemy farbkami VITA AKZENT Plus.

24



VITA VMK Master® STANDARDOWE naktadanie warstw ceramiki na przyktadzie mostu

Wskazana temperatura dla napalania glazury VITA AKZENT® Plus

Temp. — B4 4 temp. — proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Gotowa praca po napaleniu glazury.

Wykonywanie karekt po napaleniu glazury
Po napaleniu glazury, korekty przeprowadzamy masa korekcyjna CORRECTIVE

stosujac nizsza temperature napalania. Temperatura programu korekcyjnego nie
ma negatywnego wptywu na kantury wykonanego uzupetnienia.

Wskazana temperatura napalania masy CORRECTIVE

Temp. — P4 P4 temp. —> préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

25



VITA VMK Master® Obrobka materiatu VITA MARGIN

Ceramiczny stopien jest nonikiem naturalnego $wiatta na granicy miedzy kikutem
zeba i dzigstem. W przypadku zastosowania tradycyjnych ceramik, brzeg dzigsta
moze wykazywa¢ szary kolor - przyczyna postrzegania takiego koloru jest najcze-
Sciej widoczna metalowa podbudowa. Najczestsza przyczyna takiego efektu jest
dziatanie cieni i brak doptywu $wiatta w obszarze brzegu dzigsta. Dzigki czynnikowi
fluorescencii, ktory posiadaja masy szyjkowe VITA utatwiony zostaje naturalny rozsyt
Swiatta w obszarze szyjkowo-dzigstowym.

Proszki MARGIN posiadaja wyzszy stopien uplastycznienia niz wszystkie inne masy
VITA VMK MASTER. Dzieki opatentowanemu procesowi produkcji mas szyjkowych
VITA, stosujemy masy ceramiczne tak jak nakfadanie warstw kompozytu. Plastycz-
no$¢ wymieszanych mas jest podobna konsystencja do kompozytu. Tak plastyczne
masy najlepiej naktadac szpatutka.

Wysoki stopien uplastycznienia mas niejako eliminuje stosowanie specjalnego
ptynu. Do mieszania mas stosujemy ptyn VITA MODELLING FLUID znajdujacy sie w
komplecie. Aby mieszanka byta odpowiednio homogeniczna, zalecamy w przypad-
ku mas MARGIN wymieszanie proszkow (patrz tabela przyporzadkowania mas).

Dzieki dodatkowi czynnika uplastyczniajacego do mas MARGIN nastepuje odrzu-
cenie ptynu (dziatanie hydrofobowe).

Dlatego masa i ptyn musza by¢ bardzo dokfadnie ze sobg wymieszane.

/\ Wskazéwka: do migszania mas nie polecamy stosowania

ptytek typu Ever-Wet. Kapilarno$¢ ptytki ma negatywny wptyw

na plastyczno$¢ masy. Powtdrne mieszanie wyschnietej masy MARGIN
nie jest mozliwe.
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VITA VMK Master® Naktadanie stopnia ceramicznego

Opaker naktadamy analogicznie do schematu. Wskazowki dotyczgce naktadania
opakera znajda Panstwo w rozdziale pt "Naktadanie opakera w przypadku wykony-
wania stopnia ceramicznego".

Przed natozeniem masy ceramicznej zalecamy uszczelnienie powierzchni gipsoweg
kikuta.

Doktadnie wysuszong powierzchnie kikuta izolujemy pisakiem izolujgcym
VITA Modisol, a nastepnie na kikucie umieszczamy czapeczke.

/\ Wskazéwka: nalezy wykluczy¢ kontakt licowane;
powierzchni z izolatorem.

Korona z napalonym opakerem.

W celu wia$ciwego napalenia pierwszej warstwy MARGIN, zaleca sie wymiesza-
nie i natozenie masy (konsystencja ciasta) szpatutka z ceramiki lub plastiku. Masa
ceramiczna musi by¢ doktadnie rozprowadzona po obszarze szyjkowym.

Mase nalezy nieznacznie zagescic na modelu.

0
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VITA VMK Master® Naktadanie stopnia ceramicznego

W celu doktadnego dopasowania pracy nalezy wykluczy¢ naktadanie masy
szyjkowej poza granice preparacji.

Dlatego nalezy doktadnie usungé wszystkie nadmiary.Nastepnie nalezy osuszy¢
korane suszarka lub cieptem otwartej komary pieca ceramicznego.

/\ Wskazéwka: nadwyzki ptynu nie mozna
odsaczy¢ papierowa husteczka.

Wskazana temperatura napalania mas MARGIN

Temp. > A P4 temp. - —» | proinia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Szyjkowy obszar wewnetrzny korony kontrolujemy nie dociskajac korony do kikuta.
Po przeprowadzonej kontroli korone umieszczamy na modelu.

Powtdrnie izolujemy model pisakiem izolujgcym VITA Modisol.
Dla drugiego napalenia stopnia, masa ceramiczna powinna po wymieszaniu
wykazywac gesta konsystencje.

Na krawed? stopnia naktadamy niewielka porcje ceramiki, a nastepnie korone
umieszczamy na modelu.
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VITA VMK Master® Naktadanie stopnia ceramicznego

Faza koficowa mas szyjkowych to wypetnienie ceramika szczeliny, ktéra powstata
W czasie pierwszego napalania - naktadang ceramike wibrujemy tak, aby stopien
ceramiczny pasowat idealnie do obszaru szyjkowego kikuta gipsowego.

Cato$¢ stopnia uzupetniamy ceramika.

Probki mas szyjkowych.

Korona zostaje wysuszona, a nastepnie delikatnie zdjeta z modelu i umieszczona
na no$niku do napalania.

/\ Wskazowka: masa szyjkowa nie moze
kontaktowac z podstawka do napalania.

Wskazana temperatura napalania mas MARGIN

Temp. — ‘ 4 P4 temp. — ‘ proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Po drugim napaleniu stopnia ceramicznego nalezy w razie konieczno$ci powtoérnie
dopasowac¢ stopien do kikuta modelu.

Napalony stopieh ceramiczny korony. Cato$¢ zostata doktadnie dopasowana do
modelu.
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VITA VMK Master® Indywidualizacja naktadanych warstw ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

/\ Wskazéwka: indywidualne naktadanie warstw ceramiki powinno by¢
zgodne z naturalnym uzebieniem pacjenta. Nastepujacy schemat nakfadania
warstw powinien by¢ postrzegany tylko jako przyktad.

Przeglad opisanych mas znajda Panstwo w rozdziale pt. ,Objasnienia dotyczace
mas” na stronie 40 i 41.

Podbudowa pod korone z napalonym stopniem ceramicznym.

LUMINARY

Do podniesienia stopnia fluorescencji stuza masy LUMINARY, ktére naktadamy
cienkg warstwa podobnie jak warstwe OPAQUE DENTINE. W ten sposob w obszarze
szyjkowym masy szyjkowe dziatajg bardziej naturalnie. W cienkich obszarach masy
bardzo doktadnie pokrywaja kolor podstawowy.

/\ Wskazowka: do krycia brzegu siecznego mozna natozy¢ warstwe
masy LUMINARY wychodzac poza brzeg sieczny czapeczki.

Probki mas LUMINARY

Wskazana temperatura napalania mas LUMINARY

Temp. - P4 .4 temp. —-> proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master® Indywidualizacja naktadanych warstw ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

Napalona na czapeczke masa LUMINARY ...

...w $wietle nadfioletowym dtugofalowym.

DENTINE
Krok za krokiem warstwy dentyny zostaja uksztattowane na podbudowie
wykonywanego uzupetnienia.

W zaleznosci od koloru zeba mozna wykorzystac rozne masy DENTINE, ktére
gwarantuja naturalne zatamanie $wiatta w wykonywanym uzupetnieniu.

/\ Wskazowka: w przypadku obszaréw gdzie cien ma wptyw na kolorystyke uzupet-
nienia, nalezy zastosowa¢ mase dentyny o wyzszym stopniu jasnosci, a w obszarach o
cienkich $ciankach stosujemy DENTINE o podwyzszonym stopniu intensywnosci.

TRANSLUCENT/ENAMEL

Przy pomocy warstw mas przezroczystych mozna okreslié dtugosc korony w obszarze
brzegu siecznego oraz szeroko$¢ w obszarze migdzyzebowym. Poprzez zrdznicowa-
ne naktadanie warstw, podniesiony zostaje stopien odbicia naturalnego $wiatta w
wykonywanej koronie. Dodatkowo ufatwione zostaje wtasciwe umiejscowienie masy
DENTINE MODIFIER na obszarze brzegu siecznego.
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VITA VMK Master® Indywidualizacja naktadanych warstw ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

DENTINE MODIFIER
Masy DENTINE MODIFIER umozliwiaja indywidualna i kolorystycznie intensyw
na modelacje struktury mamelondw w obszarze brzegu siecznego.

Masy DENTINE MODIFIER naktadamy w czystej formie lub wymieszane
z masami DENTINE.

Probki mas DENTINE MODIFIER

ENAMEL
Masy ENAMEL stuza do rozjasnienia powierzchni mezjalnej i dystalnej.
Dzigki tym masom mozna skorygowac ciemniejsze obszary.

Ocena wzrokowa przeprowadzona po wypaleniu pierwszych warstw ceramiki
narzuca wykonanie dodatkowego napalania, ktore jest analogiczne do parametrow
pierwszego napalania dentyny.

Wskazana temperatura dla 1 napalania dentyny

Temp. > A A temp. —> proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Indywidualizacja naktadanych warstw ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

CERVICAL

Dolny obszar i kszatatt korany uzupetniamy masami CERVICAL.
W tym obszarze zostaje uwypuklona gtebia.

Masy CERVICAL nasycaja karone cieptymi kolorami.

Probki mas CERVICAL.

ENAMEL/TRANSLUCENT
Zrbznicowane naktadanie warstw ceramiki ENAMEL (EN) i TRANSLUCENT (T).

Poprzez zréznicowane naktadanie warstw mas przeziernych uwydatnia sie naturalne
zatamanie $wiatta w koronie, ktore podosi stopien odbicia rdznych kolorow.

Probki mas TRANSLUCENT

Pierwsze napalanie dentyny.

Temp. — ‘ P4 P4 ‘ temp. —> préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Indywidualizacja naktadanych warstw ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

Dopasowana korona po pierwszym napaleniu dentyny.

Ostateczne uzupetnienie ksztattu mozna przeprowadzi¢ masami TRANSLUCENT (T),
OPAL TRANSLUCENT (OT) lub PEARL TRANSLUCENT (PLT).

Czynnik ten zalezny jest od stanu naturalnego uzebienia pacjenta, indywidualnych
cech charakterystycznych i wieku.

/\ Wskazéwka: T6 i T8 to mocne kolory i moga mie¢ ogromny wptyw na efekt
kolorystyczny wykonywanego uzupetnienia.

Wskazana temperatura dla 2 napalania dentyny.

Temp. > A A temp. — proznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Przyktad tarcz, gumek i diamentow uzytych do obrobki wykonywanego uzupetnienia.

Struktura powierzchni zostaje opracowana analogicznie do sasiadujgcego zeba.

34



VITA VMK Master® Indywidualizacja naktadanych warstw ceramiki na przyktadzie pojedynczej korony

W przypadku starszych pacjentdw zaleca sie przed napalaniem glazury wygtadzenie
gumka wszystkich anomalii powierzchniowych i listew wyniktych ze szczotkowania
zebow.

Wskazana temperatura napalania glazury

Temp. — P 4 P 4 temp. —> préznia
podgrze. °C min. min. °C/min. okoto °C min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

W czasie trwania procesu napalania glazury, stopief potysku i tekstura powierzchni
maga by¢ sterowane poprzez wzrost temperatury, temperature koAcowa oraz ich
czas przetrzymywania.Rowniez obrébka powierzchni i przygotowanie pracy przed
procesem napalania majg wptyw na wyglad uzupetnienia.

Dlatego warto$ci dotyczace napalania glazury sa dla uzytkownika tylko wskazowka
i musza by¢ indywidualnie dostosowane do danego materiatu w celu osiaggniecia
najlepszych wynikéw. Polerowanie mechaniczne wykonujemy gumkami zawiera-
jacymi domieszki diamentdw. Stosujemy réwniez gumki do wysokiego potysku,
pumeks itp w celu uzyskania zroznicowanych struktur.

Gotowa korona posiada naturalny potysk (masa glazury nie zostata w tej pracy
zastosowana).
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VITA VMK Master® Tabela napalania

Temp. — P4 P4 temp. —> préznia

podgrze. °C|  min. min. °C/min. | okoto °C min. min.
Oksydacja Przestrzegac informacji i wytycznych producenta stopul!
Cykl napalania Wash 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Napalanie WASH PASTE 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Napalanie OPAQUE 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Napalanie OPAQUE PASTE 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Napalanie masy MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Napalanie LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Utrwalanie natozonych farbek 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
1. Napalanie dentyny 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2. Napalanie dentyny 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Napalanie glazury 500 0.00 5.15 80 920 1.00 -
Napalanie glazury VITA AKZENT Plus 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Napalanie korekcyjne przy pomocy COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

Wskazéwka:
Jako$¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego

nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkow-

nika oraz od rozmiarow danej pracy. Gtowne czynniki majace
wptyw na jako$¢ napalanej ceramiki to: typ pieca, potozenie
czujnika temperatury, podktadki do napalania prac ceramicz-
nych jak réwniez wielko$¢ danej pracy.

Nasze zalecenia techniczne zwiazane z temperaturami napa-
lania, ktdre polecamy Panstwu (niezaleznie od wskazdwek,

ktore Pafstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie), zostaty

sprawdzone w czasie wieloletnich badan i doswiadczen .
Jednakze warto$ci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wskazdwki.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego po-
wierzchni, stopnia przezroczysto$ci oraz potysku nalezy wiasci-
wie dopasowac cykl napalania ceramiki. Decydujace znaczenie
dla cyklu napalania ceramiki ma wyglad powierzchni danego
uzupetnienia po napaleniu. Temperatura, ktora jest wyswietlana
na ekranie pieca ma znaczenie drugorzedne.
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VITA VMK Master® Urzadzenia

VITA VACUMAT® 6000 M

Nowy modutowy system do napalania umozliwia indywidualne i perfekcyjne zesta-
wienie poszczegoélinych modutéw. Ta nowatorska koncepcja optymalizuje proces pro-
dukcji i powoduje wzrost wydajnosci. System obejmuje piec VITA VACUMAT 6000 M
ktory moze by¢ sterowany przy pomocy dwach roznych paneli (vPad comfort,

vPad excellence) o zréznicowanych zakresach zastosowania oraz dodatkowy osprzet.
Jednym panelem sterowania mozna obstugiwa¢ do czterech piecow.

W petni zautomatyzowany piec VITA VACUMAT 6000 M pozwala napalac wszystkie
masy ceramiczne znajdujace sie na rynku dentystycznym. Kompaktowe urzadzenie
cechuje znakomita funkcjonalno$¢, wysoka jako$¢ napalania ceramiki, komfort
obstugi oraz wysoka wydajnosc.

Objasnienie parametrow napalania:

temp. podgrze. °C  Temperatura startu programu

min. (Czas podsuszania w min. czas zamykania komory pieca
min. Czas podgrzewania w min.
°C/min. Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
temp. okato °C Temperatura koAcowa
min. Czas podtrzymywania temperatury koficowe;
préznia w min. Czas podtrzymywania prozni w min.
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VITA VMK Master® Sposoby doboru koloru

VITA Linearguide 3D-MASTER® / VITA Toothguide 3D-MASTER®
Przy pomocy kolornika VITA Linearguide 3D-MASTER lub VITA Toothguide
3D-MASTER mozna szybko i precyzyjnie okreslic wtasciwy kolor uzebienia.

= — —_—

i " Klarowna klasyfikacja probek kolorow pod wzgledem jasnosci, intensywnosci
norrnareann oraz odcieni koloru, umozliwia dobdr wtasciwego koloru 3D-MASTER.
L n VITA Linearguide 3D-MASTER jest alternatywa do sprawdzonego kolornika

VITA Toothguide 3D-MASTER. Kolornik rézni sie liniowym i systematycznym
przyporzadkowaniem prébek kolorow, ktore umozliwiaja szybki i pewny dobor

koloru tylko w dwéch etapach.

VITA Easyshade® V

- VITA Easyshade V jest cyfrowym urzadzeniem pomiarowym do precyzyjnego,
szybkiego i niezaleznego od warunkéw panujacych w otoczeniu ustalania
naturalnego koloru uzebienia, koloréw rozjasnionych oraz koloréw w uzupetnie-
niach ceramicznych. Wyniki pomiaréw wszystkich koloréw zeboéw uzyskujemy wg.
sprawdzonych, standardowych systeméwch kolorystycznych VITA classical A1-D4
E i VITA SYSTEM 3D-MASTER jak réwniez w kolorach VITABLOCS oraz wyhielonych

kolorach wg standardéw American Dental Association (ADA).

Kolornik VITA classical A1-D4®
Oryginalny kolornik - do okre$lenia wtasciwego koloru uzebienia w kolorach
VITA classical A1-D4.

HlaaORNREERERA R
HNNREEERRRNRRENE
VITA classical

Indykatory koloréw VITA VMK Master®
Przeglad probek koloréw mas zawartych w asortymencie STANDARDOWYM:
OPAQUE, OPAQUE DENTINE, DENTINE i ENAMEL.

Kolornik z prébkami VITA VMK Master®
Konfekcyjne probki kolorow mas efektow przeznaczone do okre$lenia
indywidualnych cech charakterystycznych.
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VITA VMK Master® Tabele przyporzadkowania

Nastepujace przyporzadkowanie mas jest tylko i wytacznie wytyczng oraz stuzy orientacji!

B SYST@{'O?S‘MASTER OPAQUE | MARGIN | LUMINARY | NECK | CERVICAL | ENAMEL
OM1 0P0 M1 LM - - ENT
M2 0P0 M1 LM - - ENT
0M3 0P0 MIM2* | (MI/LM2* - - ENT
M1 0P1 MN/M2* | LMT/LM2* NT CEl ENT
M2 0P1 M1/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2015 0p2 MN/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2025 0P2 M2/M3* | (MI/LM3* |  NI/NZ* CE2 ENT
M1 0p2 MN/M2* M2 NT CEl ENT
M2 0p2 M2/M3* | LM2/LM3* | NI/NZ* CE2 ENT
M3 0p2 M3 IM2/LM3* | NUNZ* CE2 ENT
2R15 0p2 M2/M3* M2 NT CE1/CE2* ENT
2R25 0p2 M3 IM2/LM3* | NI/NZF CE2 ENT
3015 0P3 M2/M5* | LM2/LM6* | NI/N5* CE2 ENT
3025 0P3 M3/M5* | LM3/LM6* | NI/N3* | CE2/CE3* ENT
31 0P3 M1/M5* M2 N1/N5* CE2 ENT
32 0p3 MN/M5* | LM2/LM3* N2 CE1/CE3* ENT
33 0P3 M3/M5* LM3 N2/N3* | CE2/CE3* ENT
3R15 0p3 MN/M5* M2 N1/N5* CE2 ENT
3R25 0p3 M3/M5* | LM3/LM6* | N2/N3* | CEI/CE3* EN3
4015 oP4 M5 M2/LM6* | N1/N5* CE2 ENT
425 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* N3 CE1/CE3* ENT
M1 0P4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 ENT
M2 op4 M5 LM2/LM5* | NUN5* | CEI/CE3* EN3
43 op4 M3/M5* | LM3/LM5* |  N3/N4* CE3 EN3
4R15 oP4 M2/M5* | (M2/LMS* |  NI/N5* CE2 ENT
4R25 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/N4* | CE1/CE3* EN3
5M1 0P5 M5 LM5/LM6* | NI/N5* | CEI/CE3* ENT
5M2 0P5 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/NS* | CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/M5* | (M3/LM5* |  N3/N&* CE3 EN3

VITA C'alf;l‘ng A1-D4 OPAQUE MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL ENAMEL

Al 0P A1 M1/M3* M2 NT CEl ENT
A2 0P A2 MN/M3* M2 N1/NZ* CE1/CE2* ENT
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 ENT
A35 0P A35 M3/M5* | [M3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A 0P A4 MN/M5* | LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P BT MN/MZ* | (M1/LM2* NT CEl EN2
B 0P B M2/M3* M2 NT CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 0P B4 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2/CE3* EN2
C1 0P C1 MN/M2* M2 NT CEl EN2
C2 0P C2 M2/M5* | LM2/LM6* N1/N5* CEl EN2
C3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* ENT
c4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 ENT
D2 0P D2 M2/M5* | (M2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* | LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3* EN2

* Stosunek mieszanki 1:1
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VITA VMK Master® Objasnienia dotyczace mas

VITA VMK Master® WASH OPAQUE WO toto-pomaranczowy

— przeznaczona do pokrywania podbudéw metalowych,
tworzy ciepty i intensywny kolor, ktory ma ogromny
wptyw na kolorystyke wykonywanej pracy.

VITA VMK Master® OPAQUE 0P0-0P5 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— funkcja krycia podbudowy, ktora jest réwniez nosnikiem A-=D4 VITA classical

koloru
VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
— dodatkowo wspomaga efekt kolorystyczny przy A1-D4 VITA classical

ograniczonym obszarze
— zastosowanie w obszarze dzigstowym skutecznie
zapobiega utracie koloru w obszarze przeset

VITA VMK Master® DENTINE OM1-56M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER

—masa jest nosnikiem koloru i podstwowa masa przeznaczong A1-D4 VITA classical

do odbudowy uzupetnienia ceramicznego w naturalny sposéb

VITA VMK Master® ENAMEL EN1 biatawy
— kolorystycznie dopasowane masy szkliwa, ktdre w petni ENZ z6ttawo-neutralny
oddaja kolorystyke naturalnego szkliwa EN3 czerwonawy
VITA VMK Master® WINDOW D) WIN przezroczysty
— stuzy do podniesienia stopnia przezierno$ci przy
jednoczesnym obnizeniu intensywnosci koloru -
stosujemy w stanie czystym lub wymieszanym
VITA VMK Master® TRANSLUCENT D) T biatawy
— stuzy do odtworzenia zréznicowanych przezroczystosci w (@) T2 26ttawo-brazowawy
naturalnym szkliwie oraz do indywidualizacji i charakte- D) T3 rozowy
ryzacji zréznicowanych obszaréw przeziernych. Stworzo- D) T4 neutralny
no osiem przeziernych odcieni w réznych kolorach. @) T5 jeasnaniebieski
— stosujemy do odtwarzania np. listewek brzeznych, C ) T6 niebieski
klindw lub przebarwien w obszarze szkliwa @) T7 szary
(D) T8 czerwonawy
VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT D) om neutralny
—masa przezierna zawierajgca naturalng opalescencje
VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT D) PLT1 kremowa macica perfowa

— powierzchniowy odcien masy perfowej

— specjalna masa przeznaczona do reprodukcji mtodych i
wybielonych zeboéw

—mase mozna wymiesza¢ z masa WINDOW i stosujemy do
powierzchniowego rozjasnienia dentyny
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VITA VMK Master® Objasnienia dotyczace mas

VITA VMK Master® NECK D) N1 bezowy
— optymalna reprodukcje koloru w obszarze szyjkowym (D) N2 206tty
osiggamy poprzez zastosowanie mas NECK. (D) N3 70tto-pomarafnczowy
—za pomoca mas NECK osiggamy wyzszy stopien (D) N4 pomaranczowy
intensywnosci koloru i efekt nieprzezroczystosci () NS khaki
VITA VMK Master® MARGIN D MN neutralny
— do tworzenia estetycznych przej$¢ w czapeczkach koron, D M1 biaty
ktore zostaty skrocone od strony wargowej D) M2 bezowy
— mozliwo$¢ podnoszenia stopnia intensywnosci koloru ) M3 26tty
masami VITA INTERNO ) M4 pamaranczowo-Czerwonawy
— (prosze zwrdci¢ uwage na rozdziat pt @ M5 jasnobrazowy
.Naktadanie stopnia ceramicznego”)
VITA VMK Master® LUMINARY ) LM1 biaty
—masy o wysokim stopniu fluorescencji, przeznaczone do ) LM?2 piaskowy
sterowania natezeniem naturalnej fluorescencji szczegdlnie D) LM3 761ty
przy cienkiej warstwie ceramicznej (D) LM4 jasny pomaranczowo-brazowy
@) LM5 jasnobrazowy
@ LM6 jasny khaki
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 jasnozotty
— masy naktadamy powyzej szyjki zeba, a nastepnie D) CE2 jasnopomaranczowy
przechodzimy do obszaru miedzyzebowego. @) CE3 7toto-z6tty
Masy naktadamy na warstwe dentyny lub na obszar
sieczny szkliwa w celu uzyskania wyrazistej gtebi
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER D DM!1 biaty
— nanoszenie w czystej postaci lub intensyfikacja koloru masy dentyny | €0 DM2 kremowy
—nanoszenie lub wymieszane z innymi masami D) DM3 70ty
— zastosowanie wewnetrzne w celu uzyskania efektow @ DM4 pomaranczowy
kolorystycznych wyptywajacych z gtebi (D) DM5 czerwonawy
— tworzenie mamelonéw w obszarze siecznym i & DM6 brazowo-czerwonawy
— wykonywanie typowych cech abrazyjnych wg danej grupy wiekowej | @D DM7 khaki
() DMS$ szary
VITA VMK Master® GINGIVA a G1 stary roz
— do uzupetniania wcze$niej utraconych partii dzigsta (D) G2 pomaranczowo-rézowy
w adekwatnym kolorze dla anatomiczne odbudowy ) G3 rzowo-czerwony
—masy mozemy naktadac w czystej postaci lub ] G4 brazowo-czerwony
wymieszane ) G5 czarno-czerwony
— masy naktadamy analogicznie do pierwszego lub (D) GOL jasny
drugiego napalania dentyny ) GOD ciemny
VITA VMK Master® CORRECTIVE &) COR1 neutralny
— do wykonywania korekt po napaleniu glazury D) COR2 bezowy
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VITA VMK Master® Asortyment

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*
Asortyment' podstawowy

<4 S
A4 NaN .
.'-4! ; //
y

llo§¢ | Zawarto$¢| Materiat
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE 0P1-0P5
26 129 OPAQUE DENTINE TM1-5M3
26 129 DENTINE TM1-5M3
2 129 ENAMEL EN1, EN3
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml Ptyn do modelowania
1 50ml Ptyn do opakera
1 - Prébki kolorow STANDARD
1 - Indykator koloru 3D-MASTER
1 - VITA Linearguide 3D-MASTER
- - Osprzet
1 - Instrukcja obstugi urzadzenia

*dostepne réwniez z PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER
Asortyment dwukolorowy (2M2, 3M2)

llo§¢ | Zawarto$¢| Materiat

50ml Ptyn do opakera

- Probki kolorow 2M2, 3M2

2 129 OPAQUE 0P2, OP3

2 129 OPAQUE DENTINE 2M2, 3M2
2 129 DENTINE 2M2, 3M2

1 129 ENAMEL EN1

1 129 TRANSLUCENT T4

1 50ml Ptyn do modelowania

1

2

1

- Instrukcja obstugi urzadzenia
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VITA VMK Master® Asortyment

VITA VMK Master® STANDARD SET VITA classical A1-D4®
asortyment podstawowy

llo§¢ | Zawarto$¢| Materiat
1 129 WASH OPAQUE WO
16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 OPAQUE DENTINE A1-D4
16 129 DENTINE A1-D4
2 129 ENAMEL EN1, EN2
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 129 CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml Ptyn do modelowania
1 50ml Ptyn do opakera
1 - Prébki kolorow STANDARD
1 - Indykator koloru VITA classical A1-D4
1 - Kolornik VITA classical A1-D4
- - Osprzet
1 - Instrukcja obstugi urzadzenia

VITA VMK Master® STARTER SET VITA classical A1-D4®
Asortyment dwukolorowy (A2, A3)

llo§¢ |Zawartosé| Materiat
2 129 OPAQUE A2, A3
2 129 OPAQUE DENTINE A2, A3
2 129 DENTINE A2, A3
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml Ptyn do modelowania
1 50ml Ptyn do opakera
2 - Prébki kolorow A2, A3
1 - Instrukcja obstugi urzadzenia

VITA VMK Master® ADDITIONAL SET Stosujemy do
tworzenia naturalnych efektéw i cech charakterystycznych

llo§¢ |Zawartosé| Materiat
8 129 TRANSLUCENT T1-T8
8 129 DENTINE MODIFIER DM1-DM8
6 129 LUMINARY LM1-LM6
6 129 MARGIN MN, M1-Mb
1 129 OPAL TRANSLUCENT QOT1
1 129 PEARL TRANSLUCENT PLT1
1 50ml Ptyn do modelowania
1 - Prébki kolorow TRANSLUCENT
1 - Prébki kolorow DENTINE MODIFIER/
LUMINARY
1 - Farbmusterschiene MARGIN/GINGIVA
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VITA VMK Master® Asortyment

VITA VMK Master® GINGIVA SET*
Naturalnie wygladajace masy dzigstowe

llo§¢ |Zawarto$¢| Materiat
1 129 GINGIVA G1-G5
5 129 GOL, GOD
26 - Probki kolorow MARGIN/GINGIVA

Nastepujace rozmiary opakowan sa dostepne

w handlu detalicznym:

Masy 5g | 12g | 50g |250g
WASH OPAQUE 1g X X -
OPAQUE X X X -

OPAQUE DENTINE, DENTINE
ENAMEL, TRANSLUCENT T4,
WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY,
PEARL TRANSLUCENT,
NECK, OPAL TRANSLUCENT,
MARGIN, CERVICAL,
DENTINE MODIFIER,
GINGIVA, CORRECTIVE

GINGIVA OPAQUE

*nie sa dostepne we wszystkich kolorach
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VITA VMK Master® Ptyny

VITA
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VITA MODELLING FLUID

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajgcych.
Ptyn VITA MODELLING FLUID przeciwdziata szybkiemu wysychaniu mas
ceramicznych Dodatkowo ptyn podwyzsza stopien plastyczno$ci masy
w czasie jej naktadania.

VITA MODELLING FLUID RS

Do mieszania wszystkich mas dentyny, szkliwa i mas uzupetniajacych.Delikatna
konsystencja VITA MODELLING FLUID RS umozliwia dtuzsze czasowo modelowanie
mas przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej stabilnosci (szczegdlnie odpowiedni
przy rozlegtych uzupetnieniach i mostach wielopunktowych).

VITA OPAQUE FLUID
Do mieszania wszystkich opakeréw w proszku.

/\ Wskazowka: nie stosowac
do mieszania mas dentyny!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID
Ptyn do zmiany konsystencji pasty i w razie potrzeby
ponownego wymieszania opakera w pascie.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID

Ptyn zapobiegajacy przebarwieniom ceramiki, stosowany w przypadku podbudéw
wykonanych ze stopéw o wysokiej zawartosci srebra >30%. NIE znajduje sie w
komplecie!
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VITA VMK Master® Akcesoria

VITA AKZENT® Plus

Masy przeznaczone do charakteryzacji i indywidualizacji powierzchni

opracowanego uzupetnienia. Wszystkie anomalia i naturalne efekty
T kolorystyczne mozna uzyska¢ tymi masami.

= » Farbki VITA Akzent to drobnoziarniste masy o intensywnych kolorach.

Kolory sa bardzo stabilne i wykazuja lekko fluoryzujaca poswiate,

mozna je ze soba mieszac.

VITA AKZENT® Plus FLUID

Do mieszania farbek VITA AKZENT PLUS,

VITA AKZENT PLUS GLAZE, VITA AKZENT PLUS GLAZE LT
i VITA AKZENT PLUS FINISHING AGENT.

VITA AKZENT® Plus FINISHING AGENT

Masa przezierna o drobnoziarnistej strukturze gwarantuje naturalny potysk.
Mase charakteryzuje przezroczysto$é naktadanej warstwy oraz klarowno$c
podtozonych kolorow.

e Jest bardziej wydajna niz masa glazury.

e
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VITA VMK Master® Dane techniczne/informacje

MPa Wiasciwosci fizyczne
100 Ceramika VITA VMK Master wykazuje znakomite spojenie z metalem i wrecz
80 idealng odporno$¢ na szoki temperaturowe oraz bardzo niska rozpuszczalno$c
60 w kwasach. W porownaniu z materiatami konkurencji, ceramike VITA VMK Master
40 cechuje znakomita wytrzymato$ci na zginanie (warto$¢ graniczna IS0 6872).
20
0 Wartos¢ VMK A B ¢
graniczna  Master Konkurenci Zdj.: wartos¢ 3-punktowej wytrzymatosci na zginanie wg. 1SO 6872

IS0

VITA VMK Master® — wiasciwosci fizyczne

Wiasciwosci Jednostka miary Wartosc
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej WRC dentyny (25 — 500°C) 106 - K' 13,2-13,7
Rozpuszczalno$t w kwasie pg/cm? ~ 05
3-punktowa odpornosc na zginanie MPa ~90

VITA VMK Master® — sktad chemiczny

Komponenty Ciezar -%
Sio, 30-70
ALO, 1-117
K,0 5-13
Na,0 3-8
Ca0 0-3
Ce0, <21
210, <20
TiO, <14
Fe,0, <b
Ba0 <4
B,0, <2
Sno, <2
Mg0 <1
Sb,0, <05
Zn0 <05
pozostate <1
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VITA VMK Master® Dane techniczne/informacje

Ciezar -%
Komponenty
Pasty Proszek

proszek ceramiczny 60-70 100

Butanodiol 20-27 -

glicerol 6-9 _

pozostate komponenty 3-4 -
Zastosowanie

VITA VMK Master jest ceramika skaleniowa do licowania podbudéw metalowych w zwyktym zakresie
WRC 13,8 —15,2- 10°% - K.

Przeciwwskazania

Podbudowy znajdujace sie poza zalecana warto$cig WRC
Parafunkcje (bruksizm)

Kiedy nie mozna gwarantowac minimalnej grubosci warstw ceramiki
w przypadku niewystarczajacej higieny jamy ustnej

Przeznaczenie:

VITA VMK Master to materiat ceramiczny przeznaczony do leczenia stomatologicznego.

Grupa docelowa pacjentow:

Bez ograniczen.

Zamierzony uzytkownik:

Whytacznie profesjonalni uzytkownicy: stomatolog i technik dentystyczny (Rx only).

Odniesienie do ryzyka:

Informacje dotyczace zgtaszania ciezkich dziatan niepozadanych zwigzanych z wyrobami medycznymi,
ogolnych zagrozen w leczeniu stomatologicznym, zagrozen szczatkowych oraz (jesli dotyczy) zbiorczych
raportdw dotyczacych bezpieczenstwa klinicznego i wynikow (SSCPs) mozna znalezé na stronie
www.zahnfabrik.com/service_safety.

Sortowanie/utylizacja odpadow:

Mozna go wyrzucac razem z odpadami domowymi. Produkty oznaczone piktogramem substancji niebezpiecz-
nej nalezy usuwac jako odpady niebezpieczne. Odpady nadajace sie do recyklingu (takie jak papier, tworzywa
sztuczne) nalezy usuwac za pomoca odpowiednich systemow recyklingu. Zanieczyszczone resztki produktu
nalezy poddac wstepnej selekgji zgodnie z lokalnymi przepisami i utylizowa¢ oddzielnie.

4
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VITA VMK Master® Dane techniczne/informacje

Objasnienie symboli:

Producent )
VITA Zahnfabrik u Data produkcji @
Produkt medyczny Data waznosci g
Tylko dla

wyspecjalizowanych
uzytkownikow

Rx only

Numer artykutu

Patrz instrukcja
uzytkowania

(13

Numer produkgji
(partia)

LOT
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VITA VMK Master® \Wskazowki

Nastepujace produkty musza posiadaé¢ wiasciwe oznaczenie:

VITA OPAQUE FLUID Zagrozenia
H314 prowadzi do uszkodzenia wzroku i ciezkich poparzen skory.

P260 nie wdycha¢ kurzu/gazu/mgty/dymu/oparéw/aerosolu. @
P264 Po uzyciu doktadnie sie umyc.

P280 W czasie pracy stosowac okulary ochronne/ maseczke
ochronng na twarz/ ubranie i rekawiczki ochronne. Chronic stuch.
P303+P361+P353 W przypadku kontaktu ze skéra (lub wtosami):
natychmiast zdja¢ cafa zanieczyszczong odziez. Umy¢ skore woda
lub prysznicem.

P305+P351+P338 W przypadku kontaktu z gatkami ocznymi
nalezy je natychmiast doktadnie przeptuka¢ wodg. Czynno$é
powtorzy¢ kilkukrotnie.

Jesli to mozliwe, usun soczewki kontaktowe. Kontynuuj ptukanie.

P310 Natychmiast skontaktowac sie z 0SRODKIEM
TOKSYKOLOGII/1ekarzem.

VITA SPRAY-ON LIQUID Zagrozenia
VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID | HZ225 Ptyn i opary tatwopalne.
H319 bardzo podraznia oczy.

P210 Chroni¢ przed cieptem, gorgcymi powierzchniami, iskrami,
otwartym ogniem i innymi Zrédtami zaptonu. Zakaz palenia.

P280 W czasie pracy stosowat okulary ochronne/ maseczke
ochronna na twarz/ ubranie i rekawiczki ochronne. Chroni¢ stuch.
P303+P361+P353 W przypadku kontaktu ze skora (lub wiosami):
natychmiast zdja¢ cafg zanieczyszczong odziez. Umy¢ skore woda
lub prysznicem.

P305+P351+P338 W przypadku kontaktu z gatkami ocznymi
nalezy je natychmiast doktadnie przeptukac woda. Czynno$¢
powtorzy¢ kilkukrotnie.

Jesli to mozliwe, usun soczewki kontaktowe. Kontynuuj ptukanie.
P337+P313 Jezeli podraznienie oczu utrzymuje sie:

uzyskaj porade/pomoc lekarska.

P403+P235 Przechowywaé w dobrze wentylowanym migjscu.
Przechowywac w chtodnym migjscu.

O®

Blizsze informacje znajdg Panstwo w kartach charakterystyki danego materiatu! Wskazowki dotyczace rozwigzywania problemow
zwigzanych z materiatami metaloceramicznymi znajda Pafstwo na naszej stronie internetowej

(€)

Odziez ochronna W czasie pracy stosowac okulary ochronne,
maseczke ochronng na twarz, ubranie i
rekawiczki ochronne.

W czasie obrobki materiatu nalezy

wiaczy¢ wyciag i zastosowaé maseczke
przeciwpytowa.
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VITA VMK Master® Notatki
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Ceramika licujgca VITA VMK Master jest dostepna w kolo-
rach VITA SYSTEM 3D-MASTER i VITA classical A1-D4.
Gwarantowana jest kompatyhilno$¢ koloréw wszystkich mate-
riatow VITA SYSTEM 3D-MASTER i VITA classical A1-D4.

Przy pomocy jedynego w swoim rodzaju kolornika
VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna odpowiednio i racjonalnie
dobraé i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebow..

Teeth
i %
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
%, N
/17/778/” N\ac\'\\%

Uwaga: produkt ten nalezy stosowa¢ wg wytycznych zawartych w instrukcji obrébki
materiatu Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody wynikte na skutek
nieprawidtowego przygotowania i uzytkowania. Przed uzyciem produktu, uzytkownik
zobowiazany jest sprawdzic czy dany produkt nadaje sie do przewidzianego zastosowania.
Odpowiedzialnos¢ z naszej strony jest wykluczona, gdy produkt przetwarzany jest w pota-
czeniu z niekompatybilnymi lub nieautoryzowanymi materiatami i urzadzeniami innych
producentéw, ktére moga spowodowa¢ szkody. Skrzynka modutowa VITA nie musi
koniecznie wehodzi¢ w sktad ww. zestawu. Wydanie broszury informacyjnej: 2024-09

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersje znajda Panstwo
na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktéw
medycznych. Nastepujace produkty posiadaja oznaczenia:

ce0124

VITA VMK Master® - VITA AKZENT® Plus

I:E Rx Only (tylko dla profesjonalnych uzytkownikow)
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Filia Basel c/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/ 562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@) facebook.com/vita.zahnfabrik
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