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(\ 1. Anyagrendszer/Eljarasok

Megjegyzés:

e Mit? VITA YZ SOLUTIONS magéaba foglalja a megbizhato szinhelyreallitast nyGjté cirkonium-dioxid
nyersdarabokat négy transzlucencia fokozatban, és a veliik dsszehangolt rendszerkomponenseket.

e Milyen célra? A VITA YZ nyersdarabok teljesen/részlegesen leplezett rekonstrukciok és monolitikus
hidpotlasok készitésere szolgalnak frontfog- és molaris régioban.

e Mivel? A VITA YZ nyersdarabok kiilonb6z6 valtozatokban kaphatok :
T (Translucent), HT (High Translucent), ST (Super Translucent), XT (Extra Translucent), White (szinezetlen),
Color {monokrém, fogszin(), Multicolor (polikrom, fogszin()

(O 1.1 Fogpétlasi koncepciok és feldolgozasi valtozatok

Monolitikus megoldas Részleges/teljes leplezéses megoldasok
. Manualis
Anyagtipus L,
szinezés . ,
. . . , ) Teljes leplezés
Festési technika Részleges leplezés ) :
Rétegtechnika
Ecset-technika ® ® O
VITA YZ ST Ecset-technika o [ ] (@)
VITA YZ HT Ecset-technika O (@) [ ]
VITAYZT | Meritési technika - O [ ]
@ javasolt O lehet X nem lehet — nem javasolt

o Megjegyzés:
e A fenti feldolgozasi opciokhoz rendelkezésre allé VITA-anyagok:

o Szinezési technika: VITA YZ XT SHADE LIQUID, VITA YZ ST SHADE LIQUID, VITA YZ HT SHADE LIQUID és
VITA YZ EFFECT LIQUID primer ecset-technikahoz és VITA YZ T COLORING LIQUID meritéses technikahoz
(mindig szinterezés el6tt alkalmazanda).

© Festési technika:  VITA AKZENT Plus STAINS és GLAZE a VITA YZ fogpotlasok szinbeli karakterizalasahoz és
glazlrozasahoz.

o Leplezés (rétegtechnika):
VITA LUMEX AC korona- és hidvazak leplezéséhez.
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O 1.2 Munkafolyamat/Eljarasi opciok kiilonbozo eloallitasi modokhoz

Folyamatlépések rendeldben és laborban

o Eldkészités, szinvétel
<
E: '
o
Intraoralis szkennelés vagy lenyomatvétel / Modellkészités
CAD-eljaras (Tervezés)
CAM-eljaras (Maras/Csiszolas)
Utomegmunkalas (Fogpotlasok kibontasa/csiszolasa)
VITA YZ White-fogpotlas J L VITA YZ (Multi)Color-fogpétlas
= (szinezetlen) (eldszinezett)
2
2 v
= P
S Manualis szinezés
g
o Meritéses technika Ecset-technika
(VITAYZT) (VITAYZ HT, ST, XT)
¢ v
Szinterezés
| |
v v
Festési technika Leplezéses technika
Rétegezési és festési technika

l,l

Teljesen leplezett ! Részlegesen leplezett

Monolitikus fogpotlas fogpotlas fogpotlas
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O© 2. CAD-eljaras/Tervezési iranyelvek
© 2.1 Tervezési paraméterek

==
i =
Minimalis falvastagsag mm-ben Osszekotok keresztmetszete mm?-ben 2 g
Az bsszes adat szinterezett ==
USRI 2 VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ ==
T HT ST** XT T HT ST XT % o
=
]
incizalis 05 05 06 08 o
Inlay, onlay, veneer okkluzalis 05 05 0,6 0.8 - - - -
cirkuléris 0,4 0,4 0,5 0,7
Front- és molaris korona Lnkclilzjz“éslis 82 gg gg 82 B B B a
(teljes anatomikus vagy vaz) cirkularis 04 04 05 07
Teljes anatomikus front- o
fog-hidak és -vézak egy ”.‘Ck'ZT','S. 0.5 0.5 06 1.0 7 7 9 9
Kztes taggal* cirkularis 05 05 0,6 0.8
Teljes anatomikus hidak .
és vazak moldris régioban, o.kkluzla!|s 06 06 0.7 12 9 9 12 12
eqy kiztes taggal” cirkularis 05 05 0,6 1.0
Teljes anatomikus, tobb o
tagbl 4116 frontfog-hidak lc?flﬁel]lrsls 82 gg 83 - 9 9 12 -
és -vazak két koztes taggal® ' ' '
Teljes anatomikus, tobb
taghol 4ll¢ hidak és okkluzalis 0,7 0,7 08 B 1 1 15 B
vazak molaris régioban, cirkularis 0,6 0,6 0,6
két koztes taggal
o incizalis 0,7 0,7 08
cuabag vegi ik okkluzalis | 07 07 08 - 12 12 15 -
gy aggutadg cirkularis 05 05 06

*) VITA YZ XT max. 3 tagbdl &ll6 hidakhoz alkalmazhatd.
**) VITA YZ ST Kanadaban max. 6-tagt hidakhoz alkalmazhato.

0 Megjegyzés:

e A minimalis falvastagsagok a készre szinterezett fogpatlasokra vonatkoznak.
e Aszabadvég( hidtagot mezio-disztalis dimenzitjaban kb. egy harmaddal keskenyebben kell kialakitani.
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(@ 2.2 CAD: Teljes anatomikus fogpétlasok kialakitasa

D Molaris korona kialakitasa ” Frontfog-korona kialakitasa

o Megjegyzés:

e Be kell tartani az adott anyagvaltozatokhoz el6irt minimalis falvastagsagokat.
o Torekedni kell az egyenletes falvastagra.

¥ Hivatkozas:
e A keramiakra vonatkozd prepardlasi informacio a Klinikai szempontok (,Klinische Aspekte” Nr. 1696) cim{i prospektusban talalhato.

0 2.3 CAD: Vazkialakitas leplezett fogpotlasoknal

» Orl6fogak vazkialakitasa ﬁ Frontfogak vazkialakitasa

o Megjegyzés:

e Az éles peremek a vazon altalaban keriilenddk.

e Vazaknal be kell tartani a minimalis falvastagsagokat.

o Vazak kialakitasanal tigyelni kell az anatomikusan kicsinyitett fogformara.

e Az anatdmiai format kdvetve a csticskdket meg kell tamasztani.

e Egy keramia-leplezés kialakitasanal a rétegvastagsagnak a teljes leplezendg fellileten
egyenletesnek kell lennie.

e Aleplezbkeramia rétegvastagsaga nem haladhatja meg a 2 mm-es 0sszvastagsagot
(a 0,7 és 1,2 mm kozotti rétegvastagsag az optimalis).

c - Kérjiik, vegye figyelembe:
e |mplantatumon tamasztott fogpatlasoknal az abutmenten a gyartasi folyamattol fliggden eléfordulhatnak éles peremek,
amelyek bizonyos cirkénium-dioxidbol késziilt szupraszerkezeteknél a hordasi idd alatt toréshez vezethetnek. Ezeket az éles
peremeket altalaban kertlni kell (pl. szkennelés el6tt viasszal lekerekithetdk).
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(© 2.4 CAD: Csatlakozok kialakitasa
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» Lehet6 legnagyobb magassag (h) ﬁ Magasség (h) azonos a szélességgel E Magasség (h) kisebb, mint a szélesség

o Megjegyzés:

e A csatlakozdfelszinek magassagat gy valasszuk meg, hogy a lehetd legnagyobb legyen (1. abra).
e A magassag legalabb akkora legyen, mint a szélesség (1. és 2. abra).
e Az éles bevagasokat és peremeket minden esetben keriilni kell.

2.5 CAD: Fogpatlasok pozicionalasa a nyersdarabban

WILA ¥2° 57

[ S—

CE 24 [me)
P Fogpotlasok pozicionalasa a ” A nyomtatott oldal az incizalis,
diszken (CAM-szoftver) ill. okkluzalis oldalnak felel meg

0 Megjegyzés:

o Ugyelni kel arra, hogy bar a targyak marasi értéktartoméanyanak hatarai fedik egymast, mas fogpétlasokba azonban nem
nyllhatnak bele (Kivétel: ha fogpdtlasok kozos dsszekotdvel rendelkeznek).

0 Kérjiik, vegye figyelembe:

e Nagy fesztav( hidkonstrukcioknal a fogivet a diszk szélével parhuzamosan kell pozicionalni.

e Egy Multicolor-diszk szinesen nyomott oldala az incizalis/okkluzalis oldalnak felel meg, az ellenkez6 oldal pedig a cervikalis
(kromatikus) oldalnak.

e A Multicolor-diszkeket gy kell pozicionalni a CAM-egységben, hogy a szinesen nyomott oldal a fogpdtlas incizalis/okkluzalis
oldalahoz igazodjon.

e Afogpdtlas normal pozicionalasa a Multicolor-diszken (14 mm, 18 mm, 22 mm diszk-magassag tekintetében) a kozépre
igazitas. gy érhetd el a teljes szinatmenet. Annak érdekében, hogy a Multicolor-diszkekbdl késziilt fogpétlasok j6l lathatd
zomancrégioval rendelkezzenek, a fogpatlasokat a CAM-szoftverben a lehetd legmagasabbra kell pozicionalni a diszken.

e A 25 mm-es Multicolor-diszkeknél a metszdélt a diszk felsd harmadaban kell pozicionalni. Az als6 harmad,
kiilondsen implantatumon tdmasztott fogpotlasoknal, a gingivahoz és a nyaki régiohoz hasznalhato.

MUSZAKI ADATOK/

MONOLITIKUS SZINEZES/ CAM-ELJARAS/ ANYAGRENDSZER/
FOGPOTLAS SZINTEREZES UTOMEGMUNKALAS

RESZLEGESEN/TELJESEN

SZINHELYREALLITAS/

ELJARASOK

TERVEZESI IRANYELVEK

KIEGETES LEPLEZETT FOGPOTLAS

INFORMACIO
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(© 2.6 CAD: Osszekotd elemek hasznalata

¥ (réfog restauracio

LW Frontfog restauracio horizontélisan
illesztett Osszekotd elemekkel 0sszekotd elemekkel

o Megjegyzés:

e Tobb tagbdl all6 fogpotlasoknal az dsszekotbket oralisan és vesztibularisan kell elhelyezni.
e |dealis esetben sz0l6 fogpotlasonkent harom osszekotdt kell elhelyezni.

0 Kérjiik, vegye figyelembe:
o Az 6sszekotd elemeket nem szabad az interdentdlis régiban elhelyezni.

e Be kell tartani az adott szoftver gyartdjanak elirasait.
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(\2.7 CAD: Szinterel6 tamasz struktarak hasznalata
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TERVEZESI IRANYELVEK

kP Tamaszto nyelv szkelettalas eldtt

o Megjegyzés:

e Szintereld cseppek, csapok vagy stiftek
o Qlyan okkluzalis tamasztd szerkezetek, amelyeken a fogpatlas horizontalisan megtamaszthato szinterezés kozben.
o Kifejezetten kicsi, vékonyfall és er6sen ivelt hidakhoz ajanlott mint tdmaszto elem.
¢ Tamaszto keret (szoftver-fiigga)
o Merevités tamasztd keret, amely hidakhoz ajanlott hét hidtagtdl.
¢ Tamaszté nyelv (szoftver-fiiggd)
o A tamaszté nyelvet viszont szinterezés el6tt mindig szkelettalni kell. Ez torténhet gy, hogy a tamaszté nyelven
bellil tovabbi fogpotlasokat helyeznek el.
o A hid végpontjain &ll6 zardtagokat 6sszekoté egyenest nem szakithatja meg fogpotlas.

C Keérjiik, vegye figyelembe:

e (tnél tobb tagbdl &llo VITA YZ T/HT/ST konstrukcioknal méar a CAM-eljarés soran szerkeszteni kell egy tdmasz struktdrat.

e Ha a tdmasz struktlra a nyersdarab maradékabol késziil, akkor a tamasz volumenét (gy kell csokkenteni (pl. tovabbi fogpotlasok
behelyezésével), hogy a szinterelési folyamat kozben biztositani lehessen az egyenletes felfiitést, a fogpotlas és a tamasz struktira
pedig azonos sebeséggel melegedien fel.

¢ Mindekozben nem szabad tdllépni a legszélesebb hidelem maximalis vastagsagat, kiilonben fesziiltségek keletkezhetnek
leh(léskor. Ez utobbi pedig a fogpotlas torzulasahoz vezethet.

o Ugyelni kell arra, hogy a lehet6 legtibb dsszekitd elemet alkalmazzuk, hogy a marési folyamat soran meglegyen a kelld stabilitas.

e Be kell tartani az adott szoftver gyartdjanak a szinterel6 tamaszstruktira és az 6sszekotd elemek kialakitasara vonatkozo el6irasait.
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(© 3. CAM-eljaras/Utomegmunkalas
C 3.1 CAM-eloallitas/Nagyitasi szint

P Nagyitasi szint feliratként Nagyitasi szint vonalkodként Orlgfog szinterelés el6tt 6s utan;
a diszken a tombon szinterelési zsugorodas kb. 20 szazalék

0 Megjegyzés:

e VITAYZ ST- és XT-anyagok marasat feltétlen(l szarazon kell végezni, mert csak igy biztosithatok az idealis
fényoptikai tulajdonsagok (transzlucencia).

e AVITAYZT- és HT-anyagok nedvesen és szarazon egyarant csiszolhatok vagy marhatok.

e VITA Zahnfabrik mindharom térdimenzidban (X-, Y-, Z-irdny) meghatarozza a nagyitasi szintet,
az informaciot pedig szovegesen vagy vonalkdd formajaban adja meg a nyersdarabra nyomtatva.

e Szoftvertdl fliggden diszkeknél a nagyitasi faktor (pl. 1,2264) vagy a megfeleld X-, Y- (pl. NF: X, Y = 22,64),
valamint a Z-érték (pl. Z = 22,40) kérdezhetd le. A megfeleld értéket ezutan be kell irni a megfeleld
CAM-szoftverbe.

e Tomboknél a vonalkddot szkenner olvassa be az eszkozbe. Ha ez nem lehetséges, a kod szoveges
tzenetként is megadhatd (pl. *Z24809F).

C— Kérjiik, vegye figyelembe:
e Ha VITA YZ HT-t nedvesen munkaltak meg, akkor a tovabbi feldolgozas el6tt tisztitoégetést kell vegezni.
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0 3.2 Fogpotlasok utomegmunkalasa tamasz-struktira nélkiil

LW Fogpétlas az sszekotokkel, maras Szétvalasztas az 0sszekotd elemek Elvékonyitott dsszekotd elemek
utan. elvékonyitasaval. elvagasa.

Osszekotd elemek lecsiszolasa Marginalis szelek redukalasa. Fisszarak ovatos, nyomas nelkli
gyémanttal vagy keményfém maréval. utanhizasa fisszdra faroval.

[P Felszin finom kiegyenlitése. iP Eldpolirozas szilikonmentes
gumipolirozéval.

0 Megjegyzés:

e Tamaszto strukttra nélkili szolo koronaknal és hidrestauracioknal a CAM-eljaras utan az 6sszes 0sszekotd elemet eldszor félig
kell levalasztani gyémant csiszol6 szerszammal vagy ferde fogazast keményfém maroval.

e KovetkezG lépéskent eldszor a pilléreknek tamasztott dsszekotd elemeket kell teljesen levalasztani, és csak ezutan a koztes
tagok dsszekotdit.

C Kérjiik, vegye figyelembe:
e A hidrestauraciokat approximalisan nem szabad gyémant vagotarcsaval szeparalni, mivel az kényszertorési pontokhoz vezethet.
e (Cut-Back technikanal a funkcionalis felszineket vagy teljesen a cirkénium-dioxidban kell tartani, vagy nagyvonaldan kell
eltavolitani, azutan teljes egészében rétegezni kell.
e Be kell tartani a gyartoknak a minimalis falvastagsagokra vonatkozo el6irasait.

CAM-ELJARAS/
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0 3.3 Fogpotlasok utomegmunkalasa szinterelo tamasz struktiraval

LA

EP (Osszes vesztibularis dsszekdts elem
fogpotlas vesztibularis oldalan. elvékonyitasa.

Osszekotd elemek elvékonyitasa a

Szemben allo, vesztibularis 6sszekotd E Levalasztott és atdolgozott fogpatlas a
elemek dvatos levalasztasa. tamaszto struktdraval.

o Megjegyzés:

e Atorzulas elkeriilése érdekében a nyolc vagy tobb taghdl allo hidakat szinterezés eldtt ne valassza le a tamaszstruktdrarél.
e Az eltavolitandé dsszekoté elemeket arra alkalmas csiszold szerszammal félig at kell vagni (elvékonyitas).

e Vgl az dsszes vesztibularis 0sszekotd elemet és a kiilsd ivet dvatosan le kell valasztani egy vagotarcsaval.

e Az 0sszekotd elemek kiilsg illesztéseit avatosan le kell csiszolni.

C Keérjiik, vegye figyelembe:

e AVITA YZ-fogpétlasokon végzett utomegmunkalast lehetdség szerint mindig szinterezetlen allapotban végezzik.

e (sak arra alkalmas csiszolofejjel (pl. finomszemcsés gyémanttal, finom fogazasa kemenyfém mardval, cirkénium-dioxid
csiszoléval), alacsony fordulatszamon (< 20.000 1/min) és kis nyomassal dolgozzon. Kertilni kell a keramia tilmelegedését.

e Atdolgozaskor mindenképpen figyeljiink a minimalis falvastagsagokra és az dsszekotd elemek vastagsagara (lasd 5. oldall).

e Ha a fogpotlas szinezéséhez folyadékokat hasznalunk, akkor a teljes okklizids felszint gyémantcsiszoldval finoman at kell
csiszolni, a fisszlrakat pedig 6vatosan konttrozni kell, hogy a felszin megnyitasaval elésegitstik a folyadékfelvételt.

e A csiszoloport szinterezés el6tt ecsettel vagy olajmentes s(ritett leveg6vel alaposan tavolitsa el a fogpatlasrol.

e Afogpotlasokat szinterezés eldtt nem szabad lefdjni vagy gézborotvaval tisztitani!

(\ Tippek:

e A tomoritd szinterezés eldtt javasolt a kicsiszolt fogpotlast simitd eszkozzel egyenletessé tenni, vagy szilikonmentes
polirozoval elvégezni a fogpdtlas el6polirozasat; teljes anatomikus fogpotlasoknal ez megkonnyiti a magasfényre polirozast.

e A manudlisan festett fogpdtlasoknal csak durva gumipolirozot szabad hasznalni, igy elkeriilhet6 a felszin ,tmorodése”,
valamint az ezzel jar6 egyenetlen festes.

e Eldpolirozashoz PUR alap( gumi polirozd hasznalata javasolt.
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@ 3.4 Tisztito égetés kivitelezése
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Egési paraméterek/ o — -~ e o —
Program neve L v.*C perc perc | °Clperc | 1 °C perc | VACperc
YZ T Tisztito égetés 50 500 3:00 6:00 33 700 5:00 -
YZ HT Tisztito égetés 50 290 10:00 31:00 10 600 5:00 -

o Megjegyzés:

e Szinterezés el6tt az Gsszes mards utani maradvanyt el kell tavolitani, hogy elkeriiljiik a szinterezett csiszoldpor okozta
illeszkedési pontatlansagokat.

e Haa VITAYZ T vagy YZ HT fogpdtlasokat nedvesen munkaljak meg, akkor a tovabbi feldolgozas el6tt tisztitoégetést kell
végezni, elkerilve ezzel a h(itd- és kendfolyadék okozta nem kivant homalyosodast.

e A massziv, éles peremd fogpatlasoknal, és kiilondsen az implantdtumon megtamasztott hidkonstrukcioknal
a nedves megmunkalast kovetéen altalaban javasolt tisztito égetést végezni, hogy a csiszolo eszkozzel bevitt nedvesség
ne okozzon problémat a szinterezésnél.

e Mivel VITA YZ ST és XT marasat szarazon kell végezni, nincs sziikség tisztito égetésre.
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C 4. Szinezés/Szinterezés
© 4.1 Munkafolyamat (-opcidk) Szinezés/Szinterezés

VITA VITA
CEQI2d = CERde =
VITA YZ White-fogpétlas VITA YZ (Multi)Color-fogpotlas
(szinezetlen) (eldszinezett)

v

Manualis szinezés

Meritéses technika Ecset-technika
(VITAYZT) (VITA'YZ HT, ST, XT)

Szinterezés

Speed Standard
(VITAYZT, HT, ST) (VITAYZT, HT, ST, XT)

Szinterezett fogpotlas

0 Megjegyzés:
e AVITAYZ T White-valtozatot szinterezés el6tt meritéses technikaval szinezziik.
e AVITAYZ HT, ST, XT White-valtozatokat szinterezés eldtt ecset-technikéval szinezzik.
e AVITAYZ (Multi)Color-valtozatok mar elGre szinezettek, igy kozvetlenil szinterezhetdk.
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€@ 4.2 Manualis szinezés meritéses technikaval

El6készitett vaz. I¥ A vazat fémmentes kis csipesszel a EP ... majd 2 perc utan kivessziik.
szinezd folyadékba meritjik ...

LY A fogpotlast papirtorlGre helyezve £ A felesleges folyadékot eltavolitjuk. Szinterezés el6tt a fogpotlast
hagyjuk lecsepegni. feltétlendl szaritsuk meg.
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» A véz szinterezés utan.

o Megjegyzés:

e A meritéses technika VITA YZ T White vazszerkezetek esetében VITA YZ T COLORING LIQUID szinezdfolyadékokkal torténik.

e Egy rekonstrukcio koztes tagjai nagy anyagtérfogatuk miatt tobb festékpigmentet vesznek fel, igy szintik esetleg
intenzivebbnek hat.

e Hogy a koztes tagok fokozottabb szinintenzitasat ellensilyozzuk, a tagokat merités el6tt ecset segitségével finoman
benedvesithetjiik desztillalt vizzel.

e A fogpotlasok szaritasara vonatkozo informaciot a 20. oldalon, a 4.5 pontban talalja.
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Meritéses technikaval végzett szinezés sémaja
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light/pale + neutral light/pale + intense medium + neutral medium + intense
] > ] >
halvéany intenziv szin halvéany intenziv szin

o Megjegyzés:

e AVITAYZTCOLORING LIQUIDS termékek VITA YZ T-vazak szinterezés el6tti festésére szolgalo
szinez6folyadékok, amelyek négy kiilinbdzd szinben allnak rendelkezésre.

e Alight/pale és a medium alapszinek a VITA classical A1-D4 és a VITA SYSTEM 3D-MASTER
szinek helyreallitdsaval vannak dsszehangolva.

e A neutral” kiegészit szin a light/pale és medium intenzitdsanak csokkentésére alkalmas
(kevésbé kromatikus).

e Az Intense” a két, light/pale és medium alapszint teszi intenzivebbé (fokozza a kromacitést).

e Akiegészité szinek onmagukban is hasznalhatok individualizalasra.

e Az 6sszes COLORING LIQUID szinez6 folyadék tetszés szerint keverhetd egymassal.

c Kérjiik, vegye figyelembe:

e A nedvesen csiszolt fogpatlasokat szinezés eldtt tisztitd égetéssel (lasd 39. oldal) kell megszabaditani
a hitd- és kendfolyadékoktol, kiilonben a pordzus vaz nem lesz képes folyadékot felvenni.

e Avéaznak az alapszinektdl (light/pale, medium) eltér6 szinnel végzett festése befolyasolhatja
a végeredmeény szinhatasat.

e Aszinek ennek megfelel6en a szinmintatol eltéréen, egyedi modon szabalyozhatok.
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(\ 4.3 Manualis szinezés ecset-technikaval

Kimart fogpotlas kozvetlenil a A széraz, atdolgozott fogpotlas.
CAM-eljaras utan.

LY Folytassa a festést a fogtesten®. EP E:t kovetden szinezze be az éli régi6t*.

Kezdje el a szinfelhordast™ a nyaki
régiéban, minden tagnal.

Vigye fel a szinezd folyadékot az
okklazios felszinre.

I Fisszirak kiemelése naranccsal és A bazalis felszint naranccsal tesszlk

barnaval. intenzivebbe, a pillér belsd oldalat
pedig kb. 1 mm mélyen atitatjuk.

A fogpotlas az égetdtalcan, eldszaritas-

L") Készre festett munkadarab szinterezés
elott ra készen.

0 Megjegyzés:

e A szinez6folyadékok flakonjait minden hasznalat el6tt jol fel kell razni!

EP A sziirke/kék folyadékokkal imitalhatok
az él-effektek.

Hid a szinterezés utan.

e Egy fémmentes ecsetet (pl. YZ BRUSH) meritsen rovid ideig a megfeleld folyadékba, majd hizza le az ecsetet a flakon szélén,

vagy tordlje le egy papirtorldvel.

e Minden ecsetvonasnal mindig pontosan igy jarjon el, és az el6irt séma szerint végezze a festést (lasd Ecset-technikaval végzett

szinezés sémaja).

ill. a folyadék higitasa.
A folyadékot hasznalat utan szorosan vissza kell zarni.

Ha festéket cserél, vagy végzett a festéssel, az ecsetet tokéletesen mossa ki és szaritsa meg, igy elkertilhetdk a szennyezddések,

*) Az ecset-technikdval végzett szinhelyredllitashoz megfeleld szinhelyreallitasi tablazatokat talal a , Szinhelyreallitds/Kiégetés” fejezetben.
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3. CAM-eljaras/Utomegmunkalas ) 4. Szinezés/Szinterezés 5. Vonolitikus fogpotlas

0 Keérjiik, vegye figyelembe:

e Az egyenletes szineredmény eléréséhez a fogpotlasnak por- és zsirmentesnek kell lennie.

e Afogpotlast szinezés eldtt nem szabad benedvesiteni, mivel a nedves régiok kevesebb
szinez6folyadékot vesznek fel, ennek eredményeként pedig a szin nem lesz egyenletes.

e A fogpdtlason mutatkoznia kell bizonyos mérték( felszini érdességnek.
Nem lehet tehat tal sima, mivel az megakadalyozhatnd a folyadék behatolasat.

e Amennyiben a CAM-eljaras alatt hiitd- és kendfolyadékokat alkalmaznak,
akkor ezek eltavolitasa céljabol szinezés el6tt tisztitd égetést kell végezni.

Sematikus példa az ecsettechnikaval végzett szinezéshez

SHADE LIQUID ® Ecsetvonasok bukkalis okkluzalis

A2 « (@ ..

\4
\4

A2 w o

A 4
A 4

Az 1x  2x

Y
Y

Y
Y

Y
Y

o Megjegyzés:

o AVITAYZHT, VITAYZ ST vagy VITA YZ XT anyagokbol késziilt fogpdtlasok szinezéséhez hasznélja az adott
transzlucencia-fokozattal dsszehangolt VITA YZ HT, VITA YZ ST vagy VITA YZ XT SHADE LIQUID-eket.
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(© 4.4 Szinezéfolyadékok hasznalatara vonatkozé informacic

Csak fémmentes ecsetet hasznaljon! /¥ Alternativ megoldasként Pentel EP Festékcserénél, vagy ha végzett, az
markaju ecsetek is hasznalhatok. ecsetet mindig ki kell mosni.

[

L

A nem kell6 gondossaggal tisztitott

£ (ndikator folyadék cseppenkénti (P Stabilizétor hozzéadésa.
ecsetek beszennyezhetik a tobbi adagolasa.
szinezd folyadékot.

SZINEZES/

o Megjegyzés:

e Aszennyezddések elkeriilése érdekében az ecsetet és a folyadékokat tartsa tavol a fémektél
(pl. mintazé szerszamok, eszkozok, stb.).
e Kiegészitd szinek hasznalatakor tigyeljen az ecsetek alapos tisztitasara,
hogy elkerllje a mas festékekkel valé szennyezddést.
e Javasoljuk, hogy az EFFECT LIQUID-ekhez kiilon ecsetet hasznaljon.
e Az ecset-infiltraciohoz véddkesztydi viselése javasolt.
A keszty(i megakadalyozza, hogy zsirréteg képzddjon a fogpotlason, ami befolyasolna a szinezdfolyadék besziirddését.
e A dentinszin jobb felismerhetdsege érdekében a termékhez adagolt indikator szinpigmentek bizonyos id6 utan
elparologhatnak (pl. tl vilagos helyen torténd tarolas esetén).
e Ezeket a szinpigmenteket pdtolhatjuk VITA YZ EFFECT LIQUID indikator hozzdadasaval
(a flakonban lévé folyadék minden cm-éhez kb. 1-2 csepp VITA YZ EFFECT LIQUID indikator).
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C Kérjiik, vegye figyelembe:
e Akonstrukcidkat nem szabad nedves allapotban szinterezni.
e Be kell tartani a nagysebességU, Highspeed-szinterezésre vonatkoz eldirasokat!
e A felhasznalt folyadekot nem szabad visszatolteni a flakonba, mivel lehetséges, hogy az keramiaporral szennyezett.
e A munkaedényben legfeljebb egy hétig tarolhatt a folyadék, utana vizzel higitva juttassa a szennyvizcsatornaba,
és hasznaljon (j folyadékot.
e AVITAYZ HT, ST és XT anyaghol kész(ilt rekonstrukciok ecset-technikaval torténd szinezését a megfeleld
VITA YZ SHADE LIQUID-ekkel javasoljuk végezni. Ezek a szinez6 folyadékok opcionalisan meritéses technikahoz is hasznalhatok.
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(© 4.5 Fogpétlasok szaritasa

‘.; m m ann
e ) -8
a B W o8 R
P Infravrds lampa, 250 Watt-os. I¥ Fogpétlasok szaritasa infravords E Pre-Dry-program (elGszaritas).
lampa alatt.
Szaritas infravoros lampaval (250 Watt)
Sziikséges idd fogpotlastol fiiggden Hémérséklet ~ 70 °C
Sz2016 fogpatlasok =720 perc
2-4 tagbol allo fogpotlasok >45 perc
5 és tobb taghdl all6 fogpotlasok >60 perc
Szaritas Pre-Dry-programmal
o rad - o — ~a
Program neve % T0 °C perc °Clperc T1°C perc ¢ %
Pre-Dry 50 25 1.21 17 150 30:00 - 50

0 Megjegyzés:

o Szaritas eldtt a fogpdtlast meg kell tiszitani a portdl és a maras utani maradvanyoktol.

e Szinterezés el6tt a fogpatlasokat megfelelé mértékben ki kell szaritani, ellenkez6 esetben karosodhat a szinterkalyha vagy
a fogpotlas.

e A szaritashoz vagy egy infravoros lampat (250 Watt) vagy VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS kalyhak Pre-Dry-programjat
hasznalhatjuk.

e A szaritasi idd fiigg a hdmérséklettdl és a fogpotlas méretétdl.

c, Kérjiik, vegye figyelembe:
e Ha a VITA YZ-fogpotlasokat szinterezés el6tt folyadékkal infiltraljak vagy a VITA YZ T/HT-rekonstrukcidkat nedvesen csiszoljak,
akkor azt kovet6en feltétlenil szilkség van a szritasra.
e Nagyon nagy és massziv fogpotlasok esetében javasolt az elGszaritasi id6 meghosszabbitasa.
e Nem javasolt, hogy az elGszaritasi hémérséklet kozvetleniil a targyon meghaladja a 100 °C-ot, mivel az sérléseket okozhat
a fogpotlasban. Az el6szaritast ezért nyitott égetékamraban (50%) kell végezni, hogy kdzvetlendil a targyon legfeljebb
70-80 C-os legyen a hémérséklet.
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@ 4.6 El6készités szinterezéshez

MS égetbesésze. [ Szinter gyongyok alkalmazasa MS éget6esésze szinter gyongyokkel
toltve (min. 3-rétegli gyongyalap).

Masodik MS égetdcsésze tavtartokkal, MS égetdesésze fogpatlasokkal [P Color/Multicalor-fogpétlasok
egymasra halmozashoz vagy megtoltve. szinterezése rakasolassal.
takarashoz.
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[P Egymasra helyezett MS égetdcsészék [P Opcionalis: manudlisan szinezett £ El6re szinezett Color/Multicolor- és
manuadlisan szinezett fogpdtlasokkal fogpotlasok takarasa manualisan szinezett fogpotlasok
egyidejl szinterezése.

1V Az 6getdesészék nem helyezhetdk
kozvetlenl egymasra.

Megjegyzés:

e A szinter gyongyot 3 rétegben az MS égetéesészébe, vagy kozvetlenll az égetdtalpra kell helyezni.

e Tobb fogpotlas egyidejii szinterezéséhez (rakasolva szinterezés) az elsé égetdcseszére egy masodikat
kell illeszteni tavtartok segitségevel. Max. 2 égetdcsesze hasznalhato. A tavtartd tamaszokat
egyenletesen osszuk el az égetdcsészén vagy az égetdtalpon, és erre helyezzik az MS égetéesészét.

e Az MS égetdcsészéket csak a megfeleld Universal-programok hasznalata esetén szabad egymasra
halmozni! Gyors szinterelésnél nem szabad rakasolni.
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Javaslat fogpotlasok égetocsészében torténo pozicionalasara

» Frontfog koronak

2 Molaris koronak

2 Fronthidak

) Posterior hidak

Fogpotlasok
) szinterelo
tamasszal

Javasolt

)

Frontfog-koronakat a labialis
felszintikre fektetni.

o

Fogpotlasokat az okkluzalis
felsziniikre fektetni.

Fogpatlast a metsz6élre fektetni;
hidtagokat mindig megtamasztani;
szlikség esetén kissé "benyomni'.

Fogpotlasokat okkluzalis
felsziniikkel enyhén "benyomni"
a gyongyalapba.

Hidakat vertikalisan kozvetleniil
az égetotalpra helyezni.

(\’ Keérjiik, vegye figyelembe:
e A korona- és hidrekanstrukciokat mindig alaposan, teljes felsziniikon meg kell tamasztani a szintergyongy-alappal.
e Aszinter gyongyok alkalmazasanak alternativajaként a hidkonstrukciok szinterel6 cseppekkel is megtamaszthatok.
e A fogpotlasok nem érintkezhetnek egymassal.
¢ Nagyobb munkadarabok vagy tobb egység kozvetleniil a szinter gyongyokkel feltoltott égetétalpon, vagy a tavtartok

segitségevel kozvetlenil az égettalpon is elhelyezhetd.
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Lehet

Frontfog-restauraciokat az
oralis felszintikre fektetni.

Megengedett a hidak labialis
pozicionalasa.

Fogpdtlast a labidlis vagy
orélis felszinére helyezni.

Hidakat horizontalisan a szintereld
tdmaszra helyezni.

Nem lehet

Q

Fogpétlasokat SOSEM szabad
a koronaszélekre helyezni!

Q

Fogpotlasokat SOSEM szabad
a koronaszélekre helyeznil

Q

Fogpatlasokat SOSEM szabad
a koronaszélekre allitani!

Nem szabad a fogpdtlasokat
a koronaszéleken megtamasztani.

A szinterel@ tamasszal ellatott

fogpotlasokat ne helyezzlik
égetdcsészébe.
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(\ 4.7 VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS szinterprogramjai
RIS
z"ou 31002023
40033 =
- Etm—
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- e .-" “
VI 5T Laivans ¥I 5T Caivaresl YZET Spand YERT Uabpnrasl
Pra-Diry 51
nmu:un.u I T Speed r.tan smﬁn- ¥ 1 namrsal

0 Megjegyzés:

e Universal-Programm
© Hagyomanyos szinterprogram az 0sszes nem szinezett VITA YZ-fogpdtlashoz.
e Universal Pre-Dry-Program
© Hagyomanyos szinterprogram az 0sszes manualisan szinezett VITA YZ-fogpotlasoz, integralt el6szarito fazissal a folyadékok
szaritasahoz.
e YZ ST Speed-Program
o Nagyon gyors szinterprogram VITA YZ ST-bl késziilt fogpdtlasokhoz. Nagy sebességgel max. 4 tagbdl &ll6 hidakat szabad szinterelni.
A fogpotlasokat nem szabad folyadékkal, manudlisan szinezni. Gyors szinterezés 60 percnél rovidebb ideig, VITA YZ ST anyaghoz.
® YZ T/HT Speed-Program
o Szinterezés 80 perc alatt (csak VITA YZ T és HT anyagokhoz).
¢ Speed Pre-Dry-Program
o @yors szinterprogram az Gsszes manualisan el6re szinezett VITA YZ T- és HT-fogpatlashoz, elGszaritasi fazissal.
¢ Pre-Dry-Programm
o Szarftd program manualisan el6re szinezett VITA YZ-fogpotlasoknal a folyadékok széritasahoz.
e YZ One for all
o Szinterprogram kiilonbdz6 VITA YZ anyagok egyidej(i szinterezéséhez.

SZINEZES/
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C Kérjiik, vegye figyelembe:

e VITAYZT és VITA YZ ST szinterezése 1530 °C-on, VITA YZ HT és VITA YZ XT szinterezése pedig 1450 °C-on torténik.

e Nagy, massziv hidaknal a hitési fazis soran 3-4 ora alatt kell elérni a 200 °C-ot, hogy elkeriljlik az esetlegesen fellepd,
feszliltség okozta repedéseket. Ezt a kalyha programjaban kell beallitani.

e Sz616koronak és kis, vekony frontfog-hidak révidebb id6 alatt is leh(thetdk.

o Alegfeljebb 14 tagbal 116 hidak gyors szinterezéséhez csak VITA YZ T és VITA YZ HT anyagok vannak jovahagyva.
VITA YZ ST esetében gyors szinterezés legfeljebb 4 tagbol all6 hidaknal végezhetd el.
VITA YZ XT viszont nem engedélyezett gyors szinterezés céljara.

e (Gyors lizemmadban kizarolag a szinter gyongyokkel toltott MS égetbesészék hasznalhatok.

e Akiégetd programokrol részletes informéaciot talal a 7. Szinhelyredllitas/kiégetés” fejezetben.

O Hivatkozas:

e AVITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS kezelésére vonatkozoan a 1859. szamU Kezelési Gtmutatdban talal informéaciot.
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() 4.8 Gyors szinterezés manualis szinezés utan

P Manualisan elére szinezett fogpotlasok /¥ Alternativ megoldasként a EP Az égetdcsészék egymasra halmozésa
az MS égetéesészében, készen a gyors fogpotlasokat le is fedhetjlik. gyors izemmodban nem lehetséges.
szinterezésre.

o Megjegyzés:

e A manudlisan szinezett rekonstrukciok (lasd VITA YZ SHADE LIQUIDs) gyors szinterezésnél lefedhetdk egy MS égetécsészével.

(‘— Kérjiik, vegye figyelembe:
e VITAYZ XT nem szinterezhetd gyors lizemmadban!
e Az égetdcsésze-tavtartok csak akkor hasznalhatok az MS égetéesészék megtamasztasara, ha azokat takardsra hasznaljak.
e Tobb egetdcsesze egymasra halmozasa (ketszintes szinterezés) gyors izemmadban nem lehetséges.

C 4.9 Szinterezés idegen eszkozokben

o Megjegyzés:

e AVITA YZ-anyagok minden olyan magas hémérséklet(i szinterkalyhaban kiégethetdk, amelyek biztositani tudjak a megadott
szinterelési paramétereket.

o A megfelel gyartoi el6irdsokat be kell tartani.

e VITA nem vallal garanciat és felel6sséget olyan karokért, amelyek VITA YZ-anyagok idegen eszkdzokkel tortént feldolgozasabal
keletkeznek.

e VITAYZ HT és VITA YZ ST szinterezhet6 a CEREC SpeedFire kalyhaban (Sirona Dental Systems GmbH). A CEREC SpeedFire
kalyhaba integralt szaritd programmal az el6z6leg VITA YZ HT SHADE folyadékokkal atitatott fogpotlasok is feldolgozhatok.
Kérjiik, olvassa el a CEREC SpeedFire Gtmutatgjat is!
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€@ 4.10 Utémegmunkalas szinterezés utan

)

¥ Megmunkalas vizh(itéses turbinaval. /¥ Hidkonstrukcié dvatos levalasztasa.

o Megjegyzés:

e A szinterezés és a vazhoz alkalmazkodd leh(itési fazis utan a fogpotlast ki kell venni, és évatosan a csonkra kell illeszteni.
e Aszintereld tamasszal ellatott hidkonstrukciok csak a teljes lehilés utan, nagyon lassan és dvatosan, idealis esetben
vizh(itéses turbinaval valasztandok le.

cf Kérjiik, vegye figyelembe:

e Atomorre szinterezes utani levalasztast és kidolgozast mindenkepp bdséges vizh(ités mellett kell végezni.

e Mivel a keramia-anyagok feliileti mindsége donté jelent6séggel bir a hajlitdszilardsag szempontjabal,
ezért altalaban kertlini kell, ill. minimalisra kell korlatozni a szinterezett fogpotlasok utbmegmunkalasat.

o Az elkertilhetetlen utomegmunkalashoz hasznaljon piros szinkddolasd, finomszemesés gyémantot (finom 27 — 76 yum)
vagy meg kisebbet (sarga, extra-finom: 10 — 36 um vagy fehér, ultra-finom: 4 — 14 pm) és vizh(itéses nedves-csiszolo
turbindval dolgozzon, csekély csiszolasi nyomas mellett.

e Alternativ megoldasként atdolgozhaté puha, gyémant bevonat gumipolirozokkal és kézidarabbal, kis fordulatszamon,
csekély nyomas mellett.

o Atdolgozaskor figyelni kell a minimalis falvastagsagokra.

e A vazak kidolgozasakor tgyelni kell arra, hogy ne keletkezzenek éles peremek.

e Feltétlentil keriiljik a szinterezett VITA YZ-fogpdtlasok csiszoloszerszamokkal végzett atdolgozasat, kilondsen a hidak
konnektor részeinél.

(\ Tipp:
e Kizarolag PU (poliuretan) kotésd polirozdval dolgozzunk. A keletkezett maradvanyok konnyen eltavolithatok és
maradvanymentesen elégnek.
e Aszilikon kotés( polirozoknal fennall a veszely, hogy a keletkezett tormelék nem tavolithaté el maradvanymentesen.

Ez negativ hatasal lehet a leplezd keramia vagy a glazirmassza tapadasi zonajara.

SZINEZES/
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() 4.11 Regeneracios égetés megmunkalas utan

o Megjegyzés:
e VITAYZ leplezésekor a mechanikus felliletkezelés (csiszolas) utan ajanlott regeneracios égetést
végezni (1000 °C-on 15 percig), hogy ezzel csokkentsiik az esetlegesen fellépd feliileti fesziiltségeket.
A felszinen jelentkezd esetleges fazisvaltozasok ily madon visszafordithatok.

c Kérjiik, vegye figyelembe:
e A megmunkalas altal okozott mikrorepedések nem visszafordithatdk.
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> 5. Monolitikus fogpétlas

© 5. Monolitikus fogpétlas
OSJ Munkafolyamat (-opciok) monolitikus fogpaétlashoz

YiIa VITA
CEdi2d &4 012 =
VITA YZ White-Variante VITA YZ (Multi)Color-valtozat(ok)
(szinezetlen) (eldszinezett)
monolitikus monolitikus

v

Manualis szinezés

Ecset-technika

FOLYAMATLEPESEK A FOGASZATI LABORBAN

Szinterezés
Magasfényre polirozas

v

Festési technika (Karakterizalas + glaziirozas, 2-szer)

v

Kész fogpotlas

0 Megjegyzés:

e Munkafolyamat el@szinezett VITA YZ Color- vagy VITA YZ Multicolor-anyagokbal késziilt monolitikus fogpétlasokhoz,
valamint manualisan, ecset-technikaval szinezett VITA YZ White-valtozatokhoz.
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> 5. Monolitikus fogpoétlas

(\ 5.2 Magasfényre polirozas karakterizalas/glazirozas elott

P VITA CERAMICS Polishing Set /¥ VITA CERAMICS Polishing Set
technical (extraoralis) clinical (intraoralis)

0 Megjegyzés:

e A becsiszolt régiok elépolirozasa a VITA CERAMICS Polishing Set technical/clinical sotétsz(rke,
gyémant bevonat( gumipolirozéjaval torténik 7.000 - 10.000 min” fordulatszamon.

o E7t kovet6en keril sor a magasfényre polirozasra a gyémant bevonatd, vilagosszirke polirozd szerszamokkal,
7.000 - 10.000 min" fordulatszamaon.

c, Kérjiik, vegye figyelembe:
e Monolitikus fogpotlasoknal kilonosen fontos az okkldziés felszin polirozasa, foleg azokban a régiokban,
amelyek kdzvetlen kapcsolatban allnak az antagonistaval.
e A funkcionalis csiszolas utan a csiszolt okkluzios felliletek felszineit utélag nagyon dvatosan polirozni kell.
» Altalaban véve: ha a felszint magasfényre poliroztak, akkor sokkal kevésbé, ill. a labortesztek szerint szinte
egyaltalan nem abraziv. A magasfényre polirozas ily mddon védi az antagonistat a nem kivant kopastol.

w
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FOGPOTLAS
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> 5. Monolitikus fogpétlas

0 5.3 Véglegesités karakterizalassal/ glaziirozassal

)
D TN

LW Szinterezett fogpétlas. Az antagonistaval kdzvetlenl A felszinek jobb nedvesithetdsége
érintkezd régiok magasfényre érdekében GLAZE LT Spray kiilon
polirozasa. alkalmazasat javasoljuk.

AS

7 n
LY Azilleszkedési problémak elkeriilése E Fogpotlas az els glaz(régetés utan. [P Karakterizalas VITA AKZENT Plus
érdekében tavolitsa el a glazirmasszat EFFECT STAINS anyaggal a glazdr
a korona belsejébdl. masodik felhordasakor.

B “

A

» Kész fogpotlas bukkalis nézetbdl. B Kész fogpatlas oralis nézetbdl.

0 Megjegyzés:

e Festési technika segitségével a VITA YZ rekonstrukciok szinterezés utan egyedileg karakterizalhatok festéssel és glazdrozassal.

e AVITAYZ ST- és XT-fogpotlasok festése el6tt ajanlott mdanyagcsonkokat késziteni, hogy szimulalhassuk a csonk természetes
szinét.

e A szinhelyreallitasra vonatkozoan a 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés” fejezetben megfeleld szinhelyreallitasi tablazatokat talal a
nyersdarab-valasztékrol, az ecset-, meritéses, réteg- és festési technikardl.

(\ Kérjiik, vegye figyelembe:
e Az olyan monolit VITA YZ-fogp6tlasoknal, amelyeket manualisan szineztek VITA YZ SHADE LIQUID-del, a glazirégetést nem
szabad 850 °C feletti hdmérsékleten végezni. Az ilyen esetekhez VITA AKZENT Plus GLAZE LT/FLUOGLAZE LT alkalmazasa
javasolt.

e Monolitikus VITA YZ-fogpotlasoknal feltétlentl sziikség van az okklizioban all6 felszinek magasfényre polirozasara.
Ezt koveti a ketszeres glazirfelvitel.

Hivatkozas:
e AVITA YZ-fogpotlasoknak a paciens szajaban torténd rogzitesérdl a www.vita-zahnfabrik.com/adiva oldalon talal informaciot.
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> 5. Monolitikus fogpétlas

€@ 5.4 Javaslatok karakterizalashoz és glazirozashoz

A A_‘\

LW Karakterizalas VITA AKZENT Plus JD Készre glaztrozott munka okkltzios E Glazdrozott munka bukkélis nézetbdl.
EFFECT STAINS anyaggal a glazir nézethdl.
masodik felhordasakar.

o Megjegyzés:

¢ Karakterizalas szinezdkkel

o A szinrdgzitd és karakterizal6 égetés eldtt a fogpotlasnak szennyez6dés- és zsirmentesnek kell lennie.

© Intenzivebb szinhatast ismételt festés és égetés révén érhetiink el, nem pedig vastagabb festékréteggel.

o Incizalis, ill. okkl(zids régioban az él és a transzlucencia tovabbi imitalasara a VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS anyagok
(pl. ES10, ES11, ES12, ES13) alkalmazhatok.

o A csiicskok és fissz(rak egyedi karakterizalasahoz a VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ESQ7 hasznalhato.

o A fogtest szinének intenzivebbé tételéhez VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS, ill. BODY STAINS anyagok allnak
rendelkezésre.

¢ Glazurégetés glazirmasszakkal
o A glazrégetés végezhetd porral, pasztaval vagy spray-masszakkal.
o A fluoreszcencia fokozasahoz a VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT spray all rendelkezésre.
o A til gyenge vagy hianyzé approximalis érintkezések VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT felrakdsaval patolhatok.
o A fogpétlas belsé felszinén talélhaté glazirmasszat kiégetés ELOTT feltétlentil tévolitsuk el egy ecsettel.

(\* Kérjiik, vegye figyelembe:
e Informéacid a megfeleld szinrdgzits és glazdrégetésrél a 7. Szinhelyredllitas/kiégetés” fejezetben.

FOGPOTLAS
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Hivatkozas:
e Akarakterizalasra és glazdrra vonatkozd részletes informacidért kérjtk, lapozza fel
VITA AKZENT Plus hasznalati dtmutatojat Nr. 1925.
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> 6. Részlegesen/teljesen leplezett fogpétlas

O 6. Részlegesen/teljesen leplezett fogpatlas
O 6.1 Munkafolyamat (-opciok) leplezett fogpotlasokhoz

YiIa VITA
CED24 CEMi =
VITA YZ White-valtozat VITA YZ (Multi-)Color-valtozat(ok)
(szinezetlen) (eldszinezett)
anatomikusan redukalt munkadarab anatomikusan redukalt munkadarab

v

Manualis szinezés
Meritési technika

Ecset-technika

FOLYAMATLEPESEK A FOGASZATI LABORBAN

Szinterezés
Leplezéses technika (részleges leplezés) Leplezéses technikak (Teljes leplezés)

Festési technika (Karakterizalas + glaziir)

- v

Kész fogpatlas Kész fogpotlas
Részleges leplezés Teljes leplezés

o Megjegyzés:

e Munkafolyamat eldszinezett VITA YZ Color- vagy VITA YZ Multicolor-anyagokbol késziilt, részlegesen leplezett
fogpotlasokhoz (Cut-back utdn), valamint manualisan, ecset-technikéval szinezett VITA YZ White-véltozatokhoz.

e Munkafolyamat el6szinezett VITA YZ Color-anyagokbdl késziilt, teljesen leplezett vazakhoz, valamint manualisan,
meritesi, ill. ecset-technikaval szinezett VITA YZ White-valtozatokhoz.
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»> 6. Részlegesen/teljesen leplezett fogpotlas

€@ 6.2 Cut-back és részleges leplezés

Anatomikusan redukalt fogpotlas
(Cut-back) a CAM-eljaras utan. szinezett VITA YZ XT Color

Fogpotlas gyarilag eldre A mos6anyag felrakasa.

anyaghal, szinterezés utan.

Eredmény mosoégetés utan. Formakigészités zomanc- és

Fogpotlas az elsé dentinégetésre
transzlucens masszakkal. készen.

Fogpotlas a kiégetés utan. Kész fogpatlas.

Utana VITA AKZENT Plus szinezdk és
glazir felrakasa.

0 Megjegyzés:

e Részleges leplezésnél él- és transzlucensmasszak felrakasara keriil sor egy anatémikusan redukalt VITA YZ-fogpotlas
majd ezt koveti a kiegetés.

e A Cut-back-et mar a CAD-tervezésnél figyelembe kell venni, vagy a csiszolas/maras utan manualisan kell elvégezni.

e Az egyenetlendl kialakitott redukcid javitja a fogpotlas természetes fényjatékat.

(\* Kérjiik, vegye figyelembe:
e A Cut-back soran vegye figyelembe a minimalis falvastagsagra vonatkozé gyartoi elGirasokat.
e Aleplezd- és a vazanyag kozotti megfeleld kotés létrejottéhez a részleges leplezés eldtt mosdégetésre van sziikség.
e |eplezett VITA YZ-fogpotlasok interdentalis tereinek szeparalasakor tgyelni kell arra, hogy a vaz kozben ne sériljon.
e [ényreégetés eldtt a teljes felliletet egyenletesen le kell csiszolni, majd azt a csiszoloportél alaposan meg kell tisztitani.
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LEPLEZETT FOGPOTLAS

Hivatkozas:
e AVITA LUMEX AC-vel végzett leplezésre vonatkozd részletes informéacidért kérjik, lapozza fel a Hasznélati Gtmutatdt Nr. 10605.
e AVITA YZ-fogpatlasoknak a paciens szajaban torténd rogzitesérél a www.vita-zahnfabrik.com/adiva oldalon talal informéaciot.



> 6. Részlegesen/teljesen leplezett fogpotlas

0 6.3 Rétegezési technikaval végzett teljes leplezés

El6készitett vaz; példa a teljes [¥ Manualisan, ecset-technikéaval A vaz a szinterégetés utan
leplezésre az esztétikai zonaban. szinezett VITA YZ ST vaz.

Egyenletesen felrakott vékony Eredmény mosdégetés utan. DENTINE felrakasa a mamelonok
mosoréteg. jelolésével

t}'» 7Y

Interdentalis terek kiegészitése az els6 DENTINE felrakasa formakorrekcio ENAMEL-masszak felrakasa.
dentinégetés utan. céljabal.

Ak A ¢

Rétegezés készen a masodik Mésodik égetéshez el6készitett
deintinégetésre. munkadarab (palatinalis nézet).

Interdentalis terek szeparalasa.

Kész munkadarab a masodik égetés Fogpdtlas karakterizalas utan.
utan.
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»> 6. Részlegesen/teljesen leplezett fogpotlas

o Megjegyzés:

e Aleplezés VITA LUMEX AC leplezd kerdmiaval torténik.
e AVITA YZ White-valtozatokat az adott VITA YZ T COLORING LIQUID-ekkel (meritési technika),
ill. VITAYZ HT, ST, XT SHADE LIQUID-ekkel (meritési és ecset-technika) végzett leplezés el6tt szinezni kell.
e Leplezett VITA YZ-fogpatlasok interdentdlis tereinek szeparalasakor tigyelni kell arra, hogy a vazak kézben ne sériiljenek.
e Az er6sebb fluoreszcencia elérése érdekében hasznalja a VITA LUMEX AC FLUO INTENSE anyagot.

@ «éiiik, vegye figyelembe:
e Ateljes leplezéshez a VITA YZ T, HT és ST anyagvaltozatokat ajanljuk.
e AVITAYZ T-rekonstrukciokkal jol maszkolhatok az elszinezddott fogcsonkok és a fém abutment-struktarak.

Hivatkozas:

e Aleplezésre vonatkozo részletes informacioért kérjuk, lapozza fel VITA LUMEX AC hasznalati Gtmutatojat Nr. 10605.
e AVITA YZ-fogpdtlasoknak a paciens szajaban torténd rogzitésérél a www.vita-zahnfabrik.com/adiva oldalon talal informéaciot.

0 6.4 Teljesen leplezett helyreallitasok véglegesitése

-AA"&* b

A kidolgozott munkadarab készen a I Festés és glaztrozas VITA AKZENT E A festett és glazdrozott, kész
karakterizalasra és glazrozasra. Plus-szal. munkadarab a modellen.

o Megjegyzés:
e A VITA LUMEX AC-vel leplezett fogpotlast a glazar- és festékmasszak felvitele el6tt vegs6 formajara kell csiszolni,
majd az egeszet kompletten at kell csiszolni.
e [ényreégetés eldtt a fogpotlast alaposan meg kell tisztitani a csiszoléportél.
e A fogpotlas ezt kovet6en VITA AKZENT Plus glazirmasszakkal és festékekkel karakterizalhato.

0 Hivatkozas:
e Akarakterizalasra és glazlrra vonatkozd részletes informacidért kérjlk, lapozza fel VITA AKZENT Plus hasznalati (tmutatdjat,
Nr. 1925.
e AVITA YZ-fogpdtlasoknak a paciens szajaban torténd rogzitésérél a www.vita-zahnfabrik.com/adiva oldalon talal informéaciot.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

(@ 7. Szinhelyreallitas/Kiégetés
@ 7.1 Szinhelyreallitas ecset-technikaval

Folyadékok hozzarendelése

Vazanyag Folyadék Kiegészitd szinek
VITAYZHT VITA YZ HT SHADE LIQUID
VITA YZ EFFECT LIQUID
VITAYZ ST VITAYZ ST SHADE LIQUID Chroma A, Chroma B, Chroma C, Chroma D,
Brown, Orange, Blue, Grey, Light Pink, Pink, Dark Pink
VITAYZ XT VITAYZ XT SHADE LIQUID
Ecsetvonasok szama
) VITA YZ HT/ST/XT (minden ecsetvonast cirkularisan hdzni)
Fogszin SHADE LIQUID Nyak ’ EFFECT LIQUID
. . Test El
mindet 1 x belll
A Al
A2 A2
A3 A3
A35 A35
A4 A4
B1 B1
B2 B2
B3 B3
B4 B4 Ax kivil 3 xkivil 2 x kvl Fissz(rak, interdentalis és
cervikalis régio:
C o Chroma A-D
C2 C2 Brown
03 03 Orange
C4 c4 Mélységhatas incizalisan és
D2 D2 okkluzalisan: Blue, Grey
D3 D3 N
Gingivarégio:
D4 D4 Light Pink, Pink, Dark Pink
VITA SYSTEM 3D-MASTER
M1 M1
M2 M2
3 x kivil 2 x kivil 1 x kival
2115 2L1.5
2M2 2M2
3M2 3M2
4 x kival 3 x kival 2 x kivil
3M3 3M3
4M2 4M2 3 x kiviil 2 x kivil 1 x kival

0 Megjegyzés:

e Minden adat érvényes VITA YZ White-ra is. Ezek olyan iranyértekek, amelyek az ecset nyomasatal,
a munkavégzéstél és a folyadék mennyiségétdl fliggden valtozhatnak.
e Tovabhi informacidért kérjiik, lapozza fel a VITA YZ SHADE LIQUID (920-01585M) jel(i hasznalati (tmutatot.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

(\ 1.2 Szinhelyreallitas festési technikaval (monolitikus fogpaétlasok)

Manualisan szinezett VITA YZ HT-, VITA YZ ST- és VITA YZ XT-fogpétlasok — VITA classical A1-D4

VITA YZ
Fogszin HT/ST/XT White CHTON:AHS,-:;A:NS B(O DYi SI':'I-\IIII\I)S EFFECT STAINS
SHADE LIQUID-del IR A
Al Al
A2 A2
A3 A3 CSA
A3,5 A35
i . Egyedi alkalmazas:
B1 BT ESO0-ES07
B2 B2
B3 B3 CsB Incizalis:
BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,
B4 B4 £S13
C1 C1
c2 C2 Gingivarégio:
CSC ES08, E
03 0 S08, ES09
C4 C4
D2 D2
D3 D3 CSD
D4 D4

Eldre szinezett VITA YZ HT-, VITA YZ ST- és VITA YZ XT-fogpotlasok — VITA classical A1-D4

VITA YZ HT/ST/XT Color
Fogszin vagy VITA YZ ST/XT CHRON!A S:TAINS BODY. STI,'“.NS EFFECT STAINS
. (opcionalis) (opcionalis)
Multicolor
Al Al
A2 A2
A3 A3 CSA
A3,5 A35
Ad Ad
Egyedi alkalmazas:
B B1 ES01-ES07
B2 B2
B3 B3 CsB Incizalis:
BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,
B4 B4 £S13
C1 C1
¥, ¥, Gingivarégio:
CSC ES08, E
0 0 S08, ES09
C4 C4
D2 D2
D3 D3 CSD
D4 D4

~
2
=
—
—
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(W)
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(W)
e
=
Y
w

*) Az egyes véltozatok elérhetdsége eltéré lehet.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

Manualisan szinezett VITA YZ HT-fogpotlasok — VITA SYSTEM 3D-MASTER

. VITA YZ HT White CHROMA STAINS BODY STAINS
Fogszin SHADE LIQUID-del Keverési arany 1:1 (opcionalis) i 2AMRILILE
M1 M1 -
M2 M2 -
2L15 215 -
2125 215 CSL
2M2 2M2 -

Egyedi alkalmazas:
2M3 2M2 CSM3 ES01-ESO7
2R2.5 2M2 CSM3 + CSR

Incizalis:
3125 3M2 CSM3 + CSL BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,
ES13
3M2 3M2 -
33 M3 _ Gingivaréegio:
ES08, ES09
3R2.5 3M3 CSM3 + CSR
4125 4M?2 (CSM3 + 1/5 CSI0) + CSL
4M?2 4M?2 -
4M3 4M2 CSM3
4R2.5 aM?2 (CSM3 + 1/5 CSI0) + CSL
Eldre szinezett VITA YZ HT-fogpétlasok — VITA SYSTEM 3D-MASTER
Fogszin VITA YZ HT Color CHRO,M.A S,T AINS BODY. STI,\!NS EFFECT STAINS
(Keverési arany 1:1) (opcionalis)
M2 M2 -
2125 2M2 CSM3 + CSL

Egyedi alkalmazas:
M2 Mz - ESO1-ES07
2M3 2M2 CSM3

Incizalis:
2R2.5 2M2 CSM2 + CSR BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,
ES13

3125 3M2 CSM3 + CSL
M2 M2 _ Gingivarégio:

ES08, ES09
3M3 3M2 CSM3
3R25 3M2 CSM3 + CSR

c Keérjiik, vegye figyelembe:
e A szinhozzarendelések csupan iranymutatasul szolgalnak!
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

(© 17.3. Szinhelyreallitas rétegtechnikaval, VITA LUMEX AC hasznalataval

VITA LUMEX AC a VITA classical A1-D4 szinekben

o o | Y g o SPUEDSTNE g
A1 light/pale Al LL1/light/A1 Al light
A2 medium A2 LL1/light/A2 A2 light
A3 medium A3 LL2/medium/A3 A3 light
A3.5 medium A35 LL2/medium/— A35 medium
A4 medium A4 LL3/intense/— A4 medium
B1 light/pale B1 LL1/light/— B1 medium
B2 medium B2 LL2/medium/— B2 medium
B3 medium B3 LL2/medium/— B3 medium
B4 medium B4 LL3/intense/— B4 medium
C1 light/pale C1 LL1/light/— C1 medium
C2 medium C2 LL2/medium/— C2 medium
C3 medium C3 LL2/medium/— C3 light
C4 medium C4 LL3/intense/— C4 light
D2 medium D2 LL2/medium/— D2 medium
D3 medium D3 LL2/medium/— D3 medium
D4 medium D4 LL2/medium/— D4 medium

(\ Kérjiik, vegye figyelembe:
e A szinhozzarendelések csupén iranymutatasul szolgalnak!
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

VITA LUMEX AC a VITA SYSTEM 3D-MASTER szinekben

R T I R
M1 - - - M1 light
oMz - - - M2 light
0M3 = — - om3 light
™M1 light/pale M1 LL1/light/— ™M1 light
M2 light/pale M2 LL1/light/TM2 M2 light
2L15 light/pale 2115 LL1/light/— 2115 light
2025 medium - LL2/medium/— 2025 light
M1 light/pale - LL1/light/— M1 light
M2 light/pale 2M2 LL1/light/2M2 2M2 light
M3 light/pale - LL1/light/— 2M3 light
2R1.5 light/pale - LL1/light/— 2R1.5 light
2R2.5 medium - LL2/medium/— 2R2.5 light
3L15 medium - LL2/medium/— 3L15 medium
3L2.5 medium - LL2/medium/— 3L2.5 medium
3M1 light/pale - LL2/medium/— 3M1 light
3M2 medium 3M2 LL2/medium/3M2 3M2 light
3M3 medium 3M3 LL2/medium/— 3M3 light
3R1.5 medium - LL2/medium/— 3R1.5 light
3R2.5 medium - LL2/medium/— 3R2.5 medium
4115 medium - LL2/medium/— 415 light
412.5 medium - LL3/intense/ - 4125 light
4M light/pale - LL2/medium/— 4M1 light
M2 medium M2 LL3/intense/— 4M2 intense
4M3 medium - LL3/intense/— 4M3 intense
4R1.5 medium - LL2/medium/— 4R1.5 light
4R2.5 medium - LL3/intense/— 4R2.5 intense
5M1 medium - LL3/intense/— SM1 light
5M2 medium - LL3/intense/— 5M2 intense
5M3 medium - LL3/intense/— 5M3 intense

C Keérjiik, vegye figyelembe:
e A szinhozzarendelések csupan iranymutatasul szolgalnak!
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

@ 7.4 Tisztito égetés

Tisztito égetés paraméterei

. — - el . —
Program neve Vt. °C perc perc °C/perc T°C perc Vac. perc
YZ T Tisztito egetés 500 3:00 6:00 33 700 5:00 -
YZ HT Tisztitd égetés 290 10:00 31:00 10 600 5:00 -
Megjegyzés:

o AVITAYZ T/HT fogpétlasok nedves megmunkalasa kovetkeztében fellépd, nem kivant homalyosodas
elkertilése érdekében a tovabbi feldolgozas el6tt megfeleld tisztitd égetést kell végezni.

c Kérjiik, vegye figyelembe:
o AVITAYZ ST és VITA YZ XT fogpétlasok marésat csak szarazon szabad végezni.

e AVITAYZ ST és VITA YZ XT nedves megmunkalasa miatti homalyosodast a tisztitd égetés nem ellenstlyozza,
igy az hatassal van a transzlucencidra, ezaltal pedig a végsd esztétikai eredményre.

(\ 1.5 Szinterezési paraméterek

Pre-Dry-paraméter COLORING LIQUID/SHADE LIQUID alkalmazasakor

o e e o — S
Program neve % T0 °C perc °Clperc T1°C perc oc %
Pre-Dry 50 25 7:21 17 150 30:00 - 50

Szinterezési paraméterek VITA YZ T-hez

o ad e o — S
Program neve % T0 °C perc °C/perc T1°C perc oC %
YZ T Universal 100 25 88:32 17 1530 120:00 200 100

A legfeljebb 14-tagt fogpétlasok VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS

YZT Speed kalyhakban, gyors tizemmadban 80 perc alatt szinterezheték.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

Szinterezési paraméterek VITA YZ HT-hez

o e e o — A
Program neve % T0 °C perc °C/perc T1°C perc oC %
YZ HT Universal 100 25 83:49 17 1450 120:00 200 100

A legfeljebb 14-tagt fogpatlasok VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS

YZHT Spead kalyhakban, gyors izemmaodban 80 perc alatt szinterezhet6k.

Szinterezési paraméterek VITA YZ ST-hez

o e e o — S
Program neve % T0°C perc °C/perc T1°C perc °C %
YZ ST Universal 100 25 188:08 8 1530 120:00 200 100

Alegfeljebb 4-tagd fogpotlasok VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS kalyhakban,

YZST Speed gyors tizemmodban, 60 percnél rovidebb idd alatt szinterezhetdk.

Szinterezési paraméterek VITA YZ XT-hez

o e e o — S
Program neve % T0 °C perc °C/perc T1°C perc o¢ %
YZ XT Universal 100 25 356:15 4 1450 120:00 200 100

Szinterezési paraméterek VITA YZ T, HT, ST, XT-hez

o e e o e e o — S
Program neve % T0 °C perc | °Clperc T1°C perc | °Clperc T2 °C perc oc %
YZ One for all 100 25 51:28 17 900 | 137:30 4 1450 | 120:00 | 200 100

o Megjegyzés:

o AVITAYZT, VITAYZ HT, VITAYZ ST és VITA YZ XT anyagok feldolgozasahoz sziikséges programok dsszes paramétere elére
fel van telepitve a VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS szinterkalyhakat iranyitd VITA vPad kezelGszerv szoftverében.

e Az optimalis szinhelyreallitas érdekében az adott anyaghoz tartozo anyag-specifikus Universal szintereld programot
javasoljuk hasznalni.

e Kiilonbozd anyagok egyidej szinterezéséhez az ,YZ One for all” szinterel6 program 4ll rendelkezésre.

e Az Y7 One for all” szinterezd programnal az adott anyaggal optimalisan nem 6sszehangolt szinterelési paraméterek miatt
el6fordulhatnak minimalis szineltérések.

C Kérjiik, vegye figyelembe:
e Szinterezés CEREC SpeedFire kalyhaban

o VITAYZ ST és VITA YZ HT szinterezését CEREC SpeedFire kalyhaban jovahagytak.

o Ezzel osszefliggésben a VITA YZ HT SHADE LIQUID-del szinezett VITA YZ HT-fogpdtlasok
CEREC SpeedFire kalyhaban ugyancsak el@szarithatok, majd azt kovetden szinterezhettk.

© A glaztrhoz kizarolag a VITA AKZENT Plus porfestékek, a VITA AKZENT Plus GLAZE LT Powder
és a VITA AKZENT Plus GLAZE LT Spray hasznalata engedélyezett.

o Keérjtik, vegye figyelembe a CEREC SpeedFire kalyha (Sirona Dental Systems GmbH) hasznalati utasitasat!

40



> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

O 1.6 Szinreégetés
Szinrogzito égetés VITA AKZENT Plus STAINS anyaggal
Program neve Vt. °C ;; ;; ocﬁ;,c T°C ;r»c Vac. perc ?:
Fixalo égetés 500 4:00 3:15 80 760 1:00 - -

Glazirégetés VITA AKZENT Plus GLAZE LT/FLUOGLAZE LT anyaggal

Program neve Vt. °C ;; p/e; oc;;,c T°C ;:: Vac. perc ?(?
GLAZE LT Powder/Spray 400 4:00 5:36 80 850 1:00 - -
FLUOGLAZE LT Spray 400 4:00 5:36 80 850 1:00 - -
GLAZE LT Paste 400 6:00 5:36 80 850 1:00 - -

o Megjegyzés:

e Az olyan monolit VITA YZ White fogpotlasoknal, amelyeket manualisan SHADE LIQUID-del szineztek,
a glazrégetést nem szabad 850 °C feletti h6mersékleten vegezni.

e Azilyen esetekhez VITA AKZENT Plus GLAZE LT, ill. FLUOGLAZE LT alkalmazasa javasolt.

e A szinrogzitd égetés barmely anyagkombinécio esetén alkalmazhatd.
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> 1. Szinhelyreallitas/Kiégetés

(© 7.7 Kiégetés VITA LUMEX AC-vel végzett leplezéshez

Egési paraméterek VITA LUMEX AC-vel végzett leplezéshez

o — e kb. Temp —> S —>
Program neve Vt. °C perc °C/perc oC perc °C perc Vac.
Regeneracios égetés 500 00:00 100 1000 15:00 - - -
YZ T HT Tisztito égetés 500 3:00 33 700 05:00 - - -
Mostégetés Cirkonium- 400 04:00 50 800 01:00 - - Be
dioxid
Véllégetés MARGIN-nal 400 06:00 50 770 01:00 - - Be
1. dentinégetés 400 06:00 50 760 01:00 500* - Be
2. dentinégetés 400 06:00 50 755 01:00 500* - Be
Fényre égetés 400 00:00 80 750 01:00 500% - -
Szinrogzitd égetés ) ) M
VITA AKZENT PLUS-szal 400 04:00 80 700 01:00 500 - -
Glazlrégetés
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT 400 04:00 50 750 01:00 500* - -
Powder
Glazlrégetés
VITA AKZENT PLUS GLAZE LT 400 08:00 50 750 01:00 500* - -
Paste
Glazlirégetés
VITA AKZENT PLUS 400 06:00 50 750 01:00 500* - -
FLUOGLAZE LT Spray
Javito égetés ) ) N
CORRECTIVE 400 04:00 50 725 01:00 500 -

* A megfeleld hdmérsékletre torténd, hosszan tartd lehiitést mindig a leplezd kerdmia utolsd kiégetésénél javasoljuk elvégezni; VITA VACUMAT 6000 M-kalyhaknal a liftpozicio ekkor > 75 % legyen.
Akdlyha kinyitasa utan a kiégetett targyat védeni kell a huzattol.

C’ Keérjiik, vegye figyelembe:
- e Az dsszes adat csak iranymutatasul szolgal.
e Amennyiben a fellilet, a transzparencia vagy a fényesség nem felelnek meg az optimalis feltételek mellett megcélzott eredménynek,
(gy a kiégetés megfeleld testreszabasara van szikség.
o Akiégetési folyamat szempontjabol nem a kélyha altal kijelzett kiégetési hémérséklet a mérvadd, hanem a kiégetendd targy égetés
utani kinézete és feliileti jellegzetessege.

o Megjegyzés:

e Mindkeét alapanyag (Y-TZP és leplez6 keramia) rossz hdvezetd képessége kovetkeztében ebben a kotésrendszerben til erds
marado (rezidualis) fesziltség keletkezhet, amint az a fémkeramianal is tapasztalhato. Ezt a termikus marado fesziiltséget a
leplez6 keramiakban az utolso kiégetési folyamatnal lassu hiitéssel lehet ellenstlyozni, amig a leplez6 keramia transzformacios
hémérsékletét el nem érjlik (VITA LUMEX AC esetében ez kb. 550 °C).
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(© 8. Miiszaki adatok/informacio
© 8.1 Technikai-fizikai adatok

Tulajdonsag Mértékegység| VITAYZT VITAYZHT |VITAYZ ST** | VITAYZXT
Hé6tagulasi egyiitthato -
(20 - 500 °C) 10°- K kb. 10,5 kb. 10,5 kb. 10,3 kb. 10,0
Kémiai oldhatosag ,
(150 6872) pg/cm <20 <20 <20 <20
Sirliség szinterégetés utan g/cm? kb. 6,05 kb. 6,08 kb. 6,05 kb. 6,03
3 pontos hajlitoszilardsag
(150 6872) MPa 1350 1350 1200 850
Szinterelési hdmérséklet °C 1530 1450 1530 1450
Tipus/osztaly* - /5 I1/5 1175 [1/4a

* I tipus, 4a osztaly > 500 MPa, DIN EN IS0 6872:2015 szerinti minimumkdvetelmény a max. 3 tagbél allé hidakra
Il tipus, 5 osztdy > 800 MPa, DIN EN IS0 6872:2015 szerinti minimumkdvetelmény a 4 vagy tobb tagbol all6 hidakra
** Kanadaban hidindikacioknal limitalt a VITA YZ ST hasznalata: max. 6 taghdl allhatnak, max. két sszefiiggd koztes hidtaggal

O 8.2 Kémiai dsszetétel

S Awag | yiravzt | vimavzur | vmavzst | vmavzxr
- 3VTZP 3vTZP 4¥TZP 5YTZP
210, 9095 9095 88— 93 8691
Y.05 4-8 4-8 6-8 8- 10
i, 1-3 1-3 1-3 1-3
ALOs 0—1 0—1 0—1 0-1
Pigmentek 0-1 0-1 0-1 0-1

0 Megjegyzés:

e A megadott mszaki/fizikai értékek tipikus mérési eredmények, amelyek kiilinbdzd vallalkozasokon
beliil el6allitott mintakra és a vallalkozasoknal fellelheté mérdeszkdzokre vonatkoznak.
e A mintak mas madon torténd eldallitasa és mas mérdeszkozok hasznalata mas mérési eredményekkel jarhat.

Hivatkozas:

(Nr. 10160).

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/Informacio

O 8.3 Tervezett felhasznalas

e AVITAYZ SOLUTIONS termékek fogaszati kezelések céljara szolgalé keramia anyagok.

(© 8.4 Paciens célcsoport

® nincs megkotés

(© 8.5 Célzott felhasznalé

e Kizarolag szakmai felhasznald: fogorvos és fogtechnikus

(© 8.6 Indikaciok attekintése

o Megjegyzés:

o AVITA YZ-diszkek és tombok fogdszati restauraciok készitésére szolgald marasi nyersdarabok.
e |ndikaciotol fliggben alkalmasak véazak vagy teljes anatdmikus fogpotlasok elgéllitasara.

VITA YZ T jévahagyott alkalmazasa:

o teljes anatémikus koronak és max. 14 taghoél all6 hidak™ front- és molaris régidban,

o teljesen és részlegesen leplezett sz6l6fog-vazak és max. 14 taghol &ll6 hidvazak™ front- és molaris régioban,

o S7016 fog restauraciok és max. 14 tagbol all6 hidak™ direkt csavarozast implantatum felépitményeken
front- és moldris régidban,

© Primer teleszkopok,

° [nlay***, onlay***, veneer

* ¥k ¥ * %%

, részleges koronak™**, okkluzalis héjak (Table Top)***.

VITA YZ HT jovahagyott alkalmazasa:

o teljes anatomikus koronak és max. 14 tagbdl allo hidak* front- és moldris régidban,

o teljesen és részlegesen leplezett sz6l6fog-vazak és max. 14 tagbdl allé hidvazak™ front- és molaris régidban,

o §7016 fog restauraciok és max. 14 tagbol allo hidak™ direkt csavarozast implantatum felépitményeken
front- és molaris régidban,

© Primer teleszkopok,

o [nlay***, onlay***, veneer***, részleges koronak™**, okkluzalis héjak (Table Top)***.

VITA YZ ST jovahagyott alkalmazasa:

o teljes anatomikus koronak és max. 14 tagbol** allo hidak® front- és molaris régioban,

o teljesen és részlegesen leplezett sz6l6fog-vazak és max. 14 tagh6l** all hidvazak™® front- és molaris régioban,

o 57016 fog restauraciok és max. 14 tagh6l** all6 hidak™ direkt csavarozast implantatum felépitményeken
front- és moldris régidban,

o [nlay***, onlay***, veneer***, részleges koronak***, okkluzalis héjak (Table Top)***.

VITA YZ XT jovahagyott alkalmazasa:

o teljes anatomikus szl6fog-koronak és max. 3 tagbol allo hidak,
o teljesen és részlegesen leplezett sz6l6fog-koronak és max. 3 taghdl allé hidvazak front- és molaris régidban,
oinlays***, onlays***, veneer***, részleges koronak***, okkluzalis héjak (Table Top)***.

**¥ * K ¥

*) Hidak és hidvazak max. két dsszefiiggd koztes hidtaggal.
**) Kanadaban hidindikacioknal limitalt a VITA YZ ST hasznélata: max. 6 taghol &llhatnak max. két dsszefiiggd koztes hidtaggal.
**¥) Csak adheziv rogzitésnél.
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© 8.7 Kontraindikacié

VITAYZT, VITA YZ HT, VITA YZ ST és VITA YZ XT anyagoknal

© tobb mint két 6sszefliggd koztes hidtag esetén

o két vagy tobb szabad vég(i hidtag esetén

© leplezett fogpotlasoknal, ha parafunkcio all fenn, foleg “fogcsikorgatas” és “fogszoritas” esetén

o elégtelen szajhigiénia esetén

o nem kielégit6 preparacios eredmények mellett

© ha nem &ll rendelkezésre megfelelé mennyiségi keményszovet

o olyan pacienseknel, akik allergiasok vagy érzekenyek az alkotorészekkel szemben

o |eplezett fogpotlasok ideiglenes beillesztése

oinlay, onlay, veneer, részleges koronak és okkluzalis héjak (Table top) hagyomanyos vagy énadheziv beillesztése

VITA YZ XT anyagoknal emellett

© haromnal tobb hidtagbal allg hidrestauraciok esetén
o szabad vég hidaknal
o ideiglenes beillesztésnél

(\f Kérjiik, vegye figyelembe:

e AVITA YZ-vel végzett munka sikere nem garantalhato az alabbi szabalytalansagok esetén:
o Nincs meg a szilkséges, minimalis fal- és csatlakozovastagsag,
o Diszkek és tombok megmunkalasa nem kompatibilis CAD/CAM-rendszerekkel,
o Szinterezés nem kompatibilis szinterkéalyhaban,
o Leplezés olyan leplezd keramiaval, amely a 10,0 - 10,5 - 10%/K hdtagulasi egyitthatdval rendelkezd cirkénium-dioxid vaz

leplezésére nem alkalmas.

o A felhasznalt termékek hasznalati Gtmutatoinak figyelmen kivil hagyasa esetén a termék tulajdonsagai nem garantalhatok,
igy a termék a fog természetes keményszovetének, a pulpanak és/vagy a szaj lagyszovetének visszafordithatatlan karosodasa
mellett felmondhatja a szolgalatot.

(\ 8.8 Termékbiztonsag

e Az orvostechnikai eszkozokkel kapcsolatos stlyos
incidensek bejelentésére vonatkozo informéaciot,
a fogaszati kezelések altalanos kockazatait,
a fennmaradd kockazatokat, ill. (adott esetben)
a klinikai biztonsagot és teljesitményt (SSCP)
érintd osszefoglald jelentéseket itt taldlja:
https://www.vita-zahnfabrik.com/product_safety

e A biztonsagi adatlapokat letoltheti a
www.vita-zahnfabrik.com oldalrdl,
vagy megigényelheti faxon,

a (+49) 7761-562-233 telefonszamon.

INFORMACIO
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> 8. Miiszaki adatok/Informacio

(© 8.9 Altalanos kezelési utasitasok

o Megjegyzés:

e AVITA YZ-diszkeket és tomboket el@szinterezett allapotban szallitjuk. Az anyag ebben az allapotaban nagyon jl
megmunkahatd, azonban még nem rendelkezik azokkal a jellemzdkkel, amelyek csak a szinterezés utan jelentkeznek.

e Eppen ezért az anyag ebben az 4llapotban gondos banasmaédot igényel.

o Keérjik, kozvetlentl a kézhezvetelt kovetGen gydzadjon meg a csomagolas és az anyag sértetlenségérdl.

e A csomagolasnak érintetlennek kell lennie, a terméken nem mutatkozhat semmilyen torés, repedés vagy szinbeli
rendellenesség.

e A csomagolason szerepelnie kell a gyarto, VITA Zahnfabrik nevének, valamint a CE-jelzésnek.

c - Kérjiik, vegye figyelembe:

o AVITA YZ-diszkeket és tomboket tarolja az eredeti csomagolashan, széraz helyen.

Ugyelien ra, hogy a munkavégzés sorén a VITA YZ-anyagok ne legyenek kitéve Gitésnek vagy rezgésnek.

e Tartsa szem el6tt, hogy az anyagokat nem szabad nedves kézzel megérinteni. Csak olyan folyadékot hasznaljon,
amelyet ehhez a termékhez jovahagytak.

e Az anyagoknak nem szabad idegen anyagokkal szennyezddnitik (pl. a CAM-eljarés alatt).

e Kérjiik, olvassa el figyelmesen a hasznalati tmutatot, mieldtt a cirkonium-dioxid korongokat vagy témbdket kiveszi a
csomagolashél. Az utasftés a feldolgozasra vonatkozé olyan fontos informéciot tartalmaz, amely az On és paciensei
biztonsagat szolgaljak.

e Ha nem tartjak be ennek a hasznalati utasitasnak minden pontjat, akkor a VITA YZ-diszkeket és -tombdoket nem szabad
fogpatlasok készitésére hasznalni.

(© 8.10 Munkavédelem/Egészségvédelem

Munkavédelem és e Munkavégzés kozben viselien megfeleld véddszemiiveget/arcmaszkot.
egészségvedelem e Munkavégzés elszivas mellett.
o Veddkeszty(t kell viselni.

© 8.11 Tarolas/Hulladékkezelés

e Tarolas eredeti csomagolashan, szobahémérsékleten. Szaraz helyen tartandé. Kozvetlen napfénytdl védendd.
e Aveszélyes anyag szimbolummal jeldlt termékeket veszélyes hulladékként kell drtalmatlanitani.
Az Gjrahasznosithato hulladékot (pl. tartozék, papir, miianyag) megfelel Gjrahasznositasi rendszereken
keresztl kell artalmatlanitani. A szennyezett termékmaradvanyokat a regionalis eldirasoknak megfelelden,
szlikség esetén eldkezelés utan, kiilon kell kezelni.
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08.12 Biztonsagi adatlapok

VITA AKZENT Plus BODY Spray Rendkiviil gyilékony aeroszol.
VITA AKZENT Plus GLAZE Spray Felszorhato keramia glazir.
VITA AKZENT Plus GLAZE LT Spray e (sak fogaszati felhasznalasra.

VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray e |ntraoralis hasznalatra nem alkalmas.
e Hasznalat el6tt kerjuk jol felrazni.

e Atartdly nyomas alatt van: h6 hatasara felrobbanhat.
Nem szabad atszdrni vagy elégetni.

* (vja napsugarzastdl, és az 50 °C feletti hmérséklettd.

e Hasznalat utan se nyissa fel ergszakkal, és ne égesse el.

e Ne fljja nyilt langra vagy forrd felliletre.

e Hdforrastdl tartsa tavol — ne dohanyozzon!

e Tartsa tavol tdztdl, szikratol, nyilt langtol, forro feltletektdl.

VITA YZ HT SHADE LIQUID Veszély

VITA YZ ST SHADE LIQUID e A b6ron stlyos mardsértléseket valamint szemsériiléseket okoz.
VITA YZ XT SHADE LIQUID e |rritélhatja a légutakat.

VITA YZ EFFECT LIQUID e Keriilni kell a por/flist/gaz/kod/g6z/aeroszol belélegzését.

e Hasznélat utén alaposan mossa meg a kezét, alkarjat és arcat!

e (sak szabadban, vagy jol szell6ztetett helyen hasznalhat.

e \éddkeszty(i/véddruhazat/véddszemiiveg/arcmaszk viselése.

e Szennyezett ruhézatot az ismételt viselés el6tt kimosni.

e Anyag/taroloedény hulladékkezelése a helyi/regionalis/nemzeti/
nemzetkozi el6irasoknak megfelelgen.

O Hivatkozas:
e Részletesebb informacidért kérjiik, olvassa el a vonatkozd biztonsagi adatlapot!
e A megfelel6 biztonséagi adatlapokat letdltheti a https://www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter oldalrdl
vagy megigenyelheti faxon a (+49) 7761-562-233 telefonszamon.

(© 8.13 Szimbélumok magyarazata

Orvosi termék MD Gyérto “
Kizardlag szakmai R | Gvértés idénontia

felhasznaldknak xonly y pont

Hasznz?latl utmutato EE Felhasznalhatd eddig g
betartasa

Széraz helyen I -
tartando ? Cikkszam m
Gyartasi tétel LOT

szama (Charge)
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(© 8.14 Valtozatok, méretek és szinek attekintése

Transzlucencia

Geometria

Szinek/kromacitas

Folyadékok

48

VITAYZ® T
Teljesen leplezett
rekonstrukciokhoz

——>» * Translucent (T)

Diszk:

e h12 14,16, 18, 20,
25 mm

Tomb:

e 20/19, 40/19, 55,
65/25

e VITAYZ T White
e VITA YZ T Color
harom vilagossagi

fokozatban (LL1-LL3)

.

VITAYZT

COLORING LIQUID-ek

e light/pale, medium,
intense, neutral

VITA YZ® SOLUTIONS

VITA YZ°® HT
Teljesen leplezett
rekonstrukciokhoz

e High Translucent (HT)

Diszk: l

e h12, 14,16, 18, 20,
25 mm

Tomb:

e 20/19, 40/19, 55/19,
65/25

l

e VITA YZ HT White
e VITA YZ HT Color
e 3 VITA classical
A1-D4 szinben:
A1, A2, A3
e 3 VITA SYSTEM
3D-MASTER
szinben:
M1, 2M2, 3M2

.

VITA YZ HT

SHADE LIQUID-ek

e 16 VITA classical
A1-D4 szinben

o 7VITA SYSTEM
3D-MASTER szinben:
M1, TM2, 2L1.5,
2M2, 3M2, 3M3, 4M2

VITA YZ° ST
Orlsfogak
potlasahoz

e Super Translucent (ST)

Diszk:

e h14, 18, 20, 22
(kizarolag
Multicolor-hoz),

25 mm

o VITA YZ ST White
e VITA YZ ST Color
e 16 VITA classical
A1-D4 szinben
e 3 VITA SYSTEM

3D-MASTER szinben:

M1, 2M1, 3M1
e VITA YZ ST Multicolor
e 16 VITA classical
A1-D4 szinben
e 11 VITA SYSTEM

3D-MASTER szinben:

0M1, OM2, OM3,
M1, 1M2, 2M1,
2M2, 3M1, 3M2,
4M1, 4M2

:

VITA YZ ST

SHADE LIQUID-ek

e 16 VITA classical
A1-D4 szinben

o VITA YZ EFFECT LIQUID-ek 11 szinben

VITA YZ® XT
Frontfogak
p6tlaséhoz

o Extra Translucent (XT)

Diszk:

e h14 18,20, 22
(kizardlag
Multicolor-hoz),

25 mm

e VITA YZ XT White
e VITA YZ XT Color
® 16 VITA classical
A1-D4 szinben
e VITA YZ XT Multicolor
e 7 VITA classical
A1-D4 szinben:
A1, A2, A3, A3.5,
B2, C2, D2

.

VITA YZ XT

SHADE LIQUID-ek

e 16 VITA classical
A1-D4 szinben

Megjegyzés: A rendelkezésre allo méretek az egyes White-, Color-, ill. Multicolor-valtozatoknal eltérhetnek.



> 8. Miiszaki adatok/Informacio

(© 8.15 Kompatibilitas mas rendszerekkel

n inLab MC XL ﬁ CORITEC 250i

(Sirona Dental Systems GmbH) (imes-icore GmbH)

0 Megjegyzés:

e VITA YZ SOLUTIONS — RENDSZERMEGOLDASOK:
VITA a VITA YZ-nyersdarabokat specialis tartorendszerrel kinalja az alabbi CAD/CAM-rendszerhez:
oinLab MC XL family és CEREC MC XL family (Sirona Dental Systems GmbH)

e VITA YZ SOLUTIONS — UNIVERZALIS MEGOLDASOK:
VITA a VITA YZ-nyersdarabokat univerzalis Disc-méretben (@ 98,4 mm)
kinalja az alabbi CAD/CAM-rendszerekhez:
o CORITEC Serie (imes-icore GmbH),
© DMG ULTRASONIC Serie (DMG Mori AG),
o Roders RXD Serie (Roders GmbH),
o N4/R5/S1/S2/74/R5 (vhf camfacture AG),
oinLab MC X5 (Sirona Dental Systems GmbH),
o Ceramill mikro 4X/Ceramill mikro 5X/Ceramill Motion 2 (Amann Girrbach AG),
o KaVo Everest (KaVo Dental GmbH).

c Kérjiik, vegye figyelembe:
e Az optimalis esztétikai eredmény (transzlucencia) érdekében a
VITA'YZ ST és VITA YZ XT anyaghal kész(lt fogpotlasokat nem szabad nedvesen csiszolni.
o VITAYZ ST és VITY YZ XT marasat szarazon kell végezni.
e VITAYZ kindlata a vatozatok/méretek/szinek tekintetében az egyes
CAD/CAM-rendszerpartnerek, ill. rendszerek esetében eltérhet.
e VITA YZ megmunkalasat hitelesitett CAD/CAM-rendszerrel kell végezni.

0 Hivatkozas:
e Tovabbi inform4cidt VITA CAD/CAM-rendszerpartnereirdl a
www.vita-zahnfabrik.com/Systempartner oldalon talal.

INFORMACIO
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7. Szinhelyreallitas/Kiégetés > 8. Miiszaki adatok/Informacio

8.16 VITA Rendszermegoldasok

¢ -
Szinmeghatarozas r

e Digitalis szinmeghatarozashoz hasznalja a
VITA Easyshade V eszkozt, vizualis szinmeghatarozashoz

pedig pl. a VITA Linearguide 3D-MASTER vagy
VITA classical A1-D4 szinkulcsot.
CAD/CAM-

eldallitas

e A CAD/CAM-eldallitashoz a VITA YZ-nyersdarabok

kiilonbozé méretben, transzlucencia- és chroma-fokozatban
allnak rendelkezésére.

Szinezés*

e A marasi eredmények manudlis szinezéséhez hasznélja
a VITA YZ COLORING LIQUID (T) vagy a megfelelé

VITA YZ SHADE LIQUIDs (HT/ST/XT) folyadékot.
Szinterezés

e AVITA YZ fogp6tlas szinterezését végezze a
VITA ZYRCOMAT 6100 MS szinterkalyhaval.

Leplezés**

it
-l |
@ g-‘ ‘I- nj

Karakterizalas

Glazirozas

= b
§ &

S =
Kiégetés

| o AVITA YZ-bil késziilt fogpotlas kiegetését
E—

e Kilonlegesen esztétikus eredmények eléréséhez hasznalja
a cirkénium-dioxidhoz igazitott VITA LUMEX AC
leplezd keramiat.

e VITA YZ karakterizalasahoz a VITA AKZENT Plus
szinez6ket/glaz(irmasszakat hasznalja!

VITA VACUMAT 6000 M kalyhaban végezze.
Polirozas

-

o VITA YZ termékhez hasznalja az ajanlott polirozo készletet!

Ragzités

Y

e A cirkonium-dioxidbol készilt fogpotlasokat
rogzitsék teljes adheziv vagy 6nadheziv madon,
VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS hasznalataval.

*) Opcionalis: Egy opcionlis folyamatlépés lehet a VITA YZ COLORING LIQUID-del vagy VITA YZ SHADE LIQUID-del térténd szinezés. Eldre szinezett VITA YZ-nyersdaraboknal ez a lépés kimarad.
**) Opcionalis: A VITA LUMEX AC-vel torténd leplezés egy opciondlis folyamatlépés, ami monolitikus fogpotlasi koncepcional kimarad.
50



> Forrodrot és segitség

OROMMEL NYUJTUNK TOVABBI SEGITSEGET

Meg tobb informacio a termékekrdl és feldolgozasukrol a www.vita-zahnfabrik.com oldalon.

D Ertékesitési forrodrot

Megrendelésekkel kapcsolatban és szllitasra,

termékadatokra, valamint reklamanyagokra
vonatkozo kérdésekben Udo Wolfner r és

értékesitd csapata all az Ondk rendelkezésére.

Tel.: +49 (0) 7761 / 56 28 84
Fax: +49 (0) 7761 / 56 22 99
8.00 - 17.00 CET

D Miiszaki forrodrét

Ha barmilyen technikai kérdése lenne
a VITA Termékmegoldasokat illetéen,
forduljon bizalommal Dr. Tholey drhoz
és a technikai szervizt biztosito csapatahoz.

Tel.: +49 (0) 7761/ 56 22 22
Fax: +49 (0) 7761/ 56 24 46
8.00 - 17.00 CET

E-mail: info@vita-zahnfabrik.com Mail info@vita-zahnfabrik.com

A nemzetkozi kapcsolatokrol tovabbi informaciot a www.vita-zahnfabrik.com/contacts oldalon talal.

Tovabbi informéaciot VITA YZ® SOLUTIONS termékekrdl a www.vita-zahnfabrik.com/cadcam oldalon talal.
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Tovabbi informaciot VITA YZ® SOLUTIONS termékekr6l a
www.vita-zahnfabrik.com/cadcam oldalon talal.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ 5 3D-MASTER
<%%@»@nt ‘Aadé«é§@

Figyelem: termékeinket a hasznélati utasitasban leirtaknak megfelelGen kell alkalmazni.
Nem vallalunk feleldsséget olyan karokért, amelyek szakszer(tlen anyagkezelésbdl vagy
feldolgozashal erednek. A felhasznald tovabba koteles még a munka megkezdése elgtt
ellendrizni, hogy a termék a kivant felhasznélasi célra alkalmas-e. Felelésségtinket kizarja,
ha més gyartok nem kompatibilis vagy nem engedélyezett anyagaival vagy eszkozeivel
egyltt hasznéljak termékeinket, és ebbdl kar keletkezik. VITA Modulbox nem kételezd
eleme a terméknek. Jelen ismertetd kiadasanak datuma: 2024.05

Jelen hasznalati Gtmutatd kiaddsaval minden kordbban megjelent kiadas érvényét veszti.
A mindenkor aktualis valtozat megtalalhaté a honlapon www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik tanUsitott cég, és az aldbbi termékek viselik a

CE€0124 o

VITA YZ® T, VITA YZ® HT, VITA YZ® ST, VITA YZ° XT,
VITA YZ° T COLORING LIQUID, VITA AKZENT® Plus, VITA LUMEX® AC,

Zirkonzahn Srl. Gais az orvostechnikai eszkézokre vonatkozo iranyelvek szerint tantsitott
cég, és a kovetkez8 termékek viselik a jelzést:

C€0057

VITA YZ® HT SHADE LIQUID
VITA YZ° ST SHADE LIQUID
VITA YZ® XT SHADE LIQUID
VITA YZ° EFFECT LIQUID

EVE Ernst Vetter GmbH az orvostechnikai eszkdzokre vonatkozd irdnyelvek szerint tanu-
sitott cég, és az alabbi termék viseli a jelzést:

C€0483

VITA CERAMICS Polishing Set clinical
(1 Rx Only 4

m VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Sackingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kampf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@ facebook com/vita.zahnfabrik

10446U_1124_V06



