VITA LUMEX® UNIQUE — Brennparameter

VITA VACUMAT 6100 M/MP (VITA Zahnfabrik)
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter
der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.

**In Abhangigkeit vom Gewicht der Restauration kann eine Verlangerung der Vortrockenzeit und/oder eine Reduzierung der Heizrate vorteilhaft sein.

*** Die Liftposition bei VITA VACUMAT 6100 M/MP-Geraten sollte dabei > 75 % sein. Das Brenngut muss nach Ofendffnung vor Zugluft geschitzt werden.

Empfohlene Brandfiihrung Mixed-Technik mit VITA LUMEX® AC*
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter
der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.
*** Die Langzeitabkihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand. Die Liftposition bei VITA VACUMAT 6100 M/MP-Geréten sollte dabei > 75 % sein.

Das Brenngut muss nach Ofendffnung vor Zugluft geschiitzt werden.




VITA LUMEX® UNIQUE — Brennparameter

VITA SMART.FIRE ADVANCED & VITA SMART.FIRE (VITA Zahnfabrik)

Charakterisierungs- / Glasurbrand VITA LUMEX® UNIQUE*
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter
der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.

**In Abhangigkeit vom Gewicht der Restauration kann eine Verlangerung der Vortrockenzeit und/oder eine Reduzierung der Heizrate vorteilhaft sein.

*** Die Liftposition bei VITA SMART.FIRE- und SMART.FIRE ADVANCED-Geraten sollte dabei > 75 % sein. Das Brenngut muss nach Ofendffnung vor Zugluft geschiitzt werden.

Empfohlene Brandfithrung Mixed-Technik mit VITA LUMEX® AC*
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter

der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.
*** Die Langzeitabkiihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand. Die Liftposition bei VITA SMART.FIRE- und SMART.FIRE ADVANCED-Geraten sollte

dabei > 75 % sein. Das Brenngut muss nach Ofendffnung vor Zugluft geschiitzt werden




VITA LUMEX® UNIQUE — Brennparameter

Austromat 624i (DEKEMA)

Charakterisierungs- / Glasurbrand VITA LUMEX® UNIQUE*
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Versorgungenund | 1:00 | 7:00 | 400 |__.__| 400 |100%| 760 | 50 | 1:00 | - — |+ |500%**| 50 | . | 760 | .
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter
der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.

**In Abhéngigkeit vom Gewicht der Restauration kann eine Verlangerung der Vortrockenzeit und/oder eine Reduzierung der Heizrate vorteilhaft sein.
*** Die Langzeitabkiihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand.

Empfohlene Brandfiihrung Mixed-Technik mit VITA LUMEX® AC*
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter
der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.

*** Die Langzeitabkiihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fir den jeweils letzten Brand.




VITA LUMEX® UNIQUE — Brennparameter

Vario Press 300 (Zubler)

Charakterisierungs- / Glasurbrand VITA LUMEX® UNIQUE*
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Versorgungenund | 400 | Ja | 1:00 | 7:00 | 400 | 0:00 | 50 | 750 | 1:00 | - - | 750 - Ja heiz 750 | ein | 1:00
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Geratealter

der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.
**In Abhangigkeit vom Gewicht der Restauration kann eine Verlangerung der Vortrockenzeit und/oder eine Reduzierung der Heizrate vorteilhaft sein.

*** Die Langzeitabkiihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand.

Empfohlene Brandfiihrung Mixed-Technik mit VITA LUMEX® AC*
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WASHBRAND ~ 1 501 j3 | 200 | 200 | 400 | 130 | 50 | 800 | 100| = | - |80 | - | va | A" | 800 | ein | 0:00
bei Zirkondioxid heiz.
WASHBRAND 00 1 55 | 200 | 2200 | 400 | 130 | 50 | 760 | 100 | = | = | 760 | = | Ja | ™" | 760 | ein | 0:00
bei Lithiumdisilikat heiz.
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*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter

der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.
*** Die Langzeitabkihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fir den jeweils letzten Brand.




VITA LUMEX® UNIQUE — Brennparameter

Programat EP 5010 (lvoclar)

Charakterisierungs- / Glasurbrand VITA LUMEX® UNIQUE*
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Einzelzahn-
Versorgungen und 400 aus 8:00 50 760 1:00 400 759 500%*** aus
3-gliedrige Briicken
GroBspannige 400 aus 800 40 760 100 400 759 500%+* aus
Briicken
Full Arch mit 400 aus 10:00 30 760 100 400 759 500*** aus

*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter

der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.
**In Abhéngigkeit vom Gewicht der Restauration kann eine Verlangerung der Vortrockenzeit und/oder eine Reduzierung der Heizrate vorteilhaft sein.

*** Die Langzeitabkiihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand.

Empfohlene Brandfiihrung Mixed-Technik mit VITA LUMEX® AC*

CORRECTIVE

n
: 5 = 5 - - N - >
£E g 3 2 e B '3 £ E 55 =
28 = 2 5 S8 e 3 3 S5 =
= = ‘S = = = = c: :
Programmname s E = § = “ E = = = 3 :ii =
o|m
B Optionen ) t T H1 Vi V2 L tl
[°C] [min] [min] [°C/min] [°C] [min] [°C] [°C] [°C] [°C/min]
WASHBRAND 400 aus 400 50 800 1:00 400 799 500*** aus
bei Zirkondioxid
WASHBRAND _ ,
bei Lithiumdisilikat 400 aus 4:00 50 760 1:00 400 759 500 aus
1. Dentinbrand 400 aus 6:00 50 760 1:00 400 759 500%** aus
Korrekturbrand mit |, aus 100 50 725 100 400 724 500++* aus

*  Die angegebenen Brenntemperaturen sind lediglich Richtwerte. Die Brennergebnisse werden von diversen Variablen wie z. B. Fabrikat, Leistungsfahigkeit und Gerdtealter
der verwendeten Brenneinheit beeinflusst.

*** Die Langzeitabkiihlung bis 500 °C ist eine Empfehlung fiir den jeweils letzten Brand.

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Spitalgasse 3
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