VITA LUMEX® UNIQUE — Parametri di cottura

VITA VACUMAT 6100 M/MP (VITA Zahnfabrik)

Cottura di caratterizzazione/glasura VITA LUMEX® UNIQUE*
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[°C] [%]
sngoie pont a3 dlamenti | 44| 200 | 400 B:00 50 750 100 700 000
onep 25 | 0:00 400 75
Ponti estesi** 44 | 2:00 400 8:00 40 750 1:00 8:45 0:00
25 | 0:00 400 75
Full arch con v 0 100 500"
. 44 | 2:00 400 10:00 30 750 1:00 11:40 0:00
companente gengivale
25 | 0:00 400 5

* Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.

** Aseconda del peso del restauro puo essere possibile un prolungamento del tempo di preessiccazione e/o una riduzione della velocita di riscaldamento.

Nei forni VITA VACUMAT 6100 M/MP la posizione del lift deve essere > 75%. Dopo I'apertura del forno non esporre il lavoro a correnti d'aria dirette.

Cottura raccomandata tecnica mista con VITA LUMEX® AC
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162 o000 100 500***
Cottura wash biossido di ™™ 1 400 100 50 800 1:00 8:00 0:00
zZirconio
25 | 0:00 400 75
182 o000 100 500 ***
Cottura WalftTOd'S"'CatOd' 14 | 400 400 400 50 760 1:00 712 0:00
25 | 0:00 400 75
1. cottura dentina 44 2:00 400 6:00 50 760 1:00 7:12 0:00
25 | 2:00 4o /5
Cottura di correzione con v 2 100 500°*
44 | 2:00 400 4:00 50 725 01:00 6:30 0:00
CORRECTIVE
25 | 0:00 400 5

* Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.
*** || raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura. Nei forni VITA VACUMAT 6100 M/MP la posizione del lift deve essere > 75%.
Dopo I'apertura del forno non esporre il lavoro a correnti d'aria dirette.




VITA LUMEX® UNIQUE — Parametri di cottura

VITA SMART.FIRE ADVANCED & VITA SMART.FIRE (VITA Zahnfabrik)

Cottura di caratterizzazione/glasura VITA LUMEX® UNIQUE*

_ee e £ 3 - 2
53 S 58 2 S = 552 g
¥ g e s 85 Es g cETe 2 e
S88 S S 28s = E SE8S = =g
N2 3 23 E'3 T s 3 © E o == = = o
3 8o £ Y £ 3 et g 2
Nome programma = £ g 2 g g 2 E- g« £
[T @ (-
- (=
[%] [°C]
[%] | [min] [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min] [min]
[°C] [%]
Riabilitazioni di dentl singoli 57775 0g™| 38 08:00 50 750 100 7:24 0:00
e ponti a 3 elementi
25 | 0:00 400 75
Ponti estesi** 35 | 2:.00 380 08:00 40 750 1:00 9:15 0:00
25 | 0:00 400 75
Full arch con componente AL 100 200°
R 35 | 2:.00 380 10:00 30 750 1:00 12:20 0:00
gengivale i Ehadl
25 | 0:00 400 7

* Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.

** Aseconda del peso del restauro puo essere possibile un prolungamento del tempo di preessiccazione e/o una riduzione della velocita di riscaldamento.

Nei forni VITA VACUMAT 6100 M/MP la posizione del lift deve essere > 75%. Dopo I'apertura del forno non esporre il lavoro a correnti d'aria dirette.

Cottura raccomandata tecnica mista con VITA LUMEX® AC
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Cottura wash o2 h0o 100 oo
e 35 | 400 380 4:00 50 800 01:00 8:24 0:00
biossido di zirconio
25 | 0:00 400 75
62 0:00 100 500***
Cottura Wash 35 | 400 380 400 50 760 01:00 7:36 0:00
disilicato di litio
25 | 0:00 400 75
1. cottura dentina 35 2:00 380 6:00 50 760 01:00 7:36 0:00
25 | 200 400 75
Cottura di correzione v £ 100 oou
35 | 2:00 380 4:00 50 725 01:00 6:54 0:00
con CORRECTIVE
25 | 0:00 400 7

*  Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.
*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura. Nei forni VITA SMART.FIRE e SMART.FIRE ADVANCED la posizione del lift deve essere > 75%.
Dopo I'apertura del forno non esporre il lavoro a correnti d'aria dirette.




VITA LUMEX® UNIQUE — Parametri di cottura

Austromat 624i (DEKEMA)

Cottura di caratterizzazione/glasura VITA LUMEX® UNIQUE*
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[min] | [min] | [°C] [min] [°CI[%] | [°C] i [min] | [°C] i [min] | [°C] i [min] | [°C] | [min]
Riabilitazioni
didentisingolie | 1:.00 | 7:.00 | 400 |__:__| 400 | 100 | 760 | 50 | 1.00 - — || 500%** | 50 |__:.__| 760 |__:.__
ponti a 3 elementi
Ponti estesi** 1:00 | 7:00 | 400 |__: | 400 | 100 | 760 40 1:00 - — | |500%** | 50 |__: | 760 |__:
Full arch
con componente | 2:00 | 8:00 | 400 |__:__| 400 | 100 | 760 30 1:00 - — || 500%** | 50 |__.__| 760 |__.__
gengivale™

*  Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.
** Aseconda del peso del restauro puo essere possibile un prolungamento del tempo di preessiccazione e/o una riduzione della velocita di riscaldamento.
*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura.

Cottura raccomandata tecnica mista con VITA LUMEX® AC
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Cottura wash ) ) ) px
oI 2:00 | 2:00 | 400 |__:_ | 400 | 100 | 800 | 50 | 1.00 - — |__:__]500 50 || 800 |__:
biossido di zirconio
Cottura Wash | .00 | 900 | 400 | - | 400 | 100 | 760 | 50 | 100 | — | — | - |s00**| s0 | - |70 | -
disilicato di litio
1. cottura dentina | 2:00 | 2:00 | 400 | 2:00 | 400 | 100 | 760 | 50 | 100 - — || 500*** | 50 |__:.__| 760 |__.__
Cottura di
correzione con 2:00 | 2:00 | 400 |__:.__| 400 | 100 | 725 50 1:00 - — | 500% | 50 | 725 |____
CORRECTIVE

* Letemperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili,
*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura.

ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.



VITA LUMEX® UNIQUE — Parametri di cottura

Vario Press 300 (Zubler)

Cottura di caratterizzazione/glasura VITA LUMEX® UNIQUE*
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[°C]1 | - |[min] | [min] | [°C] | [min] T [°C] | [min] | - - | [°C] | [min]| - - | [°C1 | = |[min]
Riabilitazioni .
di dentisingolie | 400 1:00 | 7:00 | 400 | 0:00 | 50 | 750 | 100 | - | - | 750 | - | i |"2% 750 1:00
ponti a 3 elementi
Ponti estesi** | 400 1:00 | 7:00 | 400 | 0:00 | 40 | 750 | 100 | - | - | 750 | — | Si |"2%7 750 1:00
Full arch .
con componente | 400 1:00 | 9:00 | 400 | 0:00 | 30 | 750 | 100 | - | - | 750 | — | Si |"@% 750 1:00
gengivale™

*  Letemperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.
** Aseconda del peso del restauro puo essere possibile un prolungamento del tempo di preessiccazione e/o una riduzione della velocita di riscaldamento.

*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura.

Cottura raccomandata tecnica mista con VITA LUMEX® AC
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Cottura wash ) ) ) ) B B B . |riscalda- )
biossido di zirconio | 200 2:00 | 2:00 | 400 | 1:30 | 50 | 800 | 1:00 800 Si | | 800 0:00
Cottura Wash ) ) ) ) B B B . |riscalda- )
dgisiicato di ftic | 400 2:00 | 2:00 | 400 | 1:30 | 50 | 760 | 1:00 760 Si || 760 0:00
1. cottura dentina | 400 400 | 2:00 | 400 | 100 | 50 | 760 | 100 | - | - | 760 | - | Si |"¢%) 760 1:00
Cottura di )
correzione con | 400 200 | 2:00 | 400 | 100 | 50 | 725 | 100 | ~ | - | 725 | 2 | Si |"%) g5 1:00
CORRECTIVE

* Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.

*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura.




VITA LUMEX® UNIQUE — Parametri di cottura

Programat EP 5010 (lvoclar)

Cottura di caratterizzazione/glasura VITA LUMEX® UNIQUE*
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[°C] [min] [min] [°C/min] [°C] [min] [°C] [°C] [°C] [°C/min]
Riabilitazioni
di denti singoli e 400 spento 8:00 50 760 1:00 400 759 500%*** spento
pontia 3 elementi
Ponti estesi** 400 spento 8:00 40 760 1:00 400 759 500%** spento
Full arch con
componente 400 spento 10:00 30 760 1:00 400 759 500%*** spento
gengivale™*

* Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.
** Aseconda del peso del restauro puo essere possibile un prolungamento del tempo di preessiccazione e/o una riduzione della velocita di riscaldamento.
*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura.

Cottura raccomandata tecnica mista con VITA LUMEX® AC
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[°C] [min] [min] [°C/min] [°C] [min] [°C] [°C] [°C] [°C/min]
Cottura wash ) . *x
T 400 spento 4:00 50 800 1:00 400 799 500 spento
biossido di zirconio
Cottura Wash , . -
disilicato di litio 400 spento 4:00 50 760 1:00 400 759 500 spento
1. cottura dentina 400 spento 6:00 50 760 1:00 400 759 5007 spento
Cottura di correzione ) . *xx
con CORRECTIVE 400 spento 4:00 50 125 1:00 400 124 500 spento

* Le temperature di cottura riportate sono solo indicative. | risultati di cottura sono influenzati da diverse variabili, ad es. marca, potenza ed eta dell'unita di cottura utilizzata.
*** |l raffreddamento lento fino a 500 C & raccomandato per I'ultima cottura.
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