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Machen Sie den nachsten Schritt:

Wir begleiten Sie auf dem Weg zur digitalen
Prothese — mit Top-Qualitat, Asthetik und
einem Mehr an Effizienz und Flexibilitat.



VITA VIONIC® SOLUTIONS

Die digitale Herstellung von Total- und Teilprothesen
bietet Prozesssicherheit und steigert die Produktivitat.

Wir mochten Sie auf lhrem Weg zur digital gefertigten Prothese begleiten — mit Top Qualitat,
Asthetik und einem Mehr an Effizienz und Flexibilitdt. Unabhéngig davon, ob Sie gefréste,
gedruckte oder vorkonfektionierte Produkte bevorzugen, mit VITA VIONIC SOLUTIONS haben
Sie ein abgestimmtes Materialsystem zur Hand, das sich in [hren Workflow eingliedert.
Gehen Sie mit uns den nachsten Schritt.

In dieser technisch-wissenschaftlichen Dokumentation finden Sie Informationen zu den physika-
lischen und mechanischen Eigenschaften der VITA VIONIC SOLUTIONS Produkte. Zahlreiche
Tests wurden vorgenommen, um den einwandfreien Einsatz zu gewahrleisten. Die Ergebnisse
zeigen, dass Anwender mit den VIONIC Produkten die gleiche, hochwertige Qualitat und Asthetik
flir digital gefertigte Prothesen erlangen kénnen, wie Sie es von analogen Arbeiten gewohnt sind.
Uberzeugen Sie sich selbst und informieren Sie sich zu Farbstabilitat, Abrasionsverhalten oder
dem Haftverbund zwischen den VIONIC-Produkten fir die digital gefertigten Prothese.

Viel Spald beim Lesen!
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1. VITA VIONIC® Prothesenzahne

_ Materialbeschreibung VITA VIONIC VIGO®

VITA VIONIC VIGO Zahne sind Kunststoffzahne, die speziell
fiir die digitale Prothetik entwickelt wurden. Dieser VITA-Zahn
eignet sich durch seine kurze und hinterschnittfreie Geome-
trie besonders gut fiir die Herstellung von permanenten und /
oder provisorischen Prothesen mit gefrasten oder gedruckten
Prothesenbasen.

VITA VIONIC VIGO wird aus SE-Polymer (Silica-Endowed
Polymer Matrix) hergestellt. Die im Polymer eingekapselten
Siliziumdioxidfillkérper (SiQz) verstarken die Polymermatrix
und sorgen flr eine sehr gute Verschleifbestandigkeit.! Die
gesamte eingesetzte Produktionstechnik ist ,made in Germany”.

Herstellungsverfahren

Die Zahnmassen werden gemaf des Schichtverlaufs nacheinan-
der in eine Negativform eingelegt oder eingepresst. Beginnend
mit der Schneidemasse wird jede einzelne Schicht durch Erhit-
zen unter Druck fixiert, also anpolymerisiert, bevor die nachs-
te Masse aufgebracht wird. Nach dem Einpressen der letzten
Schicht erfolgt die Endpolymerisation, bei der das Material
vollstandig ausgehartet wird. Die Prozessparameter (z.B. Druck
und Temperatur) werden dabei so abgestimmt, dass ein stahiler
Verbund gewahrleistet wird. AnschlieBend werden die Zahne

" Universitat Regensburg, Prof. Dr. M. Rosentritt (01/2022).
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entformt, basal und zervikal abgestrahlt und sauber in einem
wachsfreien Blister verpackt. Der Zahn wird somit gebrauchs-
fertig geliefert und ermadglicht eine zeitsparende Fertigstellung
der Prothese mittels adhasiver Befestigung ohne weitere Ober-
flachenkonditionierung. Der prafabrizierte Zahn mit lebendigem
Form- und Farbspiel wurde in seiner Entwicklung perfektioniert
fur die digitale Prothesenanfertigung.

Technische Daten VITA VIONIC VIGO®

Chemische Zusammensetzung

Polymethylmethacrylat (PMMA)
CAS-Nr. 9011-14-7

Siliciumdioxid
CAS-Nr. 14808-60-7

Pigmente

Physikalische Eigenschaften

Aussehen

Zahnform

Farbe und Farbschichtung

Frei von Porositat und anderen Defekten
Oberflachenbehandlung

Verbundfestigkeit mit Prothesenbasiskunststoffen

Widerstandsfahigkeit gegen Ausbleichen,
Verformung und Risshildung

Farbstabilitat

Biokompatibilitat

Gew.-%

90-98

2-9

0-1

Diese Normen werden erfiillt

DIN EN 1SO 22112 - Norm erfiillt
DIN EN IS0 22112 - Norm erfilllt
DIN EN 1SO 22112 - Norm erfiillt
DIN EN IS0 22112 - Norm erfilllt
DIN EN 1SO 22112 - Norm erfiillt

DIN EN IS0 22112 - Norm erfilllt

DIN EN ISO 22112 - Norm erf(llt

DIN EN ISO 22112 - Norm erf(illt

Der VITA VIONIC VIGO Prothesenzahn wurde entsprechend der Norm DIN EN ISO 10993 geprift.
Aus den durchgefiihrten Tests geht hervor, dass das Produkt ohne Einschrankung biokompatibel ist.

VITA VIONIC SOLUTIONS
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1. VITA VIONIC® Prothesenzahne

__ Materialbeschreibung VITA VIONIC® DENT DISC multiColor

Materialzusammensetzung

Die VITA VIONIC DENT DISC multiColor, eine MRP-Komposit
Disc aus anorganisch gefiilltem PMMA, (iberzeugt durch ihre
Materialeigenschaften und die Qualitat von VITA Premium-
Konfektionszahnen.

2 Universitét Regensburg, Prof. Dr. M. Rosentritt (04/2023).
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VITA VIONIC DENT DISC multiColor sind anorganisch gefiillte
Komposit-Frasrohlinge zur Herstellung von Prothesenzahnen
fir herausnehmbare Teil- und Totalprothesen sowie implan-
tatgetragene Prothetik, die eine stlitzende Unterkonstruktion
erfordert. Die Zahnelemente sind flexibel einsetzbar fur Teil-
und Totalprothesen und Gberzeugen durch den integrierten

Farbverlauf. Die Asthetik kommt dank der guten Polierbarkeit
sofort zur Geltung. Darlber hinaus weisen die aus der VITA
VIONIC DENT DISC multiColor gefrasten Prothesenzéhne eine
hohe Abrasionsbestandigkeit? auf, die sie so langlebig macht
wie klassische VITA Konfektionszahne .

@ PMMA-Perlen
@ Silanisierter Fiillstoff

Matrix aus Vernetzer ohne MMA

Technische Daten VITA VIONIC® DENT DISC multiColor

Chemische Zusammensetzung Gew.-%
Polymethylmethacrylat-Copolymer 84-86
Siliciumdioxid 14-15
Pigmente <1

Physikalische Eigenschaften MaReinheit
3-Punkt-Biegefestigkeit MPa
Biegemodul MPa

Wert

ca. 90

ca. 4000

VITA VIONIC SOLUTIONS
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1. VITA VIONIC® Prothesenzahne

Physikalische/mechanische Eigenschaften in vitro: Abrasionsverhalten

2 A

Warum dieser Test wichtig ist Material und Methoden

Die Aufgabe dentaler Prothesen ist die Wiederherstellung
der physiologischen Kaufunktionen. Bei erhohtem Verschleil§
der kiinstlichen Zahne kann es rasch zu Veranderungen der
vertikalen Relation der Kiefer zueinander und damit zur Biss-
Senkung sowie zu Kiefergelenksbeschwerden kommen. Des-
halb ist das Abrasionsverhalten eine Eigenschaft, die bei der - Steatit-Kugel als Antagonist
Auswahl geeigneter Prothesenzahne beachtet werden sollte. « 50 N Belastungskraft

1,2 x 105 Zyklen

+ 1,2 Hz bei 25°C.

Zur Ermittlung des Abrasionsverhaltens verschiedener
Zahnfabrikate wurde ein ,Pin-on-Block wear test” im
Kausimulator mit jeweils acht Prifkorpern pro Fabrikat
unter folgenden Parametern durchgefiihrt:

Nach durchgefiihrter Kausimulation wurde die Tiefe der
Verschleilfspur gemessen. Die Ergebnisgrafik zeigt pro
Fabrikat die mittlere Tiefe der Verschleilspur.

8  VITAVIONIC SOLUTIONS

_Ergebnis

Verschleill permanenter Zahnmaterialien

-100
-200
-300
-400
-500
-600
-700
-800
-900

mittlere Verschleiltiefe (um)

Konfektionszahn
fiir konvent.
Prothetik

Konfektionszahn

fiir digitale Prothetik

VITAPAN VITA VIONIC Dentsply Sirona  Merz Polystar Formlabs HUGE Ivoclar Vivadent
EXCELL VIGO IPN 3D Portrait Selection Denture Teeth PMMA BLOCK Ivotion Dent
Selection EDITION EDITION Resin Multi

612 -482 -549 -644

druckt
e Zr:lfn ° gefraster Zahn

Fazit

Bei den untersuchten Zahnmaterialien konnten signifikante
Unterschiede in der maximalen und mittleren VerschleiBtiefe
festgestellt werden. Die Premium-Konfektionszahne VITAPAN
EXCELL sowie VITA VIONIC VIGO zeigen im Vergleich zu den
gedruckten und gefrasten Zahnmaterialien im Test einen deut-
lich geringeren Verschleifs. Dies gilt ebenfalls fir den Vergleich
zu den untersuchten Konfektionszahnen fur die digitale Prothetik.

Die geringen Standardabweichungen der Messungen des VI-
TAPAN EXCELL (+/- 47 ym) und VITA VIONIC VIGO (+/- 48 pm)
lassen auf eine sehr hohe Materialhomogenitat schlie@en und
sprechen fir einen hohen Prozessstandard der Produktion.
Dies bestatigt die zuverlassige Reproduzierbarkeit der hohen
VITA-Produktqualitat.

" Universitat Regensburg, Prof. Dr. M. Rosentritt (01/2022).
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1. VITA VIONIC® Prothesenzahne

Ergebnis VITA VIONIC® DENT DISC multiColor

Verschleil permanenter Zahnmaterialien

VITA VIONIC Ivaclar Vivadent ~ Dentsply Sirona HUGE
DENT DISC VITAPAN VITA VIONIC  Ivoclar Vivadent lvotion Dent Multilayer PMMA ~ PMMA Block
multiColor EXCELL VIGO [votion Multi Disc Multilayer

mittlere Verschleitiefe (um)
—
——
——

-300 -320 -380 -800 -900 -960 -730

Fazit

Bei den untersuchten Zahnmaterialien konnten signifikante  ahnlich den Premium-Konfektionszahnen VITAPAN EXCELL
Unterschiede in der maximalen und mittleren VerschleiBtiefe  sowie VITA VIONIC VIGO. Dies lasst auf eine bessere Lang-
festgestellt werden. Die gefrasten Zahnelemente aus VITA  lebigkeit der VITA Prothesenzahne im Vergleich zu anderen
VIONIC DENT DISC multiColor zeigen einen geringen Verschleil,  getesteten Materialien schliefen.

Haftverbund zum Basismaterial

9

Warum dieser Test wichtig ist

Prothesenbasen tragen kinstliche Zahne und missen die
auftretenden Kaukrafte optimal verteilen. Ein verlasslicher
Haftverbund zwischen Zahnen und Prothesenbasismateri-
al ist wichtig, um diese Funktion zu erméglichen. Im Test
werden Zugkrafte auf die mit der Prothesenbasis verklebten
Zahne ausgeubt, bis es zum Bruch kommt Es wird anschlie-
Rend untersucht, an welcher Stelle der Prifkdrper aufgrund
der Krafteinlibung zuerst versagt. So zeigt ein adhdsiver
Bruch, d.h. entlang der Verbindungsstelle zwischen Zahn
und Prothesenbasis, dass der Haftverbund qualitativ nicht
ausreichend ist. Ein guter Verbund liegt hingegen vor, wenn
der Bruch bei flinf von sechs Zahnen kohasiv erfolgt ist, d.h.
im Zahn und / oder im Prothesenkunstoff verlauft.

Ergebnis VITA VIONIC VIGO®

W

Material und Methode

Zur Priifung der Verbundfestigkeit wurde aus VITA VIONIC
BASE DISC HI ein Prifkorper gefrast und je zwei Frontzah-
ne drei verschiedener Formen VITA VIONIC VIGO unter Ver-
wendung von VITA VIONIC BOND in die gefrasten Kavitaten
des Prifkorpers eingeklebt. Die Priifkdrper wurden gemaR
ISO 20795-1 und ISO 22112 bis zum Bruch belastet und die
Bruchflachen visuell beurteilt.

Prufkorper

Bruchbild nach erfolgter Testung

Das Bruchbild zeigt bei allen sechs Zahnen im Prifkorper einen sehr guten Haftverbund zum Prothesenbasismaterial.
Dies ist daran zu erkennen, dass der Bruch im Zahn selbst und/oder im Basismaterial erfolgte (Kohdsionsbruch) und nicht an

der Verbindungsstelle zum Prothesenmaterial.

Fazit

Somit erfillt der VITA VIONIC VIGO die Normanforde-
rung zur Verbundfestigkeit von Kunststoffzahnen mit
Prothesenkunststoffen. Die Zahne zeigen eine sehr gute
Verbindung mit dem Basismaterial.®

2 Universitat Regensburg, Prof. Dr. M. Rosentritt (04/2023). SVITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG (09/2023).
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1. VITA VIONIC® Prothesenzahne

Farbstabilitat

<

Ergebnis VITA VIONIC® DENT DISC multiColor @

Prafkorper

Das Bruchbild zeigt bei sechs von sechs Zahnen im Priifkdrper einen sehr guten Haftverbund zum Prothesenbasismaterial.
Dies ist daran zu erkennen, dass der Bruch im Zahn selbst und/oder im Basismaterial erfolgte (Kohasionsbruch) und nicht an

der Verbindungsstelle zum Prothesenmaterial.

Fazit

Somit erfillen gefraste Prothesenzdhne aus der VITA
VIONIC DENT DISC multiColor die Normanforderung zur
Verbundfestigkeit von Kunststoffzahnen mit Prothesen-
kunststoffen. Die Zahne zeigen eine sehr gute Verbin-
dung mit dem Basismaterial.®

3VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG (09/2023).
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Bruchbild nach erfolgter Testung

Warum dieser Test wichtig ist

Die Farbe von Prothesenzahnen ist ein wesentlicher Faktor
zur Beurteilung der Natiirlichkeit und Asthetik einer Prothe-
se. Die Farbe kann jedoch von auReren Faktoren wie z.B.
Rauchen, Kaffee und Tee Trinken beeinflusst werden. Daher
ist es wichtig, dass Prothesenzéhne farbstabil sind. Im Rah-
men dieses Tests wird der Prothesenzahn VITA VIONIC VIGO
in Flissigkeiten, die eine Verfarbung hervorrufen konnen,
eingelagert. So kann die Farbstabilitat Gberpriift werden.

LIS
&
1 Monat
Wasser Kaffee

W

Material und Methode

Zur Prifung der Farbstabilitdat wurden jeweils finf untere,
erste Molaren (FDI-Zahnschema: Zahn 36) des VITA VIONIC
VIGO Prothesenzahns der Farbe A2 und fiinf gefraste und
polierte Zahne aus der VITA VIONIC DENT DISC multiColor
der Farbe AZ bei Raumtemperatur in verschiedene fliissige
Medien (Tee, Kaffee und Rotwein) gelagert. Als Kontroll-
gruppe wurden fiinf VITA VIONIC VIGO und finf VITA VIO-
NIC DENT DISC multiColor Molaren identischer Form und
Farbe in destilliertes Wasser gelegt. In zeitlich definierten
Abstanden wurden die Prifkorper aus den verschiedenen
Medien entnommen, gereinigt und die Oberflachenverfar-
bung visuell bewertet. Die Oberflachenreinigung erfolgte,
um sicherzustellen, dass keine Verfarbungen aufgrund von
Ablagerungen erkannt werden, sondern ausschlielich auf-
grund intrinsischer Verfarbungen des Zahnmaterials. Die
Farbtreue wurde mittels Fotoaufnahmen dokumentiert.

Tee Rotwein

VITA VIONIC SOLUTIONS



1. VITA VIONIC® Prothesenzahne

Ergebnis VITA VIONIC VIGO® nach zwei und vier Wochen Einlagerung Ergebnis VITA VIONIC® DENT DISC nach zwei und vier Wochen Einlagerung

Einlagerungssubstanz Ausgangssituation Nach zwei Wochen Nach vier Wochen Einlagerungssubstanz Ausgangssituation Nach zwei Wochen Nach vier Wochen

Destilliertes Wasser Destilliertes Wasser

Tee fee
Kaffee Kaffee
Rotwein Rotwein
Fotodokumentation der eingelagerten Zahne VITA VIONIC VIGO.
Fazit Fazit
Die visuelle Bewertung des VITA VIONIC VIGO Prothesenzahns ~ davon auszugehen, dass Patienten mit hohem Kaffee- oder Nach einer vierwdchigen Einlagerung in Wasser, Tee, Kaffee  Verfarbungen.* Es ist daher davon auszugehen, dass Patienten
zeigt nach vier Wochen dauerhafter Lagerung in Wasser, Tee,  Teekonsum keine Verfarbung ihrer VITA VIONIC VIGO Zahne und Rotwein zeigen die VITA VIONIC DENT DISC multiColor — mit hohem Kaffee- oder Teekonsum keine Verfarbung ihrer
Kaffee und Rotwein eine sehr gute Farbstabilitat. * Es ist daher  feststellen werden. Prothesenzahne visuell betrachtet eine gute Resistenz gegen Prothesenzahne feststellen werden.
“VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG (11/2023). *VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG (11/2023).
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2. Systemkomponenten

_ Materialbeschreibung VITA VIONIC® TRY-IN RESIN

VITA VIONIC TRY-IN RESIN ist ein Druckmaterial zur Herstellung
von individuellen Funktionseinproben von Totalprothesen. Das
Produkt wird in einer Zahnfarbe (= AZ) angeboten.

Das Drucken ermaglicht eine schnelle, materialsparende und
kosteneffiziente Herstellung von Funktionseinproben. Passung,
Funktion, Okklusion und Phonetik kdnnen mihelos Uberpriift
werden. Individualisierungen fiir Asthetikeinproben sind eben-
falls moglich. Das Harz ist geruchsarm und hebt sich durch seine
lange Haltbarkeit von 3 Jahren von den Marktbegleitern ab.

VITA VIONIC® TRY-IN RESIN

Chemische Zusammensetzung

Polyfunktionelle Acrylate
Urethanbismethacrylat-Polymer
Methacrylat-Monomere

Initiatoren, Pigmente, Stabilisatoren

MMA, TPO und Phthalat frei

P s
Biegefestigkeit MPa

E-Modul MPa
Wasseraufnahme Hg/mm?3
Wasserlosichkeit pg/mmd
Harte ShoreD
Viskositat™* mPas

*Gilt fiir ausgehartete Objekte | in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur

**Gilt fur fllssiges Harz

16 VITA VIONIC SOLUTIONS

Gew.-%

46-65

30-35

> 2200
<40
<715
=75

850-1750

Normanforderung

DIN EN ISO 178*
DIN EN SO 178%
DIN EN ISO 10477*

DIN EN SO 10477*

__ Materialbeschreibung VITA VIONIC® BASE DISC HI

VITA VIONIC BASE DISC HI ist ein frasbarer Rohling aus einem
hoch schlagzahen PMMA zur Herstellung von Prothesenbasen
fiir herausnehmbaren Zahnersatz. Die Ronden kdnnen in gangi-
gen dentalen 5-Achs-Frassystemen verarbeitet werden.

Die digitale und somit reproduzierbare Prothesenbasisherstel-
lung erfordert kein manuelles Einbetten und Pressen. Die sehr
gute Passung zum Kieferkamm (kein Polymerisationsschrumpf!)
sowie die Schlagzahigkeit des Materials, die zu einer hoheren
Qualitat und Langlebigkeit des Materials flihren, sind zwei der
vielen Produktvorteile dieser Prothesenbasen. Das Produkt ist in
vier Farben verflighar: classic pink, classic pink translucent, soft
pink und dark pink.

VITA VIONIC® BASE DISC HI

Chemische Zusammensetzung Gew.-%

PMMA

CAS-Nr. 9011-14-7 -9

Farbpigmente <1

i e
Biegefestigkeit MPa 65 > 065

E-Modul MPa 2030 > 2000

Schlagzahigkeit MPam 2 2.4

Gesamtbrucharbeit J/m? > 2200 ;C?]&%Zbée;?ggge?tine erhalte
Restmanomer % <05 <22

Wasseraufnahme pg/mmd <24 <32

Wasserlosichkeit ug/mmd <03 <16

Haltbarkeit Jahre 10 Keine

Die technischen Daten sind Mittelwerte und konnen bei den Lieferchargen geringfligig schwanken.

Haftverbundtest: Siehe Seite 11 und 12°

3 VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG (09/2023).
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2. Systemkomponenten

_ Materialbeschreibung VITA VIONIC® BOND

VITAVIONIC BOND ist ein selbsthédrtendes Zweikomponenten-Be-
festigungssystem (BOND | und II) zur definitiven Befestigung von
Prothesenzahnen der VITA VIONIC Produktserie in den entspre-
chenden Kavitaten von Prothesenbasen aus kompatiblen Materi-
alien. Das Befestigungssystem wird auf ausgeharteten, dentalen
Prothesenkunststoffen angewandt.

Die dunnflissige Konsistenz erméglicht prazises Applizieren auf
der Klebeflache, sodass Zahne spaltfrei und passgenau in den Ka-
vitdten fixiert werden kénnen. VITA VONIC BOND wird in wenigen
Schritten einfach und schnell angewendet und sorgt fiir einen si-
cheren adhdsiven Verbund von Zahnen und Prothesenbasis. Dies
ist durch die werkstoffspezifisch abgestimmte Befestigungslo-
sung sichergestellt.

Technische Daten VITA VIONIC® BOND |

Chemische Zusammensetzung

Methylmethacrylat
CAS-No. 80-62-6

Acrylpolymer auf Basis von Methylmethacrylat
CAS No. 9011-14-7

Triethylenglykoldimethacrylat
CAS-No. 109-16-0

Dibenzoylperoxid
CAS-No. 94-36-0

Sonstiges

Technische Daten VITA VIONIC® BOND Il

Chemische Zusammensetzung

Methylmethacrylat
CAS-No. 80-62-6

N,N-Dimethyl-p-toluidin
CAS-No. 99-97-8

Empfohlene Klebespalteinstellungen:

Gew.-%

70-80

15-25

<4

<?

Gew.-%

>95

<bh

Bei Verwendung VITA VIONIC BASE DISC HI und VITA VIONIC VIGO: 40 ym (0,04 mm)
Bei Verwenduna der VITA VIONIC BASE DISC HI und VITA VIONIC DENT DISC multiColor: 80 pm (0,08 mm)

Haftverbundtest: Siehe Seite 11 und 12

18 VITA VIONIC SOLUTIONS

_ Materialbeschreibung VITAVMeLC flow

VITA VM LC flow ist ein flieRfahiges,
lichthartendes Verblendkomposit fiir
festsitzenden und herausnehmbaren
Zahnersatz und wird extraoral verwen-
det. Dank der flieRfahigen Konsistenz
bei gleichzeitig hoher Standfestigkeit
lasst sich das Komposit prazise model-
lieren. Durch die besondere Material-
komposition ist es einfach zu polieren
und ermaglicht so homogene Oberfla-
chen mit brillantem Hochglanz.

Im Bereich der digitalen Prothetik wird
VITA VM LC flow primar zur Rekonst-
ruktion von Gingivaanteilen eingesetzt.
Das Material kann direkt aus der Sprit-
ze oder mittels eines Pinsels oder einer

Sonde appliziert und modelliert werden.
Die VITA VM LC flow GINGIVA Massen
wurden speziell zur Wiederherstellung
der urspringlichen Zahnfleischsituation
entwickelt. Das Farbspektrum der Mas-
sen ermoglicht es, die individuelle Zahn-
fleischfarbung eines Patienten leicht
und verlasslich nachzuempfinden. Die
transparente Masse WINDOW kann zum
Abmischen der VITA VM LC flow Massen
eingesetzt werden.

VITAVMeLC
flow GINGIVA

5x GINGVA-FARBEN

PIDIPIOI®

Technische Daten VITAVMeLC flow

Chemische Zusammensetzung Gew.-%

Mischoxid aus Siliziumdioxid und Zirkoniumdioxid 55-68
Urethan-Dimethacrylat 16-20

CAS-No. 72869-86-4

Triethylenglykol-Dimethacrylat 16-19

CAS-No. 109-16-0

Multifunktionelle Acrylate )

CAS-No. 94108-97-1

Dimethylaminoethyl-Methacrylat <

CAS-No. 2867-47-2

Champferchinon -1

CAS-No. 10373-78-1

2,46 Trimethylbenzoyl-Diphenyl-Phosphin-Oxid <

CAS-No. 75980-60-8

Pigmente <1

Produkt Biegefestigkeit MPa* E-Modul MPa
VITAVM LC flow ca. 130 ca. 7000

*gemessen nach DIN EN ISO 10477

VITA VIONIC SOLUTIONS
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2. Systemkomponenten

_ Materialbeschreibung VITA AKZENT® LC

VITA AKZENT LC Produkte sind dentale Materialien fiir Kunststoff-
versiegelungen oder Kunststoffbeschichtungen. Das lichthar-
tende Malfarben-/Glasursystem zur extraoralen Oberflachen-
charakterisierung von dentalen Restaurationen kann unter
anderem auf Prothesenbasiskunststoffen (z.B. der VITA VIONIC
BASE DISC HI) und 3D-Druck Acrylpolymeren verwendet werden.

Die Kompositmalfarben kdnnen fiir die verldssliche Reproduk-
tion aller farblichen Facetten des Zahnfleischs eingesetzt wer-
den. VITA AKZENT LC ermdglicht detailgetreue Effekte, die sich
durch Farb®- und Glanzbestandigkeit® auszeichnen und die Pro-
these naturlich wirken lassen. Dank einer ideal abgestimmten
Viskositat und entsprechender Standfestigkeit lasst sich das
Material prazise und punktgenau auftragen. ’®

Fir die Individualisierung von Prothesenbasen empfehlen wir
die Farben white, cream, pink, dark-red, purple und glaze.

Technische Daten VITA AKZENT® LC

Chemische Zusammensetzung Gew.-%
Methylmethacrylat und mehrfunktionelle Methacrylate 30-40
Urethan(meth-)acrylate 40-60
Siliziumdioxid 8-11
Ethyl-phenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphinat 2-6
Andere <1
Pigmente <2

5 VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Dr. M. Gmehing (2020).
S VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Dr. S. Aechtner (2021).
" VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, H. Kimmich (2021).

8 Zahntechnik Magazin, M. Rosenbusch (2018).
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Digitale Losungen in VITA Qualitat.

VITA VIONIC® TRY-IN RESIN

Zur Herstellung von Einproben

Farbe: ~ A2
\ Tkg Flasche
VITA VIONIC® BASE DISC HI
Zur Herstellung von Prothesenbasen
Farben: classic pink / classic pink translucent / soft pink / dark pink
Geometrien: @ 98,5 mm/H 30 mm

VITA VIONIC VIGO®

Prafabrizierte Prothesenzidhne
Farben: VITA classical A1-D4®: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
Bleach-Farbe: 0M1
Geometrien: 8 x OK-Frontzahnformen, 4 x UK-Frontzahnformen,
4 x OK- und UK-Seitenzahnformen
< VITA VIONIC® DENT DISC multiColor
Zur Herstellung von Prothesenzahnen
Farben: VITA classical A1-D4°:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Bleach-Farbe: OM1, 0OM3 | Geometrien: @ 98,4 mm/H 20 mm
VITA VIONIC® BOND
Befestigung
Darreichung: VITA VIONIC BOND I (Dose 2ml oder Flasche 20 ml)
VITA VIONIC BOND Il (Flasche Tml oder 10ml)

VITAVMeLC flow
\ Zum VerschlieBen von Interdentalrdumen
und zur Individualisierung
Farben: Unter anderem verfiighar in
5 Gingiva-Farben

VITA AKZENT® LC

\

Charakterisierung
Empfohlene Varianten: white, cream, pink,
dark-red, purple, Glaze

22 VITAVIONIC SOLUTIONS

Wir helten Ihnen gerne welter.

Hotline Vertriebs-Support

Phone +497761562-890
Fax +49 7761 562-233
8.00 bis 17.00 Uhr CET
info@vita-zahnfabrik.com

Hotline VITA North America

USA: +1 800-828-3839
US Technical Support: +1 888-249-1640
help@vitanorthamerica.com

Bitte beachten Sie

Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu
verwenden. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Schaden,
die sich aus unsachgemaler Handhabung oder Verarbei-
tung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet,
das Produkt vor dessen Gebrauch auf seine Eignung fur den
vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen. Eine Haftung unse-
rerseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht ver-
traglichem bzw. nicht zulassigem Verbund mit Materialien
und Geraten anderer Hersteller verarbeitet wird und hieraus
ein Schaden entsteht. Herausgabe dieser Gebrauchsinfor-
mation: 2026-06

Mit der Herausgabe dieser Gebrauchsinformation verlieren
alle bisherigen Ausgaben ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle
Version finden Sie unter www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgende Produkte tragen
die Kennzeichnung

Ce0124

VITA VIONIC VIGO®, VITA VIONIC® DENT DISC multiColor,
VITA VIONIC® BOND, VITAVMeLC flow, VITA AKZENT® LC

Technische Hotline

Phone +49776156 2-222
Fax +49 7761 562-446
8.00 bis 17.00 Uhr CET
info@vita-zahnfabrik.com

Hotline VITA Canada

Canada: +1800-263-4778
Canada Technical Support:
+1800-324-6224

detax GmbH ist nach der Medizinprodukteverordnung
zertifiziert und folgendes Produkt tragt die Kennzeich-
nung

C€0483

VITA VIONIC® TRY-IN RESIN

Dental Direkt GmbH ist nach der Medizinprodukterichtlinie
zertifiziert und folgendes Produkt tragt die Kennzeichnung

C€0482

VITA VIONIC® BASE DISC HI

In diesem Dokument genannte Produkte/Systeme ande-
rer Hersteller sind eingetragene Marken der jeweiligen
Hersteller.

Rx only

Weitere Informationen zu

VITA VIONIC SOLUTIONS
www.vita-zahnfabrik.com/vionic

VITA VIONIC SOLUTIONS
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https://vita-zahnfabrik.com/vionic

I VITA VIONIC® SOLUTION S "

s VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen Phone: +497761562-0 info@vita-zahnfabrik.com
Germany Hotline: +497761562-222 www.vita-zahnfabrik.com
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https://hs.vita-zahnfabrik.com/socialmedia
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