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تعوي�ض فموي ملائم
Dr.Enrico Poli (Padua/Italy( ، نتيجة عمل الفريق الطبي الموؤلف من طبيب الاأ�ضنان

Maurizio Buzzo ( Venice/Italy ( ، وفني الاأ�ضنان
. M. Buzzo : ت�ضوير

الحالة بعد تح�ضير ال�ضن 11 و 21 .

رت من الناحية العنقية من اأجل و�ضع الخزف الكتفي . قلن�ضوات معدنية ، ق�ضّ

ق عليها الخزف الظليل والخزف الكتفي . قلن�ضوات معدنية طبِّ

التعوي�ض من�ضجم مع اأ�ضنان المري�ض الطبيعية .

Patient Case                                                                                                                          حالة مرضية
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   VITA SYSTEM 3D-MASTER®  

خبرة تزيد عن 80 عاماً 
لايكفي لتحديد لون ال�ضن اإعطاوؤه لوناً محدداً من دليل الاألوان ، فالكفاءة في اإنتاج اللون يعني 

اإيجاد اللون الاأن�ضب بالعلاقة مع الحيط وهذا ماجعل �ضركة فيتا ملتزمة بتح�ضينات خا�ضة 
باختيار اللون واإعادة اإنتاجه من خلال خطوات اإجرائية تزيد من دقة العمل .

اأخذ اللون ح�سب فيتا 
من الجلي و الوا�ضح اأن تحديد اللون الاأ�ضا�ضي لل�ضن هو المعيار الاأهم لتقبّله من قبل المري�ض . 

ي�ضتخرج اللون الاأ�ضا�ضي من مركز المنطقة العاجية لل�ضن )مابين المنطقة المتو�ضطة واللثوية(.
مع دليل األوان VITA Toothguide 3D-MASTER وجهاز VITA Easyshade يمكن تحديد اللون 

الاأ�ضا�ضي لل�ضن ب�ضكل دقيق وب�ضيط و�ضريع . 

تحديد الموؤثرات اللونية 
اإن الاأ�ضنان الطبيعية فريدة من نوعها و فيها اإعجاز طبيعي لذلك بعد تحديد اللون الاأ�ضا�ضي 

لل�ضن فاإنه من المهم تمييز التفا�ضيل الدقيقة لل�ضن كمناطق ال�ضافية اأو المناطق ذات الموؤثرات 
الخا�ضة لجعل ال�ضن اأقرب ما يمكن للطبيعي . نن�ضح باأخذ �ضورة فوتوغرافية رقمية لتحليل 

الموؤثرات اأو التفا�ضيل .

مبادئ ال�سح والخطاأ 
لتحديد اللون بدليل الاألوان VITA Toothguide 3D-MASTER هناك ثلاث خطوات منهجية يمكن 

اأن يتعلمها ال�ضخ�ض . للبدء في الخطوة الاأولى : تحدد درجة الفتاحة lightness من خلال 
ا�ضتعرا�ض نماذج الاألوان العليا )1M1, 2M1, 3M1, 4M1, 5M1) وتحديد اأي منها الاأن�ضب ، ونكون 
بذلك قد حددنا %60 من اللون . وفي الخطوة الثانية نحدد كثافة اللون وذلك بفرد نماذج اللون 

ذات القاعدة الواحدة على �ضكل مروحة ونختار الاأن�ضب تبعاً لنف�ض المبداأ ال�ضابق ، نكون بذلك 
قد حددنا %90 من اللون ال�ضحيح . 

في اآخر خطوة من خطواة عملية تحديد اللون المنهجية نختار �ضبغة اللون  Hue : مائلة 
للاإ�ضفرار L ، اأو مائلة للاإحمرار R وهذا كل �ضيء .
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   VITA SYSTEM 3D-MASTER®  

ن�سائح من اأجل اأخذ اللون 
اعتمد دائماً النظرة الاأولى لاأن العين تبداأ بالتعب بعد 5 اإلى 7 ثواني . حافظ على البيئة المحيطة 
باألوان حيادية قدر الم�ضتطاع  اإذا كان من الممكن يوؤخذ اللون ب�ضوء النهار اإذا اأمكن اأو با�ضتعمال 

لمبات OSRAM LUMILUX DELUXE التي تعطي �ضوء النهار مابين 12 - 950  . تنجز عملية انتقاء 
اللون قبل تح�ضير ال�ضن لاأنه بعد تح�ضير ال�ضن ي�ضبح لونه اأكثر ابي�ضا�ضاً ب�ضبب جفاف ال�ضن .

فيتا والتوا�سل اللوني 
لاإعادة اإنتاج لون محدد و�ضحيح لل�ضن فاإنه من ال�ضروري التوا�ضل مع المختبر ال�ضني . 

اإن كل �ضوء فهم �ضيقود اإلى اإعادة العمل المكلف والذي كان من الممكن تجنبه لذلك ين�ضح 
با�ضتعمال بطاقة التوا�ضل اللوني لو�ضف اللون الاأ�ضا�ضي و�ضورة فوتوغرافية رقمية من اأجل 

تحليل التفا�ضيل والموؤثرات الدقيقة .
اإن برنامج جهاز )Easyshade) من فيتا يملك مقيا�ض يعطي اإمكانية الح�ضول على معلومات 

دقيقة تظهر من خلال �ضا�ضته معطية معلومات عن اللون للمخبر ي  ، ومن خلال هذه المعلومات 
يمكننا اإعادة اإنتاج اللون ب�ضكل دقيق و�ضريع و عالي الان�ضجام مع بقية اأ�ضنان المري�ض .

ن�سائح من اأجل التوا�سل اللوني
قارن بين اللون المنتخب لديك و رغبة المري�ض، تاأكد من اأن المعلومات المعطاة للمخبري وا�ضحة 

وجلية. اإذا لم يتمكن المخبري من م�ضاهدة المري�ض فاإن ال�ضورة الفوتوغرافية لكامل الوجه 
�ضتكون مفيدة . يجب توثيق المعلومات بطريقة تمكنك من ا�ضتخراجها من جديد عند الحاجة .

اإعادة اإنتاج اللون مع فيتا 
اإن اأهم خطوة من خطوات اإعادة اإنتاج اللون هي تلك التي نتاأكد فيها اأن اللون الاأ�ضا�ضي 

الذي تم اختياره يمكن اأن يعاد اإنتاجه بدقة . اإن اإعادة اإنتاج الموؤثرات اللونية يعطي تعوي�ضات 
بموا�ضفات جمالية عالية . اإن مواد فيتا تمكنك من الح�ضول على هذه المطالب مجتمعة دون 

ا�ضتهلاك للوقت بعملية المزج والتجريب اأياً تكن المواد الم�ضتعملة من فيتا .
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   VITA SYSTEM 3D-MASTER®  

تكامل خطوات العمل 
اإن كل من الاأ�ضنان و مواد خزف التغطية و الاإكريل الراتنجي ، وكل المواد الخزفية المغطية 

متوفرة في دليل األوان  VITA 3D-MASTER باألوانه ال�ضتة والع�ضرون . توجد اأي�ضاً المواد ال�ضرورية 
لبناء الاأ�ضنان المبيّ�ضة . من اأجل المر�ضى الذين هم بحاجة لاأكثر من تحديد اللون الاأ�ضا�ضي 

فهناك حلول للحالات الاإفرادية نح�ضل من خلالها على موا�ضفات جمالية عالية . 

فيتا ومراقبة اللون
اإن اإنتاج اللون بكفاءة عالية اأ�ضحى اليوم لاي�ضتغرق وقتاً طويلًا في التخمين ، حيث اأن �ضركة 

فيتا اأنتجت الدليل الذي نح�ضل من خلاله على اللون المطلوب ، ور�ضا المري�ض ، كما ي�ضاعدنا 
هذا الدليل على تجنب اإعادة العمل المخبري .
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�ضمم خزف VITA VM 13  كخزف اأ�ضا�ضه الفلد�ضبار ليغطي الهيكل 
المعدني الم�ضنوع من الخلائط التقليدية التي يتراوح عامل تمددها 
الحراري مابين 15.2 – 13.8 اإن عامل التمدد الحراري CTE ودرجة 
حرارة خبز خزف VITA VM 13  تتوافق ب�ضكل مثالي مع الخلائط 

ذات المحتوى العالي من الذهب و الخلائط ذات المحتوى القليل من 
الذهب والخلائط التي اأ�ضا�ضها البلاديوم اأو الخلائط الخالية من 

المعادن الثمينة .

بدرجات الان�ضهار هذه فاإن ت�ضوه الخلائط م�ضتبعد تماماً .
يتوزع الكري�ضتال والطور الزجاجي في خزف VITA VM 13  بتجان�ض 

اأكثر من مثيله في الخزف التقليدي . هذا النوع من البنية يو�ضف 
بالبنية الناعمة . في ال�ضكل 1 و 2 البنية الناعمة لخزف
VITA VM 13 قورنت مع بنية الاأنواع التقليدية للخزف .

�سورة 1 : 
�ضطح لخزف معدني تقليدي مخر�ض لمدة 20 ثا بحم�ض لتخري�ض 

الخزف خا�ض بفيتا VITA CERAMICS ETCH يظهر تكتلات من 
بلورات اللو�ضايت بقطر ي�ضل اإلى 30 ميكرون . اإن اختلاف قيم 

عامل التمدد الحراري CTE بين تكتلات اللو�ضايت والطور الزجاجي 
ي�ضبب ت�ضدعات توترية .

�سورة 2 : 
�ضطح مخر�ض لخزف VITA VM 13 )مخر�ض لمدة 20 ثا بحم�ض 

لتخري�ض الخزف خا�ض من فيتا VITA CERAMICS ETCH ( يظهر 
توزع دقيق مفرط لبلورات اللو�ضايت في اللحمة الزجاجية . 

اإن توازن قيم عامل التمدد الحراري CTE المختلفة بين اللو�ضايت 
والطور الزجاجي تجنبنا ت�ضكل ت�ضدعات توترية كبيرة . 

البنية الجيدة لل�سطح 
اإن البنية الناعمة لخزف VITA VM 13 تقدم للمخبري والطبيب 

مجموعة كبيرة من الفوائد بالاإ�ضافة اإلى تح�ضين الخوا�ض 
الفيزيائية . اأ�ضبح من الممكن الح�ضول على �ضطح �ضديد النعومة 
بف�ضل مايبديه خزف VITA VM 13 من اإمكانية الت�ضذيب وال�ضقل 

الجيدين بعد الخبز .

�ضورة 1ـ �ضورة بالمجهر الاإلكتروني الما�ضح ل�ضطح خزف 
معدني تقليدي )مكبرة 5000 مرة (

�ضورة 2 ـ �ضورة بالمجهر الاإلكتروني الما�ضح ل�ضطح
 خزف VITA VM13 ) مكبرة 5000 مرة (
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VITAVM®13 - القيمة وحدات القيا�ضالخوا�ض الفيزيائية
CTE (25 – 500 °C( OPAQUE الخزف الظليلK-1 · 10-614.0–13.6

OPAQUE نقطة التحول للخزف الظليل°Capprox.570/577

CTEK-1 · 10-613.6–13.1 لخزف العاج القاعدي BASE DENTINE ـ )25 – 500 م°) 

BASE DENTINE نقطة الليونة لخزف العاج القاعدي°Capprox. 635

BASE DENTINE نقطة التحول لخزف العاج القاعدي°Capprox.560/565

BASE DENTINE اإنحلالية خزف العاج القاعديμg/cm2approx. 12

Density BASE DENTINE كثافة خزف العاج القاعديg/cm3approx. 2.5

BASE DENTINE قوة الاإلتواء لخزف العاج القاعديMPaapprox. 120

 BASE DENTINE معدّل قيا�ض ذرّات خزف العاج القاعديμmapprox. 18

(ISO 9693( اختبار رابطة الاإل�ضاق ح�ضب
BASE DENTINE للعاج القاعدي

MPaapprox. 43

خوا�ض فيزيائية مح�سنة 
بالاإ�ضافة اإلى درجة حرارة الخبز المنخف�ضة يبدي خزف VITA VM 13 تح�ضناً في مقاومة الالتواء  

وكذلك في الارتباط بالمعدن ومقاومة لحرارة الخبز بينما يحتفظ بدرجة منخف�ضة من قابلية 
الذوبان في الحم�ض وذلك بالمقارنة مع اأنواع الخزف المعدني التقليدي .

E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Prober, B. Abozenada “Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004](

مقاومة الالتواء 
مقاومة الالتواء لخزف VITA VM 13 مقارنة باأنواع  الخزف المعدني التقليدي 

و قيمة عتبة ISO ح�ضب ISO رقم 6872 .

الانحلالية 
قابلية الانحلال في الحم�ض لخزف VITA VM 13 مقارنة باأنواع الخزف المعدني التقليدي 

وقيمة عتبة ISO ح�ضب ISO رقم 6872 .

الت�سابه مع ميناء الاأ�سنان الطبيعية 
يبدي خزف VITA VM 13  وب�ضكل م�ضابه لكل اأنواع الخزف ذو البنية الناعمة من فيتا �ضلوكاً 

م�ضابه جداً لميناء الاأ�ضنان الطبيعية . وهذا مثبت بالدرا�ضات التي اأجريت على خزف
 VITAV M 7 في العيادة ال�ضنية بجامعة زيورخ في �ضوي�ضرا والدكتور Dr.Giordano من كلية الطب 

 . Boston في العيادات ال�ضنية جامعة بو�ضتن Goldman School

]MPa[

Data – Facts                                                                                                                 معلومات ـ حقائق

مقاومة الالتواء 

الانحلالية 

VITA VM 13 الخزف المعدني 
التقليدي 

ISO قيمة عتبة الاأيزو

VITA VM 13 ISO قيمة عتبة الاأيزو

120

100

80

60

40

20

0

120

100

80

60

40

20

الخزف المعدني 0
التقليدي 

المطبوعات :
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VITA In-Ceram ALUMINA, CTE (25 – 500°C( 7.2 – 7.6 · 10-6 · K-1

VITA In-Ceram SPINELL, CTE (25 – 500°C( 7.5 – 7.9 · 10-6 · K-1

VITA In-Ceram ZIRCONIA, CTE (25 – 500°C( 7.6–7.8 · 10-6 · K-1

VITA In-Ceram AL, CTE (25 – 500°C( approx. 7.3 · 10-6· K-1

VITAVM7

CTE (25 – 500°C( 6.9 – 7.3 · 10-6 · K-1

TITAN تيتانيوم 
CTE (25 – 500°C(, approx. 9.6 · 10-6 · K-1

VITA TITANKERAMIK خزف مع تيتانيوم من فيتا
CTE (25 – 500°C( 8.2 – 8.9 · 10-6 · K-1

VITA In-Ceram YZ

CTE (25 – 500°C(, approx. 10.5 · 10-6 · K-1

VITAVM9

CTE (25 – 500°C( 8.8 – 9.2 · 10-6 · K-1

خلائط ذات محتوى عالي من الذهب ، خلائط ذات محتوى منخف�ض من المعادن 
الثمينة ، خلائط اأ�ضا�ضها البلاديوم وخلائط خالية من المعادن الثمينة

CTE (25 – 600°C) 13.8–15.2 · 10-6 · K-1  

VITA VM 13

CTE (25 – 500°C) 13.1 – 13.6 · 10-6 · K-1

خلائط متعددة الا�ضتطبابات 
CTE (25 – 600°C( 16.0 – 17.3 · 10-6 · K-1

VITAVM15

CTE (25 – 500°C( 15.5 - 15.7 · 10-6 · K-1

*

*

عامل التمدد الحراري الخطي لمادة الهيكل المعدني مقا�ضاً في المجال  25 - 500 م°

عامل التمدد الحراري الخطي للخزف مقا�ضاً  بـ 500 - 25 مْ 

المزيد من المعلومات عن الخلائط  المعدنية تجدها على موقعنا على الاإنترنت

من اأجل الخلائط ذات عامل التمدد الحراري الواقع تقريباً في المجا ل

Area of Application                                                                                                      مجال التطبيق

*

)الخلائط مقا�ضة بـ 25 – 600 م°(

الهيكل المعدني الهيكل المعدني الهيكل المعدني  الهيكل المعدني الهيكل المعدني 

درجة حرارة خبز 
الخزف ] مْ [

درجة حرارة خبز 
الخزف ] مْ [

13.8–15.2 ·10-6· K-1
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تتحقق قوة التما�ض وقوة التوتر ال�ضعاعي المثاليتان اإذا كان عامل التمدد الحراري للخزف 
متوافق ب�ضكل منا�ضب مع مثيله في الهيكل المعدني .

تتحقق ال�ضروط المثالية عندما يكون الخزف المغطي ذو عامل تمدد حراري منخف�ض قليلًا عن 
مثيله في الهيكل المعدني . 

ب�ضبب عامل الارتباط فاإن الخزف يتبع ال�ضلوك الحراري لمادة الهيكل المعدني . 
بانخفا�ض درجة الحرارة يبدي الخزف قوة �ضغط مما�ضي خفيف وتغلق الت�ضدعات التي بداأت 

بالت�ضكل كما يتوقف تولد ت�ضدعات جديدة . 
عند تغطية مادة الهيكل المعدني بالخزف المغطي يجب الاأخذ بعين الاعتبار ثخانة الطبقة 

المغطية كعامل حا�ضم بالاإ�ضافة اإلى قيمة عامل التمدد الحراري CTE، وبالتالي فاإن قوة ال�ضدّ 
ال�ضعاعي تزداد في حال زيادة �ضماكة الطبقة .  

اإذا كان عامل التمدد الحراري للمادة الم�ضكلة للهيكل المعدني اأعلى بكثير من مثيله في الخزف 
المغطي فاإن جهد �ضغط مما�ضي �ضوف يزيد م�ضكلًا ت�ضدعات غالباً ماتكون موازية للهيكل مما 

يوؤدي للتق�ضر .

اإذا كان عامل التمدد الحراري للمادة الم�ضكلة للهيكل المعدني اأقل بكثير من مثيله في الخزف 
المغطي فاإن جهد ال�ضد ال�ضعاعي �ضوف يزداد م�ضكلًا �ضقوق متجهة للخارج مما يوؤدي اإلى 

ت�ضدعات فيما بعد .

Facts Worth Knowing About the CTE      حقائق هامة يجب معرفتها عن عامل التمدد الحراري 

الهيكل المعدني

مقطع اأفقي 
لمخطط تاج 

الهيكل المعدني

الهيكل المعدني
الخزف 

ف 
لخز

ا

الخزف 

مقطع اأفقي 
لمخطط تاج 

مقطع اأفقي 
لمخطط تاج 
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تعتمد نتائج الخبز للخزف ال�ضني اإلى حدّ بعيد على اإجراءات الخبز الخا�ضة بالم�ضتخدم  .
اإن نوع الفرن  ، موقع ح�ضا�ض الحرارة ، قواعد الخبز ، وحجم القطع التي يراد خبزها كل هذه 

العوامل تحدد ب�ضكل حتمي نتائج الخبز .

     تنبيه: 
إن قواعد الخبز تؤثر بشكل كبير على نتائج الخبز ، إن درجات حرارة الخبز المتعلقة بجميع منتجات فيتا 
الخاصة بالتغطية التجميلية VITA VM مبنية على استعمال قواعد خبز الخزف سوداء اللون . وبالتالي فإن 

استعمال قواعد خبز بيضاء أو ملونة يتطلب زيادة في درجة الحرارة  10 - 20 م° وذلك حسب نوع الفرن .

تو�ضياتنا المتعلقة بدرجات حرارة الخبز �ضواء كانت تعليمات �ضفهية اأو مكتوبة اأو ب�ضكل تعليمات 
عملية تعتمد ب�ضكل اأ�ضا�ضي على خبراتنا الطويلة العملية ونتائج الاختبارات . 

اإلا اأن الم�ضتخدم يجب اأن ياأخذ هذه التعليمات للاإر�ضاد العام فقط .
يجب اأن لا تعتمد جودة ال�ضطح اأو درجة ال�ضفافية اأو اللمعان على نتائج الخبز التي ح�ضلنا 

عليها في الظروف المثالية  بل يجب اأن تعدل اإجراءات الخبز ح�ضب الحاجة .

اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لي�ضت درجة حرارة الخبز التي ي�ضير اإليها الفرن واإنما 
مظهر ونوعية �ضطح القطعة المخبوزة بعد الخبز .

اإن �ضطوع طبقة التلميع يثبت اأن الخزف قد خبز بال�ضكل ال�ضحيح . عندما يكون �ضطح الخزف 
ذو لون حليبي ومظهر غير متجان�ض فهذا يعني اأن درجة الحرارة كانت �ضديدة الانخفا�ض . 

في هذه الحالة ارفع درجة الحرارة بالتدريج بزيادة 10 م° في كل مرحلة حتى ت�ضل لدرجة الخبز 
ال�ضحيحة .

Firing Results                                                                                                                           نتائج الخبز
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 التيجان وعنا�ضر الج�ضر التي �ضتغطى بالخزف يجب اأن ت�ضكل بحجم ت�ضريحي م�ضغر .
الحد الاأدنى لثخانة الجدران المن�ضوح بها هو 0.4 مم وذلك لتاأمين جدران بثخانة 0.3 مم 

كحد اأدنى بعد الاإنهاء . تجنب الحواف الحادة ، مناطق التثبيت ، الميازيب العميقة .
يمكن زيادة الدعم بو�ضع طوق معدني اأو بو�ضع نقاط تقوية داعمة في المنطقة الحنكية . 

 ملاحظة :
خبرتنا العملية ضمن عامل التمدد الحراري CTE 13.8 –15.2 · 10-6 · K-1 أضهرت أن النتائج الجيدة 

يمكن الحصول عليها عندما يكون عامل التمدد الحراري CTE للخلائط ) المقياس بدرجة الحرارة مابين
25 – 600 م°) خلال المجال CTE 14.0 –14.4 · 10-6 · K-1  وعند وجود خلائط ذات عامل تمدد حراري 

CTE (25 – 600°C( > 14.5 · 10-6 · K-1 فإنه من الضروري اتباع التبريد البطئ بدءً من خبزة العاج الأولى. 

إذا كان قيمة عامل التمدد الحراري CTE للخلائط أعلى فإن التبريد مابين درجة حرارة 700 م° – 900 م° 
يجب ان لايتم بأقل من 3 دقائق .

.VITA VM 13 لمزيد من المعلومات راجع قائمة الخلائط التي اختبرت بالتعاون مع
يمكن الاطلاع على هذه المعلومات عبر موقع فيتا www.vita-zahnfabrik.com على الانترنت

في صفحة قائمة الخلائط ومواد التغطية التجميلية التي يمكن تحميلها .

اتبع تعليمات الم�ضنع المنتج وذلك فيما يتعلق بكل من الهيكل المعدني ، الك�ضي ، ال�ضب ، 
التخري�ض ، الانهاء ، الترميل والاأك�ضدة .

Substructure Design and Layer Thickness   تصميم الهيكل المعدني وسماكة الطبقات

�سماكة طبقات الخزف
عند ت�ضميم التعوي�ضات الخزفية فاإن �ضماكة الطبقات يجب اأن تتوزع ب�ضكل متجان�ض على كامل 

ال�ضطح الذي �ضيغطى بالخزف . �ضماكة طبقات الخزف يجب اأن لاتتجاوز في مجملها 2 مم .
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لتهيئة خزف VITA VM 13 لبناء الطبقات الاأ�ضا�ضية 
 BUILD UP layering اأو لبناء الطبقات الاإ�ضافية BASIC Layering

يطبق اأولًا الخزف الظليل الرقيق WASH OPAQUE ثم الخزف 
الظليل OPAQUE على الهيكل المعدني .

اإن للخزف الظليل الرقيق الوظائف التالية 
1. ت�ضكيل الارتباط المرغوب مع الاأكا�ضيد

2. ت�ضكيل الارتباط مع �ضطح الخليطة  المعدنية 
3. زيادة الاإ�ضباع اللوني للتعوي�ض وخا�ضة في حال
   ا�ضتعمال الخلائط الخالية من المعادن الثمينة .

الهيكل المعدني �ضمن عامل تمدد حراري
 CTE الواقع ما بين 15.2 - 13.8 

   OPAQUE Layering                                                                                    عمل طبقة الخزف الظليل

VITA VM 13 الخزف الظليل الرقيق من    VITA VM 13 الخزف الظليل من  
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اإعداد الهيكل المعدني 
الهيكل المعدني قبل الترميل قد اأنهي بوا�ضطة �ضنبلة تنغ�ضتين كربايد ذات الحواف القاطعة 

المت�ضالبة والناعمة . 

ترميل الهيكل المعدني بحبيبات اأك�ضيد الاألمنيوم 125 ميكرون وب�ضغط 2 بار .
عند ا�ضتعمال خلائط المعادن الثمينة ي�ضتعمل رمل 250 ميكرون وب�ضغط 3 ـ 4  بار . 

يرجى التقيد بتعليمات الم�ضنع المنتج فيما يتعلق باإعداد الهيكل المعدني .

 ملاحظة هامة 
خلائط المعادن المخصصة لالتصاق الخزف عليها والحاوية على الزنك )ZN) يجب أن ترمَل وتؤكسد ، 

وبعد خبزة الأكسدة تخرش في حمام حمضي دافئ نظيف لمدة 5 دقائق . تزال كل بقايا الحمض بالغسيل .

خبزة الخزف الرقيق الظليل 
بودرة الخزف الظليل 

امزج بودرة الخزف الظليل مع �ضائل الخزف الظليل VITA VM 13 OPAQUE FLUID ب�ضكل 
نح�ضل فيه على طبقة رقيقة رطبة متما�ضكة تطبق بوا�ضطة فر�ضاة على الهيكل المعدني الجاف 

النظيف . 

VITA SPRAY-ON طريقة �سبراي اأون
. VITA SPRAY-ON يمكن تطبيق الخزف الظليل الرقيق با�ضتعمال طريقة �ضبراي اأون

امزج بودرة الخزف الظليل الرقيق في وعاء زجاجي منا�ضب مع �ضائل �ضبراي اأون
VITA SPRAY-ON LIQUID وقم بالبخ على �ضطح الهيكل المعدني حتى ت�ضكل طبقة متجان�ضة .

. (492M( انظر تعليمات العمل الخا�ضة بـ�ضائل �ضبراي اأون رقم

معجون الخزف الظليل 
وكبديل عما �ضبق يمكن ا�ضتخدام معجون الخزف الظليل الرقيق ولتطبيقه �ضعه على �ضطح 

الهيكل المعدني بطبقة رقيقة مع التم�ضيد .

  Opaque Application–Precious Metal Alloys تطبيق الخزف الظليل ـ خلائط المعادن الثمينة

الهيكل المعدني موؤك�ضد ح�ضب تعليمات الم�ضنع .

     ملاحظة
يجب أن تحرك المعاجين قبل استخدامها بأداة زجاجية أو بلاستيكية . بعد مدة طويلة من التخزين يكون 

تحريك معجون الخزف الظليل صعب لذلك نضيف سائل معجون VITAVM OPAQUE FLUID حتى 
يستعيد قوامه الأصلي .

يتطلب معجون الخزف الظليل زمناً أطول لكي يجف . يرجى الاهتمام ببرنامج الخبز الموصى به ، يجب أن 
لا يلامس معجون الخزف الظليل الماء لأن ذلك يؤدي إلى نشوء تصدعات وفقاعات في الخزف الظليل 

أثناء الخبز .
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Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 بودرة 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12

معجون 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 بودرة 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12

معجون 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

برنامج خبزة الخزف الظليل الرقيق WASH OPAQUE المو�سى به :

خزف ظليل رقيق مو�ضوع على قاعدة الخبز .

OPAQUE  خبز الخزف الظليل
امزج م�ضحوق الخزف الظليل مع �ضائل الخزف الظليل VITA VM OPAQUE FLUIDE حتى ي�ضبح 

قوامه كالكريم ثم طبقه بوا�ضطة فر�ضاة اأو اأداة زجاجية حتى تغطي كامل ال�ضطح ثم اخبزه 
ح�ضب التعليمات . يمكن بدلًا من ذلك اأن نطبق الخزف الظليل مبا�ضرة على الهيكل المعدني 

. VITA SPRY-ON  الجاف . يمكن تطبيق الخزف الظليل با�ضتعمال طريقة �ضبراي اأون
انظر ال�ضفحة 28 من اأجل جداول الت�ضنيف الخا�ضة باأنواع الخزف الظليل .

برنامج خبزة الخزف الظليل  OPAQUE المو�سى به :

الخزف الظليل المخبوز على قاعدة الخبز يظهر �ضطح ذو لمعة خفيفة بعد الخبز .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

  Opaque Application–Precious Metal Alloys تطبيق الخزف الظليل ـ خلائط المعادن الثمينة
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Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 بودرة 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52

معجون 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 بودرة 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36

معجون 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

NEM اإر�سادات من اأجل تغطية تجميلية اأكيدة لخلائط
بما اأن الهياكل المعدنية الم�ضنوعة من الخلائط الخالية من المعادن الثمينة ذات ناقلية حرارية 
منخف�ضة وتبدي �ضلوكاً مغايراً لخلائط المعادن الثمينة فاإنه يجب التقيد بالنواحي التالية عند 

:  VITA VM 13 ا�ضتعمال خلائط خالية من المعادن غير الثمينة مع خزف
- ا�ضتخدم فخارات خزفية خا�ضة عند ا�ضتعمال خلائط خالية من المعادن غير الثمينة .

- ا�ضتخدم مواد جديدة لل�ضب .
- تجنب الحواف الحادة عند اإنهاء الهيكل المعدني 

- رمّل م�ضتعملًا اأك�ضيد الاألمنيوم بذرات قطرها 250 ميكرون ب�ضغط  3 - 4 بار ، يرجى الالتزام        
   بتعليمات الم�ضنع الخا�ضة بالخلائط .

- لتجنب ظهور اأي ت�ضبغات يجب عزل كل ال�ضطوح التي لن تغطى بالخزف و ترميلها اأو  
   عزلها بالمطاط لكي يبقى ال�ضطح نظيفاً ب�ضكل كامل .

- للح�ضول على ارتباط م�ضمون بين خليطة المعدن غير الثمين وخزف VITA VM 13 يجب اأن   
   ترفع درجة حرارة خبز الخزف الظليل الرقيق 50 م° وحرارة خبز الخزف الظليل 30 م° وهذا 

    ي�ضمح بتغطية اأف�ضل لل�ضطح ويح�ضّن الاإرتباط .

برنامج الخبز المو�سى به للخزف الظليل الرقيق فوق الخلائط الخالية من المعادن الثمينة:

برنامج الخبز المو�سى به للخزف الظليل فوق الخلائط الخالية من المعادن الثمينة:

Precious Metal-Free Alloys       تطبيقات الخزف الظليل للخلائط الخالية من المعادن الثمينة

      ملاحظة : الخزف الظليل المخبوز يبدي درجة لمعان وصقل عالية ويبدي مظهراً شفافاً .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .
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BASIC Layering                                                                                               بناء الطبقات الأساسية

الخزف الظليل المغطي 
للهيكل المعدني في حدود 

عامل التمدد الحراري 
مابين 15.2 – 13.2 

 ENAMEL خزف مينائي

 BASE DENTINE خزف العاج القاعدي

     ملاحظة :
تختلف قوة لون التعويض باختلاف سماكات جدران كل من خزف العاج 
القاعدي BASE DENTINE والخزف المينائي ENAMEL . إذا كانت طبقة 

خزف العاج القاعدي هي الأكثر ثخانة فستنتج لوناً أكثر قوة ، و إذا 
كانت طبقة الخزف المينائي هي الأكثر ثخانة فستنتج لوناً أقل قوة .

اإن الطبقات الاأ�ضا�ضية لخزف VITA VM 13  ي�ضمل تطبيق كلًا من 
،ENAMEL والخزف المينائي BASE DENTINE خزف العاج القاعدي
 WASH OPAQUE وذلك بعد تطبيق كلًا من الخزف الظليل الرقيق

. OPAQUE والخزف الظليل

اإن خزف العاج القاعدي BASE DENTINE الحامل للون بخوا�ضه 
الممتازة يعطي تغطية ملائمة باألوان مكثفة . اإن نظام الطبقتين 

يقدم حلول موثوقة لاإعادة اإنتاج اللون المثالي وخا�ضة في الحالات 
التي تكون فيها الجدران قليلة الثخانة .

والاأكثر من ذلك فاإن تاأثير �ضدة اللون لخزف العاج القاعدي
 ENAMEL ي�ضمح با�ضتخدام الخزف المينائي BASE DENTINE

بوفرة من اأجل الح�ضول على ال�ضافية المرغوبة وبذلك ي�ضتطيع 
فني الاأ�ضنان اإنتاج تعوي�ض حيوي وطبيعي بطبقتين فقط .
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الخزف الظليل المغطي للهيكل المعدني 
حتى تتمكن من نزع التعوي�ض ب�ضهولة في مرحلة لاحقة اعزل النموذج الجب�ضي بقلم مودي�ضول 

. VITA Modisol pen العازل

تطبيق خزف العاج القاعدي BASE DENTINE لخزف  VITAVM®13طبق اللون المرغوب من 
خزف العاج القاعدي مبتداأً من العنق حتى الح�ضول على ال�ضكل الكامل المطلوب لل�ضن . 
في هذه المرحلة يجب فح�ض الاإطباق المركزي ، الجانبي ، الاأمامي الخلفي على المف�ضل .

 انظر �ضفحة 18 لم�ضاهدة بناء الطبقات الاأ�ضا�ضية !

للح�ضول على م�ضافة كافية للميناء تزال كمية منا�ضبة من خزف العاج القاعدي .

VITAVM®13  لخزف ENAMEL تطبيق الخزف المينائي
تطبق كميات �ضغيرة متتالية من الخزف المينائي حتى اإكتمال �ضكل ال�ضن مبتدءاً من الثلث 

المتو�ضط للتاج و بحجم اأكبر قليلًا من الحجم الحقيقي لل�ضن وذلك من اأجل معاو�ضة الاإنكما�ض 
اأثناء الخبز . انظر ال�ضفحة 29 لملاحظة جدول الطبقات ال�ضفهية !

جداول ت�ضنيف الخزف المينائي من VITA VM13 توجد في ال�ضفحة 28 .

BASIC Layering                                                                                               بناء الطبقات الأساسية
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Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

ت�سحيح ال�سكل ـ طبقات اإ�سافية 
 . VITA Modisol pen اعزل مجدداً بقلم مودي�ضول العازل

تملاأ الم�ضافات بين ال�ضنية وال�ضطح القاعدي للدمية بخزف العاج القاعدي .

برنامج خبزة العاج الاأولى المو�سى به :

برنامج خبزة العاج الثانية المو�سى به :

تف�ضل عنا�ضر الج�ضور في المناطق الملا�ضقة حتى م�ضتوى الهيكل المعدني وذلك قبل خبزة العاج 
الاأولى .

التعوي�ض بعد اإكتمال بناء الطبقات وهو جاهز لخبزة العاج الاأولى .

التعوي�ض بعد خبزة العاج الاولى .

طبق الاآن خزف العاج القاعدي ابتداءً من منطقة العنق ثم اأ�ضف الخزف المينائي في منطقة 
ج�ضم ال�ضن �ضعوداً اإلى منطقة الحدّ القاطع .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

BASIC Layering                                                                                               بناء الطبقات الأساسية



21

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 0.00 4.45 80 880 2.00 ــ

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 4.00 4.45 80 880 1.00 ــ

 VITA Akzent GLAZE  اإذا تطلب الاأمر فيمكن اأن يغطى كامل �ضطح التعوي�ض بملمع اأكزنت
ويمكن ا�ضتعمال ملونات اأكزنت VITA Akzent stains تبعاً لخ�ضو�ضية الحالة . 

)انظر تعليمات الا�ضتخدام لفيتا اأكزنت VITA Akzent رقم 771 ( .

الج�ضر والتاج بعد خبزة العاج الثانية .

الاإنهاء 
ينهى الج�ضر اأو التاج . قبل خبزة التلميع GLAZE ي�ضذب كامل ال�ضطح وتزال عنه غبار ال�ضحل 

ب�ضكل كامل .

 ملاحظة :
إذا احتاج التعويض إلى تعديل ) سحل ( عند تجريبه فيجب تنعيمه ثانية .

الصقل أو خبزة التلميع يجعلان التعويض أكثر ملائمة .

التعوي�ض المكتمل مو�ضوع على النموذج الجب�ضي .

البرنامج المو�سى به لخبزة التلميع باكزنت ®AKZENT من فيتا :

برنامج خبزة التلميع GLAZE المو�سى به :

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

في حال ت�ضكل غبار ا�ضتعمل جهاز �ضافط اأو �ضع قناع وجهي 
كما يجب و�ضع نظارات واقية لت�ضذيب الخزف المخبوز .

BASIC Layering                                                                                               بناء الطبقات الأساسية
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اإن بناء الطبقات الاإ�ضافية لخزف VITA VM 13  ي�ضمل ثلاثة طبقات 
من الخزف هي خزف العاج القاعدي BASE DENTINE ، وخزف 

 ENAMEL والخزف المينائي ، TRANSPA DENTINE العاج ال�ضفاف
وذلك بعد تطبيق الخزف الظليل الرقيق WASH OPAQUE والخزف 

.  OPAQUE الظليل

الم�ضاركة بين خزف العاج القاعدي BASE DENTINE الحامل للون 
وخزف العاج ال�ضفاف TRANSPA DENTINE ذو ال�ضافية تجعل 

الطبقات المبنية توحي ب�ضماكة اأكبر للتعوي�ض . 
اإن تقنية الطبقات الثلاث ت�ضمح بتطبيق خزف مينائي بموؤثراته 

الخا�ضة المطلوبة بوجود م�ضافة اأقل . وهذا يحقق نتيجة رائعة 
واأقرب مايمكن للحالة الطبيعية .

اإن �ضدة تركيز اللون يمكن �ضبطها تبعاً لخ�ضو�ضية الحالة  
بالت�ضارك بين كل من الخزف المينائي ENAMEL وخزف العاج 

ال�ضفاف TRANSPA DENTINE وارتباطهما مع �ضماكة خزف العاج 
القاعدي  BASE DENTINE  . فزيادة كميّة خزف العاج القاعدي 

يعطي تركيزاً اأ�ضد للون بينما كمية اأكبر من خزف العاج ال�ضفاف 
اأو الخزف المينائي �ضوف ينق�ض �ضدةّ تركيز اللون .

BUILD UP Layering                                                                                         بناء الطبقات الإضافية

BASE DENTINE خزف العاج القاعدي

الخزف الظليل OPAQUE يغطي 
الهيكل المعدني �ضمن مجال عامل 

التمدد الحراري 15.2 – 13.8

ENAMEL  الخزف المينائي 

الخزف العاجي ال�ضفاف
TRANSPA DENTINE

 ملاحظة : 
خزف العاج القاعدي BASE DENTINE ذو أثر فعّال في شدة لون 

التعويض  . 
العاج الشفاف TRANSPA DENTINE يشبه مثيله الطبيعي ودوره ينحصر 

في الانتقال السلس إلى الخزف المينائي .
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الخزف الظليل OPAQUE يغطي الهيكل المعدني
حتى تتمكن من نزع التعوي�ض ب�ضهولة في مرحلة لاحقة اعزل النموذج الجب�ضي بقلم مودي�ضول 

. VITA Modisol pen العازل

 VITAVM®13  لخزف BASE DENTINE تطبيق خزف العاج القاعدي
طبق خزف العاج القاعدي على كامل ال�ضطح مبتداأ من العنق مع ت�ضغير حجم ال�ضن .

في هذه المرحلة يجب فح�ض الاإطباق المركزي و الجانبي و الاأمامي الخلفي على المف�ضل .

انظر �ضفحة 22 للاإطلاع على بناء الطبقات الاإ�ضافية .

VITAVM®13  لخزف TRANSPA DENTINE تطبيق خزف العاج ال�سفاف
طبق خزف العاج ال�ضفاف ليعطي ال�ضن �ضكله المطلوب تماماً .

VITAVM®13 لخزف ENAMEL تطبيق الخزف المينائي
طبق كميات قليلة من الخزف المينائي في الثلث العلوي من التاج لتكمل �ضكل ال�ضن . 

لتجنب التقل�ض الناتج عن الخبز يجب زيادة حجم القطعة المخبوزة قليلًا . 

انظر �ضفحة 29 للاإطلاع على جدول بناء الطبقات ال�ضفهية .
جداول ت�ضنيف اأنواع الخزف المينائي ENAMEL لخزف VITA VM 13 الموجودة في ال�ضفحة 28 .

لتاأمين م�ضافة كافية للخزف المينائي يجب اإنقا�ض حجم خزف العاج ال�ضفاف ب�ضكل منا�ضب .

BUILD UP Layering                                                                                         بناء الطبقات الإضافية
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Predr: °C
min. min. °C/min.

 Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

تف�ضل عنا�ضر الج�ضور في المناطق الملا�ضقة حتى م�ضتوى الهيكل المعدني وذلك قبل الخبز .

الخزف المطبق جاهز لخبزة العاج الاأولى .

برنامج خبزة العاج الاأولى المو�سى به :

التعوي�ض بعد خبزة العاج الاأولى .

ت�سحيح ال�سكل ـ طبقات اإ�سافية 
. VITA Modisol pen اعزل النموذج مجدداً في منطقة الدمية بقلم مودي�ضول العازل

. BASE DENTINE تملاأ الم�ضافات بين ال�ضنية وال�ضطح القاعدي للدمية بخزف العاج القاعدي

ت�ضحيحات اإ�ضافية في ال�ضكل ت�ضمل ج�ضم ال�ضن بوا�ضطة
.......TRANSPA DENTINE خزف العاج ال�ضفاف

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

BUILD UP Layering                                                                                         بناء الطبقات الإضافية



25

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 0.00 4.45 80 880 2.00 ــ

 . ENAMEL و ت�ضحيحات للمنطقة القاطعة بالخزف المينائي ....

برنامج خبزة العاج الثانية المو�سى به :

ج�ضر وتاج بعد خبزة العاج الثانية  .

الانهاء 
ينهى الج�ضر والتاج . قبل خبزة التلميع glaze ي�ضذب كامل ال�ضطح وتزال عنه غبار ال�ضحل 

ب�ضكل كامل .

في حال ت�ضكل غبار ا�ضتعمل جهاز �ضافط اأو �ضع قناع وجهي .
كما يجب و�ضع نظارات لت�ضذيب الخزف المخبوز .

برنامج خبزة التلميع glaze المو�سى به :

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

BUILD UP Layering                                                                                         بناء الطبقات الإضافية
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Predr: °C
min. min. °C/min.

Temp.
approx.°C min.

VAC
min.

500 4.00 4.45 80 880 1.00 ــ

 VITA Akzent GLAZE اإذا تطلب الاأمر فيمكن اأن يغطى كامل �ضطح التعوي�ض بملمع اأكزنت
ثم ت�ضتعمل ملونات اأكزنت VITA Akzent stains تبعاً لخ�ضو�ضية الحالة .

) انظر تعليمات الا�ضتخدام لفيتا اأكزنت رقم 771 ( .

: VITA AKZENT® البرنامج المو�سى به لخبزة التلميع بملمع اأكزنت

التعوي�ض المكتمل مو�ضوع على النموذج الجب�ضي .

 ملاحظة : 
إذا احتاج التعويض إلى تعديل ) سحل ( عند تجريبه فيجب تنعيمه .

الصقل أو خبزة التلميع يجعلان التعويض أكثر ملائمة  .

يجب ان ياأخذ الم�ضتخدم بعين الاعتبار هذه المعلومات فقط لتزويده بالقيم الاأ�ضا�ضية . اإذا كانت �ضفافية ال�ضطح و درجة البريق لاتتنا�ضب 
مع نتيجة الخبز المطلوبة  في الاأحوال المثالية فاإنه يجب تعديل اإجراءات الخبز وفقاً لذلك . اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لاتتوقف 

على درجة الحرارة التي تظهر على الفرن اإنما تتوقف على المظهر وعلى حالة �ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز .

BUILD UP Layering                                                                                         بناء الطبقات الإضافية
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VAC 
min. min.

Temp.
approx.°C °C/min. min. min.

Predr: °C

يرجى الاإلتزام بتعليمات المعمل الخا�ض بالخلائط !!!  Oxidation firing  خبزة الأك�ضدة

5.12 2.00 890 75 5.12 2.00 500 WASH OPAQUE firing  خبزة الخزف الظليل الرقيق

5.12 2.00 890 75 5.12 4.00 500  WASH OPAQUE PASTE firing خبزة معجون الخزف الظليل الرقيق

5.12 1.00 890 75 5.12 2.00 500 OPAQUE firing خبزة الخزف الظليل

5.12 1.00 890 75 5.12 4.00 500 OPAQUE PASTE firing خبزة معجون الخزف الظليل

5.52 2.00 940 75 5.52 2.00 500
 WASH OPAQUE firing خبزة الخزف الظليل الرقيق

للخلائط الخالية من المعادن الثمينة **

5.52 2.00 940 75 5.52 4.00 500
 WASH OPAQUE PASTE firing  خبزة معجون الخزف الظليل الرقيق

للخلائط الخالية من المعادن الثمينة **

5.36 1.00 920 75 5.36 2.00 500 خبزة الخزف الظليل OPAQUE firing للخلائط الخالية من المعادن الثمينة **

5.36 1.00 920 75 5.36 4.00 500  OPAQUE PASTE firing خبزة معجون الخزف الظليل
للخلائط الخالية من المعادن الثمينة **

7.05 2.00 890 55 7.05 6.00 500 *MARGIN firing خبزة خزف الحواف

7.05 1.00 890 55 7.05 6.00 500 *EFFECT LINER firing خبزة الخزف المقوي للون

6.55 1.00 880 55 6.55 6.00 500  1st dentine firing خبزة العاج الأولى

6.44 1.00 870 55 6.44 6.00 500  2nd dentine firing خبزة العاج الثانية

- 2.00 880 80 4.45 0.00 500 Glaze firing خبزة التلميع

- 1.00 880 80 4.45 4.00 500  Glaze firing VITA AKZENT خبزة التلميع باكزنت

6.00 1.00 800 50 6.00 4.00 500 *Correction firing with CORRECTIVE خبزة الت�ضحيح بالخزف الم�ضحح

حقل الا�ضتخدام انظر �ضفحة 31/30 
ملاحظة : لمعلومات اإ�ضافية حول اإجراءات ت�ضنيع الهيكل المعدني  للخلائط 

الخالية من المعادن الثمينة انظر ال�ضفحة 17 .
تف�ضير رموز برنامج الخبز 

         Predr: °C درجة الحرارة عند الاإقلاع

زمن التجفيف بالدقائق ، زمن الاإغلاق

زمن الاإحماء بالدقائق

معدّل ارتفاع درجة الحرارة بالدقيقة مقا�ضاً بالدرجة المئوية

درجة الحرارة النهائية

زمن ثبات درجة الحرارة النهائية

زمن ثبات التخلية بالدقيقة

Temp approx.°C

تعتمد نتائج خبز الخزف ال�ضني اإلى حدّ بعيد على اإجراءات الخبز الخا�ضة بالم�ضتخدم 
فنمط الفرن ومو�ضع موؤ�ضر الحرارة و قواعد الخبز وحجم قطعة العمل اأثناء دورة 

الخبز  هي عنا�ضر حا�ضمة بالن�ضبة لنتيجة الخبز .
اإن تو�ضياتنا المتعلقة بدرجات حرارة الخبز ) �ضواء اأعطيت ب�ضكل �ضفهي اأو مكتوبة 

اأو ب�ضكل تعليمات عملية ( تعتمد على خبراتنا ال�ضفهية المتنوعة وعلى نتائج 
الاإختباروالم�ضتخدم مع ذلك يجب اأن ياأخذ هذه المعلومات كاإر�ضادات عامة .

اإذا لم تكن نوعية ال�ضطح ودرجة ال�ضفافية والبريق متنا�ضبة مع نتائج الخبز التي يمكن 
الح�ضول عليها في الحالات المثالية فيجب تعديل اإجراءات الخبز بال�ضكل المنا�ضب . 

اإن العوامل الحا�ضمة في عملية الخبز لي�ضت درجة حرارة الخبز الظاهرة على الفرن 
.VAC minواإنما مظهر و�ضطح القطعة المخبوزة بعد اإجراء الخبز . 

Firing Chart                                                                                                                            مخطط الخبز

**
*

-

-

-
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VITA3D-MASTER الخزف المينائيالاألوان ح�سب نظام
ENAMEL

الخزف الظليل
OPAQUE

الخزف المكثف للون **
CHROMA PLUS

الخزف المقوي للون **
EFFECT LINER

خزف الحواف **
MARGIN

0M1ENLOP0–EL1M1

0M2ENLOP0–EL1M1

0M3ENLOP0–EL1/EL2*M1

1M1ENLOP1CP1EL1/EL2*M1/M7*

1M2ENLOP1CP1/CP2*EL2M1/M7*

2L1.5ENLOP2CP1/CP2*EL1/EL2*M1/M7*

2L2.5ENLOP2CP2/CP3*EL1/EL3*M1/M4*

2M1ENLOP2CP1/CP5*EL1/EL6*M1/M7*

2M2ENLOP2CP1/CP3*EL1/EL3*M1/M4*

2M3ENLOP2CP3EL2/EL4*M4

2R1.5ENLOP2CP1/CP5*EL1/EL6*M1/M7*

2R2.5ENLOP2CP1/CP3*EL2/EL4*M1/M4*

3L1.5ENLOP3CP2/CP5*EL2/EL6*M4/M7*

3L2.5ENLOP3CP2/CP5*EL4/EL6*M4/M7*

3M1ENLOP3CP1/CP5*EL1/EL6*M7

3M2ENLOP3CP3/CP5*EL2/EL6*M4/M7*

3M3ENLOP3CP4/CP5*EL4/EL6*M4/M9*

3R1.5ENLOP3CP1/CP5*EL2/EL3*M7

3R2.5ENLOP3CP4/CP5*EL5/EL6*M4/M7*

4L1.5ENDOP4CP5EL6M7

4L2.5ENDOP4CP4/CP5*EL3/EL4*M4/M9*

4M1ENDOP4CP5EL6M7

4M2ENDOP4CP3/CP5*EL2/EL3*M7/M9*

4M3ENDOP4CP4/CP5*EL5/EL6*M9

4R1.5ENDOP4CP5EL2/EL3*M7/M8*

4R2.5ENDOP4CP4/CP5*EL3/EL4*M7/M9*

5M1ENDOP5–EL3/EL6*M7/M8*

5M2ENDOP5–EL5/EL6*M7/M9*

5M3ENDOP5–EL3/EL4*M5/M9*

الاألوان بدليل فيتا بان كلا�سيك 
VITAPAN classical A1–D4 shades

الخزف الظليل
 OPAQUE

خزف الحواف **
MARGIN

الخزف المقوي للون **
EFFECT LINER

الخزف المكثف للون ** 
CHROMA PLUS

الخزف المينائي
ENAMEL

A1A1M1/M7*EL2CP1ENL

A2A2M4/M7*EL1/EL3*CP2ENL

A3A3M4EL4/EL6*CP2/CP3*ENL

A3,5A3,5M4/M9*EL5/EL6*CP2/CP3*END

A4A4M4/M9*EL1/EL3*CP2/CP4*END

B1B1M1/M4*EL1/EL2*CP1END

B2B2M1/M4*EL1/EL4*CP1END

B3B3M4EL2/EL4*CP2/CP3*END

B4B4M4/M9*EL4/EL6*CP3END

C1C1M1/M4*EL1/EL6*CP1END

C2C2M4/M7*EL2/EL6*CP1/CP5*END

C3C3M4/M7*EL6CP1/CP5*ENL

C4C4M4/M7*EL3/EL6*CP5ENL

D2D2M1/M9*EL2/EL6*CP1/CP5*END

D3D3M4/M7*EL2/EL3*CP2/CP5*END

D4D4M1/M4*EL2/EL6*CP2/CP5*END

Classification Tables                                                                                               جداول التصنيف
الجداول التالية توؤخذ فقط كاإر�ضادات عامة

مزج بن�ضبة 1:1
راجع ال�ضفحة 31/30  للاإطلاع على مناطق التطبيق *

**
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  Labial Layering and VITA Modelling Liquids        الطبقات الشفوية وسوائل التشكيل

 VITAVM®13 لخزف BASIC layering بناء الطبقات الاأ�سا�سية
يرجى التقيد بجدول بناء الطبقات في ال�ضفحة 18 !

 VITAVM®13 لخزف BUILD UP layering بناء الطبقات الاإ�سافية
يرجى التقيد بجدول بناء الطبقات في ال�ضفحة 22 !

VITAVM®13 سوائل خزف�
 VITAVM® MODELLING LIQUID سائل الت�سكيل�

ي�ضتعمل �ضائل الت�ضكيل لمزج كل من خزف العاج القاعدي BASE DENTINE ، والخزف العاجي
 ENAMEL والخزف المينائي ، TRANSPA DENTINE وخزف العاج ال�ضفاف ، DENTINE 

بالاإ�ضافة اإلى اأنواع اأخرى من الخزف . �ضائل الت�ضكيل له الف�ضل في تما�ضك الخزف اأثناء 
ت�ضكيل الطبقات ويتميز اأي�ضاً ب�ضرعة التبخر ، و يحقق بذلك رغبة المخبريين في اإنتاج تعوي�ضات 

اأ�ضغر ، وينا�ضب من يعمل من دون الا�ضتعانة بالتجفيف المنتظم اأو بجهاز ال�ضفط .

VITAVM®13 لخزف OPAQUE FLUID سائل الخزف الظليل�
خا�ض لمزج بودرة الخزف الظليل .

VITAVM®13 لخزف PASTE FLUID سائل المعجون�
. VITA VM ضائل لمزج معجون الخزف الظليل�

�سائل الت�سكيل VITA MODELLING FLUID )غير موجود داخل الت�ضكيلة (
ي�ضتعمل �ضائل الت�ضكيل لمزج الخزف القاعدي BASE DENTINE وخزف العاج ال�ضفاف

 TRANSPA DENTINE والخزف المينائي ENAMEL واأنواع اإ�ضافية من الخزف . هذا ال�ضائل

MODELLING FLUID يمنع جفاف الخزف ال�ضريع وهو ملائم للتعوي�ضات الكبيرة والج�ضور 

المتعددة القطع . ي�ضتخدم للعمل الطويل مع المحافظة على الرطوبة . يوفر �ضائل الت�ضكيل هذا 
درجة عالية من اللدونة والمرونة للخزف اأثناء بناء الطبقات ولكن بدرجة ثبات قليلة .

 ملاحظة : لايمكن استعماله لمزج أنواع الخزف العاجي .
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EL1 الثلج   VITAVM®13 EFFECT LINER موؤثرات  مقوية اللون 
ــ لاإعطاء عمق للوم�ضانية في التعوي�ض

ــ ي�ضتخدم ب�ضكل عام لتعزيز وتقوية اللون الاأ�ضا�ضي
ــ عند تطبيقه في الناحية اللثوية  فاإنه يعزز توزع ال�ضوء

الكريم   EL2

التبغ   EL3

�ضوف الخروف الذهبي   EL4

البابايا   EL5

EL6   ال�ضم�ضم 

ال�ضبح  EC1 VITAVM®13 EFFECT CHROMA خزف معدل لكثافة اللون
ــ خزف مقوي اللون 

ــ  لتقوية اللون في مناطق معينة في ال�ضن 
ــ ل�ضبط درجة الفتاحة و ب�ضكل خا�ض في منطقة العنق 

و العاج و الميناء

الكتان   EC2

الموز الفاتح   EC3

قطرة الليمون   EC4

ق�ضبان الذهب   EC5

عباد ال�ضم�ض   EC6

�ضلموني فاتح   EC7

الكرميل   EC8

اأنثى الظبي   EC9

خ�ضب اللارك�ض   EC10

EC11 الح�ضى  

بيج  MM1 VITAVM®13 MAMELON خزف الف�سو�ض
ــ خزف عالي الوم�ضانية ي�ضتخدم ب�ضكل اأ�ضا�ضي  في المنطقة 

القاطعة لتمييز اللون بين العاج والميناء
جلد الجامو�ض   MM2

الخوخ المغبر   MM3

وردي   G1 VITAVM®13 GINGIVA خزف اللثة
 ــ لاإعادة اإعطاء اللثة و�ضعها الاأ�ضلي عند الحاجة

 ــ يطبق ويخبز اأثناء خبزة العاج الاأولى والثانية
 ــ يعطي مدى من الظلال اللونية ابتداءاً من الاأحمر البرتقالي

 حتى اللون المائل للاإحمرار واللون الاأحمر المائل اإلى البني

الدراق   G2

كريفون ماوردي   G3

خ�ضب وردي   G4

G5 بني كرزي  

لون الب�ضرة الفاتح   GOL

لون الب�ضرة الغامق   GOD

الحيادي   COR1 VITAVM®13 CORRECTIVE خزف الت�سحيح
ــ  الت�ضحيحات بعد خبزة التلميع مع اإنقا�ض درجة حرارة 

الخبز اإلى 800 م° 
 ــ ي�ضتعمل بثلاث ظلال لونية في كل من مناطق العنق والعاج

والميناء

COR2 الرمل  

ال�ضل�ضالي  COR3

Additional materials                                                                                                       مواد إضافية
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كريم النعناع   EE1 VITAVM®13 EFFECT ENAMEL موؤثرات مينائية
ـ يمكن ا�ضتعماله لكل مناطق الميناء في ال�ضن الطبيعي

ـ مواد مينائية منا�ضبة ب�ضكل عام 
ـ لاإعطاء انطباع بعمق طبيعي 

الفاتح   EE2

وردي �ضبابي   EE3

فانيليا   EE4

�ضوء ال�ضم�ض   EE5

نافاجو   EE6

الذهبي البّراق   EE7

المرجان    EE8

قطرة الماء   EE9

اأزرق ف�ضي قرمزي   EE10

رذاذ   EE11

لؤلؤي   EP1  VITAVM®13 EFFECT PEARL موؤثرات تلاألوؤية 

ـ منا�ضب فقط كموؤثر �ضطحي ولي�ض للتطبيق الداخلي 
ـ مثالي لتبيي�ض التعوي�ضات 

ـ للح�ضول على ظلال �ضفراء اأو حمراء

لؤلؤي مزرق   EP2

لؤلؤي وردي   EP3

برّاق   EO1  VITAVM®13 EFFECT OPAL موؤثرات براّقة 

ـ للح�ضول على موؤثرات برّاقة للتعوي�ضات في الاأ�ضنان الفتية 
وعالية ال�ضافيّة 

برّاق مائل للاأبي�ض   EO2

برّاق مائل للأزرق   EO3

البيج الفاتح   M1 VITAVM®13 MARGIN خزف الحواف
ـ طور لخلق منطقة تجميلية انتقالية مثالية في حال كون 

القلن�ضوة المعدنية مق�ضرة من الناحية ال�ضفهية 
ـ اإن خزف الحواف المرن يجب اأن يق�ضّى بالحرارة المطبقة 

عليه ، وين�ضح لتثبيته ا�ضتخدام مجفف ال�ضعر اأو الا�ضتعانة 
بالحرارة الم�ضعة عند باب فرن مفتوح

القمحي   M4

الكهرماني   M5

ال�ضدفي   M7

الاأ�ضمر   M8

رمل البحر   M9

العاجي   CP1 VITAVM®13 CHROMA PLUS مكثف لوني
ل ا�ضتخدامها بالم�ضاركة  ـ اأنواع من الخزف المقوي للون يف�ضّ

مع خزف العاج القاعدي
ـ يعزز اللون بفعالية عندما تكون الجدران قليلة ال�ضماكة 

اللوزي   CP2

موكا�ضين   CP3

الكراميل   CP4

جذع ال�ضجرة   CP5

الذهب   CO1 VITAVM®13 COLOR OPAQUE الخزف الظليل الملون
ـ اأنواع من الخزف الظليل المقوي لاإعطاء ملامح منطقة 

الميناء والمنطقة العنقية 
البني   CO2

الليلكي   CO3

     Additional materials                                                                                                       مواد إضافية
8

COLOR
OPAQUE
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 */**/*** VITAVM®13 BASIC KIT المجموعة الاأ�سا�سية 
 الت�ضكيلة الرئي�ضية لبناء الطبقات الاأ�ضا�ضية

ال�ضعة الكمية المادة
1 12 g WASH OPAQUE WO الخزف الظليل الرقيق
5 12 g °OPAQUE OP1 – OP5 الخزف الظليل
5 12 g CHROMA PLUS CP1– CP5 خزف مكثف اللون   

26 12 g °BASE DENTINE 1M1– 5M3 خزف العاج القاعدي
2 12 g °ENAMEL ENL, END الخزف المينائي 
1 12 g °NEUTRAL NT الخزف الحيادي 
1 12 g °WINDOW WIN خزف ويندو 

3 12 g CORRECTIVE COR1– COR3 خزف الت�ضحيح 

1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID ضائل الت�ضكيل� 

1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID ضائل الخزف الظليل� 

1 – Shade indicator دليل لوني
1 – VITA 3D-MASTER دليل األوان ثري دي ما�ضتر 

1 –  تعليمات الا�ضتخدام

 */** VITAVM®13 BUILD UP KIT مجموعة الطبقات الاإ�سافية 
 ت�ضكيلة دعم للطبقات الاأ�ضا�ضية

ال�ضعة الكمية المادة
26 12 g TRANSPA DENTINE° 1M1– 5M3 خزف العاج ال�ضفاف
1 50 ml VITAVM ضائل الت�ضكيل لخزف فيتا� 

**/*VITAVM®13 CLASSICAL COLOR KIT مجموعة الاألوان التقليدية
VITA VM 13 مجموعة اإ�ضافية لم�ضتخدمي نظام ثري دي ما�ضتر في خزف 

ال�ضعة الكمية المادة
16 12 g OPAQUE A1–D4 الخزف الظليل
16 12 g °BASE DENTINE A1–D4 خزف العاج القاعدي
16 12 g °TRANSPA DENTINE A1–D4 خزف العاج ال�ضفاف
1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID ضائل الت�ضكيل�
1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID ضائل الخزف الظليل�
1 – Shade indicator دليل لوني
1 – VITAPAN classical دليل األوان فيتا بان
1 –  تعليمات الا�ضتخدام

BASIC KIT SMALL  كذلك متوفرة بت�ضكيلة اأ�ضا�ضية م�ضغرة
اأي�ضاً متوفرة باألوان فيتا بان VITAPAN الكلا�ضيكية من D4 - A1 ومجموعة اأ�ضا�ضية �ضغيرة لخزف

 A1, A2, A3, A3.5, B3 مع الاألوان ال�ضتة التالية VITAVM 13
كل ت�ضكيلة يمكن اأن يتوفر فيها معجون الخزف الظليل 

متوفرة اأي�ضاً ب�ضعة 50 غ

*
**

***
°

اأي�ضاً متوفرة كمجموعة �ضغيرة لبناء الطبقات بخم�ضة ع�ضر لوناً :
1M1, 1M2,2M1, 2M2, 2M3, 2L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3 

 VITAPAN classical باألوان فيتا بان VITA VM 13 اأي�ضاً متوفرة كمجموعة بناء الطبقات الاإ�ضافية لخزف
التالية D4 - A1 واأي�ضاً مجموعة �ضغيرة لبناء الطبقات في خزف VITA VM 13 ب�ضتة األوان كلا�ضيكية .

متوفرة اأي�ضاً ب�ضعة 50 غ

*

**

°

اأي�ضاً متوفر مع معجون الخزف الظليل
 VITAVM13 3D-MASTER بنظام ثري دي ما�ضتر VITA VM 13 ت�ضكيلة خا�ضة لم�ضتخدمي خزف

والراغبين باإ�ضافة األوان VITAPAN classical اإلى مجموعاتهم
 اأي�ضاً متوفرة ب�ضعة 50 غ

*
**

°

Assortments                                                                                                                            التشكيلات
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* VITAVM®13 PROFESSIONAL KIT المجموعة الاحترافية 
 لاإ�ضافة الموؤثرات االطبيعية وال�ضمات الخا�ضة

ال�ضعة الكمية المادة
11 12 g EFFECT CHROMA EC1–EC11 خزف معدل لكثافة اللون 

3 12 g MAMELON MM1–MM3 خزف الف�ضو�ض 

3 12 g EFFECT PEARL EP1–EP3 خزف الموؤثرات التلاألوؤية 

3 12 g EFFECT OPAL EO1–EO3 خزف الموؤثرات البراقة 

11 12 g EFFECT ENAMEL EE1–EE11 خزف الموؤثرات المينائية 

6 12 g EFFECT LINER EL1– EL6 خزف مقوي اللون 

1 –  نموذج كدليل لوني لخزف الموؤثرات المينائية
1 –  نموذج كدليل لوني لخزف معدل لكثافة اللون  
1 – نموذج كدليل لوني لخزف مقوي اللون

* VITAVM®13 GINGIVA KIT مجموعة الخزف اللثوي
خزف لثوي لمقاربة الطبيعة 

ال�ضعة الكمية المادة
5 12 g GINGIVA G1–G5 الخزف اللثوي
2 12 g GINGIVA OPAQUE GOL–GOD الخزف الظليل اللثوي
1 – نموذج كدليل لوني للخزف اللثوي

 * VITAVM®13 BLEACHED COLOR KIT مجموعة األوان التبيي�ض
األوان �ضديدة البيا�ض من اأجل اإعادة اإنتاج األوان الاأ�ضنان التي تم تبيي�ضها 

ال�ضعة الكمية المادة
1 12 g OPAQUE OPO الخزف الظليل
3 12 g BASE DENTINE 0M1–0M3 خزف العاج القاعدي
3 12 g TRANSPA DENTINE 0M1–0M3 خزف العاج ال�ضفاف
1 12 g ENAMEL ENL الخزف المينائي
1 12 g NEUTRAL NT الخزف الحيادي
1 12 g WINDOW WIN  خزف الويندو
1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID ضائل الت�ضكيل�
1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID ضائل الخزف الظليل�
1 – دليل الاألوان البي�ضاء 

0M  مجموعة األوان
1 – تعليمات الا�ضتخدام 

متوفر بمجموعة احترافية �ضغيرة بالاألوان التالية :
EC1, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11

متوفر اأي�ضاً مع معجون الخزف الظليل 

متوفر اأي�ضاً مع معجون الخزف الظليل 

*

*

*

Assortments                                                                                                                            التشكيلات
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VITAVM®13 MARGIN KIT مجموعة خزف الحواف
لعمل الخزف الكتفي

ال�ضعة الكمية المادة
6 12 g MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9 خزف الحواف
1 –  نموذج لوني لخزف الحواف
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الحل ال�سبب  الم�سكلة

قم بتطبيق الخزف الظليل الرقيق اأولًا 
ثم اخبز ، كرر التطبيق حتى تغطي طبقة 

الخزف الظليل كامل الهيكل المعدني 

زد زمن التجفيف

اخف�ض حرارة التجفيف اإلى )450 م°(

اترك الفرن يبرد حتى درجة الحرارة 
المعتمدة 

تم تطبيق الخزف الظليل ب�ضماكة زائدة 

حرق �ضريع جداً للمكونات الع�ضوية  في معجون 
الخزف الظليل

حرارة التجفيف زائدة الارتفاع .
 

يبقى الفرن  محتفظاً بدرجة حرارة عالية من 
الخبزة ال�ضابقة 

ت�سكل ت�سدعات في معجون الخزف الظليل

تاأكد اأن الخزف الظليل طبق بطبقة رقيقة 
ومتجان�ضة ، لاترج بقوة 

اجعل زمن التجفيف ودرجة حرارة التجفيف 
مطابقة لبرنامج الخبز

تم تطبيق الخزف الظليل ب�ضماكة زائدة  )و/اأو( 
تراكم الخزف الظليل في الميازيب ، )كما في المناطق 

بين ال�ضنية ، ونقط الدعم المعدنية (

تم تجفيف الخزف الظليل ب�ضرعة كبيرة 

ت�سكل ت�سدعات في طبقة الخزف الظليل

انظر تعمليات الم�ضنع المنتج للمعدن 

تقيّد بتعليمات الم�ضنع المنتج وانتبه لاأنواع 
الخلائط

نظف �ضطح المعدن بعناية 

انق�ض �ضغط الترميل / زاوية الترميل 

امزج ب�ضكل تح�ضل فيه على قوام اأكثر 
�ضماكة )كريمي( ، لاتطبق بقوام زائد 

الرطوبة 

المادة �ضتكون منف�ضلة عن ال�ضطح / معجون 
الخزف الظليل مرقق غالباً 

�ضب خاطئ 

ترميل خاطئ 

�ضوائب على �ضطح المعدن .

اندخال اأوك�ضيد الاألمنيوم Al2O3 على �ضطح المعدن  

تم تطبيق الخزف بطبقة �ضديدة الرقة اأو بقوام زائد 
الرطوبة 

معجون الخزف الظليل غير مخلوط ب�ضكل كافي  

ت�سكل فقاعات  في طبقة الخزف الظليل

 Troubleshooting – Opaque                                             حل المشاكل المتعلقة بالخزف الظليل
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الحل ال�سبب  الم�سكلة
حجرة الخبز مازالت �ضاخنة جداً 

1. طبقه بحيث يكون اأكثر رطوبة ، لا تكثف 
2. احر�ض على اأن تكون درجة حرارة التجفيف 500م°

 

VITA MODELLING FLUID  (BMF50( ا�ضتعمل �ضائل ت�ضكيل
)حافظ على الرطوبة لمدة اأطول في الخزف( 

ارفع الحرارة ببطئ )بعد الخبز ا�ضبط برنامج الخبز 
تبعاً لجدول الخبز 

تم تطبيق الخزف بحالة �ضديدة الجفاف 

تم تجفيف الخزف ب�ضكل كبير قبل الخبز 

لم تتمكن الغازات من الخروج ب�ضكل كلي من 
الخزف اأثناء مرحلة التجفيف

�سقوق تظهر على ال�سطح 

التزم بمعايير م�ضنع فيتا 

انتظر حتى انتهاء مرحلة الا�ضتعداد 

و�ضع التجفيف تغير 

حجرة التجفيف مازالت �ضاخنة جداً 

انظر للاإعلى 

ا�ضحل ال�ضطح ب�ضكل متجان�ض بوا�ضطة اأحجار اأو 
اأدوات �ضاحلة ما�ضية اأو رمّل ب�ضغط �ضديد 

نظّف النموذج والتعوي�ضات ب�ضكل كامل قبل تطبيق 
الطبقة الثانية من الخزف 

اإذا ا�ضتعملت الخلائط الخالية من المعادن الثمينة 
في بناء الهيكل المعدني التزم بالتعليمات الخا�ضة 

الموجودة على ال�ضفحة 17

تم تطبيق  الخزف بحالة �ضديدة الجفاف

ال�ضطح لم ي�ضوى ب�ضكل منا�ضب قبل خبزة 
الت�ضحيح 

ال�ضطح مت�ضخ كات�ضاخه ببقايا العازل المطبق 
على الاأ�ضنان المقابلة 

ت�سظي/انف�سال �سطحي لمادة الخزف 
بعد خبزة الت�سحيح اأو خبزة العاج الثانية 

رطبً الخزف و�ضعه في جو رطب على �ضينية الخزف  تم تطبيق الخزف بحالة �ضديدة الجفاف اأو 
جفف ب�ضكل مبالغ فيه 

م�سامات مجهرية على ال�سطح 

)افح�ض عامل التمدد الحراري CTE للخلائط وعدّل 
التبريد اإذا كان �ضرورياً 

�ضمع الهيكل المعدني مع الاأخذ بعين الاعتبار اإنقا�ض 
حجم ال�ضن ، الاهتمام بتعليمات الم�ضنع !!!

ينظف الهيكل المعدني قبل الخبز ب�ضكل كامل 
)اتبع تعليمات الم�ضنع المنتج (

CTE لم يتم التقيد بعامل التمدد الحراري

ت�ضميم خاطئ للهيكل المعدني
 

تلوث المعدن

ت�سدعات

Predr: °C

min. min. °C/min.

Temp.

approx.°C min.

VAC

min.
 خبزة العاج
500 العاج الاأولى 6.00 8.27 45 880 1.00 8.27

Troubleshooting – Layering and Firing        حل المشاكل المتعلقة ببناء الطبقات والخبز
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الحل ال�سبب  الم�سكلة
اف�ضل الخزف عمقاً حتى الو�ضول لطبقة الخزف 

الظليل يرجى الانتباه اإلى ترطيب ن�ضل ال�ضكين 
ومررها عمقاً ب�ضكل كامل 

ت�ضميع الهيكل المعدني بالاأبعاد الكافية 
) اتبع تعليمات الم�ضنع المنتج للخلائط (

ف�ضل غير كافي للخزف المطبق بين الاأ�ضنان 

نقط الات�ضال في الج�ضر المعدني �ضغيرة اأو غير 
كافية 

ت�سدعات موازية لمحور ال�سن

1. كثف ب�ضكل خفيف اأو لاتكثف 
2. افح�ض م�ضخة التخلية 

EE9 اأو WIN 3. اخبز عينية من الخزف ال�ضفاف مثلًا
4. اتبع جدول برنامج الخبز 

     )افح�ض اإعدادات الفرن( 
5. ا�ضتخدم �ضوائل فيتا الاأ�ضلية 

6. انتبه اإلى بنية الطبقات 

1. تكثيف مبالغ فيه للخزف
 2. عطل في جهاز التخلية 

3. درجة حرارة الخبز �ضديدة الانخفا�ض )خاطئة(
4. زمن التجفيف اأو زمن الت�ضخين ق�ضير جداً اأو    

     كليهما  معاً
5. ا�ضتخدمت �ضوائل زيتية للت�ضكيل 

6. الافراط في ا�ضتعمال الخزف المينائي 

نق�ض ال�سافية ـ اللّمعان 
)فقدان المظهر الحيوي للخزف(

 طبق خزف العاج القاعدي ليغطي كامل ال�ضطح 
ال�ضفهي ، يجب الاهتمام بتركيبة الطبقات 

مدد خزف العاج القاعدي اإلى ماوراء الحافة 
العلوية للهيكل المعدني 

تم تطبيق خزف العاج القاعدي ب�ضماكة قليلة 

اأنهي خزف العاج القاعدي على الحد القاطع للهيكل 
المعدني 

لون الهيكل المعدني ي�سف من تحت 
الخزف

1. انتبه اإلى تركيب الطبقات

2. اخبز نموذج بالخزف ال�ضفاف على �ضبيل المثال 
 EE9 اأو WIN

3. ا�ضتعمل �ضائل الت�ضكيل الخا�ض من فيتا 

1. طبقت كمّية غير كافية من خزف العاج القاعدي 

2. خبز الخزف ب�ضكل زائد اأو ب�ضكل ناق�ض 
 

3. ا�ضتعمال �ضائل ت�ضكيل غير منا�ضب 

لون �ساحب ـ مائل للرمادي ب�سدة 

لاتخبز الخزف ذو الموؤثرات التلاألوؤية لاأكثر من 
مرتين . ا�ضتعمل الخزف ذو الموؤثرات البّراقة على 

ال�ضطح فقط 

الموؤثرات البّراقة والموؤثرات التلاألوؤية لاتظهر طويلًا 
بعد الخبز المتكرر 

موؤثرات براّقة وموؤثرات تلاألوؤية غير 
كافية ـ الخزف البّراق يظهر ابي�سا�سات 

 ا�ضتعمل عينة لونية مع الخزف ال�ضفاف 
EE9  اأو e.g. WIN

انظر الملاحظات في ال�ضفحة 12 و 18 

خبز زائد للخزف 

ا�ضتعمال زائد لخزف العاج القاعدي 

لون قوي , لون �سديد ال�سبغة 

BASE DENTINE-TRANSPA DENTINE  حل المشاكل المتعلقة بخزف العاج القاعدي وخزف العاج الشفاف
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الحل ال�سبب  الم�سكلة
بدل الماء بعد تطبيق الخزف الظليل 

امزج الخزف ب�ضكل كامل حتى عند اإعادة ترطيبه 

تاأكد من ا�ضتخدام ال�ضائل ال�ضحيح 

وجود بقايا الخزف الظليل في ماء الفر�ضاة 

لم يمزج الخزف بال�ضكل الكافي

ا�ضتعمال �ضوائل غير منا�ضبة 

ظهور لطاخات في الخزف

ا�ضتعمل ماء نظيف 

ا�ضتعمل �ضائل الت�ضكيل من فيتا 

1. تاأكد من نظافة مكان العمل بالخزف 

2. نظّف ب�ضكل كامل 
ا�ضتعمل �ضوائل الت�ضكيل من فيتا 

ماء الفر�ضاة مت�ضخ 

ا�ضتعمال �ضائل غير منا�ضب 

1. تلوث الخزف ببقايا برادة المعدن 

2. تلوث ببقايا ال�ضيليكون من مطاط التلميع 

بقع �سوداء على الخزف 

نظف ب�ضكل كامل قبل خبزة التلميع 

طبق خزف التلميع بطبقة رقيقة مع تغطية كامل 
ال�ضطح 

دع خزف التلميع الممزوج لليوم التالي

بقايا برادة ال�ضحل على ال�ضطح 

تم تطبيق خزف التلميع ب�ضماكة زائدة

خزف التلميع لم يخلط ب�ضكل  كامل 

علامات لطخ بعد خبزة التلميع 

ا�ضتخدم �ضائل الت�ضكيل من فيتا 

نظّف حجرة الخبز بقطعة فحم واخبز بدرجة 
1000م° لمدة 15 ثانية  مع التثبيت بدون تخلية 

�ضائل ت�ضكيل غير منا�ضب 

تلوث حجرة الخبز ببقايا المعدن )نحا�ض ، ف�ضة 
.... اإلخ (

التلونات 

 Troubleshooting – After Firing                                         حل المشاكل التي تحدث بعد الخبز

لمعلومات إضافية انظر FAQs للخزف المعدني على الإنترنت أو اقرأ النشرة رقم 1521
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المنتجات التالية مرفقة بعلامات تحذيرية تجب مراعاتها :

مخرّ�ض 
ي�ضبب حروق �ضديدة . يُخزن في مكان مقفل بعيداً عن متناول الاأطفال . يمنع 
الطعام وال�ضراب اأثناء العمل . في حال ملام�ضته للعين يجب  غ�ضلها مبا�ضرة 

وا�ضت�ضارة الطبيب . لايُ�ضمح بو�ضوله لمياه ال�ضرف ال�ضحي . يتم طرح هذا المنتج 
وعبوته وفق الاأنظمة الخا�ضة باإتلاف المواد الخطرة ، ارتدي ثياب واقية منا�ضبة  

ارتدي قفازات واقية ، �ضع نظارات واقية وقناع وجه . في حال وقوع حادث اأو 
ال�ضعور بالتوعك ين�ضح با�ضت�ضارة طبيب فوراً ) اعر�ض هذه العلامة اإن اأمكن ( .

�سائل الخزف الظليل 
VITAVM®OPAQUE FLUID

قابل للا�ستعال  
يجب اإبقاء العلبة محكمة الاإغلاق وتخزينها في مكان جيد التهوية . كما يجب 

حفظها بعيداً عن م�ضادر الا�ضتعال وعدم التدخين بالقرب منها . لا ي�ضمح بو�ضول 
هذه المادة لمجاري ال�ضرف ال�ضحي . يجب طرح هذه المنتج وعبوته وفق الاأنظمة 

الخا�ضة باإتلاف المواد الخطيرة .

VITA SPRAY-ON

INDICATOR LIQUID 

VITA SPRAY-ON LIQUID

 Information                                                                                                                                 معلومات

�ضع نظارات واقية منا�ضبة وقناع وجه ارتدي ثياب وقفازات واقية عند العمل في 
حال ت�ضكل غبار ا�ضتخدم جهاز �ضافط اأو �ضع قناع �ضدّ الغبار 

الملاب�ض الواقية 

لمزيد من التفا�ضيل انظر ن�ضرات المعلومات المتعلقة بالا�ضتخدام الاآمن لهذه المواد .



اإن خزف التغطية التجميلية VITA VM 13 متوفر باألوان نظام ثري دي ما�ضتر
 VITAPAN classical واألوان فيتا بان الكلا�ضيكي VITA SYSTEM 3D-MASTER 

. D4 – A1 من

 VITA 3D-MASTER التوافق اللوني محقق مع جميع مواد ثري دي ما�ضتر
. VITAPAN classical ومواد فيتا بان الكلا�ضيكي

مع نظام ثري دي ما�ضتر VITA SYSTEM 3D-MASTER الفريد من نوعه
يمكن تحديد الاألوان الطبيعية للاأ�ضنان ومن ثم اإعادة اإنتاجها ب�ضكل كامل .

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
Postfach 1338 · D-79704 Bad Säckingen · Germany
Tel. +49(0(7761/562-0 · Fax +49(0(7761/562-299
Hotline: Tel. +49(0(7761/562-222 · Fax +49(0(7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com · info@vita-zahnfabrik.com

يرجى اأخذ العلم : اأن جميع منتجاتنا يجب اأن ت�ضتخدم وفقاً لتعليمات الا�ضتخدام . نحن لانتحمل م�ضوؤولية الاأ�ضرار 
الناتجة عن الا�ضتعمال الخاطئ . اإ�ضافة لذلك يجب على الم�ضتخدم فح�ض المنتج قبل ا�ضتعماله وذلك بالانتباه لملائمته 

للمنطقة التي ي�ضتعمل فيها . اإننا لانتحمل الم�ضوؤولية في حال تم ا�ضتخدام المنتج مع مواد ومعدات تابعة لم�ضانع لاتتوافق مع 
منتجاتنا ، وغير مخولة للا�ضتعمال معها ، وعلاوة على ذلك فاإن م�ضوؤوليتنا عن �ضحة هذه المعلومات غير مرتبطة بالاأ�ض�ض 

القانونية ، وبقدر ما هو م�ضموح قانونياً فهي محددة بقيمة الفاتورة الخا�ضة بالمواد الموردة با�ضتثناء قيمة ال�ضريبة . وب�ضكل 
اأو�ضح فنحن وبقدر ما هو م�ضموح قانونياً غير م�ضوؤولين عن خ�ضارة الاأرباح ، اأو عن الاأ�ضرار غير المبا�ضرة المتكررة الناتجة 

عن خطاأ في الطلبية )خطاأ في �ضياغة العقد، خطاأ في توجيه العقد ، تنفيذ غير قانوني ........... اإلخ( ، والتي تحدث في 
حالة الخطاأ المتعمد اأو الاإهمال ال�ضديد . تاريخ هذه الن�ضرة الخا�ضة بتعليمات الا�ضتخدام  .

بعد ن�ضر ن�ضخ تعليمات الا�ضتخدام هذه فاإن اأي ن�ضخ �ضابقة ت�ضبح ملغاة . 
 www.vita-zahnfabrik.com الن�ضخ الحالية يمكن اأن تجدها على موقعنا على الانترنت

 Guideline for Medical Devices  مرخ�ضة من قبل VITA Zahnfabrik اإن �ضركة فيتا 
ومنتجاتها تحمل العلامة  

VITAVM®13
VITA AKZENT®

US 5498157 A
AU 659964 B2
EP 0591958 B1
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