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Kérdések és valaszok a fémkeramiarol

1. Két keramiaréteg kozott nem jon létre kotés
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

« Frissen rétegelt, nedves kerdmidt ne szdritson ki tul gyorsan és/vagy
ne helyezzen forr6 kélyhaba.

«Forditson figyelmet a korrekt égési paraméterekre és az égési
hdmérsékletre, esetleg ellendrizze a kalyha hémérsékletét
(égésteszt segitségével).

- Haavégsé égetés (fényre égetés) elGtt gumipolirozasra keriil sor,
utdna a feliiletet nem szabad folyadékkal nedvesiteni.
El6szor le kell tisztitani azt. Ehhez nem elegendd gdzborotvaval
vagy vizzel tisztitani. A feliileten Iévé szilikon maradvanyokat
mechanikusan el kell tavolitani.

«  Akerédmiafeliileten nem maradhatnak szepardld anyag maradvanyok.
Még a frissen szeparalt antagonistaval vald kapcsolat (ellenharapas)
is problémékhoz vezethet.

«  Akorrektira felhorddsat nem szabad tdl kis adagokban végezni.
Arrais iigyelni kell, hogy ne legyen tul er6s a kiszdrits.

« Keriljiik a folyamatos elszivast és a massza allandd nedvesitését.

« Egy hid javitdsanal tigyelni kell arra, hogy az interdentalis tér
feltoltésekor a bardzdalds ne szérazon torténjen, kiilonben az anyag
nem kot. Az esetleges interdentalis tereket kitdltés el6tt nedvesitsiik
meg olajos folyadékkal (pl. Interno).
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2. Keramia lepattogzik
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

« Viaszmintdzasanal a kezdetektdl figyelni kell a minimélis
falvastagsagra, kidolgozés utan a falvastagsag nem lehet kevesebb
0,3 mm-nél. Vegyék figyelembe az dtvozetek gyartdinak idevagé
adatait. Nem nemesfém otvozetek esetében mds az elgirt
falvastagsag mint aranytartamu Gtvozeteknél.

« Elsé sorban moldrisok és hidak esetében kicsinyitett fogformdban
mintazzunk, hogy a kerdmia falvastagsaga egyenletes legyen.
(siicsok megtamasztas az oldalfogak tartomanydban.
Interdentalis terek U-alaku mintdzasa. Eles széleket keriiljiik.

+ Mintdk csapos rogzitése a gyartok eldirasa szerint. Bedgyazd massza
feldolgozasakor iigyeljiink a lejarat ddtumara és a paraméterekre.

- Ontés: indukcids és elektromos dntdberendezéseknél figyelni a helyes
ldngbedllitasra és hdmérsékletre. Az otvozethez ajanlott ontétégely
hasznalata és az eldirt hdmérséklet betartdsa.

« Sose keverjiik az dtvozeteket. Legfeljebb 1/3 hulladékfémet
haszndljunk.

« A szepardlast ne kozvetleniil a sapkanal végezziik, hogy az
ontdcsatorna még j6l dtdolgozhatd legyen.

- Ugyeljiink a homogén fémvazra, lehetdség szerint keriiljiik
a forrasztdsokat és lézeres eljardsokat.

« Szemcseszorasnal tigyeljiink a szemcsék tisztasagéra.
Tartsuk be az 6tvozetgydrtok elgirdsait. Ne hasznaljunk forgokosaras
szemcseszorot.

+ Olddszerek hasznélata esetén a restaurdciot alaposan meg kell
tisztitani.

« Kidolgozas tiszta, keresztfogazast keményfém frézerrel.
Nem tdl er6s nyomadssal, az egyes dtvozetekhez el6irt
fordulatszammal dolgozzunk.

« Keriljiik a héfejlgdést a feliileten. Ne hasznaljunk csiszolékdvet a
kiilonboz6 otvozetekhez. Ne dolgozzunk gyéménttal vagy gyémant
bevonatd gumipolirozéval.

« Akorona és hid teljes felszinét csiszoljuk at, hogy az Gtvozet felszine
és a bedgyazo massza valamint a feliileti szennyez6dések kozotti
esetleges reakcigterméket is eltavolitsuk. Az interdentélis teriileteket
is kidolgozni.

- Szemcseszords otvozettdl fiiggben 50-250 um-rel. A kiilonboz6
otvozeteknél ligyeljiink a szérds nyomdsdra és a felszinhez képest
lapos szogben végezziik a szérast (kiilonben fenndll a veszély, hogy
a szemcse az Gtvozetbe farédik), 45°-0s szogben végezziik a szordst.
Egyszer haszndlatos favékét hasznaljunk, és tigyeljiink a tiszta
szemcsére (Gtvozetgyartdk adatait figyelembe venni).

- Egési paraméterek és égési hdmérséklet pontos betartdsa.
Tiikor segitségével ellendrizziik, hogy ég-e minden fiit6spirdl
a kemencében.

« Akerdmia felszint gyémanttal csiszoljuk. Vigydzzunk, hogy ne forrén
végezziik a csiszoldst. Ha tompa a gyémant, ne a nyomdst noveljik,
hanem cseréljiik ki a csiszoldfejet. Turbina hasznélata esetén mindig
tigyeljiink a vizhitésre.
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3. Repedések a keramian
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

« Elsd sorban moldrisok és hidak esetében kicsinyitett fogformaban
mintdzzunk, hogy a kerdmia falvastagsdga egyenletes legyen.
Csiicsok megtdmasztés az oldalfogak tartomanyaban.
Interdentalis terek U-alakd mintazésa.

- Ontés: indukcids és elektromos éntéberendezéseknél figyelni a helyes
l&ngbedllitdsra és hdmérsékletre. Az Gtvozethez ajanlott Gntétégely

haszndlata és az eldirt hémérséklet betartasa.

« Sose keverjiik az otvozeteket. Legfeljebb 1/3 hulladékfémet
hasznaljunk.

« Szemcseszorasnal tigyeljiink a szemcsék tisztasagéra.

Tartsuk be az 6tvozetgydrtok elgirdsait. Ne hasznaljunk forgokosaras

szemcseszorot.

« Aleplezett korona vagy hid teljes feliiletét at kel csiszolni, hogy az
otvozet felszine és a bedgyazé massza valamint a felileti
szennyezGdések kozotti esetleges reakciéterméket is eltavolitsuk.
Az interdentlis teriileteket is kidolgozni.

« Kiilonbdzd gyartok mar nem javasoljak az oxidégetést.
Otvozetek valtasakor mindenképpen javasolt. Az oxidégetés az
oxidszin ellendrzésére szolgdl, annak egyenletesnek kell lennie.
Aleplezendd feliileten nem lehetnek foltok vagy elszinezddések.
Az oxidot utdna ismét le lehet fdjni vagy olddszerrel letisztitani.

+ A kerdmiamasszak dsszekeverésekor tigyeljiink a buborékmentes
keverésre. Ehhez a folyadékot oldalrdl adjuk a porhoz, és a masszat
liveg- vagy achatspatuldval alaposan keverjiik dssze. Fém spatula
haszndlata a fém ledorzsolédéséhez és a kerdmia elszinezédéséhez
vezethet, ezért azt ne hasznéljunk.

- Ugyeljiink a munkahely tisztasagéra, fémpor és szennyezett ecsetviz

problémakat okozhat.

Ne legyen tl vastag a felhordott szepardld folyadék.

Hidak esetében az els6 égetéskor mindig az alapmasszdig végezziik
el a szepardlast. A kerdmia mindig a legs(iribb helyre zsugorodik,
ezért ajanlatos az egyenletes rétegvastagsag. Ne haszndljunk szdraz,
flirészfogas eszkozoket. Attdl a kerdmia feloldddik és levalik az
opaker feliiletrl.

Forditson figyelmet a korrekt égési paraméterekre és az égési
hdmérsékletre. A kemence ellendrzésére végezziink tesztet, tiikorrel
nézziink be az égéstérbe és ellendrizziik, hogy az égéstérben
mindenhol egyenletes-e az égés.

Ha a végs polirozds el6tt gumipolirozdst végeznek, a feliiletet
uténa folyadékkal kell benedvesiteni. El6tte tisztitds sziikséges.
Itt nem elég gdzborotvéval vagy vizzel tisztitani, a szilikon
maradvéanyokat a feliiletrl mechanikusan el kell tavolitani.

A kerdmiafeliileten nem maradhatnak szeparalé anyag
maradvanyok. Még a frissen szeparalt antagonistaval val kapcsolat
(ellenharapas) is problémdkhoz vezethet.

Eqy hid javitdsanal tigyelni kell arra, hogy az interdentalis tér
feltoltésekor a bardzdalds ne szérazon torténjen, kiilonben az anyag
nem kot. Az esetleges interdentalis tereket kitoltés el6tt nedvesitsiik
meg olajos folyadékkal (pl. Interno).
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4, Buborékképzodés
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjak:

« Bedgyazd massza rosszul van dsszekeverve (gyartéi adatok és lejarat
datumanak figyelembe vétele).

«  Fémvaz vizualis ellendrzése feliileti beszivodasok (lunkerek)
szempontjabdl.

« Sose keverjiik az dtvozeteket. Legfeljebb 1/3 hulladékfémet
haszndljunk.

« A szeparélast ne kozvetleniil a fémsapkanal végezziik, hogy az
ontdcsatorna még jol dtdolgozhatd legyen.

« Lehetdséq szerint keriiljiik a forrasztasokat és lézeres eljarasokat.

- Szemcseszordsnal ligyeljiink a szemcsék tisztasagdra.
Tartsuk be az 6tvozetgydrtok elgirasait. Ne hasznaljunk forgokosaras
szemcseszorot.

- Afelszinhez képest lapos szogben végezziik a szemcseszorast,
kiilonben fenndll a veszély, hogy a szemcse az otvozetbe flrédik.

« Olddszerek haszndlatat kbvetden a restaurdciét alaposan meg kell
tisztitani.

« Kidolgozas tiszta, keresztfogazasu keményfém frézerrel.
Nem tdl erGs nyoméssal, az egyes dtvozetekhez elgirt
fordulatszdmmal dolgozzunk.

« Keriiljiik a héfejlédést a feliileten. Ne hasznaljunk csiszolokdvet a
kiilonbdz6 Gtvozetekhez. Ne dolgozzunk gyémaénttal vagy gyémant
bevonatd gumipolirozéval.

«Akorona és hid teljes felszinét gyémant bevonatu, hogy az 6tvozet
felszine és a bedgyazd massza valamint a feliileti szennyezddések
kozotti esetleges reakcidterméket is eltdvolitsuk. Az interdentalis
teriileteket is kidolgozni.

- Egy irdnyba csiszoljunk, hogy megakadélyozzuk az étfedést.

Szemcseszéras otvozettdl fiiggen 50-250 pm-rel. A kiilonhoz6
otvozeteknél ligyeljiink a szérds nyomdsdra és a felszinhez képest
lapos szogben végezziik a szérdst, (kiilonben fenndll a veszély,
hogy a szemcse az dtvozetbe farédik), 45°-0s szdgben végezziik

a szorast. Egyszer hasznélatos favokat haszndljunk, és igyeljiink

a szemcsék tisztasdgara (Gtvozetgyartdk adatait figyelembe venni).

A kiilonbz6 gyartok az oxidfeliilettdl fiiggden ajanljék az olddszeres
tisztitast, ezaltal a feliilet,,nemesitett” lesz, miutan a nem nemes
alkotérészek kioldédnak beléle. Kiemelten fontos, hogy a vaz jol le
legyen tisztitva és feliiletén ne maradjon olddszermaradék.

Kiilonboz6 gyarték mar nem javasoljak az oxidégetést. Otvozetek v
altasakor mindenképpen javasolt. Az oxidégetés az oxidszin
ellendrzésére szolgal, annak egyenletesnek kell lennie. A leplezendd
feliileten nem lehetnek foltok vagy elszinezGdések. Az oxidot utana
ismét le lehet fijni vagy olddszerrel letisztitani.

A mosoégetés felhorddsara a Haszndlati Gtmutaté el6irdsai szerint
keriiljon sor, hogy megfeleld feliileti nedvesitést érjiink el. A helyes
homérséklet betartdsa az opaker korrekt felolvasztasahoz sziikséges.
Wash opaker alkalmazésa nem kotelezd, a mosdégetést a szokdsos
opakerrel (szines) is el lehet végezni.

A kerdmiamasszak dsszekeverésekor tigyeljiink a buborékmentes
keverésre. Ehhez a folyadékot oldalrdl adjuk a porhoz, és a masszat
liveg- vagy achatspatuldval alaposan keverjiik dssze. Fém spatula
hasznalata a fém leddrzsolédéséhez és a kerdmia elszinez6déséhez
vezethet, ezért azt ne hasznéljunk.

Ugyeljiink a munkahely tisztasdgara, fémpor és szennyezett ecsetviz
problémadkat okozhat.

Ne legyen tul vastag a felhordott szepardld folyadék.

A keramiamasszakat Ujrakeveréskor ne mintdzo folyadékkal hanem
desztillalt vizzel keverjiik el. Itt is Gigyelni kell, hogy buborékok ne
képzddjenek. Figyeljiink rd, hogy a rétegelt massza egyenletesen
nedves legyen. Ne nedvesitsiik dllanddan és ne hagyjuk kiszaradni.
Frézelést kizarolag nyersanyag megmunkdldsahoz hasznaljunk.

Ne haszndljunk olyan frézert, amellyel eldz6leq titant csiszoltunk.
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5. Kiégetés utan tul sziirke a keramia
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

A mosoégetés felhorddsara a Hasznalati Gitmutatd elgirasai szerint
keriiljon sor, hogy megfeleld feliileti nedvesitést érjiink el.
A helyes hdmérséklet betartdsa az opaker korrekt felolvasztéséhoz
sziikséges. Wash opaker alkalmazasa nem kotelezd, a mosdégetést
a szokdsos opakerrel (szines) is el lehet végezni.

« Az opakert feddleg, ha sziikséges, akdr kétszer kell felhordani,
hogy biztositsuk a megfeleld szin elérését.

« Akerdmiamasszak 6sszekeverésekor ligyeljiink a buborékmentes
keverésre. Ehhez a folyadékot oldalrdl adjuk a porhoz, és a masszat
liveg- vagy achdtspatuldval alaposan keverjiik dssze. Fém spatula
hasznélata a fém leddrzsolédéséhez és a keramia elszinez6déséhez
vezethet, ezért azt ne hasznaljunk.

Ugyeljiink a munkahely tisztasagara, fémpor és szennyezett ecsetviz
problémdkat okozhat.
Ne legyen tdl vastag a felhordott szeparald folyadék.

« Akerédmiafeliileten nem maradhatnak szepardld anyag maradvanyok.
Még a frissen szeparalt antagonistaval vald kapcsolat (ellenharapas)
is problémékhoz vezethet.

« Afelhordott opaker fedése nem tokéletes.

« Tul' magas vagy tul alacsony az égési hémérséklet: iigyeljiink a
korrekt égési paraméterekre és hdmérsékletre (égésteszttel égési
prébat végezni).

« Tul sok Transpa Dentine-t haszndltunk.

« Aleplezés nem elég vastag; a szin megfelel§ eldallitasahoz > 0,6 mm
kerdmia rétegvastagsagot kell biztositani.

6. A kiégetett keramia tul sapadt
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

« Akerdmiamasszakat Gjrakeveréskor ne mintdzo folyadékkal hanem
desztillalt vizzel keverjiik el. Itt is tigyelni kell, hogy buborékok ne
képzddjenek. Figyeljiink ra, hogy a rétegelt massza egyenletesen
nedves legyen. Ne nedvesitsiik dllanddan és ne hagyjuk kiszéradni.
Frézelést kizarolag nyersanyag megmunkdldsahoz hasznaljunk.

- Egési paraméterek és égési hémérséklet pontos betartésa.

« Akerdmiafeliileten nem maradhatnak szepardld anyag
maradvanyok. Még a frissen szeparalt antagonistaval vald kapcsolat
(ellenharapds) is problémdkhoz vezethet.

« Eqgési hémérséklet tul alacsony.

« Tul kevés a Base Dentine

« Tul sok a Transpa Dentine

« Tl sok zomanc keriilt felhorddsra

« Aleplezés nem elég vastag; a szin megfeleld eldallitdsahoz
> 0,6 mm kerdmia rétegvastagsagot kell biztositani.
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7. Tiiszurasszerii lyukak a keramiafeliileten 8. Fekete pontok a keramiaban

Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék: Kérjiik, tanulmdnyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

+ A kerdmiamasszak dsszekeverésekor tigyeljiink a buborékmentes « Akerdmiamasszak dsszekeverésekor ligyeljiink a buborékmentes
keverésre. Ehhez a folyadékot oldalrdl adjuk a porhoz, és a masszat keverésre. Ehhez a folyadékot oldalrdl adjuk a porhoz, és a masszdt
liveg- vagy achatspatuldval alaposan keverjiik dssze. Fém spatula liveg- vagy achdtspatuldval alaposan keverjiik dssze. Fém spatula
hasznalata a fém leddrzsolddéséhez és a kerdmia elszinez6déséhez hasznalata a fém ledorzsol6déséhez és a kerdmia elszinezdéséhez
vezethet, ezért azt ne haszndljunk. vezethet, ezért azt ne hasznéljunk.
Ugyeljiink a munkahely tisztasagéra, fémpor és szennyezett ecsetviz
problémékat okozhat. - Ugyeljiink a munkahely tisztasagara, fémpor és szennyezett ecsetviz
Ne legyen tdl vastag a felhordott szeparald folyadék. problémékat okozhat.

+ A kerdmiamasszakat Gjrakeveréskor ne mintdzo folyadékkal hanem « Ne legyen tdl vastag a felhordott szeparald folyadék.

desztillalt vizzel keverjiik el. Itt is tigyelni kell, hogy buborékok ne
képzdjenek. Figyeljiink rd, hogy a rétegelt massza egyenletesen
nedves legyen. Ne nedvesitsiik dllanddan és ne hagyjuk kiszaradni.

« Akorrektira felvitelét nem szabad tul kis adagokban végezni.
Itt is tigyelni kell, hogy ne szaradjon ki tdl er6sen, esetleg olyan
folyadékot hasznaljunk, ami hosszabb ideig nedvesen tart.

« Keriiljiik a tdl gyakori elszivast és a massza ismételt nedvesitését;
tigyeljiink rd, hogy a massza egyenletesen nedves legyen.
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9.

Kiégetési hibak

Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

A széli tartomdnyban igyeljiink a massza helyes adaptacidjara,
esetleg szdraz, tiszta ecsettel simitsuk végig ezt a teriiletet,
miel6tt a kiégetésre sor keril.

Hidak esetében az elsé égetéskor mindig az alapmasszéig végezziik
el a szepardlast. A kerdmia mindig a legs(iribb helyre zsugorodik,
ezért ajanlatos az egyenletes rétegvastagsag. Ne haszndljunk szdraz,
flirészfogas eszkozoket. Attdl a kerdmia feloldddik és levélik az o
paker feliiletrél.

A korona élettelennek” hat vagy nem elég transzlucens (esetleg
nem megfeleld folyadékot haszndltunk)

Ha a korona kiégetés utén tilsdgosan Givegszer(i vagy az élek
lekerekitettek: ellendrizziik a kemencét!

10. Torés a fémkeramiaban
Kérjiik, tanulmanyozza az alabbi pontokat, amelyek ezt okozhatjak:

« Viaszmintdzasanal a kezdetektdl figyelni kell a minimalis
falvastagsagra, kidolgozds utdn a falvastagsag nem lehet kevesebb
0,3 mm-nél. Vegyék figyelembe az dtvozetek gyartdinak idevago
adatait. Nem nemesfém otvozetek esetében mds az elgirt
falvastagsdg mint aranytartamu Gtvozeteknél.

« Elsd sorban moldrisok és hidak esetében kicsinyitett fogformaban
mintazzunk, hogy a kerdmia falvastagsaga egyenletes legyen.
(siicsok megtdmasztés az oldalfogak tartomanyaban.
Interdentalis terek U-alakd mintazasa. Eles széleket kerilljiik.

« Mintak csapos rogzitése a gyartok elGirasa szerint. Ugyeljiink a
bedgyaz masszdra, annak taroldséra, lejdrati ddtuméra,
paramétereire a feldolgozéskor.

- Figyeljiink az dntésre, ontési hémérsékletre és az dntdberendezésre.
Indukcids és elektromos dntéberendezéseknél figyelni a helyes
l&ngbedllitdsra és hdmérsékletre. Az Gtvozethez ajanlott dntétégelyt
haszndljunk.

« Sose keverjiik az otvozeteket. Legfeljebb 1/3 hulladékfémet
hasznaljunk.

« A szepardlast ne kozvetleniil a sapkandl végezziik, hogy az
ontdcsatorna még jol dtdolgozhatd legyen.

- Ugyeljiink a homogén fémvazra, lehetdséq szerint keriiljiik a
forrasztasokat és |ézeres eljdrésokat.

« Szemcseszorasndl ligyeljiink, hogy tiszta és helyes szemcsét
haszndljunk. (Gyartéi adatok!)

« Olddszerek hasznélata esetén a restaurdciot alaposan meg kell
tisztitani (ultrahang).

- Kidolgozas tiszta, keresztfogazdst keményfém frézerrel. Nem til
er6s nyomassal, az egyes otvozetekhez el6irt fordulatszdmmal
dolgozzunk.

10



Kérdések és valaszok a fémkeramiarol

Keriiljiik a hofejlddést a feliileten. Ne hasznaljunk csiszolokdvet a
kiilonboz6 dtvozetekhez. Ne dolgozzunk gyémanttal vagy gyémdnt
bevonatt gumipolirozéval.

A korona és hid teljes felszinét csiszoljuk &t, hogy az 6tvozet felszine
és a bedgyazo massza valamint a feliileti szennyez6dések kozotti
esetleges reakcigterméket is eltavolitsuk. Az interdentélis teriileteket
is kidolgozni.

Szemcseszéras otvozettdl fiiggden 50-250 pm-rel. A kiilonboz6
otvozeteknél ligyeljiink a sz6rds nyomdsdra és a 45°-0s szoghen
végezziik a sz6rést. Egyszer hasznalatos flvokat hasznaljunk,
és ligyeljiink a szemcse tisztasagdra.

A moséégetés felhordasara a Haszndlati Utmutatd el6irdsai szerint
keriiljon sor, hogy megfeleld feliileti nedvesitést érjiink el. A helyes
hdmérséklet betartdsa az opaker korrekt felolvasztasahoz sziikséges.
Wash opaker alkalmazésa nem kdtelez6, a moséégetést a szokdsos
opakerrel (szines) is el lehet végezni.

Vegyiik figyelembe az 6tvozetek hétagulasi egyiitthatéjat/WAK-
értékét. A kerdmia h6taquldsi egyiitthatéjanak alapvetden
alacsonyabbnak kell lennie a fém WAK-értékénél. Sok éves
tapasztalat szerint jo eredmények érhet6k el olyan dtvozetekkel,
amelyek WAK-értéke 25-600°C-on mérve 14-14,4 kozé esik.
percnél rovidebb a 900-700°C kozotti hémérséklettartomanyban.
Ez a szabély azonban nem érvényes minden Gtvozetre. Egyes
esetekben a ndlunk eredményes égési folyamat eltérhet az
otvozetgyartok ajanlasatol.

Hidak esetében az elsé égetéskor mindig az alapmasszdig végezziik el
a szeparaldst. A kerdmia mindig a legs(ir(ibb helyre zsugorodik, ezért
ajanlatos az egyenletes rétegvastagsag. Ne hasznéljunk szaraz,
flirészfogas eszkozoket. Attdl a keramia feloldddik és levalik az opaker
feliletrdl.

Kiilonbtz6 gyarték mér nem javasoljak az oxidégetést. Otvozetek
véltdsakor mindenképpen javasolt. Az oxidégetés az oxidszin
ellendrzésére szolgal, annak egyenletesnek kell lennie. A leplezendd
feliileten nem lehetnek foltok vagy elszinezGdések. Az oxidot utdna
ismét le lehet fijni vagy olddszerrel letisztitani.

- Forditson figyelmet a korrekt égési paraméterekre és az égési
hémérsékletre. A kemence ellendrzésére végezziink tesztet, tikorrel
nézziink be az égéstérbe és ellendrizziik, hogy az égéstérben
mindenhol egyenletes-e az égés.

« Akerdmia felszint gyémanttal csiszoljuk. Vigyazzunk, hogy ne forrén
végezziik a csiszoldst. Ha tompa a gyémant, ne a nyomdst noveljiik,
hanem cseréljiik ki a csiszol6fejet. Turbina hasznalata esetén mindig
tigyeljiink a vizhitésre.




Kérdések és valaszok a fémkeramiarol

11. Zavaros a keramia
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

- Egési paraméterek és égési hsmérséklet pontos betartésa.
Tiikor segitségével ellendrizziik, hogy ég-e minden fiitdspirdl
a kemencében.

« Akeramiafeliileten nem maradhatnak szepardld anyag maradvanyok.
Még a frissen szepardlt antagonistdval vald kapcsolat (ellenharapads)
is problémékhoz vezethet.

« Akorrektira felnordasat nem szabad tdl kis adagokban végezni.
Arra is ligyelni kell, hogy ne legyen tdl er6s a kiszaritas. Esetleg olyan
folyadékot hasznéljunk, ami hosszabb ideig nedvesen tart.

« Kiégetési hémérséklet tul alacsony.

« Keriiljiik a tdl gyakori elszivast és a massza ismételt nedvesitését;
tigyeljiink rd, hogy a massza egyenletesen nedves legyen.
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12. Elgorbiil a fémvaz
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjak:

« Tartsuk be a prepardcidra vonatkozo alapvetd el6irdsokat.
- Viaszmintdzasanal a kezdetektdl tigyelni kell a minimalis
falvastagsagra, hogy még kidolgozas utdn is elegendé

anyagmennyiség legyen.

« Tartsuk szem el6tt a gyartok Gtvozetekre vonatkozo paramétereit.

+ Nem nemesfém dtvozetek esetében mds az eldirt falvastagsag
mint aranytartamu dtvozeteknél.

A minta csapos rogzitését gyartd eldirasai szerint végezziik.

- Bedgyazd massza feldolgozdsakor vegyiik figyelembe a lejarat
datumat és a massza paramétereit.

« A fém feldolgozdsakor minden esetben vegyiik figyelembe a gydrtd

altal megadott paramétereket.

« Eqgési paraméterek és égési hémérséklet pontos betartasa.
Tiikor segitségével ellendrizziik, hogy ég-e minden fiitdspirdl
a kemencében.

« Indukcids és elektromos ontéberendezéseknél figyelni a helyes
ldngbeallitasra és hémérsékletre.

« (Csak az 6tvozethez ajanlott dntdtégelyt hasznéljunk.
Kiilonboz6 dtvozeteket ne ontsiink azonos ontétégelybe.

« Sose keverjiik az dtvozeteket. Legfeljebb 1/3 hulladékfémet
hasznaljunk.
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13. Kotésproblémak a fém és a keramia kozott
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

- Ontés: indukciés és elektromos dntéberendezéseknél figyelni
a helyes ldngbedllitdsra és hmérsékletre. Az Gtvozethez ajénlott
ontdtégely haszndlata és az eldirt hdmérséklet betartdsa.

« Sose keverjiik az 6tvozeteket. Legfeljebb 1/3 hulladékfémet
haszndljunk.

« A'mos6égetés felnorddsara a Hasznélati Gtmutatd el6irdsai szerint
keriiljon sor, hogy megfeleld feliileti nedvesitést érjiink el. A helyes
hdmérséklet betartasa az opaker korrekt felolvasztésahoz sziikséges.
Wash opaker alkalmazésa nem kdtelez6, a moséégetést a szokdsos
opakerrel (szines) is el lehet végezni.

« Az opaker felszinén nem képzddhetnek buborékok és nem lehetnek
elszinezédések. Az opaker felszine legyen fényes.

« Frissen rétegelt kerdmia elGszéritasat ne végezze tul gyorsan és tdl
forrdn.

« Egy hid javitdsandl tigyelni kell arra, hogy az interdentdlis tér
feltoltésekor a barazdalds ne szérazon torténjen, kiilonben az anyag
nem kot. Az esetleges interdentalis tereket kitdltés el6tt nedvesitsiik
meg olajos folyadékkal (pl. VITA Interno).

14. Elszinezddések a keramiamasszaban
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjék:

- Bedgyazd massza feldolgozasakor ligyeljiink a lejérat ddtumdra
és a paraméterekre.

- Ontés: indukcids és elektromos dntdberendezéseknél figyelni
a helyes ldngbedllitasra és hdmérsékletre.

« Az 6tvozethez ajanlott dntGtégely haszndlata és az eldirt
hémérséklet betartsa.

- Ugyeljiink a homogén fémvazra, lehetéséq szerint keriiljiik
a forrasztdsokat és lézeres eljdrasokat.

« Akerdmidhoz javasolt keverdfolyadékot haszndljuk és Gigyeljiink
a kiégetési hdmérsékletre.
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15. Keramia visszahuzédasa a széli tartomanyban
Kérjiik, tanulmanyozza az aldbbi pontokat, amelyek ezt okozhatjak:

«Els6 sorban moldrisok és hidak esetében kicsinyitett fogformaban
mintdzzunk, hogy a kerdmia falvastagsaga egyenletes legyen.
(siicsok megtdmasztés az oldalfogak tartomdnydban.
Interdentdlis terek U-alaku mintdzésa.

« Az opaker felhorddséra a hasznalati Gtmutat eldirdsai szerint
keriiljon sor. A helyes hdmérséklet betartdsa az opaker korrekt
felolvasztédsahoz sziikséges.

« Az opaker felszinén nem képz6dhetnek buborékok és nem lehetnek
elszinez6dések.

« Sz8li tartomanyban iigyelni kell a masszak megfeleld adaptaldséra.
A biztonsag kedvéért kiégetés eldtt esetleq szdraz, tiszta ecsettel
(10. szam) simitsuk végig ezt a teriiletet.

« Hidak esetében az elsé égetéskor mindig az alapmasszdig végezziik
el a szepardlast. A kerdmia mindig a legs(iribb helyre zsugorodik,
ezért ajanlatos az egyenletes rétegvastagsag. Ne hasznaljunk szdraz,
flirészfogas eszkozoket. Attdl a keramia feloldddik és levalik az opaker
felletrdl.

- Ha afiniselés el6tt gumipolirozasra keriil sor, uténa a feliiletet nem
szabad folyadékkal nedvesiteni. Eldszor le kell tisztitani azt.
Ehhez nem elegendd gézborotvaval vagy vizzel tisztitani. A feliileten
|évd szilikon maradvanyokat mechanikusan el kell tévolitani.

« Akerdmiafeliileten nem maradhatnak szepardld anyag maradvanyok.
Még a frissen szepardlt antagonistdval vald kapcsolat (ellenharapds)
is problémékhoz vezethet.
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Figyelem: termékeinket a hasznélati utasitasban leirtaknak megfelelden kell alkalmazni. Nem véllalunk
felel6sséget olyan karokért, amelyek szakszeriitlen anyagkezeléshdl vagy feldolgozashdl erednek.
A felhaszndld tovabbd kdteles még a munka megkezdése elgtt ellendrizni, hogy a termék a kivant
felhasznéldsi célra alkalmas-e. Feleldsségiinket kizdrja, ha més gyarték nem kompatibilis vagy nem
engedélyezett anyagaival vagy eszkozeivel egyiitt haszndljak termékeinket. Tovabba feleldsségiink az
adatok helyességéért a jogi alaptdl fiiggetlendil és - amennyiben torvényesen megengedett - minden
esethen csak a szallitott aru szamla szerinti, forgalmi add nélkiili értékére korlatozodik. Amennyiben
a torvény megengedi, kiilondsen nem vallalunk feleldsséget elmaradt haszon, kozvetett karok, kovet-
kezménykérok, vagy vevével szemben fellépd harmadik személyek kivetelései tekintetében. Mulasztés
miatti kartéritési igény (hibds szerzGdéskdtés, szerzodésszegés, nem megengedett cselekmény, stb.)
csak szandékossag vagy stilyos gondatlansag esetében indokolt.
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