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Intrebari si raspunsuri despre metalo-ceramica

1. Doud straturi de ceramica nu adera
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e Nu introduceti strat proaspat si inca umed de ceramica
direct in cuptorul fierbinte.

e Asigurati-va ca parametri de ardere si de temperatura sunt
cei corecti. Daca este nevoie verificati temperatura din
cuptor. Efectuati un test folosind o oglinda pentru a verifica
daca toate laturile incintei sunt incalzite corespunzator

e Daca utilizati un polipant inainte de finisarea finala
(arderea glazurii), suprafata nu trebuie umezita din nou.
Intai trebuie curétata, dar pentru aceasta nu este suficient
un steamer cu aburi sau apa. Reziduurile din silicon
trebuie indepartate manual de pe suprafata.

e Pe suprafata ceramicii nu trebuie sa ramana reziduuri
de material de izolare. Contactul cu antagonistii proaspat
izolati poate determina aparitia problemelor.

e Ceramica de corectura nu trebuie aplicata in cantitati
foarte mici. Asigurati-va ca aceasta nu se usuca excesiv.
Daca este necesar folositi un lichid pentru umezire.
(VITA MODELLING FLUID).

e Evitati umezirea si uscarea constanta a materialului.

e La umplerea spatiilor interdentare in cazul corecturii unor
punti, nu agitati materialul excesiv pentru ca nu va adera.
Spatiile interdentare trebuie umezite cu un lichid uleios
(de ex. Interno) inainte de umplere.
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2. Sectionarea

Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e La modelarea cerii, grosimea minima recomandata a
stratului trebuie apreciata incé de la inceput astfel incat
dupa finisare grosimea minima sa ramana 0,3 mm.
Referitor la metalul folosit, cititi instructiunile date de
producatorul aliajului. Metalele nenobile si cele cu continut
ridicat de aur necesitd pereti de grosime diferita.

e Pentru a obtine straturi de grosime egala, modelati dintele
in marime redusa, mai ales in cazul molarilor si puntilor.
Asigurati sprijinul cuspidal in zona posterioard, respectiv
modelarea in forma de U a spatiilor interdentare. Evitati
marginile ascutite.

e Folositi tijele de turnare conform instructiunilor date de
producator. Verificati informatiile referitoare la depozitarea,
termenul de expirare si instructiunile de utilizare a masei
de ambalat.

e Turnarea: ajustati corect flacara si temperatura echi-
pamentului de turnare prin inductie sau electronic. Folositi
creuzetul adecvat si setati temperatura in conformitate cu
aliajul folosit.

e Nu amestecati niciodata aliajele. Nu refolositi mai mult de
o treime din cantitatea de metal necesara.

e Nu separati direct la capa pentru a putea face usor ajustari
in zona tijelor de turnare.

o Asigurati-va ca structura de metal este omogena.
Daca este posibil, evitati lipitura cu lot si laser.

e Folositi masa de ambalat curata si respectati instructiunile
producatorului. Nu utilizati sablatoare in circuit.

* Tnainte de aplicarea conditionantului, curétati bine lucrarea.
e Slefuiti cu freze de carbid-tungsten in cruce, curate.

Nu exercitati o presiune prea mare si folositi freza la rotatia
corespunzatoare pentru aliajul respectiv.

e Evitati supraincalzirea suprafetei. Nu folositi materiale

abrazive pentru alte tipuri de aliaje. La finisare nu folositi
freze diamantate sau polipanti diamantati.

e Finisati intreaga suprafata a coroanei sau puntii pentru

a indeparta orice reziduuri si impuritati de pe metal.
Finisati spatiile interdentare.

e Sablati cu oxizi de 50-250 microni in functie de aliajul

folosit. Respectati presiunea de sablare recomandata si
sablati la un unghi de 45°C pentru a evita riscul de infiltrare
a materialului abraziv in metal. Nu refolositi materialul
abraziv si asigurati-véa ca acesta este curat (urmati
instructiunile date de producatorul aliajului).

Asigurati-va ca parametri de ardere si temperatura de
ardere sunt corecte. Daca este nevoie verificati tempe-
ratura din cuptor. Efectuati un test folosind o oglinda
pentru a verifica daca toate laturile incintei de ardere
sunt incalzite corepsunzator.

Slefuiti suprafata ceramicii cu o freza diamantaté avand
grija ca aceasta sa nu se supraincalzeasca. Daca freza
se rotunjeste, nu cresteti presiunea de slefuire, ci schimbati
instrumentul. La utilizarea frezei in turbina, raciti
intotdeauna cu apa.
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3. Fisurarea
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema: e La arderea puntilor, la prima ardere intotdeauna separati
pana la opac. Ceramica se contracta doar in locurile cele

e Pentru a obtine straturi de grosime egala, modelati dintele mai groase. Astfel se recomanda aplicarea unor straturi

in marime redusa, mai ales in cazul molarilor si puntilor.
Asigurati sprijinul cuspidal in zona posterioara, respectiv
modelarea in forma de U a spatiilor interdentare. Evitati
marginile ascutite.

Turnarea: ajustati corect flacara si temperatura echi-
pamentului de turnare prin inductie sau electronic. Folositi
creuzetul adecvat si setati temperatura in conformitate

cu aliajul folosit.

Nu amestecati niciodata aliajele. Nu refolositi mai mult
de o treime din cantitatea de metal necesara.

Folositi masa de ambalat curata si respectati instructiunile
producatorului. Nu utilizati sablatoare in circuit.

Finisati intreaga suprafata a coroanei sau puntii pentru a
indeparta orice reziduuri si impuritati de pe metal. Finisati
spatiile interdentare.

Unii producatori nu mai recomanda oxidarea. Totusi, la
schimbarea aliajului se recomanda efectuarea oxidarii.
Aceasta serveste la verificarea culorii dupa oxidare.
Nu trebuie sa existe pete sau decolorari pe suprafata
care urmeaza sa fie fatetata. Stratul de oxid poate fi
indepartat ulterior prin conditionare sau sablare.

La mixarea tuturor materialelor ceramice, asigurati-va

ca nu s-au format bule de aer. Lichidul trebuie adaugat

la pulbere prin lateral, iar materialul trebuie mixat bine cu
0 spatula de sticla sau agat. Folosirea spatulelor de metal
poate determina abrazia metalului sau decolorarea
ceramicii.

Pastrati masa de lucru curata: praful de metal si apa
murdara de la pensule poate cauza probleme.

e Stratul de lichid de izolare nu trebuie sa fie prea gros.

uniforme. Nu folositi instrumente uscate sau dintate
deoarece ceramica se poate detasa si separa de suprafata
de metal.

Asigurati-va ca parametri de ardere si temperatura de
ardere sunt corecte. Daca este nevoie verificati tempe-
ratura din cuptor. Efectuati un test folosind o oglinda
pentru a verifica daca toate laturile incintei de ardere
sunt incalzite corespunzator.

Daca folositi un polipant de cauciuc inainte de finisarea
finald, suprafata nu trebuie umezita din nou cu lichid,

ci trebuie curatata. Apa sau aburii nu sunt suficienti pentru
a curata suprafata. Reziduurile de silicon trebuie
indepértate manual.

Pe suprafata ceramicii nu trebuie sa ramana reziduuri
de material de izolare. Contactul cu antagonistii proaspat
izolati poate determina aparitia problemelor.

La umplerea spatiilor interdentare in cazul corecturii unor
punti, nu agitati materialul excesiv pentru c& nu va adera.
Spatiile interdentare trebuie umezite cu un lichid uleios
(de ex. Interno) inainte de umplere.
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4. Bule de aer

Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e Masa de ambalat nu a fost corect amestecata
(vezi instructiunile producatorului si data de expirare)

e Verificati daca substructura de metal prezinta porozitate.

e Nu amestecati niciodata aliajele. Nu refolositi mai mult
de o treime din cantitatea de metal necesara.

e Nu separati direct la capa pentru ca zona din jurul tijelor
de turnare sa poata fi usor ajustata.

e Daca este posibil, evitati lipirea cu lot si laser.

e Asigurati-va ca materialul abraziv este curat si respectati
instructiunile date de producator. Nu folositi sablatoare
in circuit. Sablati la un unghi de 45°C fata de suprafata
pentru a evita riscul penetrarii materialului abraziv in aliaj.

e Daca folositi conditionant, restaurarea trebuie curatata
cu grija dupa aceea.

e Finisati cu freze curate din carbid-tungsten n cruce.
Nu exercitati presiune prea mare si folositi freza la rotatia
corespunzatoare in functie de aliajul utilizat.

e Evitati supraincalzirea suprafetei. Nu folositi materiale
abrazive la finisarea aliajului.

¢ Nu folositi instrumente diamantate abrazive sau polipanti
diamantati la finisare.

e Finisati intreaga suprafata a coroanei sau puntii pentru
a indeparta orice reziduuri de aliaj, masa de ambalat sau
impuritati de pe suprafata. Finisati zonele interdentare.

e Slefuiti intr-o singura directie.
e Sablati cu oxizi de 50-250 microni, in functie de aliaj.

Respectati presiunea recomandata la aliajul respectiv
si sablati in unghi de 45°C pentru a evita penetarea

materialului abraziv in aliaj. Nu refolositi oxizii si asi-
gurati-va ca acestia sunt curati.

In functie de stratul de oxid, producétorii recomandé
conditionarea acida. Suprafata este ,rafinata” prin
dizolvarea impuritatilor. Este vital sa curatati substructurile
foarte bine si sa va asigurati ca nu ramane urma de

conditionant acid pe suprafata.

Unii producatori nu mai recomanda oxidarea. Totusi, la
schimbarea aliajului se recomanda efectuarea oxidarii.
Aceasta serveste la verificarea culorii dupa oxidare. Nu
trebuie sa existe pete sau decolorari pe suprafata care
urmeaza sa fie fatetata. Stratul de oxid poate fi indepartat
ulterior prin conditionare sau sablare.

Wash opaque-ul trebuie aplicat conform instructiunilor de
utilizare pentru a asigura buna umectare a suprafetei.
Trebuie sa respectati parametri de temperatura pentru

a asigura arderea corecta a opacului. Folosirea wash-
opaque-lui nu este obligatorie. Arderea acestuia poate

fi efectuata si cu opaquer obisnuit (colorat).

La mixarea materialelor ceramice, asigurati-va ca nu s-au
format bule de aer. Lichidul trebuie adaugat la pulbere prin
lateral, iar materialul trebuie mixat bine cu o spatula de
sticla sau agat. Folosirea spatulelor de metal poate
determina abrazia metalului sau decolorarea ceramicii.

Pastrati masa de lucru curata: praful de metal si apa
murdara de la pensule poate cauza probleme.

Stratul de lichid de izolare nu trebuie sa fie prea gros.

La remixarea ceramicii, acestea nu trebuie amestecate
cu lichid de modelat ci cu apa distilata. Amestecul trebuie
sa fie lipsit de bule de aer. Straturile de ceramica aplicate
trebuie sa fie umezite in egala masura. Nu continuati sa
umeziti, dar nu lasati nici sa se usuce.

Frezele trebuie folosite pentru procesarea unui singur
material.

Nu folositi freze care au mai fost folosite la slefuirea
titanului.
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5. Nuanta prea gri dupa ardere

Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e Wash opaque-ul trebuie aplicat conform instructiunilor de
utilizare pentru a asigura buna umectare a suprafetei.
Trebuie sa respectati parametri de temperatura pentru
a asigura arderea corecta a opacului. Folosirea wash-
opaque-lui nu este obligatorie. Arderea acestuia poate
fi efectuata si cu opaquer obisnuit (colorat).

e Dupa aplicare, opaque-ul trebuie sa mascheze complet
suprafata pentru a asigura reproducerea exacta a nuantei.
Daca este necesar, se poate aplica un al doilea strat.

e La mixarea materialelor ceramice, asigurati-va ca nu s-au
format bule de aer. Lichidul trebuie adaugat la pulbere prin
lateral, iar materialul trebuie mixat bine cu o spatula de
sticla sau agat. Folosirea spatulelor de metal poate deter-
mina abrazia metalului sau decolorarea ceramicii.

e Stratul de lichid de izolare nu trebuie sa fie prea gros.

e Pe suprafata ceramicii nu trebuie sa ramana reziduuri de
material de izolare. Contactul cu antagonistii proaspat
izolati poate determina aparitia problemelor.

e Opaque-ul nu acopera complet suprafata.

e Temperatura de ardere este prea mare sau prea mica.
Respectati parametri de ardere. Efectuati un test folosind
0 oglinda pentru a verifica daca toate laturile incintei sunt
incalzite corespunzator.

e S-a folosit prea mult Transpa Dentine.
e Grosimea stratului fatetei nu este suficienta. Pentru

reproducerea nuantei corecte este necesara o grosime
a stratului 2 0,6 mm.

6. Nuanta prea pala dupa ardere
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e Ceramicile nu trebuie amestecate cu lichid de modelat ci
cu apa distilata. Amestecul trebuie sa fie lipsit de bule de
aer. Straturile de ceramica aplicate trebuie sa fie umezite
in egala masura. Nu continuati sa umeziti, dar nu lasati nici
sa se usuce. Frezele trebuie folosite doar la un singur
material.

e Respectati parametri de ardere si de temperatura.

e Pe suprafata ceramicii nu trebuie sa ramana reziduuri
de material de izolare. Contactul cu antagonistii proaspat
izolati poate determina aparitia problemelor.

e Temperatura de ardere e prea joasa.

¢ Nu s-a folosit suficient Base Dentine.

e S-a folosit prea mult Transpa Dentine.

e S-a folosit prea multa masa de dentina.

e Grosimea stratului fatetei nu este suficienta. Pentru

reproducerea nuantei corecte este necesara o grosime
a stratului 2 0,6 mm.
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7. Orificii in suprafata

Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

¢ La mixarea materialelor ceramice, asigurati-va ca nu
s-au format bule de aer. Lichidul trebuie adaugat la pulbere
prin lateral, iar materialul trebuie mixat bine cu o spatula
de sticla sau agat. Folosirea spatulelor de metal poate
determina abrazia metalului sau decolorarea ceramicii.
Péstrati masa de lucru curata: praful de metal si apa
murdara de la pensule poate cauza probleme.

e Stratul de lichid de izolare nu trebuie sa fie prea gros.

e Ceramicile nu trebuie amestecate cu lichid de modelat
ci cu apa distilata. Amestecul trebuie sa fie lipsit de bule
de aer. Straturile de ceramica aplicate trebuie sa fie
umezite in egald masurd. Nu continuati s umeziti,
dar nu lasati nici sa se usuce.

e Ceramica de corectura nu trebuie aplicata in cantitati foarte
mici. Asigurati-va ca aceasta nu se usuca prea tare.
Terbuie sa folositi un lichid care mentine materialul umed
mai mult timp.

e Evitati uscarea si umezirea frecventa a materialului.
Se recomanda ca nivelul de umezire sa fie omogen.

8. Puncte negre in ceramica
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

¢ La mixarea materialelor ceramice, asigurati-va ca nu s-au
format bule de aer. Lichidul trebuie adaugat la pulbere prin
lateral, iar materialul trebuie mixat bine cu o spatula de
sticla sau agat. Folosirea spatulelor de metal poate deter-
mina abrazia metalului sau decolorarea ceramicii.

e Pastrati masa de lucru curata: praful de metal si apa
murdara de la pensule poate cauza probleme.

e Stratul de lichid de izolare nu trebuie sa fie prea gros.
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9. Greseli in timpul arderii
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e Efectuati 0 adaptare marginala buna a ceramicii. Daca este
necesar pensulati ceramica catre aceasta directie inainte
de ardere (cu o perie uscata).

e La arderea puntilor, la prima ardere intotdeauna separati
pana la opac. Ceramica se contracta doar in locurile cele
mai groase. Astfel se recomanda aplicarea unor straturi
uniforme. Nu folositi instrumente uscate sau dintate
deoarece ceramica se poate detasa si separa de
suprafata de metal.

e Coroana pare ,fara viata” si nu este suficient de trans-
lucenta (cauza poate fi si folosirea unui lichid
necorespunzator).

e Coroana este sticloasa si are margini rotunjite dupa ardere:
verificati precizia temperaturii de ardere.

10. Fisuri in coroana metalo-ceramica
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e La modelarea in ceara grosimea minima a stratului trebuie
respectata inca de la inceput pentru a va asigura ca la
sfarsit aceasta ramane de minim 0,3 mm. Respectati
instructiunile date de producatorul aliajului. Metalele
nenobile si cele cu continut ridicat de aur necesita o pereti
mai grosi.

e Pentru a obtine straturi de grosime egala, modelati dintele
in marime redusa, mai ales in cazul molarilor si puntilor
pentru a obtine grosime omogena a ceramicii. Asigurati
sprijinul cuspidal in zona posterioara, respectiv modelarea
in forma de U a spatiilor interdentare. Evitati marginile
ascutite.

e Folosti tijele de turnare conform instructiunilor date de
producator. Verificai informatiile referitoare la depozitarea,
termenul de expirare si instructiunile de utilizare a masei
de ambalat.

e Turnarea: ajustati corect flacara si temperatura echi-
pamentului de turnare prin inductie sau electronic. Folositi
creuzetul adecvat si setati temperatura in conformitate cu
aliajul folosit.

e Nu amestecasi niciodata aliajele. Nu refolositi mai mult de
o treime din cantitatea de metal necesara.

e Nu separati direct la capa pentru ca zona din jurul tijelor
de turnare sa poata fi usor ajustata.

e Asigurati-va ca structura de metal este omogena. Daca
este posibil, evitati lipitura cu lot si laser.

e Folositi masa de ambalat curata si respectati instructiunile
producétorului. Nu utilizati sablatoare in circuit.

e Tnainte de aplicarea conditionantului acid, curatati bine
lucrarea (in baia cu ultrasunete).

10
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e Finisati cu freze curate din carbid-tungsten in cruce.
Nu exercitati presiune prea mare si folositi freza la rotatia
corespunzatoare in functie de aliajul utilizat.

e Evitati supraincalzirea suprafetei. Nu folositi materiale
abrazive la finisarea aliajului. Nu folositi instrumente dia-
mantate abrazive sau polipanti diamantati la finisare.

e Finisati intreaga suprafata a coroanei sau puntii pentru
a indeparta orice reziduuri de aliaj, masa de ambalat sau
impuritati de pe suprafata. Finisati zonele interdentare.

e Sablati cu oxizi de 50-250 microni, in functie de aliaj.
Respectati presiunea recomandata la aliajul respectiv i
sablati in unghi de 45°C pentru a evita penetrarea
materialului abraziv in aliaj. Nu refolositi oxizii si asi-
gurati-va ca acestia sunt curati.

e Wash opaque-ul trebuie aplicat conform instructiunilor
de utilizare pentru a asigura buna umectare a suprafetei.
Trebuie sa respectati parametri de temperatura pentru
a asigura arderea corectd a opacului. Folosirea wash-
opaque-lui nu este obligatorie. Arderea acestuia poate
fi efectuata si cu opaquer obisnuit (colorat).

e Verificati coeficientul de expansiune termica (CTE)
al metalului. Coeficientul de expansiune termica a ceramicii
trebuie sa fie mai mic decét cel al aliajului. Experienta
dobandita de-a lungul anilor arata ca folosirea aliajelor
cu CTE intre 14-14,4 masurat la 25-600°C da rezultate
foarte bune.
Daca valoarea CTE a metalului este mai mare, scaderea
temperaturii in faza de racire de la 900°C la 700°C nu
trebuie sa se produca in mai putin de 3 minute. acest
lucru nu este valabil insa in cazul tuturor aliajelor. Exista
cazuri individuale in care la arderile efectuate cu succes
de Vita Zahnfabrik nu s-au respectat recomandarile
producatorului aliajului respectiv.

e La arderea puntilor, la prima ardere intotdeauna separati
pana la opac. Ceramica se contracta doar in locurile cele

mai groase. Astfel se recomanda aplicarea unor straturi
uniforme. Nu folositi instrumente uscate sau dintate
deoarece ceramica se poate detasa si separa de suprafata
de metal.

Unii producatori nu mai recomanda oxidarea. Totusi, la
schimbarea aliajului se recomanda efectuarea oxidarii.
Aceasta serveste la verificarea culorii dupé oxidare.

Nu trebuie sa existe pete sau decolorari pe suprafata care
urmeaza sa fie fatetata. Stratul de oxid poate fi indepartat
ulterior prin conditionare acida sau sablare.

Asigurati-va ca parametri de ardere si temperatura de
ardere sunt corecte. Daca este nevoie verificati tempe-
ratura din cuptor. Efectuati un test folosind o oglinda
pentru a verifica daca toate laturile incintei sunt incalzite
corespunzator. Slefuiti suprafata ceramicii cu o freza
diamantata avand grija ca aceasta sa nu se supra-
incalzeasca. Daca freza diamantata se rotunjeste,

nu cresteti presiunea de slefuire, ¢i schimbati instrumentul.
La utilizarea frezei in turbina, raciti intotdeauna cu apa.
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11. Umbre in ceramica
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

¢ Asigurati-va ca parametri de ardere si temperatura de
ardere sunt corecte. Daca este nevoie verificati temperatura
din cuptor. Efectuati un test folosind o oglinda pentru
a verifica daca toate laturile incintei sunt incalzite
corespunzator.

e Pe suprafata ceramicii nu trebuie sa ramana reziduuri
de material de izolare. Contactul cu antagonistii proaspat
izolati poate determina aparitia problemelor.

e Ceramica de corectura nu trebuie aplicata in cantitati
foarte mici. Asigurati-va ca aceasta nu se usuca excesiv.
Daca este necesar folositi un lichid pentru umezire.

e Temperatura de ardere este prea mica.

e Evitati umezirea si uscarea constanta a materialului.
Asigurati un nivel de umezeald omogen.

12
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12. Deforamarea infrastructurii
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

¢ Respectati recomandarile de preparare generale.

e La modelarea in ceara grosimea minima a stratului trebuie
respectata inca de la inceput pentru a va asigura ca la
sfarsit ramane suficient material dupa finisare.

e Respectati instructiunile date de producatorul aliajului.

¢ Metalele nenobile si cele cu continut ridicat de aur necesita
grosime diferita a peretilor.

e Asezarea tijelor de ceara trebuie sa respecte instructiunile
producatorului.

e Respectati instructiunile referitoare la depozitare, termen
de valabilitate si procesare a masei de ambalat.

¢ Respectati instructiunile producatorului referitoare la
procesarea aliajului respectiv.

e Asigurati-va ca parametri de ardere si temperatura de
ardere sunt corecte. Daca este nevoie verificati temperatura
din cuptor. Efectuati un test folosind o oglinda pentru
a verifica daca toate laturile incintei sunt incalzite
corespunzator.

e Ajustati corect flacara si temperatura echipamentului de
turnare prin inductie sau electronic.

e Folositi creuzetul adecvat si setati temperatura in confor-
mitate cu aliajul folosit. Nu turnati aliaje diferite in acelasi
creuzet.

e Nu amestecati aliajele.Nu refolositi mai mult de o treime
din cantitatea de metal necesara.
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13. Probleme de aderenta — metal/ceramica

Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

Turnarea: ajustati corect flacara si temperatura echi-
pamentului de turnare prin inductie sau electronic.
Folositi creuzetul adecvat si setati temperatura in con-
formitate cu aliajul folosit.

Nu amestecati niciodata aliajele. Nu refolositi mai mult
de o treime din cantitatea de metal necesara.

Wash opaque-ul trebuie aplicat conform instructiunilor
de utilizare pentru a asigura buna umectare a suprafetei.
Trebuie sa respectati parametri de temperatura pentru

a asigura arderea corecta a opacului. Folosirea wash-
opaque-lui nu este obligatorie. Arderea acestuia poate

fi efectuata si cu opaquer obisnuit (colorat).

Evitati formarea bulelor de aer pe suprafata stratului de
opac. Opaquerul trebuie sa luceasca.

Stratul proaspat de ceramica nu trebuie preincalzit prea
repede si la temperaturi excesive.

La umplerea spatiilor interdentare in cazul corecturii unor
punti, nu agitati materialul excesiv pentru ca nu va adera.
Spatiile interdentare trebuie umezite cu un lichid uleios
(de ex. Interno) inainte de umplere.

14. Decoloréri
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

e Respectati informatiile referitoare la depozitare, termen
de valabilitate si procesare a masei de ambalat.

e Turnarea: ajustati corect flacara si temperatura echi-
pamentului de turnare prin inductie sau electronic.
Folositi creuzetul adecvat si setati temperatura in con-
formitate cu aliajul folosit.

e Folositi creuzete recomandate pentru aliajul respectiv.

e Asigurati o structura metalica omogena. Daca este posibil
evitati lipitura cu lot si laser.

e Folositi lichidul de mixare a ceramicii recomandat i
respectati temperatura de ardere.
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15. Recesiunea marginald
Verificati urmatoarele aspecte care ar fi putut cauza problema:

¢ Pentru a obtine straturi de grosime egala, modelati dintele
in marime redusa, mai ales in cazul molarilor si puntilor.
Asigurati sprijinul cuspidal in zona posterioara, respectiv
modelarea in forma de U a spatiilor interdentare. Evitati
marginile ascutite.

e Opaquerul trebui aplicat conform instructiunilor de utilizare.
Pentru a asigura topirea corespunzatoare a opacului,
trebuie sa respectati parametri de temperatura reco-
mandati.

e Evitati formarea bulelor de aer si decolorarea stratului de
opquer.

e Asigurati 0 buna adaptare marginala a ceramicii. Daca
este necesar, pensulati ceramica spre aceste suprafete
inainte de ardere cu o pensula uscata.

e La arderea puntilor, la prima ardere intotdeauna separati
pana la opac. Ceramica se contracta doar in locurile cele
mai groase. Astfel se recomanda aplicarea unor straturi
uniforme. Nu folositi instrumente uscate sau dintate
deoarece ceramica se poate detasa si separa de suprafata
de metal.

e Dacd utilizati un polipant inainte de finisarea finala supra-
fata nu trebuie umezita din nou. Intai trebuie curétata, dar
pentru aceasta nu este suficient un steamer cu aburi sau
apa. Reziduurile din silicon trebuie indepartate manual de
pe suprafata.

e Pe suprafata ceramicii nu trebuie sa ramana reziduuri
de material de izolare. Contactul cu antagonistii proaspat
izolati poate determina aparitia problemelor.




Cu ajutorul sistemului VITA SYSTEM 3D-MASTER se deter-
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Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire.
Nu ne asumam raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipulari sau
prelucrari necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte
de utilizare daca produsul este corespunzator pentru domeniu de utilizare respectiv. Nu
ne asumam raspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu mate-
rialele si aparatele altui producdtor. Suplimentar, rdspunderea noastra pentru corec-
titudinea acestor date este limitata la valoarea marfii livrate cf. facturii fara impozit pe
cifra de afaceri, independent de motivul juridic si cu conditia ca acest lucru sa fie
permis prin lege. Raspunderea noastra este exclusa mai ales in cazuri de profit pierdut,
de daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau daune interese
pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru sa fie permis de lege. Acordarea de daune-
interese (eroare la incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise
etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta grava.
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