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Pitanja i odgovori u vezi metalkeramike

1. Dva keramicka sloja se nisu medusobno vezala
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Sve7e naneta vlazna keramika se ne sme previse dugo susiti
i/ili stavljati u previse zagrejanu pec.

e \Voditi racuna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja,
eventualno proveriti temperaturu peci
(pomocu testa jacine pecenja).

o Ukoliko se pre finalizacije (pecenja za postizanje sjaj) koristi
gumena politura, povrsina se nakon toga ne moze ovlaziti.
Ona se prvo mora oCistiti. Za to nije dovoljno Cid¢enje parnom
brizgaljkom ili vodom. Ostaci silikona na povrsini se moraju
ukloniti mehanicki.

e Ostaci izolacionog materijala ne smeju da se nadu na povrsini
keramike. Do problema moze dovesti i kontakt sa sveze
izolovanim antagonistima (naspramna okluzija).

o Korektivni sloj ne treba nanositi u previse malim porcijama.
Ovde treba paziti i da ne dode do previe jakog isusivanja.
Eventualno koristiti tecnost koja duZe zadrzava vlagu
(VITA MODELLING FLUID).

® |zbegavati stalno usisavanje i vlazenje mase.

e Prilikom korekcije mosta paziti da kod popunjavanja inter-
dentalni prostor ne bude suvo neravan, jer se u suprotnom
materijal ne vezuje. Eventulalno pre punjenja navlazite inter-
dentalne prostore pomocu uljaste te¢nosti (npr. Interno).
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2. Izmestanje keramike
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

e Prilikom modeliranja voska se od pocetka mora voditi racuna
o minimalnim debljinama zidova tako da se ni pri obradi ne
prekoraci minimalna deblina zidova od 0,3 mm.

Voditi ra¢una o podacima proizvodaca za legure.
Kod legura bez plemenitih metala Legure zahtevaju druge
debljine zidova nego legure sa visokim sadrzajem zlata.

® Modelirati umanjenu formu zuba, pre svega kod molara i
mostova, da bi se mogla posti¢i ravnomerna debljina zidova od
keramike. Podupiranje izbocine u oblasti bo¢nih zuba
Umodeliranje interdentalnih prostora. Bez ostrih ivica.

® Oklinjavanje modeliranja u zavisnosti od podataka proizvodaca.

Voditi ra¢una o roku trajanja i podacima za obradu bazne mase.

e Zalivanje: Voditi racuna o pravilnom podedenju plamena,
odnosno temperature kod induktivnih ili elektronskih uredaja
za livenje. Koristiti preporucenu posudu za livenje legure i
preporuenu temperaturu.

¢ Nikada ne mesati leguru. Koristiti maks. 1/3 starog metala.

® Razdvajanje ne vriiti direktno na kalotama, tako da se mesto
u kanalu livenja moze dobro da se obraduje.

e Voditi racuna i 0 homogenim metalnim fugama, ako je moguce
izbegavati lemljenje ili upotrebu lasera.

® Pri peskarenju voditi racuna o ¢istom mlazu peska.
Vodite racuna o podacima proizvodaca legura.
Ne koristiti cirkulacioni uredaj za peskarenje.

o Ukoliko se koristi korozivno sredstvo, restauraciju dobro oistite.

® Obradivati cistim krstasto-ozubljenim burgijama od tvrdog
metala. Ne primenjivati preveliki pritisak i uvek nakon legiranja
raditi sa navedenim brojem obrtaja.

® |zbegavati stvaranje toplote na povrsini.
Ne koristiti obradni kamen za razli¢ite legure.
Ne obradivati dijamantskim ili dijamantom ojacanim
gumenim politurama.

® (Celu povrsinu krunice ili mosta preraditi kako bi se obradili
eventualni produkti reakcije legirane povrsine sa baznom
masom ili neravninama povrsine. Ovde preraditi i interdentalne
prostore.

e U zavisnosti od legure peskariti sa 50 - 250 pm.
Kod razli¢itih legura paziti na pritisak mlaza i prilikom
peskarenja mlaz usmeriti pod ravnim uglom u odnosu na
povrsinu. U suprotnom postoji opasnost da pescani mlaz u
leguri skrene pod uglom od 45°. Koristiti jednosmernu
mlaznicu i voditi racuna o ¢istom mlazu peska
(voditi racuna o podacima proizvodaca legure).

e \oditi racuna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja.
LeZista za pecenje prekontrolisati ogledalom i videti da li gore
sva grejna vlakna.

® Povrsinu keramike izbrusiti dijamantskom burgijom. Pritom
treba paziti da ne dode do zagrevanja pri bruenju. Kod tupih
dijamantnih burgija ne povecavati pritisak ve¢ zameniti brusno
telo. Pri upotrebi turbine uvek paziti na vodeno hladenje.
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3. Naprsline u keramici
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Modelirati umanjenu formu zuba, pre svega kod molara i
mostova, da bi se mogla postic¢i ravnomerna debljina zidova
od keramike. Podupiranje izbocine u oblasti bo¢nih zuba
Umodeliranje interdentalnih prostora.

e Zalivanje: Voditi ratuna o pravilnom podesenju plamena,
odnosno temperature kod induktivnih ili elektronskih uredaja
za livenje. Koristiti preporucenu posudu za livenje legure i i
paziti na temperature.

¢ Nikada ne mesati leguru. Koristiti maks. 1/3 starog metala.

® Pri peskarenju voditi racuna o istom mlazu peska.
Vodite racuna o podacima proizvodaca legura.
Ne koristiti cirkulacioni uredaj za peskarenje.

e Celu povrsinu fasetirane krunice ili mosta preraditi kako bi
se obradili eventualni produkti reakcije legirane povrsine sa
baznom masom ili neravninama povrsine. Ovde preraditi i
interdentalne prostore.

® Razni proizvodaci vise ne preporucuju pecenje oksida.
Kod premestanja legura se to preporucuje u svakom slucaju.
Pecenije oksida sluzi za proveru oksidne boje, koja mora da
bude ravnomerna. Ne smeju da postoje fleke i prebojenja na
fasetiranim povrsinama. Oksid se zatim moZe ponovo peskariti
ili isprati kiselinom.

® Prilikom mesanja svih keramickim masa mora se voditi racuna
da se izmesaju bez mehurica. Za to je potrebno sa strane
dodati malo tecnosti na prah i masu Dobro promesati
staklenom $patulom ili Spatulom od ahata. Pri upotrebi
metalnih $patula moZe doci do trenja metala i prebojenja
keramike, zato ih ne treba koristiti.

Paziti na Cistocu radnog mesta, jer metalna prasina i prljava
voda za Cetkicu moZe prouzrokovati probleme.

Izbegavati nano3enje previse obilnih slojeva te¢nosti
za izolaciju.

Kod mostova pri prvom pecenju uvek separirati do osnovne
mase. Keramika se skuplja uvek ka najdebljem mestu,

pa se zato preporucuje ravnomerna debljina sloja.

Ne koristiti suve instrumente i instrumente sa zupcima.
Usled toga se keramika moze rasklimati i smaknuti sa
povrsine opakera.

Voditi ra¢una o parametrima pecenja i temperaturi pecenja.
Za kontrolu vrsiti testiranje lezista za pecenje stavljanjem
ogledala u komoru za pecenje i proverom da li leziste za
pecenje svuda unaokolo ravnomerno pece.

Ukoliko se pre finalizacije koristi gumena politura,

povrina se nakon toga ne moze ovlaziti.

Ona se prvo mora oCistiti. Za to nije dovoljno ¢id¢enje parnom
brizgaljkom ili vodom. Ostaci silikona na povrsini se moraju
ukloniti mehanicki.

Ostaci izolacionog materijala ne smeju da se nadu na povrsini
keramike. Do problema moze dovesti i kontakt sa sveze
izolovanim antagonistima (naspramna okluzija).

Prilikom korekcije mosta paziti da kod popunjavanja
interdentalni prostor ne bude suvo neravan, jer se u suprotnom
materijal ne vezuje. Eventulalno pre punjenja navlazite
interdentalne prostore pomocu uljaste te¢nosti

(npr. VITA INTERNO).
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4, Stvaranje mehurica
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Bazna masa je pogresno zamesena (voditi racuna o podacima
proizvodaca i roku trajanja)

® Metalni skelet vizuelno proveriti na povrsinske jamice
o Nikada ne mesati leguru. Koristiti maks. 1/3 starog metala.

® Razdvajanje ne vrsiti direktno na metalnim kalotama, tako da
se mesto u kanalu livenja moze jos uvek dobro obradivati.

® Ako je moguce, izbegavati lemljenje ili upotrebu lasera.

® Pri peskarenju voditi racuna o ¢istom mlazu peska.
Vodite racuna o podacima proizvodaca legura. Ne koristiti
cirkulacioni uredaj za peskarenje. Mlaz usmeravati pod ravnim
uglom na povrsinu. U suprotnom postoji opasnost da se
pescani mlaz reflektuje od legure.

e Ukoliko se koristi korozivno sredstvo, restauraciju zatim
dobro ocistite.

® QObradivati Cistim krstasto-ozubljenim burgijama od tvrdog
metala. Ne primenjivati preveliki pritisak i uvek nakon legiranja
raditi sa navedenim brojem obrtaja.

® |zbegavati stvaranje toplote na povriini prilikom obrade.
Ne koristiti obradni kamen za razlicite legure.

® Ne obradivati dijamantskim ili dijamantom ojacanim gumenim
politurama.

® Celu povrsinu krunice ili mosta ponovo izbrusiti kako bi se
uklonili eventualni produkti reakcije legirane povrsine sa
baznom masom ili neravninama. Preraditi i interdentalne
prostore.

® Brusiti u jednom smeru da ne bi bilo preklapanja.

U zavisnosti od legure peskariti sa 50 - 250 um.
Kod razlicitih legura paziti na pritisak mlaza i prilikom

peskarenja mlaz usmeriti pod ravnim uglom u odnosu povrsinu.
U suprotnom postoji opasnost da pes¢ani mlaz u leguri skrene
pod uglom od 45°. Koristiti jednosmernu mlaznicu i voditi
racuna o Cistom mlazu peska (voditi racuna o podacima
proizvodaca legure).

Nagrizanje preporucuju razliiti proizvodaci, zavisno od
oksidne povrsine, jer se pritom povriina ,oplemenjuje”
rastvaranjem nepostojanih sastojaka. Pritom se obavezno
mora voditi racuna o tome da skelet bude dobro ocidcen i
da na povrsini ne zaostane sredstvo za nagrizanje.

Razni proizvodaci vise ne preporucuju pecenje oksida.

Kod premestanja legura se to preporucuje u svakom slucaju.
Pecenje oksida sluzi za proveru oksidne boje, koja mora da
bude ravnomerna u boji. Ne smeju da postoje fleke i
prebojenja na fasetiranim povrsinama. Oksid se zatim moze

Washbrand se mora naneti prema podacima iz uputstva za
obradu da bi se postiglo dobro vlazenje povrsina. Odrzavanje
pravilne temperature je neophodno za pravilno topljenje
opakera. Upotreba WO nije obavezna, a Washbrand se moze
koristiti i sa obi¢nim opakerom (u boji).

Prilikom mesanja svih keramickim masa mora se voditi racuna
da se izmesaju bez mehurica. Za to je potrebno sa strane
dodati malo tecnosti na prah i masu dobro promesati
staklenom $patulom ili $patulom od ahata. Usled koris¢enja
metalnih Spatula moze doci do trenja metala i prebojenja
keramike, zato ih ne treba koristiti. Paziti na ¢istocu radnog
mesta, jer metalna prasina i prljava voda za ¢etkicu mogu
prouzrokovati probleme. Izbegavati nanosenje previse obilnih
slojeva tecnosti za izolaciju.

Pri ponovnom me3anju, keramicke mase ne mesati sa tecnos¢u
za modeliranje vec sa destilovanom vodom. | ovde se mora
voditi rauna da se ne stvore mehurici. Voditi racuna o
ravnomernoj konzistenciji vlage slojevane mase.

Ne vrsiti Cesto dovlazivanje ili isusivanje.

Koristiti iskljucivo burgije za obradu radnog materijala.

 Ne koristiti burgije kojima je prethodno bruden titan.
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5.Boja je previse posivela nakon pecenja
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

e Washbrand se mora naneti prema podacima iz uputstva za
obradu da bi se postiglo dobro vlazenje povriina. Odrzavanje
pravilne temperature je neophodno za pravilno topljenje
opakera. Upotreba WO nije obavezna, a Washbrand se moze
koristiti i sa obi¢nim opakerom (u boji).

o Ako je potrebno, opaker se mora pokrivno naneti i drugi put,
da bi se postigla sigurna proizvodnja boje.

e Prilikom me3anja svih keramickim masa mora se voditi racuna
da se izmesaju bez mehurica. Za to je potrebno sa strane dodati
malo te¢nosti na prah i masu dobro promesati staklenom
$patulom ili Spatulom od ahata. Usled koris¢enja metalnih
$patula moze doci do trenja metala i prebojenja keramike,
zato ih ne treba koristiti. Paziti na Cistocu radnog mesta, jer
metalna prasina i prijava voda za Cetkicu mogu prouzrokovati
probleme. Izbegavati nanosenje previse obilnih slojeva te¢nosti
za izolaciju.

e QOstaci izolacionog materijala ne smeju da se nadu na povrsini
keramike. Do problema moze dovesti i kontakt sa sveze
izolovanim antagonistima (naspramna okluzija).

® Opaker nije nanet pokrivno

® Temperatura pecenja je previse visoka ili previse niska:
Voditi racuna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja
(provera pecenja pomocu testa jaine pecenja).

e Koriscena je prevelika koli¢ina transparentnog dentina

e Debljina fasete je previse mala, da bi se obezbedila sigurna

proizvodnja boje mora se paziti na debljinu keramickog sloja
koja je > 0,6 mm.

6. Pecena keramika ima previse mehurica
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Pri ponovnom mesanju, keramicke mase ne mesati sa te¢noscu
za modeliranje vec sa destilovanom vodom. | ovde se mora
voditi racuna da se ne stvore mehurici. Voditi racuna o
ravnomernoj konzistenciji vlage slojevane mase.
Ne vrsiti ¢esto dovlaZivanje ili isusivanje.
Koristiti iskljucivo burgije za obradu radnog materijala.

e \oditi ratuna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja.

e QOstaci izolacionog materijala ne smeju da se nadu na povrsini
keramike. Do problema moze dovesti i kontakt sa sveze
izolovanim antagonistima (naspramna okluzija).

® Temperatura pecenja je previse niska

® Base Dentine masa je premalo naneta

e Koris¢ena je prevelika koli¢ina transparentnog dentina

® Naneto je previse cakline.

® Debljina fasete je previse mala, da bi se obezbedila sigurna

proizvodnja boje mora se paziti na debljinu keramickog sloja
koja je > 0,6 mm.
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7. Probodi iglom na keramickim povrsinama
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Prilikom mesanja svih keramickim masa mora se voditi racuna
da se izmesaju bez mehurica. Za to je potrebno sa strane dodati
malo tecnosti na prah i masu dobro promesati staklenom
$patulom ili Spatulom od ahata. Usled koris¢enja metalnih
$patula moze doci do trenja metala i prebojenja keramike,
zato ih ne treba koristiti. Paziti na Cistocu radnog mesta,
jer metalna prasina i prljava voda za ¢etkicu mogu
prouzrokovati probleme. Izbegavati nano3enje previse obilnih
slojeva tecnosti za izolaciju.

® Pri ponovnom mes3anju, keramicke mase ne mesati sa tecnos¢u
za modeliranje vec sa destilovanom vodom. | ovde se mora
voditi racuna da se ne stvore mehurici. Voditi racuna o
ravnomernoj konzistenciji vlage slojevane mase.
Ne vrsiti Cesto dovlazivanje ili isusivanje.

® Korektivni sloj ne treba nanositi u previse malim porcijama.
Ovde treba paziti da ne dode do previse jakog isusivanja.
Eventualno koristiti tecnost koja duze zadrzava vlagu.

e |zbegavati stalno usisavanje i vlazenje mase;
voditi rauna o ujednacenom nivou vlage.

8. Crne tacke u keramici
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Prilikom me3anja svih keramickim masa mora se voditi racuna
da se izmesaju bez mehurica. Za to je potrebno sa strane
dodati malo tecnosti na prah i masu dobro promesati
staklenom $patulom ili Spatulom od ahata. Pri upotrebi
metalnih Spatula moze doci do trenja metala i prebojenja
keramike, zato ih ne treba koristiti.

e Paziti na ¢istocu radnog mesta, jer metalna prasina i prljava
voda za cetkicu mozZe prouzrokovati probleme.

® |zbegavati nanosenje previse obilnih slojeva te¢nosti za
izolaciju.
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9. Greska pri pecenju
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

e U ivi¢noj oblasti voditi ratuna o dobroj adaptaciji masa,
eventualno suvom i ¢istom Cetkicom iScetkati ove oblasti
pre njihovog pecenja.

® Kod mostova pri prvom pecenju uvek separirati do osnovne
mase. Keramika se skuplja uvek ka najdebljem mestu,
pa se zato preporucuje ravnomerna debljina sloja.
Ne koristiti suve instrumente i instrumente sa zupcima.
Usled toga se keramika moZe rasklimati i smaknuti sa
povrsine opakera.

e Krunica deluje ,beZivotno ili nije dovoljno transparentna:
(evetnualno koris¢ena pogresna tecnost).

o Ukoliko krunica nakon pecenja deluje previse staklasto” ili
su ivice zaobljene: molimo da proverite leziste za pecenje!l!

10. Pukotine u metalkeramici
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

Prilikom modeliranja voska se od pocetka mora voditi racuna
o minimalnim debljinama zidova tako da se ni pri obradi ne
prekoraci minimalna deblina zidova od 0,3 mm.

Voditi ra¢una o podacima proizvodaca za legure.

Kod legura bez plemenitih metala Legure zahtevaju druge
debljine zidova nego legure sa visokim sadrzajem zlata.

Modelirati umanjenu formu zuba, pre svega kod molara i
mostova, da bi se mogla postici ravnomerna debljina zidova
od keramike. Podupiranje izbocine u oblasti bo¢nih zuba
Umodeliranje interdentalnih prostora. Bez ostrih ivica.

Oklinjavanje modeliranja u zavisnosti od podataka proizvodaca.
Voditi racuna o baznim masama, njihovom skladistenju,
roku trajanja i podacima za obradu.

Voditi ra¢una o zalivanju, temperaturama livenja i uredaju za
livenje. Voditi racuna o pravilnom podesenju plamena,
odnosno temperature kod indukcionih ili elektronskih
uredaja za livenje. Korisiti preporu¢enu posudu za livenje
legure.

Nikada ne mesati leguru. Koristiti maks. 1/3 starog metala.

Razdvajanje ne vriiti direktno na kalotama, tako da se mesto
u kanalu livenja moZe dobro da se obraduje.

Voditi racuna i 0 homogenim metalnim fugama, ako je moguce
izbegavati lemljenje ili upotrebu lasera.

Pri peskarenju voditi ratuna o ¢istom mlazu peska
(podaci proizvodaca).

Ukoliko se koristi korozivno sredstvo, restauraciju dobro
oCistite (ultrazvu¢no).
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® Obradivati Cistim krstasto-ozubljenim burgijama od tvrdog
metala. Ne primenjivati preveliki pritisak i uvek nakon legiranja
raditi sa navedenim brojem obrtaja.

® |zbegavati stvaranje toplote na povrsini. Ne koristiti obradni
kamen za razlicite legure. Ne obradivati dijamantskim ili
dijamantom ojacanim gumenim politurama.

e Celu povrsinu krunice ili mosta ponovo izbrusiti kako bi se
uklonili eventualni produkti reakcije legirane povrsine sa
baznom masom ili neravninama. Ovde preraditi i interdentalne
prostore.

U zavisnosti od legure peskariti sa 50 - 250 um.
Kod razlicitih legura paziti na pritisak mlaza i peskariti pod
uglom od 45°. Koristiti jednosmernu mlaznicu i voditi rauna
o Cistom mlazu peska.

e Washbrand se mora naneti prema podacima iz uputstva za
obradu da bi se postiglo dobro vlazenje povriina. Odrzavanje
pravilne temperature je neophodno za pravilno topljenje
opakera. Upotreba WO nije obavezna, a Washbrand se moze
koristiti i sa obi¢nim opakerom (u boji).

e Voditi ra¢una o KTS legure. KTS keramike moraju u principu biti
nizi od KTS metala. Visegodiénje iskustvo pokazuje da se sa
legurama ¢iji je TKS, meren u opsegu 25-600°C, iznosi 14-14,4,
postizu dobri rezultati. Ako su KTS-vrednosti legura vece,

u fazi hladenja temperaturni opsed od 900-700°C se ne sme
primenjivati manje od tri minuta. Ovo pravilo pak ne vazi kod
svake legure. U pojedinim slu¢ajevima moze doci do
odstupanja naseg postupka pecenja od preporuka proizvodaca

legure.

® Kod mostova pri prvom pecenju uvek separirati do osnovne
mase. Keramika se skuplja uvek ka najdebljem mestu, pa se
zato preporucuje ravnomerna debljina sloja. Ne koristiti suve
instrumente i instrumente sa zupcima. Usled toga se keramika
moze rasklimati i smaknuti sa povrsine opakera.

® Razni proizvodaci vise ne preporucuju pecenje oksida.

Kod premestanja legura se to preporucuje u svakom slucaju.

Pecenje oksida sluzi za proveru oksidne boje, koja mora da
bude ravnomerna u boji. Ne smeju da postoje fleke i
prebojenja na fasetiranim povrsinama. Oksid se zatim moze

e \Voditi rauna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja.
Za kontrolu vrsiti testiranje lezista za peenje stavljanjem
ogledala u komoru za pecenje i proverom da i leziste za
pecenje svuda unaokolo ravnomerno pece.

® Povrsinu keramike izbrusiti dijamantskom burgijom.
Pritom treba paziti da ne dode do zagrevanja pri brusenju.
Kod tupih dijamantnih burgija ne povecavati pritisak ve¢
zameniti brusno telo. Pri upotrebi turbine uvek paziti na
vodeno hladenje.
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11. Magline u keramici
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

e Voditi racuna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja.
Le7ista za pecenje prekontrolisati ogledalom i videti da li gore
sva grejna vlakna.

e Ostaci izolacionog materijala ne smeju da se nadu na povrsini
keramike. Do problema moze dovesti i kontakt sa sveze
izolovanim antagonistima (naspramna okluzija).

e Korektivni sloj ne treba nanositi u previse malim porcijama.
Ovde treba paziti i da ne dode do previse jakog isusivanja.
Eventualno koristiti tecnost koja duze zadrzava vlagu.

e Temperatura peenja je previse niska

® |zbegavati stalno usisavanje i vlazenje mase; voditi racuna
0 ujednacenom nivou vlage.
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12. Savijanje metalnog skeleta
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Moraju se postovati opsti principi preparacije.

e Prilikom modeliranja voska se od pocetka mora voditi racuna
0 minimalnim debljinama zidova tako da ostane dovoljno
materijala i nakon obrade.

 Voditi ratuna o podacima proizvodaca za legure.

® Legure bez plemenitih metala zahtevaju druge debljine zidova
nego legure sa visokim sadrzajem zlata.

e Oklinjavanje modeliranja prema podacima proizvodaca

® Voditi racuna o roku trajanja i podacima za obradu bazne mase.

e Voditi racuna o podacima proizvodaca za obradu metala.

e \Voditi racuna o parametrima pecenja i temperaturi pecenja.
LezZista za pecenje prekontrolisati ogledalom i videti da li gore

sva grejna vlakna.

e Voditi racuna o pravilnom podesenju plamena, odnosno
temperature kod indukcionih ili elektronskih uredaja za livenje.

e Koristiti samo preporucenu posudu za livenje legure.
Ne vrsiti livenje razlicitih legura u jednoj posudi.

¢ Nikada ne mesati leguru. Koristiti maks. 1/3 starog metala.
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13. Problemi vezivanja metala-keramike
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

Zalivanje: Voditi racuna o pravilnom podesenju plamena,
odnosno temperature kod induktivnih ili elektronskih uredaja
za livenje. Koristiti preporucenu posudu za livenje legure i
preporucenu temperaturu.

Nikada ne mesati leguru. Koristiti maks. 1/3 starog metala.

Washbrand se mora naneti prema podacima iz uputstva za
obradu da bi se postiglo dobro vlazenje povrsina. Odrzavanje
pravilne temperature je neophodno za pravilno topljenje
opakera. Upotreba WO nije obavezna, a Washbrand se moze
koristiti i sa obi¢nim opakerom u boji zuba.

Na povrsini opakera se ne smeju javiti mehurici ili prebojenja.
Povrsina opakera mora da sija.

Sveze naneta keramika se ne sme previse brzo ili vrelo susiti.

Prilikom korekcije mosta paziti da kod popunjavanja inter-
dentalni prostor ne bude suvo neravan, jer se u suprotnom
materijal ne vezuje. Eventulalno pre punjenja navlazite
interdentalne prostore pomocu uljaste te¢nosti

(npr. VITA INTERNO Fluid).

14. Prebojenja na keramickoj masi
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

e Voditi racuna o roku trajanja i podacima za obradu bazne mase.

e Zalivanje: Voditi racuna o pravilnom podesenju plamena,
odnosno temperature kod induktivnih ili elektronskih uredaja
za livenje. Koristiti preporucenu posudu za livenje legure i
preporucenu temperaturu.

® Koristiti preporuc¢enu posudu za livenje legure.

® Voditi racuna i 0 homogenim metalnim fugama, ako je
moguce izbegavati lemljenje ili upotrebu lasera.

® Koristiti tecnost za mesanje keramike i voditi racuna o
temperaturi pecenja.
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15. Vracanje keramike u iviénu oblast
Proverite sledece stavke koje mogu biti uzrok tome:

® Modelirati umanjenu formu zuba, pre svega kod molara i
mostova, da bi se mogla posti¢i ravnomerna debljina zidova
od keramike. Podupiranje izbocine u oblasti bo¢nih zuba
Umodeliranje interdentalnih prostora.

® Opaker se mora naneti prema podacima iz uputstva za obradu.

Odrzavanje pravilne temperature je neophodno za pravilno
topljenje opakera.

© Na povrsini opakera se ne smeju javiti mehurici ili prebojenja.

e U ivi¢noj oblasti voditi ratuna o dobroj adaptaciji masa.
Radi sigurnosti, pre pecenja eventualno is¢etkati ove oblasti
suvom i ¢istom Cetkicom (Cetkica br. 10).

® Kod mostova pri prvom pecenju uvek separirati do osnovne
mase. Keramika se skuplja uvek ka najdebljem mestu, pa se
zato preporucuje ravnomerna debljina sloja. Ne koristiti suve
instrumente i instrumente sa zupcima. Usled toga se keramika
moze rasklimati i smaknuti sa povrsine opakera.

o Ukoliko se pre finalizacije koristi gumena politura, povrsina se
nakon toga ne moZe ovlaziti. Ona se prvo mora ocistiti.
Za to nije dovoljno Cis¢enje parnom brizgaljkom ili vodom.
Ostaci silikona na povrsini se moraju ukloniti mehanicki.

e QOstaci izolacionog materijala ne smeju da se nadu na povrsini
keramike. Do problema moze dovesti i kontakt sa sveze
izolovanim antagonistima (naspramna okluzija).
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Paznja: Nase proizvode koristiti prema uputstvima za upotrebu. Ne preuzimamo
odgovornost za Stete koje su nastale usled nepravilnog rukovanja ili obrade. Korisnik
je u obavezi da pre upotrebe proveri da li je proizvod prikladan za predvidenu oblast
primene. Odgovornost se ne prihvata i kada se proizvod obraduje u nepovoljnoj,
odnosno neodobrenoj kombinaciji sa materijalima i uredajima drugih proizvodaca. U
ostalim slucajevima je nasa odgovornost ogranicena za ispravnost podataka nezavisno
od pravnog osnova, i u meri propisanoj zakonom, u svakom slucaju do vrednosti
isporucene robe po osnovu izdatog racuna bez poreza. Narocito ne prihvatamo odgo-
vornost, ukoliko je to dozvoljeno zakonom, za propustenu korist, za posredne Stete,
za posledicne Stete ili za potraZivanje tre¢ih lica u odnosu na kupca. Zahtevi za
nadoknadu $tete (odgovornost zbog prekida ugovora, poz. krienje ugovora, nedoz-
voljeno rukovanja itd.) vaze samo u slu¢aju namerne ili grube nemarnosti.
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