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Materiat przeznaczony do licowania podbudéw VITA LabNews — natychmiast do pobrania pod:
w zakresie WRC7,2—7,8, jest dostepny www.vita-zahnfabrik.com/labnews
wylacznie w kolorach

VITA SYSTEM 3D-MASTER




VITAVIMILT Perfekcyjne dopasowanie do wszystkich dziedzin techniki dentystycznej

Veneering Material - VITAVMe7

dostepne w kolorach VITA SYSTEM 3D-MASTER

Technika szlifowania proces infiltracji szktem

VITA In-Ceram ALUMINA VITA In-Ceram ZIRCONIA
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Technika naktadania ciektej masy ceramicznej proces infiltragji szktem

VITA In-Ceram ALUMINA VITA In-Ceram ZIRCONIA
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Ceramika skaleniowa VITA VM 7 o strukturze drobnoczasteczkowej jest specjalng ceramika

stworzong do napalania na petnoceramiczne podbudowy, ktérych WRC wynosi od
7,2-7,8-10%-K" (jak np. VITA In-Ceram ALUMINA i ZIRCONIA).



Temperatura napalania

Pewne uzytkowanie dzieki jednoznacznemu przyporzadkowaniu

ceramiki [°C]
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VITA TITANKERAMIK

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki,
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Temperatura napalania

pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C ceramiki [°C]

VITAVM:15

7 8 9

10 1 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej materiatu podbudowy, pomiar wykonany w temperaturze 25-500°C

materiat licujacy

VITAVM7
WRC (25-500°C) 6,9-7,3 - 106 - K"

VITA TITANKERAMIK

WRC (25-500°C) 8,2-8,9 - 10 - K™
VITAVM 9

WRC (25-500°C) 9,0-9,2- 10 - K
VITAVM 13

WRC (25-500°C) 13,1-13,6 - 10 - K"

VITAVM 15
WAK (25-500°C) 15,5-15,7 - 10 - K

(stopy mierzone w temperaturze 25-600°C)

materiat podbudowy

VITA In-Ceram ALUMINA, WRC (25-500°C) 7,2-7,6 - 10 - K™
VITA In-Ceram ZIRCONIA, WRC (25-500°C) 7,6-7,8 - 106 - K!

dla tytanu i jego stopow
TYTAN  WRC (25-500°C) okoto. 9,6 - 10 - K
TigAl4V WRC (25-500°C) okoto. 10,2 - 10 - K

VITA In-Ceram YZ
WRC (25-500°C) okoto. 10,5- 10 - K

stopy o wysokiej zawartosci metali szlachetnych, o zredukowanej
zawarto$ci metali szlachetnych, stopy na bazie palladu oraz stopy
nieszlachetne. WRC (25-600°C) 13,8—15,2- 10 - K

stopy o uniwersalnym zastosowaniu
WRC (25-600°C) 16,0-17,3-10°¢- K

* Blizsze informacje zwiazane ze stopami metali znajda Paristwo w internecie (downloads).
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VITAVIMILT Homogeniczna powierzchnia

zdj.1: wytrawiona powierzchnia ceramiki VITADUR ALPHA
(elektronowa mikroskopia skaningowa 5000 x)

zdj. 2: wytrawiona powierzchnia ceramiki VITAVM 7
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powiekszenie 5000 x)

3-punktowa odpornos¢ na zginanie [MPa]

Poprzedni produkt ~ VITAVM 7 Wartosc graniczna
150

Metaloceramika konwencjonalna

Struktura ceramiki konwencjonalnej wykazuje wyrazne réznice w fazach. Wytrawienie
kwasem fluorowodorowym prowadzi do silnej redukgji jednej z faz. Faza szkta
wytrawiona w mniejszym stopniu géruje nad wytrawiong powierzchnia. Faza ta zostata
oznaczona na zdjeciu przy pomocy strzatek.

Subtelna réznica

Ceramika VITAVM7 w przeciwienstwie do ceramik standardowych, po procesie napale-
nia uzyskuje strukture o wyjatkowo homogenicznym podziale czasteczek ceramicznych.
W ten sposéb uniknieto nie tylko powstawania peknie¢ naprezeniowych lecz stworzono
warunki, dzieki ktorym powstata zwarta i gtadka powierzchnia. Dzigki tym czynnikom
mozna znakomicie obrabiac i polerowac uzupetnienia wylicowane ceramika VITAVM?7.
Stopien osadzania sie ptytki nazebnej na powierzchni ceramiki zredukowano do mini-
mum. Czynnik ten wspomaga utrzymanie nowego uzupetnienia petnoceramicznego w
znakomitej higienie.

Dzieki modyfikacji procesu produkcji stworzono nowa ceramike, ktéra w
przeciwienstwie do ceramik standardowych po procesie napalenia uzyskuje strukture
0 wyjatkowo homogenicznym podziale faz szkta i faz krystalicznych. Struktura ta nosi
nazwe "struktury drobnoczasteczkowej". Nowatorska ceramika drobnoczasteczkowa
jest bezkonkurencyjna w swojej klasie i miata ogromny wptyw na tworzenie cera-
micznych komponentéw systemu VITAVM - w réwnorzednym stopniu na materiat
metalocermiczny oraz petnoceramiczny.

Ceramika VITA VM 7 charakteryzuje sie bardzo niska rozpuszczalnoscia, wysoka
odpornoscig oraz trwatoscig na dziatanie czynnikéw wystepujacych w jamie ustnej.

0dpornosc na zginanie

Wartos¢ odpornosci na zginanie ceramiki VITAVM 7 jest dwa razy wyzsza od
wymaganych wartosci normy 150. Ten doskonaty rezultat pozwala przy pomocy
ceramiki VITA VM 7 wykonywac uzupetnienia petnoceramiczne najwyzszej jakosc.

0dpornosc na szok termiczny
Optymalnie dobrany czynnik odpornosci na szoki temperatury podbudowy i ceramiki
VITAVM7 gwarantuje znakomity i dtugotrwaty rezultat kliniczny.



Wspétczynnik utraty objetosci

Abrazja zblizona do naturalnego szkliwa

Podobienstwo ceramiki do naturalnego szkliwa

0
A VITADUR ALPHA Finesse
Zaleznosci

d. Sign OMEGA 900 VITABLOCS ENAMEL VITAVM7 VITAVM9  Softspar Creation Mz 100

Utrata szkliwa > 1

‘ Straty materiatu > 1

Wszystkie drobnoczasteczkowe ceramiki VITA przekonujg pierwszorzednym czynniki-
em podobiefistwa do naturalnego szkliwa. Badania naukowe Centrum Stomatologii
Uniwersytetu w Zurychu oraz dr. Giordano z Goldman School of Medicine, University of
Boston, potwierdzity ww. zaleznosci na podstawie ceramiki VITA VM 7 i VITAVM 9.
Lewa strona grafiki obrazuje wzrastajacg utrate szkliwa poprzez Scieranie. Strona
prawa obrazuje wzrastajaca utrate substancji. Czynnik $cieralnosci ceramiki VITAVM 7 i
VITAVM 9 jest bardzo zblizony do $cieralnosci naturalnego szkliwa.

(prof. dr. Russel A. Giordano Il, Boston University Prof. Dr. Edward A. McLaren, UCLA, Literatura : E. A. McLaren,
R. A. Giordano I, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”, Quintessenz Zahntech 30, 1, 32—45
[2004])

Zalety nowatorskiej struktury drobnoczasteczkowej:

® 7Znakomite spojenie gwarncja pewnych wynikow

® (ptymalne whasciwosci obrobki jak np. znakomita wytrzymatos¢, minimalny czynnik
skurczu i wysoka stabilnos¢ krawedzi

® wyjatkowa stabilnos¢ materiatu nawet po wielokrotnym napalaniu

® znakomite mozliwosci szlifowania i polerowania, szczegdlnie w jamie ustnej pacjenta

® —homogeniczne i zwarte oraz btyszczace powierzchnie

® potwierdzony czynnik podobieristwa do naturalnego szkliwa

® petna oferta mas dodatkowych przeznaczonych do indywidualizacji prac

® kompatybilne zmasami VITA AKZENT Plus i VITA INTERNO

® 5iryzujacych mas Effect Opal charakteryzujacych sie po napaleniu stabilng opalescencja




Wysoka wydajnos¢ dzieki wariantowi dwuwarstwowemu

VITAVM 7 ENAMEL

VITAVM 7 BASE DENTINE
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Naktadanie warstw wg schematu BASIC

podbudowa petnoceramiczna
(WRC7,2-7,8)

Koncepcja naktadania warstw ceramiki VITAVM, ktérej przyktadem jest
morfologia naturalnego zeba, znacznie rézni sie od wszystkich znanych
koncepcji warstwowania ceramiki.

Naktadanie warstw wg schematu BASIC

Schemat naktadania warstw ceramiki VITA BASIC sktada sie z dwéch mas:
e BASE DENTINE

e ENAMEL

Wariant dwuwarstwowy jest zalecany w przypadku cienkich $cianek uzupetnienia.
Zastosowanie masy BASE DENTINE, ktdra jest nosnikiem koloru umozliwia jego fatwa
reprodukcje. Wariant ten gwarantuje pewne i wydajne rozwiazanie. Uzytkownik
moze za pomoca tylko dwdch warstw wykonac uzupetnienie protetyczne o wyjatkowo
naturalnym wygladzie.



VITAVM 7 ENAMEL Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

CHAMEL I'_
f ||

podbudowa petnoceramiczna

(WRC7,2-7,8)

VITAVM 7 BASE DENTINE VITAVM 7 TRANSPA DENTINE
"L' 1'

Naktadanie warstw wg schematu BUILD UP

Schemat naktadania warstw przeziernej ceramiki VITA VM 7 BUILD UP sktada sie z
trzech mas:

e BASE DENTINE

o TRANSPA DENTINE

e ENAMEL

Korelacja z nosnikiem koloru BASE DENTINE i masa przezierng TRANSPA DENTINE,
uwydatnia i podnosi stopien gtebi w wykonywanym uzupetnieniu petnoceramicznym.
W ten sposéb osiggamy efekt zblizony do naturalnych zebéw pacjenta.

Indywidualizacja

Dla obu schematéw naktadania warstw ceramiki stworzono okreslong oferte mas
uzupetniajacych, stuzacych do wtasciwej charakteryzacji i indywidualizacji wykony-
wanych uzupetnien protetycznych.



Wiasciwy dobér mas uzupetniajacych przeznaczonych do indywidualizacji uzupetnien

Przyktad mtodego zeba, ktdry posiada w petni uksztattowany brzeg sieczny z biatym
rabkiem. Warstwy wykonanego zeba sktadaja sie z mas BASE DENTINE, ENAMEL i
indywidualnych mas uzupetniajacych.

VITAVM«7 WINDOW
Do tworzenia obszaréw o wysokim stopniu
przeziernosci.

VITAVMe7 ENAMEL
gorna trzecia czes¢ obszaru pokryta cienka
warstwa ENL.

® WIN WIN @

VITAVMe7 EFFECT ENAMEL

Do tworzenia biatych efektéw na powierzchni ENL

L Gl ) —& @ EEl EE1 Of—
mezjalnej i dystalnej jak rowniez do tworzenia
biatych rabkéw w petni uksztattowanym brzegu
siecznym.
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VITAVMe7 CHROMA PLUS
Wzrost nasycenia koloru w obszarze
szyjkowym




Naturalna estetyka

Zdjecie wykonano w $wietle dziennym: widoczne bogactwo
efektéw opalizujacych

VITAVMo7 to Zzywa gra kolorow.

Reprodukgja naturalnej fluorescencji i opalescencji, to cel nadrzedny w wykonawst-
wie estetycznych uzupetnien protetycznych. Jak wszystkie masy VITA VM posiadaja
wiasciwosci refrakgji (zatamania Swiatfa) i zdoInos¢ odbicia $wiatta, ktére s3 cechami
charakterystycznymi w naturalnym szkliwie.

Zdjecia naturalnych zebéw w Swietle UV, czynig widocznym punktowy efekt fluorescen-
¢ji 0 réznym natezeniu.

Wiele mas VITA VM LC zawiera pigmenty, dzieki ktérym nowe uzupetnienia uzyskuja
pierwszorzedna fluorescencje. Zastosowanie uzupetniajgcych mas fluorescencyjnych
i opalizujacych gwarantuje tworzenie indywidualnych i estetycznych uzupetnien
ceramicznych. Masy VITA VM EFFECT LINER i VITAVM MAMELON cechuje szczegdlnie
wysoki stopien fluorescengji.

Masa VITA VM EFFECT OPAL stworzona do wywotywania opalizujacych przeziernych
efektow w zebach, ktére spotykamy u dzieci i mtodziezy.

5 iryzujacych mas Effect Opal charakteryzujacych sie po napaleniu stabilng opalescengja.




Modutowa i wydajna budowa asortymentu

VITAVMo7 BASICKIT
Asortyment podstawowy dla schematu naktadania warstw BUILD UP (dostepny
réwniez jako BUILD UP KIT SMALL ze zredukowanym asortymentem mas).
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VITAVMo7 BUILD UP KIT
Asortyment z mozliwoscia rozbudowy dla schematu naktadania warstw BUILD
7 r:-f{' , UP(dostepny réwniez jako BUILD UP KIT SMALL ze zredukowanym asortymentem mas).
% ;t . i
VITAVMo7 PROFESSIONAL KIT
Do tworzenia podktadow wszystkich naturalnych efektéw i cech charakterystycznych
T (réwniez w postaci PROFESSIONAL KIT SMALL ze zredukowanym asortymentem mas)
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VITAVMo7 BLEACHED COLOR KIT
Ultrajasne kolory do reprodukcji wybielonych zebéw
e 35

VITAVM«7 GINGIVA KIT
Masy dzigstowe o naturalnym dziataniu

VITAVMo7 MARGIN KIT
Do tworzenia stopnia ceramicznego

10




Znakomity dobdr komponentdéw catego systemu

VITA Easyshade® Advance 4.0

VITA Easyshade Advance 4.0 to dalszy rozwdj technologiczny urzadzenia VITA Easy-
shade Advance. Cyfrowe urzadzenie do pomiaru koloru umozliwia uzytkownikowi
niezaleznie od nateznia Swiatfa panujacego w otoczeniu, bardzo szybki dobér koloru
zebow naturalnych oraz doktadng kontrole koloru w uzupetnieniach protetycznych.
Wynik pomiaru odbywa sie wg kolornikéw VITA classical A1-D4, VITA System 3D-Master
oraz w kolorach VITABLOC. Automatyczny wyzwalacz, Bluetooth®, interfejs VDDS, tryb
Bleaching i wiele innych nowosci gwarantuja maksymalng precyzje i wysoki komfort

pracy.
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VITA Linearguide 3D-MASTER/VITA Toothguide 3D-MASTER®

Przy pomocy kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna szybko i precyzyjnie okresli¢
wiasciwy kolor uzebienia. Nowy VITA Linearguide 3D-MASTER jest alternatywa

dla sprawdzonego kolornika VITA Toothguide 3D-MASTER i posiada liniowe
przyporzadkowanie prébek koloréw w postaci zebéw konfekcjonowanych.

VITA In-Ceram® ALUMINA

VITA In-Ceram ALUMINA (Al,0,) to perfekcyjna synteza estetyki i wytrzymatosci.
VITA In-Ceram® ZIRCONIA

VITA In-Ceram ZIRCONIA (AL,0, Zr0,) posiada ceche maskowania przebarwionych
kikutow (masking power).

Piec VITA VACUMAT® 6000 M

W petni automatyczny i sterowany mikroprocesorem piec umozliwia napalanie
wszystkich materiatéw ceramicznych znajdujacych sie na rynku dentystycznym. Piec
cechuje znakomita funkcjonalnosc oraz jakos¢. Wiele nowosci technicznych gwarantuje
maksymalng wydajnos¢, pewna obstuge i komfort uzytkowania. Obudowa pieca jest
wykonana ze stali szlachetnej lub lakierowanej w kolorze antracytu.

VITA VACUMAT ,New Generation“—dla indywidualnych rozwiazan

Modutowy system obejmuje piec Premium VITA VACUMAT 6000 M dla wszystkich
programdw napalania ceramiki. Piec moze by¢ sterowany przy pomocy 4 réznych paneli
sterowania (vPad easy, vPad comfort, vPad excellence, vPad clinical) o zréznicowanym
zakresie zastosowania. Jednym panelem sterowania mozna obstugiwac az do czterech
piecéw. Uzytkownik decyduje, ktéry moduty bedzie aktualnie stosowat i oczywiscie

w razie potrzeby bedzie mdgt rozszerzy¢ swéj system o dalsze komponenty takie jak:
piec do napalania ceramiki, panele obstugi, osprzet. W ten sposéb mozna stworzy¢
atrakcyjny i wydajny system napalania, ktéry odpowiada indywidualnym wymaganiom
uzytkownika.

VITA AKZENT® Plus

Nowe zakresy zastosowania wymagaja nowych, wszechstronnych materiatow.

Przy pomocy farbek VITA AKZENT Plus, uzytkownicy moga niezaleznie od WRC
uzupetnienia bardzo prosto i wydajnie optymalizowac kolor ceramiki dentystycznej.

VITA INTERNO®

Masy te umozliwiaja tworzenie efektéw kolorystycznych wyptywajacych z gtebi.
Wysoki stopien fluorescencji nadaje kolorom szczegdlnie silne Swiecenie, ktére
pochodzi z gtebi uzupetnienia.

Dalsze informacje znajdq Paristwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com
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CeramikalicujacaVITA VM 7jestdostepnawkolorach VITA SYSTEM
3D-MASTER. Gwarantowana jest kompatybilnos¢ kolorow wszys-
tkich materiatéw VITA 3D-MASTER.

Zapomoca kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna odpowied-

nio i systematycznie dobraci zreprodukowac wszystkie naturalne
kolory zebdw.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER

Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do Scisle okreslonego zastosowania. Dlatego
tez powinien by¢ stosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania i
uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do przetestowania produktu,
jezeli pragnie sie go zastosowac do innych potrzeb. Wyklucza sie odpowiedzialnos¢
producenta, jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami
oraz urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza odpowiedzialnos¢ dotyczaca danych,
niezaleznie od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza sie w kazdym
przypadku do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie ponosi pod
7adnym wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za utracony zysk,
posrednie szkody, szkody bedace nastepstwem zdarzenia losowego lub roszczenia osob
trzecich przeciwko kupujacemu. Zaleznosci zadtuzeniowe roszczen z tytutu odszkodowania
(zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji prawnej naruszenia kontraktu,
niedozwolonego dziatania itp.) s3 mozliwe tylko w przypadku rozmysinego dziatania lub
powaznego zaniedbania. Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad
ww zestawu.

Wydanie instrukgji obrobki materiatu: 03.15

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja wazno$¢ z
dniem pojawienia si¢ w obiegu aktualnego wydania. Aktualng wersje instrukgji obrobki

materiatu znajda Paristwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktéw
medycznych. Nastepujace materiaty posiadaja certyfikat oraz oznaczenie C€uix:

VITAVMe7 - VITA In-Ceram® - VITA AKZENT® Plus - VITA INTERNO®

Zdjecia na stronie 9 zostaty udostepnione przez Clauda Sieber.

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

B3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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