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VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Kompetence jiZ vice nez 80 let

Kompetence v oblasti barvy je vic neZ pouhé urceni barvy. Kompetence

v oblasti barvy pro nds znamend prevzeti odpovédnosti za lepsi feSeni
celého procesu. Hlavni pozadavek firmy VITA: Jak docilime zlep3eni

v uréovani barvy a jeji reprodukci? Standardizovanymi procesnimi

postupy pro zvyseni efektivity. DneSni pozadavky na zubniho odbornika jsou:
Docileni lepsich vysledkd s mensimi néklady. Tento cil nds zavazuje.

VITA snimani barev

Jednoznacné urceni zakladni barvy jednoho zubu je nejdileZitéjsim
predpokladem pro pfijeti pacientem. Zakladni barva se v podstaté nalezne
ve stfedu dentinu (stfedni aZ gingivalni oblast).

Pomoci VITA Toothguide 3D-MASTER, VITA Linearguide 3D-MASTER nebo
VITA Easyshade urcite spolehlivé, snadno a rychle to nejdiilezitéjsi —
zékladni barvu.

Urcovani efekti

Prirozené zuby jsou jedinecny a pravy zézrak pfirody. Po urceni zékladni
barvy je proto diileZité detailni poznani zubu, napf. prisvitnych zon
nebo anomalii, aby se tak docilil vysoky soulad s pfirodou. Pro efektivni
nebo detailni analyzu doporucujeme digitalni fotografii.

Tipy pro snimani barvy

Vyjdéte vidy z prvniho rozhodnuti, nebot oci se po cca 5-7 sekundach unavi.
Prostredi udrzujte pokud mozno barevné neutralni. Barvu zubu urcujte pokud
mozno pfi dennim svétle nebo pouZijte normované Zarovky pro denni svétlo.
Snimani barvy byste méli provést pred vlastni preparaci, protoze po ni
piisobi zub diisledkem dehydratace pfilis bile.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

VITA ptenos barev

Pro perfektni reprodukci uréené barvy je nezbytné nezkreslené predéni
do laboratofe. Jakékoliv nedorozuméni mad za ndsledek drazsi,

zbytecnou prdci navic. Proto k Gcellim zakladniho popisu barvy, prenosu
barvy do laboratore a pro efektivni a detailni analyzu doporucujeme
digitalni fotografii. Software VITA Easyshade k tomu nabizi pfedlohu,
kterd umoZiiuje soustfedit viechny (daje na jednu kartu — laboratorni
predpis barvy. S témito informacemi Ize spolehlivé a rychle reprodukovat
barvu, kterd se bude perfektné hodit ke zbyvajicim zubdm.

VITA reprodukce barvy

V procesnim kroku reprodukce zélezi na tom, zda Ize zvolenou zakladni
barvu bezchybné reprodukovat. Kvalitni zubni ndhrada potom vznikne
dovednym prenesenim zubniho efektu. Materidly VITA Vdm poskytuji
jistotu, Ze tento ndrok bude splnén bez zdlouhavého michani nebo
zkouseni, bez ohledu na to, ktery materidl VITA bude pouZit.
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Vzajemné sladéné procesni postupy

Zuby, fazetovaci keramiky, umélé hmoty a pIné keramiky jsou k dispozici
ve v3ech barvach 26 3D-MASTER. Na nabidce jsou i materidly nutné

pro rekonstrukci zesvétlenych zubd. ProtoZe pacient neocekdva pouze
stanoveni barvy svych zubd, ale docela specidlni feSeni problému

v nejvyssi kvalité a esteti¢nosti.

VITA kontrola barvy

V poslednim kroku procesu nema hodnoceni barvy zlstat pfenechdno
subjektivnimu hodnoceni jednotlivce. K procesu VITA patfi i objektivni
kontrola vysledku reprodukce jako nejdiileZitéjsi predpoklad pro
spokojeného pacienta bez ndsledné prace.




VITAVM.7 Keramika s mikrostrukturou

VITAVM 7 byla vyvinuta jako specidlni fazetovaci keramika
s mikrostrukturou pro celokeramické materialy konstrukci
v oblasti koeficientu tepelné roztaznosti od 7,2—7,9-10°-K"
(napi.: VITA In-Ceram ALUMINA, SPINELL, ZIRCONIA, AL).

Tak jako viechny hmoty VITA VM, se i VITAVM 7 vyznacuje
podobnym chovanim pfi laméni a odraze vétla, jaké ma sklovina.
Pouziti fluoreskujicich a opalescentnich pfidavnych latek
umoziuje maximélné individudlni a esteticky narocné vysledky.

Podobnost skloviné

V jedné studii od Giordana na Goldman School of Dental
Medicine, University of Boston, bylo zkouméno abrazivni
opotfebeni riiznych keramickych materidli ve srovndni s pfirodni
zubni sklovinou.

VITAVM 7 pfitom obstéla nejlépe, protoZe diky jeji mikrostruktufe
se prokdzalo téméF idedIni chovani, podobné zubni skloviné.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada »Zweiphasige
Vollglas Verblendkeramike, (Quintessenz Zahntech 30, 1, 32— 45 [2004])

Pojem »Keramika s mikrostrukturou«

S vyvojem nového typu dentalni keramiky si firma VITA
Zahnfabrik uloZila za povinnost vytvofit pojem, ktery bude
odpovidat tomuto inovovanému produktu.

Ve srovnani s béZnymi keramickymi materidly je keramika

s mikrostrukturou na vysi hlavné proto, Ze jeji struktura vykazuje
jemnéjsi a hlavné homogennéjsi rozdéleni riiznych fézi.

Je to vyvoldno modifikaci vyrobniho procesu.

Obr. 1: Rastrovany snimek naleptaného povrchu
VITADUR ALPHA (5000ndsobné zvétseni).

Diky této zméné se keramika s mikrostrukturou VITA zdsadné
odliuje od obvyklych dentdlnich keramik. Vlastnosti vyrobku,
vyrobeného z tohoto materidlu, jsou jedinecné.

Keramika s mikrostrukturou pod rastrovacim
elektronickym mikroskopem

Homogenni rozloZeni obou skelnych fazi je zfetelné diky
porovnani rastrovanych snimkd. Obrazky 1 a 2 zobrazuji
naleptané povrchy VITADUR ALPHA a VITA VM 7 se stejnym
koeficientem tepelné roztaznosti (WAK).

Ve strukture VITADUR ALPHA jsou obé faze zfetelné odlisné.
Naleptani kyselinou fluorovodikovou vede k silnému odbourani
pii jedné fdzi, takZe ta méné silné naleptana skelnd féze
vystupuje téméF jako vyvysenina z naleptaného povrchu.

Tato faze je na obrdzku oznacena Sipkami.

Na rozdil od toho jsou faze v keramice s mikro-strukturou (obr.2)
rozdéleny tak homogenné, Ze pfi naleptdni nemohou byt
viditelné Zadné vyvy3eniny pfi urcitych fazich. V rastrovanych
snimcich Ize faze jesté rozlidit podle riiznych hodnot 3edivé barvy.

Materialové technické prednosti keramiky

s mikrostrukturou

Pii pfimém srovndni s obvyklymi keramickymi materidly jsou
diky keramice s mikrostrukturou dosazeny znacné lepsi fyzikaIni
hodnoty. Pfitom jsou bez problémii spInény viechny pozadavky
normy 150 6872.

Obr. 2: Rastrovany snimek naleptaného povrchu
VITAVM 7 (5000nésobné zvét3eni).




VITAVIM.7 Data — fakta

Rozpustnost

Keramické materidly se v riznych oblastech |ékafské péce obecné osvédcily diky své
velmi dobré télesné snasenlivosti. Mirna rozpustnost VITA VM 7 zarucuje vysokou
odolnost v Gistnim prostiedi a zajiSuje dlouhou Zivotnost.

120 Pevnost v ohybu

Hodnoty pevnosti v ohybu VITA VM 7 jsou vice jak dvojndsobné vyssi nez hodnoty

80 pozadované normou IS0. Tento vynikajici vysledek zarueuje vysokou miru spolehlivosti
60 vrstvenym rekonstrukcim, provedenym materidlem VITAVM 7.
40
2
0

VITADUR ALPHA VITAVM7  Mezni hodnota ISO

Tribodova pevnost v ohybu [MPa]
100

Mira preZiti [%] Odolnost viici zménam teploty
100 Test odolnosti viici zménam teploty je méfitkem pro absenci napéti v keramické
80 rekonstrukci a pro sladéni koeficientli tepelné roztaznosti uvnitf systému. Stoprocentni
60 mira preZiti rekonstrukci, fazetovanych pomoci VITA VM 7, je dokonce pfi teplotnich
10 rozdilech 165°C. Je to vysvétleno optimalnim sladénim konstrukce a keramiky,
0 a nasvédcuje to dlouhodobému klinickému dspéchu.
0
105 120 135 150 185 [°C]
VITAVMe7 — fyzikdIni vlastnosti | mérné jednotka| hodnota
koeficient tepelné roztaznosti (25-500°C) 10K 6,9-7,3
bod méknuti °C (a. 689
transformacni teplota °C . 615
rozpustnost v kyselindch ég/am’ .10,8
hustota g/am’ .24
priimérnd zrnitost ém .18
Tiibodova pevnost v ohybu MPa ca. 106

Zpracovatelsko technické vyuziti

Prednosti keramiky s mikrostrukturou jsou pro zubniho technika ve vynikajici stalosti
pfi modelovani, stejné jako ve velmi homogennim povrchu po vypaleni. Prispiva to

k lepsi zpracovatelnosti, napf. pfi brouseni materialu. Stabilita keramiky je dokonce

i po nékoli-kandsobném vypéleni stale vynikajici.

VITAVMo7 — z hlediska pacienta

Keramika s mikrostrukturou nabizi pacientovi vy33i komfort pfi pouzivani. Fazeta in situ
»je citit« celkové jemnéji, je srovnatelna se sklovinou pfirozenych zubii. Homogenni
povrch fazet zprostiedkuje pfijemny kontakt jazyka a podporuje pacienta pfi péci o jeho
cenné zuby.




VITAVM.7 oblast pouziti

pro konstrukcni materialy v rozsahu koeficientu tepelné roztaznosti od 7,2—7,9, jako jsou VITA In-Ceram ALUMINA, SPINELL, ZIRCONIA a AL

teplota vypalovani teplota vypalovani

keramika [°(] Linearni koeficient tepelné roztaznosti keramiky, méfeno pfi 25-500°C keramika [°C]

1000 - 1000

950 - - 950

I VITAVM.9

900 -~ 900
VTV H - VITAVMA3

850 - 850
VITA TITANKERAMIK

800 - VITAVMAI5 - 800

750 i - 750
konstrukce konstrukce konstrukce konstrukce konstrukce

|
\
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Linearni koeficient tepelné roztaznosti konstruk¢niho materialu, méfeno piii 25-500°C
(slitiny méfeny pii 25-600°C)

VITAVM 13 slitiny s vysokym obsahem zlata, snizenym obsahem drahych
STR (25-500°C) 13,1-13,6 - 10°- K" kovd,slitiny na bazi paladia a slitiny neobsahujici drahé kovy
STR (25-600°C) 13,8-15,2 - 10° - K

VITAVM 15 univerzalni slitiny
STR (25-500°C) 15,5-15,7 - 10° - K" STR (25-600°C) 16,0-17,3 - 10° - K’

KTR=koeficient tepelné roztaznosti
*blizsi ddaje o slitinach naleznete na internetu pod downloads




VITAVIM:Z Vyznam koeficientu tepelné roztaznosti

HorizontaIni
fez
schematickou
korunkou

HorizontaIni
fez
schematickou
korunkou

\eramikg

Horizontalni
fez
schematickou
korunkou

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu
mnohem nizsi nez koeficient fazetovaci keramiky, zvysuje

se tangencidlni napéti v tahu a vytvareji se radialni ryhy smérem ven.
Pozdé&ji to mize zpiisobit trhliny.

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu
mnohem vy33i neZ koeficient fazetovaci keramiky, zvysuje

se tangencidlni napéti v tlaku a vytvareji se praskliny téméF paralelné
s konstrukci. To miize zpdsobit odlupovéni.

Idedlni tangencidlni napéti v tlaku a radidIni napéti v tahu je dano
tehdy, jestlize je koeficient tepelné roztaznosti keramiky optiméiné
sladén s koeficientem roztaznosti konstrukéniho materidlu.

Optimalni je, kdyZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu
koeficientu tepelné roztaznosti nez material konstrukce. Z diivodu
pilnavého spojeni musi keramika odpovidat termickym vlastnostem
materidlu konstrukce. PFi chlazeni je tak keramika vystavena lehkému
tangencidlnimu tlakovému napéti.

Pfi fazetovani konstrukéniho materialu keramikou je kromé hodnoty
koeficientu tepelné roztaznosti rozhodujici také tlouska fazety.

Béhem fazetovani se tak vytvareji rozdily napéti (radidlni napéti v tahu),
které se zvy3uji s rostouci tlouskou vrstvy.




VITAVIM7 Vysledek vypalovani

U dentdlnich keramik zavisi vysledek vypalovéni z velké miry na individudInim

postupu uzivatele pfi vypalovéni a vytvafeni konstrukce, tzn. mimo jiné na druhu pece,
umisténi teplotniho cidla, nosici vypalovanych vyrobk, stejné jako na velikosti
vypalovaného predmétu. Nase uzivatelsko technicka doporuceni pro teploty vypalovéni
(nezdvisle na tom, zda jdou udéleny dstné, pisemné nebo formou praktickych ndvodii)
jsou zaloZena na cetnych vlastnich zkuSenostech a pokusech. Proto mohou uZivatelé
povazovat tyto idaje pouze jako orientacni ukazatele. Pokud by povrch, transparence
nebo stupen lesku neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za optimélnich
podminek, je nutno proces vypalovéni pfislusné pfizplsobit.

A\ Pozor: Vysledek mohou také silné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobkd.
VSechny teploty pro vypalovani VITA VM 7 vychézeji z pouzivani tmavych nosicd pro
keramické vypalované vyrobky. V pfipadé svétlych nosicli vypalovanych vyrobkii

se teplota miiZe lidit od uvedené orientacni hodnoty podle typu pece o 10-20°C,

v nékterych chvilich dokonce az o 40°C, a musi se proto paticné zvysit.

Pro priibéh vypalovéni neni rozhodujici teplota vypalovani zobrazovand
pfistrojem, ale vzhled a vlastnosti povrchu keramiky po vypaleni.

Spravné fizené vypalovani potvrdi lehky lesk keramického povrchu.
Pokud je keramika naopak mlécnd a nehomogenni, je teplota pfili nizkd.
Ke sprdvné teploté vypalovéni se priblizujte postupné po 5-10 °C.
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VITAVIM7 Vytvofeni konstrukce a fazetovani

Fazetovani premolarii a molari

Fazetovani frontalnich zubi

DodrZujte prosim presné pokyny v pfislusnych ndvodech ke zpracovani VITA In-Ceram!

Tloustky vrstev u keramik

Pii vytvafeni keramické fazety by méla byt po celé prekryvané plose rovnomérnd
tloustka vrstvy. Tloustka keramické vrstvy by vsak neméla byt vétsi nez celkova tloustka
2mm (optimalni je tloustka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm).

Vytvafeni konstrukce by mélo byt vzdy modelovano s podporou pahylu zubu,
tzn. konstrukce by méla byt anatomicky zmen3enym tvarem zubu a neméla by
mit Zadné ostré hrany.

"



VITAVM.7 v kombinaci s VITA In-Ceram®

At pfichdzite s jakoukoliv indikaci, VITA VM vzdy poskytne

nejlepsi materidl s nejvy3si mirou inovaci, nejmodernéjsi techniky
a jistoty. VITA In-Ceram Siroké spektrum oxidovych keramickych
konstrukci je sladéno presné s Vasimi pozadavky. Pro kazdou
indikaci je Vam k dispozici vzdy optimalni materidl.

Nezévisle na tom, jakou mate vychozi pozici nebo pro jaky vyrobni
postup se rozhodnete (metodu formovaci hmoty nebo brouseni),
velka nabidka nasich keramik pro infiltraci sklem a hustotni
slinovani Vas diky sprévné volbé z vyrobniho portfolia VITA
In-Ceram dovede vZdy pfimo k perfektnimu vysledku.

oxidova keramika

infiltracni keramika slinutd keramika

SPINELL ALUMINA ZIRCONIA AL

VITA In-Ceram | VITAIn-Ceram | VITA In-Ceram VITA In-Ceram

gﬂ!’@%“
°
°
°

fazetovaci material | TVITAVM 7 “VITAVM 7 “VITAVM 7 “VITAVM 7

® doporucené O moiné — neni mozné

VITA In-Ceram umoZiuje

e Sirokou miru indikaci diky mnohotvérnosti materidld
e zarucenou barvu diky individudInimu barveni konstrukci
e vynikajici esteticnost a biologickou snaenlivost
e neadhesivni upevnéni rekonstrukci
® bezpecnost zpracovani a klinicky dspéch, dokdzany
16 miliony klinickych rekonstrukci
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VITAVM.7 v kombinaci s VITA In-Ceram®

In-Ceram ALUMINA @

In-Ceram ZIRCONIA @

odolnost proti trhlindm

In-Ceram AL @
T In-CeramSPINELL @ |
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T T T T
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P
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%,

Pehled riznych stupid prdsvitnosti a pevnosti

materi

ild VITA In-Ceram.

Material

U VITA In-Ceram SPINELL, ALUMINA a ZIRCONIA vznikaji po slinuti porézni latky,
jejichz poréznost se uzavird infiltraci specidlnim sklem.

Z toho diivodu zde jde o spojovaci materidl.

Oxid hlinity (AI,0,) je oxidova keramika s mnoha fascinujicimi vlastnostmi:
Pocinaje jeji prlsvitnosti v tenkych sténdch, pres jeji svétlou barvu, az po jeji
vynikajici biologickou snasenlivost. Ne zbytecné se tento material velmi
¢asto pouzivd v implantologii.

VITA In-Ceram AL vytvofi po slinuti hustou jednofazovou oxidovou keramiku.
Pridanim specialnich oxidd se vylepsi jeji mechanické vlastnosti.

Vlastnosti materialu a jejich vyuziti pro kliniku a laboratof

Oxidové keramiky vykazuji ve srovnani se sklenénymi resp. Zivcovymi keramikami
vy33i odolnost viici zlomeni pfi ohybu a vétsi odolnost viici popraskéani a hodi se proto
pro vyrobu celokeramickych konstrukei korunek a mdstka.

® dobrd rentgenova opacita

® vysokd estetika a vynikajici biologickd kompatibilita

© vysokd funkéni zatiZitelnost z ddvodi vynikajicich
fyzikéInich hodnot

Jako priimyslové vyrobené, porézné pfedem slinuté bloky materiald jsou

VITA In-Ceram SPINELL, ALUMINA a ZIRCONIA BLANKS ve srovnani s formovacim
materidlem In-Ceram silnéji slinuté (necking). Bloky VITA In-Ceram AL jsou

rovnéz porézné predem slinuté. To vede k tomu, Ze viechny materidly VITA In-Ceram
v blocich jsou vyborné strojové opracovatelné a vykazuji zvlasté vysoké
charakteristiky homogenity a pevnosti.
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VITAVM.7 v kombinaci s VITA In-Ceram®

VITA In-Ceram nabizi koncept materidlu, ktery splfiuje rizné naroky.

Vysledek: Universalni systém materidlu a zpracovani pro zubni
laboratore a praxe, orientované na budoucnost.

Infiltrace sklem

VITA In-Ceram® SPINELL (MgAl,0,)

SPINELL poskytuje perfektni estetiku frontalnim zub{im.

Diky piirozenému, priisvitnému vzhledu se tato varianta materidlu
pouziva pro vyrobu korunek frontalnich zubd. Umoziiuji to dobré
fyzikaIni vlastnosti chemicky Cistého, syntetického spinelu.

Obr. 1: SPINELL - struktura, infiltrovana sklem (zvétSeno x 10.000)

VITA In-Ceram® ALUMINA (AL,0,)

ALUMINA — spojeni estetiky a pevnosti — je mnohostranné pouzitelny

material vhodny pro konstrukce korunek v oblasti frontalnich a postrannich zubii,
stejné jako pro tficlenné miistky prednich zubd. In-Ceram ALUMINA je sloZena

ze synteticky vyrobeného korundu, ktery se ziskava z bauxitu.

Obr. 2: ALUMINA - struktura, infiltrovana sklem (zvétSeno x 10.000)

VITA In-Ceram® ZIRCONIA (Al,0, /Zr0,)

ZIRCONIA je vysoce zatizitelny material, a proto se pouziva pfedevsim
pro korunky postrannich zubd, az po tficlenné miistky postrannich zubd.
ZIRCONIA je oxid hlinity (Al,0,), zesileny oxidem zirkonia (Zr0,) a spojuje
v sobé odolnost viici popraskéni s vysokou pevnosti v ohybu.

Obr. 3: ZIRCONIA - struktura, infiltrovana sklem (zvétSeno x 10.000)

Hustotni slinuti

VITA In-Ceram AL (Al,0,)

VITA In-Ceram AL jsou piedem slinuté bloky z cistého oxidu hlinitého.

V tomto snadno zpracovatelném stavu jsou z nich brouseny zvétSené konstrukce
pro mistky a korunky. Pfesné se pfitom zapocita smrsténi, ke kterému dojde
béhem ndsledného procesu hustotniho slinovani ve specialnich vysokoteplotnich
pecich (VITA ZYrcomat). Konecnym vysledkem jsou vysoce pevné a presné se hodici
konstrukce, které maji viechny fyzikalni vyhody oxidu hlinitého.

Obr. 4: In-Ceram AL struktura hustotné slinuta (zvétseno x 20.000).
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Pokyny pro zpracovani barveného/nebarveného VITA In-Ceram® AL

Nabarvené konstrukce korunek a mistkii VITA In-Ceram® AL
(koeficient tepelné roztaznosti 7,3 - 10°- K")

Konstrukce korunek a mistkdi VITA In-Ceram AL, nabarvené a pfipravené
k fazetovani.

Wash-Brand*

Pro dosazeni dobrého spojeni mezi nabarvenymi konstrukcemi VITA In-Ceram AL
aVITAVM 7 doporucujeme paleni BASE DENTINE Wash. Prasek BASE DENTINE smichate
s MODELLING LIQUID, aby vznikla vodovaté fidka hmota, kterou pomoci Stétecku
nanasite rovnomérné ve velice tenké vrstvé na cistou a suchou konstrukci.

Pro podporu a zintenzivnéni zékladni barvy Ize u velmi tenkych vrstev materidlu
Wash-Brand alternativné pokracovat hmotou CHROMA PLUS.

Doporucené vypalovani
Vit. °C [ > ] [ A ] [ A ] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30

* U konstrukdi infiltrovanych sklem nemusite toto paleni provadét.

Vypalend vrstva BASE DENTINE Wash-Brand.

Daldi postup pfi zpracovéni vrstveni VITA VM 7 BASIC:
viz str. 17 (naneseni VITA VM 7 BASE DENTINE)

Dalsi postup pfi zpracovani vrstveni VITA VM 7 BUILD UP:
viz str. 21 (naneseni VITA VM 7 BASE DENTINE)
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VITAVIM:Z Vrstveni BASIC

VITAVM 7 ENAMEL

z
&|EnAmEL

i WITAVLT

Bl @

VITAVM 7 BASE DENTINE

celokeramicka konstrukce
(koeficient tepelné roztaznosti
7,2-7,9)

Zakladni vrstveni VITA VM 7 BASIC se sklada ze dvou hmot,
z BASE DENTINE a ENAMEL.

Hmoty BASE DENTINE, které jsou barvonosné a velmi dobfe kryji,
jsou idedlnim pfedpokladem pro vytvoreni barevné intenzivni
fazety. S touto dvouvrstvou variantou nabizi VITA optimdlini cestu

k reprodukovani barevnych odstind, zejména pfi tenkych vrstvach.

Intenzivni tcinek barvy hmoty BASE DENTINE navic umoziiuje
rozsahlé pouZiti hmot ENAMEL, které zpiisobi pozadovanou
prisvitnost. Uzivatel mizZe jen pomoci dvou vrstev docilit
piirozené plisobici rekonstrukci s Zivym vyzafovanim.

A\ Upozornéni: Intenzita rekonstrukce miize byt ovlivnéna
riznym pomérem tloustky vrstvy BASE DENTINE a vrstvy
ENAMEL. Cim siln&jsi je vrstva BASE DENTINE, tim je vysledek
barevné intenzivnéjsi. Cim silnéjsi je vrstva ENAMEL, tim je
vysledek matnéjsi.

Optimalni reprodukci barev v cervikaIni oblasti Ize podpofit
pouzitim hmot CHROMA PLUS.
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VITAVIM.7 Vrstveni BASIC

VITA In-Ceram® konstrukce korunek a miistki*

(koeficient tepelné roztaznosti 7,2-7,9 - 10° - K")

Konstrukce korunek a mistkdi VITA In-Ceram ALUMINA pfipravené

k fazetovani. Model se nejprve izoluje tycinkou VITA Modisol, aby byla
pozdéji mozno snadné sejmuti modelu.

* Pokyny a postupy u VITA In-Ceram AL naleznete na strané 15.

Naneseni VITAVM«7 BASE DENTINE

Naneste BASE DENTINE v pozadované barvé smérem od oblasti krcku
po celém tvaru zubu. JiZ v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru
zkontrolovény centralni okluze, laterdIni a pfedozadni funkéni pohyby
pro piipadné artikulacni prekdzky.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutnd redukce hmoty
BASE-DENTINE v odpovidajicim objemu, analogicky schématu vrstveni.

Vrstveni BASIC Naneseni VITAVMe7 ENAMEL

ENAMEL nané3ejte pro doplnéni tvaru korunky ve vice mensich
ddvkdch, smérem od spodni tfetiny korunky. Pro vyrovnani smriténi
pfi vypalovani tvar trochu pfedimenzujte.

Tabulky pfifazeni hmot VITA VM 7 ENAMEL naleznete na strané 26.

Pted prvnim dentinovym palenim je u mistk{ nutno separovat
jednotlivé ¢leny, vZdy interdentdlné a7 na konstrukci.

17



VITAVIM.7 Vrstveni BASIC

Hotova modelace pfed prvnim dentinovym péalenim.

Doporuceny program pro 1. dentinové paleni

Vit. °C [ > ] [ ] [ A ] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 1.27 55 910 1.00 7.27
Prace po prvnim dentinovém paéleni.
Opravy tvaru/dalsi vrstveni
Opétné izolovani modelu tycinkou VITA Modisol.
InterdentdIni prostory, jakoz i bazalni plochy meziclenu
vypliite hmotou BASE DENTINE.
Zavérecné korekce tvaru provedte smérem od oblasti kr¢ku hmotou
BASE DENTINE a v oblasti téla az k oblasti incise hmotou ENAMEL.
Doporuceny program pro 2. dentinové paleni
Vit. °C [ > ] LA ] | 7] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Mdstek a korunka po druhém dentinovém paleni.
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VITAVIM.7 Vrstveni BASIC

Dokonceni

Mdstek resp. korunku zdokonalte a dohotovte. Pro paleni na lesk obruste
rovnomérné cely povrch a dlikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Pfi tvorbé prachu je nutno pouZit odsavani nebo ochrannou masku.
Pfi brouseni palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

V pfipadé potteby lze celou préci prekryt VITA AKZENT Glaze,
a na zavér provést individudIni Gpravy barvami VITA AKZENT.
(Viz ndvod ke zpracovani VITA AKZENT ¢. 771)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT®

@9

Vit. °C [ > ] [ A ] [ ] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Hotova prdce na modelu.

/\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotfebi provést jesté néjaké
opravy brouSenim, musi se pak restaurace znovu vylestit. LeSténi se nejlépe provede
politurou nebo opakovanym péalenim na lesk.
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VITAVIM.Z Vrstveni BUILD UP

VITAVM 7 ENAMEL

4
Z|evamEL
VITAVM2

Elig cemm

VITAVM 7 BASE DENTINE

celokeramicka konstrukce
(koeficient tepelné
roztaznosti 7,2-7,9)

VITAVM 7 TRANSPA DENTINE

[ o~ BASE 1
Z|DENTINE
ofvmwm?

Tremi hmotami tvorené vrstveni VITA VM 7 BUILD UP sestava
z BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE a ENAMEL.

Vrstveni VITA VM 7 BUILD UP pfindsi zesileny tcinek rekonstrukce
diky souhie barvonosné hmoty BASE DENTINE a prlisvitné
TRANSPA DENTINE.

U tfivrstvé varianty to umoziiuje individudlni naneseni mensiho
mnozstvi hmot ENAMEL. Docili se tim jeSté presvédcivéjsi
pfibliZeni pfirozené piedloze.

| NITAYMLT

e cem

A\ Upozornéni: Kombinaci ENAMEL a TRANSPA DENTINE

v poméru k tloustce vrstvy BASE DENTINE Ize vytvofit
individudIni barevnou intenzitu. Zvyseny podil hmoty

BASE DENTINE zpdisobi zintenzivnéni barvy, pficemz pouZiti
vétsiho mnozstvi hmoty TRANSPA DENTINE a ENAMEL snizi
chromatickou aberaci barvy.

Optimalni reprodukci barev v cervikaIni oblasti Ize podpofit
pouzitim hmot CHROMA PLUS.
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VITAVM.Z Vrstveni BUILD UP

VITA In-Ceram® - konstrukce korunek a mistki*
(koeficient tepelné roztaznosti 7,2-7,9 - 10° - K")
Konstrukce korunek a miistkdi VITA In-Ceram® ALUMINA pfipravené
k fazetovani. Model se nejprve izoluje ty¢inkou VITA Modisol, aby
byla pozdéji mozno snadné sejmuti modelu.

* Pokyny a postupy u VITA In-Ceram AL naleznete na strané 15.

Naneseni VITAVM»7 BASE DENTINE
BASE DENTINE nandsejte smérem od oblasti krcku po celé fazetované
plose zmen3eného tvaru zubu.

Dokoncené vrstveni BASE DENTINE.

Naneseni VITAVM»7 TRANSPA DENTINE

TRANSPA DENTINE se nandsi na cely tvar zubu. Jiz v tomto stadiu
by mély byt v artikuldtoru zkontrolovény centrdini okluze, laterdIni
a predozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulacni prekazky.

Pro zajiSténi dostatku mista pro sklovinu, je nutné redukce hmoty
TRANSPA DENTINE v odpovidajicim objemu.
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VITAVM.7 Vrtstveni BUILD UP

Naneseni VITAVM«7 ENAMEL

K dokonceni tvaru korunky se nyni nanasi ENAMEL v horni tietiné,
ve vice malych davkéch. Pro vyrovndni smriténi pfi vypalovéni

tvar trochu predimenzujte.

Tabulky pfifazeni hmot VITA VM 7 ENAMEL naleznete na strané 26.

Pied pélenim je nutno u mlstk{ separovat jednotlivé cleny,
vzdy interdentéIné az na konstruki.

Prace pfed prvnim dentinovém paleni.

Doporuceny program pro 1. dentinové paleni

Vit. °C [ > ] LA ] | 7] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

Prdce po prvnim dentinovém péleni.
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VITAVM.7 Vrtstveni BUILD UP

Opravy tvaru/dal3i vrstveni

Tycinkou VITA Modisol jesté jednou model izolujte u meziclenu.
InterdentdIni prostory, jakoZ i bazlni plochy meziclenu vypliite hmotou
BASE DENTINE.

Zavérecné korekce tvaru v oblasti téla provedte pomoci
TRANSPA DENTINE ...

... avoblastiincise pomoci ENAMEL.

Doporuceny program pro 2. dentinové paleni

Vit. °C [ > ] LA ] | 7] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Mustek a korunka po druhém dentinovém paleni.

Dokonceni
Mdstek resp. korunku zdokonalte a dohotovte. Pro paleni na lesk obruste
rovnomérné cely povrch a dlikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Pfi tvorbé prachu je nutno pouZit odsavani nebo ochrannou masku.
Pfi brouseni pélené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

@9
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VITAVIMZ BUILD UP vrtstveni

V pfipadé potteby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Glaze,
a na zavér provést individudIni dpravy barvami VITA AKZENT.
(Viz ndvod ke zpracovani VITA AKZENT €. 771)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT®

Vit. °C [ > ] [ ] [ A ] tepl. cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Hotova prdce na modelu.

/A Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotiebi provést jesté néjaké
opravy brouSenim, musi se pak restaurace znovu vylestit.
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VITAVM./ Tabulka paleni

viee | (=1 | LAl | [LZ] | tepl.cca VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
Wash-Brand 500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30
paleni MARGIN* 500 6.00 7.40 60 960 1.00 7.40
paleni EFFECT LINER* 500 6.00 8.11 55 950 1.00 8.11
1. dentinové paleni 500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27
2. dentinové péleni 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
fixovani barev pro povrchové péleni 500 6.00 3.00 100 800 0.00 -
péleni na lesk 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
paleni na lesk VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
korekéni péleni s hmotou CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00

* oblast poufiti viz strana 28/29

U dentalnich keramik zavisi vysledek vypalovani z velké miry na
individualnim postupu uzivatele pfi vypalovani, tzn. mimo jiné
na druhu pece, umisténi teplotniho cidla, nosici vypalovanych
vyrobkii, stejnéjako velikosti vypalovaného pfedmétu.

Nase uZivatelsko technicka doporuceni pro teploty vypalovani
(nezavisle na tom, zda jdou udéleny tstné, pisemnénebo formou
praktickych navodii) jsou zaloZena na ¢etnych vlastnich
zkusenostech a pokusech. Pfesto mohou uzivatelé povaZovat tyto
udaje pouze jako orientacni ukazatele.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stupei lesku
neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za optimalnich
podminek, je nutno program vypalovani pfislusné prizpisobi

Pro priibéh paleni neni rozhodujici teplota zobrazovana pfistrojem,
ale vzhled a vlastnosti povrchu paleného materialu po vypaleni.

h

Vysvétlivky parametr( paleni:
Ve.°C spoustéci teplota

doba predsuseni v min, doba uzavéru

doba zahtivani v min.

NN

. rlst teploty ve stupnich Celsia z minutu

tepl. cca °C konecné teplota

doba setrvani konecné teploty

VAC min. doba trvani vakua v minutdch.

25




VITAVIMs] Piitazovaci tabulky

Nasledujici prifazeni plati pouze jako orientacni ukazatele!

barvy VITA SYSTEM 3D-MASTER ALUMINA ENAMEL EFFECT LINER | EFFECT LINER |  CHROMA MARGIN**
GLASS POWDER SPINELL** | ZIRCONIA** PLUS**
0M!1 AL light ENL - EL1 - M1
o0M2 AL light ENL - ELT - M1
0M3 AL light ENL - ELT - M1
™1 AL light ENL EL2 - - M1/M7*
M2 AL light ENL EL2 - - M1/M7*
2115 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M7*
2125 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M1 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M2 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M3 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M4
2R1.5 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M7*
2R2.5 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
3L1.5 AL light ENL EL4 EL4 CP3 Ma/M7*
3125 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
3M1 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M7
3M2 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
3M3 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M9*
3R1.5 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M7
3R2.5 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
415 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7
412.5 AL dark END EL4 EL3 CP4 M4/M9*
4M1 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7
4M2 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7/M9*
4M3 AL dark END EL4 EL3 CP4 M9
4R1.5 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7/M8*
4R2.5 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7/M9*
5M1 AL dark END EL3 EL3 - M7/M8*
5M2 AL dark END EL3 EL3 - M7/M9*
5M3 AL dark END EL3 EL3 - M5/M9*

* pomér smési 1:1
** oblasti pouZiti viz strana 28/29

Pii prdci s VITA In-Ceram ZIRCONIA pouZijte pro reprodukci barev ZIRCONIA GLASS POWDER
a v pripadé In-Ceram SPINELL pak SPINELL GLASS POWDER.

Pgi fazetovani VITA In-Ceram SPINELL a ZIRCONIA jsou pro optimalni reprodukci barvy zapoteebi EFFECT LINER.
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VITAVIMs7 VITA modelovaci roztoky

VITAVMs MODELLING LIQUID

pro namichani BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL

a pfidavnych hmot.

_ VIIA

e VITA VM MODELLING LIQUID zajistuje vynikajici stabilitu pfi nanaseni
i vrstev spojenou s rychlym odpafovanim kapaliny. IdedIni pfipravek pro

i vyrobu mensich restauraci nebo pro préci bez trvalého odsavani.

VITA MODELLING FLUID (neni soucasti sortimentu)
Pro namichéni viech dentinovych, feznych a pfidavnych hmot.

VITA MODELLING FLUID chréni pied rychlym vysychénim keramické hmoty.
Tekutost kromé toho zajistuje vy3si plasticitu pfi vrstveni.




VITAVM./ Pidavné hmoty

— ve tfech stupnich pro oblast krcku,
dentinu a skloviny

VITAVM«7 EFFECT LINER C O snow bild
— k nasmérovani fluorescence z hloubky C | cream béZova
rekonstrukce C | 3 tabac hnéda
— univerzalné pouZitelné pro podporu C )| EH4 golden fleece Zlutd
a zintenzivnéni zékladni barvy C | Es papaya oranzova
— pfi pouziti v gingivalni oblasti podporuji )| EL6 sesame zeleno Zlutd
rozptyl svétla
— k zajisténi reprodukce barvy u VITA
In-Ceram SPINELL a ZIRCONIA (pfifazovaci
tabulky naleznete na strané 26)
— rovnéz |ze pouZit pro paleni wash;
teplota pdleni viak musi byt 970 °C
VITAVMs7 MARGIN C J| m icy beige bila
— pro mensi korekce v okrajové oblasti C | m4 wheat #lutd o
— nanesend a plasticky upravena hmota C | Ms amber jantarova Zk @
MARGIN musi byt teplem vytvrzena, O | w seashell svétle bézova
doporucuje se stabilizovat ramena fénem CO | M8 tan pastelové hnédd
nebo sélavym teplem u vstupu do pece C | M9 beach svétle oranzovd
VITAVMs7 MAMELON C | mm ecru bézova
— silné fluorescentni hmota, ktera O mm2 mellow buff tepld Zluto hnéda
se pouZiva hlavné v incizaIni oblasti CO | mm3 peach puff jemné oranZova
— k barevné charakterizaci mezi denti-
novou a sklovinovou hmotou
VITAVM»7 GINGIVA O | a rose starorlizova
— k rekonstrukci pivodniho stavu dasné @ | @ nectarine oranzové riizova T
— nandsi se a vypaluje pfi prvnim resp. @ | a3 pink grapefruit rizova
druhém dentinovém péleni @ « rosewood hnédé cervend
— barevné odstupriovéni je od oranzové & cherry brown ¢erno Cervend
Cervené pres cervenavou az po hnédé
Cervenou
VITAVMs7 CORRECTIVE (| (OR1 | neutral neutralni
— se snizenou pélici teplotou (830°C) C | R sand bézova
pro korekce po péleni na lesk O | oR3 ochre hnéda
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VITAVM./ Pidavné hmoty

VITAVM«7 EFFECT ENAMEL EE mint cream bélavé priisvitna
— mohou byt pouZity pro vSechny EE2 pastel pastelova
sklovinové oblasti pfirozeného vzoru EE3 misty rose rizové prisvitna
— univerzalné pouZzitelné prlisvitné hmoty EE4 vanilla Zlutavd
s efektem skloviny EES sun light Zlutavé prisvitna
— pro docileni pfirozeného hlubokého EE6 navajo Cervenavé prlisvitna
plisobeni EE7 golden glow oranZové prisvitnd
EE8 coral Cervenavé prlisvitnd
EE9 water drop modravé prisvitnd
EE10 silver lake blue modrd
EET1 drizzle Sedivé prisvitna
VITAVMo7 EFFECT PEARL EP1 pearl nuance pastelové zluté
— vhodné jen pro efekty na povrchu, EP2 pearl blush nuance pastelové oranzové
ne pro vrstveni EP3 pearl rose nuance pastelové rizové
— optimalné vhodné pro »vybélené«
rekonstrukce
— nuance barev Zluté a Cervené
VITAVMs7 EFFECT OPAL )| E01 opal neutrdlni, univerzalné pouZzitelna
— pro vytvoieni opdlového efektu )| E02 opal whitish bélava
u rekonstrukei zubG mladistvych | E03 opal bluish modravéd
a u velmi prdsvitnych zubl @ | k04 opal blue opalové modrd
C )| k05 opal dark violet ~ opdlové tmavé fialova
VITAVM«7 EFFECT CHROMA O ghost bild
— barevné intenzivni modifikované hmoty C | K linen piskové bézova
— pro zvyraznéni ur¢ité barevné oblasti C | pale banana svétle Zlutd
na zubu C )| 4 lemon drop jemné citronové Zlutd
— pro individudIni vytvoreni jasu v oblasti C | EG golden rod svétle oranzovd
kr¢ku, dentinu a skloviny C | ke sunflower oranzova
C | 7 light salmon riiZova
C | E® toffee bézové hnéda
| EO doe hnéda
o | ko larch zeleno hnéda
CO| En gravel zeleno Sedd
VITAVMs7 CHROMA PLUS ] almond bézové
— abyste dosahli intenzivnéjsi reprodukce )| w3 moccasin svétle oranZové hnéda
barev v oblasti kreku, mizete pouzit hmoty | () | (P4 caramel oranZovd

Chroma Plus
— Ucinné podporuji barvu u tenkych stén




VITAVM.7 Sortiment

¥ oy ox

VITAVM.7 BASIC KIT*
Zakladni sortiment pro vrstveni BASIC

pocet obsah | material

3 12¢ EFFECT LINER EL2-EL4
3 12g CHROMA PLUS CP2—CP4
26 12¢ BASE DENTINE TM1-5M3**

- barevny indikdtor

- VITA Toothguide 3D-MASTER

2 12¢g ENAMEL ENL,END**

1 12g NEUTRAL NT**

1 12g WINDOW WIN**

3 12¢ CORRECTIVE COR1-COR3
1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - tycinka VITA MODISOL

1 baleni podlozka pro paleni G

1 baleni Zaruvzdornd vata

1

1

1

- Navod na zpracovéni

** Nasledujici barvy Ize dodat i v baleni po 50g: TM1, TM2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5,
3L2.5,3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3, NT, WIN, ENL, END
* K dodéni také jako BASIC KIT SMALL, sada s mensim sortimentem hmot.

VITAVM»7 BUILD UP KIT*
Konstruk¢ni sortiment pro vrstveni BUILD UP

pocet obsah | material

26 12¢g TRANSPA DENTINE TM1-5M3%**

1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID

** Nésledujici barvy Ize dodat i v baleni po 50g: TM1, TM2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5,
3L2.5,3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3, NT, WIN, ENL, END
* K doddni také jako BUILD UP KIT SMALL, sada s mensim sortimentem hmot.

¥ wr o »

VITAVM«7 PROFESSIONAL KIT*
Pro vytvateni prirozenych efekt a charakteristik

pocet obsah | material

12¢g EFFECT CHROMA EC1-ECT1

1
1 12¢g EFFECT ENAMEL EE1-EE11

129 EFFECT LINER EL1-EL6

129 MAMELON MM1-MM3

12¢ EFFECT OPAL EO1-EQ5

6
3
3 12¢ EFFECT PEARL EP1-EP3
5
4

- listy se vzornikem barev

* kdodani i jako PROFESSIONAL KIT SMALL (ECT, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2,
EP1, E02, EET, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EETT)
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VITAVM.Z Sortiment

VITAVM+7 BLEACHED COLOR KIT
Velmi svétlé barvy pro reprodukci bélenych zubl
pocet obsah material
1 12¢ EFFECT LINER EL1
3 12¢ BASE DENTINE OM1, OM2, OM3
3 12¢ TRANSPA DENTINE OM1, 0M2, OM3
1 129 ENAMEL ENL
1 12¢ NEUTRAL NT
1 12¢ WINDOW WIN
1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP OM
1 - Ndvod na zpracovani
VITAVMs7 GINGIVA KIT
Prirozené plsobici zubni dasné
pocet obsah | material
5 12g GINGIVA G1-G5
1 - lista se vzornikem barev
VITAVMs7 MARGIN KIT
Pro drobné korektury na okrajich
pocet obsah | material
6 12g MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

lista se vzornikem barev
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Fazetovaci keramika VITAVM7 se dodava v barvach vzorniku VITA
SYSTEM 3D-MASTER. Je zarucena barevna kompatibilita se vemi
materialy VITA 3D-MASTER.

Jedine¢nym systémem VITA SYSTEM 3D-MASTER jsou systematicky

urcovany a vérné reprodukovany viechny barvy pfirozenych zubd.

Zuby

Uko,;y

VITA SYSTEM 3D-MASTER

o
[l "

Upozornéni: Nase vyrobky je nutno pouzivat dle informaci k pouZiti. Neru¢ime za zadné Skody,
které vzniknou z diivodi neodborné manipulace nebo zpracovani. Uzivatel je ostatnépovinen
vyzkouset vyrobek pfed jeho pouzitim, zda je vhodny pro pfedpoklddany druh poutiti. Pokud
bude vyrobek zpracovan ve spojeni s materidly nebo pfistroji jinych vyrobci, které nejsou
smluvné podlozeny nebo nejsou schvaleny, vylucujeme jakoukoliv zdruku z nasi strany.
V ostatnim je nase ruceni za spravnost téchto Gdajii nezavislé na pravnim zakladu a, pokud je
to pravné piipustné, v kazdém pripadé omezeno na hodnotu dodévaného zbozi podle faktury
bez danéz pfidané hodnoty. Zejména nerucime, pokud je to prdvné pfipustné, v zadném
piipadé za usly zisk, za nepfimé Skody, za ndsledné Skody nebo za ndroky tretich osob vici
kupujicimu. Naroky na néhradu Skody v zdvislosti na zavinéni (provinéni pii uzavieni smlouvy,
nasledné nedodrzeni smlouvy, nepovolené obchodovéni, atd.) se uznaji jen v piipadé imyslu
nebo hrubé nedbalosti. VITA Modulbox neni nutnou soucdsti vyrobku.

Vydani této informace o poufiti: 03.12

Vydanim této informace o poufiti ztréceji viechny dosavadni tdaje svoji platnost.
Prévé aktudlni verzi naleznete na strance www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik je certifikovina podle smérnice lékaiskych vyrobki a oznaceni nesou tyto
vyrobky C € 0124:

VITAVM.7 - VITA In-Ceram® ALUMINA - VITA In-Ceram® SPINELL
VITA In-Ceram® ZIRCONIA - VITA In-Ceram® AL - VITA AKZENT®

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Uvita-zahnfabrik.com

1110T - 0312 (X)) S




