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VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Kompetencja od ponad 80 lat

Odpowiednie kompetencije to nie tylko doktadne okreslenie koloru.

Kompetencje w zakresie koloru to dla nas przede wszystkim rozwigzywanie
zaistniatych probleméw w catym procesie. Gtéwne zadanie firmy VITA to
optymalizacja poboru koloru i jego reprodukcja. Poprzez standaryzacje i
ergonomie proceséw technologicznych zoptymalizowalismy caty proces.
Wymogi, ktére stawia przed fachowcami rynek dentystyczny to: lepsze wyniki
przy mniejszym nakfadzie $rodkéw produkeji i pracy. Ten cel faczy nas wszystkich.

VITA pobor koloru

Jednoznaczne okreslenie koloru podstawowego pojedynczego zeba to najwazniejszy
czynnik w zaakceptowaniu nowego uzupetnienia przez pacjenta. Kolor podstawowy
znajdujemy przede wszystkim w obszarze centralnym zebiny (obszar $rodkowy

i obszar czg$ciowo graniczacy z dzigstem). Za pomocg kolornika VITA Toothguide
3D-MASTER, VITA Linearguide 3D-MASTER lub urzadzenia VITA Easyshade pewnie,
fatwo i szybko okre$lamy to co najwazniejsze — kolor podstawowy.

Okreslenie efektow

Naturalne zeby to prawdziwy cud natury. Dlatego po wyznaczeniu podstawowego
koloru zeba tak waznym staje sie rozpoznanie obszaréw przeziernych lub anomalii.
Wszystkie rozpoznane obszary pozwalajg na odpowiednig reprodukcje efektéw, ktére
istnieja w naturalnym zebie pacjenta. Aby uchwyci¢ wszystkie niuanse i efekty
zalecamy zastosowanie fotografii cyfrowe;.

Wskazowki dotyczace poboru koloru
\ Akceptujemy zawsze pierwsza decyzje dotyczaca wyboru koloru, juz po okoto
5-7 sekundach oczy sg zmeczone. Otoczenie powinno byé w czasie poboru

N : Py g T 3' Y 'l|! ' kolorystycznie neutralne. Kolor zeba nalezy okre$la¢ w $wietle dziennym lub
T s e T przy unormowanym $wietle $wietléwki. Pobér koloru przeprowadzamy przed
. . oszlifowaniem zebdw, poniewaz po oszlifowaniu zeby podlegaja dehydrogenaci

czyli odwodornieniu i sg za biate.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

VITA komunikacja dotyczaca poboru keloru

Perfekcyjna reprodukcja okre$lonego koloru to przede wszystkim dokfadne

i natychmiastowe przestanie danych dotyczacych pobranego koloru do
laboratorium. W ten sposéb unikamy btedéw komunikacyjnych, ktére moga
zawazy€ na catoksztatcie wykonywanej pracy. Dlatego polecamy zastosowanie
schematu okreslania koloru podstawowego, a dla uchwycenia efektéw fotografie
cyfrowa. Oprogramowanie urzadzenia VITA Easyshade pozwala na zebranie
wszystkich danych na kartce papieru, czyli recepcie dla laboratorium. Za pomoca
tych informacji mozemy szybko i pewnie zreprodukowac kolor oraz wykonac
uzupetnienie protetyczne, ktére bedzie harmonizowato z resztg uzehienia

w jamie ustnej pacjenta.

VITA reprodukeija koloru

Najwazniejsze w czasie reprodukeji koloru to adekwatne okre$lenie koloru
podstawowego. Przy odpowiednich umiejetno$ciach mozemy uchwycié¢ wszystkie
niuanse i efekty wykonywanego uzupetnienia. Stosujac materiaty VITA wykluczamy
problematyczne mieszanie mas i tworzymy uzupetnienie najwyzszej jakosci.
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Znakomicie dobrane procesy technologiczne

Zeby konfekeyjne, ceramiki licujace, akryle i materiat petnoceramiczny sg
dostepne we wszystkich kolorach systemu 3D-MASTER. Réwniez w przypadku
rekonstrukeji wybielonych zebdéw firma VITA udostepnia wszystkie mozliwe
materiaty w odpowiednich kolorach. Pacjent oczekuje nie tylko dobrania
wiasciwego koloru, lecz réwniez specjalnego zwrécenia uwagi na swoj problem,
i wykonania uzupetnienia cechujacego sie wysoka jakoscig i znakomita estetyka.

VITA kontrola koloru

Ostatni etap w procesie to kontrola jakosci pobranego i odtworzonego koloru.

Ta kontrola nie moze by¢ subiektywna i przeprowadzana tylko przez jedng osobe.
W catym procesie technologicznym VITA obiektywna kontrola wyniku zwigzanego
z reprodukeja koloru zajmuje najwazniejsze miejsce. Tylko w ten sposob mozemy
uzyskac¢ petng aprobate naszych pacjentéw i wykluczy¢ dodatkowe korektury.




VITAVM.7 Ceramika drobnoczasteczkowa

Ceramika VITAVM 7 o strukturze drobnoczasteczkowe;j
jest ceramika specjalnie stworzong do napalania na
podbudowy, ktérych WRC wynosi 7,2—7,9-10-6-K-1, tak
jak np. VITA In-Ceram ALUMINA, SPINELL, ZIRCONIA, AL.

Jak wszystkie masy VITAVM 7 réwniez ceramika
VITAVM 7 posiada typowe cechy naturalnego szkliwa
jak np. zatamanie $wiatta, czyli czynnik odbicia $wiatta.
Zastosowanie pomaocniczych mas fluorescencyjnych i
opalizujgcych umozliwia wykonywanie uzupetnien
protetycznych o wysokich walorach estetycznych i
indywidualnych danego pacjenta.

Podobienstwo ceramiki do szkliwa

naturalnego uzebienia

Badania dr. Giordano (Goldman School of Dental
Medicine, University of Boston, MA) nad czynnikiem
abrazji w materiatach réznych producentéw wykazaty,
ze materiatem posiadajacym wiasciwosci najbardziej
zblizone do naturalnego szkliwa jest VITAVM 7. Dzigki
strukturze drobnoczagsteczkowej ceramika zachowuje
sie wrecz idealnie wzgledem antagonistow.

Teksty Zrodtowe: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il, R. Pober, B. Abozenada
.Zweiphasige Vollglas Verblendkeramik”, (Quintessenz Zahntech 30, 1, 32—45 [2004])

Pojecie ,ceramika o strukturze
drobnoczasteczkowej”

Tworzac nowy typ ceramiki dentystycznej firma VITA
wprowadza jednocze$nie nowa nazwe, ktéra doktadnie
definiuje nowy materiat.

Poprzez modyfikacje procesu produkcji stworzono nowg
ceramike, ktéra w przeciwienstwie do ceramik
standardowych posiada po procesie napalania strukture
0 wyjatkowo homogenicznym podziale réznych faz.
Strukture te okreslamy nazwa ,struktura drobnoczaste-
czkowa”.

Zdj. 1: Wytrawiona powierzchnia ceramiki
VITADUR ALPHA pod mikroskopem
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powigkszenie x 5.000).

Dzieki zmianom technologicznym ceramika VITA o
strukturze drobnoczasteczkowe] bardzo rézni sie od
ceramik standardowych.

Rozw6j nowego typu ceramiki dentystycznej postawit
przed naukowcami firmy VITA nowe zadanie - wszystkie
innowacje oraz osiggniecia w dziedzinie ceramiki
drobnoczasteczkowe] zawrze¢ w jednym produkcie.

Ceramika drobnoczasteczkowa

pod mikroskopem skaningowym

Homogeniczne rozmieszczenie obu faz szkta potwierdzone
zostato poprzez zdjecia wykonane za pomoca mikroskopu
skaningowego. Zdjecia 1 i 2 ukazujg nam wytrawione
powierzchnie ceramik VITADUR ALPHA i VITAVM 7, ktére
posiadaja ten sam wspétczynnik rozrzeszalnosci cieplnej (WRC).

Struktura ceramiki VITADUR ALPHA wykazuje znaczne
zréznicowanie faz. Wytrawienie kwasem fluorowodorowym
prowadzi do silnej redukcji jednej z faz, tak ze mniej wytra-
wiona faza szkfa géruje nad wytrawiong powierzchnig.
Faza ta zostata oznaczona na zdjeciu za pomoca strzatek.

W przeciwienstwie do ww. zdjecia struktura drobnocza-
steczkowa (zdj. nr 2) wykazuje bardziej homogeniczne
rozcztonkowanie obu faz, tzn. wytrawienie nie wywotuje
wyniesienia i zréznicowania obu faz. Réznice pod mikro-
skopem skaningowym migdzy dwoma fazami poznajemy
po ich jasnych lub ciemnych odcieniach, wynika to

z zestawienia faz.

Techniczno-materiatowe zalety
drobnoczasteczkowej struktury ceramicznej

W poréwnaniu z konwencjonalnymi ceramikami,
ceramika drobnoczasteczkowa wykazuje lepsze
wiasciwosci i wartosci fizyczne. Wszystkie wymagane
normy zostaty spetnione wg 1SO 6872.

Zdj. 2: Wytrawiona powierzchnia ceramiki
VITAVM 7 pod mikroskopem
(elektronowa mikroskopia skaningowa,
powigkszenie x 5.000)
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VITAVM7 Dane —fakty

3-punktowa wytrzymatosé na zginanie [MPa]

1l

Prawdopodobienstwo niezawodnosci [%]
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Rozpuszczalnosé

Ceramiki, ktdre znalazty zastosowanie w branzy medycznej potrafity umocni¢
swojg pozycje poprzez doskonate cechy fizyczne nie oddziatywujace
negatywnie na organizm cztowieka. Ceramika VITA VM 7 charakteryzuje sie
bardzo niska rozpuszczalno$cia, wysoka odpornoSciag oraz trwatosciag na
dziatanie czynnikéw wystepujacych w srodowisku jamy ustnej.

Odpornos¢ na zginanie

Warto$ci dotyczace odpornosci na zginanie ceramiki VITAVM7

sg dwa razy wyzsze od wymaganych wartosci 1SO.

Doskonate rezultaty ceramiki VITA VM 7 pozwalaja na wykonywanie
uzupetnien protetycznych najwyzszej jakosci.

Odpornos¢ na szoki temperatury

Test odporno$ci na szoki temperaturowe jest miarg na wytrzymato$¢
uzupetnienia ceramicznego oraz odpowiedniego doboru WRC w systemie.
Nawet w przypadku zréznicowania temperatur, ktére wynosi 165°C,
uzupetnienie wykonane z ceramiki VITA VM 7 zachowuje w dalszym ciggu
swoje 100 % wiasciwosci fizycznych (trwatosc¢). Ten czynnik potwierdza
tylko optymalne dopasowanie podbudowy i ceramiki, ktére gwarantuje
znakomity i dtugotrwaty rezultat kliniczny.

Wtasciwosci fizyczne ceramiki VITAVMs7 Je?nr;g;s;fka Wartos¢
WRC (25-500°C) 10°- K" 6.9-7,3
Temperatura migknienia °C ok. 689
Temperatura przemiany °C ok. 615
Rozpuszczalno$é w kwasie ug/cm? ok. 10,8
Gestosct g/cm? ok. 2,4
Srednia wielko$¢ ziaren um ok. 18
3-punktowa wytrzymato$¢ na zginanie MPa ok. 106

Whiasciwosci obrobki technicznej

Zalety ceramiki drobnoczasteczkowej w czasie obrobki mechanicznej
manifestujg sie wysoka stabilno$cig materiatu w czasie modelowania,
jak réwniez doskonata homogeniczno$cia powierzchni po procesie
napalania. Cechy te pozwalajg na tatwa obrébke mechaniczna,

np. w czasie szlifowania pracy. Stabilno$¢ materiatu ceramicznego

po wielokrotnym napalaniu nie traci swoich wtasciwosci.

Ceramika VITAVMo7 — z pozycji pacjenta

Drobnoczasteczkowa struktura to dodatkowy komfort dla pacjenta.
Twardo$¢ wykonanego uzupetnienia jest dla pacjenta ,mniej odczuwalna”
niz szkliwo wtasnych zebéw. Homogeniczna powierzchnia uzupetnienia
posredniczy w kontakcie jezyka. Ma bardzo pozytywny wptyw na
zachowanie naturalnych zebéw pacjenta w czasie higieny jamy ustnej.




VITAVM.7 Zakres zastosowania

Dla struktur o WRC (wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej) 7,2—7,9 z materiatéw VITA In-Ceram ALUMINA, SPINELL, ZIRCONIA i AL

Temperatura Temperatura
wypalania Liniowy wspdfczynnik rozszerzalnosci cieplnej ceramiki mierzony przy temperaturze 25-500°C wypalania
ceramiki [°C] ceramiki [°C]
1000 T - 1000
950 - - 950
I VITAVM.9
900 -~ 900
VITRYMT - VITAVM.A3
850 - 850
VITA TITANKERAMIK
800 - - VITAVMAAS 800
750 - — 750
Podbudowa  Podbudowa Podbudowa Podbudowa Podbudowa
H El s
[ [ [ [ [ [ [ [
7 8 9 10 il 12 13 14 15 16 17

Liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej materiatu podbudowy, pomiar wykonany przy temperaturze 25—500°C
(stopy przy temperaturze 25—600°C)

stopy 0 wysokiej zawarto$ci metali szlachetnych, *
o zredukowanej zawarto$ci metali szlachetnych,
na bazie palladu oraz stopy nieszlachetne
WRC (25-600°C) 13,8—15,2 - 10° - K"

VITAVM 13
WRC (25-500°C) 13,1-13,6 - 10° - K"

VITAVM 15 stopy o uniwersalnym zastosowaniu
WRC (25-500°C) 15,5-15,7 - 10° - K" WRC (25-600°C) 16,0-17,3 - 10° - K"

* Blizsze informacje zwiazane ze stopami metali znajda Parstwo w internecie (Downloads)




VITAVM,7 Wiadomosci og6lne dotyczace WRC (wspétczynnika rozszerzalnoSci cieplnej)

Przekroj
poziomy
poprzez
schemat
korony

Przekroj
poziomy
poprzez
schemat
korony

Przekroj
poziomy
poprzez
schemat
korony

Jezeli wartos¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa
uzupetnienia, jest o wiele nizsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki
to w tym przypadku rosng styczne naprezenia rozciggajace i wytwarzaja
sie rysy przebiegajace promieniowo na zewnatrz materiatu. Po pewnym
czasie prowadzi to do peknigé w licéwee.

Jezeli warto$¢ WRC materiatu, z ktérego zostata wykonana podbudowa
uzupetnienia, jest o wiele wyzsza niz warto$¢ WRC napalanej ceramiki
to w tym przypadku rosng styczne naprezenia $ciskajace i wytwarzaja
sie pekniecia niemal réwnolegle przebiegajace w stosunku do dane;
podbudowy. Prowadzi to do odpry$niecia licowki.

Z idealnym stycznym naprezeniem $ciskajgcym i promieniowym
rozciggajacym mamy do czynienia gdy WRC obu materiatéw jest zgodny.
Poprzez odpowiednio dopasowany WRC peknigcia w ceramice zostajg
wyeliminowane.

Optimum to minimalnie nizsza warto$¢ napalanej ceramiki w stosunku do
WRC licowanej podbudowy. Z powodu odpowiedniej przyczepnosci i spojenia
ceramika musi odpowiada¢ termicznym wta$ciwoSciom materiatu, z ktérego
zostata wykonana podbudowa. W czasie chtodzenia ceramika podlega
nieznacznemu stycznemu naprezeniu $ciskajacemu.

Wazna rolg w czasie licowania stopu ceramikg obok wartosci WRC odgrywa
grubosé licowki. W ten sposéb tworza sie wewnatrz ceramiki réznice naprezen
(promieniowe naprezenia rozciggajace), ktére w miare pogrubiania licowki
rosna.




VITAVM.7 Wynik dotyczacy napalanej ceramiki

Jako$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia
procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca,
pofozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac cera-
micznych, jak réwniez od wielko$ci danej pracy. Warto$ci techniczne
zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie

od wskazéwek, ktére Pafstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty
sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci
te powinny byé postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku
nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci
oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

A\ Uwaga: Podstawki do napalania moga mie¢ ogromny wptyw na wynik
napalania ceramiki. Wszystkie temperatury napalania VITAVM7 opierajg
sie na prébach przeprowadzonych na ciemnych podstawkach do napalania.
W przypadku jasnych podstawek temperatura napalania w zaleznosci od
pieca moze odbiega¢ od wytycznej o 10—20°C, a czasami nawet o 40°C

i musi by¢ odpowiednio podwyzszona.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego
uzupefnienia. Temperatura, ktérag wySwietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

Lekki potysk na powierzchni ceramicznej potwierdza odpowiednio przeprowa-
dzone napalanie. W przypadku, gdy ceramika jest mleczna i niehomogeniczna
oznacza to, ze temperatura jest za niska. Podnoszac stopniowo temperature
w piecu 0 5 - 10°C wyznaczamy doktadng temperature napalania.
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VITAVM.7 Modelacja podbudowy i grubo$¢ naktadanych warstw ceramiki

Licowanie przedtrzonowcéw i trzonowcow

Licowanie zgbow przednich

Prosimy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych obrébki materiatow
VITA In-Ceram stosowanych przez Pafistwal

Grubosé warstw ceramicznych

Grubos$¢ warstw w czasie licowania uzupetnienia musi byé réwnomierna
na catej powierzchni licowane;.

Grubo$¢ warstwy ceramicznej nie powinna jednak przekraczaé 2mm
(optymalna grubos$¢ warstwy wynosi 0,7 i 1,2 mm).

Podbudowa powinna by¢ odzwierciedleniem formy zeba. Podbudowe
modelujemy w zmniejszonej formie anatomicznej, likwidujac ostre kanty.

"



VITAVM.7 w potaczeniu z VITA In-Ceram

Obojetnie, jakie uzupetnienie protetyczne chcg Panstwo
zastosowac, firma VITA znajdzie odpowiedni materiaf,
ktory jest gwarancjg jakoSci i najnowszej mysli
technologicznej. Asortyment materiatéw VITA In-Ceram
pozwala na szeroki zakres zastosowania.

Podbudowy wykonane ze spiekéw ceramicznych s
gwarancjg wysokiej jakosci. Optymalny dobdr
materiatéw i procesow produkeji (technika szlifowania
oraz technika naktadania ciektej masy ceramicznej

- tech. szlikera) pozwala wykonywac uzupetnienia
petnoceramiczne, ktdre cechuje trwato$¢ i estetyka.

Do procesu infiltrowania szktem oraz procesu synteryzacji
dobrali$my odpowiednie ceramiki, ktére sg elementem
sktadowym systemu VITA In-Ceram.

Spiek ceramiczny

Ceramika infiltrowana szktem

Ceramika spie-
kana (synteryz.)

SPINELL ALUMINA ZIRCONIA AL

VITA In-Ceram| VITA In-Ceram|VITA In-Ceram| VITA In-Ceram

g‘l!.@%-
°
°
°

Materiat licujacy
“VITAVM 7 “VITAVM 7 “VITAVM 7

T ¥ T ¥

(ceramika)

"VITAVM 7

® zalecany O mozliwy — niemozliwy

VITA In-Ceram umozliwia

e szeroki zakres zastosowania poprzez réznorodnos$é
materiatow

e doktadny kolor dzieki mozliwosci indywidualnego
podbarwiania podbuddéw

e 7nakomita estetyka i biokompatybilno$¢

e nieadhezyjne osadzanie koron i mostéw w jamie ustnej
pacjenta

e trwato$¢ uzupetnien potwierdzona przez 16 miliondw
pacjentow

12



VITAVM.7 w potaczeniu z VITA In-Ceram
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W przypadku VITA In-Ceram SPINELL, ALUMINA i ZIRCONIA po procesie
spiekania materiaty cechuje porowato$c. Porowato$¢ tych materiatow
zostaje wyeliminowana poprzez infiltracje specjalnym szktem.

W zasadzie chodzi tu o materiaty wielowarstwowe (zfozone).

Tlenek glinowy (Al,0,) jest spiekiem ceramicznym, ktéry posiada wiele
fascynujacych witasciwosci takich, jak np. przezierno$¢ w obszarze cienkich
Scianek, jasny kolor oraz znakomita biokompatybilno$¢. Nie bez przyczyny
materiaf ten stosuje sie w implantologii.

VITA In-Ceram AL tworzy po procesie synteryzacji gesty jednofazowy spiek
ceramiczny. Dzieki odpowiedniej dawce specjalnych tlenkdw zostajg ulepszone
wtasciwosci mechaniczne materiafu.

Wiasciwosci materiatow oraz ich zastosowanie w laboratorium

i gabinecie

Spieki ceramiczne w poréwnaniu z ceramikg szklang lub ceramika skaleniowg
wykazujg wyzszg odporno$¢ na ztamania przy zginaniu, jak réwniez odporno$¢
na tworzenie sie rys (odporno$c¢ na obcigzenia dynamiczne) i dlatego nadajq
sie Swietnie do wykonywania petnoceramicznych koron i mostow.

e Dobry kontrast na zdjeciu rentgenowskim

e /nakomita estetyka i biokompatybilnos¢

e \Wysoka odporno$¢ na obciazenia dynamiczne
dzieki znakomitym wtasciwosciom fizycznym

Fabrycznie przygotowane bloczki w stanie przedsynteryzacyjnym (czyli porowa-
te i w stanie surowym) VITA In-Ceram SPINELL, ALUMINA i ZIRCONIA BLANKS
sg w poréwnaniu z ciekta masa ceramiczng (schliker) In-Ceram bardziej
spieczone (necking). Bloczki VITA In-Ceram AL znajdujg sie réwniez w stanie
przedsynteryzacyjnym. W ten sposéb fabrycznie przygotowane bloczki mozna
tatwo opracowywaé maszynowo. Bloczki wykazujg réwniez wysokie parametry
wytrzymatosci i homogenicznosci.
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VITAVM.7 w potaczeniu z VITA In-Ceram

VITA In-Ceram to system, ktéry umozliwia zréznicowane zastosowanie
materiatow.

Rezultat to stosowanie uniwersalnych materiatéw i systemdéw obrdbki
w laboratoriach dentystycznych i gabinetach stomatologicznych, ktérych
sukcesem stato sie wdrozenie nowoczesnych technologii.

Infiltracja szktem

VITA In-Ceram® SPINELL (MgAl,0,)

Materiat SPINELL gwarantuje znakomitg estetyke w obszarze zebéw przednich.
Dzieki naturalnej przezierno$ci stosujemy ten materiat w zebach przednich.
Znakomite wtasciwosci fizyczne bardzo czystego chemicznie, syntetycznego
spinellu gwarantujg wykonywanie uzupetnien petnoceramicznych o najwyzszej
jakosci.

Zdj. 1: Struktura SPINELL-u, po infiltracji szktem (powigkszenie x 10.000)

VITA In-Ceram® ALUMINA (Al,0,)

ALUMINA to synteza estetyki i wytrzymatos$ci, mozna jg wielorako zastosowac.
Nadaje sie znakomicie do wykonywania podbudéw pod korony zebow
przednich i bocznych, jak réwniez pod trzypunktowe mosty odcinka przedniego.
Materiat In-Ceram ALUMINA skfada sie z syntetycznego korundu, ktéry
uzyskano z boksytu.

Zdj. 2: Struktura ALUMIN-y, po infiltracji szktem (powigkszenie x 10.000)

VITA In-Ceram® ZIRCONIA (AlL,0,/Zr0,)

ZIRCONIA jest bardzo odporna na obcigzenia dynamiczne i przeznaczona jest
przede wszystkim do wykonywania podbudéw pod boczne korony i trzypunktowe
mosty odcinka bocznego. ZIRCONIA to tlenek glinowy (Zr0,) wzmocniony
dwutlenkiem cyrkonu (Al,0,). VITA In-Ceram ZIRCONIA jest bardzo odporna

na tworzenie sie rys oraz na zginanie.

Zdj. 3: Struktura ZIRCON-i, po infiltracji szktem (powigkszenie x 10.000)

Spiekanie szczelne

VITA In-Ceram AL (Al0,)

Bloczki VITA In-Ceram AL znajdujq sie w stanie synteryzacji wstepnej i sa
wykonywane z czystego tlenku glinowego. Z tak przygotowanych bloczkéw
zostajg wyszlifowane podbudowy pod korony i mosty w powigkszonej formie.
Skurcz, ktéry zachodzi w czasie synteryzacji w specjalnym piecu
wysokotemperaturowym (VITA ZYrcomat) zostat doktadnie obliczony.

Produkt koficowy to szczelnie spieczone podbudowy o znakomitym
dopasowaniu, ktére posiadaja wszystkie zalety tlenku glinowego.

Zdj. 4: Szczelnie spieczona struktura In-Ceram AL (powigkszenie x 20.000)
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Wskazowki dotyczace obrébki VITA In-Ceram AL

Podbarwione podbudowy petnoceramiczne VITA In-Ceram® AL
dla korony i mostu (WRC 7,3 - 10° - K")

Przygotowane do licowania podbarwione podbudowy

pod korone i most z materiatu VITA In-Ceram AL.

Cykl napalania wash

Aby uzyska¢ odpowiednie spojenie i przyczepno$¢ miedzy podbarwiong
podbudowa VITA In-Ceram AL i ceramika VITA VM 7 polecamy napalenie

BASE DENTINE wash. Proszek BASE DENTINE zostaje rozmieszany z MODELLING
LIQUID. Cato$c¢ przybiera posta¢ rzadkiej mieszanki. Naktadamy cienka

i rownomierng warstwe masy na oczyszczong i suchg podbudowe.

W przypadku cienkich $cianek ktadziemy zamiast Wash mase CHROMA PLUS.
W ten spos6b intensyfikujemy kolor podstawowy.

Wskazana temperatura napalania

Temp. po-| [ = | [ A ] [ A Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30

* W przypadku zsynteryzowanych podbudéw ten proces napalania nie jest konieczny.

Napalona warstwa BASE DENTINE Wash.

Dalsze informacje zwigzane z naktadaniem warstw systemem
VITAVM 7 BASIC znajda Panstwo na stronie 17

(naktadanie VITAVM 7 BASE DENTINE).

Dalsze informacje zwigzane z naktadaniem warstw systemem
VITAVM 7 BUILD UP znajda Panstwo na stronie 21
(naktadanie VITAVM 7 BASE DENTINE).
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VITAVM.7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

VITAVM 7 ENAMEL

2
Z|enamEL
TVMT

||

Bl @

VITAVM 7 BASE DENTINE ‘

podbudowa petnoceramiczna
(WRC 7,2-7,9)

System naktadania warstw ceramiki VITAVM 7 BASIC
sktada sie z dwaéch mas: BASE DENTINE i ENAMEL.

Masy BASE DENTINE cechuje wspaniata no$nos¢ koloru

i znakomite wtasciwosci kryjace, ktére pozwalajq na
optymalng i pewna reprodukcje koloréw w przypadku
cienkich $cianek podbudowy. Dodatkowo masa BASE
DENTINE poprzez swéj wysoki stopien intensywnosci
koloru pozwala na stosowanie masy ENAMEL w wiekszych
ilosciach. Masy ENAMEL uwydatniaja przezierno$¢
licowki. Technik dentysta stosujac dwuwarstwowy system
naktadania ceramik moze wykona¢ uzupetnienie
petnoceramiczne cechujgce sie naturalnym wygladem

i zywa kolorystyka.

A\ Wskazowka: Poprzez zréznicowanie grubo$ci BASE
DENTINE i ENAMEL mozemy regulowac intensywnos¢é
koloru w danym uzupetnieniu petnoceramicznym.

Im grubsza jest warstwa BASE DENTINE tym bardziej
intensywny jest kolor pracy. Im grubsza jest warstwa
ENAMEL tym bledszy jest rezultat naszej pracy.

Optymalna reprodukcje koloréw w obszarze szyjkowym
osiggamy poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.
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VITAVM.7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

Podbudowy pod korong i most z materiatu VITA In-Ceram® *

(WRC 7,2-7,9 - 10° - K)

Przygotowana do licowania podbudowa pod korone i most z materiatu VITA
In-Ceram ALUMINA. Izolacja modelu za pomocg sztyftu VITA Modisol pozwala
na fatwe zdjecie catej pracy po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

*Wskazdwki dotyczace postepowania zwigzanego z podbudowg
VITA In-Ceram AL znajda Panstwo na stronie 15.

Naktadanie masy VITAVM<7 BASE DENTINE

Mase BASE DENTINE naktadamy od strefy szyjki uzupetniajac catg forme zeba.
W tym stadium naktadania masy sprawdzamy w artykulatorze okluzje,
laterotruzje i protruzje.

Aby uzyska¢ odpowiednia ilo$¢ miejsca dla masy szkliwa nalezy zredukowa¢
BASE-DENTINE analogicznie do schematu naktadanych mas, jak réwniez do
wielkosci formy zebdw wykonywanego uzupetnienia petnoceramicznego.

Naktadanie masy VITAVMo7 ENAMEL

Uzupetnienie formy korony przeprowadzamy naktadajac mate porcje masy
ENAMEL - rozpoczynamy od 1/3 powyzej brzegu korony. Skurcz ceramiki,

ktéry nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas do powiekszenia
konturéw napalanego obiektu.

Tabele przyporzadkowania mas VITAVM 7 ENAMEL
znajda Pafstwo na stronie 26.

Przed pierwszym napalaniem dentyny nalezy wyseparowac miedzyzebowo
cztony mostu az do podbudowy.
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VITAVM.7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BASIC

Gotowa praca przygotowana do pierwszego napalania dentyny.

Wskazana temperatura dla 1. napalania dentyny

Temp. po- | [ > | LA ] LA ] Temp. Préznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

Wyglad uzupetnienia protetycznego po pierwszym napaleniu dentyny.

Korektura formy/dalsze naktadanie warstw ceramiki

Powtérnie izolujemy model sztyftem VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz podstawe przesta uzupetniamy

masg BASE DENTINE.

Uzupetnienie formy rozpoczynamy od okolic przyszyjkowych za pomocg

masy BASE DENTINE. Reszte napalanego obiektu, jak réwniez brzeg sieczny
uzupetniamy masa ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2. napalania dentyny

Temp. po- | [ > | [ A ] [ A Temp. Préznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Korona i most po drugim napaleniu dentyny.
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VITAVM.7 Naktadanie warstw systemem BASIC

Zakonczenie pracy
Korona lub most zostajg opracowane mechanicznie.

Przed rozpoczeciem cyklu napalania glazury nalezy catg powierzchnie
pracy przeszlifowaé, a nastepnie doktadnie oczys$cic z pytu.

@
Przy obrébce mechanicznej nalezy wiaczy¢ wyciag z filtrem ~
i uzy¢ maseczki ochronnej. Okulary ochronne sg nieodzownym @
rekwizytem przy obrébce ceramiki.

W razie potrzeby mozna catg powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Glaze,
a nastepnie nadac¢ uzupetnieniu indywidualne cechy farbami VITA AKZENT
(informacje na temat mas VITA AKZENT znajda Paistwo w broszurze nr 771).

Wskazana temperatura dla napalania glazury i VITA AKZENT®

Temp. po-| [ = | [ 7] [ 7] Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Gotowa praca na modelu.

A Wskazowka: W przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej
pacjenta, praca musi by¢ powtdrnie wygtadzona. Gtadzenie przeprowadzamy
stosujac Srodki polerownicze lub napalanie glazury.
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VITAVM.7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

VITAVM 7 ENAMEL

4
Z|evamEL
VITAVM2

VITAVM 7 BASE DENTINE

podbudowa petnoceramiczna
(WRC 7,2-7,9)

VITAVM 7 TRANSPA DENTINE

[ o~ BASE 1
Z|DENTINE
ofvmwm?

System naktadania warstw ceramiki VITAVM 7 BUILD UP
skfada sie z trzech mas: BASE DENTINE, TRANSPA
DENTINE i ENAMEL.

Schemat warstw VITAVM 7 BUILD UP w korelacji

z no$nikiem koloru BASE DENTINE i masg przezierng
TRANSPA DENTINE uwydatnia i podnosi stopien gtebi
w wykonywanym uzupetnieniu petnoceramicznym.

Wariant tréjwarstwowy umozliwia redukcje oraz
indywidualne natozenie masy ENAMEL. W ten sposdb
osiagamy efekt zblizony do naturalnych zebéw pacjenta.

A\ Wskazéwka: Poprzez kombinacje mas ENAMEL

i TRANSPA DENTINE w stosunku do grubo$ci warstwy
masy BASE DENTINE mozna indywidualnie stopniowa¢
natezenie koloru. Wieksza ilos¢ masy BASE DENTINE
podnosi stopien intensywnosci koloru, przy czym wieksza
ilos¢ mas TRANSPA DENTINE i ENAMEL redukuje
aberracje chromatyczng danego koloru.

Optymalna reprodukcje koloréw w obszarze szyjkowym
osiggamy poprzez zastosowanie mas CHROMA PLUS.
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VITAVM,7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

Podbudowy pod korong i most z materiatu VITA In-Ceram® *

(WRC 7,2-7,9 - 10° - K)

Przygotowana do licowania podbudowa pod korone i most z materiatu VITA
In-Ceram ALUMINA. Izolacja modelu za pomocg sztyftu VITA Modisol pozwala
na fatwe zdjecie catej pracy po natozeniu warstw ceramiki na podbudowe.

* Wskazowki dotyczace postepowania zwigzanego z podbudowa
z VITA In-Ceram AL znajdg Panstwo na stronie 15.

Naktadanie masy VITAVMo7 BASE DENTINE

Mase BASE DENTINE naktadamy od strefy szyjki uzupetniajac catg forme zeba.
W tym stadium naktadania masy sprawdzamy w artykulatorze okluzje,
laterotruzje i protruzje.

Odpowiednio natozona warstwa masy BASE DENTINE.

Naktadanie masy VITAVM<7 TRANSPA DENTINE
Masa TRANSPA DENTINE odtwarzamy catg forme zeba. W tym stadium
naktadania masy sprawdzamy w artykulatorze okluzje, laterotruzje i protruzje.

Aby uzyska¢ odpowiednie warunki dla natozenia masy szkliwa nalezy
zredukowac natozong warstwe TRANSPA DENTINE.
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VITAVM.7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

Naktadanie masy VITAVM«7 ENAMEL
Po odpowiedniej redukcji dentyny uzupetniamy forme korony naktadajac

mate porcje masy ENAMEL w gérnej 1/3 powierzchni korony. Skurcz
ceramiki, ktéry nastepuje w czasie procesu napalania zmusza nas do
powiekszenia konturéw napalanego obiektu.

Tabela przyporzadkowania mas VITAVM 7 ENAMEL
znajduje sie na stronie 26.

W przypadku mostéw nalezy przed rozpoczeciem napalania ceramiki
wyseparowac przesta az do granicy podbudowy.

Gotowa praca przygotowana do pierwszego napalania dentyny.

Wskazana temperatura dla 1. napalania dentyny

Temp. po-| [ = | [ A ] [ A Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.27 55 910 1.00 1.27

Wyglad uzupetnienia petnoceramicznego po pierwszym napaleniu dentyny.
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VITAVM,7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

Korektura formy/dalsze naktadanie warstw ceramiki
Powtérnie izolujemy model sztyftem VITA Modisol.
Przestrzenie miedzyzebowe oraz podstawe przesta wypetniamy
masa BASE DENTINE.

Korekture formy rozpoczynamy za pomocg masy TRANSPA DENTINE ...

... a w rejonie brzegu siecznego uzupetniamy masg ENAMEL.

Wskazana temperatura dla 2. napalania dentyny

Temp. po-| [ = | [ A ] [ A Temp. Proznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Korona i most po drugim napaleniu dentyny.

Zakonczenie pracy
Korong i most nalezy kompletnie opracowac. Przed napaleniem glazury nalezy

cata powierzchnie pracy przeszlifowac, a nastepnie dokfadnie oczyscic z pytu.
@

W czasie opracowywania uzupetnienia nalezy wtaczy¢ wyciag ™~

i zatozy¢ maseczke ochronna. Okulary ochronne sg nieodzownym @

rekwizytem przy obrébce ceramiki.
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VITAVM.7 Naktadanie warstw ceramiki systemem BUILD UP

W razie potrzeby mozna cata powierzchnie pokry¢ VITA AKZENT Glaze,
a nastepnie nadac¢ uzupetnieniu cechy indywidualne farbami VITA AKZENT.
(informacje na temat mas VITA AKZENT znajda Pafstwo w broszurze nr 771).

Wskazana temperatura dla napalania glazury i VITA AKZENT®

Temp. po- | [ > | [ A ] [ 7] Temp. Préznia
czatk. °C min. min. °C/min. ok. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Gotowa praca na modelu.

A\ Wskazowka: W przypadku przeprowadzenia korektur w jamie ustnej
pacjenta, praca musi by¢ powtérnie wygtadzona. Gtadzenie przeprowadzamy
stosujac Srodki polerownicze lub napalanie glazury.
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VITAVM7 Tabela napalania ceramiki

Temp.po-| [—> ] | LA ] | LA ] | Temp. Proznia
czatk. °C | min. min. | °C/min. | ok.°C min. min.
Napalanie Wash 500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30
Napalanie MARGIN* 500 6.00 7.40 60 960 1.00 7.40
Napalanie EFFECT LINER* 500 6.00 8.1 55 950 1.00 8.11
1. napalanie dentyny 500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27
2. napalanie dentyny 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Napalanie utrwalajace natozone kolory 500 6.00 3.00 100 800 0.00 -
Napalanie glazury 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie glazury przy pomocy VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie korekcyjne przy pomocy CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00
*Zakres zastosowania str. 28/29 Objasnienia dotyczace temperatury napalania ceramiki:
Jakos$¢ napalonej ceramiki jest zalezna od indywidualnego L
nastawienia procesu napalania anego przez uzytkownika, Temp. poczatk. °C Temperatura poczgtkowa (wyjsciowa)

tzn. od typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego,
podktadki do napalania prac ceramicznych, jak rowniez od
wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania,
ktére zalecamy Paistwu (niezaleznie od wskazowek, ktore
Panstwo przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty
sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan.
Jednakze wartosci te powinny byé postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego
powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy
wiasciwie dopasowa¢ cykl napalania ceramiki.
Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad
powierzchni danego uzupetnienia, temperatura, ktorg

wyswietla display pieca ma znaczenie drugorzedne.

NN

Temp. ok.°C

Préznia min.

Czas podsuszania w min., czas zamykania komory pieca

Czas podgrzewania w min.

Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.

Temperatura koricowa

Czas podgrzewania temperatury koricowej

Czas dziatania prézni w min.
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VITAVM7 Tabela przyporzadkowania mas

System poréwnawczy jest tylko warto$cig przyblizong!

Kolory VITA SYSTEM 30-MASTER ALUMINA ENAMEL | EFFECTLINER | EFFECTLINER | CHROMA | MARGIN**
GLASS POWDER SPINELL** | ZIRCONIA** PLUS**

OM1 AL light ENL - EL1 - M1
M2 AL light ENL - EL1 - M1
0M3 AL light ENL — EL1 - M1
M1 AL light ENL EL2 - - M1/M7*
M2 AL light ENL EL2 - - M1/M7*
2115 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M7*
2125 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M1 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
M2 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M3 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M4
2R1.5 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M7*
2R2.5 AL light ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
3115 AL light ENL EL4 EL4 cP3 M4/M7*
3125 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
3M1 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M7
3M2 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
3M3 AL light ENL EL4 EL4 cP3 M4/Mg*
3R1.5 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M7
3R2.5 AL light ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
415 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7
4125 AL dark END EL4 EL3 CP4 M4/M9*
4M1 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7
42 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7/M3*
4M3 AL dark END EL4 EL3 CP4 M9
4R15 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7/M8*
4R25 AL dark END EL4 EL3 CP4 M7/M9*
5M1 AL dark END EL3 EL3 - M7/M8*
5M2 AL dark END EL3 EL3 - M7/Mg*
5M3 AL dark END EL3 EL3 - M5/Mg*

* Stosunek mieszanki 1:1
** Zastosowanie patrz str. 28/29

Aby zreprodukowa¢ wiasciwy kolor nalezy w przypadku obrébki VITA In-Ceram ZIRCONIA uzy¢é
ZIRCONIA GLASS POWDER, a w przypadku VITA In-Ceram SPINELL uzy¢ SPINELL GLASS POWDER.
Aby optymalnie zreprodukowac kolor nalezy w czasie licowania podbudéw

z VITA In-Ceram SPINELL i ZIRCONIA zastosowac¢ EFFECT LINER.
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VITAVML7 Phyny VITA

VITAVM» MODELLING LIQUID
stuzy do mieszania mas BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL
oraz mas dodatkowych.

& VIIA

Ptyn VITAVM MODELLING LIQUID stabilizuje materiat ceramiczny w czasie
naktadania warstw - naktadanie warstw ceramicznych powoduje szybkie
odparowywanie ptynu. VITAVM MODELLING LIQUID eliminuje ciagte suszenie
i odsysanie naktadanej ceramiki na mniejsze obiekty.

VITAVMe MODELLING FLUID (nie znajduje sie w komplecie)
stuzy do mieszania mas dentyny, szkliwa oraz mas dodatkowych.

Ptyn VITAVM MODELLING FLUID zapobiega szybkiemu wysychaniu mas
ceramicznych. Dodatkowo ptyn podnosi stopie plastyczno$ci masy w czasie
naktadania warstw.
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VITAVM7 Masy dodatkowe

VITAVMe7 EFFECT LINER C O e snow biaty

— pozwala na sterowanie stopniem C | 2 cream bezowy
fluorescencji z gtebi uzupetnienia | E tabac brazowy

— do podniesienia stopnia intensywnosci C )| EL4 golden fleece 761ty
koloru podstawowego - m. uniwersalne | ) | EL5 papaya pomaranczowy

— masa odpowiednio potoiona w strefie przyd- | () | ELG sesame zielono-z6tty
zigstowej podnosi stopien rozsytu $wiatta

— do pewnej reprodukcji koloréw
w przypadku VITA In-Ceram SPINELL
i ZIRCONIA (tabele przyporzadkowania
mas znajdag Pafistwo na stronie 26)

— mozna uzy¢ réwniez w przypadku
napalaniaWash; jednakze temperatura
napalania musi wynosi¢ 970 °C

VITAVMe7 MARGIN C | M icy beige biaty

— masami MARGIN tworzymy estetyczne | () | M4 wheat i6tty , ._mwﬁ'"
przej$cie w czapeczkach koron, ktére | Ms amber bursztynowy Zk @
zostaty skrécone od strony wargowe;j O wmr seashell jasnobezowy

— plastyczne masy MARGIN muszg by¢ | w8 tan pastelowo-brazowy
dodatkowo utwardzone. Poprzez C | M9 beach jasnopomaranczowy
dodatkowe ogrzanie natozonej masy,
np. suszarkg lub cieptem otwartego
pieca utwardzamy i stabilizujemy ja

VITAVMe7 MAMELON C | MM ecru bezowy

— masa o wysokim stopniu fluorescencji CO| Mm2 mellow buff ciepty z6tto-brazowy
przeznaczona do zastosowania T | MM3 peach puff delikatny pomaraniczowy
w okolicach brzegu siecznego

— do kolorystycznej charakteryzacji
miedzy szkliwem i dentyng

VITAVMe7 GINGIVA O | o rose stary roz

— do uzupetnienia wczesniej utraconych @ | & nectarine pomaranczowo-rozowy i
partii dzigsta @ | G3 pink grapefruit rézowy

— nakfadamy w czasie pierwszego lub @D rosewood brazowo-czerwony
drugiego napalania dentyny @& o cherry brown czarno-czerwony

— odcienie stopniujemy od poramanczo-
WO0-czerwonego poprzez odcief czerwo-
ny, az do koloru bragzowo-czerwonego

VITAVMe7 CORRECTIVE ()| COR1 | neutral neutralny

— 0 obnizonej temperaturze napalania C | cor2 sand bezowy
(800°C), przeznaczona do wykonywania T | CoR3 ochre brazowy

korektur po napaleniu glazury
—w 3 odcieniach dla obszaréw:
szyjkowego, zebiny i szkliwa
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VITAVM7 Masy dodatkowe

VITAVMe7 EFFECT ENAMEL EE1 mint cream biaty przezierny
— stosujemy w rejonie szkliwa EE2 pastel pastelowy
uwypuklajac cechy zauwazane EE3 misty rose rézowy przezierny
w naturalnym zebie pacjenta EE4 vanilla 76ttawy
— uniwersalne zastosowanie w postaci EE5 sun light z6ftawy przezierny
efektéw przeziernych w obrebie szkliwa EEG navajo czerwonawy przezierny
— uwypuklenie naturalnej gtehi EE7 golden glow pomarafnczowy przezierny
EE8 coral czerwony przezierny
EE9 water drop niebieskawy przezierny
EE10 silver lake blue  niebieski
EE11 drizzle szary przezierny
VITAVMo7 EFFECT PEARL EP1 pearl niuanse w pastelowym z6ttym
— przeznaczona tylko i wytgcznie do wy- EP2 pearl blush niuanse w pastelowym pomaran.
wotania efektéw na powierzchni pracy EP3 pearl rose niuanse w pastelowym rézowym
(masy nie miesza¢ z naktadang masa)
— optycznie imituje wybielone zgby
— cieniowanie koloréw: zéttego
i czerwonego
VITAVMo7 EFFECT OPAL )| EO0 opal neutralny, zastosow. uniwersal.
— stuzy do wywotania opalizujacych, )| E02 opal whitish biatawy
przeziernych efektéw w zebach, ktére )| EO3 opal bluish niebieskawy
spotykamy u dzieci i mtodziezy D | E04 opal blue niebieski
C | E05 opal dark violet  ciemno-fioletowy
VITAVMe7 EFFECT CHROMA C )| ECT ghost biaty
— kolorystycznie intensywne masy C | EC2 linen piaskowo-bezowy
modifier C | EC3 pale banana jasnozotty
— kolorystyczne uwypuklenie C | EC4 lemon drop delikatny cytrynowo-z6tty
wyznaczonych obszaréw zeba C | ECs golden rod jasnoporafnczowy
— indywidualne podniesienie stopnia C )| EC6 sunflower pomaranczowy
jasnosci szyjki, dentyny oraz brzegu C | EC7 light salmon rézowy
siecznego korony C | Ec8 toffee bezowo-brazowy
C | EC9 doe brazowy
@ | EC10 larch zielono-brazowy
C | ECN gravel zielono-szary
VITAVMe7 CHROMA PLUS | cp2 almond bezowy
— aby zreprodukowac intensywniejszy | cp3 moccasin jasny pomaranczowo-brgzowy
kolor w obszarze szyjkowym mozna )| cP4 caramel pomaranczowy

zastosowac masy CHROMA PLUS
— podnosza stopien intensywnosci koloru
w przypadku cienkich $cianek korony




VITAVM.7 Zestawy

VITAVMe7 BASIC KIT*
Zestaw podstawowy dla naktadania warstw wg schematu BASIC
llos¢ |Zawartos¢| Materiat
3 129 EFFECT LINER EL2—EL4
3 124 CHROMA PLUS CP2—-CP4
26 124 BASE DENTINE 1M1-5M3**
2 129 ENAMEL ENL,END**
1 129 NEUTRAL NT**
1 12g WINDOW WIN**
. 3 124 CORRECTIVE COR1—-COR3
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - VITA MODISOL Stift
1 paczka Podktadka do napalania G
1 paczka Podktadka z waty zarodopornej
1 - Indykator koloru
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 - Instrukcja obrébki materiatu

** mozna réwniez zakupi¢ w nastepujacych kolorach w opakowaniach 50 g: TM1,
1M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2,
4M3, NT, WIN, ENL, END

*

mozna réwniez zakupi¢ jako zestaw zredukowany BUILD UP KIT SMALL

VITAVM<7 BUILD UP KIT*

Zestaw wprowadzajacy dla nakfadania warstw wg schematu BUILD UP

llo§¢ | Zawartos¢| Materiat
26 129 TRANSPA DENTINE 1M1-5M3**
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID

** mozna réwniez zakupi¢ w nastepujacych kolorach w opakowaniach 50 g: TM1,
1M2, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2,
4M3, NT, WIN, ENL, END

*

mozna réwniez zakupic jako zestaw zredukowany BUILD UP KIT SMALL

¥ wr o »

VITAVM«7 PROFESSIONAL KIT*
Do charakteryzacji i podkfadu naturalnych efektéw
llos¢ |Zawartos¢| Materiat
11 129 EFFECT CHROMA EC1—EC11
11 129 EFFECT ENAMEL EET—EET1
6 124 EFFECT LINER EL1-EL6
3 124 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EQ5
4 - Szyna z prébkami koloréw

* mozna réwniez zakupi¢ w postaci PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4, ECB,
EC8, EC9, MM2, EP1, EQ2, EE1, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EE11)
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VITAVM7 Zestawy

VITAVMe7 BLEACHED COLOR KIT
Bardzo jasne kolory do reprodukcji wybielonych zgbéw

llos¢ |Zawartos¢| Materiat
1 129 EFFECT LINER EL1
3 124 BASE DENTINE OM1, 0M2, OM3
3 124 TRANSPA DENTINE OM1, 0OM2, 0M3
1 129 ENAMEL ENL
1 129 NEUTRAL NT
1 124 WINDOW WIN
1 50ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP 0M
1 - Instrukcja obrébki materiatu
VITAVMe7 GINGIVA KIT
Masy dzigstowe o naturalnych kolorach
llos¢ |Zawartos¢| Materiat
5 124 GINGIVA G1-G5
1 - Szyna z prébkami koloréw
VITAVMe7 MARGIN KIT
Przeznaczone do matych korekt w obrebie brzegu korony
llos¢ |Zawartos¢| Materiat
6 124 MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Szyna z prébkami koloréw
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Ceramike VITAVM7 mozna otrzyma¢ w kolorach VITA
SYSTEM 3D-MASTER, a to oznacza kompatybilno$é ze
wszystkimi kolorami materiatéw VITA 3D-MASTER.

Za pomocg kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna
odpowiednio i systematycznie dobra¢ i zreprodukowac
wszystkie naturalne kolory zebdw.

189 konfek(y/-”e

I HQ
,,,,,,,,,,

VITA SYSTEM 3D-MASTER

Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do $cisle okreslonego zastosowania. Dlatego
tez powinien by¢ stosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania i uzytko-
wania. Poza tym zobowiazuje sig uzytkownika do przetestowania produktu, jezeli
pragnie sie go zastosowa¢ do innych potrzeb.Wyklucza sig odpowiedzialno$¢ produ-
centa, jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami oraz
urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza odpowiedzialno$¢ dotyczaca danych, nieza-
leznie od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza sie w kazdym przypad-
ku do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie ponosi pod zadnym
wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za utracony zysk,
posrednie szkody, szkody bedace nastgpstwem zdarzenia losowego lub roszczenia
0s6b trzecich przeciwko kupujacemu. Zalezno$ci zadtuzeniowe roszczen z tytutu odsz-
kodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji prawnej narusze-
nia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) sa mozliwe tylko w przypadku rozmysine-
go dziatania lub powaznego zaniedbania. Wydanie instrukeji obrébki materiatu: 03.12

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swojg wazno$¢ z
dniem pojawienia sig w obiegu aktualnego wydania. Aktualng wersjg instrukcji obrob-
ki materiatu znajdg Pafistwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczacych produktéw
medycznych. Nastepujace materiaty posiadaja certyfikat oraz oznaczenie ( E 0124 :

VITAVM,7 - VITA In-Ceram® ALUMINA . VITA In-Ceram® SPINELL
VITA In-Ceram® ZIRCONIA - VITA In-Ceram® AL - VITA AKZENT*

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@Uvita-zahnfabrik.com

1110P - 0312 (X)) S




