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VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competenta de peste 80 de ani

Competenta in domeniul culorilor inseamna mult mai mult decat simpla determinare

a culorii. Competenta in privinta culorilor inseamna pentru noi asumarea responsabilitatii
pentru gasirea de solutii mai bune intr-un proces cu mai multe etape. Acesta este
obiectivul principal al VITA: Cum obtinem ameliorari in determinarea si reproducerea
culorilor? Prin etape standardizate pentru cresterea eficientei. Conditiile pe care trebuie
sd le indeplineasca astazi specialistul dentar se formuleaza astfel: Obtinerea unor
rezultate mai bune cu efort mai mic. Acest obiectiv ne uneste.

Determinarea culorii VITA

Determinarea cu precizie a culorii de bazd a unui dinte este conditia cea mai
importanta pentru a fi acceptat de pacient. Culoarea de baza se gdseste in principiu
in centrul dentinei (zona medianad spre cea gingivala). Cu ajutorul VITA Toothguide
3D-MASTER, VITA Linearguide 3D-MASTER sau VITA Easyshade determinati sigur,
usor si repede factorul cel mai important — culoarea de baza.

Determinarea elementelor specifice

Dintii naturali sunt unici si constituie o adevarata minune a naturii.

De aceea, dupd determinarea culorii de baza a dintelui, este importantd recunoasterea
detaliilor unui dinte, de exemplu zonele translucide sau anomaliile, pentru a obtine

o concordanta perfectd cu natura. Pentru analiza elementelor specifice sau a detaliilor
recomandam efectuarea unei fotografii digitale.

Sfaturi pentru determinarea culorii
Acceptati intotdeauna prima decizie, pentru ca ochii obosesc deja dupd cca. 5-7 secunde.
Mediul trebuie sa fie pe cat posibil neutru cromatic. Determinati culoarea dintilor pe cat
B e et T este posibil la lumina zilei sau la lampi cu lumina diurna. Determinarea culorii trebuie

; T sd aiba loc inainte de slefuire, pentru ca dupa aceea culoarea dintelui apare mai alba

. . datorita deshidratarii.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Comunicarea culorii VITA

Pentru o reproducere perfecta a unei anumite culori dentare este indispensabila

o comunicare foarte buna cu laboratorul. Orice neintelegere are drept consecinta
munca suplimentard inutila si costisitoare. De aceea, pentru descrierea culorii de baza,
recomandam utilizarea formularului pentru comunicarea culorilor, iar pentru analiza
elementelor specifice si a detaliilor, efectuarea unei fotografii digitale. Software-ul
VITA Easyshade ofera de aceea o baza care face posibila sintetizarea tuturor datelor

pe un singur formular - un concept cromatic de laborator. Cu aceste informatii
reproducerea se realizeaza sigur si usor, armonizandu-se perfect cu restul dintilor.

Reproducerea culorii VITA

In etapa reproducerii este esential ca nuanta de baza sa poata fi reprodusa fara
greseala. 0 lucrarea proteticd de valoare ia nastere prin reproducerea elementelor
specifice individuale ale dintelui. Materialele VITA va dau siguranta ca puteti atinge

gjeast \ acest obiectiv fara sa fie nevoie de amestecuri si incercari de lunga duratd,
g l indiferent despre ce materiale VITA este vorba.
5 g CEvmg

Etapele procedeului trebuie armonizate una cu alta

Dinti, mase ceramice pentru fatetare, materiale compozite si ceramica integrala va stau
la dispozitie in toate cel 26 de culori ale sistemului 3D-MASTER. $i pentru reconstructia
dintilor albiti va stau la dispozitie materialele necesare.Pentru cd pacientul nu asteapta
numai o determinare corectd a culorii dintilor, ci o solutie speciala pentru problema sa
individuala, va stau la dispozitie materiale de calitate cu un aspect estetic exceptionale.

Controlul culorii VITA

In ultima etapd a procesului, evaluarea calitatii culorii nu trebuie sa se mai lase in
seama aprecierii subiective a unei persoane. Din procesul VITA face parte si controlul
obiectiv al rezultatului reproducerii; aceasta este premiza cea mai importanta
pentru satisfacerea pacientului si pentru evitarea muncii suplimentare.




VITAVIVI.Z Ceramica cu structura find

VITAVM 7 a fost creata ca ceramicd speciald de fatetare,
cu structura fina, pentru schelete din ceramica cu
coeficientul termic de dilatare de 7,2-7,9-10°- K

(de exemplu: VITA In-Ceram ALUMINA, SPINELL, ZIRCONIA, AL).

(a toate masele ceramice VITA VM, si VITAVM 7 se distinge
printr-un comportament de refractie si reflexie similar

cu al smaltului. Utilizarea suplimentelor fluorescente si
opalescente pentru masele ceramice face posibild obtinerea
rezultatelor individualizate estetice in cel mai inalt grad.

Asemanarea cu smaltul

Intr-un studiu al lui Giordano efectuat la Goldman School

of Dental Medicine, University of Boston, a fost investigat
comportamentul la abraziune al diverselor materiale ceramice
in comparatie cu smaltul natural. VITA VM 7 a obtinut
rezultatele cele mai bune, pentru ca a prezentat, datorita
structurii sale fine, un comportament in mod ideal apropiat
de cel al smaltului dentar.

Bibliografie: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada
«Ceramica de fatetare 100%», (Quintessenz Zahntech 30, 1, 32—45 [2004])

Notiunea «ceramica cu structura fina»

0 data cu realizarea unui nou tip de ceramicd dentara,
VITA s-a vdzut confruntatd cu datoria de a crea o notiune
care sd redea in mod optim continutul inovatiei.

In comparatie cu tipurile traditionale de ceramica, ceramica
cu structurd find se evidentiazd in principal prin aceea cd
diferitele faze sunt distribuite mai fin si mult mai omogen.
Acest lucru este rezultatul modificarii procesului de productie.

Prin aceastd modificare ceramica VITA cu structurd fina se
diferentiaza in mod esential de tipurile de ceramicd traditionale.
Caracteristicile produsului care rezulta de aici sunt unice.

Ceramica cu structura fina la microscopul electronic
Repartitia omogena a ambelor faze de sticld este pusd in
evidentd prin analizarea imaginilor la microscopul electronic.
Figurile 1 si 2 aratd suprafata atacata acid a ceramicilor VITADUR
ALPHA si a VITAVM 7 cu acelasi coeficient de dilatare termica.

VITADUR ALPHA prezintd in mod clar faze care se diferentiaza
una de cealaltd. Corodarea superficiala cu acid fluid conduce la
denivelarea uneia dintre faze, asa incat faza de sticla mai putin
corodata este pusa in evidentd ca o proeminenta iesita din
suprafata. Aceastd faza este semnalizatd in imagine cu sagefi.

Prin comparatie, ceramica cu structurd find (figura 2), la care
fazele sunt atat de omogene incat dupa atacul acid nu sunt
vizibile proeminente. Fazele nu se mai deosebesc pe imaginile
la microscopul electronic decat prin nuante diferite de gri.

Avantajele ceramicii cu structura fina

Prin comparatie directd cu ceramicile traditionale, la ceramica
cu structura find se obtin valori fizice evident superioare.

In aceste conditii toate cerintele 150 6872 sunt indeplinite
fara probleme.

Figura 1: Imagine la microscop electronic a suprafetei
atacata acid a VITADUR ALPHA (mérire de 5000 de ori).

Figura 2: Imagine la microscop electronic a suprafetei
atacata acid a VITA VM 7 (mdrire de 5000 de ori).
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VITADUR ALPHA VITAVM 7 Valoare limita ISO

VITAVIMIs7 Date — Fapte

Rezistenta la flectare in 3 puncte [MPa]

Rata de supravietuire [%]

105 120 135 150

165

[°C

Solubilitate

Materialele ceramice si-au dovedit utilitatea in diferite ramuri medicale,
mai ales prin foarte buna compatibilitate biologicd. Solubilitatea scazuta
aVITAVM 7 garanteaza o rezistenta sporitd in gurd si asigurd o durata
mare de viata.

Rezistenta la flectare

Valorile rezistentei la flectare a VITA VM 7 sunt cu 20% mai mari decat
cele ale ceramicii de fatetare VITADUR ALPHA. Sunt de fapt de 2 ori
mai mari decat valorile cerute de norma ISO. Acest rezultat exceptional
oferd o mare siguranta a restaurdrilor stratificate cu VITAVM 7.

Rezistenta la modificarile de temperatura

Testul rezistentei la modificdrile de temperaturd este o dovadd a lipsei de
tensiuni dintr-o restaurare ceramica si a armonizarii coeficientilor de dilatare
termica in interiorul sistemului. Chiar si la diferente de temperatura de 165°C
se garanteaza o rata de supravietuire de 100% a restaurdrilor fatetate cu
VITAVM 7. Acest lucru este indiciul unei armonizari intre schelet si ceramica
si a unui succes clinic de lunga durata.

VITAVMe7 — Proprietati fizice Umituer: € Valoare
Coeficient de dilatare termica (25-500°C) 10K 6,9-7,3
Punct de inmuiere °C ca. 689
Punct de transformare °C . 615
Solubilitate in acid ug/cm’ .10,8
Densitate g/am’ .24
Granulatie medie pm .18
Rezistenta la flectare in 3 puncte MPa ca. 106

Avantajele in privinta prelucrarii usoare

Avantajele ceramicii cu structurd fina pentru tehnicianul dentar constau intr-o
stabilitate exceptionald la modelare ca si intr-o suprafata foarte omogend dupa ardere.
Acest lucru contribuie la usurarea prelucrarii, de exemplu la slefuire.

Stabilitatea la ardere a ceramicii este exceptionala chiar si dupa mai multe arderi.

VITAVMe7 - din punctul de vedere al pacientului

Ceramica cu structura find garanteaza un confort mai mare pentru pacientul care
poarta restaurarea. Ceramica in cavitatea bucala «este simtita» ca fiind in general
mai moale, comparabild cu smaltul dintilor naturali. Suprafata omogend a fatetdrilor
garanteaza un contact agreabil cu limba si usureaza ingrijirea lucrarilor.




VITAVIVIT Indicatii de utilizare

pentru materiale de schelet cu coeficient de dilatare termica intre 7,2—7,9 ca de exemplu VITA In-Ceram ALUMINA, SPINELL, ZIRCONIA si AL

Temperatura de ardere Temperatura de ardere

Ceramica [°C] Coeficient linear de dilatare termicd, masurat la 25-500°C

1000
950
VITAVM.9

900

B ITAVM.7 - VITAVM:13
850

VITA TITANKERAMIK
800 - ITAVM5
750
' Schelet Schelet' Schelet ' Schelet ' SchLIet
i |
7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17

Coeficient linear de dilatare termica al materialului scheletului, masurat la 25—500°C
(aliaje mdsurate 25—-600°C)

Ceramica [°C]

1000

950

900

850

800

750

(DDT (25-500°C) 13,1-13,6 - 10° - K" aliaje pe baza de paladiu si nepretioase
(DDT (25-600°C) 13,8-15,2-10° - K"

VITAVM 13 Aliaje cu continut mare de aur, de metale pretioase-,

VITAVM 15 Aliaje nobile pentru indicatii multiple
(DDT (25-500°C) 15,5-15,7 - 10° - K" (DDT (25-600°C) 16,0-17,3-10° - K"

(DDT=Coeficient de dilatare termica
* Mai multe informatii cu privire la aliaje gdsiti pe internet, la linkul Downloads.




VITAVIMIsT Ce trebuie sa stiti despre coeficientul de dilatare termica

Sectiune
orizontald
printr-o coroand
schematica

Sectiune
orizontala

printr-o coroand
schematica

Sectiune
orizontala
printr-o coroand
schematica

Atunci cand coeficientul de dilatare termicd al materialului din

care este confectionat scheletul este mult mai mic decat coeficientul
de dilatare termica al ceramicii de fatetare, tensiunile de intindere
cresc si produc microfisuri cu directie radiald inspre exterior.

Acest lucru poate conduce la formarea de fisuri ulterioare.

Atunci cdnd coeficientul de dilatare termicd al materialului din care este
confectionat scheletul este mult mai mare decat coeficientul de dilatare
termicd al ceramicii de fatetare, tensiunile de compresie se maresc si produc
microfisuri aproape paralele cu scheletul. Acest lucru poate avea drept
urmare aparitia unor aschieri.

Valorile ideale ale tensiunilor de compresiune si intindere sunt date
atunci cand coeficientul de termica al ceramicii se potriveste in
mod optim cu acela al materialului scheletului.

Situatia optimd este aceea in care coeficientul de dilatare termicd a ceramicii
de fatetare are o valoare putin mai mica decat cea a materialului scheletului.
Datorita aderentei intre cele doua materiale, ceramica trebuie sa urmeze
comportamentul termic al materialului scheletului. La rdcire ceramica este
supusa unor ugoare tensiuni tangentiale de compresiune.

La fatetarea cu ceramica a unui schelet este decisiva, pe ldnga valoarea
coeficientului de dilatare termicd, si grosimea stratului fatetarii.

Tnduntrul fatetarii se formeaza diferente de tensiune (tensiuni radiale de intindere),
care sunt cu atat mai mari cu cat este mai mare grosimea stratului.




VITAVIMT Rezultatul arderii

La ceramica dentard rezultatul arderii depinde foarte mult de felul individual

in care se efectueaza arderea si de forma scheletului, deci, printre altele, de tipul
cuptorului, de pozitia senzorului de temperaturd, de suportul de ardere ca si de
dimensiunea piesei protetice. Recomandarile noastre privind temperaturile de

ardere (indiferent daca le ddm oral, scris sau prin instructiuni practice) se bazeaza

pe numeroase experiente si experimente proprii. Totusi acest date nu pot fi considerate
decat valori orientative pentru utilizator. Daca elemente precum luciul suprafetei,
transparenta sau gradul de stralucire nu corespund rezultatului dorit, programul

de ardere trebuie ajustat in mod corespunzator.

A\ Atentie: Suporturile de ardere pot si ele sd influenteze puternic rezultatul.
Toate temperaturile pentru arderea VITA VM 7 au fost determinate cu utilizarea de
suporturi de ardere din ceramica VITA inchise la culoare. Cand acestea au culoare
deschisa, temperatura se poate abate, in functie de tipul cuptorului, cu minus

10 —20°C, uneori chiar si cu minus 40°C de la valoarea orientativa indicata

si trebuie crescutd corespunzator.

Decisiva pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicatd
de cuptor, ci aspectul si structura suprafetei ceramicii dupd ardere.

Un usor luciu al suprafetei de ceramica confirmd cd arderea s-a efectuat

corect. Dacd ceramica are dimpotriva un aspect laptos si neomogen, temperatura
a fost prea joasa. Apropiati-vd de temperatura corecta de ardere treptat, in etape
de cate 5-10°C. Exemplu cu WINDOW.
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VITAVIMIs7 Realizarea scheletului si fatetare

Fatetarea premolarilor si molarilor

Fatetarea frontalilor

Vd rugam sa respectati indicatiile precise din instructiunile
de prelucrare VITA In-Ceram corespunzatoare!

Grosimile straturilor de ceramica
Grosimea stratului de material de fatetare ceramic trebuie

sa fie uniforma pe toata suprafata care urmeaza sa fie fatetatd.

Grosimea stratului de ceramica nu trebuie sa depageascd 2 mm
(optima este o grosime intre 0,7 5i 1,2 mm).

Realizarea scheletului trebuie sd porneascd intotdeauna de la
imbunatatirea formei bontului, altfel spus, sa prezinte o forma
dentara micgorata si sa nu aiba muchii ascutite.

"



in combinatie cu VITA In-Ceram®

Indiferent pentru ce o utilizati, printr-o inovatie VITA In-Ceram face posibil
exceptionald, cu tehnica cea mai modernd si sigura,
VITA vd pune la dispozitie in permanenta cel mai bun e utilizarea in multe indicatii prin diversitatea de
material: VITA In-Ceram. materiale

® siguranta cromaticd prin colorarea individuald a
Spectrul larg de materiale ceramice pentru schelete se scheletelor
orienteazad exact dupa cerintele Dumneavoastra. Pentru ® aspect exceptional si biocompatibilitate
fiecare indicatie vd std la dispozitie materialul optim. o fixare non — adeziva a restaurdrilor
Indiferent de cum arata punctul de plecare si de procedeul e Sigurantd la prelucrare si succes clinic, dovedit
de confectionare pentru care va hotarati (tehnica de de cele 16 milioane de restaurari clinice

manuala sau de slefuire CAD/CAM din bloc), oferta foarte
bogata de materiale ceramice pentru infiltratia cu sticld

si pentru sinterizare va va conduce, atunci cand alegeti produsul
potrivit din familia de produse VITA In-Ceram, pe drumul cel
mai scurt catre un rezultat perfect.

Ceramica oxidica

Ceramica

Ceramicd infiltrata iz

VITA In-Ceram | VITAIn-Ceram | VITA In-Ceram VITA In-Ceram
SPINELL ALUMINA ZIRCONIA AL

gﬂ!’@%“
°
°
°

Material de “VITAVM 7 “VITAVM 7 “VITAVM 7 “VITAVM 7
fatetare X X X X
® recomandat O posibil — contraindicat

12



in combinatie cu VITA In-Ceram®

Materialul

La VITA In-Ceram SPINELL, ALUMINA si ZIRCONIA, dupa sinterizare,

iau nastere materiale poroase, ale caror porozitdti vor fi inchise printr-o
operatie de infiltrare cu o sticld speciala. De aceea se vorbeste de
materiale mixte.

Oxidul de aluminiu este un tip de ceramicd cu o multitudine de insusiri fascinante:
Incepand de la transluciditate in pereti foarte subtiri, trecand la culoarea fireasca
pana la o compatibilitate biologica exceptionald. De aceea faptul ca are utilizdri
multiple in implantologie nu trebuie sa surprinda.

VITA In-Ceram AL formeaza dupa sinterizare o ceramica densa intr-o
singura faza. Prin amestecul cu oxizi speciali (dotare), se imbunatatesc
proprietetile mecanice.

Proprietatile materialelor si avantajele acestora in clinica si laborator
Ceramicile cu continut de oxizi prezintd, in comparatie cu ceramica infiltrata cu

In-Ceram ALUMINA @

E \ In-Ceram ZIRCONIA @ sticla sau ceramica feldspatica o rezistentd la fractura prin flectare si o rezistenta
RNl -Leran AL © la fisurare mai mare; de aceea sunt indicate pentru confectionarea de schelete

e In-Ceram SPINELL @ 5

El pentru coroane si punti din ceramica integrala.

‘ ‘ ‘ ‘ ® Bund opacitate Rontgen
0 200 400 600 800 1000
Rezistentala flectare in 3 puncte (MPa) ® Aspect estetic placut si biocompatibilitate optima

e Rezistenta functionald mare, datorita proprietatilor fizice exceptionale

Rezistenta la flectare
MPa &

(a materiale de bloc confectionate industrial si presinterizate in forma poroasd,
VITA In-Ceram SPINELL, ALUMINA si ZIRCONIA BLANKS sunt, prin comparatie

. cu materialul In-Ceram stratificat manual, mai puternic sinterizate (necking).
500 Blocurile VITA In-Ceram AL sunt de asemenea poros presinterizate. Aceasta face

800

ca materialele VITA In-Ceram sa se poata prelucra foarte bine cu ajutorul masinilor
si sa prezinte valori extrem de mari de omogenitate si rezistenta.

%, %
%, %
Y

Imagine: grade diferite de transluciditate si rezistente
diferite la diferite variante de VITA In-Ceram.




VITAVIVIsZ in combinatie cu VITA In-Ceram®

kel

4

VITA In-Ceram ofera un material care indeplineste cerinte foarte diverse.

Rezultatul: Un sistem universal de materiale si forme de prelucrare pentru
laboratoare dentare si cabinete stomatologice orientate spre viitor.

Infiltrarea cu sticla

VITA In-Ceram® SPINELL (MgAl,0,)

VITA In-Ceram SPINELL oferd o estetica ireprosabild pentru dintii din fatd.
Prin aspectul natural si translucid aceasta varianta de material se utilizeaza
pentru confectionarea de dinti frontali. Acest lucru se datoreaza faptului ca
Spinell, in varianta chimic pura prezinta proprietati fizice foarte bune.

Figura 1: Structurd SPINELL, infiltrata cu sticld (mdrit x10.000)

VITA In-Ceram® ALUMINA (Al,0,)

VITA In-Ceram ALUMINA — sinteza dintre aspectul estetic i rezistentd —
se poate utiliza in multe contexte, fiind foarte indicata pentru schelete
de coroand in zona dintilor frontali si laterali. VITA In-Ceram ALUMINA
este alcatuitd din corund confectionat sintetic, obtinut din bauxita.

Figura 2: Structura ALUMINA, infiltratd cu sticla (marit x10.000)

VITA In-Ceram® ZIRCONIA (Al,0,/Zr0,)

VITA In-Ceram ZIRCONIA este foarte rezistent si se utilizeaza de aceea

cu precadere pentru coroane dentare in zonele laterale si pentru punti dentare
laterale, formate din cel mult trei elemente. VITA In-Ceram ZIRCONIA este

un oxid de aluminiu (Al,0, ) intdrit cu dioxid de zirconiu (Zr0,), combinand
rezistenta la fisurare cu o mare rezistenta la flectare.

Figura 3: Structurd ZIRCONIA, infiltrata cu sticla (marit x10.000)

Sinterizare

VITA In-Ceram AL (AL,0;)

VITA In-Ceram AL reprezinta blocuri presinterizate din oxid de aluminiu pur.

Tn aceasta stare usor de prelucrat se slefuiesc din VITA In-Ceram AL schelete
supradimensionate de punti si coroane. Contractia materialului care are loc in
timpul procesului ulterior de sinterizare intr-un cuptor special cu temperaturi
nalte (VITA ZYrcomat) este calculatd foarte exact. Rezultatul final sunt schelete
foarte rezistente si perfect dimensionate care prezinta toate avantajele

oxidului de aluminiu.

Figura 4: Structura In-Ceram AL sinterizatd (marit x20.000).
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Instructiuni de prelucrare pentru VITA In-Ceram® AL in varianta coloratd /necolorata

VITA In-Ceram® AL COLORING LIQUID
Lichid special pentru colorarea scheletelor din VITA In-Ceram AL in 5 trepte

de luminozitate (LL1-LL5), armonizate cu VITA SYSTEM 3D-MASTER. Acest lucru

face posibild o reproducere optima a culorilor.

Instructiuni mai precise pentru utilizarea
VITA In-Ceram AL COLORING LIQUID gdsiti in
Instructiunile de utilizare In-Ceram AL (Nr. 1272).

Schelete de coroane si punti din VITA In-Ceram® AL, colorate
(Coeficient de dilatare termica 7,3 - 10° - K")

Schelete de coroane si punti din VITA In-Ceram AL, pregatite

pentru fatetare si colorate.

Arderea BASE DENTINE Wash

Pentru a obtine o aderentd buna intre scheletele VITA In-Ceram AL

si VITAVM 7 vd recomandam sa utilizati o ardere BASE DENTINE Wash.
Astfel se obtine o legatura foarte buna cu suprafata.

Pentru a sprijini si intensifica culoarea de baza, in cazul unor grosimi
foarte mici ale straturilor, utilizarea arderii Wash se poate face alternativ

cu masele CHROMA PLUS.

Programul de ardere recomandat

vwee | (=] | LA | LA | Temp VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30

BASE DENTINE Wash, dupa ardere.

Urmatorii pasi pentru continuarea prelucrdrii

in cazul stratificdrii VITA VM 7 BASIC: vezi pag. 17
(Aplicarea VITA VM 7 BASE DENTINE)

Urmatorii pasi pentru continuarea prelucrdrii

in cazul stratificarii VITA VM 7 BUILD UP: vezi pag. 21
(Aplicarea VITA VM 7 BASE DENTINE)
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VITAVIVILZ Stratificarea BASIC

VITAVM 7 ENAMEL

schelet din ceramica
(Coeficient de dilatatie
termica 7,2-7,9)

VITAVM 7 BASE DENTINE

©I|BASE
=|DENTINE
ofvmwm?

Stratificarea VITA VM 7 BASIC se compune din
BASE DENTINE si ENAMEL.

Masele ceramice purtatoare de culoare si cu foarte

buna acoperire BASE DENTINE sunt solutia ideald pentru
realizarea fatetdrilor cu culori mai intense. Prin aceasta
variantd in doud straturi VITA oferd o solutie sigurd, mai

ales pentru obtinerea unor culori optime la grosimi foarte
mici ale peretilor. Tn afara de aceasta, efectul intens al culorii
BASE DENTINE permite o utilizare generoasd a masei
ceramice ENAMEL, prin care se obtine transluciditate dorita.
Utilizatorul poate obtine cu numai doud straturi o restaurare
cu un aspect natural si cu o stralucire vie.

A\ Nota: Diferentele de grosime intre stratul BASE DENTINE
si ENAMEL pot influenta intensitatea cromaticd a restaurarii.
Cu cat este mai gros stratul de BASE DENTINE, cu atat mai
intensd este culoarea rezultatd. Cu cat stratul de ENAMEL este
mai gros, cu atat rezultatul este mai putin intens.
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VITAVIVILZ Stratificarea BASIC

Schelete de coroane si punti din VITA In-Ceram®*
(Coeficient de dilatare termica 7,2-7,9 - 10¢ - K")
Schelete de coroane i punti din VITA In-Ceram ALUMINA,
pregatite pentru fatetare si colorate. Pentru a face
posibild o indepartare ulterioara usoard a lucrdrii, modelul
se izoleaza in prealabil cu VITA Modisol.

*Instructiuni cu privire la VITA In-Ceram AL gdsiti la pag. 15.

Modul de aplicare VITAVM«7 BASE DENTINE

BASE DENTINE in nuanta doritd se aplica pornind din zona coletului
si construind intreaga formd a dintelui. Deja in acest stadiu

trebuie verificate ocluzia, laterotuzia si protuzia in articulator.

Pentru instructiuni cu privire la stratificarea BASIC
vezi pagina 16!

Pentru a crea suficient spatiu pentru smalt trebuie sd se facd reducerea
BASE DENTINE analog schemei de stratificare, in volum corespunzator.

Mod de aplicare VITAVM«7 ENAMEL

Pentru completarea formei coroanei se aplicd ENAMEL pornind
din treimea de colet a coroanei in mai multe portii mici.
Pentru a compensa contractia la ardere, forma trebuie putin
supradimensionata.

Tabelul cu masele ceramice VITA VM 7 ENAMEL il gasiti la pagina 26!

La punti, inainte de arderea stratului de dentina, separafi
elementele interdentar pana la schelet.
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VITAVIVILZ Stratificarea BASIC

Lucrarea finisata dupd prima ardere de dentina.

Programul de ardere recomandat. Prima ardere de dentina

Vt. °C (-1 | 2] | L~2] Temp. VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 1.27 55 910 1.00 7.27
Aceste date nu pot fi considerate decét valori orientative. Daca elemente precum suprafata, transparenta
sau gradul de stralucire nu corespund rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Decisivd pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicatd de cuptor,
ci aspectul si structura ceramicii dupa ardere.
Lucrarea dupd prima ardere de dentind.
Corecturi ale formei/ continuarea stratificarii
Modelul se izoleaza din nou cu VITA Modisol. Spatiile interdentare
ca si suprafata de la baza elementului intermediar se completeaza cu
BASE DENTINE.
Corecturile ulterioare se fac pornind din zona coletului cu BASE
DENTINE, iar in zona corpului pana la zona incizala cu ENAMEL.
Programul de ardere recomandat. A doua ardere de dentina
Vt. °C [—>] LA ] [ A ] Temp. VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Aceste date nu pot fi considerate decét valori orientative. Daca elemente precum suprafata, transparenta
sau gradul de stralucire nu corespund rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Decisiva pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicata de cuptor,

ci aspectul si structura ceramicii dupd ardere.

Puntea si coroana dupa a doua ardere de dentina.
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VITAVIVILZ Stratificarea BASIC

Finalizarea
Se finiseazd puntea, respectiv coroana. Pentru arderea finald se slefuieste

intreaga suprafatd uniform si se curata temeinic de praful rezultat in urma slefuirii.

Atunci cand se formeaza praf trebuie utilizate aspiratoare si masti
de protectie impotriva prafului. in timpul slefuirii ceramicii arse se poarta
si ochelari de protectie.

Peste lucrare se poate aplica la sfarsit VITA AKZENT pentru glazurare;
lucrarea se individualizeaza apoi prin aplicarea culorilor VITA AKZENT.
(In privinta aceasta vezi Instructiuni de prelucrare VITA AKZENT Nr. 771)

Programul de ardere recomandat. Arderea finala pentru glazurare

@
®

veee | [=] | LA | LA | Temp. VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Aceste date nu pot fi considerate decét valori orientative. Daca elemente precum suprafata, transparenta
sau gradul de stralucire nu corespund rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Decisiva pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicata de cuptor,

ci aspectul si structura ceramicii dupd ardere.

Lucrarea gata pe model.

A\ Nota: Daca se dovedeste cd lucrarea are nevoie de corecturi,
aceasta trebuie netezita din nou. Acest lucru se face cel mai bine prin
lustruire sau repetarea ultimei arderi de glazura.
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VITAVIMIL Stratificarea BUILD UP

VITAVM 7 ENAMEL

4
Z|evamEL
VITAVM2

schelet din ceramica

(Coeficient de dilatare

termica 7,2-7,9)

VITAVM 7 BASE DENTINE VITAVM 7 TRANSPA DENTINE

O BASE
=|DENTINE
o vmwmz

Stratificarea VITA VM 7 BUILD UP este compusa din trei /\ Nota: Prin combinarea de ENAMEL si TRANSPA DENTINE,
straturi ceramice: BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE in functie de grosimea stratului de BASE DENTINE intensitatea
si ENAMEL. culorii poate fi configurata individual. Un procent mare

de BASE DENTINE are drept consecintd o culoare mai intensa,
Stratificarea de tip VITAVM 7 BUILD UP conferd un efect in vreme ce o cantitate mai mare de TRANSPA DENTINE si
de adancime crescut prin combinarea masei BASE DENTINE, ENAMEL reduce intensitatea culorii.
care contine culoarea, si a masei translucide TRANSPA
DENTINE.

In cazul variantei cu trei straturi este posibil o aplicare
redusa si individual structuratd a masei ceramice ENAMEL.
Prin aceasta se obtine o apropiere mai convingdtoare

de modelul natural.
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VITAVIMILZ Stratificarea BUILD UP

Schelete de coroane si punti din VITA In-Ceram®*

(Coeficient de dilatare termica 7,2-7,9 - 10° - K”)

Schelete de coroane i punti din VITA In-Ceram ALUMINA, pregatite pentru
fatetare si colorate. Pentru a face posibila o indepartare usoara a lucrarii,
modelul se izoleaza in prealabil cu VITA Modisol.

*Instructiuni cu privire la VITA In-Ceram AL gdsiti la pag. 15.

Modul de aplicare VITAVM«7 BASE DENTINE
BASE DENTINE se aplicd pornind din zona coletului pe toata suprafata
de fatetat in forma dentard micsorata.

Pentru instructiuni cu privire la stratificarea BUILD UP
vezi pagina 20!

BASE DENTINE dupa aplicarea stratului.

Modul de aplicare VITAVM«7 TRANSPA DENTINE

Se aplica TRANSPA DENTINE in forma pentru dinte completa.

Deja in acest stadiu trebuie verificate ocluzia, laterotuzia si protuzia
in articulator.

Pentru a crea suficient spatiu pentru smalt este necesara reducerea
masei de TRANSPA DENTINE cu volumul corespunzator.
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VITAVIMIL Stratificarea BUILD UP

Mod de aplicare VITAVM«7 ENAMEL

Pentru completarea coroanei se aplica ENAMEL in treimea incizala,

in portii mici. Pentru a compensa contractia la ardere, forma trebuie usor
supradimensionata.

Tabelul de asortare al maselor ceramice VITA VM 7 ENAMEL

il gasiti la pagina 26!

La punti, inainte de arderea de denting, separati elementele
interdentar pand la schelet.

Restaurarea inainte de prima ardere de dentina.

Programul de ardere recomandat. Prima ardere de dentina

vt.°C (=1 | 7] | 7] Temp. VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27

Aceste date nu pot fi considerate decét valori orientative. Daca elemente precum suprafata, transparenta
sau gradul de strdlucire nu corespund rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Decisiva pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicata de cuptor,

ci aspectul i structura ceramicii dupa ardere.

Lucrarea dupa prima ardere.
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VITAVIMILZ Stratificarea BUILD UP

Corecturi ale formei/continuarea stratificarii

Se izoleazd inca o datd modelul cu VITA Modisol.

Spatiile interdentare ca si suprafata bazala a elementului
intermediar se completeaza cu BASE DENTINE.

Corecturi ulterioare ale formei in zona corpului se
completeaza cu TRANSPA DENTINE ...

... iarin zona incizala cu ENAMEL.

Programul de ardere recomandat. A doua ardere de dentina

vt.°C (=1 | 7] | 7] Temp. VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16

Aceste date nu pot fi considerate decét valori orientative. Daca elemente precum suprafata, transparenta
sau gradul de stralucire nu corespund rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Decisiva pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicata de cuptor,

ci aspectul si structura ceramicii dupa ardere.

Puntea si coroana dupa a doua ardere de dentina.

Finalizarea

Se finiseazd puntea, respectiv coroana. Pentru arderea finald

se slefuieste intreaga suprafatd uniform si se curdtd temeinic de praful
rezultat in urma slefuirii.

de protectie impotriva prafului. in timpul slefuirii ceramicii arse
se poartd si ochelari de protectie.

@
Atunci cand se formeaza praf trebuie utilizate aspiratoare si mdsti »
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VITAVIMIL Stratificarea BUILD UP

Peste lucrare se poate aplica la sfarsit VITA AKZENT pentru glazurare;
lucrarea se individualizeaza apoi prin aplicarea culorilor VITA AKZENT.
(In privinta aceasta vezi Instructiuni de prelucrare VITA AKZENT Nr. 771)

Programul de ardere recomandat. Arderea de glazura cu VITA AKZENT®

Vt.°C (=] | [A] | [LZ] | Temp. VAC
min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Aceste date nu pot fi considerate decat valori orientative. Daca elemente precum suprafata, transparenta
sau gradul de stralucire nu corespund rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzator. Decisivd pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicatd de cuptor,

ci aspectul si structura ceramicii dupa ardere.

Lucrarea terminata pe model.

/\ Nota: Daca se dovedeste cd lucrarea are nevoie de corecturi, ceramica

trebuie netezitd din nou. Acest lucru se face cel mai bine prin lustruire
sau repetarea ultimei arderi pentru glazura.
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Tabele de ardere

viee | (=1 | LA | [LA] | Temp VAC
min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
BASE DENTINE Wash 500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30
Arderea MARGIN* 500 6.00 7.40 60 960 1.00 7.40
Arderea EFFECT LINER* 500 6.00 8.11 55 950 1.00 8.11
Prima ardere de dentind 500 6.00 1.27 55 910 1.00 1.27
A doua ardere de dentina 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Arderea pentru fixarea culorilor de pictura 500 6.00 3.00 100 800 0.00 -
Arderea de autoglazurare 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
Arderea de glazura VITA AKZENT 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Arderea cu CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00
*Pentru indicatii de utilizare vezi pag. 28/29 Explicarea parametrilor de ardere:
La ceramica dentard rezultatu arderi depinde foarte mult de fell individual Ve °C Temperatura de start
in care se efectueazi arderea si de forma scheletului, deci, printre altele,

de tipul cuptorului, de pozitia senzorului de temperaturd, de suportul de ardere ca
si de dimensiunea piese protetice. Timpul de uscare in minute, timpul de inchidere
Recomandarile noastre privind temperaturile de ardere (indiferent daca le dam oral,

scris sau prin instructiuni practice) se bazeaza pe numeroase experiente si experimente
proprii. Totusi acest date nu pot fi considerate decat valori orientative pentru utilizator.

Timpul de incdlzire in minute

NN

Daca elemente precum suprafata, transparenta sau gradul de stralucire nu corespund Cresterea temperaturii in grade Celsius pro Min.
rezultatului dorit, programul de ardere trebuie ajustat in mod corespunzator.
Decisiva pentru programul de ardere nu este temperatura de ardere indicatd de cuptor,

o s
ci aspectul i structura ceramicii dupa ardere. Temp. aprox C Temperatura finala

Timpul de mentinere a temperaturii finale

VAC min. Timpul de mentinere a vacuum-ului in minute




Tabele de corespondenta

Datele din tabel sunt exclusiv orientative!

Culorile VITA SYSTEM 3D-MASTER ENAMEL EFFECT LINER | EFFECT LINER CHROMA MARGIN**
SPINELL** ZIRCONIA** PLUS**

M1 ENL - EL1 - M1
oM2 ENL - EL1 - M1
0M3 ENL - ELT - M1
1M1 ENL EL2 - - M1/M7*
1M2 ENL EL2 - - M1/M7*
2L15 ENL EL4 EL4 CP2 M1/M7*
2125 ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M1 ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M2 ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
2M3 ENL EL4 EL4 CP2 M4
2R1.5 ENL EL4 EL4 CP2 M1/M7*
2R2.5 ENL EL4 EL4 CP2 M1/M4*
3L1.5 ENL EL4 EL4 CP3 Ma/M7*
3L2.5 ENL EL4 EL4 CP3 M4/MT7*
3M1 ENL EL4 EL4 CP3 M7
3M2 ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
3M3 ENL EL4 EL4 CP3 M4/M9*
3R1.5 ENL EL4 EL4 CP3 M7
3R2.5 ENL EL4 EL4 CP3 M4/M7*
4L1.5 END EL4 EL3 CP4 M7
4125 END EL4 EL3 CP4 M4/M9*
4M1 END EL4 EL3 CP4 M7
4M2 END EL4 EL3 CP4 M7/M39*
4M3 END EL4 EL3 CP4 M9
4R1.5 END EL4 EL3 CP4 M7/M8*
4R2.5 END EL4 EL3 CP4 M7/M9*
5M1 END EL3 EL3 - M7/M8*
5M2 END EL3 EL3 - M7/M9*
5M3 END EL3 EL3 - M5/M39*

* Raportul de amestec 1:1

** Pentru indicatii de utilizare vezi pag. 28/29

(and se fateteaza VITA In-Ceram SPINELL si ZIRCONIA, pentru
o reproducere optima a culorilor, este nevoie de EFFECT LINER.
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VITAVIMT Stratificarile VITA

Stratificarea VITAVMo7 BASIC

Vd rugdm sa respectati schema de stratificare de la pagina 16!

Stratificarea VITAVM«7 BUILD UP

Comparati pentru aceasta si schema de stratificare de la pagina 20!

Lichidele pentru VITAVM»7

VITAVMe MODELLING LIQUID
pentru utilizare cu BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE,
ENAMEL si alte mase ceramice.

VITAVM MODELLING LIQUID face posibild o consistenta exceptionala

la stratificare. Prin aceasta VITAVM MODELLING LIQUID vine in intdmpinarea
ceramistilor care nu vor sa fie preocupati tot timpul cu mentinerea umiditatii
optime in modelaj.
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Mase ceramice suplimentare

VITAVMe7 EFFECT LINER C O snow alb
— pentru dozarea fluorescentei restaurarii C | I cream bej
— se poate utiliza in mod universal pentru | 3 tabac maro
a sublinia si intensifica culoarea de baza C )| El4 golden fleece galben
— ajutd distributia luminii in zona C | Es papaya orange
gingivala )| EL6 sesame galben-verde
— pentru reproducerea sigurd a culorii
[a VITA In-Ceram SPINELL si ZIRCONIA
(tabele cu valori comparative gdsiti
la pagina 26)
VITAVMe7 EFFECT CHROMA C O Ea ghost alb
— mase ceramice care modifica C | K linen bej nisip
intensitatea culorii Ol @ pale banana galben deschis
— pun in evidentd anumite zone C )| K4 lemon drop galben citron delicat
cromatice pe dinte C )| EG golden rod orange deschis
— fac posibild structurarea individuala C | e sunflower orange
a valorilor luminozitatii in zona C O light salmon roz
coletului, a dentinei si a smaltului C )| K toffee bej-maro
| ko doe maro
@ | ko larch maro-verde
T | Em gravel gri-verde
VITAVMe7 MAMELON C | MM ecru bej
— masa ceramica puternic fluorescenta C O mm2 mellow buff maro-galben cald
care se utilizeaza in principal in zona C | Mm3 peach puff orange delicat
incizala
— pentru punerea in evidenta a diferentei
cromatice intre incizal i dentina
VITAVMe7 GINGIVA | @ rose roz antic
— pentru restabilirea situatiei gingivale @ | @ nectarine orange-roz e
initiale @ | a3 pink grapefruit roz Bl
— se aplica si se ard la prima, respectiv @ | o rosewood rosu-maro
a doua ardere a dentinei @ cherry brown rosu-negru
— gradarea cromaticd merge de la rosu-
orange trecand prin rosiatic la rogu-maron.
VITAVMe7 CORRECTIVE C )| (ORI neutral neutru
— cu temperaturd de ardere mai mica (830°C) C | (oR2 sand bej
pentru corecturi dupd arderea finald | CoR3 ochre maro

de glazura
— in trei variante pentru zona coletului,
a dentinei si a smaltului
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Mase ceramice suplimentare

VITAVMe7 EFFECT ENAMEL T | ER mint cream translucid alb
— se pot utiliza pentru toate zonele C | ER2 pastel pastel
smaltului modelului natural | B misty rose translucid roz
— mase ceramice translucide T )| EE4 vanilla galbui
asemanatoare smaltului cu utilizare C | EES sun light translucid gdlbui
universald )| EE6 navajo translucid rosiatic
— pentru obtinerea unui efect natural | EE7 golden glow translucid orange
de adancime ) | 8 coral translucid rogu
| EE9 water drop translucid albastrui
@ | EE10 silver lake blue albastru
| KN drizzle translucid gri
VITAVMe7 EFFECT PEARL C ] EPI pearl Nuantd in galben pastel
— indicat numai pentru efecte la )| EP2 pearl blush Nuantd in orange pastel
suprafatd, nu pentru straturi interne | EP3 pearl rose Nuantd in roze pastel
— foarte indicat pentru restaurdri
de dinti albiti
— nuantare spre galben i rosu
VITAVM«7 EFFECT OPAL | EO opal neutru, utilizabil universal .
— pentru producerea efectului de opalescenta | ) | E02 opal whitish albicios S e
la restaurarile dintilor tineri si foarte | E03 opal bluish albastrui - )
translucizi v
VITAVMs7 MARGIN ol m icy beige alb
— pentru corecturi mici in zona marginala | M4 wheat galben S
— masa ceramicd MARGIN trebuie | M5 amber chihlimbar sk e
intdritd dupa aplicare cu ajutorul caldurii; w7 seashell bej deschis
se recomanda stabilizarea ceramicii T | M8 tan maro pastel
MARGIN nearse cu ajutorul uscatorului T M beach orange deschis
de par pentru scoaterea de pe bont,
inainte de ardere.
VITAVMe7 CHROMA PLUS DR ) almond bej
— mase ceramice cu cromatica C )| w3 moccasin maro-oranj deschis S e
intensivd care se utilizeaza de preferinta T )| (P4 caramel orange 8l ‘
in combinatie cu BASE DENTINE
— in cazul straturilor subtiri intensifica
culoarea




VITAVIVI.T Produse

VITAVMe7 BASIC KIT*
Trusa pentru stratificarea BASIC
Nr. Continut | Material
3 12g EFFECT LINER EL2—EL4
3 12g CHROMA PLUS CP2—CP4
26 12¢ BASE DENTINE TM1-5M3**
2 12g ENAMEL ENL,END**
1 12g NEUTRAL NT**
4 1 12g | WINDOW WIN**
. 3 12¢ CORRECTIVE COR1—COR3
1 50ml VITA VM MODELLING LIQUID
1 - VITA MODISOL
1 Ambalaj | Suport de ardere G
1 Ambalaj | Suport de vatd ceramica pentru ardere
1 - Indicator de culoare
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
1 - Instructiuni de prelucrare

** Se pot livra in urmdtoarele culori si in cantitati de 50g: TM1, TM2, 2M1, 2M2,
2M3, 3L1.5, 312.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3, NT, WIN, ENL, END
*se poate livra si ca BASICKIT SMALL cu numar redus de culori.

VITAVMe7 BUILD UP KIT*
Trusa pentru stratificarea BUILD-UP

Nr. Continut| Material
26 124 TRANSPA DENTINE TM1-5M3**
1 50 ml VITA VM MODELLING LIQUID

** Se pot livra in urmatoarele culori si in cantitati de 50g: TM1, TM2, 2M1, 2M2,
2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3, NT, WIN, ENL, END
* se poate livra si ca BASICKIT SMALL cu numar redus de culori.

VITAVM<7 PROFESSIONAL KIT*
pentru reproducerea elementelor specifice si a caracteristicilor naturale
Nr. Continut | Material
11 124 EFFECT CHROMA EC1-EC11
11 124 EFFECT ENAMEL EE1—EE11
2 12¢g EFFECT LINER EL5, EL6
3 12¢ MAMELON MM1, MM2, MM3
3 12g EFFECT PEARL EP1, EP2, EP3
; 3 12¢ EFFECT OPAL EO1, EO2, EO3
" 3 - Chei cu mostre de culoare

* Se poate livra si ca PROFESSIONAL KIT SMALL (EC1, EC4, EC6, EC8, EC9, MM2,
EP1, E02, EET, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EETT)
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VITAVIMIsZ Produse

VITAVM<7 BLEACHED COLOR KIT
Culori foarte deschise pentru dintii albiti

Nr. Continut| Material
1 12¢ EFFECT LINER EL1
3 12¢ BASE DENTINE OM1, 0M2, OM3
3 129 TRANSPA DENTINE OM1, 0M2, OM3
1 129 ENAMEL ENL
1 129 NEUTRAL NT
1 129 WINDOW WIN
1 50 ml VITAVM MODELLING LIQUID
1 - BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP OM
1 - Instructiuni de prelucrare
VITAVMe7 GINGIVA KIT
Mase ceramice gingivale cu aspect foarte natural
Nr. Continut| Material
5 12g GINGIVA G1-G5
1 - Cheie cu mostre de culoare
VITAVMe7 MARGIN KIT
Pentru obtinerea marginilor ceramice
Nr. Continut| Material
6 12g MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Cheie cu mostre de culoare
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Ceramica pentru fatetare VITA VM 7 se poate livra in culorile VITA
SYSTEM 3D-MASTER. Compatibilitatea cromatica cu materialele
VITA 3D-MASTER este astfel garantata.

Cu ajutorul sistemului VITA SYSTEM 3D-MASTER toate culorile
dentare naturale se determina si se reproduc cu precizie.

dinti
$ 2
£ 0 B3
VITASYSTEM & °8  3D-MASTER
S
%‘9’ ) o a((.\\éb\

Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu ne
asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipulari sau prelucrdri necore-
spunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sd verifice inainte de utilizare daca produsul
este corespunzator pentru indicatia de utilizare respectiv. Nu ne asumam raspunderea pentru
cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele altui producator.
Suplimentar, rdspunderea noastra pentru corectitudinea acestor date este limitata la valoarea
marfii livrate cf. facturii fara TVA independent de motivul juridic si cu conditia ca acest lucru sa
fie permis prin lege. Rdspunderea noastra este exclusa mai ales in cazuri de profit pierdut, de
daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau daune interese pretinse de
terti, cu conditia ca acest lucru sa fie permis de lege. Acordarea de daune-interese (eroare la
incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise etc.) se face numai in caz de
premeditare sau de neglijenta gravd. VITA Modulbox nu este parte integrantd a produsului.
Editarea acestor instructiuni s-a facut la: 12.10

0 datd cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea toate editiile precedente isi
pierd valabilitatea. Versiunea actuald aferentd o puteti gsi la adresa www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik este o firma certificata conform directivei cu privire la produsele medicale, iar
urmétoarele produse poarti marca ( € 0124:
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VITA In-Ceram® ALUMINA
VITA In-Ceram® SPINELL
VITA In-Ceram® ZIRCONIA
VITA In-Ceram® AL

VITA AKZENT®
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