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e Modelar uma forma reduzida como suporte a construgao,

e A queima de "Wash" da Base Dentine deve ser realizada para obter uma espessura de ceramica uniforme em toda

de acordo com o manual de instruces, no intuito de
aumentar a ligacdo da ceramica com a subestrutura.

Esta queima deve ser executada com uma temperatura de
queima modificada (+ 40°C em comparacao a temperatura
de queima normal), pois somente assim alcanga-se um
derretimento/sobre-queima adequado da Base Dentine.

A ceramica recém-aplicada ndo deve ser pré-secada de
forma muito rapida, nem em temperaturas muito altas.

No trabalho de correcao de pontes fixas, € necessario
realizar uma umectacdo da superficie a ser preenchida,
para que desta forma ocorra uma ligagdo adequada.
Eventualmente, umedeca os espacos interproximais antes
da aplicaca@o de ceramica com um liquido oleoso

(por exemplo, fluido do VITA INTERNO, NAQ utilizar 6leo
de bebe).

restauracao. Realizar um suporte adicional as cuspides
nos dentes posteriores. Modelar em U invertido os
espacos interproximais, deixando-0s convexos.

Evitar deixar ou criar angulos e cantos agudos.

Na regido marginal, assegurar uma adaptacao perfeita
das massas ceramicas. Antes da queima pode-se passar
um pincel (Pincel n ° 10) seco e limpo, da incisal para
cervical, sobre esta regido.

Em caso de pontes, antes da primeira queima, assegurar
uma completa separacdo/ individualizagdo entre os
elementos até a subestrutura. A ceramica sempre contrai
em direcao a maior espessura de massa aplicada, em
razao disto, recomenda-se uma aplicagdo com uma
espessura/paredes uniformes. Nao utilizar instrumentos
secos e/ou com serrilhas, pois a ceramica podera ser
deslocada de seu contato com a superficie da
subestrutura.

Se antes do glaze é utilizada uma ponta de polimento,

a superficie na sequéncia nao podera ser molhada com
o liquido. Primeiramente, a superficie deve ser limpa
adequadamente. Ndo é suficiente realizar a limpeza com
agua ou jatos de vapor. Restos de silicone na superficie
ceramica precisam ser removidos mecanicamente com
uma escova de pélo de cabra.

Restos do material de isolamento ndo devem contaminar
a superficie ceramica. Nao utilizar 6leo de bebé ou simi-
lares para isolar o modelo. Também existe a possibili-
dade, que a contaminacg@o seja proveniente do material
de isolamento recém-aplicado no dente antagonista.
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e Desde o inicio devem ser observadas e respeitadas as
espessuras minimas de paredes da subestrutura.
Espessura minima circular 0,5 mm e na oclusal 0,7 mm.
Pequenas corregdes na subestrutura somente devem ser
realizadas antes da sinterizacdo da peca. Os diametros
dos conectores precisam ser respeitados de acordo com
as orientagoes do fabricante.

e Mas se houver ainda a necessidade de correcdes e/ou
ajustes na subestrutura apds a sinterizagao, estes devem
somente ser realizadas com fresas diamantadas em tur-
binas refrigeradas a dgua. Ndo exercer muita pressdo na
hora do desgaste, e trabalhar com a velocidade de rotacao
correta, de acordo com a orientagao do fabricante da
fresa. Nunca realizar um jateamento da superficie externa
da subestrutura.

e FEvitar a formagdo de calor na superficie/ subestrutura.
Nao utilizar pedras comuns de acabamento, pois pode
haver contaminacgdo da superficie e a formacao de micro-
fissuras. Apds o desgaste, realizar um tratamento térmico
(queima de regeneracdo) na subestrutura com a finalidade
de reverter possiveis mudancas de fase na superficie.

As microfissuras formadas durante o desgaste ndo sado
regeneradas.

e Modelar uma forma dentéria reduzida como suporte a
construcdo, para obter uma espessura de ceramica uni-
forme em toda restauracdo. Realizar um suporte adicional
as cuspides nos dentes posteriores. Modelar em U
invertido os espagos interproximais, deixando-0s con-
vexos. Evitar deixar ou criar angulos e cantos agudos.

e A superficie da subestrutura a ser recoberta nunca deve
ser jateada, pois o jateamento causa uma alteragao no
CET. No jateamento da superficie interna, assegurar o uso
de 6xido de aluminio limpo. Nao utilizar aparelhos de
jateamento circulares.

queima de "Wash" de Base Dentine (alternativamente,
também podem ser utilizadas as massas: Transpa Dentine,
Chroma Plus, Effect Liner e etc.). Esta queima deve ser
executada de acordo com as orientagdes do manual de
instrucdes. A aplicacdo da temperatura correta (+ 40°C
em comparagdo a temperatura de queima normal) é
necessaria para um derretimento ideal da ceramica.

A superficie precisa estar brilhando.

A ceramica de recobrimento deve ser aplicada ao redor
da subestrutura de tal forma, que esta apresente uma
espessura uniforme de material.

Atentar para a aplicagdo de parametros e temperaturas
de queima corretas. No caso de pontes extensas e
conectores espessos, recomenda-se, em razao da baixa
conducao de calor da subestrutura de diéxido de zirconio,
a execucao de um aquecimento mais prolongado, como
por exemplo, 45°C por minuto. Verificar a mufla de
queima com um espelho, para atestar o funcionamento
pleno de todas as suas resisténcias (temperatura de teste
ideal, entre 200° e 300°C).

A superficie da ceramica de recobrimento deve ser trabal-
hada com fresas diamantadas especificas. Prestar
atencdo para nao gerar muito calor durante o uso destas.
Em caso de diamantes gastos, ndo aumentar a pressao
de desgaste, e sim, trocar por uma fresa nova. Quando
fizer uso de uma turbina de alta rotagao, sempre

utiliza-la refrigerada & dgua.

Se durante a insercdo da restauracdo na cavidade bucal
do paciente for necesséria a realizacao de trabalhos de
ajuste, estas areas precisam ser alisadas novamente.
Isto € alcancado da melhor forma através de uma nova
queima de glaze ou um polimento correto destas areas.

A espessura da camada ceramica ao redor da subestru-
tura ndo deve exceder 2 mm.

Para evitar a formacao de eventuais tensoes residuais no
interior da ceramica de recobrimento, principalmente no
caso de restauragoes extensas, recomenda-se, durante a
dltima queima, um resfriamento lento até abaixo da tem-
peratura de transformacdo (no caso de VITA VM 9 est4
situa-se em torno de 600°C). A Gltima queima pode ser a
de glaze, bem como a segunda de dentina (se apenas um
polimento for realizado como acabamento final).

Para garantir uma unido perfeita entre o Zr0, da subes-
trutura e a ceramica de recobrimento, recomenda-se uma

Temp. Temp °C

inicial °C | == - °C/min — > g
Queima 500° |6.00min.|7.27 min| 55° | 910° |1.00min| 600° |0.00 min.
de Dentina

Posicao do elevador durante o resfriamento: 75%, assim, o final do suporte de queima ainda se
encontra no interior da cdmara de queima.
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e Modelar uma forma dentéria reduzida como suporte a
construcdo, para obter uma espessura de ceramica uni-
forme em toda restauracdo. Realizar um suporte adicional
as cuspides nos dentes posteriores. Modelar em U
invertido os espagos interproximais, deixando-0s con-
vexos. Evitar deixar ou criar angulos e cantos agudos.

e Durante a mistura de todas as massas ceramicas, deve-se
tomar cuidado para ndo produzir bolhas de ar. Para isso,
introduzir o liquido de mistura lateralmente ao p6, e a
massa deve ser bem espatulada com uma espéatula de
vidro ou dgata. Nao utilizar espatula de metal, pois pode
haver desgaste do metal e a contaminagdo da ceramica.

e Prezar por um local de trabalho limpo. Poeira e dgua de
pincel suja podem ser 0s responsaveis por indmeros
problemas, como por exemplo, a formacao de bolhas na
ceramica.

e Fvitar aplicar uma camada de isolante muito espessa.

e Em caso de pontes, antes da primeira queima, assegurar
uma completa separacdo/ individualizacdo entre os
elementos até a subestrutura. A ceramica sempre contrai
em direcdo a maior espessura de massa aplicada, em
razao disto, recomendase uma aplicagdo com uma
espessura/ paredes uniformes. Nao utilizar instrumentos
secos e/ou com serrilhas, pois a ceramica podera ser
deslocada de seu contato com a superficie da sub-
estrutura.

e Atentar para a aplicacao de parametros e temperaturas
de queima corretas. Realizar um teste de controle do
funcionamento da mufla de queima. Este teste realiza-se
olhando com um espelho para dentro da mufla de queima,
para verificar o funcionamento pleno de todas as suas
resisténcias.

e Se antes do glaze é utilizada uma ponta de polimento,
a superficie na sequéncia nao podera ser molhada com

o liquido. Primeiramente, a superficie deve ser limpa
adequadamente. Nao € suficiente realizar a limpeza com
agua ou jatos de vapor. Restos de silicone na superficie
ceramica precisam ser removidos mecanicamente com
uma escova de pélo de cabra.

Restos do material de isolamento nao devem contaminar
a superficie ceramica. N&o utilizar 6leo de bebé ou simi-
lares para isolar 0 modelo. Também existe a possibilidade
que a contaminagdo seja proveniente do material de iso-
lamento recém-aplicado no dente antagonista.

No trabalho de correcdo de pontes fixas, precisa-se
realizar uma umectacdo da superficie a ser preenchida,
para que desta forma ocorra uma ligagdo adequada.
Eventualmente, umedecer os espagos interproximais
antes da aplicagdo de ceramica com um liquido oleoso
(por exemplo, fluido do VITA INTERNO, NAO utilizar
6leo de bebe).
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e Modelar uma forma dentéria reduzida como suporte a
construcao, para obter uma espessura de ceramica uni-
forme em toda restauracdo. Realizar um suporte adicional
as cuspides nos dentes posteriores. Modelar em U
invertido os espacos interproximais, deixando-0s
convexos. Evitar deixar ou criar angulos e cantos agudos.

e Fvitar a geragao de calor na superficie.

e Recomendamos uma queima de "Wash" de Base Dentine
(alternativamente, também podem ser utilizadas as
massas: Transpa Dentine, Chroma Plus, Effect Liner e etc.).
Esta queima deve ser executada de acordo com as
orientacdes do manual de instrucdes. A aplicacao da
temperatura correta (+ 40°C em comparagdo a tempera-
tura de queima normal) é necessaria para um derretimento
ideal da ceramica.

e Em caso de pontes, antes da primeira queima, assegurar
uma completa separagao entre os elementos até a sub-
estrutura. A ceramica sempre contrai em diregdo a maior
espessura de massa aplicada, em razao disto, recomenda-
-se uma aplicagao com uma espessura/ paredes uni-
formes. Nao utilizar instrumentos secos e/ou com
serrilhas, pois a ceramica poderd ser deslocada de seu
contato com a superficie da subestrutura.

e Atentar para a aplicacdo de parametros e temperaturas
de queima corretas. Realizar um teste de controle do
funcionamento da mufla de queima. Este teste realiza-se
olhando com um espelho para dentro da mufla de queima,
para verificar o funcionamento pleno de todas as suas
resisténcias.

e A superficie da ceramica deve ser trabalhada com fresas
diamantadas. Prestar atencao para ndo gerar muito calor
durante o uso destas. Em caso de diamantes gastos, ndao
aumentar a pressao de desgaste, e sim, trocar por uma
fresa nova. Quando fizer uso de uma turbina de alta
rotacdo, sempre utiliza-la refrigerada a agua.

e Nao utilizar suportes de queima com pinos metalicos.

e A subestrutura deve ser trabalhada com fresas diaman-
tadas e turbina de alta rotacdo refrigerada a dgua.
Nao aplicar muita pressao e trabalhar com uma rotacao
correta (verificar as orientagdes do fabricante). Prestar
atencdo para nao gerar muito calor na superficie durante
0 uso destas. Ndo utilizar pedras montadas.

e Durante a mistura de todas as massas ceramicas, deve-se
tomar cuidado para ndo produzir bolhas de ar. Para isso,
introduzir o liquido de mistura lateralmente ao p6, e a
massa deve ser bem espatulada com uma espéatula de
vidro ou dgata. Nao utilizar espatula de metal, pois pode
haver desgaste do metal e a contaminagdo da ceramica.
Prezar por um local de trabalho limpo. Poeira e dgua de
pincel suja podem ser responsaveis por inimeros proble-
mas. Evitar aplicar o isolante de forma muito espessa.

e No caso de misturas ceramicas que precisam ser nova-
mente hidratadas, esta nova mistura ndo deve ser
realizada com liquido de modelagem, e sim, com agua
destilada. Evitar a formacao de bolhas também durante
esta nova mistura. Prestar atengdo para manter uma
umidade/hidratacdo uniforme em toda ceramica aplicada.
Né&o secar ou umedecer constantemente as massas
aplicadas.

e ( jateamento com AL,0; da superficie cerdmica apds
a 17 queima pode ocasionar a formacdo de bolhas.
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e Durante a mistura de todas as massas ceramicas,

deve-se tomar cuidado para nao produzir bolhas de ar.
Para isso, introduzir o liquido de mistura lateralmente ao
po, e espatular bem a massa com uma espatula de vidro
ou agata. Nao utilizar espatula de metal, pois pode haver
desgaste do metal e a contaminacao da ceramica.

Prezar por um local de trabalho limpo. Poeira e dgua de
pincel suja podem ser responsaveis por inimeros proble-
mas. Evitar aplicar o isolante de forma muito espessa.

Restos do material de isolamento ndo devem contaminar
a superficie ceramica. Nao utilizar 6leo de bebé ou simi-
lares para isolar o modelo. Também existe a possibilidade
que a contaminagdo seja proveniente do material de
isolamento recém-aplicado no dente antagonista.

Temperatura de queima muito alta ou muito baixa.
Observar os parametros e temperaturas de queima
corretos (realizar testes para verificar a temperatura
de queima do forno).

Uso excessivo das massas TRANSPA DENTINE e/ ou
ENAMEL.

Uso reduzido da massa BASE DENTINE.

Espessura da parede ceramica fina demais. Para asse-
gurar uma reproducao de cor perfeita, necessita-se de
uma camada ceramica > 0,6 mm.

No caso de misturas ceramicas que precisam ser nova-
mente hidratadas, esta nova mistura nao deve ser reali-
zada com liquido de modelagem, e sim, com agua desti-
lada. Evitar a formagao de bolhas também durante esta
nova mistura. Prestar atencdo para manter uma umidade/
hidratacao uniforme em toda ceramica aplicada. Nao
secar ou umedecer constantemente as massas aplicadas.
As fresas de desgaste devem ser utilizadas exclusiva-
mente para um material somente.

Pré-secagem com tempo insuficiente, o liquido nao
conseguiu queimar/evaporar completamente.

e Atentar para a aplicacao de par@metros e temperaturas
de queima corretos. Realizar um teste de controle do
funcionamento da mufla de queima. Este teste realiza-se
olhando com um espelho para dentro da mufla de queima,
para verificar o funcionamento pleno de todas as suas
resisténcias (temperatura de teste ideal, entre 200° e
300°C).

¢ Restos do material de isolamento ndo devem contaminar
a superficie ceramica. Nao utilizar 6leo de bebé ou simi-
lares para isolar o modelo. Também existe a possibili-
dade, que a contaminacg@o seja proveniente do material
de isolamento recém-aplicado no dente antagonista.

e A aplicacdo das massas ceramicas de correcao nao deve
ser realizada em pequenas porgoes. Nesta aplicagdo,
deve-se prestar muita atencao para evitar uma secagem
excessiva da massa. Usar eventualmente um liquido que
mantenha a umidade por mais tempo (VITA MODELLING
FLUID ou através da adicdo de uma gota de VITA Interno
Fluid).

e Temperatura de queima baixa.
Dica: realizar teste do WINDOW

e Fvitar secar ou umedecer constantemente as massas
aplicadas. Prestar atencao para manter um nivel de
umidade/hidratacao uniforme.

e Pré-secagem com tempo insuficiente, o liquido ndo
conseguiu queimar/evaporar completamente.
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e Durante a mistura de todas as massas cerdmicas,

deve-se tomar cuidado para nao produzir bolhas de ar.
Para isso, introduzir o liquido de mistura lateralmente ao
po, e espatular bem a massa com uma espatula de vidro
ou dgata. Nao utilizar espétula de metal, pois pode haver
desgaste do metal e a contaminagdo da ceramica.

Prezar por um local de trabalho limpo. Poeira e dgua de
pincel suja podem ser responsaveis por inimeros proble-
mas. Evitar aplicar o isolante de forma muito espessa.

No caso de misturas ceramicas que precisam ser nova-
mente hidratadas, esta nova mistura nao deve ser reali-
zada com liquido de modelagem, e sim, com agua desti-
lada. Evitar a formacao de bolhas também durante esta

nova mistura. Prestar atencdo para manter uma umidade/

hidratagdo uniforme em toda ceramica aplicada. Nao
secar ou umedecer constantemente as massas aplicadas.

A aplicacao das massas ceramicas de correcao nao deve
ser realizada em pequenas porgoes. Nesta aplicagdo,
deve-se prestar muito atengdo para evitar uma secagem
excessiva da massa ceramica. Usar eventualmente um
liquido que mantenha a umidade por mais tempo.

Evitar secar ou umedecer/hidratar constantemente as
massas aplicadas. Manter um nivel de umidade/
hidratacao uniforme da ceramica

Antes de reaplicar sobre uma superficie ceramica
desgastada, as superficies podem ser umedecidas (ndo
usar liquidos oleosos, como por exemplo, Interno Liquid).

e Durante a mistura de todas as massas ceramicas,

deve-se tomar cuidado para nao produzir bolhas de ar.
Para isso, introduzir o liquido de mistura lateralmente ao
po, e espatular bem a massa com uma espatula de vidro
ou agata. Nao utilizar espatula de metal, pois pode haver
desgaste do metal e a contaminacao da ceramica.

Prezar por um local de trabalho limpo. Poeira e 4gua de
pincel suja podem ser responsaveis por indmeros
problemas.

Evitar aplicar o isolante em uma camada muito espessa.
Nao utilizar 6leo de bebé ou similares.
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¢ Na regido marginal assegurar uma adaptacao perfeita das
massas ceramicas. Pode-se passar antes da queima um
pincel seco e limpo, da incisal para cervical, sobre esta
regiao.

e Em caso de pontes, antes da primeira queima, assegurar
uma completa separacdo/ individualizacdo entre os
elementos até a subestrutura. A cerdmica sempre contrai
em direcao a maior espessura de massa aplicada, em
razao disto, recomendase uma aplicagdo com uma
espessura/ paredes uniformes. Nao utilizar instrumentos
secos e/ ou com serrilhas, pois a ceramica poderéa ser des-
locada de seu contato com a superficie da subestrutura.

e A coroa esta "sem vida" ou pouco translicida: a causa
pode ser eventualmente o uso de um liquido de
modelagem incorreto.

e Se a coroa apds a queima apresentar uma ceramica
muito vitrea ou cantos muito arredondados, por favor,

verificar a mufla de queimal!

e Parametros de queima incorretos ou bomba de vacuo
defeituosa.

e Pré-secagem erronea, ceramica opaca e acinzentada.
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e (uais materiais de subestruturas podem ser recobertas
com VITA VM 97

VITAVM 9 ¢ indicada, quando se respeita todas as orien-
tacOes do seu manual de instrugoes e as diretrizes
recomendadas pela VITA para a configuragdo de sua
subestrutura, para o recobrimento de subestruturas de
3Y-TZP (-A) independentemente de fabricante.

VITA In-Ceram YZ é um exemplo. Como a funcionalidade
depende de indmeros parametros, somente 0 USUArio
pode assegurar uma qualidade plena em cada caso.

Além disso, VITA VM 9 possui indicagdo de uso para
realizar individualizagdes em todos os VITABLOCS e PM 9.

e (ual a funcdo/indicagéo de uso das massas VITA VM 9
EFFECT LINER?

As massas VITA VM 9 EFFECT LINER n&o devem ser con-
fundidas com os LINERS de outros fabricantes. VITA VM 9
EFFECT LINER nao fortalece ou intensifica a cor da sub-
estrutura de diéxido de zirconio.

VITA VM 9 EFFECT LINER possui uma elevada fluor-
escéncia e deve ser utilizada para direcionar a fluor-
escéncia a partir da profundidade da restauragao.
Aplicacdo universal.

e () colorimento das subestruturas de diéxido de zirconio
deve ser realizado de que maneira?

Recomendamos o uso de nosso liquido de colorimento
VITA In-Ceram YZ COLORING LIQUID.

Nas subestruturas de VITA In-Ceram YZ n&o pré-coloridas
recomenda-se, para uma reproducao de cor perfeita,

a aplicacdo do VITA VM 9 EFFECT BONDER. A mistura

do VITA VM 9 EFFECT BONDER FLUID com p6 de EFFECT
BONDER é aplicada em uma camada muito fina (similar
a aplicacao "WASH" na metaloceramica) sobre a sub-
estrutura.

Alternativamente, estao a disposicao blocos de VITA
In-Ceram YZ pré-coloridos, que ndo necessitam da etapa
de colorimento.

A subestrutura de diéxido de zircnio pode sofrer um
Jateamento completo, antes de iniciar com a aplicagao
de VITA VM 97

Nao, tratamentos de superficie, como por exemplo,
desgastes com fresas diamantadas e jateamentos,
causam a subestrutura de diéxido de zirconio um excesso
critico de energia, que pode levar a distor¢des graves da
cadeia de cristais ou inclusive induzir uma mudanga de
fases do Zr0,. Para o recobrimento isto tem como conse-
quéncia, que tensdes complexas se formem na interface
da subestrutura com a ceramica, podendo haver uma falha
imediata, bem como a formagao de fissuras, que podem
resultar em um insucesso tardio da restauragao, quando
esta ja estiver inserida na cavidade bucal do paciente.
Este efeito pode ser comprovado pela andlise radiogréfica
das fases. A fase monoclinica do ZrQ, apresenta um CET
consideravelmente menor do que a sua fase tetragonal.

Se a restauracdo de zirconio for cimentada de forma
adesiva com um cimento contendo monoémeros fosfatados
(como por exemplo, PANAVIA), a superficie interna deve
ser jateada com AL,05, com no méax. 50 ym e pressao

< 2,5 bar, para aprimorar a ligacao entre o cimento
adesivo e a subestrutura.

Qual a finalidade da queima de "Wash" com BASE
DENTINE?

A queima de "Wash" com BASE DENTINE tem a finalidade
de assegurar uma unido perfeita entre o material da sub-
estrutura e a ceramica de recobrimento. Também podem
ser utilizadas, alternativamente, massas de TRANSPA
DENTINE, CHROMA PLUS ou EFFECT LINER. E importante
realizar a queima com a temperatura correta. Os materiais
devem sofrer uma queima com uma temperatura 40°C
maior do que a queima normal.
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e [xistem massas de ombro especialmente desenvolvidas
para VITA VM §, e estas devem ser aplicadas de forma
analoga como na metaloceramica, com por exemplo,
VITA VM 137

Estao disponiveis massas VITA VM 9 MARGIN — porém,
estas massas devem ser utilizadas apenas para pequenas
correcdes na regiao marginal. Uma reducdo do casquete
de Zr0,, de forma anéloga como na metaloceramica,

nao é indicada.

e (omo posso influenciar a intensidade de cor do COLORING
LIQUID nos pdnticos?

A aplicacdo com um pincel pode modificar a intensidade
do COLORING LIQUID.

Pincelar agua destilada sobre a subestrutura antes da
imersao no COLORING LIQUID, diminui a absorgao de
pigmentos por parte do material da subestrutura.

e ( controle da cor da restauragdo em comparagdo com o
guia de cor é satisfatdrio, porém na insercdo na cavidade
bucal percebem-se discrepéncias (mais escuro).

Possivel causa podem ser cotos/nicleos escuros.
Verificar a cor do coto dentério, e se necessario, realizar
a sua opacificagdo ou clareamento.




Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER todas as
cores dos dentes naturais sdo determinadas de forma siste-
matica e reproduzidas perfeitamente.

As ceramicas de recobrimento VITA VM estao disponiveis
nas cores do VITA SYSTEM 3D-MASTER. Garante-se a compa-

tibilidade de cor de todos os materiais do VITA SYSTEM
3D-MASTER.
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Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usuério devera verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequacdo do produto a érea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamen-
tos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com
nosso produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informagdes
independe de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos
produtos fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e
até onde legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda
de lucro, danos indiretos, danos imprevistos ou reclamacdes de terceiros contra
o comprador. Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elabo-
ragdo do contrato, inadimpléncia contratual, atos ilfcitos, etc.) podem ser feitas
somente em casos de dolo ou negligéncia grave.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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