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Otdzky a odpovédi k VITAVM 9

K ndsledujicim boddim naleznete na uvedenych

Ovétte prislusné body, které by mohly byt
piicinou problému.

1. Problémy se spojenim celokeramické konstrukce /
fazetovaci keramiky

2. Smrstovani keramiky na okrajich

3. Odlupovani keramiky (chipping)

4. Trhliny

5. Praskliny

6. Tvorreni bublin

7. Barva piisobi pfilis Sedé / vybledle
8. Zakaleni keramiky

9. Dirky v glazuie keramickych povrchii
10. Cerné tecky v keramice

11. Vady pfi vypalovani

12. Otazky a odpovédi

10,11
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« Podle instrukci v ndvodu ke zpracovani se pro dosazeni dobrého

navlhéeni povrchu musi nanést Base Dentine Washbrand.

Pro spravné roztaveni Base Dentine je nutné dodrZet spravnou
teplotu. Pfedbé&zné suseni Cerstvé navrstvené keramiky nesmi
byt pfilis rychlé ani piilis horké.

- Pfi opravé mistku je tfeba dat pozor na to, aby se pfi pInéni
interdentdlnich prostor neprovadélo vibrovani za sucha,

protoZe jinak se materidl nespoji. Pfipadné interdentéini prostory
proto pfed jejich pInénim navlhcete olejovitou tekutinou
(pouijte napf. VITA INTERNO Fluid, V ZADNEM PRIPADE

viak détsky olej).

Vymodelujte zmen3eny tvar zubu jako podporu konstrukce,
abyste mohli dosdhnout rovnomérné tloustky stén keramiky.
Podpora hrbolki v oblasti postrannich zubd. Modelace inter-
dentdlnich prostor ve tvaru,,U”.

Na okrajich dejte pozor na dobrou adaptaci hmot.

Pro zabezpeceni pfed palenim piipadné piejedte pies tyto
oblasti suchym, €istym Stéteckem (Stétec ¢. 10) - z incisélni
oblasti do cervikalni.

U mdstkd provedte pfed prvnim palenim separaci az na zakladni
hmotu. Keramika se smr3tuje vzdy smérem k mist(im, kde je ji
nejvice, proto se doporucuje nandset vrstvu o rovnomérné
tloustce. Nepouzivejte zadné suché nebo pilovité ndstroje.

Ty mohou zptisobit uvolnéni keramiky od povrchu konstrukce

a jeji smrsténi.

Pokud se mé pfed dokoncenim pouzit lestici guma, potom
nemiize byt povrch zvlhcen kapalinou. Musi se nejprve odistit.

K tomu nestaci pouze oplachnuti vodou nebo pouZiti parni
trysky. Zbytky silikonu na povrchu se musi odstranit mechanicky
pomoci kartacku s kozi srsti.

Na povrchu keramiky nesmi byt Z&dné zbytky izolacniho
prostfedku. Pro izolaci nepouZivejte détsky olej nebo podobny
piipravek. Problémy zde m{Ze plisobit i kontakt s cerstvé
izolovanymi antagonisty (protiskus).
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« Pfivytvafeni konstrukee je tfeba od pocatku dodrzovat minimalni
tloustky stén, aby nemély cirkuldrné méné nez 0,5 mm resp.
okluzné méné nez 0,7 mm. Drobné opravy provadéjte pouze
pied slinutim konstrukce. Dodrzte tloustky konektori vyrobce.

« Pokud by v3ak po sintrovani bylo nezbytné provést drobné opravy
na konstrukci, pouZijte k tomu vyhradné diamanty a turbinu
s vodnim chlazenim. Vnéjsi povrchy nikdy nepiskujte.
Pracujte s uvedenym poctem otdcek a pfilis netlacte
(dodrzujte ddaje vyrobce).

« Vyhnéte se piehfivani povrchu. NepouZivejte brusné kameny,
nebot pojivo na povrchu miize lepit. Po obrouseni konstrukci
tepelné oetete (regeneracni vypéleni), aby se pfipadné fézové
zmény na povrchu vratily. Vzniklé mikrotrhliny nelze
regenerovat.

« Vymodelujte zmen3eny tvar zubu jako podporu konstrukee,
abyste mohli dosdhnout rovnomérné tloustky stén keramiky.
Podpora hrbolkd v oblasti postrannich zubd. Modelace inter-
dentélnich prostor ve tvaru,U*. Zadné ostré hrany.

« Plochy na konstrukei s pfilis tlustou vrstvou fazety nikdy
neotryskavejte, nebot by tak vznikly rozdily v koeficientu tepelné
roztaznosti. Pfi otryskavani vnitfnich ploch zajistéte, aby byl
pisek cisty. NepouZivejte Zadné cirkulacni tryskové nastroje.

« Pro zajisténi optiméIniho zvlh¢eni povrchu konstrukce ze Zr0,
doporucujeme Base Dentine Washbrand (pfipadné miiZete
pouZit i Transpa Dentine, Chroma Plus, Effect Liner, etc.).

Ten se musi nanést podle instrukci v ndvodu ke zpracovani.
Pro spravné roztaveni materidlu je nezbytné dodrzet spravnou
teplotu (4-40°C oproti standardni teploté vypalovéni).

Povrch se musi lesknout.

« Tloustka vrstvy keramické fazety musi byt po celé fazetované
plose rovnomérna.

« Dodrzujte spravné parametry a teploty pro vypalovani.

U velkych mstkd a silnych clankd mlstku se doporucuje kvili
snizenému souciniteli tepelné vodivosti konstrukce z oxidu
zirkonicitého zvolit del3i dobu nahfivani (napf. 45°C za minutu).
Vypalovaci mufli zkontrolujte zrcatkem a vyzkousejte,

zda v3echny topné spirdly funguji (optiméini zkuSebni teplota
se pohybuje mezi 200° aZ 300°C).

Povrch fazetovaci keramiky bruste diamanty. Pfitom dejte pozor,
aby se povrch nepfehfival. U tupych diamantd nezvy3ujte
piitlak, nybrz vymérite brousici néstroje. Pfi pouZivani turbiny
vzdy pouZivejte chlazeni vodou.

Pokud by pfi nasazovéni rekonstrukce bylo zapotiebi provést
jesté néjaké opravy brouSenim, musi se pak restaurace znovu
vylestit. LeSténi se nejlépe provede opakovanym péalenim

na lesk nebo politurovanim brousenych ploch.

Tloustka keramické vrstvy nesmi prekrocit tloustku celkové
vrstvy 2 mm.

Aby se zabrénilo pfipadnym tepelnym rezidudlnim pnutim
ve fazetovaci keramice, jez se vyskytuji zejména u masivnich
restauraci, doporucujeme pomalé ochlazovani béhem
posledniho vypalovani, dokud teplota neklesne pod trans-
formacni teplotu fazetovaci keramiky (u VITAVM 9 je tato
teplota cca 600 °C). Tim miiZe byt jak péleni na lesk,

tak i posledni dentinové paleni (pokud by se mélo provést

pouze lesténi)

Vt.°C A Tepl. °C ~

—_— °C/min — —

E:";ﬂ?""é 500° |600min| 727min| 55 | 910° | 100min| 600° |0.00min

Pozice zvedaciho zafizeni pfi ochlazovani 75%, takze konec vypalovaciho podstavce je jesté ve spalovaci komofe.
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« Vymodelujte zmen3eny tvar zubu jako podporu konstrukee,
abyste mohli dosdhnout rovnomérné tloustky stén keramiky.
Podpora hrbolki v oblasti postrannich zubd. Modelace inter-
dentdlnich prostor ve tvaru,U”,

« Pifi michani veskerych keramickych hmot je tfeba ddvat pozor

na to, aby se namichaly bez vzduchovych bublin. Kapalinu proto
piidévejte do prasku ze strany a hmotu dobfe promichejte
sklenénou nebo achatovou stérkou. NepouZivejte Zadné kovové
stérky, nebot by mohlo dojit k obrouseni kovu a tyto kovové
Castecky by pak mohly keramiku zbarvit.

« Své pracovisté udrzujte v ¢istém stavu, prach a Spinava voda
na vyplachovani $tétce mohou zplisobit problémy (napf. vznik
vzduchovych bublin).

« lzola¢ni kapaliny nenand3ejte v pfilis silnych vrstvach.

U mdstk{ provedte pied prvnim palenim separaci az na
konstrukci. Keramika se smrtuje vzdy smérem k mistdm,
kde je ji nejvice, proto se doporucuje nandset vrstvu

o0 rovnomérné tloustce. Nepouzivejte Zadné suché nebo pilovité
nastroje. Ty mohou zp(sobit uvolnéni keramiky od povrchu

a jeji smrsténi.

« DodrZujte sprdvné parametry a teploty pro vypalovani.

Provedte test vypalovaci mufle - pomoci zrcétka se podivdte
do spalovaci komory a zkontrolujete, zda mufle rovnomérné
hofi po svém obvodu.

Pokud se ma pred findlnim dokoncenim pouZit pryZovy lestic,
potom nemiiZe byt povrch zvlhéen kapalinou. Musi se nejprve
odistit. K tomu nestaci pouze oplachnuti vodou nebo pouZiti
parni trysky. Zbytky silikonu na povrchu se musi odstranit
mechanicky pomoci kartacku s kozi srsti.

«Na povrchu keramiky nesmi byt Z&dné zbytky izola¢niho

prostfedku. Pro izolaci nepouZzivejte détsky olej nebo podobny
piipravek. Problémy zde mize pisobit i kontakt s Cerstvé
izolovanymi antagonisty (protiskus).

- Pri opravé miistku je treba dat pozor na to, aby se pfi plnéni

interdentdlnich prostor neprovadélo vibrovani za sucha, protoze
jinak se material nespoji. Pfipadné interdentélni prostory proto
pied jejich pInénim navlhcete olejovitou tekutinou (pouZijte
napf. VITA INTERNO, V ZADNEM PRIPADE v3ak détsky olej).
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« Vymodelujte zmenseny tvar zubu jako podporu konstrukce,
abyste mohli dosahnout rovnomémé tloustky stén keramiky.
Podpora hrbolkii v oblasti postrannich zub{. Modelace inter-
dentélnich prostor ve tvaru,U”. Zadné ostré hrany.

« Vyhnéte se pfehfivani povrchu.

« Podle instrukci v ndvodu ke zpracovéni se pro dosazeni dobrého
navlhceni povrchu musi nanést Base Dentine Washbrand
(pfipadné Ize pouZit i Dentine, Chroma Plus nebo Effect Liner).
Pro sprévné roztaveni materidlu je nezbytné dodrzet sprévnou
teplotu (+40°C oproti standardni teploté vypalovani).

« U mistk{ provedte pied prvnim palenim separaci az na
konstrukei. Keramika se smrtuje vZdy smérem k mistiim,
kde je ji nejvice, proto se doporuuje nanaet vrstvu
o0 rovnomérné tloustce. Nepouzivejte zadné suché nebo pilovité
ndstroje. Ty mohou zp(isobit uvolnéni keramiky od povrchu
konstrukce a jeji smrsténi.

« Dodrzujte spravné parametry a teploty pro vypalovani.
Provedte test vypalovaci mufle - pomoci zrcdtka se podivate
do spalovaci komory a zkontrolujete, zda mufle rovnomérné
hofi po svém obvodu.

« Povrch keramiky bruste diamanty. Pfitom dévejte pozor,
aby nedochdzelo k prehfivani keramiky. U tupych diamanti

nezvysujte pfitlak na keramiku, nybrZ vyméiite brousici néstroje.

Pfi pouzivani turbiny vzdy pouZzivejte chlazeni vodou.

« NepouZivejte zadné vypalovaci drzaky s kovovymi hroty.

« Pro opracovani konstrukce pouzivejte vyhradné diamanty

a turbinu s vodnim chlazenim.

Pracujte s uvedenym poctem otdcek a pfilis netlacte (dodrZujte
(idaje vyrobce). Pfi praci se vyhnéte prehfivani povrchu.
NepouZivejte Zddné brusné kameny.

Pfi michani veSkerych keramickych hmot je tfeba ddvat pozor
na to, aby se namichaly bez vzduchovych bublin. Kapalinu
proto priddvejte do pradku ze strany a hmotu dobfe promichejte
sklenénou nebo achdtovou stérkou. Pfi pouZiti kovové stérky
miZe dojit k obrouseni kovu a tyto kovové ¢astecky mohou
keramiku zbarvit, proto je nepouZivejte.

Své pracovisté udrZujte v Cistém stavu, (kovovy) prach a Spinavd
voda na vyplachovani Stétce mohou zplsobit problémy.
Izola¢ni kapaliny nenanésejte v pfilis silnych vrstvach.

Keramické hmoty by se pfi opétovném namichani nemély
rozmichdvat s modelovaci kapalinou, nybrZ s destilovanou
vodou. | zde si dejte pozor, aby se nevytvofily vzduchové bubliny.
U nanasené hmoty dodrZte rovnomérny pomér vlhkosti.
NezvlhCujte stdle, ani nenechte vyschnout.

Otryskani 1. paleni s ALO, m{Ze vést zplsobit vzduchové
bubliny.
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« Pifi michani veskerych keramickych hmot je tfeba ddvat pozor + Dodrzujte spravné parametry a teploty pro vypalovani.
na to, aby se namichaly bez vzduchovych bublin. Kapalinu proto Vypalovaci mufli zkontrolujte zrcatkem a vyzkousejte,
pidévejte do prasku ze strany a hmotu dobfe promichejte zda v3echny topné spirdly funguji (optimdlini zkuSebni
sklenénou nebo achdtovou stérkou. Pi pouZiti kovové stérky teplota se pohybuje mezi 200° az 300°C).
miiZe dojit k obroueni kovu a tyto kovové ¢astecky mohou
keramiku zbarvit, proto je nepouZzivejte. « Na povrchu keramiky nesmi byt z&dné zbytky izolacniho
Své pracovi$té udrZujte v Cistém stavu, kovovy prach a $pinavé prostfedku. NepouZivejte détsky olej nebo podobny piipravek.
voda na vyplachovani Stétce mohou zplsobit problémy. Problémy zde miiZe pdsobit i kontakt s Cerstvé izolovanymi
Izola¢ni kapaliny nenanésejte v pfilis silnych vrstvach. antagonisty (protiskus).

«Na povrchu keramiky nesmi byt z&dné zbytky izolacniho « Korek¢ni nandseni by se nemélo provadét v pfilis malych
prostfedku. Pro izolaci nepouzivejte détsky olej nebo podobny davkdch. Zde je tfeba dat pozor i na pfilis silné vysuseni.
piipravek. Problémy zde miiZe pisobit i kontakt s Cerstvé Piipadné pouZijte kapalinu, kterd déle drzi vlhkost
izolovanymi antagonisty (protiskus). (VITA MODELLING FLUID nebo piidejte nékolik kapek

VITA Interno Fluid).
« Prilis vysoka nebo pfilis nizka teplota vypalovéni: dodrzujte

spravné parametry a teploty pro vypalovéni (na vypalovacim - P¥ili$ nizkd teplota vypalovani.
vzorku provedte test stupné vypéleni). Tip: Provedte test WINDOW
- PoufZili jste prilis mnoho TRANSPA DENTINE a/nebo ENAMELu. « Vyhnéte se piilis castému odsévéani a opétovnému vlhceni

hmoty, udrZujte rovnomérnou hladinu vihkosti.
« Poutzili jste pfiliS méalo BASE DENTINE.
« PFilis kratkd doba predbézného sudeni, kapalina se zcela
« Pilis mald fazetovaci vrstva, pro zajiSténi spolehlivé reprodukce nevypdlila.
barev dodrzte tloustku keramické vrstvy > 0,6 mm.

+ Keramické hmoty by se pfi opétovném namichani nemély
rozmichdvat s modelovaci kapalinou, nybrZ s destilovanou vodou.
| zde si dejte pozor, aby se nevytvofily vzduchové bubliny.

U nand3ené hmoty dodrzte rovnomérny pomér vlhkosti.
Nezvlhcujte stale, ani nenechte vyschnout. Brusky pouzivejte
vyhradné pro opracovani jediného materidlu.

« Prili$ kratka doba predbézného suseni, kapalina se zcela
nevypdlila.
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«  Pifi michani veskerych keramickych hmot je tfeba ddvat pozor
na to, aby se namichaly bez vzduchovych bublin. Kapalinu proto
piidévejte do prasku ze strany a hmotu dobfe promichejte
sklenénou nebo achatovou stérkou. Pouziti kovové stérky mize
vést k obrouseni kovu a naslednému zbarveni keramiky, proto
je nepouzivejte.

Své pracovisté udrZujte v Cistém stavu, kovovy prach a $pinavéd
voda na vyplachovani $tétce mohou zpsobit problémy.

Izolacni kapaliny nenandsejte v pfilis silnych vrstvach.

Keramické hmoty by se pfi opétovném namichani nemély

rozmichdvat s modelovaci kapalinou, nybrZ s destilovanou vodou.

| zde si dejte pozor, aby se nevytvofily vzduchové bubliny.
U nanasené hmoty dodrZte rovnomérny pomér vlhkosti.
Nezvlhcujte stale, ani nenechte vyschnout.

Korekéni nanéseni by se nemélo provadét v prilis malych
dévkéch. Zde je tfeba dét pozor i na piilis silné vysuseni,
pfipadné pouZijte kapalinu, kterd déle drZi vihkost.

Vyhnéte se pfili$ castému odsavani a opétovnému vihéeni
hmoty, udrZujte rovnomérnou hladinu vlhkosti.

Pted nanaSenim keramiky zvlhcete zabrousené plochy
(ovSem nikoli néjakou olejovitou kapalinou, nybrz napf. Interno
Liquidem).

«  Pifi michani veskerych keramickych hmot je tfeba ddvat pozor
na to, aby se namichaly bez vzduchovych bublin. Kapalinu proto
piidavejte do prasku ze strany a hmotu dobfe promichejte
sklenénou nebo achétovou stérkou. Pouzitim kovové stérky
mize dojit k obrouseni kovu a tyto kovové ¢astecky mohou
keramiku zbarvit, proto je nepouZivejte.

« Své pracovisté udrzujte v Cistém stavu, (kovovy) prach a $pinava
voda na vyplachovani Stétce mohou zpsobit problémy.

« lzola¢ni kapaliny nenané3ejte v pfilis silnych vrstvach.
NepouZivejte détsky olej nebo podobny piipravek.
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- Na okrajich dejte pozor na dobrou adaptaci hmot, pfipadné
pied jejich vypalenim je prejedte suchym a cistym Stéteckem.

- Pied prvnim dentinovym palenim se u miistku musi separovat
jejich jednotlivé ¢leny, a sice vzdy interdentdné aZ na konstrukci.
Keramika se smrstuje vzdy smérem k mist(im, kde je ji nejvice,
proto se doporucuje nanaset vrstvu o rovnomérné tloustce.
NepouZzivejte Zadné suché nebo pilovité ndstroje.

Ty mohou zplisobit uvolnéni keramiky od povrchu konstrukee
a jeji smrsténi.

- Korunka plsobi,neZivé” nebo je nedostatecné prlsvitna:
piip. byla pouZita $patnd kapalina.

« Pokud psobi korunka po vypaleni velice ,sklenéné” nebo
se jeji okraje zakulatily, pak zkontrolujte vypalovaci mufli!!

- Spatné parametry pece nebo defektni vakuové cerpadlo.

« Spatné predbézné suseni, zakaleni, zeSednuti.
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- Jaké materidly konstrukci Ize fazetovat s VITA VM 9 ?

Pfi dodrZeni ndvodu ke zpracovani a sméric pro vytvafeni
konstrukci doporucenych firmou VITA Ize pfipravek VITA VM 9
doporucit nezdvisle na vyrobci pro konstrukce na bézi 3Y-TZP
(-A) (napf. VITA In-Ceram YZ).

ProtoZe funkénost zavisi na celé fadé parametr(, mlize

v daném pfipadé zajistit kone¢nou kvalitu pouze uZivatel.

VITAVM 9 se kromé toho vyborné hodi pro individualizaci
vSech keramickych blokd fady VITABLOCS a VITA PM 9.

« Jaky je ucel (pouZiti) VITA VM 9 EFFECT LINER ?

VITAVM 9 EFFECT LINER se nesmi zaménovat s materidly LINER
konkurence. VITA VM 9 EFFECT LINER se nepouZivé k barveni
konstrukci z oxidu zirkonicitého.

EFFECT LINER m4 prokazatelnou, obzvl&sté vyraznou fluor-
escendi, a univerzaIné se tak pouziva k requlaci fluorescence
z hloubky rekonstrukce.

- (o doporucujete pro barveni materidlii konstrukci z oxidu
zirkonicitého ?

Dorucujeme nas piipravek VITA In-Ceram YZ COLORING LIQUID.
U nebarvenych konstrukei VITA In-Ceram YZ doporucujeme pro

spolehlivou reprodukci barev pouZit VITA VM 9 EFFECT BONDER.

EFFECT BONDER namichany s VITA VM 9 EFFECT BONDER FLUID

se nanasi ve velice tenké vrstvé (podobné jako WASH u metalo-

keramiky).

Jako alternativu miiZete pouZit jiz pfedbarvené bloky In-Ceram
YZ Color.

« Mohu konstrukci z oxidu zirkonicitého celou otryskat, neZ provedu

jeji fazetovdni pripravkem VITA VM 9 2

Nikoli. Mechanické povrchové dpravy jako je brouseni diamanty
nebo piskovani mohou konstrukci z oxidu zirkonicitého ¢astecné
dodat nadmérné mnoZstvi energie, coZ mize mit za nasledek
velkoplosnou deformaci krystalické mfizky nebo dokonce
fazovou zménu Zr0,. Pro fazetovani to ma za ndsledek to,

Ze se na okrajovych plochdch miiZe vytvéret komplexni napéti,
které miiZe vést k okamzZitému selhani, jakoZ i k podkritickému
riistu trhlin a z toho plynoucich budoucich $kod na restauraci.
Tento efekt Ize mimo jiné prokazat rentgenografickou fazovou
analyzou (obr. 1). Monoklinicky ZrO, mé na rozdil od tetra-
Pokud se md restaurace z oxidu zirkonicitého adhezivné spojit

s upeviiovacim kompozitem obsahujici fosfatové monomery
(napf. PANAVIA), pak otryskéni lepenych ploch s AL,0,,

max. 50 pm a tlakem proudu < 2,5 bar zajisti trvalé spojeni
kompozitu a oxidové keramiky.

- K cemu slouZi Base Dentine Washbrand ?

Base Dentine Washbrand se pouZivé pro dosazeni dobrého
spojeni mezi materidlem konstrukce a fazetovacim materidlem.
Alternativné Ize pouZit i Transpa Dentine, Chroma Plus nebo
Effect Liner.

DiileZité je, aby se dodrzely spravné teploty pro vypalovéni.
Materialy se péli s teplotou 0 40°C vy33i neZ jsou bézné uvadéné
teploty.

« Existuji pro pripravek VITA VM 9 specidlini kvckové hmoty

a pouZivaji se analogicky jako fazetovaci materidly pro metalo-
keramiky, jako napriklad VITA VM 13 ?

K dostani jsou hmoty VITA VM 9 MARGIN - ty se vSak pouZzivaji
pouze pro mensi opravy na okrajich. Zkraceni cepicky ze Zr0,
analogicky jako u metalokeramiky neni indikovéno.
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Otdzky a odpovédi k VITAVM 9

- Jak mohu ovlivnit intenzitu COLORING LIQUIDu u mezicldnkii
mistku ?

Nand3enim Stétcem Ize ménit intenzitu COLORING LIQUIDu.
Naneseni destilované vody na konstrukci Stétcem a ndsledné
ponofeni do COLORING LIQUID snizuje u konstrukce vstfebavani

barvy.

« Barvy perfektné odpovidaji barevné stupnici, ale pfi vioZeni
do tst dochdzi k silnym odchylkdm (pdsobi prilis tmave).

Moznou pficinou miiZe byt zbarveny pahyl. Zkontrolujte proto
barvu pahylu a pfipadné ho zakryjte nebo vybélte.




Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizete systematicky
ur¢ovat a dokonale reprodukovat vSechny pfirozené barvy zubd.

Fazetovaci keramiky VITA VM jsou k dostani v barvach VITA SYSTEM

3D-MASTER. Barevnd kompatibilita se viemi materidly VITA 3D-
MASTER je zarucena.
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Upozornéni: Nase produkty pouzivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti. Neru¢ime za

zadné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo zpracovéni. Uzivatel je
ostatné povinen si pred pouzitim produktu ovéfit, zda je produkt vhodny pro zamyslenou
oblast pouZiti. Narok na zdruku je rovnéZz vyloucen tehdy, kdyZ je produkt pouZit
v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly nebo pfistroji jiného vyrobce. Nase
ruceni za spravnost téchto daji nezavislé na pravnim dlvodu, a pokud tak zakon pfipousti,

je mimoto v kazdém pfipadé omezeno na hodnotu dodaného zbozi podle faktury bez DPH.
V zadném piipadé nerucime, pokud tak zékon pripousti, zejména za usly zisk, nepfimé Skody,
za ndsledné Skody nebo nédroky tfetich osob viici kupujicimu. Naroky na ndhradu Skody
v zévislosti na zavinéni (provinéni pfi uzavieni smlouvy, ndsledné nedodrzeni smlouvy,
nedovolené jednéni atd.) vznikaji pouze v pfipadé imyslu nebo hrubé nedbalosti.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
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