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VITA Rapid Layer Technology — Descrigdo

VITA Rapid Layer Technology e suas vantagens

A Rapid Layer Technology consiste numa técnica muito simples e racional para
confeccao de coroas e pontes de ceramica pura através da combinagao inteligente
do inovador programa de computador Sirona inLab 3D Software > V3.80 e

a ceramica de alta qualidade da VITA.

0 resultado é alcancado em 3 etapas de trabalho
1% etapa

Através de um processo Unico de escaneamento com o sistema Sirona inLab

MC XL, os scanners inEos e inEos Blue, ou unidade de moldagem 6ptica do CEREC
3 ou CEREC AC, é gerada e configurada uma imagem de uma ponte ou coroa com-
pletamente anatémica no programa patenteado "Biogenérico”. O programa de com-
putador separa automaticamente esta restauragdo completamente anatémica em
uma subestrutura e estrutura de recobrimento com espessuras de material ideais

e reducdo anatdmica favordvel. Primeiramente, é fresada a subestrutura (estrutura
primdria) a partir de um bloco de diéxido de zirconio de VITA In-Ceram YZ e
sinterizado em um forno de sinterizagao de altas temperaturas VITA Zyrcomat.

2° etapa

Na sequéncia, ¢ fresada a estrutura de recobrimento morfolégica (estrutura
secundéria) a partir dos blocos VITABLOCS TriLuxe forte, que sdo produzidos

a partir da comprovada ceramica feldspatica de estrutura fina VITABLOCS. Esta
cerdmica é altamente estética, ndo desgasta os dentes antagonistas e possui
longa comprovacao clinica. Como resultado obtém-se as duas estruturas, que
encaixam perfeitamente entre si e podem ser coladas adesivamente.

3% etapa

Na (ltima etapa de trabalho, a estrutura de recobrimento é colada definitivamente
sobre a subestrutura, com a aplicagao de cimentos resinosos convencionais de
boa qualidade. Como resultado, obtém-se coroas e pontes altamente resistentes

e estéticas, que se integram morfologicamente e funcionalmente perfeitas a
denticdo remanescente na cavidade bucal do paciente.




VITA Rapid Layer Technology — Vantagens

Vantagens

e (Configuracdo das superficies mastigatérias das coroas e pontes pelo programa
de computador "biogénerica”, que é superior a modelagem manual com cera
pela rapidez e precisao, pois permite uma reproducdo da morfologia oclusal
de forma individualizada para cada paciente, além de permitir a reconstrugdo
mesmo no caso da oclusal completamente destruida.

e Assim, alcanca-se uma melhor integragdo das restauragdes a denticdo ou
tecido dentdrio remanescente.

e ( respeito pela biomecénica e fungdo individual de cada paciente, assegura
uma oclusdo/articulacdo perfeita e ajustada, o que simplifica e poupa tempo
da incorporagao da restauracdo na clinica dentéria.

e Uso de materiais ceramicos comprovados por milhdes de restauragdes ja
instaladas em boca, tanto para a subestrutura, quanto para a estrutura de
recobrimento.

e Seguranca clinica elevada das restauraces em razdo do uso de blocos produ-
zidos de maneira industrial, 0 que assegura a homogeneidade e auséncia de
falhas ao material ceramico.

e (Cimentacdo adesiva simples, precisa e sem poros da estrutura de recobrimento
sobre a subestrutura, sem a necessidade de equipamentos especiais, bem
como fornos de queima e etc..

e |iberdade de tensdes entre subestrutura de diéxido de zirconio e estrutura de
recobrimento através do amortecimento do cimento resinoso. Assim, evita-se
desarmonias térmicas no interior da restauragao e o risco do denominado
"chipping” (descolamento) da cerdmica de recobrimento.

e Respeito automatico das espessuras minimas das camadas ceramicas tanto
da subestrutura, quanto da estrutura de recobrimento, pelo programa de
computador.

e Aplicagao mais eficiente da tecnologia CAD/CAM também para o recobrimento
ceramico. Assim, ha uma melhor e mais abrangente aplicacao do sistema inLab.

e Substituicdo da forga de trabalho manual pela forca de trabalho mecanizada.
Assim, reduz-se drasticamente o custo de produgdo por unidade.




VITA Rapid Layer Technology — Indicacoes e Contraindicacoes

Indicacao geral

Com a VITA Rapid Layer Technology podem ser confeccionadas coroas unitérias
altamente estéticas na regido anterior e posterior, bem como pontes na regiao
posterior.

Indicacao clinica odontolédgica

Coroas unitarias e pontes de até 4 elementos (limitado a &rea de moldagem e
tamanho de bloco).

Indicacao laboratorio

Coroas unitarias e pontes de até 4 elementos (limitado ao tamanho de bloco).

Visdo geral das indicacdes

VITA Rapid Layer Technology

Coroas anteriores

Coroas posteriores

Pontes posteriores

Yo

Clinica

dentaria — C.D. 1 o 1
Laboratério —

TPD. L4 o L4

® recomendado

Contraindicacdes

Gerais

Higiene bucal insuficiente

Preparos deficientes

Suporte insuficiente de tecido dentério
Oferta insuficiente de espaco protético

Para-funcao/ Hiper-funcao

e Em pacientes com diagnosticada para-fungdo, ou seja, apresentam uma fungao
mastigatéria excessiva, principalmente nos casos de bruxismo noturno e diurno,
além do apertamento, as restauragdes com superficie mastigatoria em cera-
mica feldspéatica de estrutura fina dos VITABLOCS s&o contraindicadas.

/\ Orientacdo importante:

Os VITABLOCS, por motivo de resisténcia, ndo podem em hipétese
nenhuma ser utilizados para a confecgdo das estruturas de recobrimento
sem o suporte da subestrutura de didxido de zircénio.
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Requisitos de processamento para a VITA Rapid Layer Technology
Requisito de equipamento ("Hardware"):

Estruturas de recobrimento de VITABLOCS para a Rapid Layer Technology
somente podem ser processadas em unidades de fresagem inLab e CEREC

MC XL.

Para a sinterizagao das subestruturas de diéxido de zirconio é necessario um forno
de sinterizacao de altas temperaturas, como por exemplo, VITA Zyrcomat.

/\ Orientacdo importante:

Se no laboratdrio ou clinica dentaria ndo houver um forno
de sinterizacdo de altas temperaturas, procure suporte
de laboratdrios conveniados SIRONA ou VITA.

Requisito de programa de computador ("Software"):

e \ersdo do software Sirona inLab 3D > V3.80

Instrumentos de corte

Instrumentos de corte necessarios

Subestrutura esquerda direita
VITA In-Ceram YZ
Step Bur 20 Cylinder Pointed Bur 20
REF 6259597 REF 6259589

Estrutura de
recobrimento

VITABLOCS
TriLuxe forte Step Bur 12
REF 6260025
e
Step Bur 128 Cylinder Pointed Bur 12S
REF 6240167 REF 6240159
Aditivo -
Dentatec 75 ml por tanque

REF = N° de ref. Sirona




VITA Rapid Layer Technology — Conceitos de Bloco e de Cor

Material Subestrutura em VITA In-Ceram YZ Estrutura de recobrimento com VITABLOCS
Oxidos ceramicos de alta resisténcia Ceramica feldspatica de estrutura fina
VITA In-Ceram YZ-40/19 VITABLOCS TriLuxe forte TF-40/19 (multicromético)
| Yl:w:"lg;gs | VITABLOCS" for CEREC"/ inLab*
é ) E
= o =
\ ‘ — |
VITABLOCS Mark Il 1-40/19 (monocromatico)
| | VITABLOCS for CEREC' inLab B wen
e Mkl 73
= 202 L4
= pes
I
Apresentacdo e Ponte: YZ-40/15 (14 x 15 x 40) Ponte: TF-40/19 (15,5x 19 x 39)
tamanhos dos YZ-40/19 (15,5 x 19 x 39) -40/19 (15,5 x 19 x 39)
blocos (em mm) YZ-55 (15,5x 19 x 55)
YZ-65/25 (22 x 25 x 65)
YZ-65/40 (22 x 40 x 65)
YZ-65/40s (17 x 40 x 65)*
YZ-85/40 (22 x 40 x 85) Coroa: TF-12 (10x 12 x 15)
TF-14 (12x 14 x 15)
Coroa: YZ-14 (13x 13 x 14) TF-14/14 (14 x 14 x18)
YZ-20/15 (14 x 15 x 20) [-12 (10x 12 x15)
YZ-20/19 (15,5 x 19 x 20) I-14 (12x 14 x18)
Blocos disponiveis — Sem colorimento TriLuxe forte: ~ 1M2C, 2M2C, 3M2C
A1C*, A2C*, A3C*
— Pré-colorido, LL1p
Mark II: 1M1C, 1M2C, 2M2C, 3M2C
A1C*, A2C*, A3C*
Caracterizacao YZ COLORING LIQUIDS VITA AKZENT
cromatica VITA SHADING PASTE
Individualizacao - VITAVM 9
cromatica

* somente blocos para coroas

Selecédo de cor do bloco/Colorimento da subestrutura

Influéncia da cor da subestrutura sobre pontes produzidas pela Rapid Layer
Technology.

As pontes reproduzidas na imagem ao lado foram todas confeccionadas a partir
de uma estrutura de recobrimento de cor 2M2C.

Da esquerda para direita:
Subestrutura de VITA In-Ceram YZ colorida com os mais diferentes COLORING
LIQUIDS, bem como sem colorimento.




VITA Rapid Layer Technology — Principios de Preparo e Espessura das Camadas Ceramicas

Principios de preparo

e S&o validos os principios mecanicos de preparo como para
as restauragdes de ceramica pura. Informagdes mais
detalhadas estdo disponiveis no manual VITA n° 1696
"Aspectos clinicos na ceramica pura”.

Espessura minima das camadas ceramicas

e Para assegurar um sucesso clinico prolongado das
restauragOes produzidas a partir da VITA Rapid Layer
Technology, a espessura minima correta da subestrutura
e estrutura de recobrimento consta no programa inLab
Software > V3.80.

Construg@o passo-a-passo

e (Construgdo da restauragdo com o programa inLab
3D Software V3.80.

Recomendada configuragao dos parametros

Spacer/Espacador

Subestrutura sobre o preparo:  Sem alteracdo em relagdo
a construgdo convencional

de subestruturas

Subestrutura — Estrutura
de recobrimento: +60 pm

Selecdo do tipo de restauracao

Selecionar na barra de ferramentas, a opgao de trabalho
"Novo", tipo de restau-ragao, por exemplo, "Ponte”, processo
de construgao "Multilayer", para que o programa faga uma
proposta completamente anatomica, calculado a partir da
morfologia dos dentes vizinhos pelo processo "biogenérico”
patenteado.

]
a
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Registro do preparo

Registrar como habituado o preparo, dentes antagonistas e
imagens complementares de acordo com o registro de mordida
selecionado.
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Selecao dos materiais

Apés o calculo do modelo, selecionar na opgdo "Selegdo de
material", VITA In-Ceram YZ para subestrutura e TriLuxe forte
TF-40/19 ou Mark Il -40/19 para estrutura de recobrimento.

Verificar a espessura dos materiais

Com a ferramenta "medicdo de espessuras” todas as espes-
suras dos materiais sdo verificadas. Fazendo uso da ferra-
menta "Cut", a superficie de corte é apresentada na barra de
status. Desta maneira, pode ser verificada a espessura dos
conectores.

Recortar o modelo

Recorte do modelo, e do antagonista, se disponivel.

Marcar as linhas base e do preparo

[’Z Orientagdo:
No procedimento Rapid Layer, a linha base deve ser marcada
de forma mais espessa, do que na regra é feito normalmente,
como por exemplo, em uma ponte completamente anatémica
de VITA CAD-Temp.

Ajustar o angulo de abertura lingual

No parametro "Abertura do angulo lingual”, a posicao/
abertura do pdntico no lado lingual pode ser configurada,
para que 0 acesso para a higienizagdo seja asse-gurado.
Este parametro precisa estar configurado antes do célculo
da proposta de desenho inicial.
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Configuracao do eixo de insergéo

Apbs a configuragdo do eixo de insercao €é calculado
o desenho inicial da restauracdo. Esta proposta pode ser
personalizada/alterada com as ferramentas usuais.

"= Orientacao:
No caso de pontes é muito importante atentar para uma drea
de unido/espessura dos conectores suficiente!

Na barra de status é apresentada a area de unido dos conec-
tores necessaria para a respectiva posicao dentéria ativa.

Assim que uma érea de unido dos conectores é configurada
cOM uma espessura menor, o respectivo campo na barra de
status na margem inferior se colore de vermelho. Para o
controle exato dos conectores, selecionar o botao "Contact”
na tela de visualizagao.

Recomendacédo da espessura ceramica e area dos
conectores

Por favor, respeitar os valores integrados ao programa de
computador como sendo as areas minimas de unido dos
conectores e espessuras minimas de ceramica:

Espessuras minimas Coroa Ponte posterior

VITA In-Ceram YZ oclusal 07 07
subestrutura )

circular 05 05

base de

] 1,0 1,0
VITABLOCS fissura
estrutura de
recobrimento circular 1,0 1,0
. . 1 pontico | 2 ponticos
Area minima _
dos conectores 9 1

Assim que se muda para a pré-visualizagdo de fresagem,

a restauracdo ¢ dividida graficamente em uma subestrutura
e estrutura de recobrimento com o respectivo respeito as
espessuras e areas minimas da ceramica e conectores.

IF Orientacao:

A proposta da subestrutura que é gerada pelo programa
de computador ndo deve ser mais editada ou alterada,
para assequrar uma adaptacdo perfeita da estrutura de
recobrimento sobre esta.

10



VITA Rapid Layer Technology — Construcao

Pré-visualizagdo da subestrutura sem areas retentivas,
e representagdo esquematica da estrutura de recobrimento.

Fresagem da subestrutura

Iniciar o processo de fresagem da subestrutura
pelo acionar do icone "fresar".

=
Q
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=
a
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=

Fresagem da estrutura de recobrimento

Na pré-visualizacdo de fresagem, na opgdo "Construgdo”,
selecionar a funcdo "trabalhar a estrutura de recobrimento”.

Assim abre-se mais uma vez o inLab 3D-Software, e este
carrega a estrutura de recobrimento na pré-visualizagdo
de fresagem.

Fresagem finalizada da subestrutura e estrutura de recobrimento,
antes da separagdo do bloco.

A conexdo a estrutura remanescente do bloco precisa ser removida cuidadosa-
mente com uma fresa diamantada. Deve-se atentar para que o colar/cinturdo
cervical fique preservado da forma correta sem remover material demais,
evitando assim que a estrutura de recobrimento fique apoiada em falso.

Dica:
Medir a espessura das areas vizinhas com um espessimetro e reproduzir
estas medidas na regido da conexao.

Entre a estrutura de recobrimento e subestrutura deve existir contato
somente na margem cervical.




VITA Rapid Layer Technology — Adaptacdo e Acabamento

Sinterizacao da subestrutura de dioxido de zirconio

Sinterizar a subestrutura de VITA In-Ceram YZ de acordo com o manual
de instrucBes n° 1128 POR.

Colorimento da subestrutura com VITA In-Ceram YZ COLORING LIQUID

Principalmente na regido das margens da subestrutura, é importante colorir
algumas vezes estas areas para alcancar uma transi¢do de cor harmoniosa
entre subestrutura e estrutura de recobrimento.

Adaptacao e acabamento da estrutura de recobrimento

e Realizar uma adaptacao cuidadosa, com pressao reduzida, da estrutura
de recobrimento sobre a subestrutura, através do auxilio de batom,
pastas de controle ou carbono em spray (por exemplo, Occluspray,

Hager & Werken).

e Atentar para uma adaptacdo perfeita entre as duas estruturas.

e Fventualmente produzir, com um silicone fluido (por exemplo, Checker, GC),
uma base de prova.

e Utilizar somente fresas diamantadas de granulacdo fina (40 um) para realizar
0 acabamento e ajustes.

e A morfologia da estrutura de recobrimento na Rapid Layer Technology é gerada
biogenericamente. Por esta razdo, os ajustes oclusais sao minimos.

¢ No acabamento manual deve-se respeitar 0 seguinte:
Sempre trabalhar com diamante fino, nunca com fresas/ instrumentos para
metal, pois estes danificam a ceramica. A melhor maneira de realizar estes
ajustes é com uma turbina com refrigeragdo a dgua/ar.

e Estrutura de recobrimento apés acabamento manual

A\ Orientagdo importante:
Em razao da formagéo de pé durante o desgaste de produtos @

cerdmicos sinterizados, € obrigatdrio o uso de mascara de protegao
ou realizar os ajustes sob refrigeracdo a dgua. Adicionalmente,
deve se trabalhar atrs de um vidro de protecdo e com aspiragao.

Controle de cor

Para a realizagdo de um controle estético prévio ("prova do biscoito") antes da
unido adesiva das duas estruturas, recomenda-se posicionar a estrutura de
recobrimento por meio da pasta Try-in (VITA OXY-PREVENT) sobre a subestrutura.
Isto também pode ser realizado diretamente em boca. Na sequéncia, correcdes
cromaticas e individualizagdes ainda podem ser realizadas.

12



VITA Rapid Layer Technology — Caracterizacdo / Individualizagao

Caracterizacdo / individualizacéo da estrutura de recobrimento

/\ Orientagc@o importante:

Como a unido adesiva entre a estrutura de recobrimento e subestrutura
é realizada através de um cimento resinoso, a desejada caracterizacao
(maquiagem) ou individualizacdo (estratificagdo) tem que ser obrigatoria-
mente realizada antes desta!

Recomenda-se antes da unido adesiva vedar a superficie basal da
subestrutura com uma fina camada de Glaze.

Realizar a caracterizacdo da superficie (técnica da maquiagem) com os
pigmentos VITA AKZENT ou VITA SHADING PASTE.

Se for necesséario, também pode ser realizada uma individualizagdo
com VITA VM 9 (técnica de estratificacdo)

Respeitar nestas etapas também as orientagoes do manual
de instrugBes n° 1455 VITABLOCS for CEREC/inLab.

Dica:

Uma transicdo de cor harmdnica na cervical da restauragdo, entre estrutura
de recobrimento e subestrutura, pode Ser alcangada por meio da pintura,
posicionando primeiro a estrutura de recobrimento sobre a subestrutura,

e pintando a cervical de ambas as estruturas ao mesmo tempo.

/\ Orientagdo importante:
Antes da queima, separar a estrutura de recobrimento da subestrutura,
e realizar a queima das estruturas individualmente.

Programas de queima recomendados para caracterizacao (técnica de maquiagem)

_’ 7z

Programas de queima . 'Te.mp; | —> | | / | | /. | emp. Vaf.:uo

inicial °C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
Queima de fixagdo de pigmentos com _
SHADING PASTE /AKZENT 500 400 445 80 880 1.00
Queima de glaze SHADING PASTE /
SHADING PASTE Glaze / AKZENT /
AKZENT Glaze / AKZENT Glaze Spray / 500 400 537 80 850 .00 -
AKZENT finishing agent




VITA Rapid Layer Technology — Unido Adesiva

Programas de queima recomendados para individualizacao (técnica de estratificacao)

Programas de queima iniTceiZIp‘.’C | r;; ;s n:n | lc;mn‘. a;reomxp o Vrif:o
SHAONG PASTE A ZENT | S0 | 400 | s s e | |
1° Queima de individualizagdo VM 9 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
2° Queima de individualizagdo VM 9 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Queima de glaze SHADING PASTE /

AKIENT G AN Gl Spray /| 50| 400 | ST | @ e o0 |-
AKZENT finishing agent

Queima de glaze GLAZE LT Pé 500 4.00 3.30 80 780 1.00 -
Queima de glaze GLAZE LT Pasta 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -
Queima de correcao com VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40

Uniao adesiva entre subestrutura e estrutura de recobrimento

/A Dica importante:
A unido adesiva entre subestrutura e estrutura de recobrimento
precisa ser realizada extraoralmente, ou seja, antes da insercao
da restauracdo em boca.

Durante o trabalho usar E.PI.: dculos de protegéo e luvas.
Por favor, respeitar as orientacoes contidas

no manual de instrucao do respectivo
cimento resinoso.

Cimentos resinosos recomendados

=L DI

Tipo de Cimento com mondmeros Cimento autoadesi

unido adesiva fosfatados (MDP) imento autoadesivo

Nome do produto PANAVIA 21 RelyX Unicem 2 Clicker
PANAVIAF 2.0

Cor

TC

Transltcido ou A2 universal

Polimerizagéo

— autopolimerizavel (anaerébico)
— polimerizagdo dual (anaerébico)

— autopolimerizavel
— polimerizagao dual

PANAVIA® ¢ marca registrada da empresa KURARAY Medical Inc., Japdo
RelyX® Unicem 2 Clicker® é marca registrada da empresa 3M ESPE Dental AG, Seefeld, Alemanha

14




VITA Rapid Layer Technology — Unido Adesiva

Procedimento passo-a-passo
Condicionamento da subestrutura de dioxido de zirconio

Jatear as superficies externas com Al,0,, max. 50 pm
e pressao de jateamento de no méx. 2,5 bar.

Condicionamento da estrutura de recobrimento
Limpar

Limpar cuidadosamente, eventualmente desengordurar
com alcool e secar com ar isento de dleo.

Ataque acido com acido fluoridrico
Aplicar VITA CERAMICS ETCH (4cido fluoridrico em gel, 5%)
com pincel descartavel nas superficies internas.

Tempo de aplicacdo do &cido: 60 seg.

Remocao do gel de acido fluoridrico

Remover completamente o gel de 4cido fluoridrico com spray de &gua/ar

ou limpeza em cuba ultrassonica.

A sequir, secar por 20 seg.

N&o escovar, risco de contaminagao!

Apb6s a secagem, a superficie condicionada apresenta um aspecto branco opaco.

Silanizacao

Aplicar o Silano (por exemplo, VITASIL) sobre as superficies condicionadas.
Aguardar a sua evaporagao completa.

Aplicacao do cimento

Aplicar finamente o cimento resinoso, através de uma espatula
ou Micro-Brush, no interior da estrutura de recobrimento.
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Na sequéncia, pressionar com forga suave, uniforme e constante a subestrutura
de di6xido de zirconio para dentro da estrutura de recobrimento.

/A Dica importante:

Trabalhar com extravasamento do material. O cimento deve extravasar
por todos 0s ombros marginais e basais, entre a subestrutura e estrutura
de recobrimento, para assegurar uma unido adesiva homogénea,

sem bolhas e forca maxima, o que é muito importante para a longevidade
da restauragéo.

Remocéo do excesso

Remover antes da presa do cimento a maior parte dos excessos com espatula, pin-
ceis descartaveis ou bolinha de espuma. Deixar pequena quantidade de excesso do
cimento nas margens, para que ap6s a presa e acabamento na@o fiquem fendas ou
falta de material, principalmente pela remocgao da camada de inibicdo pelo oxigénio.

Procedimento alternativo para com o cimento RelyX Unicem 2: cobrir o cimento

resinoso com gel de glicerina. Desta maneira, ndo se forma a camada de inibigao
pelo oxigénio.

VITA recomenda os seguintes produtos e procedimentos:

PANAVIA 21 PANAVIA F 2.0 RelyX Unicem 2 Clicker
Tipo de presa Autopolimerizavel Polimerizagao Autopolimerizavel

anaerobica dual anaerdhica

A aplicagao do Sem fotopolimeri- Aplicagao do gel

Oxyguard Il é zacdo, a aplicagdo de glicerina é

obrigatéria do Oxyguard Il recomendada

é obrigatéria

Mistura (a 25°C) 20 - 30 seg. 20 - 30 seg. 20 seg.

Tempo de trabalho max. 4 min. max. 3 min. 2 min."

(a 25°C)

Tempo de presa > 10 min. (sem > 10 min. (sem Inicio da polimerizagao:
ED Primer) ED Primer 1) 2 min.

Presa completa: > 10 min."

' 0 tempo de trabalho e presa dependem da temperatura ambiente e/ou cavidade bucal.
0s tempos informados sao tipicos para a conduta clinica. Como para todos os cimentos
resinosos, o tempo de presa do RelyX Unicem 2 aumenta consideravelmente fora da
cavidade bucal. 0 tempo de trabalho reduz-se consideravelmente, quando se trabalha
sob a luz do refletor.

Importante!
Durante a presa/polimerizacao do cimento, manter as estruturas da restauracao sob
presséo!

Dica: Durante a fase de presa, fixar as estruturas da restauragcdo com prendedores de
roupa.
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VITA Rapid Layer Technology — Remocao do Excesso e Polimento

e Remover cuidadosamente 0 excesso do cimento resinoso nas margens e
superficie basal com fresas de diamante finos (méx. 40 um) e discos de
polimento. Atentar para que as superficies fiquem polidas e lisas para
ndo acumular placa e irritar o tecido gengival.

e Para o pré-polimento utilizar fresas diamantadas de acabamento (8 pym).

e Para o polimento final utilizar escovas de polimento com pasta diamantada
(por exemplo, VITA Karat pasta diamantada).

e Um polimento de alta qualidade da superficie basal dos ponticos de diéxido

pela estrutura de recobrimento. Este polimento somente ndo é necessario se
uma queima de glaze da superficie basal foi realizada antes da cimentacdo
adesiva!

Ponte finalizada com caracterizagoes, elementos 15-17,
produzida pela VITA Rapid Layer Technology.

de zirconio é clinicamente muito importante, pois esta superficie ndo é coberta




VITA Rapid Layer Technology — Cimentacdo Clinica

Cimentacao clinica da restauracao

Para a cimentacdo clinica das restauragdes produzidas
pela VITA Rapid Layer Technology, recomenda-se os seguintes
cimentos resinosos:

F9rma de_ Convencional Adesivo*
cimentagdo
Materiais Cimentos de iong- | CIMeNtos 1esinosos | imentos autoadesivos
) com mondmeros

mero de vidro fosfatados (MDP)
Exemplo Ketac Cem (3M ESPE)| PANAVIA 21 RelyX Unicem 2 Clicker
de produtos Fuji 1 (GC) PANAVIA F 2.0 RelyX Unicem 2 Automix

(Kuraray) (3M ESPE)

Cores recomen- Cor padrdo TC Transltcido ou A2 Universal
dadas do cimento

* Recomendado no caso de cotos dentdrios com comprimento < 4 mm

Recomendamos antes da cimentagdo adesiva o jateamento das superficies
de adesdo com Al,03, méx. 50 um e pressao de jateamento de < 2,5 bar.

"= Orientacao:
Respeitar as orientacdes contidas no respectivo manual de instrugoes
de cada produto em uso.

PANAVIA® é marca registrada da empresa KURARAY CO.,LTD, Jap@o
RelyX® Unicem 2 Clicker® e Ketac® Cem sdo marcas registradas da empresa
3M ESPE Dental AG, Seefeld, Alemanha

/\ Orientagao importante:
Apds a unido adesiva da estrutura de recobrimento com a subestrutura,
a restauragdo nao pode mais sofrer uma queima no forno cerédmico
(por exemplo, queima de glaze). Se a restauragdo necessitar ser ajustada
na boca, estas regioes precisam ser polidas cuidadosamente.
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VITA Rapid Layer Technology — Sortimento e Acessorios

VITABLOCS® for CEREC*/ inLah*

MC XL
Mk Il

WM
=

VITABLOCS TriLuxe forte
Para a confeccdo da estrutura de recobrimento de até 4 elementos
com a VITA Rapid Layer Technology

Medidas: 15,5 % 19 x 39 mm
Nomenclatura: TF-40/19
Embalagem com 2 unidades

N° de ref. ECA1M2TF40192
EC42M2TF40192
EC43M2TF40192

VITABLOCS Mark Il
Para a confeccdo da estrutura de recobrimento de até 4 elementos
com a VITA Rapid Layer Technology

Medidas: 15,5 x 19 x 39 mm
Nomenclatura: I-40/19
Embalagem com 2 unidades

N° de ref. EC41M1CI40192
EC41M2C140192
EC42M2C140192
EC43M2C140192

VITA CERAMICS ETCH
(somente para uso extraoral)

Acido fluoridrico, 5%, para condicionamento cido de ceramicas com silica,

cor avermelhada.
Seringa com 3 ml ou frasco com 6 ml.

N° de ref. FCE3 (seringa)
Ne° de ref. FCEB (frasco)

VITASIL
Silano de componente dnico, seringa com 3 ml

N° de ref. FVS3




VITA Rapid Layer Technology — Sortimento e Acessorios

VITA OXY-PREVENT

Glicerina em gel neutro para impedir a formacdo da camada de inibicdo
por oxigénio. Também pode ser utilizado perfeitamente como pasta

de Try-in (Prova da peca em boca).

Seringa com 3 ml

N° de ref. FOP3

VITA SHADING PASTE 3D-MASTER KIT
Kit com 9 pigmentos ceramicos de estrutura fina em forma de pasta prontos
para uso. Indicados para a individualizagdo das estruturas de recobrimento

de VITABLOCS. Uso simplificado para aplicagdo também no consultério.

N° de ref. ESPSET3D

VITA AKZENT® Set

Kit com 20 pigmentos ceramicos em forma de p6

para a individualizagdo das estruturas de recobrimento
de VITABLOCS. Os pigmentos sdo estaveis e podem

ser misturados entre si.

N° de ref. BATSET

Kit VITA Karat de polimento diamantado

Kit com 5 g de pasta diamantada, 20 rodas de feltro diamantadas,
@ 12 mm e um mandril.

N° de ref. B068
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VITA Rapid Layer Technology — Sortimento e Acessorios
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Cimentos recomendados para unido adesiva entre subestrutura
e estrutura de recobrimento

e PANAVIA 21 (Empresa Kuraray)

e Panavia F2.0 (Empresa Kuraray)

e RelyX Unicem 2 Clicker (Empresa 3M ESPE)

e RelyX Unicem 2 Automix (Empresa 3M ESPE)
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VITA Rapid Layer Technology — Referéncias Bibliograficas
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VITA Rapid Layer Technology — Orientag0es de Seguranca

Orientacoes de Seguranca

Os seguintes produtos possuem rotulagem e classificacdo obrigatoria:

VITA CERAMICS ETCH
(Acido fluoridrico — gel para
condicionamento acido

da ceramica)

Corrosive/Venenoso

Estes produtos quimicos causam destruicdo de tecidos vivos e/
ou materiais inertes. Conserve o produto na embalagem original,
mantendo-a sempre fechada, em ambiente fresco, longe do sol,
calor e das criancas. Durante a sua utilizagdo ndo ingerir alimen-
tos ou beber liquidos. Durante a sua utilizagdo colocar vestuario
e 6culos de protecdo, luvas e mascara. Em caso de contato com
os olhos, lavar com dgua em abundancia e procurar auxilio médi-
co. Este produto ndo deve ser descartado na rede de esgoto ou
lixo normal. Deve ser direcionado para a coleta de lixo especial.
No caso de acidente com este produto ou mal-estar procurar
auxilio médico imediatamente (se possivel apresentar esta eti-
queta de rotulagem).

E.P..
(Equipamento de protecéo individual)

Durante o trabalho deve se fazer uso do E.P.., ou seja,
dculos de protegdo, luvas, roupa de protegdo adequada
e outros que se fizerem necessarios.

O0C

Maiores informagdes estao disponiveis no manual de normas e procedimentos de seguranca!
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Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER, todas
as cores dos dentes naturais sdo determinadas de forma
sistematica e reproduzidas perfeitamente.
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Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Ndo nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. 0 usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequagdo do produto a drea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamen-
tos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com
nosso produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informagdes
independe de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos
produtos fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e
até onde legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda
de lucro, danos indiretos, danos imprevistos ou reclamagdes de terceiros contra o
comprador. Reclamacdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elabora-
¢do do contrato, inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somen-
te em casos de dolo ou negligéncia grave. O VITA Modulbox (gaveteiro) nem sempre
é parte integrante do produto.

Data de publicag@o deste manual de instrugdes: 12.11

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicagdo deste manual de instru-
¢0es. A respectiva versao atualizada e vigente encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

Agradecemos o suporte da empresa m

A VITA Zahnfabrik é certificada de acordo com as diretrizes para produtos médicos
e 0s seguintes produtos apresentam a certificacdo C € 0124:

VITABLOCS® TriLuxe forte

VITA In-Ceram® YZ

VITASIL®

inLab® e inEos® sdo marcas registradas da empresa
Sirona Dental Systems GmbH, Bensheim, Alemanha

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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