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1 Predgovor
1.1 Opste napomene
Postovani kupci,

zahvaljujemo Vam se na odluci da kupite upravljacku jedinicu
VITA vPad easy za rukovanje i upravljanje uredajem VITA VACUMAT 6000 M.

Molimo da pre pustanja uredaja u rad procitate ovo uputstvo za upotrebu!
Uputstvo za upotrebu je znacajna pomoc za uspesan i bezopasan
rad uredaja.

Uputstvo za upotrebu sadrZi vazne informacije vezane za siguran, pravilan i
ekonomican rad uredaja. Ako ih se pridrZavate, pomoci ¢e vam da sprecite opasnosti,
troSkove servisiranja i vremena stajanja, kao i da povecate pouzdanost i vek trajanja
uredaja.

Sve slike i crteZi u ovom uputstvu za upotrebu sluze kao reference koje nisu
merodavne za konstrukciju uredaja u pojedinostima.

Uputstvo za upotrebu mora uvek biti dostupno uz uredaj. Njega mora procitati i
koristiti svaka osoba koja sa/na uredaju obavlja radove kao $to su:

e rukovanje

e otklanjanje smetnji u toku rada

e (iS¢enje

e odrzavanje funkcionalnosti (odrZavanje, kontrola, servisiranje).

2.1 Autorsko pravo

Vazni napomene o autorskom pravu:
© Autorsko pravo 2011, VITA Zahnfabrik. Sva prava zadrZana.

Ovaj dokument i/ili softver, kao i podaci i informacije koje upucuju na druge ili su
ovde sadrZane, sadrZe tajne i zakonom o autorskom pravu zasti¢ene informacije firme
VITA Zahnfabrik. Ovaj dokument ne prenosi ili ne daje pravo ili licencu za koriS¢enje
softvera, podataka ili informacije, pravo ili licencu za korid¢enje vlasnistva, prava ili
obaveza u pogledu podrske VITA Zahnfabrik ili drugih usluga u vezi sa ovim. Svako
pravo ili licencu za koris¢enje softverskih podataka, informacija ili druga prava
intelektualnog vlasnistva VITA Zahnfabrik kao i svaka obaveza za pruzanje usluge
podrike, moraju se preneti putem posebnog dokumenta o saglasnosti firme

VITA Zahnfabrik.
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2 Sadrzajisporuke

2.1 Uredaj u specijalnoj kartonskoj ambalazi zajedno sa:
e TVITAvPad easy
e Tuputstvo za upotrebu

3 Tehnicke informacije

Upravljacka jedinica VITA vPad easy, memorijski kapacitet za 200 programa

3.1 Dimenzija/TeZina

VITA vPad easy
Sirina: 235 mm
Dubina: 156 mm
Visina: 150 mm
TeZina: 0,6 kg
Kudiste: plastika

3.2 Elektri¢ni podaci
Napon napajanja od 48 V DC dolazi preko spojnog kabla do VITA VACUMAT-a 6000 M.

Elektricno prikljucivanje: 230 V, 50/60 Hz

3.3 Uslovi okoline

o Temperatura okoline od 2°C do 40°C
e Relativna vlaznost vazduha maks. 80% pri 31°C
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4 Namenska upotreba

Osnovne informacije o konstrukciji uredaja

Uredaj je proizveden prema tehnickim standardima i poznatim sigurnosno-tehnickim
pravilima.

Uprkos tome, u slu¢aju nenamenske upotrebe mogu nastati situacije koje su opasne
po Zivot korisnika ili trecih lica, kao i o3tecenja uredaja i drugih materijalnih vrednosti.

Nedozvoljeni nacini rada

Nije dozvoljen rad uredaja sa gorivima, proizvodima itd. koji podlezu propisu o
opasnim materijalima ili na neki drugi nacin izazivaju $tetne posledice po zdravlje
osoblja, kao ni sa mehanizmima koje je promenio korisnik.

Dozvoljeni nacini rada

Rad uredaja je dozvoljen samo ako se uputstvo za upotrebu u potpunosti procita

i razume i ako se poStuju tamo opisani postupci.

Drugadije ili izvedeno korid¢enje, kao $to je npr. obrada drugih proizvoda koji nisu
predvideni ili rad sa opasnim materijalima i materijalima Stetnim po zdravlje, smatra
se nenamenskim.

Proizvodac / dobavljac nije odgovoran za Stete koje nastanu kao posledice toga.

Sav rizik snosi sam korisnik.

5 Rukovanje upravljackom jedinicom i ¢iScenje

Za rukovanje upravljackom jedinicom ne koristiti o3tre ili vruce predmete jer oni
mogu da oStete folijsku tastaturu.

Ostecenja folijske tastature koja su nastala kao posledica nepravilnog
postupanja pri rukovaniju ili ¢iScenju nisu obuhvacena garancijom.

5.1 Garancijaiodgovornost
Garancija i odgovornost zasnivaju se na uslovima koji su definisani ugovorom.

€ U slucaju izmene softvera bez znanja i saglasnosti
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG gubi se pravo na garanciju.

5.2 Rezervni delovi
Rezervni delovi moraju da odgovaraju tehnickim zahtevima koje je definisao
proizvodac. To je sa VITA originalnim rezervnim delovima uvek zagarantovano.

5.3 Sigurnosne mere

Molimo da se pre pustanja uredaja u rad pridrZavate sigurnosnih mera

za VITA VACUMAT 6000 M (u vezi sa tim pogledajte uputstvo za upotrebu uredaja
VITA VACUMAT 6000 M — Sigurnosne mere)
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6 Sigurnosne funkcije

Uredaj za pecenje je opremljen jednom upravljackom jedinicom VITA vPad easy
sa sledecim sigurnosnim i nadzornim funkcijama:

Senzor temperature za nadzor
Nadzor temperature

Nadzor vakuuma

Zastita od nestanka napona
Nadzor podizaca

6.1 Nestanak napona

Uredaj ima zastitu od nestanka napona. Ovaj element sprecava prekid programa
i pogresno pecenje u slucaju da se radi o kratkotrajnom nestanku napona. Zastita od
nestanka napona se aktivira ¢im napon nestane tokom trajanja programa pecenja.

Trajanje nestanka napona napajanja — krace od 15 sek.

Program nastavlja da radi i ne prekida se, displej je za to vreme iskljucen.
Kada se napon vrati, displej prikazuje prekid tekuceg programa.

Trajanje nestanka napona napajanja — vece od 15 sek.

Program se prekida, displej je isklju¢en. Kada se napon vrati, displej prikazuje
informaciju o nestanku napona.

A\ Painja! Po dolasku napona, vreme potrebno za ponovno ukljucivanje
upravljacke jedinice iznosi oko 20 sek.

7 Automatska kalibracija temperature

Automatsku kalibraciju temperature vr3i procesor nakon svakog pokretanja programa
pecenja.

Ova temperaturna kalibracija uzima u obzir, odnosno vrsi korekciju svih odstupanja
elektronskih komponenata u opsequ merenja i requlacije temperature.

Ova kalibracija se vri na oko 5 ms tako da ne utice na opsti vremenski tok. Na taj nacin
se i pri duZim vremenima rada uredaja postiZe konstantno vodenje temperature od
+/-1°C.

7.1 Servis

Dalje informacije o uredaju naci ¢ete na adresi:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Osim toga imate mogucnost da se registrujete i automatski, putem e-poste, dobijate
aktuelne informacije o uredaju.

Za tehnicka pitanja o uredaju, popravci i garanciji na raspolaganju su vam sledece
mogucnosti za kontakt:

Adresa e-poste: instruments-service@vita-zahnfabrik.com

Tel. +49 (0) 7761/ 562 -105, -106, -101
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Indikator statusa

Zeleno — Uredaj je u rezimu pripravnosti
Plavo — Program je aktivan
Crveno — Greska

Prikljucak za upravljacku jedinicu
VITA vPad comfort / excellence / clinical
ili preklopnik

Prikljucak za upravljacku jedinicu
VITA vPad easy

Prikljucak za vakuum

8 Pustanjeurad

Potrebno je da vodite rauna o postavljanju i pustanju u rad koji su opisani
u uputstvu za upotrebu uredaja VITA VACUMAT 6000 M

e Upravljacku jedinicu prikljucite na VITA VACUMAT 6000 M

pomocu prikljucnog kabla i utaknite upravljacku jedinicu VITA vPad easy
Utaknite vakuumsku pumpu

Utaknite vakuumsko crevo vakuumske pumpe

Utaknite mreZni kabl

Ukljucite uredaj putem glavnog prekidaca

Podizac se postavlja u donji polozaj, pa u gornji poloZaj i ponovo u donji poloZaj
(merenje predenog puta podizaca)

Informacije o pojedinacnim prikljuécima, pogledajte pikt. 8.1
Paznja! Na podizni tanjir postavite leZiSte za pecenje!

Rad uredaja bez leZista za pecenje dovodi do oStecenja uredaja zbog toplotnog
dejstva.

8.1 Prikljucci uredaja

(u vezi sa tim pogledajte i uputstvo za upotrebu uredaja VITA VACUMAT 6000 M)

LR N W
B
L 0 DEab N N )

@1 Osiguraci uredaja

- Prikljucak za vakuumsku pumpu

L

. —— Priklju¢ak za mrezni napon

1~ Glavni prekidac
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VITA

ETART

9 Opis upravljacke jedinice
Opis LED dioda

Raspored LED dioda na krivoj pecenja s leva na desno:

Vreme predsusenja i temperatura predsusenja

Predvakuum

Glavni vakuum

Povecanje temperature

Krajnja temperatura i vreme odrZavanja krajnje temperature
Temperatura hladenja

Vreme odrZavanja temperature hladenja

9.1 Displej — opis
Displej sa 2 linije ima sledece funkcije:
Gornja linija: za prikaz broja programa i temperature peci.

Donja linija: za prikaz programskih vrednosti, temperature, vremena i vakuuma.

Nakon ukljucivanja uredaja u gornjem desnom uglu se prikazuje temperatura pei.

9.2 Pokretanje rezima pripravnosti (Standby)
Izaberite program br. 00 i pritisnite taster # - podizac se uvlaci, a zagrevanje ce se
vriiti na temperaturi pripravnosti.

Tasterom STOP se prekida reZim pripravnosti.

Temperatura pripravnosti se preko servisnog programa br. 201 moze podesavati u
opsegu od 200°C — 800°C.

Ukoliko se uredaj ukljuci putem glavnog prekidaca i pokrene rezim pripravnosti,
podizac prelazi u gornji poloZaj i oko 10 minuta ostaje otvoren 2-3 cm da bi isparila

voda kondenzovana u izolaciji.

Nakon postizanja temperature pripravnosti i odrzavanja od 5 min, uredaj se zatvara.

9.3 Iskljucivanje uredaja

Izaberite program br. 01 i pritisnite taster # - podizac se uvlai, indikator ce
pokazivati STAND (PRIPRAVNOST), uredaj se moZe iskljuciti putem glavnog prekidaca.
9.4 Brzo hladenje na temperaturu pripravnosti

Izaberite program br. 02 i pritisnite taster # - ukljucuje se vakuumska pumpa.

Ako je temperatura peci veca od temperature pripravnosti, podizac ostaje u donjem

polozaju, pumpa se ukljucuje, nakon postizanja temperature pripravnosti umanjene
za 50°C podizac se uvladi i zagreva na temperaturu pripravnosti.
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9.5 Pokretanje i biranje programa pecenja

Unesite br. programa
i potvrdite tasterom #.
Program aktivirajte tasterom START.

Indikator pokazuje na donju liniju:

e Vreme predsusenja

* Vreme povecanja

e Vreme odrZavanja krajnje temperature
e Vreme odrZavanja hladenja

Funkcije tastera kada je neki program aktivan

Potvrdivanje tokom izvr$avanja programa
Displej prikazuje temperaturu predsusenja i krajnju temperaturu.

3 >

Potvrdivanje tokom izvr3avanja programa
Displej prikazuje vremena pecenja.

VALG

Potvrdivanje samo tokom izvriavanja programa
Displej prikazuje vrednost vakuuma i vreme vakuuma.

Potvrdivanje tokom izvr3avanja programa
Displej prikazuje temperaturu hladenja.

STOP

H =

Potvrdivanje tokom izvr$avanja programa
Zavrsava program pecenja koji je u toku.

9.6 Menjanje programskih vrednosti — zadavanje novih

Nakon izbora programa pecenja mogu da se provere, odnosno promene programske
vrednosti.

Izabrati program,
odnosno uneti br. programa od br. 1 — 200 i potvrditi tasterom #, a zatim

Pritisnuti taster za podesavanje — LED dioda za predsu3enje trepce
Displej prikazuje vreme predsusenja i temperaturu predsusenja

Pritisnuti taster za vreme — vreme predsusenja trepce
Promeniti vreme putem tastature i potvrditi vrednost tasterom #.
Opseg zadatih vrednosti: Vreme predsusenja 0 — 40:00 min/s.

Pritisnuti taster za temperaturu — prikaz temperature trepce
Promenite temperaturu putem tastature i potvrdite vrednost tasterom #.
Opseg zadatih vrednosti: Temperatura predsusenja od 200°C — 800°C

| &

Pritisnuti taster za memorisanje — Rezim pode3avanja se zavrSava —
Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

ili proveriti / izmeniti ostale vrednosti u programu.
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Izabrati program,
odnosno uneti br. programa od br. 1 — 200 i potvrditi tasterom #, a zatim

Pritisnuti taster za podeSavanje —
LED dioda za predvakuum trepce

Pritisnuti taster za vreme — vreme predvakuuma trepce
Promeniti vreme putem tastature i potvrditi vrednost tasterom #.
Opseg zadatih vrednosti: predvakuum 0 — 30:00 min/s

Pritisnuti taster za memorisanje — Rezim pode3avanja se zavrSava —

_El _ Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

ili proveriti / izmeniti ostale vrednosti u programu.
= Pritisnuti taster za podeSavanje —
S LED dioda za glavni vakuum trepce

Pritisnuti taster za vreme — vreme glavnog vakuuma trepce
Promeniti vreme putem tastature i potvrditi vrednost tasterom #.
Opseg zadatih vrednosti: vreme vakuuma = maksimalno vreme za
povecanje temperature plus vreme odrZavanja temperature.

Pritisnuti taster za memorisanje — Rezim podesavanja se zavrsava —

(=) o ,
= Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

ili proveriti / izmeniti ostale vrednosti u programu.
F Pritisnuti taster za podeSavanje —

LED dioda za vreme za povecanje temperature trepce

Pritisnuti taster za vreme — vreme za povecanje temperature trepce
Promeniti vreme putem tastature i potvrditi vrednost tasterom #.

Opseg zadatih vrednosti: 03:00 do 40:00 min/s ili 20°C/min — 120°C/min.
Ako se vrednost temperature ili vrednost vremena zadaju izvan dozvoljenih
vrednosti, na displeju se prikazuje ERROR (GRESKA) i poslednja vrednost.

€ Za povecanje temperature u servisnom programu br. 203 postoji i mogucnost
biranja vrednosti povecanja temperature u °C/min (u vezi sa tim pogledajte
pikt. 10, servisni program br. 203 ).

Ukoliko se na osnovu unete vrednosti povecanja temperature u min/s postigne
manje povecanje temperature od 20°C/min (proracunska) ili se prekoraci maksimalna
vrednost od 120°C, automatski se unosi vaZeca vrednost povecanja u min/s.

Ukoliko se promeni zadata vrednost povecanja temperature za temperaturu
predsusenja ili temperatura pecenja, zadrZava se vrednost °C/min, a prilagodava

se vreme u min/s.

|5

Pritisnuti taster za memorisanje — Rezim pode3avanja se zavrsava —
Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

ili proveriti / izmeniti ostale vrednosti u programu.
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Izabrati program,
odnosno uneti br. programa od br. 1 — 200 i potvrditi tasterom #, a zatim

Pritisnuti taster za podeSavanje —
LED dioda za krajnju temperaturu trepée

Rl

Pritisnuti taster za temperaturu — prikaz temperature trepée
Promenite temperaturu putem tastature i potvrdite vrednost tasterom #.
Opseg zadatih vrednosti: Krajnja temperatura maks. 1.200°C

>

Pritisnuti taster za vreme — Vreme odrZavanja krajnje temperature trepce
Promeniti vreme putem tastature i potvrditi vrednost tasterom #:.

£

Pritisnuti taster za memorisanje — Rezim podesavanja se zavrsava —

(=) o ,
S Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

ili proveriti / izmeniti ostale vrednosti u programu.
F Pritisnuti taster za podeSavanje —

LED dioda za temperaturu hladenja trepce

Pritisnuti taster za temperaturu — prikaz temperature trepce
{% Promenite temperaturu putem tastature i potvrdite vrednost tasterom #.
— Opseg zadatih vrednosti: 200°C — 800°C

Pritisnuti taster za memorisanje — ReZim podeSavanja se zavrSava —
Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

| 6]

ili proveriti / izmeniti ostale vrednosti u programu.

Pritisnuti taster za podesavanje — LED dioda za vreme odrZavanja hladenja trepce
Promeniti vreme putem tastature i potvrditi vrednost tasterom #
Opseg zadatih vrednosti: Vreme drZanja 0 — 40:00 min/s.

Pritisnuti taster za memorisanje — Rezim pode3avanja se zavrsava —
Pritisnuti taster Start — Pokrece se program

9.7 Tasteri za podizac

Tasteri za pomeranje podiza¢a nagore / nadole
Tasteri su aktivni kada nije izabran nijedan program pecenja i nijedan servisni
program.

9.8 Tastatura

0 -9 = unos vrednosti za temperaturu i vreme
# = taster za potvrdu
* = taster za brisanje
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10 Servisni programi

Svi programi koji su navedeni u tabeli biraju se putem tastature koriS¢enjem brojeva
navedenih pod ,Br. prog.” i potvrduju tasterom #.

PoloZaji podizaca za
predsusenje i hladenje
— pode3avanje

Vremenski interval
podizaa

Opseg ulaznih vrednosti: 20 s — 2 min
PoloZaj podizaca 1za predsusenje
Opseg ulaznih vrednosti 0 — 30%
Pritisnuti taster za podeSavanije:
PoloZaj podizaca 2 za predsudenje
Opseg ulaznih vrednosti 30 — 50%
Pritisnuti taster za podeSavanje:
Polozaj podizaca 3 za predsusenje
Opseg ulaznih vrednosti 50 — 80%
Pritisnuti taster za podeSavanje:
Polozaj podizaca za hladenje
Opseg ulaznih vrednosti 0 — 80%

Zavrsiti tasterom za memorisanje

Prog. br. Program Unos / Opis Prikaz
201 -# Promena Pritisnuti taster za temperaturu — Prikaz temperature
temperature vrednost trepce pripravnosti
pripravnosti Uneti vrednost i potvrditi tasterom #
Opseg ulaznih vrednosti 200°C — 800°C
202 -4 Uskladivanje Pritisnuti taster za temperaturu - Displej prikazuje vrednost
temperature vrednost trepce
Uneti vrednost i potvrditi tasterom #
Opseg ulaznih vrednosti +/- 20°C -
unos putem tastature
Pomocu tastera za podesavanje
bira se predznak ,minus”,
Zavriiti tasterom za memorisanje
203 -# Podesavanje povecanja | Povecanje u °Cili min/s izabrati
temperature tasterom za podesavanje
Zavriiti tasterom za memorisanje.
204 —# Bez funkcije
205-# Vremenski interval Displej prikazuje vremenski interval i

PoloZaj podizaca 1

Displej prikazuje poloZaj podizaca 2

Displej prikazuje poloZaj podizaca 3

Displej prikazuje poloZaj podizaca 4

Displej prikazuje temperaturu peci
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Prog. br. Program Unos / Opis Prikaz
206 —# Brzina podizaca Pritisnuti taster za vreme — Displej prikazuje unetu vrednost

vrednost na displeju trepce

Uneti vrednost i potvrditi tasterom #

Opseg ulaznih vrednosti: 0 — 99

Zavrsiti tasterom za memorisanje. Displej prikazuje temperaturu peci
207 - # Inicijalizacija Sve unapred zadate vrednosti za Displej prikazuje

vremena i temperature iz VITA tabele +Program”

pedenja ucitane su u memoriju.

Paznja! Strani programi se brisu.
208 —# Signalizacija Pritisnuti taster za podeSavanje Displej prikazuje 1ili

Izbor 1= Kraj programa, jednokratna

signalizacija

Izbor 2 = Kraj programa, trajanje signala

Zavrsiti tasterom za memorisanje Displej prikazuje temperaturu pedi
209 —# Brojac radnih sati Displej prikazuje radne sate

Zavrsiti tasterom STOP Displej prikazuje temperaturu pedi
210 # Resetovanje na Standardno podesenje za Displej prikazuje temperaturu peci

standardna podesenja . o

e brzinu podizaca

e uskladivanje temperature

« signalizaciju kraja programa

Program se automatski izvriava i

signalizira kraj nizom ,bip” tonova
214—# Verzija softvera Zavriiti tasterom STOP Prikaz verzije softvera
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11 Poruke o gresci

Br. greske Greska Redenje
1 Podizac je blokiran Ocistiti mehanizam podizaca
2 Ventilator je u kvaru Proveriti prikljucak ventilatora — iskljuciti ventilator
3 Vakuum nije kalibrisan Ocistiti podizni tanjir
Proveriti vakuumsku pumpu
Proveriti i odistiti zaptivku podiznog tanjira
4 Vakuum nije postignut Proveriti vakuumsku pumpu
5 Senzor temperature je u kvaru Zameniti senzor temperature
6 Bez funkcije
7 Bez funkcije
8 Bez funkcije
9 Greska pri aZuriranju softvera Ponovo instalirati ispravku softvera
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12 Tabele pecenja

Painja:
Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi od individualnog postupka pecenja i konstrukije skeleta koje izvodi korisnik.
Vrsta pedi, polozaj senzora temperature, nosac keramike za pecenje, kao i veli¢ina radnog modela su znacajni faktori koji uti¢u na rezultat.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju
na brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima.
Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat, postupak pecenja se mora prilagoditi.
Za postupak pecenja nije odluujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povrsinska konzistencija keramike koja se pece posle
zZavrienog procesa.

Objasnjenje parametara pecenja

Vt.°C pocetna temperatura

min vreme predsusenja umin., vreme zatvaranja

vreme zagrevanja u min.

min.

0 porast temperature u stepenima Celzijusa u min.

pribl. temp.°C | krajnja temperatura

vreme odrZavanja krajnje temperature

min
-
temperatura hladenja
°C/min p )
-> . . s
vreme odrZavanja temperature hladenja
VACmin. vreme odrzavanja vakuuma u min.
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12.1 VITAVMe7

Prog. br. Program Vit. °C | _> ] / | | /, | |pribl.temp. W'\C

min. min. °C/min. °C min. min.

61 MARGIN pecenje 500 6.00 740 60 960 1.00 7.40
62 EFFECT LINER pecenje 500 6.00 8.11 55 950 1.00 8.11

63 1. pecenje dentina 500 | 600 | 727 55 910 100 | 727

64 2. pecenje dentina 500 600 | 716 55 900 1.00 716
65 Peenje za popravak nedostataka boje 500 6.00 3.00 100 800 0.00 -
66 Peenje za postizanje sjaja 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
67 Pecenje za postizanje sjaja sa 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

VITA AKZENT Plus
68 Pecenje za korekije s2 COR 500 | 400 | 6.0 55 830 100 | 6.00

Rezultat pecenja dentalne keramike u velikoj meri zavisi od individualnih postupaka pecenja korisnika, tj. od vrste peci, polozaja temperaturnog senzora,
nosaca keramike za pecenje, kao i veli¢ine radnog modela u postupku pecenja.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na
brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora prilagoditi.
Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povrsinska konzistencija keramike koja se pece posle
zZavrienog procesa.
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12.2 VITA VMe9

Prog. Program —_— \ > | | | / | || /. | pribl. temp. | => AR > | V{\C
br. min. min. °C/min. °C min. °C min. min.
48 Plamenza discenje 500 | 300 600 33 700 @ 500 | - - -
49 Regenerativno pecenje 500 0.00 5.00 100 1000 15.00 - - -
52 | Wosh oot 500 200 811 | 60 | 950 | 100 @ - ~ 8
53 | MARGIN pecenje 500 | 600 821 | 55 9%0 | 100 & - - 82
54 | EFFECTLINER pecenje 500 | 600 @ 749 55 930 | 100 - — 749
55 | 1.petenje dentina 500 | 600 727 | 55 910 | 100 | 600** | 001 | 727
56 | 2 petenje dentina 500 | 600 716 55 900 | 100 | 600** 001 | 716
57 | Petenjeza postizanje sjaja 500 | 000 500 80 900 | 100 | 600** | 0.1 -
5g | o Za postizane saj 500 400 | 500 80 | 900 | 100 | 600** 001 & -
59 | Petenje za korekeije sa COR 500 | 400 @ 420 60 760 | 100 | 500** 001 | 420

* kod obojenog VITA In-Ceram YZ izvr3iti BASE DENTINE Wash pecenje.
PAZNJA: kod neobojenog VITA In-Ceram YZ se izbacuje ovo pecenje!

** Dugotrajno hladenje do odgovarajuce temperature se preporucuje za poslednje pecenje keramike za fasetiranje, gde pozicija podizanja
kod VITA VACUMAT uredaja treba da bude > 75%.

Rezultat pecenja dentalne keramike u velikoj meri zavisi od individualnih postupaka pecenja korisnika, tj. od vrste peci, polozaja temperaturnog
senzora, nosaca keramike za pecenje, kao i velic¢ine radnog modela u postupku pecenja.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju
na brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povr3ina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora
prilagoditi. Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, vec izgled i povrsinska konzistencija keramike koja se
pece posle zavrienog procesa.
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12.3 VITA VM<9 na VITABLOCS®

Prog. br. Program Vit. °C | _> N / | | /_ || pribl.tem. V{\C
min. min. °C/min. °C min. min.
Pecenje za popravak nedostataka boje _
42 VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.45 80 880 1.00
1. Pecenje za individualno
43 prilagodavanje VITA VM 9 500 6.00 749 55 930 1.00 749
2. Pecenje za individualno
44 prilagodavanje VITA VM 9 500 6.00 738 55 920 1.00 738
Pecenje za postizanje sjaja
VITA AKZENT Plus,
45 VITA AKZENT Plus Glaze, 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
VITA AKZENT Plus Glaze Spray,
VITA AKZENT Plus finishing agent
Pecenje za postizanje sjaja _
46 VITA GLAZE LT prasak 500 4.00 3.30 80 780 1.00
47 Pecenje za korekcije sa VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
Pecenje za postizanje sjaja
104 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -

VITA GLAZE LT pasta

Rezultat pecenja dentalne keramike u velikoj meri zavisi od individualnih postupaka pecenja korisnika, tj. od vrste peci, poloZaja temperaturnog senzora,
nosaca keramike za pecenje, kao i veli¢ine radnog modela u postupku pecenja.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na
brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora prilagoditi. Za
postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povrinska konzistencija keramike koja se pece posle zavrienog

procesa.
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12.4 VITA VM»13

(=] LA ] | [A] |pribl.temp. VAC

Prog.br. |Program ve.°C min. min. °C/min. °C min. min.
26 Pecenje oksida Molimo da vodite rauna o podacima proizvodaca legura!
27 WASH OPAQUE pecenje 500 2.00 5.12 75 890 2.00 512
28 WASH OPAQUE PASTE pecenje 500 4.00 5.12 75 890 2.00 512
29 OPAQUE pecenje 500 2.00 5.12 75 890 1.00 512
30 OPAQUE PASTE pecenje 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512
31 o b ierel o eaod 500 200 552 | 75 940 | 200 552
32 WASH OPAQUE PASTE pecenje kod skeleta 500 400 557 75 940 200 557

od legura bez plemenitih metala

OPAQUE pecenje kod skeleta od legura
33 bez plemenitih metala 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36

OPAQUE PASTE pecenje kod skeleta od

34 legura bez plemenitih metala 500 4.00 5.36 5 920 1.00 5.36
35 MARGIN pecenje 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
36 EFFECT LINER pecenje 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
37 1. pecenje dentina 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
38 2. pecenje dentina 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
39 Pecenje za postizanje sjaja 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

ap | penlea postanjesfoasa 500 | 400 | 445 80 880 | 100 -

4 Pecenje za korekcije sa COR 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

Rezultat pecenja dentalne keramike u velikoj meri zavisi od individualnih postupaka pecenja korisnika, tj. od vrste peci, poloZaja temperaturnog senzora,
nosaca keramike za pecenje, kao i veli¢ine radnog modela u postupku pecenja.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na
brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora prilagoditi. Za
postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, vec izgled i povrinska konzistencija keramike koja se pece posle zavrienog
procesa.
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12.5 VITAVMe15

Prog.br. | Program Vt. °C | r;: a rﬂ} ‘ ‘ C/)r'nin‘. pribl.o'éemp. r\:l\:
14 Pecenje oksida Molimo da vodite rauna o podacima proizvodaca legura!
15 WASH OPAQUE pecenje 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
16 WASH OPAQUE PASTE pecenje 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
17 OPAQUE pecenje 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
18 OPAQUE PASTE pecenje 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
19 MARGIN pecenje 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
20 EFFECT LINER pecenje 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
21 1. pecenje dentina 400 6.00 8.00 50 800 1.00 8.00
22 2. pecenje dentina 400 6.00 748 50 790 1.00 748
23 | |fenleta pastzanjesfjasa 400 | 400 | 452 | 80 | 790 | 1.00 -
24 Pecenje za postizanje sjaja VITA GLAZE LT 400 4.00 4.45 80 780 1.00 -
25 Pecenje za korekcije sa COR 400 4.00 7.00 50 750 1.00 7.00
103 Pecenje za postizanje sjaja 400 0.00 4572 80 790 1.00 -

Rezultat pecenja dentalne keramike u velikoj meri zavisi od individualnih postupaka pecenja korisnika, tj. od vrste peci, polozaja temperaturnog senzora,
nosaca keramike za pecenje, kao i veli¢ine radnog modela u postupku pecenja.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na
brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora prilagoditi. Za
postupak pecenja nije odluCujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, vec izgled i povr3inska konzistencija keramike koja se pece posle zavrSenog
procesa.
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12.6 VITA VMK MASTER®

Prog.br. | Program V. °C | r;: a n:n ‘ ‘ C/)r'nin‘. pribl.o'éemp. r\:l\:
90 Pecenje oksida Molimo da vodite racuna o podacima proizvodaca legura !
91 WASH pecenje 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
92 PASTE WASH pecenje 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
93 OPAQUE pecenje 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
94 PASTE OPAQUE pecenje 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
95 MARGIN pecenje 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
96 LUMINARY pecenje 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
97 Pecenje za popravak nedostataka boje 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
98 1. pecenje dentina 500 6.00 749 b5 930 1.00 749
99 2. pecenje dentina 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
100 Pecenje za postizanje sjaja 500 0.00 515 80 920 1.00 -
101 Pecenje za postizanje sjaja sa VITA AKZENTPlus | 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
102 Pecenje za korekcije sa COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

Paznja:

Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi od individualnog postupka pecenja i konstrukcije skeleta koje izvodi korisnik. Vrsta pedi,
poloZaj senzora temperature, nosa¢ keramike za pecenje, kao i veli¢ina radnog modela su znacajni faktori koji uticu na rezultat.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na
brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat, postupak pecenja se mora prilagoditi.
Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povrsinska konzistencija keramike koja se pece posle
zavrsenog procesa.
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12.7 VITA TITANKERAMIK

s wt | | |t e | % | e | .
69 | Pecenje za vezivanje paste 400 6.00 6.00 67 800 1.00 - - 7.00
70 | Pecenje za vezivanje praska 400 2.00 6.00 67 800 1.00 - - 7.00
71 | Opaque pecenje 400 2.00 4.00 98 790 1.00 400* 0.01 5.00
72 | MARGIN pecenje 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.01 8.00
76 | Pecenje za popravak nedostataka boje 400 400 3.00 100 700 1.00 400* 0.01 -
73 | 1.pecenje dentina 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.01 8.00
74 | 2.pecenje dentina 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.01 8.00
75 | Pelenje za postizanje sjaja 400 0.00 4.00 93 770 1.00 400 0.01 5.00
77| TeCleapostaae sl 400 | 400 | 400 | 93 | 770 | 100 | 400 = 001 500

Posle osnovnog pedenja, sva pecenja se moraju izvesti pod punim vakuumom (uklj. vreme odrZavanja).

*Dugotrajno pecenje do 400°C se narocito preporucuje kod masivnih restauracija.

Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi od individualnog postupka pecenja koji izvodi korisnik, odnosno od

vrste pedi, poloZaja senzora temperature, nosaca keramike za pecenje, kao i velicina radnog modela u postupku pecenja i dr.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakticnih uputstava) se zasnivaju
na brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora

prilagoditi. Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povrsinska konzistencija keramike koja se
pece posle zavrienog procesa.
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12.8 VITA OMEGA 900

Prog.br. | Program Vt.°C | r;: a r:n ‘ ‘ (/)r'nin‘. pribl.o'éemp. [\:I\:
78 Pecenje oksida Molimo da vodite rauna o podacima proizvodaca legura!
79 WASH OPAQUE pradak 600 2.00 4.00 75 900 2.00 4.00
80 WASH OPAQUE pasta 500 6.00 6.00 67 900 3.00 6.00
81 OPAQUE prasak 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
82 OPAQUE pasta 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
83 MARGIN pecenje 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
84 1. pecenje dentina 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
85 2. pecenje dentina 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
86 Pecenje za korekcije sa COR 600 4.00 6.00 33 800 1.00 6.00
87 Pecenje za postizanje sjaja 600 - 4.00 75 900 2.00 -
88 Pecenje za postizanje sjaja sa Akzent Fluid-om 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
89 Pecenje za postizanje sjaja sa Akz 25 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

Rezultat pecenja dentalne keramike u velikoj meri zavisi od individualnih postupaka pecenja korisnika, tj. od vrste peci, polozaja temperaturnog senzora,
nosaca keramike za pecenje, kao i veli¢ine radnog modela u postupku pecenja.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju
na brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba da posmatra samo kao referentne vrednosti. Ukoliko povrsina,
transparentnost ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja, postupak pecenja se mora prilagoditi.

Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj, ve¢ izgled i povrinska konzistencija keramike koja se pece posle
zavrienog procesa.

Za optimalne rezultate veznog materijala preduslov je malo naprezanje u keramici. Dobar rezultat zavisi i od veli¢ine radnog komada koji se proizvodi,
vrste, tvrdoce i termoprovodnosti koriS¢ene legure, a narocito od izvodenja pecenja svakog tehnicara.

Veoma dobri rezultati se ve¢ godinama postizu ako je koeficijent termickog Sirenja legure — meren u opsegu od 25°C — 600°C — jednak
14,0 — 14,4 x 10 x K i VITA OMEGA 900, meren u opsequ od 25°C — 500°C jednak 13,4 — 13,9 x 10 x K. Kod vecih KTS-vrednosti lequra, u fazi hladenja
posle 1. pecenja dentina, ne sme se primenjivati temperaturni opseg od 900°C — 700°C duZe od 3 minuta.
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Beleske
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13 Indeks

A
Automatsko kalibracija temperature 7
Autorsko pravo

B

Brojac radnih sati 14
Brzina podizaca 14
Brzo hladenje 9
D

Dimenzija / Tezina 5
Displej — opis

Dozvoljeni nacini rada

E

Elektri¢ni podaci 5
G

Garancija 6
I

Indikator statusa 8
Inicijalizacija 14
Iskljucivanje uredaja 9
M

Menjanje programskih vrednosti 10
N

Namenska upotreba
Nedozvoljeni naini rada

Nestanak napona 7
0
Odgovornost 6
Opis LED dioda 9
P

Pokretanje i biranje programa pecenja 10
Pokretanje reZima pripravnosti

(Standby) 9
PoloZaji podizaca 13
Postavljanje i pustanje u rad 8
Prikljucci uredaja

Promena 13
Pustanje urad 8

R

Rezervni delovi 6
Rukovanje upravljackom jedinicom

i Ciscenje 6
S

SadrZaj isporuke 5
Servis

Servisni programi 13
Signalizacija 14
Sigurnosne funkcije 7
Sigurnosne mere

Standardna podesenja 14
T

Tabela pecenja 15
Tastatura 12
Tasteri za podizac 12
Tehnicke informacije 5
Temperatura predsusenja 9,10

Trajanje nestanka napona napajanja 7

U

Uskladivanje temperature 7,13
Uslovi okoline 5
v

VITA OMEGA 900 24
VITA TITANKERAMIK 23
VITA VMo 13 20
VITA VMe 15 21
VITA VMe7 17
VITA VMe9 18
VITA VMe9 na VITABLOCS® 19
VITA VMK Master 22
VITA vPad easy 5
Vreme odrZavanja hladenja 10
Vreme odrZavanja krajnje temperature 10
Vreme povecanja 10
Vreme predsusenja 10
Vremenski interval podizaca 13
YA

Zastita od nestanka napona 7
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Sa jedinstvenim VITA SYSTEM 3D-MASTER sistematski se odreduju
i potpuno reprodukuju sve prirodne boje zuba.
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Paznja: Nase proizvode koristiti prema uputstvima za upotrebu. Ne preuzimamo odgovor-
nost za Stete koje su nastale usled nepravilnog rukovanja ili obrade. Korisnik je u obavezi da
pre upotrebe proveri da li je proizvod prikladan za predvidenu oblast primene. Odgovornost
se ne prihvata i kada se proizvod obraduje u nepovoljnoj, odnosno neodobrenoj kombinaciji
sa materijalima i uredajima drugih proizvodaca. U ostalim slucajevima nasa odgovornost je
ogranicena za ispravnost podataka nezavisno od pravnog osnova, i u meri propisanoj zako-
nom, a u svakom slucaju do vrednosti isporucene robe po osnovu izdatog racuna bez poreza.
Narocito ne prihvatamo odgovornost, ukoliko je to dozvoljeno zakonom, za propustenu
korist, za posredne Stete, za posledicne Stete ili za potraZivanje trecih lica u odnosu na kupca.
Zahtevi za nadoknadu Stete (odgovornost zbog prekida ugovora, poz. krsenje ugovora,
nedozvoljena rukovanja itd.) vaze samo u sluaju namerne ili grube nemarnosti. VITA
Modulbox nije obavezan sastavni deo proizvoda.

Izdanje ovog informatora: 06.13

q3

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
facebook.com/vita.zahnfabrik
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